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1. Netzschalter 1. Interrupteur secteur
2. Zeigermanometer zur Vakuumkon- 2. Manometre a aiguille pour le contrd
trolle le du vide
3. "UP-DOWN" Einstellwerte hoher 3 Réglages plus / moins:**UP-DOWN"
oder niedriger 4. Afficheur
4. Display 5. Prises pour les-outils de soudage
5. Anschlusse fiir Lotwerkzeuge (3:canaux)
(3 Kanale) 6. LED verte pour le contrble visuel du
6. Griine LED zur optischen Regelkon- réglage
trolle 7. LED rouge, le canal est affiché sur
7. Rote LED, Kanal wird am Display an- I'afficheur
gezeigt 8. Raccord d'air pour le générateur
8. LuftanschluB fir HeiBgaspencil d'air chaud
9. Vakuumanschluf fir Entlétkolben 9. Raccord a vide pour fer a dessouder
10. Timer 10. Horloge
11. Kanalauswahl "1-2-3" 11. Sélection du canal "1-2-3"
12. Schliisselschalter 12. Interrupteur a clé
1. Interruttore principale 1. Mains switch
2. Manometro di controllo del vuoto 2.
3. Regolazione della temperatura 3.
4. Display digitale 4. Display
5. Connettori per utensili saldanti (fino 3 pezzi) 5.
6. LED verde per controllo temperatura 6.
7. LEDrasso per visualizzazione canale 7.
8. Raccordo connessione per aria calda 8.
9. Raccordo connessione per vuoto 9
10. Timer 10. Timer

11. Selezione del canale "1-2-3"
12. Chiave di sicurezza

;

3.
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netschakelaar

manometer met afleeseenheid voor
vacutim

“UP/DOWN™ voor hogere of lagere
instelwaarden

display

aansluitingen vaor. soldeerapparaten
(3 kanalen)

groene LED voor optische sturing
rode LED, het kanaal wordt op het
display weergegeven

luchttoevoer voor heetgasstift
vaculimaansluiting voor lossoldeer
bout

10. timer
11. kanaalselector “1-2-3”
12. sleutelschakelaar

Pointer pressure gauge for vacuum monitoring
"UP-DOWN' to raise orlower settings

Connections:for soldering taols (3 channels)
Green LED for visual.control monitoring

Red LED, channel is.indicated on the display
Air connection for hot gas pencil

. Vacuum connection for desoldering bit

11. Channel selection '1-2-3'

12. Key switch
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Natstrémbrytare

Manometer for vakuum

“UP-DOWN?, installningsvardet upp
eller ned

Teckenfnster

Anslutning for.lodverktyg (3 kanaler)
Gron lysdiod for optisk-reglerkontroll
Rod lysdiod, kanalen visas i teckenftn
stret

Luftanslutning for hetluftpenna
Vakuumanslutning for avlédningskolv
Timer

Kanalvéljare "1-2-3”
Nyckelomkopplare

Interruptor de rede

Mandémetro de ponteiro para o con
trolo do véacuo

Valores'de ajuste ,,UP-DOWN*,
superiores ou inferiores

Display

Ligagdes para as ferramentas de
soldagem (3 canais)

LED verde para o controlo de regu
lagéo optico

LED vermelho, o canal é indicado no
display

Ligagéo de ar para a espiga de gas
quente

Ligagao de vacuo para o ferro de
dessoldar

Temporizadord

Seleccéo do canal ,,1-2-3“
Interruptor de chave

Elektrik salteri

Vakum kontrolu i¢in ibreli manometre
“UP-DOWN” (Yukari-Asagi) ayar degerleri daha yiiksek

veya daha algak
Gosterge

Lehim aletleri icin baglantilar.(3.kanal)

Gorerek kontrol icin yesil isikli diyot

Kirmizi ikl diyot;.kanal gdstergede-goruntilenir

Sicak gaz kalemi icin hava baglantisi

10.
11
12.

6.

7.

8.

10.
11
12.

Lehim silme kalemi icin vakum baglantisi

Saat
Kanal secimi “1-2-3”
Anahtar salter

Interruptor de la red

Manémetro indicador para el control
de vacio

"UP-DOWN" valores de ajuste may
ores 0 menores

Display

Conexiones para (tiles:de soldadura
(3 canales)

LED verde para el control dptico de
regulacion

LED rojo, el canal se visualizaen el
display

Empalme de aire para terminal de
gas caliente

Empalme de vacio para soplete de
desoldadura

Temporizador (timer)

Seleccion de canal "1-2-3"
Interruptor con llave

Verkkokytkin

Tyhjokontrollin osoitinmanometri
"UP-DOWN" séétdarvot korkeam
miksi-tai matalammiksi

Naytto

Juottoneuvojen liitannat (3 kanavaa)
Optisen saatdvalvonnan vihred LED-
hehkudiodi

Punainen LED, kanava ilmoitetaan
naytossa

Kuumailmapuikon ilmaliitanta
Ajastin

Kanavavalinta "1-2-3"

Avainkytkin

Displej
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10.
11.
12.

Sitovy vypinac
Ruckovy tlakomér ke kontrole podtlaku
UP-DOWN Nastavované hodnoty vy$$i nebo nizsi

Netkontakt

Manometerviser til kontrol af vakuum
,,UP-DOWN" hgjere eller.lavereind
stillingsveerdier

Display

Tilslutninger til loddeveerktgj

(3 kanaler)

Gron LED til optisk regulatorkontrol
Red LED, kanalen vises pa displayet
Lufttilslutning til varmluftpencil
Vakuumtilslutning til aflodnings
kolbe

. Timer
. Kanalvalg ,,1-2-3“
. Ngglekontakt

AlakomTNe NAEKTPIKOU PEUATOC
EVOEIKTIKO HAVOLETPO YIa TOV EAEYXO
T0U Kevou (BaKouy)

Mnxaviapog "UP-DOWN®, puBuIoTIKES
TUIES VPNAGTEPES T XAUNAOTEPES
Mo evdetkikn 0Bovn (Display)
SUVBEEIS yia epyaAeia GUYKOANONG
(3 kavaha)

Mpaowvn eWTEVR £voelEn Tumou LED
Y10 TOV OTTTIKO EAEYYO TWV PUBHITEWY
Kokkivn owteiviy évdeiEn trou LED,
0 KavaAL evagIkvUETaL £t TNG 080VNS
SUvdeon agpa yia 1o EUBoAo (eaTol
agpiou

SUvdeon kevoU (Bakoup) yia To ERoNO
anokoAMnang

Xpovodiakormg (Timer)

Aohoyn kavakiwy "1-2-3"

Alakommg pe kAedi

Konektory pro pfipojeni pajecek (3 kanaly)
Zelena LED pro optickou kontrolu regulace
Cervena.LED, kanél.je zobrazen na displeji
Pfipojka vzduchu pro‘horkovzdusné pajeci pero

9. Pfipojka podtlaku pro odséavacku cinu

10. Casovaé

11. Volba kanalu 1-2-3

12. Kli¢ovy spinac¢
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Wigcznik 1. halézati kapcsold

Manometr wskazéwkowy do 2. mutatés vakuumellen6rzé mano
kontroli prozni méter

UP-DOWN Zmiana wartosci 3. UP-DOWN bedllitasi érték ndve
nastawezych w gore i w dét lése vagy csékkentése
Wyswietlacz 4. Kijelz6

Przytgcza dla lutownic (3 kanaty) 5. forrasztészerszam-csatlakozas

Zielona dioda LED do optycznej
kontroli regulacii 6.

(3 csatorna)
optikai szabalyozéellenérzés

Czerwona dioda LED, kanat z6ld LED-je

wyswietlany jest na wyswietlac 7. piros LED, a csatorna a kijelzén
zu jelenik meg

Przytgcze powietrza dla otéwko 8. forrélevegds ceruza levegéesat-
wej lutownicy na goracy gaz lakozéja

Przytgcze prézni dla kolby odlu 9. kiforrasztépaka vakuumcsatla
towujacej kozéja

Timer 10. id6zit6

Wybér kanatu 1-2-3 11. csatornavalaszt6 1-2-3
Przefacznik kluczykowy 12. kapcsolokulcs

Omrezno stikalo 1. Vorguldlit

Manometer za nadzor podtlaka 2. Alardhu kontrollmanomeeter
Tipki UP in DOWN za vi$anje ali (osutiga)

niZzanjevrednosti 3. "UP-DOWN" parameetrite seadi
Ekran stamine sutremaks voi véikse
Prikljuéki.za spajkalnike maks

(8 kanali) 4. Ekraan

Zelena svetleca dioda za optiéni 5. Jooteinstrumentide tihendusko
nadzor had (3 kanalit)

Rdeca svetleca dioda, kanal je 6.
prikazan na ekranu

Prikljuek zraka za svinénik za 7.
dovod vrocega zraka

Roheline valgusdiood reguleeri
mise optiliseks kontrollimiseks
Punane valgusdiood, kanal
kuvatakse ekraanil

Prikljuek podtlaka za odspajkal 8. Kuumadhupliiatsi 6huvarustuse
nik Ghenduskoht
Casovnik 9. Lahtijootekolvi alaréhu tihendu
. Izbira kanala 1-2-3 skoht
Stikalo na klju¢ 10. Taimer
11. Kanalite valik "1-2-3"
12. Lukkluliti

Elektribas tikla slédzis

Vakuuma vadibas manometrs

"UP-DOWN" (AugSup-Lejup) iestafit vertibu augstaku vai zemaku
Displejs

Kontaktvietas lodésanas instrumentiem (3 kanali)
Zala gaismas.diode optiskai requléSanai
Sarkana.gaismas diode; kanals ir noradits uz displeja
Gaisa piesleguma vieta karsta gaisa lodétajam
Vakuuma kontaktelements atlodé$anas lodamuram
Taimeris

Kanalu izvele "1-2-3"

Noslég$anas slédzis

—_

Sietovy vypinaé

2. Rucic¢kovy manometer na kon
troluvékua

3. UP-DOWN Hodnoty nastave

nia (nahor.alebo nadol)

4. Displej
5. Pripojky pre spajkovacky
(8 kanaly)

6. Zelend LED-diéda na opticku
kontrolu regulacie

7. Cervend LED-didda, kanal je
zobrazeny na displeji

8. Vzduchova pripojkapre horu
covzdu$né spajkovacie pero

9. Pripojka vakua pre piest odsa
vacky

10. Casovaé

11. Volba kandlov 1-2-3

12. Vypina¢ na k¢

—_

Tinklo jungiklis

2. Rodyklinis manometras vaku
umui kontroliuoti

3. Parametrai ,UP-DOWN"“-

aukstyn arba Zemyn

4. Ekranas
5. Litavimo.jrankiy jungtys
(3 kanalai)

6. Zalias optinés valdymo kon
trolés Sviesos indikatorius

7. Raudonas $viesos indikato
rius, kanalas rodomas ekrane

8. Karsty dujy strypo oro srauto
jungtis

9. Vakuumo jungtis lydmetalio
Salinimo jrankiui

10. Laikmatis

11. Kanaly pasirinkimas ,,1-2-3“

12. Raktinis jungiklis
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Kurzanleitung

Kurzanleitung WMD 3

Tastenkombination wdhrend des Betriebs (Gerat nicht abgeschlossen ‘EIN')

Gewlnschte Funktion Bedienfolge
» Kanalwahl
» Einstellwert erhdhen EI
» Einstellwert erniedrigen Ii
» Kanal EIN- / AUS-Schalten
Kanal mit angewdhlt EI * E}
» Timer EIN- / AUS-Schalten
Kanal mit angewdhlt ASEC" IZI * Ii]

Heilluftpencil (Time) “i»E]

oder  (Sekunden)

Létkolben (Setback) ey [A]

oder  (Minuten)

Setback Ricksetzen E’ oder E] oder
» Temperatur Offset
Kanal mit angewdhlt * _'E'

oder

hd

Tastenkombination beim Einschalten. Gerat nicht abgeschiossen EN‘)

Gewlnschte Funktion Bedienfolge

» EIN- / AUS-Schalten
der Pumpennachlaufzeit E’ * El
» Reset auf Werkseinstellung +

» Anzeige der Programmversion 123
g 9 - 4D9R663/A

24.09.99/Stuber



Quick reference

Quick reference WMD 3

During operation (station unlocked “ON")

Selected funktion

» Channel selected with

» Control value up

v

Control value down

v

Channel ON-/0FF
Channel selected by

» Timer ON-/OFF
Channel selected by

Hotgaspencil (Time)

Soldering iron (Setback)

Setback reset

» Offset tip temperature
Channel selected by

Operation sequence

(4]
Ad

& - ¥
s [a] + [¥]
dese &

o (Seconds)

4] ee (4]
o (Minutes)

IZI or E or

v [ —[a]

oder

]

During switch on the unit (Station untocked “ON')

Selected funktion

» Pump over run ON-/OFF

» Factory setting

» Display version of programm

Operation seguence

@ + ¥
4] + @

4D9R663/B
2110.99/Stuber



Deutsch

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf des Weller WMD 3
Steuergerates erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wur-
den strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die
eine einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerédtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Das Weller WMD 3 Steuergerét entspricht der EG Konformi-
tatserklarung gemaR den grundlegenden Sicherheitsanfor-
derungen der Richtlinien 89/336/EWG und 73/23EWG.

2. Beschreibung

Das WELLER WMD 3 Steuergerat ist fiir den gleichzeitigen
Betrieb von 3 Lo6twerkzeugen geeignet. Hierfiir stehen 3
Kanale zur Verfiigung. Eine besondere Justage ist nicht erfor-
derlich, da der Mikroprozessor automatisch das angeschlos-
sene Werkzeug erkennt und die entsprechenden Regelpara-
meter aktiviert.

Die Temperaturregelung erfolgt auf digitaler Basis, wobei die
gewiinschten Prozessparameter uiber vier Tasten eingegeben
werden konnen. Ein zusétzlicher Schliisselschalter ermdg-
licht die Verriegelung der Eingabefunktionen. Die eingegebe-
nen Parameter bleiben auch nach dem Abschalten des
Gerétes erhalten.

Verschiedene Zeitfunktionen, wie Temperaturabsenkung auf
150°C an Lét- oder Entlétkolben oder Zeitbegrenzung fiir den
ionenfreien HeiBluftstrom sind einfach einstellbar.

Die Gerate besitzen eine eingebaute Hochleistungspumpe.
Diese wird durch einen im Handwerkzeug integrierten
Fingerschalter oder einem optionalen FuBRschalter gestartet.
Die Versorgungseinheit besitzt zur Anzeige des Vakuums
einen Zeigermanometer. Hiermit wird auch der
Verschmutzungsgrad der Filterkartuschen angezeigt.

Die antistatische Ausfiihrung des Steuergerates erfillt die
Anforderungen der EGB-Sicherheit. Ein gewiinschter
Potentialausgleich kann iiber eine Schaltklinkenbuchse auf
der Geréteriickseite erfolgen. StandardmaRig ist die Station
hart geerdet.

Technische Daten

Abmessungen: 240 x 270 x 101 mm (Bx L x H)

Netzspannung: 230V, 50 Hz

Leistungsaufnahme: 310w

Schutzklasse: 1 und 3, Gehéuse antistatisch
lackiert

Uberstromausldser 1,5A

L6t- und Entlotkolben + 2%
vom Endwert

HeiRluftpencil + 30°C

L6t- und Entlétkolben stufenlos

Sicherung:
Regeltoleranz:

Temperaturregelung:

50-450°C
HeiRluftpencil stufenlos 50-
550°C

Pumpe

(Aussetzbetrieb

(30/30) sec): max. Unterdruck 0,7 bar
max. Fordermenge 20 I/min.
HeiBluft max. 10 I/min.

Potentialausgleich: Uber 3,5 mm Schaltklinken-

buchse an der Geréaterlickseite

3. Inbetriebnahme

Alle Lotwerkzeuge missen in der dafiir vorgesehenen
Sicherheitsablage abgelegt werden. Die entsprechenden
Verbindungsleitungen am Steuergerat anschlieRen:

- Luftschlauch des HeiBluftpencils am "Air"-Nippel (8)

- Vakuumschlauch des Entlgtkolbens an "Vac"-Nippel (9)

- Die elektrischen Verbindungsleitungen der Létwerkzeuge
an den 7 pol. AnschluBbuchsen (5) einstecken und arre
tieren.

Warnung: Um Verletzungen zu vermeiden, darf der
Vakuumschlauch des Entldtkolbens niemals am "Air"'-
Nippel angeschlossen werden.

Uberpriifen ob die Netzspannung mit der Angabe auf dem
Typenschild tibereinstimmt. Bei korrekter Netzspannung das
Steuergerat mit dem Netz verbinden. Gerdt am Netzschalter
(1) einschalten. Beim Einschalten des Gerates fiihrt der
Mikroprozessor einen Selbsttest durch, in dem alle
Segmente kurzzeitig in Betrieb sind. Danach schaltet die
Elektronik automatisch in die Temperatur-Grundeinstellung
von 350°C fir alle Kanéle und 50% fiir die "Air"-Einstellung.
Bei den Kanélen die bentitzt werden leuchtet die griine LED
auf. Dauerndes Leuchten der LED bedeutet System heizt auf.
Blinken signalisiert das Erreichen der vorgewahlten
Temperatur.

Kanalwahl

Durch Betétigen der Taste "1-2-3" kann die Digitalanzeige
auf die gewiinschten Kanéle, 1,2 oder 3, sowie auf die
Funktion "AIR" eingestellt werden. Der angezeigte Kanal
wird durch eine rote LED (iber dem Steckverbinder markiert.



Kanal Aus- oder Einschalten

In der Grundeinstellung sind alle Kanale eingeschaltet und
auf 350°C eingestellt. Die Funktion "AIR" ist auf 50% einge-
stellt.

Wird ein Kanal nicht bendtigt, kann dieser durch gleichzeiti-
ges Driicken der "UP"- und "DOWN"- Tasten ausgeschaltet
werden. Bei der Anwahl des ausgeschalteten Kanals
erscheint in der Anzeige "OFF". Zur Aktivierung wird tber die
Taste "1-2-3" der gewlinschte Kanal angewéahlt und danach
die Tasten "UP" und "DOWN" gleichzeitig gedriickt.
Gespeicherte Daten gehen durch das Ausschalten eines
Kanals nicht verloren.

Temperatur- / Lufteinstellung

Um die gewilinschte Temperatur oder Luftmenge einstellen
zu kénnen, muf der entsprechende Kanal mit der "1-2-3"-
Taste angewahlt werden. Durch betétigen der "UP"- oder
"DOWN" -Taste wird bei den Kandlen 1,2 oder 3 die
Temperatur, bei der Luftfunktion die Luftmenge in entspre-
chender Richtung verandert.

Wird die Taste permanent gedrlickt, verandert sich der
Sollwert im Schnelldurchlauf.

Soll-Ist-Anzeige

Grundsatzlich wird der Istwert des angewahlten Kanals
angezeigt, wobei bei den Kanélen 1,2 und 3 das Symbol
"°C", bei der Luftmengeneinstellung das Symbol "AIR" per-
manent sichtbar ist. Durch kurzes Antippen der "UP" - oder
"DOWN" - Taste wird der Sollwert fiir ca. 4 Sekunden ange-
zeigt, wobei das entsprechende Symbol "“°C" oder "AIR" in
der Anzeige blinkt. Nach ca. 4 Sekunden schaltet die Anzeige
automatisch auf die Ist-Anzeige.

Systembedingt kann beim Betrieb eines HeiRluftkolbens nur
der Sollwert angezeigt werden.

Timer

Das WMD-3 Steuergerat ist auch mit einer Timer-Funktion
ausgestattet. Mit Hilfe dieses Timers kdnnen die zuvor ein-
gestellten Temperaturen der einzelnen Kanale auf 150°C
abgesenkt werden (Setback). Die Setbackzeit kann in 5-
Min.-Schritten eingestellt werden und beginnt nach der letz-
ten Beniitzung. Die Setback-Zeit kann auf max. 60 Min. ein-
gestellt werden. Fiir die einzelnen Kanéle konnen unter-
schiedliche Setbackzeiten eingestellt werden.

Beim Betrieb eines HeiBluftpencils dient der Timer als
Zeithegrenzung des Luftstroms und ist in Sekunden-
Schritten bis max. 60 Sek. einstellbar (fiir alle Kanéle gleich).

Einstellung des Timers

In der Grundeinstellung ist die Timerfunktion nicht aktiviert.
Zur Einstellung des Timers muf zuvor der gewiinschte Kanal
mit der Taste "1-2-3" angewahlt werden. Danach wird die
Taste "TIMER" betatigt und das Uhren-Symbol sowie die
Anzeige "000" erscheinen in der Anzeige. Befindet sich der
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Schlusselschalter (12) in nicht abgeschlossener Position,
kann mit der entsprechenden Richtungstaste "UP" oder
"DOWN" nun die gewiinschte Setback-Zeit eingestellt wer-
den. Wird die Taste permanent gedriickt, verandert sich der
Wert im Schnelldurchlauf. Durch Antippen der gewiinschten
Richtungstaste kann der Wert beim Gebrauch eines
HeiRBgaspencils in Sekunden-Schritten, bei anderen
Werkzeugen in 5-Min.-Schritten verandert werden. Etwa 4
Sek. nach der letzten Eingabe schaltet die Anzeige automa-
tisch auf den Istwert des eingestellten Kanals.

Riicksetzten der Timer-Funktion

Jeder Kanal hat einen Timer. Diese sind voneinander unab-
héangig einstell- und riicksetzbar.

Den gewtinschten Kanal mit der Taste "1-2-3" anwahlen
und die Tasten "UP", "DOWN" oder "TIMER" betatigen. Fur
kurze Zeit wird der programmierte Sollwert angezeigt;
danach springt die Anzeige auf den Istwert.

Ausschalten der Timer-Funktion

Der gewiinschte Kanal wird mit der Taste "1-2-3" ange-
wahlt. Danach wird die Taste "TIMER" gedriickt. Mit der
Taste "DOWN" den Wert auf “000" stellen. Die Timer-
Funktion ist jetzt deaktiviert.

Schlusselschalter

Steht der Schlusselschalter in geschlossener Position, sind
alle Eingabefunktionen blockiert. In dieser Position kann
daher nur noch abgefragt werden.

Reset-Funktion

Mit dieser Funktion kann das Steuergerat in die
Grundeinstellung gebracht werden. Dazu ist es notwendig,
das Gerét abzuschalten, ca. 10 Sek. warten, die Tasten
"TIMER"und "1-2-3" beim Einschalten gedriickt halten, bis
der Selbsttest beendet ist und in der Anzeige “FSE" (Factory
Setting) erscheint.

Alle Temperatureinstellungen sind nun auf 350°C, die Timer-
Funktionen ausgeschaltet und die Lufteinstellung auf 50%
eingestellt.

Temperaturoffset

Die Temperaturregelung der WMD 3 ist auf den Durch-
schnittswert des lieferbaren Lotspitzenprogramms abge-
stimmt. Die Toleranz betragt +/- 9°C fiir L6t- und Entlétkol-
ben. Bei HeiBluftwerkzeugen betrégt die Toleranz +/- 30°C.
Bei Sonderanwendungen lassen sich die einzelnen Kanéle
nachjustieren.

Hierzu wird mit den entsprechenden MeRspitzen und einem
externen TemperaturmefRgerat der Temperaturoffset
(Differenz zwischen MeRgerateanzeige und Steuergeréte-
anzeige) ermittelt. Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten
"TIMER" und "1-2-3" |aBt sich die Justierfunktion aktivie-
ren, was durch Blinken des "°C"-Symbols signalisiert wird.
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Durch zusétzliches Driicken der "UP"- oder "DOWN"- Taste
kann der Temperaturoffset im Bereich +/- 40°C korrigiert
werden. Werden keine Verdnderungen vorgenommen, so
wechselt die Anzeige nach Loslassen der Tasten automatisch
in den Istwert.

Warnung: Zur Kithlung des Gerates ist der Pumpenmotor
mit einem Lufter ausgerUstet. Es ist daher fir ausrei-
chende Luftzirkulation zu sorgen.

Wartung

Beim Betrieb mit HeiRluftpencil:

Verschmutzte Filter beeinflussen den Luftdurchsatz der
Pumpe. Daher ist der Hauptfilter fiir "VACUUM" und "AIR"
regelmaBig zu kontrollieren und gegebenenfalls zu wech-
seln. Hierzu den Filterdeckel abschrauben, den verschmutz-
ten Filter herausziehen und eine neue original WELLER-
Filterkartusche einsetzen. Auf richtigen Sitz der
Deckeldichtung achten, die Druckfeder einsetzen und den
Filterdeckel unter leichtem Druck wieder aufschrauben.

Beim Betrieb mit Entlétkolben:

Entlotkopf, Heizelement und Sensor bilden eine Einheit,
wodurch ein ausgezeichneter Wirkungsgrad erzielt wird.
Beschadigung der beschichteten Oberflache fithrt zu
Korrosion. Der Entl6tkolben sollte daher nur im original WEL-
LER-Halter abgelegt werden.Der Entldtkopf sollte regelméaRig
gereinigt werden. Dazu gehért das Entleeren des
Zinnsammelbehélters, das Auswechseln des Glasrohrfilters
sowie die Uberpriifung der Dichtungen. Einwandfreie
Dichtheit der Stirnflachen des Glaszylinders gewahrleisten
volle Saugleistung. Verschmutzte Filter beeinflussen den
Luftdurchsatz der Pumpe.

Daher ist der Hauptfilter fur “"VACUUM" und "AIR" regelma-
Rig zu kontrollieren und gegebenenfalls zu wechseln. Hierzu
den Filterdeckel abschrauben, den verschmutzten Filter her-
ausziehen und eine neue original WELLER-Filterkartusche
einsetzen. Auf richtigen Sitz der Deckeldichtung achten, die
Druckfeder einsetzen und den Filterdeckel unter leichtem
Druck wieder aufschrauben. Der "VACUUM"-Filter reinigt die
abgesaugte Luft von FluBmittelddmpfen und muR daher hau-
figer kontrolliert werden.

Warnung: Arbeiten ohne Filter zerstoren die Vakuum-
pumpe.

Verschiedene Saugdusen losen viele Entlétprobleme. Das
passende Werkzeug fiir den Saugdiisenwechsel ist im
Reinigungswerkzeug (005 13 500 99) integriert. Durch eine
kurze Drehbewegung (ca. 45°C) kénnen die Saugdiisen ein-
fach und schnell gewechselt werden. Beim Einsetzen und
Arretieren die Saugduse leicht gegen den Heizkérper driik-
ken. Saugdtise nur im heiBen Zustand wechseln und reini-
gen. Zur Reinigung der Saugdisenbohrung das
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Reinigungswerkzeug benutzen.

Bild (Reinigungswerkzeug, Reinigungsvorgang und
Auswechseln der Saugdiisen) siehe Seite 83.

4. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse sind vier Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker (Ausliefe-
rungszustand)

Potentialausgleich

(Impedanz 0 Ohm): Mit Stecker, Ausgleichs-
leitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingel6
tetem Widerstand. Er-
dung tiber den gewahlt

en Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

Beim Betrieb mit HeiBluftpencil:

Die HeiRluft ist frei von statischer Aufladung und ist bis
10 I/min einstellbar. Der HeiRluftpencil ist mit einem
Ruickschlagventil ausgerUstet, welches bei versehentlich fal-
schen AnschluB am "VAC"-Nippel, den HeiBluftpencil vor
Zerstorung schiitzt.

Die Diisen sind in den Heizkérper eingeschraubt. Zum
Diisenwechsel den Steckschliissel SW8 verwenden und mit
Gabelschliissel kontern.

Vorsicht: Die Gewindetiefe betragt max. 5 mm. Ein lan-
geres Gewinde fuihrt zur Zerstérung des Heizkorpers.

Beim Betrieb mit Entl6tkolben:

Wichtig beim Entlétvorgang ist die Verwendung von zusétzli-
chem Lotdraht. Dadurch wird eine gute Benetzugsfahigkeit
der Saugduise sowie bessere FlieReigenschaften des Altlotes
gewdhrleistet. Es ist darauf zu achten, daR die Saugduse
senkrecht zur Platinenebene steht um die optimale
Saugleistung zu erreichen. Das Lot muB3 ganz fliissig sein.
Wahrend des Abldtvorgangs ist es wichtig, den AnschluRpin
des Bauteils in der Bohrung kreisférmig zu bewegen. Ist ein-
mal das Lot nach dem Absaugvorgang nicht vollstandig ent-
fernt, so sollte vor erneutem Einloten die Lotstelle neu ver-
zinnt werden. Wichtig ist die richtige Auswahl der
SaugdiisengroRe.

Als Faustregel gilt: der Innendurchmesser der Saugdiise soll-
te mit dem Durchmesser der Platinbohrung iibereinstimmen.

Pumpennachlaufzeit bei Vakuum-Funktion
Beim Entlétvorgang kann die Vakuumfunktion mit einer
Nachlaufzeit (1 sec.) versehen werden. Bei Werkseinstellung
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bzw. nach ,RESET* ist der Pumpennachlauf nicht aktiviert. 6. Zubehorliste

53315599 Létkolbenset WMP
Einschalten der Pumpennachlaufzeit 53312599 Létkolbenset WSP 80
Gerdt ausschalten. 10 sec. warten. Tasten ,,UP“ und ,,DOWN* 53313199 Létkolbenset MPR 80
beim Einschalten gedriickt halten bis Selbsttest abgeschlos- 53311299 Létkolbenset LR 21 antistatic
sen ist. Es erscheint "-1-" auf dem Display. Tasten sofort los- 53311399 Létkolbenset LR 82
lassen (sonst wird der Kanal deaktiviert). 53313499 Entlétset DS VT 80
53313899 Entlotset DSX 80
Ausschalten der Pumpennachlaufzeit 53313799 Entlotset DSXV 80
Gerét ausschalten. 10 sec. warten. Tasten ,,UP“ und ,,DOWN* 53313399 Entl6tset WTA 50
beim Einschalten gedriickt halten bis Selbsttest abgeschlos- 53313599 Létkolbenset WSP 150
sen ist. Es erscheint ,,OFF* auf dem Display. Tasten sofort 53311499 HeiRluftkolben Set HAP 1
loslassen (sonst wird der Kanal deaktiviert). 527040 99 Létbad WSB 80
527028 99 Vorheizplatte WHP 80
Beim Betrieb mit Lotkolben: WPHT Schaltablage fur WMP, WSP 80

Bei der Verwendung eines WMP Létkolbens wird zur

Temperaturabsenkung die Schaltanlage WPHT empfohlen .

(siehe Zubehor). Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinn- 1 . Lieferu mfang

bare Létspitze mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbeding- 533026 99 L6t- / Entlotstation WMD 3:
te Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Netzkabel, Betriebsanleitung
Létpausen und vor dem Ablegen des Létkolbens immer dar-

auf achten, dall die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu Bild Schaltplan siehe Seite 85

agressiven FluBmittel verwenden. Bei der Verwendung von Bild Explo Zeichnung siehe Seite 84

bleihaltigem Lot sind ab 500°C messhare Bleiemissionen

vorhanden. Technische Anderungen vorbehalten!

Vorsicht: Létkolben nie ohne Lotspitze betreiben, sonst
werden Heizkdrper und Temperaturfiihler beschadigt.

Allgemein:

Auf der Geraterlickseite befinden sich zwei FuBschalter-
anschliisse. Der FuRschalter 1 ist dem Kanal 1 zugeordnet,
der FuRschalter 3 dem Kanal 3 zugeordnet. Die Funktion des
FuBschalters entspricht der Fingerschalterfunktion des ein-
gesteckten Werkzeuges.

Bei gleichzeitiger Aktivierung der HeiBluft- und
Vakuumfunktion haben die verwendeten Kandle eine
Prioritat in der Reihenfolge von Kanal 1 bis Kanal 3.

Die Lotgerdte wurden fir eine mittlere Lotspitze bzw. Diise
justiert. Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der
Verwendung von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.
Wird durch die angeschlossenen Lotwerkzeuge die
Gesamtleistung von 310 W (iberschritten, schaltet Kanal 3
automatisch ab.
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
WMD 3. Lors de la fabrication, des exigences de qualité tres
séveres assurant un fonctionnement parfait de I’appareil, ont
été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité, il
y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support de Weller WMD 3 correspond a la déclaration de
conformité européenne en application des exigences de
sécurité fondamentales de la directive 89/336/CEE et
73/23/CEE.

2. Description

L'unité de base WELLER WMD 3 permet de faire fonctionner
simultanément 3 outils de soudage. 3 canaux sont prévus a
cet effet. Aucun ajustage particulier n'est nécessaire, car le
microprocesseur reconnait automatiquement |'outil raccordé
et active les parametres de réglage correspondants.

La régulation de la température s'effectue sur une base
numérique, les parametres souhaités du processus pouvant
étre entrés a I'aide de quatre touches. Un interrupteur a clé
supplémentaire permet de verrouiller les fonctions d'entrée.
Les paramétres entrés sont conservés méme apres |'extinc-
tion de I'appareil.

Différentes fonctions de temps comme la réduction de la
température a 150°C pour le fer a souder ou le fer a dessou-
der ou la limitation dans le temps du flux d'air chaud désio-
nisé peuvent étre réglées trés facilement.

Les appareils sont munis d'une pompe incorporée de hautes
performances. Cette pompe est enclenchée par un commu-
tateur a doigt intégré a I'outil ou par un interrupteur a péda-
le disponible en option. L'unité d'alimentation posséde un
manometre & aiguille pour I'indication du vide. Celui-ci indi-
que également le degré d'encrassement des cartouches fil-
trantes.

Le boitier métallique est recouvert d'une peinture antistati-
que. Toutes les exigences de sécurité requises pour les com-
posants craignant les décharges électrostatiques (EGB) sont
ainsi remplies. Si une compensation du potentiel est souhai-
tée, celle-ci peut étre effectuée a I'aide d'une prise jack qui
figure au dos de I'appareil. La station est mise d’origine
directement a la terre.

Caractéristiques techniques
Dimensions: 240 x 270 x 101 mm (L x P x H)

Tension secteur: 230V, 50 Hz

Puissance absorbée: 310w

Classe de protection: 1 et 3, boitier avec peinture
antistatique

Protection:
Tolérance de réglage:

discontacteur 1,5 A

fer & souder et a dessouder +
2% de la valeur finale

pointe & air chaud + 30°C
Réglage de la température: fer a souder et a dessouder: en
continu de 50 & 450°C

pointe a air chaud: en continu

de 50 & 550°C
Pompe
(Service intermittent
(30/30) s): dépression maxi. 0,7 bar

débit maxi. 20 I/mn

air chaud maxi. 10 I/mn
Compensation du potentiel: par prise jack 3,5 mm au dos de

I'appareil

3. Mise en service

Tous les outils de soudage doivent étre placés dans le sup-
port de sécurité prévu a cet effet.

Effectuer les branchements correspondants sur I'appareil de
commande:

- tuyau d"air pour la générateur d'air chaud au raccord "Air"
®)

- tuyau a vide du fer & dessouder au raccord “Vac" (9)

- Brancher les cables de raccordement électriques des
outils de soudage sur les prises a 7 poles (5) et les ver
rouiller.

Attention: Pour prévenir toute blessure, ne jamais rac-
corder le tuyau a vide du fer a dessouder au raccord
“Airt.

Vérifier si la tension du secteur correspond a celle indiquée
sur la plague signalétique. Si la tension du secteur est cor-
recte, relier I'appareil de commande au secteur. Mettre I'ap-
pareil en marche avec l'interrupteur secteur (1). Lors de la
mise en marche de |'appareil, le microprocesseur effectue
un test automatique au cours duquel tous les segments s'al-
lument brievement. L'électronique commute ensuite auto-
matiquement le réglage de base de la température de 350°C
pour tous les canaux et 50% pour le réglage "Air". La LED
verte s'allume pour les canaux utilisés. La LED est allumée
en continu pour signaler que le systeme est en chauffe. La
LED clignote pour indiquer que la température présélection-
née est atteinte.



Sélection du canal
La touche "1-2-3" permet de régler I'afficheur numérique
sur les canaux souhaités 1, 2 ou 3, ainsi que sur la fonction
"AIR". Le canal affiché est repéré par une LED rouge au des-
sus du connecteur.

Mise a I'arrét ou en marche d'un canal

Dans le réglage de base, tous les canaux sont en marche et
réglés sur 350°C. La fonction "AIR" est réglée sur 50%.

Si un canal n'est pas nécessaire, celui-ci peut étre mis a
I'arrét en appuyant simultanément sur les touches "UP" et
"DOWN". En sélectionnant le canal a I'arrét, I'afficheur indi-
que "OFF". Pour I'activation, sélectionner le canal souhaité
avec la touche "1-2-3" puis appuyer simultanément sur les
touches "UP" et "DOWN". Les données mises en mémoire
ne sont pas perdues a la mise a I'arrét d'un canal.

Réglage de la température / de Iair

Pour pouvair régler la température ou la quantité d'air sou-
haitée, le canal correspondant doit étre sélectionné avec la
touche "1-2-3". La touche "UP" ou "DOWN" permet de
modifier la température dans la direction correspondante
pour les canaux 1, 2 ou 3 et la quantité d'air pour la fonction
air.

En actionnant la touche en permanence, la valeur de consig-
ne change par défilement rapide.

Affichage de la valeur de consigne / valeur réelle

La valeur réelle du canal sélectionné est toujours affichée, le
symbole “C" étant visible en permanence pour les canaux 1,
2 et 3, et le symbole "AIR" pour le réglage de la quantité
d'air. En appuyant brievement sur la touche "UP" ou
"DOWN", la valeur de consigne est affichée pendant environ
4 secondes, le symbole “C" ou "AIR" clignotant sur I'affi-
cheur. Au bout d'environ 4 secondes, la valeur réelle est a
nouveau affichée automatiquement.

Pour des raisons inhérentes au systeme, seule la valeur de
consigne peut étre affichée en cas d'utilisation d'un fer a air
chaud.

Minuterie

L"appareil de commande WMD 3 est également équipé d’une
fonction minuterie. Avec I'aide de cette minuterie, les tem-
pératures précédemment réglées des différents canaux peu-
vent étre abaissées a 150°C (Setback). Le temps d’abaisse-
ment peut étre réglé par étapes de 5 min et commence
apres la derniére utilisation. Le temps d’abaissement peut
étre réglé sur max. 60 min. On peut régler des temps d’ab-
aissement différents pour chaque canal individuellement
(identique pour tous les canaux).

Réglage de I'horloge

La fonction horloge n'est pas activée avec le réglage de
base. Pour régler I'horloge, sélectionner d'abord le canal
souhaité avec la touche "1-2-3". Actionner ensuite la touche
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"TIMER". Le symbole horloge et I'indication 000" apparais-
sent sur I'afficheur. Lorsque le sélecteur a clé (12) n’est pas
verrouillé, la durée de Setback souhaitée peut étre réglée
avec la touche de direction "UP” ou "DOWN” correspondan-
te. En exergant une pression permanente sur la touche, la
valeur de consigne change par défilement rapide. En don-
nant des impulsions sur la touche de direction souhaitée, la
valeur de consigne peut étre modifiée par pas d'une secon-
de en cas d'utilisation du générateur d'air chaud et par pas
de 5 minutes en cas d'utilisation d'autres outils. 4 secondes
environ apres la derniere entrée, |'afficheur indique automa-
tiquement la valeur réelle du canal sélectionné.

Remise a zéro de I'horloge

Chaque canal possede un timer. Ces timers peuvent étre
réglés et remis a zéro séparément. Sélectionner le canal
souhaité avec la touche "1-2-3” et actionner la touche "UP”,
"DOWN” ou "TIMER”. La valeur de consigne programmeée
est brievement affichée puis I'afficheur indique la valeur
réelle.

Inactivation de I'horloge

Sélectionner le canal souhaité avec la touche "1-2-3", puis
actionner la touche "TIMER". Avec la touche "DOWN”, régler
la valeur sur ”000”. La fonction timer est maintenant désac-
tivée.

Interrupteur a clé

Lorsque le sélecteur a clé est verrouillé, toutes les fonctions
d’entrée sont bloquées. Seule la consultation reste par con-
séquent possible dans cette position.

Fonction Reset

Cette fonction permet de mettre I'appareil de commande
dans le réglage de base. Pour ce faire, éteindre I'appareil,
attendre environ 10 s, maintenir les touches "TIMER” et "1-
2-3” enfoncées lors de la mise en marche jusqu’a la fin du
test automatique et I'affichage de "FSE” (Factory Setting).

Tous les réglages de température sont maintenant sur
350°C, la fonction timer est inactivée et I'air est réglé sur
50%.

Décalage de température

La régulation de température du WMD 3 est adaptée a la
valeur moyenne du programme de la panne de fer a souder
livrable. La tolérance est de +/- 9°C pour fers & souder et
dessouder. Pour les outils & air chaud, la tolérance est de +/-
30°C. Les différents canaux peuvent réajustés pour les
applications spéciales.

Pour ce faire, I'offset de température (différence entre I'indi-
cation de I'appareil de mesure et I'indication de I'appareil de
commande) est déterminé avec les pointes de mesure cor-
respondantes et un appareil de mesure de la température
externe. La fonction d'ajustage est activée en actionnant
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simultanément les touches "TIMER" et "1-2-3". Le symhole
"C" clignote pour le signaler. L'offset de température peut
étre corrigé dans une plage de +/- 40°C en appuyant en plus
sur la touche "UP" ou "DOWN". Si aucune modification n'est
effectuée, I'afficheur indique automatiquement la valeur
réelle lorsque les touches ont été relachées.

Attention: Pour le refroidissement de I'appareil, le
moteur de la pompe est équipé d'un ventilateur. La cir-
culation de I'air doit par conséquent étre suffisante.

Entretien

En cas d'utilisation du générateur d'air chaud:
L'encrassement des filtres réduit le débit d'air de la pompe.
Le filtre principal pour "VACUUM" et "AIR" doit par consé-
quent étre controlé régulierement et remplacé le cas éché-
ant. Pour ce faire, dévisser le couvercle du filtre, retirer le fil-
tre encrassé et mettre en place une cartouche filtrante d'ori-
gine WELLER neuve. Vérifier si le joint du couvercle est bien
en place, mettre en place le ressort de compression et revis-
ser le boudon du filtre en exergant une légere pression.

En cas d'utilisation d'un fer & dessouder:

La téte & dessouder, I'élément chauffant et le capteur for-
ment un ensemble, ce qui permet d'atteindre un excellent
rendement. L'endommagement du revétement de la surface
entraine une corrosion. Le fer a dessouder doit par consé-
quent étre placé uniquement dans le support d'origine WEL-
LER. La téte a dessouder doit étre nettoyée régulierement. En
outre, vider le récepteur d'étain, remplacer le filtre a tube de
verre et vérifier les joints. Une parfaite étanchéité des surfa-
ces frontales du cylindre de verre est nécessaire pour garan-
tir une aspiration maximale. Les filtres encrassés réduisent
le débit d'air de la pompe. Par conséquent, vérifier réguliére-
ment le filtre principal pour "VACUUM" et "AIR" et le rempla-
cer le cas échéant. Pour ce faire, dévisser le couvercle du fil-
tre, retirer le filtre encrassé et mettre en place une cartouche
filtrante d'origine WELLER neuve. Vérifier si le joint du cou-
vercle est bien en place, mettre en place le ressort de com-
pression et revisser le couvercle du filtre en exergant une
|égeére pression. Le filtre "VACUUM" débarrasse |'air aspiré
des vapeurs de solvant et doit par conséquent étre controlé
plus fréquemment.

Attention: L'absence de filtre entraine la destruction de
la pompe a vide.

Différentes buses d’aspiration permettent de résoudre de
nombreux problémes de dessoudage. L'outil nécessaire
au changement de buse est intégré a I'outillage de netto-
yage (005 13 500 99). Une bréve rotation (d’environ 45°)
suffit pour changer rapidement et aisément la buse. Lors
du montage, pousser la buse légerement contre I'élément
chauffant pour la bloquer.
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Ne changer et ne nettoyer les buses que lorsqu’elles sont
chaudes. Utiliser I'outillage de nettoyage pour nettoyer
Ialésage de la buse et le tuyau d’aspiration.

lllustration (outil de nettoyage, opération de nettoyage et
remplacement des buses d'aspiration), voir la page 83.

4. Equilibrage de potentiel
4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm:

Mise a la terre directe:
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm):

Pas de fiche (état d‘origine)

Avec fiche, reliée au con
tact central

Libre de potentiel: Avec fiche
Mise a la terre indirecte: Avec fiche et résistance
soudée.

Mise a la terre par I'inter
médiaire de la valeur de la
résistance choisie.

5. Mode d*emploi

En cas d'utilisation d'ungénérateur d'air chaud:

L'air chaud est exempt de charge statique et peut étre réglé
jusqu'a 10 I/mn. La fer a air chaud est équipée d'un clapet
antiretour qui empéche la destruction au fer a air chaud si
celui-ci est raccordée par erreur au raccord "VAC".Les buses
sont vissées dans I'élément chauffant. Pour changer une
buse, utiliser la clé a pipe de 8 et contrer avec une clé a
plate.

Attention: La profondeur maximale du filetage est de 5
mm. Un filetage de longueur supérieure entraine la
destruction de I'élément chauffant.

En cas d'utilisation d'un fer & dessouder:

Pour le dessoudage, il est important d'utiliser du fil a souder
supplémentaire. Ceci garantit un bon mouillage d‘aspiration
et une meilleure fluidité de la vieille soudure. La buse d'aspi-
ration doit étre perpendiculaire au plan de la carte pour une
puissance d'aspiration optimale. La soudure doit étre entie-
rement liquide. Pendant le dessoudage, il est important de
bouger la patte de raccordement du composant en rond dans
le percage. Si la soudure n'est pas entierement retirée apres
|"aspiration, réétamer le point de soudage avant d'effectuer
un nouveau dessoudage. Le choix d'une tuyere d'aspiration
de la bonne taille est important.

Reégle empirique: le diamétre intérieur de la buse d'aspiration
doit correspondre au diamétre du percage de la carte.



Temps de ralentissement de la pompe pour la fonction
de vide

Pour le processus de dessoudage, la fonction de vide peut
étre amméliorée d’un temps de ralentissement pour la
pompe. Cette fonction de temps de ralentissement n’est pas
activée en usine.

Activation du temps de ralentissement de la pompe
Arréter I'appareil. Appuyer sur les touches ,,Up“ et ,,Down*
lors de la mise en marche et les maintenir appuyées jusqu-
"3 la fin de I'autovérification. ,,-1-* apparait sur I'affichage.
Relacher les touches.

Désactivation du temps de ralentissement de la pompe
Arréter I'appareil. Appuyer sur les touches ,,Up* et ,,Down*
lors de la mise en marche et les maintenir appuyées jusqu-
"a la fin de I'autovérification. ,,-0-* apparait sur I'affichage.
Relacher les touches.

En cas d'utilisation d'un fer & souder:

Pour abaisser la température, nous recommandons d’utiliser
un support WPHT pour les fers a souder WMP

(voir Accessoires). Lors de la premiére mise en chauffe, éta-
mer la panne sélectivement étamable. Ceci supprime les
couches d'oxyde et les impuretés dues au stockage.
Pendant les pauses et avant de déposer le fer a souder, s'as-
surer toujours que la panne est bien étamée. Ne pas utiliser
de flux trop agressif. Des émissions de plomb sont mesura-
bles lors de I'utilisation de soudure contenant du plomb a
partir de 500°C.

Attention: Ne jamais faire fonctionner le fer a souder
sans panne pour ne pas endommager I'élément chauf-
fant et le capteur de température.

Généralités:

La face arriere de I'appareil comporte deux connexions
de commande au pied. La commande au pied 1 est affec-
tée au canal 1, la commande au pied 3 est affectée au
canal 3. La fonction de la commande au pied correspond
a celle de I'interrupteur sur le manche de I'outil en place.

Lorsque les fonctions air chaud et aspiration sont actives
en méme temps, les canaux utilisés sont prioritaires
dans I'ordre de canal 1 a canal 3.

Les appareils de soudage ont été ajustés pour fonction-
ner avec des pannes ou des buses de taille moyenne. Des
écarts sont possibles en cas de changement de panne ou
d’utilisation d’autres formes de panne.

Si la puissance totale des outils de soudage raccordés
dépasse 310 W, le canal 3 sera automatiquement désac-
tivé.

Francais

6. Liste des accessoires

53315599 Fer a souder WMP

53312599 Fer a souder WSP 80

53313199 Fer a souder MPR 80

53311299 Fer a souder LR 21 antistatique
53311399 Fer a souder LR 82

53311999 Fer a dessouder DSVT 80
53313899 Fer a dessouder DSX 80
53313799 Fer a dessouder DSXV 80
53313399 Fer a dessouder WTA 50
53313599 Ensemble fer a souder WSP 150
53311499 Ensemble fer a souder a air chaud HAP 1
527040 99 Bain de brasage WSB 80

527028 99 Plaque de préchauffage WHP 80
WPHT Plaque reposoir commutatrice (WMP,

WSP 80)

7. Eléments compris dans la liv-
raison
533016 99 Station de soudage et de dessoudage
WMD 3

Cable secteur

Mode d‘emploi

Consignes de sécurité

Illustration: Schéma électrique, voir la page 85
lllustration: Vue éclatée, voir la page 84

Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van de Weller-WMD 3 en het
door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie
werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een
perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller WMD 3 is conform de EG-conformiteitsverklaring
volgens de fundamentele veiligheidsvereisten van de richtlij-
nen 89/336/EEG en 73/23EEG.

2. Beschrijving

De WELLER WMD 3 stuureenheid is ontworpen om tot 3 sol-
deerapparaten tegelijkertijd aan te sturen. Hiervoor beschikt
de WMD 3 over 3 kanalen. Een aparte instelling per kanaal is
niet nodig, omdat de microprocessor het aangesloten sol-
deerapparaat automatisch herkent en de desbetreffende stu-
urparameters instelt.

De temperatuur wordt digitaal geregeld, waarbij de gewen-
ste procesparameters via 4 toetsen ingetikt kunnen worden.
Met een bijkomende sleutelschakelaar kunnen de invoer-
functies vergrendeld worden. De ingevoerde parameters blij-
ven ook na het uitschakelen van het toestel bewaard.
Verschillende tijdfuncties, de temperatuurverlaging van sol-
deer- of lossoldeerbouten tot 150°C of de tijdbegrenzing voor
de ionenvrije heteluchtstroom kunnen op een eenvoudige
manier ingesteld worden.

De apparaten zijn uitgerust met een interne hoogvermogen-
pomp. De pomp wordt gestart via een in de greep geintegre-
erde vingerschakelaar of via een extra verkrijgbare voet-
schakelaar. De luchttoevoereenheid beschikt over een mano-
meter met afleeseenheid, die zowel de vacuimtoestand als
de verontreinigingsgraad van het vacutim-filterpatroon aan-
geeft.

De metalen behuizing is met een antistatische laklaag
bekleed. Daarmee voldoet de WMD-3 aan alle Europese vei-
ligheidsnormen. Indien gewenst kan een potentiaalevenwicht
door middel van een schakeljack aan de achterzijde van het
apparaat gerealiseerd worden. Het station is direct geaard.

Technische gegevens
Afmetingen:
Netspanning:
Stroomverbruik:
Veiligheidsklasse:

240 x 270 x 101 mm (B x D x H)
230V AC, 50 Hz

310w

1 en 3, behuizing met antistati
sche laklaag bekleed

Zekering: overbelastingsuitschakelaar
1,5A
Regeltolerantie: soldeer- en lossoldeerbout +

2% van de eindwaarde
heteluchtstift + 30 °C

soldeer- en lossoldeerbout, tra
ploos 50-450°C

heteluchtstift, traploos 50-550'C

Temperatuurregeling:

Pomp

Interruptieduur (30/30) sec:max. onderdruk 0,7 bar

max. debiet 201/min.

hetelucht max. 101/min.

via 3,5 mm schakeljack aan de
achterzijde van het apparaat

Potentiaalevenwicht;

3. Ingebruikname

Alle soldeergereedschappen moeten op de daarvoor voorzie-
ne veiligheidshouder neergelegd worden. Verbind de ove-
reenkomstige aansluitingsleidingen als volgt met de stuu-
reenheid:

luchtslang van de heetgasstift aan de “Air’-fitting (8) vacu-
Uimslang van de lossoldeerbout aan de “Vac”-fitting (9) de
elektrische aansluitingsleiding van het soldeerapparaat in de
7-polige jack (5) pluggen en vergrendelen.

Opgelet! Om verwondingen te voorkomen, mag de
vacuiimslang van de lossoldeerbout nooit aan de “Air”-
fitting aangesloten worden.

Controleer of de netspanning overeenstemt met de waarde
op het identificatieplaatje. Verbind bij een correcte netspan-
ning de stuureenheid met het elektriciteitsnet. Schakel de
eenheid met de netschakelaar (1) in. Hierna voert de micro-
processor een zelftest door: alle onderdelen worden één na
één kortstondig in bedrijf gesteld. Daarna schakelt het
elektronische systeem automatisch naar de basis-tempera-
tuur van 350°C voor alle kanalen en naar 50% voor de “Air”-
instelling. Bij de kanalen in gebruik licht de groene LED op.
Brandt de LED continu, dan warmt het systeem nog op.
Wanneer de LED begint te knipperen, dan is de geselecteer-
de temperatuur bereikt.

Kanaalselectie

Door op de “1-2-3"-toets te drukken, kan het digitale display
op de gewenste kanalen (1, 2 of 3) alsook op de functie “AIR”
ingesteld worden. Het geselecteerde kanaal wordt door een
rode LED boven de jack aangetoond.



Kanaal uit- of inschakelen

In de basisinstelling zijn alle kanalen ingeschakeld en op
350°C geprogrammeerd. De instelwaarde van de “Air’-func-
tie is 50%.

Wanneer een kanaal niet gebruikt wordt, dan kan dit uitge-
schakeld worden door gelijktijdig op de “UP”- en “DOWN”-
toetsen te drukken. Selecteert u nu dit kanaal, dan verschijnt
de aanduiding “OFF” op het display. Om het kanaal terug te
activeren, selecteert u eerst het gewenste kanaal met de “1-
2-3”-toets en houdt u daarna de “UP”- en “DOWN”-toets
tegelijkertijd ingedrukt. Opgeslagen gegevens gaan niet ver-
loren, wanneer een kanaal uitgeschakeld wordt.

Temperatuur- / luchtinstelling

Om de gewenste temperatuur of het luchttoevoerdebiet te
kunnen instellen, moet het desbetreffende kanaal met de “1-
2-3"-toets geselecteerd worden. Door de “UP”-of “DOWN”-
toets in te drukken wordt bij de kanalen 1, 2 of 3 de tempe-
ratuur en bij de “Air’-functie het luchttoevoerdebiet ver-
hoogd respectievelijk verlaagd.

Door de toets ingedrukt te houden verandert de streefwaarde
in snellopende getalwaarden.

Aanduiding streefwaarde/werkelijke waarde

In de regel wordt de werkelijke waarde van het geselecteer-
de kanaal weergegeven, waarbij naast de kanalen 1,2 en 3
het symbool “’C” en naast de instelling van het luchttoe-
voerdebiet het symbool “AIR” permanent zichtbaar wordt.
Door even op de “UP”- of “DOWN”-toets te drukken ver-
schijnt de streefwaarde gedurende ca. 4 seconden, terwijl op
het display het desbetreffende symbool “’C” of “AIR” aan- en
uitgaat. Na ca. 4 seconden verschijnt de werkelijke waarde
automatisch terug op het display.

Bij sommige systemen kan tijdens de werking van een heet-
gassoldeerbout enkel de streefwaarde getoond worden.

Timer

Het WMD 3 regelapparaat heeft ook een timerfunctie. Met
behulp van deze timer kunt u de tevoren ingestelde tempe-
raturen van de diverse kanalen tot 150°C laten dalen (set-
back). De setbacktijd kan in stappen van 5 minuten ingesteld
worden en begint na het laatste gebruik. De setbacktijd kan
op max. 60 min. ingesteld worden. Voor de diverse kanalen
kunnen diverse setbacktijden ingesteld worden (voor alle
kanalen hetzelfde).

Instelling van de timer

In de basisinstelling is de timerfunctie niet geactiveerd. \Joor
de instelling van de timer dient eerst het gewenste kanaal
met de “1-2-3"-toets geselecteerd te worden. Daarna drukt
u op de “TIMER”-toets, waarop het uurwerksymbool en de
aanduiding “000” op het display verschijnen. Als de sleutel-
schakelaar (12) zich in niet-afgesloten stand bevindt, kan
met de betreffende richtingstoets "UP” of "DOWN” nu de
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gewenste setbacktijd ingesteld worden.

Wanneer u de toets ingedrukt houdt, dan verandert de
streefwaarde in snellopende getalwaarden. Door even op de
gewenste richtingtoets te drukken, kan de streefwaarde bij
het gebruik van een heetgasstift in stappen per seconde, bij
andere apparaten in stappen van 5 minuten veranderd wor-
den. Ongeveer 4 seconden na de laatste instelling schakelt
het display automatisch naar de werkelijke waarde van het
geselecteerde kanaal.

Terugstellen van de timerfunctie

Elke kanaal heeft een timer. Deze kunnen onafhankelijk van
elkaar ingesteld en teruggesteld worden. Kies het gewenste
kanaal met de toets "1-2-3” en druk op de toetsen "UP”,
"DOWN” of "TIMER”. De geprogrammeerde, gewenste
waarde wordt korte tijd aangegeven; dan springt de indica-
tie op de werkelijke waarde.

Uitschakelen van de timerfunctie

Selecteer met de “1-2-3"-toets het gewenste kanaal en
druk dan op de “TIMER”-toets. Zet met de toets "DOWN” de
waarde op ”"000”. De timerfunctie is nu uitgeschakeld.

Sleutelschakelaar

Als de sleutelschakelaar op gesloten stand staat, zijn alle
ingavefuncties geblokkeerd. Op deze stand kan daarom
alleen opgevraagd worden.

Reset-functie

Met deze functie kan het besturingsapparaat op de basisin-
stelling gezet worden. Daartoe moet het apparaat uitgezet
worden, ca. 10 seconden wachten, de toetsen "TIMER” en
""1-2-3" bij het inschakelen ingedrukt houden tot de zelftest
beéindigd os en op het display "FSE” (Factory Setting) ver-
schijnt.

De temperatuur is overal ingesteld op 350°C, de timerfunc-
ties zijn uitgeschakeld en het luchttoevoerdebiet is op 50%
ingesteld.

Temperatuuroffset

De temperatuurregeling van de WMD 3 is op de gemiddelde
waarde van het te leveren soldeerstiftprogramma afge-
stemd. De tolerantie bedraagt +/- 9°C voor soldeerbouten en
apparaten om soldeerverbindingen los te maken. Bij hete-
luchtgereedschap bedraagt de tolerantie +/- 30°C. Bij spe-
ciale toepassingen kunnen de diverse kanalen bijgesteld
worden.

Hiervoor wordt met de desbetreffende meetstaven en met
een extern temperatuurmeetinstrument de temperatuuraf-
wijking, d.w.z. het verschil tussen de afleeseenheid van het
meetinstrument en dat van de stuureenheid, vastgesteld.
Door tegelijkertijd de “TIMER”-toets en de “1-2-3"-toets in
de drukken, wordt de instelfunctie geactiveerd, aangegeven
door het knipperen van het “’C”-symbool. Door ook nog op
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de “UP”- en “DOWN”-toets te drukken, kan de temperatuu-
rafwijking met +40°C gecorrigeerd worden. Wanneer er geen
veranderingen doorgevoerd worden, dan schakelt het display
na het loslaten van de toetsen automatisch naar de werkelij-
ke waarde.

Opgelet! Om het apparaat te koelen, is de pompmotor
uitgerust met een ventilator. Daarom dient er voor vol-
doende luchtcirculatie gezorgd te worden.

Onderhoud

Bij bedrijf met de heetgasstift:

Verontreinigde filters hebben een negatieve invioed op het
luchttoevoerdebiet. Daarom dienen de hoofdfilters
“VACUUM” en “AIR” regelmatig gecontroleerd en indien
nodig vervangen te worden. Om een filter te vervangen,
schroeft u eerst de filterkap los. Verwijder dan de verontrei-
nigde filter en installeer een nieuw WELLER-filterpatroon.
Controleer hierbij of de kapdichting op de juiste plaats zit.
Installeer de aandrukveren en schroef de filterkap onder lich-
te druk weer vast.

Bij bedrijf met de lossoldeerbout:

Lossoldeerkop, verwarmingselement en sensor vormen één
geheel, zodat een optimale efficiéntie bereikt wordt.
Beschadigingen van het gelakte oppervlak kunnen aanlei-
ding geven tot corrosie. Gebruik daarom enkel een originele
WELLER-houder, waarop de lossoldeerbout kan rusten. De
soldeerkop dient regelmatig gereinigd te worden. Dit houdt
zowel het leegmaken van het tin-opvangbekken, het vervan-
gen van de glasbuisfilter als het controleren van de pakkin-
gen in. Een perfecte afsluiting van de glascilinderfronten gar-
andeert een optimaal aanzuigvermogen. Verontreinigde fil-
ters hebben een negatieve invloed op het luchttoevoerdebiet.
Daarom dienen de hoofdfilters voor “VACUUM” en “AIR”
regelmatig gecontroleerd en indien nodig vervangen te wor-
den. Om een filter te vervangen, schroeft u eerst de filterkap
los. Verwijder dan de verontreinigde filter en installeer een
nieuw WELLER-filterpatroon. Controleer hierbij of de kap-
dichting op de juiste plaats zit. Installeer de aandrukveren en
schroef de filterkap onder lichte druk weer vast. De
“VACUUM”filter zuivert de aangezogen lucht van vloeimid-
deldampen en dient daarom regelmatiger gecontroleerd te
worden.

OPGELET! Inbedrijfstelling zonder filter beschadigt de
vaculimpomp.

Verschillende zuigmonden lossen vele soldeerruimpro-
blemen op. Het passende gereedschap voor de zuig-
mondwissel is in het reinigingswerktuig (005 13 500 99)
geintegreerd. Door een korte draaibeweging (ca. 45°)
kunnen de zuigmonden eenvoudig en snel gewisseld
worden. Bij het inzetten en vergrendelen de zuigmond
lichtjes tegen het verwarmingselement drukken.
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Zuigmond enkel in hete toestand vervangen en reinigen.
Voor het reinigen van de zuigmondopening en de zuigbu-
is het reinigingswerktuig gebruiken.

Figuur (Reinigingsinstrument, reinigingsprocedure en
vervanging van de zuigmondstukken) op bladzijde 83

4. Potentiaal vereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug
zijn 4 variaties mogelijk:
Direct geaard: zonder stekker (positie af
fabriek)

Potentiaal vereffening
impedantie 0 ohm): met stekker, compensa
tiesnoer aan middelste
contact

met stekker

met stekker en vastgesol
deerde weerstand. Aarde
via de gekozen weer
standswaarde.

Potentiaalvrij:
Indirect geaard:

5. Aanwijzingen bij het gebruik
Bij bedrijf met de heetgasstift:

De hete lucht is niet statisch geladen en het debiet ervan is
tot 10 I/min. instelbaar. De heetgasstift is wordt beschermd
door een terugslagklep, die bij een toevallige verkeerde
aansluiting aan de “Vac”-fitting in werking treedt. De mond-
stukken zijn in de heetgasstift vastgeschroefd. Vervang de
mondstukken met dopsleutel SW8, waarbij een steeksleutel
als tegenmoer functioneert.

Opgelet! De schroefdraaddiepte bedraagt maximaal
5mm. Een langere schroefdraad kan het verwarmings-
element beschadigen.

Bij bedrijf met de lossoldeerbout:

Het gebruik van extra soldeerdraad is heel belangrijk bij het
lossolderen. Hierdoor wordt het bevochtigend vermogen van
het zuigmondstuk alsook de betere vloeieigenschappen van
het oude soldeersel verzekerd. Om een optimaal zuigvermo-
gen te bereiken, dient u erop te letten, dat het zuigmondstuk
loodrecht op het oppervlak staat. Het soldeersel moet volle-
dig vloeibaar zijn. Tijdens het lossolderen is het belangrijk om
de verbindingspin van de bouwcomponent in de boring cir-
kelsgewijs te bewegen. Indien het soldeersel na de aanzuig-
fase niet volledig verwijderd is, dan moet de soldeerpunt
opnieuw vertind worden, alvorens de lossoldeerprocedure te
herbeginnen. Belangrijk is hier de juiste maat van zuigmond-
stuk te kiezen.

Een goede vuistregel: de binnendiameter van het zuigmond-
stuk moet overeenkomen met de diameter van de plaatho-



ring.

Pompnalooptijd bij vacuuemfunctie

Bij het soldeerruimproces kan de vacutimfunctie van een
nalooptijd (1 sec.) worden voorzien. Bij de inbedrijfstelling is
de pompnalooptijd niet geactiveerd.

Inschakelen van de pompnalooptijd

Het apparaat uitschakelen. De toetsen “Up" en "Down" bij
het inschakelen ingedrukt houden totdat de automatische
controle afgesloten is. Een "-1-" verschijnt op de display, u
kunt de toetsen weer loslaten.

Uitschakelen van de pompnalooptijd

Het apparaat uitschakelen. De toetsen “Up" en "Down" bij
het inschakelen ingedrukt houden totdat de automatische
controle afgesloten is. Een "-0-" verschijnt op de display, u
kunt de toetsen weer loslaten.

Bij bedrijf met de soldeerbout:

Bij het gebruik van een WMP-soldeerbout wordt voor de
temperatuurverlaging de houder WPHT aanbevolen (zie toe-
behoren). Breng bij de inbedrijfstelling soldeer aan op de
selectief vertinde soldeerstift. Hierdoor worden oxydelagen,
die kunnen ontstaan bij het opslaan, van de soldeerstift ver-
wijderd. Let er bij langere soldeerpauzen steeds op, dat de
soldeerbout met goed vertinde stift opgeborgen wordt.
Gebruik geen hijtende reinigings- of vloeimiddelen. Bij het
gebruik van loodhoudend soldeertin is vanaf 500°C looduit-
stoot meetbaar.

Opgelet! Gebruik soldeerbouten nooit zonder soldeer-
stiften, want dit kan het verwarmingselement en de
temperatuursensor beschadigen.

Algemeen:

Aan de achterkant van het toestel bevinden zich twee
voetschakelaaraansluitingen. De voetschakelaar 1 is aan
het kanaal 1, de voetschakelaar 3 aan het kanaal 3 toe-
gewezen. De functie van de voetschakelaar komt overeen
met de vingerschakelaarfunctie van het aangesloten
gereedschap.

Bij het tegelijk activeren van de hetelucht- en vacuiim-
functie, hebben de gebruikte kanalen een prioriteit qua
volgorde van kanaal 1 naar kanaal 3.

De soldeertoestellen werden voor een gemiddelde sol-
deerpunt of mondstuk afgesteld. Afwijkingen door het
vervangen van de soldeerpunt of door het gebruik van
andere puntvormen kunnen ontstaan.

Wordt door de aangesloten soldeerwerktuigen het totale
vermogen van 310 W overschreden, schakelt kanaal 3
automatisch uit.

Nederlands

6. Lijst van toebehoren

53315599 Soldeerboutset WMP
53312599 Soldeerboutset WSP 80
53313199 Soldeerboutset MPR 80
53311299 Soldeerboutset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerboutset LR 82
53313499 Soldeerruimset DSVT 80
53313899 Solderruimset DSX 80
53313799 Solderruimset DSXV 80
53313399 Soldeerruimset WTA 50
53313599 Soldeerboutset WSP 150
53311499 Heteluchtsoldeerbout set HAP 1
527 040 99 Soldeerbad WSB 80

527028 99 Voorverwarmingsplaat WHP 80
WPHT Soldeerbouthouder met contact

schakelaar (WMP, WSP 80)

7. Leveringsinhoud

533026 99 Soldeer / Lossoldeer-systeem
WMD 3
Netsnoer
Gebruiksaanwijzing
Veiligheidsinstructies

Figuur schakelschema op bladzijde 85

Figuur opengewerkte tekening op bladzijde 84

Technische wijzigingen voorbehouden!
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando I'unita digitale
multi controllo Weller WMD 3. E stato prodotto nel rispetto dei
piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funziona-
mento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

II costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per 'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

L'unita digitale multi controllo Weller WMD 3 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

L'unita digitale multi controllo Weller WMD 3 ¢ stata conce-
pita per lavorare con 3 utensili contemporaneamente.
L'utensile collegato viene identificato automaticamente dal
micro processore, che provvede all'attivazione del relativo
controllo elettronico. La temperatura € visualizzata sul
display digitale. | parametri di funzionamento vengono
impostati tramite quattro pulsanti, rimanendo memorizzati
anche quando I'apparecchiatura e spenta. La funzione timer,
facilmente regolabile, consente di portare automaticamente
la temperatura degli utensili collegati a 150°C quando non
utilizzati, oppure di interrompere il flusso di aria calda quan-
do necessario.

L'apparecchiatura dispone di una pompa vuoto interna che
viene attivata dal micro interruttore integrato nella impugna-
tura degli utensili, oppure da un pedale opzionale. L'unita di
controllo & dotata di un nuovo manometro che indica anche
lo stato della cartuccia filtro.

II rivestimento metallico esterno ha un trattamento superfici-
ale antistatico, che rende I'apparecchiatura WMD-3 confor-
me alle specifiche ESD. L'equalizzazione dei potenziali viene
ottenuta con il collegamento dell'apposito connettore al pan-
nello posteriore. Come standard la stazione possiede un col-
legamento a terra di tipo duro.

Dati Tecnici

Dimensioni: 240 x 270 x 101 mm (L x Ax P)

Alimentazione: 230V, 50 Hz

Consumo: 310w

Classe d'isolamento: 1 e 3. Rivestimento esterno
antistatico

Fusibile: 25x20,1.6AT

Tolleranza sulla regolazione: +/- 2% del valore massimo per
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stili saldanti e dissaldanti.
+/- 30 °C per stilo ad aria calda
HGP

Temperatura: regolabile in modo continuo da
50° a 450°C per stili saldanti
e dissaldanti.
Regolabile in modo continuo da
50° a 550°C per lo stilo ad aria
calda HGP

Pompa

(Esercizio a singhiozzo

(30/30) sec.): depressione massima 0,7 bar

portata massima 20 litri/minuto
aria calda massima 10
litri/minuto

Equalizzazione dei Potenziali: mediante collegamento dello
spinotto da 3,5mm alla presa
sul pannello posteriore dell'ap
parecchiatura.

3. Procedura

Tutti gli utensili devono essere riposti nell’apposito supporto
di sicurezza. Effettuare i collegamenti necessari all'unita di
controllo:

- Il tubo siliconico flessibile dello stilo ad aria calda all'ugell
0 "AIR" (8).

- Il tubo siliconico flessibile per il vuoto dello stilo dissaldan
te all'ugello "VAC" (9).

- Il connettore a 7 poli degli stili saldanti o dissaldanti nella
presa (5) e bloccarlo.

Attenzione: il tubetto siliconico per il vuoto dello stilo
dissaldante non deve essere mai connesso al raccordo
"AIR" per evitare possibili incidenti.

Prima di collegare I'apparecchiatura, controllare che la ten-
sione di rete sia corretta. Se la tensione corrisponde, colle-
gare la spina alla tensione di rete. Accendendo I'apparecchi-
atura, il microprocessore verifica il funzionamento del display
digitale. Subito dopo il circuito elettronico predispone auto-
maticamente per tutti i canali una temperatura di 350°C ed
un flusso di aria calda pari al 50% del valore massimo. Sul
display si visualizzano i parametri del canale 1, intendendo
esclusa la funzione timer. Quando un canale € in uso, si
accende il corrispondente LED verde. Se il LED verde rimane
acceso, significa che la temperatura reale dell'utensile colle-
gato ¢ inferiore a quella impostata, e quindi I'apparecchiatu-
ra sta riscaldando. Se il LED verde lampeggia significa che &
stata raggiunta la temperatura impostata.

Scelta del canale
Tramite il pulsante di selezione del canale € possibile la visu-
alizzazione sul display digitale del canale 1, 2 o 3 oppure



della funzione "AIR". Il canale visualizzato sul display € seg-
nalato dall'accensione del LED rosso posizionato sopra il
connettore corrispondente.

Accensione / Spegnimento del canale

L'apparecchiatura € regolata, su tutti i canali, ad una tempe-
ratura pre-selezionata di 350°C. La funzione "AIR" & invece
pre-selezionata al 50% della portata. Se un canale non viene
utilizzato pud essere spento semplicemente premendo
simultaneamente i pulsanti "UP" e "DOWN". Quando viene
selezionato un canale spento o dove non & connesso alcun
utensile sul display digitale si visualizza la parola "OFF".Per
riattivare un canale precedentemente spento selezionare il
canale desiderato con il pulsante di selezione del canale e
premere contemporaneamente i pulsanti "UP" e "DOWN". |
parametri precedentemente selezionati non vengono cancel-
lati.

Regolazione della temperatura e dell’aria

Per impostare la temperatura desiderata selezionare prima il
canale con |'apposito pulsante di selezione. Premendo i
pulsanti "UP" e "DOWN" & possibile modificare i valori di
temperatura e flusso di aria. Tenendo premuto il pulsante il
valore cambia velocemente.

Impostazione / Lettura dei parametri sul display

Sul display digitale, per i canali 1, 2 e 3 & sempre visualiz-
zato il simbolo "°C" e per la funzione aria il simbolo
"AIR".Per modificare i valori impostati premere il pulsante
"UP" oppure "DOWN"; il valore impostato rimane visualizza-
to per 4 secondi ed il simbolo "°C" o "AIR" lamgeggia.
Subito dopo il display visualizza di nuovo il valore
reale.Durante I'uso dello stilo ad aria calda il display visualiz-
za esclusivamente il valore impostato.

Temporizzatore

La centralina di controllo WMD 3 ¢ dotata anche di una fun-
zione di temporizzazione.

Con I'ausilio di questo temporizzatore € possibile abbassare
a 150 °C le temperature preimpostate dei singoli canali (set-
back). Il tempo di setback puo essere impostato in passi

di 5 minuti ed ha inizio a partire dall’ultimo utilizzo. Il tempo
di sethack puo essere impostato su di un valore massimo di
60 minuti. Per i singoli canali & possibile impostare differen-
ti tempi di setback.

Regolazione del timer

La funzione timer & normalmente spenta. Per attivarla sele-
zionare il canale desiderato con il pulsante 1-2-3. Premere il
pulsante timer. Il simbolo dell'orologio apparira sul display
insieme alla scritta "000"; Se I'interruttore a chiave (12) non
si trova in posizione chiusa allora con il relativo tasto dire-
zionale ,,UP“ oppure ,,DOWN* pud essere impostato il tempo
di setback desiderato. Tenendo premuto un pulsante il valo-
re cambia velocemente. Per il canale dove € collegato lo stilo
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ad aria calda, premendo i tasti "UP" o "DOWN", I'intervallo
di tempo variera di un secondo ad ogni tocco mentre per gli
utensili saldanti e dissaldanti di 5 minuti alla volta. Dopo
circa 4 secondi dall'ultima regolazione il display digitale
visualizzera di nuovo i dati del canale selezionato.

Resettaggio della funzione timer

Ogni canale possiede un temporizzatore. Essi sono impostati
e azzerabili indipendentemente I'uno dall’altro. Selezionare
con il tasto "1-2-3” il canale desiderato ed azionare i tasti
“UP”, "DOWN” oppure "TIMER”. Per un breve momento
viene mostrato il valore nominale programmato, dopodiche
I'indicatore va a mostrare il valore effettivo.

Spegnimento del timer

Selezionare il canale desiderato con il pulsante 1-2-3.
Premendo il pulsante "TIMER", appare sul display I'interval-
lo di tempo precedentemente impostato. Con il tasto
"DOWN” impostare il valore su ”000”. La funzione di tempo-
rizzazione € ora disattivata.

Uso della chiave

Se I'interruttore a chiave si trova in posizione chiusa tutte le
funzioni di inserimento sono bloccate. In questa posizione &
dunque possibile solo visualizzare valori.

Resettaggio completo

Con questa funzione la centralina di controllo puo essere
portata in posizione di base. A tal fine e necessario spegne-
re I'apparecchio, attendere ca. 10. sec., tenere premuti all’-
accensione i tasti "TIMER” e ”1-2-3” sino a che I'autotest &
terminato e nell'indicatore compare “FSE” (Factory Setting).

La temperatura di tutti i canali sara adesso automaticamen-
te di 350°C, le funzioni timer disattivate e il flusso di aria
calda al 50% del valore massimo.

Offset di temperatura

La regolazione della temperatura nella WMD 3 & impostata
sul valore medio della gamma disponibile di punte saldanti.
La tolleranza e di +/- 9°C per stili di saldatura e di dissalda-
tura. Per utensili ad aria calda la tolleranza € di +/- 30°C. In
caso di applicazioni particolari i singoli canali possono esse-
re altrimenti regolati.

Per verificare le corrispondenze tra le temperature visualiz-
zate sul display e quella reale, € indispensabile I'utilizzo di
strumenti di misura che, in abbinamento alle punte speciali
di misura, consentano misurazioni attendibili. Per ottenere la
funzione di calibrazione & necessario premere i pulsanti
"TIMER" e "1-2-3" contemporaneamente; la lettura del
display digitale lampeggia a conferma dell'avvenuta attiva-
zione.

Con i pulsanti "UP" e "DOWN" ¢ possibile allineare la lettu-
ra del display digitale con quella ottenuta dagli strumenti di
misura fino ad un massimo di = 40°C. Se entro sette secon-
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di non viene effettuata alcuna modifica la calibrazione si con-
sidera conclusa.

Attenzione: Il motore della pompa € dotato di elica di
raffreddamento. E'infatti necessario garantire una ade-
guata ventilazione.

Manutenzione

Per 1'uso dello stilo ad aria calda:

I filtri sporchi ostacolano il passaggio dell'aria nella pompa.
Di conseguenza e necessario controllare regolarmente le
cartucce filtro inserite nelle prese VACUUM e AR e se neces-
sario sostituirle. A tale scopo svitare il coperchio del portafil-
tro, estrarre la cartuccia filtro sporca ed inserirne una nuova
originale Weller. Verificare le condizioni e la corretta tenuta
della guarnizione, inserire la molla di compressione e riavvi-
tare il coperchio del portafiltro facendo una leggera pressio-
ne.

Per I'uso dello stilo dissaldante:

La testa dissaldante, forma un corpo unico con elemento
riscaldante ed il termosensore incorporato, assicurando cosi
un alto grado di efficienza. Un danneggiamento del rivesti-
mento superficiale espone la testa dissaldante a processi di
corrosione.

Per questo motivo lo stilo dissaldante deve essere riposto
esclusivamente nel supporto originale Weller. La testa dissal-
dante va pulita regolarmente.

La manutenzione include la sostituzione dei filtri all'interno
del tubo di vetro, la sostituzione del tubo di vetro e delle
guarnizioni. La perfetta tenuta delle guarnizioni alle estremita
del tubo di vetro, assicura la massima aspirazione. | filtri
sporchi ostacolano il passaggio dell*aria nella pompa. Di con-
seguenza, & necessario controllare regolarmente le cartucce
filtro alle prese VACUUM e AIR e, se necessario, sostituirle. A
tale scopo, svitare il coperchio del portafiltro, estrarre la car-
tuccia filtro sporca e inserire una nuova originale Weller.
Verificare le condizioni e la corretta tenuta della guarnizione,
inserire la molla di compressione e riawvitare il coperchio del
portafiltro facendo una leggera pressione. La cartuccia filtro
della presa VACUUM trattiene i residui dei vapori di flussante
aspirati, e va quindi controllata piu frequentemente.

Attenzione: la pompa vuoto si danneggia se si lavora
senza filtro.

Diversi ugelli di aspirazione risolvono molti problemi
inerenti alla dissaldatura. L'utensile adatto per il cambio
dell’'ugello di aspirazione € integrato nell'attrezzo per la
pulizia (005 13 500 99). Con una breve rotazione (ca.
45°), gli ugelli di aspirazione possono essere sostituiti
rapidamente e velocemente. All'atto dell'inserimento e
del bloccaggio, esercitare una lieve pressione degli ugel-
li di aspirazione contro I'elemento riscaldante.

Sostituire e pulire gli ugelli di aspirazione solo quando
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sono caldi. Per la pulizia del foro degli ugelli e del tubo di
aspirazione utilizzare I'attrezzo per la pulizia.

Vedere figura a pagina 83 (utensile pulisci ugelli, proce-
dura per pulizia e sostituzione degli ugelli)

4. Equalizzazione dei potenziali

Tramite la presa da 3,5 mm & possibile realizzare 4 differen-
ti configurazioni:
Messa a terra diretta: Senza spinotto (come for
nito da stabilimento)
Equalizzazione dei potenziali
(impedenza 0 Ohm): Con spinotto inserito, cavo
di equalizzazione dei poten
ziali collegato al pin cen
trale

Potenziale libero: Con spinotto inserito
Collegamento a massa
del banco di lavoro: Con spinotto inserito e
resistenza collegata al pin
centrale. Collegamento a

terra tramite la resistenza.

5. Avvertenze

Per I'uso dello stilo ad aria calda:

Il flusso di aria e privo di cariche statiche, e puo essere
impostato fino a 10 litri/minuto. Non collegare lo stilo ad aria
calda alla presa VAC del pannello frontale. Gli ugelli sono
avvitati all'elemento riscaldante. Per la sostituzione dell'ugel-
lo usare la chiave esagonale SW8 e avvitarlo con la chiave a
"C.

Attenzione: Il foro filettato ha una profondita di 5 mm.
Una filettatura piu lunga danneggerebbe I‘elemento
riscaldante.

Per I'uso dello stilo dissaldante:

Per eseguire la dissaldatura & importante aggiungere nuova
lega saldante. Questo garantisce un'ottima bagnabilita dell'-
ugello dissaldante e migliora la fluidita dello stagno vecchio.
Per ottenere la migliore aspirazione & necessario tenere I'u-
gello dissaldante perpendicolare al circuito stampato. Tutto lo
stagno deve essere fuso. Durante la dissaldatura & impor-
tante muovere il reoforo del componente in modo circolare
all'interno del foro del circuito. Se durante la dissaldatura lo
stagno non e stato rimosso completamente, € necessario
saldare di nuovo il giunto prima di procedere con la dissal-
datura. Scegliere correttamente la dimensione dell'ugello
dissaldante & molto importante. Una regola basilare & quella
secondo cui il diametro interno dell'ugello dissaldante deve
corrispondere con il diametro del foro del circuito stampato.



Ritardo della pompa in fase di aspirazione.

Nella funzione di dissaldatura la pompa puo essere spenta
con un ritardo preprogrammato (1 s). Questo ritardo non &
stato tarato in fabbrica.

Inserimento del ritardo di spegnimento

Spegnere I'apparecchio. Riaccenderlo tenendo schiacciati i
tasti "Up" e "Down" fino a quando ¢ finito |'autocollaudo. Sul
display compare la scritta *-1-". Mollare i tasti.

Disinserimento del ritardo di spegnimento

Spegnere |'apparecchio. Accendere |'apparecchio tenendo
schiacciati i tasti "Up" e "Down" fino a quando e finito I'au-
tocollaudo. Sul display compare la scritta "-0-". Mollare i
tasti.

Per I'uso dello stilo saldante:

Durante I'utilizzo di un saldatoio WMP si consiglia il disposi-
tivo di comando WPHT per diminuire la temperatura (vedere
accessori). Al primo riscaldamento della punta, stagnarla
abbondantemente. Questo trattamento ne elimina gli strati di
ossido e le impurita formatesi durante il periodo di magazzi-
no. Assicurarsi che la punta sia coperta di stagno durante le
pause e prima di riporre lo stilo nel supporto.

Non usare flussanti contenenti agenti particolarmente
aggressivi.

Attenzione: Non usare mai il saldatore senza punta sal-
dante, altrimenti si danneggiano elemento riscaldante
e/o il termosensore.

In generale:

Sul retro dell’apparecchio si trovano due attacchi per gli
interruttori a pedale. Linterruttore a pedale 1 e assegna-
to al canale 1, I'interruttore a pedale 3 e assegnato al
canale 3. La funzione dell'interruttore a pedale corri-
sponde alla funzione dell'interruttore a levetta dell’'utensi-
le inserito.

In caso di attivazione contemporanea delle funzioni di
aria calda e di vuoto, i canali utilizzati seguono una prio-
ritd di successione dal canale 1 fino al canale 3.

Gli apparecchi per saldatura sono stati regolati per una
punta di saldatura o un ugello medi. La sostituzione della
punta oppure I'utilizzo di punte di forma diversa puo ori-
ginare delle anomalie.

Se gli apparecchi per saldatura collegati eccedono la
potenza complessiva di 310 W, il canale 3 si disattiva
automaticamente.

Italiano

6. Elenco utensili compatibili

53315599 Set saldatore WMP
53312599 Set saldatore WSP 80
53313199 Set microsaldatore MPR 80
53311299 Set saldatore LR 21 Antistatico
53311399 Set saldatore LR 82
53313499 Set dissaldatore vert. DSVT 80
53313899 Set dissaldatore a stilo DSX 80
53313799 Set dissaldatore vert. DSXV 80
53313399 Set pinza termica WTA 50
53313599 Set saldatore WSP 150
53311499 Set stilo ad aria calda HAP 1
527040 99 Crogiolo WSB 80

527028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80
WPHT Dispositivo di commutazione (WMP,

WSP 80)

7. Fornitura
533026 99 Apparecchiatura digitale multi con
trollo per rilavorazione WMD 3.
Cavo di alimentazione.

Istruzioni per I'uso.

Norme di sicurezza.
Schema elettrico vedi pagina 85

Disegno dei particolari vedi pagina 84

Con riserva di modifiche tecniche!
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Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller WMD 3 Control Unit. Production was based on
stringent quality requirements which guarantee the perfect
operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller WMD 3 control unit corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safe-
ty requirements of Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

The WELLER WMD 3 control unit is suitable for simultaneous
operation of 3 soldering tools. For this purpose, 3 channels
are available. No special setting operations are required,
because the microprocessor automatically detects the con-
nected tool and activates the corresponding control parame-
ters.

Temperature is controlled digitally, and the desired process
parameters can be entered by means of four keys. A further
key switch enables the input functions to be locked. Entered
parameters are retained even after the unit is switched off.
Various time functions, such as temperature reduction to
150°C on the soldering/de-soldering bit, or time limitation for
the de-ionised hot air flow, can be set straightforwardly.
Units are equipped with an integral high-performance pump.
This is started by a microswitch which is incorporated in the
handle, or an optional footswitch. The supply unit is equipped
with a pointer pressure gauge for the purpose of vacuum
display. This also indicates the degree of dirtying of the filter
cartridge.

The metal casing is treated with anti-static paint, and fulfils
the EGB safety requirements. Equipotential bonding, if des-
ired, can be achieved by means of a pawl socket on the uni-
t's backplane. The station is grounded as a part of standard
equipment.

Technical Data

Dimensions: 240 x 270 x 101 mm (w x d x h)

Mains voltage: 230V, 50 Hz

Power draw: 310w

Safety category: 1 & 3, casing treated with anti-
static paint

Fuse: 1.5 A overcurrent trip

Control tolerance: Soldering and de-soldering bit,

+2% of limit value
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Hot-air pencil £30°C

Soldering and de-soldering bit:
continuous range between

50 and 450°C

Hot-air pencil: continuous range
between 50 and 550°CPump
Maximum vacuum 0.7 bars
Maximum supply rate 20 |
itres/minute

Maximum hot air supply rate 10
litres/minute

Via 3.5 mm pawl socket on the
unit's backplane

Temperature control:

duty cycle (30/30) sec:

Equipotential bonding:

3. Commissioning

All soldering tools must be stored in the specially designed
safety tray. Connect the corresponding connecting wires to
the control unit:

- Air hose of hot gas pencil to "Air" nipple [8]

- Vacuum hose of de-soldering bit to Vac' nipple [9]

- Insert the electrical connection wires of the soldering tools
into 7-pin connecting sockets [5] and lock.

Warning: To avoid injury, the vacuum hose of the de-sol-
dering bit should never be connected to the ‘Air Nipple’.

Check whether the mains voltage is consistent with the infor-
mation on the type label. If the control unit's mains voltage is
correct, connect it to the mains. Switch the unit on by means
of the mains switch [1]. When the unit is switched on, the
microprocessor performs a self-test during which all seg-
ments are briefly in operation. Next, the electronic display
automatically switches to the standard temperature setting
of 350°C for all channels and 50% for the "Air" setting. For
channels which are being used, the green LED lights up.
Continuous LED light-up indicates that the system is heating
up. When the LED flashes on and off, this indicates that the
pre-selected temperature has been attained.

Channel selection

The digital display can be set to the desired channels (1, 2 or
3) by operation of the 1-2-3' key and to the "AIR" function.
The displayed channel is marked by a red LED above the
connector.

Switching channels on or off

In the standard position, all channels are switched on and set
to 350°C. The "Air* function is set to 50%.

If a channel is not required, it can be switched off by simul-
taneously pressing the "UP* and 'DOWN" keys. An "OFF" sign
appears upon selection of the channel switched off. To acti-
vate a channel, the "1-2-3" key is used to select the desired
channel, followed by pressing the 'UP* and 'DOWN' keys



simultaneously. Switching a channel off does not cause the
stored data to be lost.

Temperature / air setting

In order to make it possible to set the desired temperature or
air flow-rate, the corresponding channel has to be selected
with the "1-2-3" key. Activation of the "UP* or ' DOWN' key will
alter the temperature or the air function in the appropriate
direction for channels 1, 2 or 3.

If the key is held down continuously, the value selection will
change rapidly.

Variance display

The standard value displayed is the actual value of the selec-
ted channel, when the symbol 'C" is continuously visible for
channels 1, 2 and 3, and for the air flow-rate setting the ‘AIR"
symbol is continuously visible. A brief touch of the "UP* or
'DOWN" key will produce a display of the set value for
approx. 4 seconds, whereupon the corresponding symbol 'C*
or ‘AIR" will flash on the display. After approx. 4 seconds, the
display will automatically switch to the actual value. The
system is designed such that only the set value is indicated
where a hot gas bit is operated.

Timer

The WMD-3 control unit is also equipped with a timer func-
tion. This timer enables previously set temperatures of indi-
vidual channels to be set back to 150°C. The set-back peri-
od can be set in 5-minute stages and will start after the last
operation. The set-back period can be set to a maximum of
60 minutes. It is possible to adjust different set-back period
for individual channels. On operation of the hot-air pencil,
the timer fulfils the function of time-limiting the airflow, and
can be set in 1-second stages up to a maximum of 60
seconds (same for all channels).

Setting of the timer

The timer function is not activated in the standard setting.
Before setting the timer, the desired channel must be selec-
ted by means of the "1-2-3' key. Next, the ‘TIMER' key is
activated and the clock symbol and the "000" sign will appe-
ar in the display. In order to activate the timer function, the
"UP* and 'DOWN' keys must be pressed simultaneously wit-
hin approx. 4 seconds. As long as the key-operated switch
(12) is not in the locked position, the desired setback time
can be set with the "UP” or "DOWN” key. If the key is conti-
nuously pressed down, then the set value will change rapid-
ly. If a hot-gas pencil is used, then the set value can be
changed in 1-second stages by pressing the required direc-
tion key, or in 5-second stages for other tools. Approx. 4
seconds after the last input, the display will automatically
switch to the actual value for the set channel.

English

Timer function reset

Every channel has a timer. The timers can be set and reset
independently. Select the desired channel with the ”1-2-3"
key and confirm with the keys ”UP”, "DOWN” or "TIMER”.
The programmed setpoint will be displayed for a short time,
and the display will then return to the actual value.

Timer function switch-off

The desired channel is selected by means of the '1-2-3" key,
then the ‘TIMER' key is pressed. Set the value to "000” with
the "DOWN” key. The timer function is now deactivated.

Key switch

If the key-operated switch is in the locked position, all input
functions are blocked. Therefore, only inquiries are possible
in this position.

Reset function

This function is used to return the control unit to the basic
setting. It is necessary to switch off the unit, wait approx. 10
seconds, then hold down the keys "TIMER” and "1-2-3”
while switching on the unit until the self-test is concluded
and "FSE” (Factory Setting) appears on the display.

All temperature settings should now be at 350°C, the timer
function should be switched off and the air supply set to
50%.

Temperature offset

The temperature control of the WMD 3 is harmonised to the
average value of the available range of solder tips. Tolerance
is +9°C for soldering and de-soldering bits. For hot-air toals,
tolerance is £30°C. Individual channels can be re-calibrated
for special applications.

For this purpose, the temperature offset (difference between
the measuring instrument display and the control unit
display) is ascertained by means of the corresponding mea-
surement peaks and an external temperature measuring
instrument. The adjustment function can be activated by
simultaneously pressing the 'TIMER' and "1-2-3" keys, which
is indicated by flashing of the 'C' symbol. The temperature
offset can be corrected within the range + 40°C by simulta-
neously pressing the 'UP* or DOWN' key. If no modifications
are made, the display will automatically change to the actu-
al value after the keys are released.

Warning: For the purpose of cooling the unit, the pump
motor is equipped with a fan. Adequate air circulation
should therefore be ensured.

Maintenance

For operation with the hot gas pencil:

The air flow-rate of the pump is affected by dirty filters.
Consequently the main filters for VACUUM" and "AIR" should
be regularly inspected and replaced as required. For this
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English

purpose, unscrew the filter cover, extract the dirty filter and
insert a new original Weller filter cartridge. Check for correct
seating of the cover seal, insert the compression spring and
screw the filter cover back on with a light pressure.

For operation with the desoldering tip:

The de-soldering head, heating element and sensor together
constitute a unit, and this enables a high degree of efficien-
cy to be achieved. Any damage to the coated surface will
cause corrosion.

Therefore, the de-soldering bit should be parked only in the
original WELLER holder. The de-soldering head should be cle-
aned regularly. This operation includes emptying the flux
container, replacing the glass tube filter and checking the
seals. If the glass cylinder sealing faces are sealing satisfac-
torily, then full suction power will be obtained. Dirty filters will
affect the air flow-rate of the pump. Consequently, the main
filter for ‘VACUUM’ and ‘AIR’ should be inspected regularly
and replaced if necessary. For this purpose, unscrew the fil-
ter cover, take out the dirty filter and insert a new original
WELLER filter cartridge. Ensure correct seating of the cover
seal, insert the compression spring and screw the filter cover
back on again with a slight pressure. The 'VACUUM' filter cle-
ans the extracted air of flux vapours and should therefore be
inspected more frequently.

Warning: The vacuum pump will be damaged if operated
without a filter.

Different suction nozzles solve a lot of desoldering pro-
blems. The appropriate tool for changing the suction
nozzles is integrated in the cleaning tool (005 13 500 99).
A brief rotary movement (approx. 45°) is all it takes to
quickly change the suction nozzles. When inserting and
locking the suction nozzle, press lightly against the hea-
ter.

Change and clean the suction nozzle only when it is

warm. Use the cleaning tool to clean the suction nozzle
bore and suction tube.

lllustration (cleaning tool, cleaning procedure and repla-
cement of suction nozzles), see page 83
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4. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush make
4 variations possible:

Hard-grounded:
Equipotential bonding:

No plug (delivery form)
With plug, equalizer at
center contact (impedance
0 ohms)

With plug

With plug and soldered
resistance. Grounding with
set resistance value.

Potential free:
Soft-grounded:

5. Operating guideline

For operation with the hot gas pencil:

The hot air supply is free of static charge and can be set to
as much as 10 litres/minute. The hot gas pencil is equipped
with a non-return valve which protects the hot gas pencil
from damage in the event it being inadvertently connected to
the 'VAC' nipple. Nozzles are screwed into the heating unit.
To change nozzles over, use the SW8 internal hexagon key
and lock with a 'C* spanner.

Caution: Max. thread depth is 5 mm. A longer thread will
cause damage to the heating element.

For operation with a desoldering tip:

The utilisation of additional solder wire is important in the
desoldering procedure. This will ensure good tinning of the
suction nozzle and improved flow characteristics in the old
solder. Care should be taken that the suction nozzle is per-
pendicular to the plane of the circuit board in order to obtain
the best suction performance. All of the solder must be fully
liquid. During the desoldering procedure, it is important to
move the connection pin of the component in a circular
motion in the bore. If the solder has not been completely
removed after the first suction procedure, the soldering point
should be re-tinned before a further attempt at de-soldering
is made. The correct choice of suction nozzle size is impor-
tant. A rule of thumb is that the internal diameter of the suc-
tion nozzle should be consistent with the diameter of the hole
in the board.

Pump overrun when using the vacuum function

When desoldering, the vacuum function can be set to conti-
nue running (1 sec.). The factory setting does not active this
over-run.

Switching on the pump overrun

Switch off the unit. Press the ,,up* and ,,down* buttons when
switching the unit back on, until the self-test is finished. A ,,-
1-“ will appear on the display. Release the buttons.



Switching off the pump overrun

Switch off the unit. Press the ,,up* and ,,down* buttons when
switching the unit back on, until the self-test is finished. A ,,-
0-“ will appear on the display. Release the buttons.

For operation with the soldering bit:

When using a WMP soldering iron, the WPHT switching hol-
der is recommended for lowering the temperature. On first
heat-up, treat the selectively tinnable solder tip with solder.
This will remove any layers of storage-related oxidation coa-
tings on the solder tip and any impurities in it. During breaks
in soldering and before the solder bit is parked, always ensu-
re that the solder tip is well tinned. Do not use any flux
agents that are too aggressive.

Caution: Never operate the soldering bit without a tip,
otherwise the heating elements and temperature sen-
sors will be damaged.

General information:

Two foot switch connections are located on the rear side
of the device. Foot switch 1 is assigned to channel 1; foot
switch 3 is assigned to channel 3. The function of the
foot switch corresponds to the finger switch function of
the inserted tool.

When the hot air and vacuum functions are both activa-
ted at the same time, the channels used have priority in
order from channel 1 to channel 3.

The soldering units were set for a medium-sized solde-
ring tip, or nozzle. Deviations may occur through nozzle
changing or through the use of other kinds of tips.

If the connected soldering units exceed the total output
of 310 W, channel 3 cuts out automatically.

6. List of accessories

53315599 Soldering set WMP
53312599 Soldering set WSP 80
53313199 Soldering set MPR 80
53311299 Soldering set LR 21 antistatic
53311399 Soldering set LR 82
53313499 Desoldering set DSVT 80
53313899 Desoldering set DSX 80
53313799 Desoldering set DSXV 80
53313399 Desoldering set WTA 50
53313599 Soldering Iron Set WSP 150
53311499 Hot Air Soldering Iron Set HAP 1
527 040 99 Solder Bath WSB 80
527028 99 Preheater plate WHP 80
WPHT Stop and go iron stand (WMP,
WSP 80)

English

7. Scope of supply
533026 99 WMD 3 Soldering/desoldering sta
tion
Mains cable
Operating Instructions
Safety information

See page 85 for circuit diagram

See page 84 for exploded-view drawing

Subject to technical change without notice!
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Svenska

Tack for kopet av Weller WMD 3 styrenhet och visat fortroen-
de. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav til-
lampats for att sékerstalla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observeral

Lé&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte flja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som awviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

WELLER WMD 3 styrenhet motsvarar EG- férsékran om dve-
rensstammelse enligt de grundldggande sakerhetskraven i
direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

WELLER WMD 3 styrenhet lampar sig for samtidig drift av tre
|odverktyg. For detta andamal finns det tre kanaler. Sarskild
instéllning &r inte nodvandig, eftersom mikroprocessorn
automatiskt identifierar det anslutna verktyget och stéller in
motsvarande reglerparametrar.

Temperaturregleringen sker digitalt; de 6nskade processpa-
rametrarna stélls in med fyra tangenter. En tillhérande nyk-
kelomkopplare majliggor lasning av inmatningsfunktionen.
De installda parametrarna bibehalls dven sedan stationen
stangts av.

Olika tidsfunktioner som temperatursankning till 150°C for
16d- eller avlddningskolvar eller tidsbegransning av den jon-
fria hetluftstrommen &r enkla att stélla in.

Stationen &r utrustad med en hégeffektpump. Denna startas
med ett fingerreglage, integrerat i handtaget, eller en fotpe-
dal (tillval). Forsérjningsinstrumentet ar férsett med en
manometer for indikering av vakuumet. Samtidigt visas
ocksa vakuum-filterpatronens nedsmutsningsgrad.
Metallhdljet &r antistatiskt lackerat och stationen uppfyller
darmed alla EFS sakerhetskrav. Valfri potentialutjamning kan
astadkommas via en polskruv pa stationens baksida.
Stationen &r direktjordad som standard.

Tekniska data

Dimensioner: 240 x 270 x 101 mm (b x h x d)

Natspénning: 230V, 50 Hz

Effektforbrukning: 310w

Skyddsklass: 1 och 3, hdljet antistatiskt lac
kerat

Sakring: overstromsékring 1,5 A

Reglertolerans: |6d-/avlddningskolvar +/- 2%
av maximivérdet

hetluftpenna +/- 30°C
|6d-/avlddningskolvar, steglds
50-450°C

hetluftpenna, steglos 50-550°C

Temperaturreglering:
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Pump
(Periodisk drift
(30/30) sek): max undertryck 0,7 bar
max matningsfléde 20 I/min
hetluft max 10 I/min
via 3,5 mm polskruv pa statio

nens baksidan

Potentialutjamning:

3. Idrifttagning

Alla lédningsverktyg maste laggas pa den for andamalet
avsedda sékerhetsplatsen. Anslut motsvarande férbindelse-
ledningar till styrenheten:

- Hetluftpennans luftslang till "Air”-nippeln (8)

- Avlddningskolvens vakuumslang till “Vac”-nippeln (9)

- Anslut och fast lodverktygens elektriska forbindelseled
ningar till de 7-poliga hylsdonen (5)

Varning! Anslut aldrig vakuumslangen till ”Air”-nippeln
— risk for personskador.

Kontrollera att natspanningen éverensstammer med uppgift-
erna pa typskylten. Anslut styrenheten till natet om natspan-
ningen &r korrekt. SI4 till stationen med hjalp av natstrém-
brytaren (1). Nar stationen slés till utfor mikroprocessorn en
sjélvtest, varvid alla moduler under kort tid &r i drift. Darefter
kopplar styrenheten automatiskt in grundtemperaturen
350°C for alla kanaler och 50% for "Air”-funktionen. Vid de
kanaler som anvénds tands den gréna lysdioden.
Kontinuerligt lysande lysdiod indikerar att systemet &r under
uppvarmning. Nar den installda temperaturen uppnétts, indi-
keras detta genom att den grona lysdioden blinkar.

Kanalval

Genom att trycka pa tangenten ”1-2-3” kan teckenfonstret
stéllas in pa 6nskad kanal (1, 2 eller 3) samt pa funktionen
"AIR”. Den visade kanalen markeras med en rdéd ljusdiod
dver kontaktdonet.

Koppla in och ur en kanal

Alla kanaler &r inkopplade och installda pa 350°C som grund-
instéllning. ”Air”-funktionen &r installd pa 50%.

Om en kanal inte behévs kan denna kopplas ur genom att
samtidigt trycka pa “UP”- och "DOWN”-tangenten. Nar den
urkopplade kanalen valjs visas "OFF” i teckenfénstret. For
aktivering véljs den dnskade kanalen med "1-2-3"-tangen-
ten, tryck dérefter samtidigt pa “UP” och "DOWN”-tangen-
ten. Lagrade data raderas inte nar en kanal kopplas ur.

Temperatur-/luftinstalining

For att kunna stélla in 6nskad temperatur och luftfléde, skall
den aktuella kanalen véljas med "1-2-3”-tangenten.
Temperaturen, eller luftflodet for luftfunktionen, for kanal 1, 2
eller 3 &ndras med ”UP”- och "DOWN”-tangenten i motsva-



rande riktning.
Om tangenten halls nedtryckt, andras bérvardet for snabb-
korningen.

Bor- / arvérdesindikering

Normalt visas arvérdet for den valda kanalen, varvid symbo-
len ™*C” och for luftflodesinstallningen “AIR” visas kontinuer-
ligt vid kanalerna 1, 2 och 3. Genom att kort trycka pa "UP”-
eller "DOWN”-tangenten visas bérvardet under ca 4 sekun-
der, varvid symbolen ™C” eller “AIR” blinkar. Efter ca 4
sekunder skiftar indikeringen automatiskt tillbaka till &rvar-
det. Vid drift av en hetluftkolv kan endast borvérdet visas.

Timer

WMD 3 styrapparat har ocksa en timer-funktion. Med hjalp
av denna timer kan de temperaturer som tidigare installts for
respektive kanal, sankas till 150°C (Setback). Setbacktiden
kan instéllas i 5-min.-intervaller och bérjar efter senaste
bruk. Setbacktiden kan installas pd max. 60 min. Olika set-
backtider kan stéllas in for respektive kanal (samma for alla
kanaler).

Instéllning av timern

I grundinstéliningen &r timerfunktionen inte aktiverad. For att
stélla in timern maste forst onskad kanal véljas med tan-
genten "1-2-3". Dérefter trycks "TIMER”-tangenten ned och
klocksymbolen visas tillsammans med ”000” i teckenfon-
stret. Om inte nyckelbrytaren (12) befinner sig i stangt lage,
gar det nu att stalla in den onskade setback-tiden med hjalp
av respektive riktningsknapp “UP” eller "DOWN”. Halls tan-
genten nedtryckt, andras borvardet for snabbkdrningen.
Genom att trycka ned 6nskad riktningstangent kan borvérde
&ndras i sekundsteg for hetluftpennan och i 5-minuterssteg
for andra verktyg. Efter ca 4 sekunder efter den sista inmat-
ningen skiftar indikeringen automatiskt tillbaka till arvérdet
for den instéllda kanalen.

Desaktivering av timerfunktionen

Alla kanaler har en timer. De gar att stalla in och nollstélla
oberoende av varandra. Valj den 6nskade kanalen via knap-
pen "1-2-3” och aktivera en av knapparna "UP”, "DOWN”
eller "TIMER”. Det programmerade, nominella vérdet visas
en liten stund, darefter visas det verkliga vérdet.

Urkoppling av timerfunktionen

Onskad kanal véljs med tangent "1-2-3” och darefter tryck
"TIMER”-tangenten ned. Stall vardet pa ”000” via knappen
"DOWN?”. Timerfunktionen &r nu inaktiverad.

Nyckelomkopplare

Om nyckelbrytaren befinner sig i stangt lage &r alla inmat-
ningsfunktioner blockerade. | det har laget gar det darfor
bara att hdmta information.

Svenska

Aterstallningsfunktion

Med den har funktionen kan styrapparaten stallas in pa
grundinstalliningen. Det ar da nodvandigt att sla av appara-
ten, vanta i ca 10 sek, halla knapparna "TIMER” och *1-2-3”
nertryckta medan den slas pa, tills att sjalvtesten avslutats
och ”SE” (factory setting) visas.

Alla temperaturer ar nu installda pa 350°C, timerfunktionen
ar urkopplad och luftflodet instéllt pa 50%.

Temperaturoffset

Temperaturregleringen pA WMD 3 &r avstamd efter genoms-
nittsvardet for levererat Idspetsprogram. Toleransen upp-
gar till +/- 9°C for lod- och avlodningskolvar. For varmlufts-
verktyg uppgar toleransen till +/- 30°C. Vid specialapplika-
tioner &r respektive kanal justerbar.

For detta andamal registreras temperaturavvikelsen (diffe-
rensen mellan den temperatur matinstrumenten visar och
den temperatur styrenheten visar) med motsvarande mat-
spetsar och en extern temperaturméatare. Denna justerfunk-
tion kan aktiveras genom att samtidigt trycka pa tangenter-
na "TIMER” och "1-2-3”, vilket indikeras av att ”"C”-symho-
len blinkar. Genom att sedan trycka pa ”UP”- eller "DOWN”-
tangenten kan temperaturawvikelsen justeras inom omradet
+/-40°C. Utfors inga andringar skiftar teckenfonstret auto-
matiskt till att visa arvardet nar tangenterna slappts.

Varning! For kylning av stationen ar pumpmotorn utru-
stad med en flakt. Sorj darfor for god ventilation.

Underhall

Drift med hetluftpenna:

Igensatta filter paverkar pumpens luftflode. Kontrollera dar-
for regelbundet huvudfilterna fér "Vakuum” och "AIR” och
byt ut dem vid behov. Skruva fér detta &ndamal av filterlok-
ket, ta ut det nedsmutsade filtret och sétt in en ny original
Weller-filterpatron. Se till att lockets tatning sitter korrekt,
satt in tryckfjadern och skruva ater pa filterlocket med ett
latt tryck.

Drift med avlddningskolv:

Avl6dningskolv, varmeelement och sensor bildar en enhet
som ger en utmarkt verkningsgrad. Skador pa ytskiktet leder
till korrosion. Avlddningskolven skall dérfér endast placeras i
original WELLER-hallaren nar den inte anvands.
Avl6dningshuvudet skall rengdras regelbundet. Rengdringen
omfattar tomning av tennuppsamlingsbehallaren, byte av
glasrorsfiltret samt kontroll av tatningarna. Att glascylinderns
gavelytor &r tata ar en forutsattning for full sugformaga.
lgensatta filter sétter ned pumpens luftfldde. Darfor skall
huvudfiltret for “vakuum” och "AIR” regelbundet kontrolleras
och vid behov bytas ut. Skruva for detta andamal av filter-
locket, ta ut det igensatta filtret och sétt in en ny original
WELLER-filterpatron. Se till att lockets tatning sitter korrekt,
satt in tryckfjadern och skruva ater pa filterlocket med ett
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Svenska

|4t tryck. "VAKUUM”-filtret renar insugningsluften fran fluss-
medelsangor och skall darfor kontrolleras oftare.

VARNING! Drift utan filter forstor vakuumpumpen.

Olika sugmunstycken l6ser méanga olika l6duppgifter. Det
passande verktyget for byte av sugmunstycke ar integre-
rat i rengdringsverktyget (005 13 500 99). Med kort vri-
drorelse (ca. 45°) kan sugmunstyckena bytas snabbt och
latt. Vid isattning och lasning skall sugmunstyckena tryk-
kas latt mot varmeelementet.

Sugmunstycket far endast bytas och rengéras i varmt till-
stand. For rengoring av sugmunstyckets 6ppning och
sugroret skall rengdringsverktyget anvéndas.

Figur (rengéringsverktyg, rengdring och byte av sug-
munstycke) se sidan 83

4. Potentialutjdmning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingshussningen
kan 4 varianter uppnas:
Hart jordad: Utan stickpropp (leve
ransskick)
Potentialutjagmning
(impedans 0 Ohm): Med stickpropp, utjam
ningsledning pa mellan
kontakten

Med stickpropp

Med stickpropp och inltt
motstand.

Jordning via valt mot
standsvarde.

Potentialutj.:
Jordad:

5. Driftanvisningar

Drift med hetluftpenna:

Hetluften &r fri fran statisk uppladdning och kan stéllas in
steglost upp till 10 I/min.

Hetluftpennan &r utrustad med en backventil som skyddar
hetluftpennan fran att forstéras om den av misstag felaktigt
skulle anslutas till "Vac”-nippeln.

Munstyckena ar inskruvade i varmekroppen. Anvéand hyls-
nyckel stl 8 och hall emot med gaffelnyckel for att byta mun-
stycke.

Observera! Gangdjupet far max vara 5 mm. En langre
ganga skadar varmekroppen.

Drift med avlddningskolv:

Det &r viktigt att anvanda extra lédtenn vid avlédningen.
Déarigenom garanteras en god vatningsformaga for sugmun-
stycket samt béttre flytegenskaper for det gamla lédtennet.
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Se till att sugmunstycket star lodrétt i férhallande till krets-
kortet for att f& optimal sugformaga. Lodtennet skall vara helt
flytande. Under avlddningen &r det viktigt att fora komponen-
tens anslutningsstift i halet med cirkelformiga rérelser. Om
lodet inte &r fullstandigt aviagsnat efter uppsugningen, skall
|6dstéllet fortennas pa nytt fore en ny avigdning. Det &r vik-
tigt att vélja ratt storlek pa sugmunstycket.

Som tumregel géller: Sugmunstyckets innerdiameter skall
stamma Gverens med kretskortshalets diameter.

Pumpens efterslapningstid vid vakuumfunktion

Vid avlédningsforloppet kan vakuumfunktionen férses med
en efterslapningstid (1 sek). Vid installningen pa fabriken har
denna efterslapningstid inte aktiverats.

Inkoppling av pumpens efterslapningstid

Stang av apparaten. Hall knappar “UP” och "DOWN” intryk-
kta vid inkopplingen tills sjalvtestet &r avslutad. Displayen
visar ”-1-", Slapp ater knappen.

Frankoppling av pumpens efterslapningstid

Stang av apparaten. Hall knappar “UP” och "DOWN” intryk-
kta vid inkopplingen tills sjalvtestet &r avslutad. Displayen
visar ”-0-", Slapp ater knappen.

Drift med l6dkolv:

Vid anvéndning av en WMP l6dkolv rekommenderas kop-
plingsytan WPHT for temperatursankning (se tillbehér). Fukta
den selektivt fortennbara lodspetsen med Idtenn forsta gan-
gen den varms upp. Detta tar bort oxidskikt och smuts som
uppkommit under lagring. Se alltid till att lI6dspetsen &r vl
fortennad nér lédkolven inte skall anvandas under en langre
tid. Anvand inte aggressiva flussmedel. Vid anvéandning av
blyhaltigt lod kan blyemissionerna méatas fran 500°C.

Observera! Anvand aldrig lodkolven utan l6dspets, efter-
som detta kan skada varmekroppen och temperatursen-
sorn.

Allmant:

Pa stationens baksida finns tva fotpedalanslutningar.
Fotpedal 1 hor till kanal 1 och fotpedal 3 till kanal 3.
Fotpedalens funktion motsvarar funktionen hos finger-
reglaget for det anslutna verktyget.

Vid samtidig aktivering av varmluft- och vakuumfunktio-
nen, “har de anvanda kanalerna prioritet i ordningsféljden
fran kanal 1 till kanal 3.

Lodverktygen ar anpassade for en medelstor l6dspets
resp medelstort munstycke. Avvikelser kan forekomma
péa grund av spetsbyte eller anvandning av andra spets-
former.



Om totaleffekten pa 310 W overskrids genom de anslut-
na lodverktygen, slar kanal 3 automatiskt fran.

6. Tillbehorslista

53315599
53312599
53313199
53311199
53311299
53311399
53313499
53313899
53313799
53313399
53313599
53311499
52704099
527028 99
WPHT

Lodkolvsats WMP
Lodkolvsats WSP 80
Lodkolvsats MPR 80
Lodkolvsats MLR 21
Lodkolvsats LR 21 antistatic
Lodkolvsats LR 82
Avl6dningssat DSVT 80
Avl6dningssat DSX 80
Avl6dningssat DSXV 80
Avl6dningssat WTA 50
Lodkolvsset WSP 150
Hetluft, lodkolvsset HAP 1
Lodbad WSB 80
Forvarmningsplatta WHP 80
Kopplingsyta (WMP, WSP 80)

7. Leveransomfattning

533026 99

L6d-/avlédningsstation WMD 3
Nétkabel

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Figur: Kopplingsschema, se sidan 85
Figur: Spréngskiss, se sidan 84

Med forbehall for tekniska andringar!

Svenska
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Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar el soporte de la unidad de control WMD 3 de Weller.
Para la fabricacion de este aparato se han aplicado unas nor-
mas de calidad muy exigentes que garantizan un correcto
funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la unidad de control de Weller cumple la decla-
racion de conformidad de la CE de acuerdo con los requisi-
tos de seguridad bésicos de las Directivas comunitarias
89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

La unidad de control WMD 3 de WELLER es apropiada para
el servicio simultaneo de 3 Utiles de soldadura. Para ello, hay
disponibles tres canales. No es necesario un ajuste especial
ya que el microprocesador detecta automaticamente el Uil
conectado y activa los correspondientes parametros de
regulacion. La regulacion de temperatura se efectda sobre
base digital, en donde los parametros del proceso deseados
se pueden introducir mediante cuatro teclas. Un interruptor
con llave adicional permite bloquear las funciones de entra-
da. Los parametros introducidos se siguen conservando
incluso después de desconectar el aparato.

Se pueden ajustar facilmente diversas funciones relativas al
tiempo, como la reduccién de la temperatura a 150 °C en el
soldador o soplete de desoldadura o la limitacion del tiempo
para la corriente de aire caliente sin iones.

Los aparatos poseen una bomba integrada de alto rendi-
miento. Esta se arranca mediante un interruptor manual inte-
grado en el (til o mediante un interruptor de pedal opcional.
La unidad de alimentacion posee un manémetro indicador
para la indicacion del vacio. Con él también se indica el
grado de ensuciamiento de los cartuchos filtrantes.

El cuerpo metalico presenta una capa de pintura antiestati-
ca, de este modo se cumplen todas las exigencias de la
seguridad ESD. La compensacion de potencial deseada se
puede efectuar mediante un conector hembra con pestillo de
conmutacion en la cara posterior del equipo. Como estandar,
la estacion esta puesta a tierra en fijo.
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Datos técnicos:
Dimensiones:

Tension de la red:
Consumo de potencia:
Clase de proteccion:

240 x 270 x 101 mm (A x P x A)
230V, 50 Hz

310w

1y 3, carcasa con capa de pin
tura antiestatica

Disparador de sobreintensidad,
15A

Soldador y soplete de desolda
dura + 2% del valor final
Terminal de aire caliente + 30°C
Regulacion de temperatura: Soldador y soplete de desolda
dura, 50-450°C

Terminal de aire caliente sin
escalones 50-550 ‘'C

Fusibles:

Tolerancia de regulacion:

Bomba

(Servicio intermitente

(30/30) sec): Depresion max. 0,7 bar

Caudal méx. 20 I/min.

Aire caliente max. 10 I/min

Compensacion de potencial: Mediante conector hembra con
pestillo de conmutacion
de 3,5 mm en la cara posterior
del equipo

3. Puesta en funcionamiento

Todos los Utiles de soldadura deben colocarse en el soporte
de seguridad previsto para esta finalidad. Conectar a la uni-
dad de control las correspondientes conducciones de union:

- Tubo flexible de aire del terminal de gas caliente a la
boquilla roscada "Air" (8)

- Tubo flexible de vacio del soplete de desoldadura a la
boquilla roscada "Vac" (9)

- Calar y bloguear los cables eléctricos de conexion de los
(tiles de soldadura a las hem brillas de conexion de 7
polos (5).

Advertencia: A fin de evitar lesiones, el tubo flexible de
vacio del soplete de desoldadura no debe conectarse
nunca a la boquilla roscada "Air".

Verificar si la tension de la red coincide con la que se indica
en el rétulo de caracteristicas. Si la tension de la red es cor-
recta, conectar a la red la unidad de control. Conectar el apa-
rato con el interruptor de la red (1). Al conectar el aparato, el
microprocesador ejecuta un auto-test, poniéndose breve-
mente en funcionamiento todos los segmentos. Después, el
sistema electronico cambia autométicamente al ajuste basi-
co de la temperatura de 350 °C para todos los canales y a un
ajuste del 50% para el ajuste "Air". En los canales que se uti-
lizan se enciende el diodo luminoso (LED) verde. La ilumina-
cion constante de los LED significa que el sistema esta en
fase de calentamiento. La intermitencia sefiala que se ha



alcanzado la temperatura preseleccionada.

Seleccion de canal

Pulsando la tecla "1-2-3" se puede ajustar la indicacion
digital a los canales deseados 1, 2 6 3 asi como a la funcion
"AIR". El canal visualizado se marca mediante un LED rojo
situado encima del conector de enchufe.

Desconectar o conectar el canal

En el ajuste basico estan conectados todos los canales y aju-
stados a 350 "C. La funcién "AIR" esta ajustada al 50%. Si
no se necesita un canal, éste puede desconectarse pulsan-
do simultaneamente las teclas "UP" y "DOWN". Si se selec-
ciona el canal desconectado aparece en la indicacion "OFF".
Para su activacion, se selecciona mediante la tecla "1-2-3"
el canal deseado y después se pulsan simultdneamente las
teclas "UP" y "DOWN". Los datos memorizados no se pier-
den por la desconexion de un canal.

Ajuste de la temperatura / aire

Para poder ajustar la temperatura o el volumen de aire dese-
ado, se debe seleccionar el canal correspondiente con la
tecla "'1-2-3". Accionando la tecla "UP" o "DOWN" se modi-
fica en los canales 1, 2 6 3 la temperatura; en la funcién de
aire se modifica el caudal de aire en la direccion correspon-
diente.

Si la tecla se pulsa de modo permanente, se modifica rapi-
damente el valor de consigna.

Indicacion del valor de consigna/real

Fundamentalmente se visualiza el valor real del canal selec-
cionado, siendo permanentemente visible en los canales 1,
2y 3 el simholo "“C", en el ajuste del caudal de aire el sim-
bolo "AIR". Pulsando brevemente la tecla "UP" o "DOWN" se
visualiza el valor de consigna durante unos 4 segundos,
luciendo de forma intermitente en la indicacion el simbolo
""C" 0 "AIR" correspondiente. Al cabo de unos 4 segundos,
la indicacion cambia automaticamente al valor real.
Condicionado por el sistema, durante el servicio de un sople-
te de gas caliente so6lo se puede visualizar el valor de con-
signa.

Timer

El aparato de mando WMD 3 incorpora también una funcion
de temporizador. Mediante este temporizador se pueden
reducir a 150° C las temperaturas de los diferentes canales
anteriormente ajustadas (setback). EI tiempo setback se
puede ajustar en pasos de 5 minutos y empieza después del
Gltimo uso. El tiempo setback se puede ajustar a un maximo
de 60 minutos. Se pueden ajustar diferentes tiempos set-
back para los diversos canales (idéntico para todos los cana-
les).

Ajuste del temporizador
En el ajuste basico no esta activada la funcion del tempori-
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zador. Para el ajuste de dicho temporizador, se debe selec-
cionar previamente el canal deseado con la tecla "1-2-3".
Después se acciona la tecla "TIMER™ y en la indicacion apa-
rece el simbolo del reloj asi como la indicacion "000". Si el
interruptor de llave (12) no se encuentra en posicion cerra-
da, puede regularse ahora el tiempo de reposicion deseado
con la correspondiente tecla direccional “UP” o0 "DOWN”. Si
la tecla se pulsa de forma permanente, se modifica rapida-
mente el valor de consigna. Pulsando brevemente la tecla de
direccion deseada se puede modificar el valor de consigna
en pasos de segundos si se utiliza un terminal de gas calien-
te, en caso de otros (tiles en pasos de 5 minutos. Al cabo de
unos 4 segundos después de la Ultima entrada, la indicaci-
6n cambia automaticamente al valor real del canal ajustado.

Reposicion de la funcion de temporizador

Cada canal tiene un temporizador o timer. Los mismos pue-
den ajustarse y ponerse a cero independientemente entre si.
Seleccionar con la tecla "1-2-3" el canal deseado y operar
las teclas "UP”, "DOWN” o "TIMER”. El valor nominal pro-
gramado se muestra brevemente; a continuacion, la indica-
cion salta al valor real.

Desconexion de la funcion del temporizador

El canal deseado se selecciona con las teclas "1-2-3",
después se pulsa la tecla "TIMER". Ajustar con la tecla
"DOWN” el valor a ”000”. La funcién del temporizador o
timer esté ahora desactivada.

Interruptor con llave

Si el interruptor de llave esta en posicion cerrada, todas las
funciones de introduccion se encuentran blogueadas. Por lo
tanto, en esta posicion sélo puede consultarse.

Funcion reset

Con esta funcion puede ponerse la unidad de mando en el
ajuste basico. Para ello es necesario desconectar el equipo,
esperar unos 10 segundos, mantener pulsadas durante la
conexion las teclas "TIMER” y "1-2-3" hasta que la autove-
rificacion haya finalizado y en el indicador aparezca "FSE”
(Ajuste de fabrica).

Ahora estan ajustadas todas las temperaturas a 350 °C, las
funciones del temporizador desconectadas y el ajuste del
aire al 50%.

Offset de temperatura

La regulacion de temperatura del WMD 3 esta adaptada al
valor medio de la gama de cabezas de soldador suministra-
bles. La tolerancia es de +/- 9°C para soldador y desoldador.
En los equipos de aire caliente la tolerancia es de +/- 30°C.
Para aplicaciones especiales se pueden reajustar los dife-
rentes canales.

Para ello, se determina con las correspondientes puntas de
medicién y un instrumento de medicién de temperatura
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externo el offset de temperatura (diferencia entre la indicaci-
6n del instrumento de medicion y la indicacion de la unidad
de control). Pulsando simultaneamente las teclas “TIMER" y
""1-2-3" se puede activar la funcion de ajuste, lo que se sefi-
ala mediante la intermitencia del simbolo "*C". Pulsando adi-
cionalmente la tecla "UP" o "DOWN" se puede corregir el
offset de temperatura en el margen +/- 40°C. Si no se reali-
zan modificaciones, la indicacion cambia automaticamente
al valor real después de soltar las teclas.

ADVERTENCIA: Para la refrigeracion del aparato, el motor
de la bomba esta equipado con un ventilador. Por tanto
debe procurarse una circulacion de aire suficiente.

Mantenimiento

En caso de servicio con terminal de gas caliente:

Los filtros sucios influyen sobre la circulacion de aire de la
bomba. Por tanto, se deben controlar regularmente y, dado el
caso, cambiar los filtros principales para "VACIO" y "AIR".
Para ello, desenroscar la tapa del filtro, extraer el filtro sucio
e introducir un nuevo cartucho filtrante Weller original.
Prestar atencion al correcto asiento de la junta de la tapa,
colocar el muelle de compresion y enroscar de nuevo la tapa
del filtro haciendo una ligera presion sobre ella.

En caso de servicio con soplete de desoldadura:

El cabezal de desoldadura, el elemento calefactor y el sensor
forman una unidad por lo cual se alcanza un rendimiento
excelente. Los dafios en la superficie recubierta provocan
corrosion. Por ello, el soplete de desoldadura debera deposi-
tarse Gnicamente en el soporte WELLER original. EI cabezal
de desoldadura debera limpiarse de modo regular. Asi como,
el vaciado del deposito colector de estafio, el cambio el filtro
de tubo de vidrio asi como la verificacién de las juntas. La
estanqueidad perfecta de las superficies frontales del cilin-
dro de vidrio garantizan la potencia de succion plena. Los fil-
tros sucios influyen sobre la circulacion de aire de la bomba.
Por tanto, debera controlarse y, dado el caso, cambiarse
regularmente el filtro principal para "VACIO" y "AIR". Para
ello, desenroscar la tapa del filtro, extraer el filtro sucio e
introducir un nuevo cartucho filtrante Weller original. Prestar
atencion al correcto asiento de la junta de la tapa, colocar el
muelle de compresion y enroscar de nuevo la tapa del filtro
haciendo una ligera presion sobre ella. El filtro de "VACIO"
limpia el aire aspirado de vapores de fundentes y, por tanto,
debe controlarse més a menudo.

Advertencia: Los trabajos efectuados sin filtro provocan
la destruccion de la bomba de vacio.

Existen diferentes tipos de boquillas de aspiracion que
solucionan numerosos problemas de desoldadura. Entre
los utensilios de limpieza (005 13 500 99) encontrara la
herramienta adecuada para cambiar las boquillas de aspi-
racion La boquillas de aspiracion se pueden cambiar con
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facilidad y rapidez, Gnicamente es necesario girarlas un
poco (aprox. 45° ). Para introducir la boquilla de aspira-
cion y fijar su posicion presionar ligeramente el elemen-
to calefactor o resistencia.

Cambiar y limpiar las boquillas de aspiracion tnicamen-
te cuando estén calientes. Utilice los utensilios de limpie-
za para limpiar el orificio de la boquilla y el tubo de aspi-
racion.

Figura (util de limpieza, proceso de limpieza y cambio de
las boquillas de succion), véase pagina 83

4. Compensacion de potencial
Mediante un conexionado diferente del conector hembra con
pestillo de conmutacion de 3,5 mm se pueden realizar 4 ver-
siones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de
suministro)
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de
compensacion en el con
tacto central

Con enchufe

Con enchufe y resistencia
soldada.

Puesta a tierra mediante el
valor de resistencia selec
cionado.

Sin potencial:
Con puesta a tierra suave:

5. Indicaciones para el trabajo
En caso de servicio con terminal de gas caliente:

El aire caliente estd libre de carga estética y se puede aju-
star hasta 10 I/min. El terminal de gas caliente esta equipa-
do con una valvula de retencion la cual protege al terminal
de gas caliente evitando su destruccion, en caso de una
conexion incorrecta por descuido a la boquilla roscada
"VAC". Las toberas estan enroscadas en el cuerpo calefactor.
Para el cambio de toberas se debe utilizar la llave de vaso
con 8 mm de entrecaras y fijar con la llave de boca.

Precaucion: La profundidad de la rosca es de 5 mm
como maximo. Una rosca mas larga provoca la destruc-
cion del elemento calefactor.

En caso de servicio con soplete de desoldadura:

En el proceso de desoldadura es importante la utilizacion de
hilo de soldadura adicional. De este modo se garantiza una
buena capacidad de impregnacion de la tobera de aspiraci-
6n asi como mejores caracteristicas de fluidez de la solda-
dura antigua. Debe prestarse atencion a que la tobera de
aspiracion esté perpendicular respecto al plano de la platina
para alcanzar la capacidad de aspiracion dptima. La solda-



dura debe ser totalmente fluida. Durante el proceso de des-
oldadura es importante mover de forma circular en el orifi-
cio el pin de conexion del componente. Si la soldadura no se
elimina completamente después del proceso de aspiracion,
antes de efectuar un nuevo proceso de desoldadura debera
estafiarse de nuevo el punto de soldadura. Lo importante es
la seleccion correcta del tamafio de la tobera de aspiracion.
Como regla empirica rige que el diametro interior de la tobe-
ra de aspiracion debera coincidir con el diametro del orificio
de la platina.

Tiempo de funcionamiento suplementario de la bomba
en la funcién de vacio

Se puede proveer a la funcion de vacio en el proceso de des-
oldadura con un tiempo de funcionamiento suplementario (1
segundo). La configuracion de fabrica viene con el tiempo de
funcionamiento suplementario de la bomba desactivado.

Programacion del tiempo de funcionamiento suplemen-
tario de la bomba

Apagar el aparato. Dejar pulsadas las teclas Up y Down
durante el encendido hasta que la prueba automatica se
haya completado. En el display aparece un -1-. Soltar la
tecla.

Desprogramacion del tiempo de funcionamiento suple-
mentario de la bomba

Apagar el aparato. Dejar pulsadas las teclas Up y Down
durante el encendido hasta que la prueba automatica se
haya completado. En el display aparece un -0-. Soltar la
tecla.

En caso de servicio con soplete de soldadura:

Cuando se emplee un soldador de cobre WMP, se recomien-
da la utilizacion del conmutador WPHT para el descenso de
la temperatura (véanse accesorios). Durante el primer cal-
entamiento, limpiar con soldadura la boquilla de soldadura
estafiada. Esto elimina las capas de 6xido producidas por el
almacenamiento y las impurezas de la boquilla de soldadu-
ra. Antes de producirse largas pausas entre soldaduras y
antes de guardar el soldador, prestar siempre atencion a que
la boquilla esté bien estafiada. No utilizar fundentes agresi-
vos. A partir de 500°C pueden medirse emisiones de plomo
al emplear soldadura con formula de plomo.

Precaucion: No utilizar jamas el soldador sin boquilla de
soldadura, de lo contrario se dafan el cuerpo calefactor
y la sonda térmica.

En general:

En la parte trasera del aparato se encuentran dos conec-
tores para los pedales. El pedal 1 esta asignado al canal
1,y el pedal 3 al canal 3. La funcion del pedal equivale a
la funcion manual de la herramienta instalada.

Si se activa simultaneamente la funcion de aire caliente y
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de aspiracion, los canales utilizados tienen prioridad en
un orden establecido, siendo éste del canal 1 al canal 3.

Los soldadores han sido ajustados para puntas de soldar
y boquillas de tamafio mediano. Al cambiar las puntas o
utilizar puntas con otras formas pueden surgir anomali-
as.

Si las herramientas conectadas superan una potencia

total de 310 W el canal 3 se desconecta automaticamen-
te.

6. Lista de accesorios

53315599 Conjunto soldador WMP
53312599 Conjunto soldador WSP 80
53313199 Conjunto soldador MPR 80
53311299 Conjunto soldador LR 21 antiestatico
53311399 Conjunto soldador LR 82
53313499 Conjunto desoldador DSVT 80
53313899 Conjunto desoldador DSX 80
53313799 Conjunto desoldador DSXV 80
53313399 Conjunto desoldador WTA 50
53313599 Juego de soldadores WSP 150
53311499 Juego de soldadores de aire caliente
HAP 1
527 040 99 Bafio de soldar WSB 80
527028 99 Placa de precalentamiento WHP 80
WPHT Bandeja de conmutacion (WMP, WSP 80)

7. Volumen de suministro

0053302699 Equipo de soldadura y desoldadura
WMD 3, Cable de red, Instrucciones
de servicio, Normas de seguridad

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 85

Figura del plano de despiece, véase pagina 84

Sujeto a madificaciones técnicas!
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Dansk

Vi takker for kebet af Weller WMD 3 styreapparatet. Under
fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav, som
sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller WMD 3 styreapparatet overholder EU’s overensstem-
melseserkleering i henhold til de grundleeggende sikkerheds-
krav i direktiverne 89/336/E@F og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

WELLER WMD 3 styreapparatet egner sig til samtidig brug af
3 stykker loddeveerktgj. Hertil star 3 kanaler til radighed. En
speciel justering er ikke ngdvendig, da mikroprocessoren
automatisk erkender det tilsluttede veerktsj og aktiverer de
tilsvarende reguleringsparametre.

Temperaturreguleringen foregér pa digital basis, hvorved de
gnskede procesparametre kan indleeses over fire taster. En
yderligere ngglekontakt ger det muligt at aflase
indlzesningsfunktionerne. De indleeste parametre bliver ogsa
bevaret, efter at der er slukket for apparatet.

Forskellige tidsfunktioner, f.eks. temperaturseaenkning til 150°
C pa lodde- og aflodningskolben eller tidsbegreensning for
den ionfri varmluftstram, kan let realiseres.

Apparaterne har en indbygget hgjydelsespumpe. Denne star-
tes ved hjeelp af en fingerkontakt, som er integreret i hand-
veerktgjet, eller ved hjelp af en fodkontakt (option).
Forsyningsenheden rader over en manometerviser til at vise
vakuummet. Dette viser ogsa filterpatronernes tilsmuds-
ningsgrad.

Metalhuset er antistatisk lakeret; saledes opfyldes kravene
fra EGB-sikkerhed. En gnsket potentialudligning kan forega
over en skraldebgsning pa bagsiden af apparatet.
Seriemaessigt er stationen direkte forbundet med jord.

Tekniske data

Mal: 240x 270 x 101 mm (B x D x H)
Netspanding: 230V, 50 Hz

Optaget effekt: 310w

Beskyttelsesklasse: 1 og 3, huset antistatisk lakeret

Sikring:
Reguleringstolerance:

Overstrgmsafbryder 1,5 A
Lodde- og aflodningskolbe + 2
% af slutveerdien
Varmluftpencil + 30° C
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Termostat: Lodde- og aflodningskolbe trin
lost 50 - 450° C
Varmluftpencil trinlgst 50 -
550°C

Pumpe

(Intermitterende drift

(30/30) sek.): Max. undertryk 0,7 bar

Max. transportmangde 20 |
/min.

Varmluft max. 10 I/min.

over 3,5 mm skraldebgsning pa
bagsiden af apparatet

Potentialudligning:

3. Idrifttagning

Alt loddeveerktej skal leegges i den dertil beregnede sikker-
hedsholder. De tilsvarende forbindelsesledninger tilsluttes pa
styreapparatet:

- luftslangen fra varmluftpencilen til ,, Air“-niplen (8)

- vakuumslangen fra aflodningskolben til ,,Vac*-niplen (9)

- de elektriske forbindelsesledninger fra loddeveerktojerne
seettes ind i den 7-polede tilslutningshasning (5) og lases
fast.

Advarsel: For at undgd kveestelser ma vakuumslangen
fra aflodningskolben aldrig tilsluttes til ,,Air“-niplen.

Kontroller, om netspeendingen stemmer overens med angi-
velserne pa typeskiltet. Hvis netspaendingen er korrekt, for-
bindes styreapparatet med stramnettet. Apparatet teendes pa
netkontakten (1). Nar apparatet teendes, gennemfarer mikro-
processoren en selvtest, ved hvilken alle segmenter kort er i
drift. Derefter indstiller elektronikken automatisk temperatur-
grundindstillingen pa 350° C for alle kanaler og 50 % for
LAir“-indstillingen. Ved de kanaler, som benyttes, lyser den
grenne LED. Varigt lys pa LED’en betyder, at systemet er ved
at varme op. Nar LED’en blinker, betyder det, at den indstil-
lede temperatur er naet.

Valg af kanalen

Ved at aktivere tasten ,,1-2-3" kan digitalvisningen indstilles
pa de gnskede kanaler, 1, 2 eller 3, samt pa funktionen
LAIR“. Den viste kanal markeres med en rad LED over stik-
forbinderen.

Teending eller slukning af en kanal

| grundindstillingen er der teendt for alle kanaler og indstillet
pa 350" C. Funktionen ,,AIR“ er indstillet pa 50 %.

Hvis der ikke er brug for en kanal, kan der slukkes for denne
ved samtidig at trykke pa ,,UP“- og ,,DOWN“-tasterne. Hvis
en slukket kanal veelges, viser displayet ,,OFF*. Til aktivering
veelges den gnskede kanal med tasten ,,1-2-3“, og derefter
trykkes samtidig pa ,,UP“- og ,,DOWN“-tasterne. Lagrede
data gar ikke tabt, nar der slukkes for en kanal.



Temperatur- / luftindstilling

For at kunne indstille den gnskede temperatur eller luft-
mangde skal man veelge den tilsvarende kanal med ,,1-2-
3“-tasten. Ved at aktivere ,,UP“- eller ,,DOWN*“-tasten ind-
stilles tmeperaturen ved kanalerne 1, 2 eller 3, ved luftfunk-
tionen endres luftmeengden i den tilsvarende retning.

Hvis tasten permanent holdes trykket, &ndres indstillings-
veerdien i hurtigt gennemigb.

Visning af indstillet og faktisk veerdi

Principielt vises den faktiske veerdi for den valgte kanal, ved
kanalerne 1, 2 og 3 i forhindelse med symbolet ,,’ C*, ved
luftmeengdeindstillingen vises symbolet ,,AIR“ permanent.
Ved kort at bergre ,,UP“- eller ,,DOWN*-tasten vises den ind-
stillede veerdi i ca. 4 sekunder, samtidig med at det tilsva-
rende symbol ,,;” C* eller ,,AIR“ blinker i visningen. Efter ca. 4
sekunder skifter visningen automatisk over til den faktiske
veerdi.

Systembetinget kan kun den indstillede veerdi vises ved bru-
gen af en varmluftkolbe.

Timer

WMD 3 styreenheden er ogsa udstyret med en timer-funk-
tion. Ved hjeelp af denne timer kan de forud indstillede tem-
peraturer fra de enkelte kanaler saenkes til 150°C (setback).
Setback-tiden kan indstilles i 5 min.-skridt, den begynder
efter den sidste brug. Setback-tiden kan indstilles til max. 60
min. Der kan indstilles forskellige setback-tider for de enkel-
te kanaler (ens for alle kanaler).

Indstilling af timer’en

I grundindstillingen er timer-funktionen ikke aktiveret. Til
indstilling af timer'en skal man farst veelge den snskede
kanal med tasten ,1-2-3“. Derefter aktiveres tasten
,TIMER*, og klokke-symbolet samt visningen ,,000* vises i
displayet. Hvis nggleafbryderen (12) befinder sig i den ulaste
position, kan man nu indstille den gnskede setback-tid med
den tilsvarende retningstast "UP” eller "DOWN”.Hvis tasten
permanent holdes trykket, &endres indstillingsveerdien i hur-
tigt gennemlgb. Ved at bergre den gnskede retningstaste kan
indstillingsveerdien - ved brug af en varmluftpencil - indstil-
les i sekund-skridt, ved andre veerktgjer i 5-min.-skridt. Ca.
4 sek. efter sidste indleesning skifter visningen automatisk
over til at vise den indstillede kanals faktiske veerdi.

Reset af timer-funktionen

Hver kanal har en timer. Disse kan indstilles og resettes uaf-
heengigt af hinanden. Den gnskede kanal veelges med tasten
1-2-3", derefter trykkes der pa tasterne "UP”, "DOWN”
eller "TIMER™. | kort tid vises den programmerede indstil-
lingsveerdi, derefter skifter displayet over til at vise den fak-
tiske veerdi.
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Udkobling af timer-funktionen

Den gnskede kanal veelges med tasten ,,1-2-3“, derefter
trykkes pa tasten ,,TIMER®. Med tasten "DOWN” stilles veer-
dien pa *000”. Nu er timer-funktionen deaktiveret.

Ngglekontakt

Hvis negleafbryderen stér i den Iaste position, er alle indlees-
ningsfunktioner blokerede. | denne position kan man derfor
kun kontrollere veerdierne.

Reset-funktion

Med denne funktion kan styreenheden bringes i sin grund-
indstilling. Dertil er det ngdvendigt at slukke for apparatet,
vente i ca. 10 kek., holde tasterne "TIMER” og "1-2-3" tryk-
ket nede ved indkoblingen, til selvtesten er afsluttet, og der
vises "FSE” (Factory Setting) pa displayet.

Alle temperaturindstillinger er nu pa 350° C, timer-funktionen
er slukket, og luftmeengden er indstillet pa 50 %.

Temperaturoffset

WMD 3's termostat er tilpasset efter gennemsnitsveerdien
for det loddespidsprogram, som kan leveres. Tolerancen er
pa +/- 9°C for lodde- og aflodningskolber. Ved varmluft-
veerktgj er tolerancen pa +/- 30°C. Ved specialanvendelser
kan de enkelte kanaler efterjusteres.

Hertil finder man frem til temperatur-offset’et (differencen
mellem maleapparatets visning og styreapparatets visning)
med de tilsvarende malespidser og et eksternt temperatur-
maleapparat. Ved samtidig at trykke pa tasterne ,,TIMER* og
,,1-2-3" lader justeringsfunktionen sig aktivere, hvilket vises
ved, at symbolet ,,’ C* blinker. Ved desuden at trykke pa
,UP“- eller ,,DOWN“-tasten kan temperatur-offset’et korri-
ges indenfor et omrade pa +/- 40° C. Hvis &ndringerne ikke
overtages, skifter displayet automatisk over til at vise den
faktiske veerdi, nar tasterne slippes.

Advarsel: Til afkgling af apparatet er pumpemotoren
udstyret med en ventilator. Derfor skal man sgrge for til-
streekkelig luftcirkulation.

Vedligeholdelse

Ved drift med varmluftpencil:

Et tilsmudset filter pavirker pumpens luftgennemstremning.
Derfor skal man regelmaessigt kontrollere hovedfiltrene fil
,VAKUUM“ og ,,AIR* og i givet fald udskifte dem. Hertil
skrues filterlaget af, det tilsmudsede filter treekkes ud, og en
ny, original Weller-filterpatron indszttes. Serg for, at lagets
pakning sidder korrekt; indseet trykfiederen og skru filterla-
get pa med et let tryk.
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Ved drift med aflodningskolbe:

Aflodningshovedet, varmeelementet og sensoren danner en
enhed, hvorved der opnés en glimrende virkningsgrad. En
beskadigelse af den belagte overflade medfarer korrosion.
Derfor skal man altid kun lzegge aflodningskolben pa den ori-
ginale WELLER-holder. Aflodningshovedet skal renses regel-
maessigt. Dertil hgrer tamningen af tinsamlebeholderen, uds-
kiftningen af glasrersfiltret samt en kontrol af pakningerne.
Hvis pakningerne fra glascylindrens frontflader er i orden,
sikres den fulde sugeydelse. Et tilsmudset filter pavirker
pumpens luftgennemstrgmning. Derfor skal man regelmaes-
sigt kontrollere hovedfiltrene til ,,VACUUM“ og ,,AIR* og i
givet fald udskifte dem. Hertil skrues filterlaget af, det tils-
mudsede filter treekkes ud, og en ny, original Weller-filterpa-
tron indsttes. Serg for, at lagets pakning sidder korrekt;
indseet trykfiederen og skru filterldget pa med et let tryk.
,VAKUUM“-filtret renser den udsugede luft fra flusmiddel-
dampene; derfor skal det kontrolleres hyppigere.

Advarsel: Det gdeleegger vakuumpumpen at arbejde
uden filter.

Et udvalg af sugedyser lgser forskellige afloddeproble-
mer. Det passende veerktgj til udskiftning af sugedyserne
findes integreret i renseveerktgjet (005 13 500 99).
Gennem en mindre drejebevaegelse (ca. 45°) kan suge-
dyserne udskiftes nemt og hurtigt. Ved iszetning og fast-
speending af sugedysen, presses denne let mod varmele-
gemet.

Sugedysen bgr kun udskiftes og renses i varm tilstand.
Renseveerktgjet ber benyttes, nar udboringen til sugedy-
sen og sugergret renses.

lllustration (renseveerktgj, renseproces og udskiftning af
sugedyserne) se side 83

4. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen kan 4
variationer realiseres:
Hardt jordet: Uden stik (leveringstil
stand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsled
ning til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Blgdt jordet: Med stik og indloddet
modstand.
Jording over den valgte
modstandsveerdi.
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5. Arbejdshenvisninger

Ved drift med varmluftpencil:

Den varme luft er fri for opladning og kan indstilles pa op til
10 I/min. Varmluftpencilen er udstyret med en kontraventil,
som forhindrer, at varmluftpencilen adelaegges, hvis den ved
en fejltagelse tilsluttes til ,,VAC*-niplen.

Dyserne er skruet ind i varmeelementet. Til udskiftning af
dyserne skal man anvende topngglen ngglevidde 8 og sikre
med gaffelnggle.

Forsigtig: gevinddybden er pd max. 5 mm. Et leengere
gevind medfgrer gdeleeggelse af varmeelementet.

Ved drift med aflodningskolbe:

Ved aflodningsprocessen er det vigtigt at anvende yderligere
loddetrad. Derved sikres en god fugtningsevne for sugedy-
sen samt bedre flydeegenskaber for det gamle loddemiddel.
Man skal sgrge for, at sugedysen star lodret i forhold til pla-
tinen for at opna en optimal sugeydelse. Loddemidlet skal
veere helt flydende. Under aflodningen er det vigtigt at bevee-
ge komponentens tilslutnings-pin i cirkelformede beveegel-
ser i boringen. Hvis loddemidlet efter afsugningsprocessen
ikke er fiernet helt, ber loddestedet fortinnes pa ny inden ny
lodning. Det rigtige valg af sugedysen er vigtigt. Som tom-
melfingerregel geelder: sugedysens indvendige diameter skal
stemme overens med platineboringens diameter.

Pumpeefterlgbstid ved vakuumfunktion

Ved aflodningen kan vakuumfunktionen forsynes med en
efterlgbstid (1 sek.).

| fabriksindstillingen er pumpeefterlgbstiden ikke aktiveret.

Tilkobling af pumpeefterlgbstiden

Sluk for apparatet. Hold knapperne ,,UP“ og ,,DOWN* inde,
mens De teender for apparatet og indtil selvtesten er afslut-
tet. Displayet viser ,,-1-“. Slip knapperne.

Frakobling af pumpeefterlgbstiden

Sluk for apparatet. Hold knapperne ,,UP“ og ,,DOWN* inde,
mens De teender for apparatet og indtil selvtesten er afslut-
tet. Displayet viser ,,-0-“. Slip knapperne.

Ved drift med loddekolbe:

Ved anvendelse af en WMP loddekolbe, anbefales afbryder-
anleegget WPHT til at seenke temperaturen med (se tilbehar).
Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare lodde-
spids fugtes med loddemiddel. Dette fierner de lagringshe-
tingede oxydlag og urenheder fra loddespidsen. Ved pauser
under lodningen, og inden man laegger loddekolben fra sig,
skal man altid sgrge for, at loddespidsen er godt fortinnet.
Undlad at benytte aggressive flusmidler.

Ved brug af blyholdig loddemasse kan der males blyemissio-
ner fra 500° C.



Forsigtig: Benyt aldrig loddekolben uden loddespids,
ellers beskadiges varmeelementet og termostaten.

Generelt:

P& bagsiden af apparatet findes to tilslutninger til fod-
kontakter. Fodkontakt 1 er tildelt kanal 1, fodkontakt 3 er
tildelt kanal 3. Fodkontakten har de samme funktioner
som handkontakten, nar veerktgjet er slaet til.

Nar varmluft- og vakuumfunktionerne er aktiveret samti-
dig, har de anvendte kanaler prioritet i reekkefalgen fra
kanal 1 til kanal 3.

Loddeapparaterne er justeret til en loddespids hhv. dyse
af mellemstarrelse. Der kan opsta afvigelser ved udskift-
ning af loddespids eller anvendelse af andre typer lodde-
spidser.

Hvis de tilsluttede loddeveerktajer overskrider en samlet
effekt pa 310 W, sa slar kanal 3 automatisk fra.

6. Liste over tilbehar

53315599 Loddekolbesaet WMP
53312599 Loddekolbesaet WSP 80
53313199 Loddekolbesat MPR 80
53311199 Loddekolbesaet MLR 21
53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82
53313499 Afloddesaet DSVT 80
53313899 Afloddesaet DSX 80
53313799 Afloddesaet DSXV 80
53313399 Afloddesaet WTA 50
53313599 Loddekolbesaet WSP 150
53311499 Varmluft loddekolbe sat HAP 1
527040 99 Loddebad WSB 80

527028 99 Forvarmningsplade WHP 80
WPHT Afbryderanleg (WMP, WSP 80)

7. Leveringsomfang

533026 99 Lodde-aflodningsstation WMD 3
Netkabel
Driftsvejledning
Sikkerhetsanvisningar

lllustration stramskema: se side 85
lllustration eksploderet tegning: se side 84

Ret til tekniske sndringer forbeholdes!

Dansk
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Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para aparelho de comando WMD 3 da Weller. Na pro-
ducgéo tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qua-
lidade, que asseguram um funcionamento em perfeitas con-
digBes do aparelho.

A 1. Atencéao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencao este manual do utilizador e as indicagdes de segur-
anca em anexo. Se nédo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagao da ferra-
menta para aplicacdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

O suporte de aparelho de comando Weller WMD 3 corre-
sponde a declaragéo de conformidade CE, conforme as exi-
géncias fundamentais de seguranca das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

0 aparelho de comando WMD 3 da firma WELLER ¢é apropri-
ado para o funcionamento simultaneo de 3 ferramentas de
soldagem. Para tal, encontram-se 3 canais a disposicéo. N&o
€ necessario proceder a um ajuste especial, uma vez que o
microprocessador identifica automaticamente a ferramenta
ligada e activa os parametros de regulagéo correspondentes.
A regulacéo da temperatura efectua-se a base de um siste-
ma digital, podendo os parametros de processo desejados
ser introduzidos por meio de quatro teclas. Um interruptor de
chave suplementar possibilita o bloqueio das fungdes de
introducdo. Os parametros introduzidos sdo conservados,
mesmo depois de se ter desligado o aparelho.

As diferentes fungdes temporais, tais como a reducdo da
temperatura para 150°C, nos ferros de soldar ou de dessol-
dar, ou a limitagdo de tempo para a corrente de ar guente
isenta de ides, podem ser ajustadas facilmente.

Os aparelhos possuem uma bomba de alta capacidade inte-
grada. A bomba é activada por meio de um comutador de
dedo integrado na ferramenta manual ou por meio de um
comutador de pedal opcional. A unidade de abastecimento
possui um manémetro de ponteiro para a indicagdo do
vacuo. O grau de sujidade dos cartuchos filtrantes é também
indicado por ele.

A caixa de metal esta pintada de forma antiestatica, preen-
chendo-se, assim, todos os requisitos de seguranga EGB. Se
se desejar, pode-se efectuar uma compensagéo de potenci-
al através de uma ficha fémea de comutagéo, na parte de
tras do aparelho. Por norma a estacéo possui uma ligagéo
directa a terra.
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Dados técnicos

Dimensdes: 240 x 270 x 101 mm (LxPxA)

Tensdo de rede: 230V, 50 Hz

Consumo de energia: 310w

Classe de proteccéo: 1 e 3, caixa pintada antiestati
camente

Fusivel: disjuntor de corrente excessiva
15A

ferro de soldar e dessoldar +
2% do valor final

espiga de ar quente + 30°C
Regulacéo da temperatura: ferro de soldar e dessoldar,
regulagdo continua 50-450°C
espiga de ar quente 50-550°C

Tolerancia de regulacéo:

Bomba

(Funcionamento

descontinuo (30/30) seg):  pressao negativa max. 0,7 bar

débito méax. 20 I/min.

ar quente méax. 10 I/min.

Compensagéo de potencial: através de uma ficha fémea de
comutagao de 3,5 mm,

na parte de tras do aparelho

3. Colocacgéo em funcionamento
Todas as ferramentas de soldar terdo que ser colocadas no
suporte de seguranca existente para esse fim. Ligar os
respectivos cabos de ligagéo ao aparelho de comando:

- mangueira de ar da espiga de gas quente ao bocal de
“Air“ (8)

- mangueira de véacuo do ferro de dessoldar ao bocal de
wVvac* (9)

- encaixar os cabos de ligacéo eléctricos, das ferramentas
de soldagem, nas tomadas de 7 pélos (5) e fixa-los.

Adverténcia: para se evitarem ferimentos, a mangueira
de véacuo, do ferro de dessoldar, nunca podera ser ligada
ao bocal de ar (,,Air®).

Verificar se a tenséo de rede corresponde a tensao indicada
na placa de caracteristicas. Se a tensdo de rede estiver cor-
recta, ligar o aparelho de comando a rede. Ligar o aparelho
no interruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho, o micropro-
cessador executa um controlo automatico, ficando todos 0s
segmentos em funcionamento durante um curto periodo de
tempo. De seguida, a electronica comuta automaticamente
para 0 ajuste basico da temperatura de 350°C para todos os
canais e de 50% para o ajuste do ar (,,Air“). Nos canais que
irdo ser utilizados, o LED verde fica aceso. Se o LED ficar
continuamente aceso, isso significa que o sistema se encon-
tra em fase de aquecimento. Se o LED ficar a piscar, isso
sinaliza que a temperatura pré-seleccionada foi atingida.



Selecgéo do canal

Accionando-se a tecla ,,1-2-3“, a indicacéo digital pode ser
ajustada para os canais desejados, 1, 2 ou3, bem como para
a fungéo ,,AIR*. O canal indicado é marcado através de um
LED vermelho, por cima do conector de ficha.

Ligar ou desligar o canal

No ajuste basico todos 0s canais se encontram ligados e aju-
stados para 350°C. A fungdo ,,AIR“ esté ajustada para 50%.
Se um dos canais nao for necessario, podera ser desligado
premindo-se simultaneamente as teclas ,,UP“ e ,,DOWN*. Se
o canal desligado for seleccionado, aparece na indicagéo
digital ,,OFF“. Para a activagao, selecciona-se o canal dese-
jado por meio da tecla ,,1-2-3“ e, depois, carrega-se simul-
taneamente nas teclas ,,UP“ E ,,DOWN*. Os dados memori-
zados ndo se perdem quando se desliga um dos canais.

Ajuste da temperatura / ventilagéo

Para se poder ajustar a temperatura ou a quantidade de ar
desejadas, tera que se seleccionar o canal correspondente
com a tecla ,,1-2-3". Activando-se a tecla ,,UP* ou ,,DOWN*,
altera-se nos canais 1, 2 ou 3 a temperatura ou a quantida-
de de ar, no caso da fungéo de ar, no sentido corresponden-
te.

Se se premir a tecla permanentemente, o valor tedrico
altera-se rapidamente.

Indicagéo do valor teérico e real

0 valor real do canal seleccionado €, por principio, indicado,
sendo o simbolo ,,C*, para os canais 1, 2 e 3, e 0 simbolo
LAIRY, para o ajuste da quantidade de ar, permanentemente
visiveis. Premindo brevemente a tecla ,,UP“ ou ,,DOWN®, o
valor tedrico € visualizado durante cerca de 4 segundos e o
simbolo correspondente, ,,C* ou ,,AIR“, da indicacéo digital
fica a piscar. Apds cerca de 4 segundos, a indicacéo digital
comuta automaticamente para o valor real.

Durante o funcionamento de um ferro de gas quente, s6
pode ser indicado, por razdes dependentes do sistema, o
valor tedrico.

Temporizador

A unidade de comando WMD 3 tem também uma funcéo de
temporizador. Este temporizador permite baixar as tempera-
turas previamente ajustadas de cada um dos canais para
150°C (sethack). O tempo de setback pode ser ajustado em
passos de 5 min., comegando a partir da Ultima utilizagao. O
tempo de setback pode ser regulado para um max. de 60
min.. Podem regular-se, para cada canal, diferentes tempos
de setback (idéntico para todos os canais).

Ajuste do temporizador

No ajuste baésico, a funcéo de temporizagdo néo esta activa-
da. Para o ajuste do temporizador, terd que se seleccionar
primeiro o canal desejado com a tecla ,,1-2-3“. De seguida,
acciona-se a tecla ,,TIMER* e o simbolo do relégio, bem
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como a indicagao ,,000“, s&o visualizados na indicacéo digi-
tal. Se o interruptor de chave (12) ndo se encontrar na posi-
céo de fechado, pode agora regular-se o tempo de sethack
desejado com a respectiva tecla direccional "UP” ou
"DOWN?”. Se a tecla for premida continuamente, o valor te6-
rico altera-se rapidamente. Premindo-se brevemente a tecla
de sentido desejada, o valor tedrico pode ser alterado em
passos de segundos, caso se esteja a utilizar uma espiga de
gas quente, e em passos de 5 min., caso se esteja a utilizar
outras ferramentas. Cerca de 4 segundos apés a Ultima
introducdo, a indicagdo digital comuta automaticamente
para o valor real do canal seleccionado.

Restabelecimento da fungéo de temporizagéo

Todos os canais possuem um temporizador e sao regulaveis
de forma independente uns dos outros. Seleccionar o canal
desejado com a tecla "1-2-3” e carregar nas teclas "UP”,
"DOWN” ou "TIMER”. O valor nominal programado serd
mostrado durante um curto espago de tempo e, de seguida,
sera mostrado o valor real.

Desactivagao da funcéo de temporizacéo

Seleccionar o canal desejado com a tecla ,,1-2-3" e, de
seguida, premir a tecla ,,TIMER*. Colocar a 000" com a
tecla "DOWN”. A funcéo de temporizador encontra-se agora
desactivada.

Interruptor de chave

Se o interruptor de chave se encontrar na posigao de fecha-
do, todas as fungdes de entrada estdo bloqueadas. Desta
forma, estdo apenas disponiveis as fungdes de consulta.

Funcéo de reposicédo

Com esta funcéo é possivel colocar a unidade de comando
na regulacéo de base. Para proceder a esta regulacéo, terd
que desligar o aparelho, aguardar cerca de 10 segundos,
manter as teclas "TIMER” e "1-2-3” premidas enquanto
volta a ligar, até o auto-teste estar terminado e surgir "FSE”
(Factory Setting: definicbes de fabrica) no mostrador.

Todos os ajustes da temperatura estéo, agora, ajustados
para 350°C, as fungdes de temporizagéo estdo desactivadas
€ 0 ajuste do ar esta ajustado para 50%.

Offset da temperatura

A regulacéo da temperatura da WMD 3 € feita em funcéo do
valor médio do programa de pontas de soldar disponivel. A
tolerancia é de +/- 9°C para os ferros de soldar e de des-
soldar. Para as ferramentas de ar quente, a tolerancia é de
+/- 30°C. No caso de aplicaces especiais, & possivel reaju-
star 0s canais.

Para tal, determina-se o offset térmico (diferenca entre a
indicacéo do instrumento de medicéo e a indicagédo do apa-
relho de comando) com as respectivas pontas de medigéo e
um instrumento de medicdo da temperatura externo.
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Premindo-se simultaneamente as teclas ,,TIMER" e ,,1-2-3",
pode-se activar a funcdo de ajuste, o que é sinalizado atra-
vés do piscar do simbolo ,,C*. Premindo-se adicionalmente a
tecla ,,UP* ou ,,DOWN*, o offset térmico pode ser corrigido no
dominio de +/- 40°C. Se ndo forem efectuadas alteragdes, a
indicacéo digital comuta automaticamente para o valor real,
depois de se soltarem as teclas.

Adverténcia: para que o aparelho seja arrefecido, 0 motor
da bomba estd equipado com um ventilador. Terd, por
isso, que se providenciar uma circulagéo de ar suficien-
te.

Manutencéo

Ao trabalhar com uma espiga de gas quente:

Os filtros sujos influenciam o débito de passagem de ar da
bomba. Por isso, é necessario controlar regularmente o filtro
principal para o ,,VACUO* e 0 ,,AR“ e, sendo necessario, sub-
stitui-lo. Para tal, desaparafusar a tampa do filtro, retirar o fil-
tro sujo e introduzir um novo cartucho filtrante, genuino da
firma WELLER. Prestar atencdo a que a vedagdo da tampa
fique bem assente, colocar as molas de presséo e aparafu-
sar novamente a tampa do filtro com uma ligeira pressao.

Ao trabalhar com ferros de dessoldar:

A cabeca de dessoldar, o elemento de aguecimento e o sen-
sor formam uma unidade, através da qual se obtém um
excelente grau de eficiéncia. A danificacdo da superficie
revestida provoca corrosdo. Por isso, o ferro de dessoldar s6
deveria ser ser pousado no suporte genuino da firma WEL-
LER. A cabeca de dessoldar deveria ser limpa regularmente.
Da limpeza faz parte o esvaziamento do recipiente colector
de estanho, a substituicéo do filtro em tubo de vidro, bem
como o controlo das vedagdes. A vedagéo perfeita das super-
ficies frontais do cilindro de vidro garante uma capacidade
de aspiragao total. Os filtros sujos influenciam o débito de
passagem de ar da bomba. Por isso, é necessario controlar
regularmente o filtro principal para o ,VACUO“ e 0 AR e,
sendo necessario, substitui-lo. Para tal, desaparafusar a
tampa do filtro, retirar o filtro sujo e introduzir um novo car-
tucho filtrante, genuino da firma WELLER. Prestar atencdo a
que a vedagdo da tampa fique bem assente, colocar as
molas de pressdo e aparafusar novamente a tampa do filtro
com uma ligeira presséo. O filtro de ,VACUO* limpa o ar
aspirado dos vapores do fundente e terd, portanto, que ser
controlado com mais frequéncia.

Adverténcia: a execucao de trabalhos sem filtro provoca a
destruicao da bomba de vacuo.
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Diversos bocais de aspiragdo resolvem muitos proble-
mas de dessoldadura. A ferramenta adequada para a
troca de bocais de aspiragéo esta integrada na ferramen-
ta de limpeza (005 13 500 99). Através de um ligeiro
movimento giratério (aprox. 45°), os bocais de aspirac-
do podem ser trocados de forma simples e rapida.
Pressionar o bocal de aspiragdo ligeiramente contra o
elemento de aquecimento para colocar e bloquear.

Substituir e limpar um bocal de aspiragdo apenas quan-
do estd quente. Para efectuar a limpeza do orificio do
bocal de aspiragéo e do tubo de aspiragéo, utilizar a fer-
ramenta de limpeza.

Figura (ferramenta de limpeza, processo de limpeza e
substituicao das tubuladuras de aspiracéo), ver pagina
83

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de
comutacdo de 3,5 mm (10), podem ser realizadas 4 variag-
des diferentes:

Sem ficha (estado de ent
rega)

Ligagéo directa a terra:

Ligag&o equipotencial
(impedancia 0 6mios): Com ficha, linha de com

pensagdo no contacto cen

tral

sem potencial: com ficha

Ligagao indirecta a terra: Com ficha e resisténcia
soldada.

Ligacéo a terra através do
valor de resisténcia selec
cionado.

5. Indicaces de trabalho

Ao trabalhar com um espiga de gas quente:

0O ar quente esta isento de carga estatica e pode ser ajusta-
do até 10 I/min. A espiga de gés quente esta equipada com
uma valvula de retencdo que protege a espiga de gas quen-
te contra destruigéo, caso se ligue, por engano, a mangueira
ao bocal de ,Vac*.

As tubuladuras estéo aparafusadas no elemento térmico.
Para se proceder a substituicdo da tubuladura, utilizar a
chave de caixa SW8 e fixar em sentido oposto com uma
chave de forqueta.

Cuidado: a profundidade da rosca €, no maximo, de
5mm. Uma rosca mais longa provoca a destruicdo do
elemento térmico.

Ao trabalhar com ferros de dessoldar:



Um factor importante no processo de dessoldagem € a utili-
zacdo adicional de fio de solda. Assegura-se, assim, uma
boa capacidade de humectacéo da tubuladura de aspiracéo,
bem como uma melhor fluidez da solda velha. Prestar ate-
n¢ao a que a tubuladura de aspiracéo fique em posicéo ver-
tical em relacdo a superficie da platina, para se obter a
capacidade de aspiracdo ideal. A solda tem que estar com-
pletamente liquida. Durante o processo de dessoldagem, é
importante movimentar em circulo, no furo, o pin de uniéo do
componente. Se a solda ndo tiver sido completamente elimi-
nada, ap6s o processo de aspiragdo, o ponto de solda deve-
ria ser novamente estanhado, antes de se repetir o proces-
so de dessoldagem. Importante é a selecgéo correcta do
tamanho da tubuladura de aspiragéo. Como férmula empiri-
ca é valido: o didmetro interior da tubuladura de aspiragéo
deveria corresponder ao diametro do furo da platina.

Operagéo de retardo da bomba de vacuo

Na bomba de vacuo pode ser ativada uma operacdo de
retardo (1 seg.). O equipamento é normalmente fornecido
com esta operacdo de retardo desativada.

Ativar a operagéo de retardo

Desligue o equipamento. Mantenha as teclas “Up" e "Down"
pressionadas durante a parida do equipamento até o teste
do sistema terminar. A sinalizagéo "-1-" aparecera no most-
rador. Solte as teclas.

Desativar a operacao de reatardo

Desligue o equipamento. Mantenha as teclas “Up" e "Down"
pressionadas durante a partida do equipamento até o teste
do sistema terminar. A sinalizagéo "-0-" aparecera no most-
rador. Solte as teclas.

Ao trabalhar com ferros de soldar:

Ao utilizar um ferro de soldar WMP, recomenda-se o des-
canso de manobra WPHT para a reducdo da temperatura
(ver acessorios). Ao aquecé-la pela primeira vez, humedecer
a cabeca de soldar, selectivamente estanhavel, com solda.
Isso elimina as camadas de 6xido e as impurezas provoca-
das pelo armazenamento na cabeca de soldar. Antes de pau-
sas de soldadura e antes de se pousar o ferro de soldar, pre-
star atencdo a que a cabega de soldar se encontre bem
estanhada. N&o utilizar quaisquer fundentes corrosivos. Ao
utilizar solda contendo chumbo, podem medir-se emisstes
de chumbo a partir de 500°C.

Cuidado: nunca trabalhar com o ferro de soldar sem
cabeca de soldar, caso contrario o elemento térmico e o
sensor térmico serdo danificados.

Portugués

Em geral:

No lado de tras do aparelho encontram-se duas ligagoes
para interruptores de pé. O interruptor de pé 1 esta atri-
buido ao canal 1, o interruptor de pé 3 ao canal 3. A fung-
&o do interruptor de pé corresponde a funcéo do inter-
ruptor de dedo de méo da ferramenta introduzida.

Em caso de activagdo simultanea das fungbes de ar
quente e de vacuo, os canais utilizados tém uma priori-
dade na ordem de canal 1 para o canal 3.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para uma ponta
de soldar ou bocal médio. Podem ocorrer diferencas
devido a troca de pontas ou utilizagdo de outras formas
de pontas.

Se, através das ferramentas de soldar conectadas, for
excedida a poténcia total de 310 W, o canal 3 é desliga-
do automaticamente.

6. Lista de acessorios

53315599 Conjunto de ferros de soldagem WMP
53312599 Conjunto de ferros de soldagem WSP 80
53313199 Conjunto de ferros de soldagem MPR 80
53311299 Conjunto de ferros de soldagem LR 21 anti
estatico

Conjunto de ferros de soldagem LR 82
Conjunto de ferros de dissoldagem DSVT 80
Conjunto de ferros de dissoldagem DSX 80
Conjunto de ferros de dissoldagem DSXV 80
Conjunto de ferros de dissoldagem WTA 50
Conjunto de ferros de soldar WSP 150
Conjunto de ferros de soldar de ar quente
HAP 1

Banho de solda WSB 80

Placa de pré-aquecimento WHP 80

Base comutadora (WMP, WSP 80)

53311399
53313499
53313899
53313799
53313399
53313599
53311499

52704099
527028 99
WPHT

7. Volume de fornecimento
53302699 Estagao de soldar e dessoldar WMD 3
Cabo de ligacéo a rede, Instruces de utiliza
céo, Indicacdes de seguranca.

Figura do esquema de ligagdes eléctricas, ver pagina 85

Figura do desenho de vista explodida, ver pagina 84

Reservamo-nos o direito a alteracdes técnicas!
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WMD 3. Valmistuksen perustana ovat kovat laatuvaa-
timukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue nama kayttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti lapi ennen laitteen kdyttéonottoa. Turvallisuusmaaray-
sten noudattamattajattdminen voi uhata henkea ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WMD 3 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvakuu-
tusta turvallisuusdirektiiviin  89/336/ETY ja 73/23ETY
mukaan.

2. Selostus

WELLER WMD 3 ohjauslaite sopii 3:n juottoneuvon samanai-
kaiseen kayttdon. Tata varten on kdytettavissé kolme kana-
vaa. Erityinen sdato ei ole tarpeen, koska mikroprosessori
tunnistaa liitetyn tydkalun automaattisesti ja aktivoi vastaa-
vat saatdparametrit.

Lampéotilansaéto tapahtuu digitaalisella pohjalla, jossa toivo-
tut prosessiparametrit voidaan sy6ttad neljalla nappaimella.
Ylimaéardinen avainkytkin mahdollistaa sy6ttétoimintojen
lukitsemisen. Sydtetyt parametrit sailyvat laitteessa laitteen
toiminnasta poiskytkemisen jélkeenkin. Erilaiset aikatoimin-
not, kuten esimerkiksi lampétilan alentaminen 150°C:een
juotto- ja juotteenpoistokolvien kohdalla seké ionittoman
kuummailmavirran aikarajoitus ovat helposti saadettavissa.
Laitteisiin on asennettu suurtehopumppu. Se kdynnistetdan
tydkaluun integroidulla sormikytkimella tai optionaalilla pol-
jinkytkimelld. Huolintayksikdssé on tyhjon nayttda varten
osoitinmanometri. Se ilmoittaa myds suodatinkartussien
saastumisasteen.

Metallikotelo on antistaattiseksi maalattu; ndin tdytetaan
kaikki ETUC:n (Euroopan ammattiyhdistysinstituutti) turvalli-
suus-vaatimukset. Toivottu potentiaalintasaus voi tapahtua
laitteen takapuolella sijaitsevan kytkentajakin avulla. Asema
on standardinmukaisesti kiintedsti maadoitettu.

Tekniset tiedot

Mitat: 240 x 270 x 101 mm (Bx T x H)

Verkkojannite: 230V, 50 Hz

Ottoteho: 310w

Suojaluokka: 1 ja 3, kotelo antistaattiseksi
maalattu

Varoke: 1,5 A ylivirtalaukaisin

Saatotoleranssi: kolvi ja juotteenpoistokolvi +/-

2% loppuarvosta
kuumailmapuikko +/- 30°C
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Lampétilansaato: kolvi ja juotteenpoistokolvi por
taaton 50°C-450°C

kuumailmapuikko portaaton

50°C-550'C
Pumppu
(Ajoittainen kayttd
(30/30) s): max. alipaine 0,7 baria

max. teho 20 I/min.

kuumailma max. 10 I/min

yli 3,5mm kytkentéjakki laitteen
takapuolella

Potentiaalintasaus:

3. Kayttoonotto
Kaikki juottotydkalut on sailytettava niille tarkoitetussa turva-
telineessa. Liita vastaavat liitdntdjohdot ohjauslaitteeseen:

- Kuumailmapuikon ilmaletku "Air"-nippaan (8)

- Juotteenpoistokolvin tyhjdletku "Vac"-nippaan (9)

- Pista ja lukitse juottoneuvojen séhkaéliitdntajohdot 7-napai
seen liitdntarasiaan (5).

Varoitus: Jotta loukkaantumisia valtettaisiin, ei juotteen-
poistokolvin tyhjéletkua saa koskaan liittad "Air**-nip-
paan.

Tarkista, etté verkkojannite vastaa tyyppikilvessa iimoitettuja
lukemia. Verkkojénnitteen ollessa oikea, kéynnista laite verk-
kokytkimella (1). Laitteen kéynnistyessa suorittaa mikropro-
sessori itsetestin, jonka aikana kaikki segmentit ovat hetken
kéytossa. Sen jalkeen elektroniikka kytkeytyy automaattise-
sti lampatilan perussaatoon, joka on 350°C kaikilla kanavilla,
ja "Air"-saaté 50%. Vihred LED-hehkudiodi véalahtaa kana-
vien kohdalla, jotka ovat kéytossa. Jatkuva LED merkitsee
sitd, ettd jarjestelmad kuumentaa, Vilkkuvalo signalisoi esi-
séddetyn lampétilan saavuttamisen.

Kanavanvalinta

Néppéinta "1-2-3" kayttamalla voidaan digital-ndyttd saataa
toivotuille kanaville 1,2 ja 3 seka "Air"-toiminnalle. lImaistu
kanava merkita&n punaisella LED-hehkudiodilla pikaliittimen
avulla.

Kanavan kytkenta ja katkaisu

Perusasennossa ovat kaikki kanavat kytkettyina ja saadetty
350°C:een. "AIR"-toiminta on saadetty 50%:een.

Jos kanavaa ei tarvita, se voidaan katkaista painamalla sam-
anaikaisesti "UP"- ja "DOWN"-ndppéimia. Valittaessa katkai-
stua kanavaa ilmestyy ndytt6on "OFF". Aktivoimiseksi vali-
taan nappaimelld "1-2-3" toivottu kanava ja painetaan sen
jalkeen samanaikaisesti nappaimid "UP" ja DOWN", sdilyte-
tyt tiedot eivat havia katkaistaessa kanava.



Lampédtilan- /ilmansaatd

Jotta voitaisiin saatad toivottu lampdtila tai ilmamaara, on
valittava vastaava kanava "'1-2-3"-nappdimella. Kayttamalla
"UP"- tai "DOWN"-ndppéimia, muutetaan kanavien 1,2 tai 3
lampdtila, ilmatoiminnassa ilmamaard, vastaavaan suun-
taan.

Mikali néppéintd painetaan pysyvasti, muuttuu pika-ajon
ASETUS-arvo.

ASETUS-TOSI-naytto

(I. tavoitettu-mitattu-naytto)

Periaatteessa ndytetdan valitun kanavan tosiarvo, jolloin
kanavien 1,2 ja 3 symboli "°C", iimamaaransaadossa sym-
boli "AIR", on jatkuvasti nékyvissa. Painamalla lyhyesti
"UP"- tai "DOWN"-n&ppdinté, nakyy asetusarvo n. 4 sekun-
nin ajan, jolloin vastaava symboli *°C" tai "AIR" vilkkuu nay-
tdssé. Noin 4 sekunnin kuluttua kytkeytyy néyttd automaat-
tisesti tosiarvoon.

Jérjestelmésta johtuen voidaan kuumailmakolvin kaytdssé
ndyttad ainoastaan asetusarvo.

Ajastin

WMD 3 ohjauslaite on varustettu mydskin ajastintoiminnolla.
Ajastimen avulla yksittéisille kanaville aiemmin asetettu
lampdtila voidaan laskea 150°C:eeseen (setback). Setback-
aika voidaan asettaa 5 minuutin jaksoina ja se alkaa viimei-
sesté kaytostd. Setback-aika voi olla korkeintaan 60 minuut-
tia. Yksittéisille kanaville voidaan asettaa erilaiset setback-
ajat (kaikille kanaville sama).

Ajastimen saato

Perussadtdasennossa ajastintoiminta ei ole aktivoitu.
Ajastimen saatdmiseksi on ensin valittava toivottu kanava
""1-2-3"-ndppéimen avulla. Sen jalkeen painetaan "TIMER"-
nappéinta ja kellon symboli seka "000"-ilmoitus iimestyvat
ndyttéon. Kun avainkytkin (12) ei ole lukitusasennossa,
haluttu setback-aika voidaan asettaa nuolindppaimellda UP
tai DOWN.

Jos néppaintd painetaan jatkuvasti, muuttuu pika-ajon ase-
tusaika. Painamalla lyhyesti toivottua suuntanappéintd, voi-
daan asetusarvoa muuttaa kuumailmapuikkoa kéytettédessé
sekunnin jaksoin, muita tybkaluja kéytettdessa minuutin jak-
soin. Noin 4 sekunnin kuluttua viimeisesta sydtosta kytkey-
tyy néyttd automaattisesti sdddetyn kanavan tosi-arvoon.

Ajastintoiminnan takaisinpalautus

Jokaisella kanavalla on oma ajastimensa. Néiden asetuksia
voidaan muuttaa toisistaan riippumatta. Kanava valitaan
nappéimelld 1-2-3 ja sen jalkeen painetaan nappainta UP,
DOWN tai TIMER. Nayttdon ilmestyy hetkeksi ohjelmoitu ase-
tusarvo; tdmén jalkeen ndytté ilmoittaa taas todellisen arvon.

Ajastintoiminnan katkaisu
Toivottu kanava valitaan nappaimella "1-2-3", minka jalkeen
painetaan "TIMER"-n&ppaintd. Kun arvoksi asetetaan 000
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nappéimella DOWN, ajastintoiminto poistetaan kaytosta.

Avainkytkin
Kun avainkytkin on lukitusasennossa, sydttdtoimintoja ei
voida suorittaa. Tssa asennossa asetuksia voidaan ainoa-
staan kysya.

Reset-toiminta

Taman toiminnon avulla ohjauslaite voidaan palauttaa
perussaatotilaan. Laite kytketdan talléin pois paalta n. 10
sekunnin ajaksi. Kun se kytketaan taas paalle, nappaimet
TIMER ja 1-2-3 on pidettavé alaspainettuina, kunnes itsete-
staus on péattynyt ja nayttoon ilmestyy tunnus FSE (Factory
Setting).

Kaikki lampotilansaadot ovat nyt 350°C:ss4, ajastintoiminnat
katkaistu ja ilmansaato saadetty 50%:een.

Lampédtilan offset-asetus

WMD 3:n lampétilan s&atd on sovitettu saatavana olevan
juottokérkisarjan keskimaardiseen arvoon. Juotto- ja juot-
teenpoistokolveille toleranssi on +/- 9°C.
Kuumailmatytkaluille toleranssi on +/- 30°C. Erikoiskayttoa
varten yksittaisia kanavia voidaan jalkisaataa.

Tata varten valitetdan vastaavilla mittakarjilla ja ulkopuoli-
sella lampétilanmittauslaitteella lampotilan offset (mittalaite-
ndytdn ja ohjauslaitendyton vélinen erotus). Painettaessa
samanaikaisesti "TIMER"-, ja "1-2-3"-n&ppaimiad voidaan
aktivoida saatdtoiminta, mistd "C"-symbolin vilkutus antaa
merkin. Painettaessa lisaksi "UP"- ja "DOWN"-n&ppdimia,
voidaan korjata lampatilan offset +/-40°C alueella. Ellei muu-
toksia tehdd, muuttuu néyttd automaattisesti tosiarvoon, kun
nappéimista on laskettu irti.

Varoitus: Pumppumoottori on varustettu tuulettimella
laitteen jaahdyttamiseksi. Sen vuoksi on huolehdittava
riittdvasta ilmankierrosta.

Huolto

Kaytettdessa kuumailmapuikkoa:

Likaantuneet suodattimet vaikuttavat pumpun ilmanlépéisy-
méadraan. Sen vuoksi "VACUUM"in ja "AIR"in pa&suodattimet
on tarkistettava saanndllisesti ja vaihdettava tarvittaessa.
Ruuvaa tatd varten suodattimenkansi auki, veda likaantunut
suodatin pois ja aseta uusi alkuperainen WELLER-suodatink-
artussi tilalle. Katso, etté kannen tiiviste on oikeassa asen-
nossa, aseta painejouset ja ruuvaa suodattimenkansi jélleen
kiinni kevyesti painaen.

Kéytettdessa juottenpoistokolvia:

Juottenpoistopad, lammitin ja anturi muodostavat yksikén,
minkd johdosta saavutetaan erinomainen vaikutusaste.
Paéllystetyn pinnan vauriot johtavat korroosioon.
Juottenpoistokolvi pitéisi sen vuoksi asettaa ainoastaan
alkuperdiseen WELLER-pitimeen. Juottenpoistopaa pitaisi

38



Suomi

puhdistaa saénnéllisesti. Tahan kuuluu myds tinankoontisi-
lion tyhjentdminen, lasiputkisuodattimen vaihtaminen seké
tiivisteiden tarkistus. Lasisylinterin otsapinnan moitteeton tii-
viys takaa tayden imutehon. Likaantuneet suodattimet vai-
kuttavat pumpun ilmanlapaisyméaaraan. Sen vuoksi "VACU-
UM"in ja "AIR"in pd&suodatin on tarkistettava saanndllisesti
ja vaihdettava tarvittaessa. Ruuvaa tatd varten suodatti-
menkansi auki, vedd saastunut suodatin pois ja aseta uusi
alkuperdinen WELLER-suodatinkartussi tilalle. Katso, etta
kannen tiiviste on oikeassa asennossa, aseta painejouset ja
ruuvaa suodattimenkansi jélleen kiinni kevyesti painaen.
"VACUUM"-suodatin puhdistaa imetyn ilman juoksutehyryi-
std ja on siksi kontrolloitava useammin.

Varoitus: Tyoskentely ilman suodatinta johtaa imupum-
pun tuhoutumiseen.

Erilaiset imusuulakkeet ratkaisevat monia juotonpoi-
stoongelmia. Sopiva tyokalu imusuulakkeen vaihtoa var-
ten on integroitu puhdistustyokaluun (005 13 500 99).
Lyhyella kaantoliikkeella (n. 45°C) imusuulakkeet voidaan
vaihtaa helposti ja nopeasti. Paina imusuulaketta kevyesti
lammityselementtia kohti laittaessasi sitd paikoilleen ja
lukittaessa.

Vaihda ja puhdista imusuulake vain kuumana. Kéyta imu-
suulakkeen aukon ja imuputken puhdistukseen puhdistu-
styokalua.

Kuva (Puhdistusvalineet, puhdistustydvaihe ja imusuut-
timien vaihto) ks sivu 83

4. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan erilaisten kytkentdmahdollisuuksien
ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus: [Iman pistoketta (toimitu
stilanne)
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tas
ausjohto keskikontaktissa
Pistokkeen kanssa
Pistokkeen ja juotetun
vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo
séadettavissa

Potentiaaliton:
Pehmed maadoitus:

5. Ty6ohjeet

Kaytettdessa kuumailmapuikkoa:

Kuumailma on vapaa staattiselta lataukselta ja on saadetta-
vissd 10 I/min saakka. Kuumailmapuikko on varustettu takai-
skuventtiililla, joka suojaa kuumailmapuikon tuhoutumiselta
vahingossa tapahtuneessa "VAC"-nippaan kytkennassa.
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Suuttimet on ruuvatttu kuumennuslaitteeseen. Kéyta suutti-
mienvaihdossa SW8-pistoavainta ja vastaa kiintoavaimella.

Varo: Kierteen syvyys on max. 5 mm. Pitempi kierre joh-
taa kuumennuslaitteen tuhoutumiseen.

Juotteenpoistolaitetta kaytettdessa:
Juotteenpoistovaiheessa on tarke&a kdyttaa lisaksi juottolan-
kaa. N&in taataan imusuuttimen hyva kosteutuskyky ja van-
hajuotteen parempi juoksukyky. Parhaan mahdollisen imute-
hon saavuttamiseksi on katsottava, ettd imusuodatin on
pystysuorassa platinantasoon nahden. Juotoksen on oltava
taysin juoksevaa. Juotteenpoistovaiheessa on tarkeaa liikut-
taa rakenneosan liitdntapuikkoa reiéssa ympyrassa. Jos juo-
tos kerran imutyévaiheen jélkeen ei olekaan poistettu taydel-
lisesti, olisi juottokohta tinattava uudelleen ennen uutta juot-
tamista. Tarked& on oikeakokoisen imusuuttimen valinta.
Nyrkkisaantona patee: imusuuttimen siséhalkaisijan olisi
oltava yhdenmukainen platinanreién halkaisijan kanssa.

Pumpun tarkistusaika tyhjétoiminnon kayton tapauk-
sessa

Juotonpoiston tilanteessa pitda tyhjétoiminnolla olla tarkistu-
saika (1 sec). Tehtaan sa&ddlla ei ole pumpun tarkistusaika
aktivoitu.

Pumpun tarkistusajan kytkeminen paalle

Kytke laite pois paalta. Kun kytket laitteen paélle, pida alhaal-
la ”"UP” ja "DOWN" napit kunnes laite on tarkistanut itsensé.
Néytossa nakyy "-1-". Paasta nappi irti.

Pumpun tarkistusajan poiskytkeminen

Kytke laite pois paalta. Kun kytket laitteen paélle, pida alhaal-
la ”"UP” ja "DOWN" napit kunnes laite on tarkistanut itsensé.
Néytossa nakyy "-0-". Paasta nappi irti.

Juottokolvia kaytettaesséa:

WMP juottokolvia kéytettédessé suositellaan kytkentatelinetta
WPHT lampétilan laskemiseen (katso lisatarvikkeet).
Ensimmaisessd kuumennuksessa on selektiivisesti tinattu
juottokarki kostutettava juotteella. N&in poistuvat varastoin-
nin aiheuttamat juottokéarjen hapettumiskerrokset ja epapuh-
taudet. Pidd aina huoli siité, etté juottokérki on hyvin tinattu,
kun kolvi pannaan pois, vaikkapa vain juottotauon ajaksi. Ala
kéyta liian aggressiivisia juoksuteaineita. Lyijypitoisesta juo-
tostinasta erittyy lyijypaéstoja yli 500°C asteen lampotiloissa.

Varo: Ala koskaaan kéyta juottokolvia ilman juottokéar-
ked, muutoin kuumennuslaite ja lampdanturi vioittuvat.
Yleista:

Laitteen takapuolella on kaksi jalkakytkimen liitantaa.
Jalkakytkin 1 on tarkoitettu kanavalle 1, jalkakytkin 3
kanavalle 3. Jalkakytkimien toiminto vastaa pistetyn tyo-
kalun sormikytkimen toimintoa.



Jos kuumailma- ja tyhjidtoiminnot aktivoidaan yhtaaikaa,
kéytetyilla kanavilla on etusija jarjestyksessa kanavasta 1
kanavaan 3.

Juotin s&adettiin keskimmaiselle juotinpaéalle tai suutti-
melle. Poikkeamia saattaa esiintyd karjen vaihdon takia
tai muun muotoisten kérkien kaytosta.

Jos liitetyt juottimet ylittdvat 310 W:n kokonaistehon,
kanava 3 sammuu automaattisesti.

6. Tarvikeluettelo

53315599 Juottokolvisarja WMP
53312599 Juottokolvisarja WSP 80
53313199 Juottokolvisarja MPR 80
53311299 Juottokolvisarja LR 21 antistatic
53311399 Juottokolvisarja LR 82
53313499 Juotonpoistosarja DSVT 80
53313899 Juotonpoistosarja DSX 80
53313799 Juotonpoistosarja DSXV 80
53313399 Juotonpoistosarja WTA 50
53313599 Juottokolvisarja WSP 150
53311499 Kuumailma-juottokolvisarja HAP 1
527040 99 Juottokylpy WSB 80

527028 99 Esilammityslevy WHP 80

WPHT Kytkentataso (WMP, WSP 80)

7. Toimituksen ulottuvuus
533026 99 WMD 3 juotto-/ juotteenpoistoase
ma
Verkkojohdin, Kéyttoohje,
Turvallisuusohjeet

Kuva: kytkentakaavio ks sivu 85
Kuva: piirustus ks sivu 84

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Suomi
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2aQ EUXAPIOTOUHE Yia TV EWMOTOOUVN TOU pag deikare,
ayopaZovtag WMD 3 g Weller. Katd v kataokeur) mpnénkav
QUOTNPES AMAUTIHTELS TOLOTNTAC, WOTE Va eEaopahileTal n agoyn
\ettoupyia TG oUOKEUNC.

A 1. Npoooyn!

Mpwv T BE0n 0e Aettoupyia NG GUCKEUNS BLABACTE MAPAKAAD
TPOOEKTIKA AUTES TIC 0dNYiEg AETOUPYIAS Kat TIG GUVNULEVES
unodeifelc  aogaleiag. e TepIMTWON Wn THENONG TV
Kavoviop®y acpaleiac umdpxet kivéuvog yia ™ Lwn Kat mv
apTIuENEId 0aG.

Ma kaBe AN xprion, mou anokAivel aro Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kabwg Kal oe mepimTwon aubaipeTng peTaTpOTAg, dev
avalagBaveral amd v MAEUPA TOU KATAOKEUAOTH Kapid
euduvn.

WMD 3 g Weller avtamnokpivetat ot dhAwon motomrac EK
oUHQWVa e TIQ PAOIKEG AMAITAOEIC AOPAAEIAS TwV OdNYIWY
89/336/EOK kat 73/23EOK.

2. Mepiypagn

To puBioTikd opyavo WELLER WMD 3 eival kataAAnho yia
alyxpovn Aettoupyia 3 epyakeiwy auykoAnang. H suokeun aut
BlabETel yia To oKomo auTto 3 kavahia. Mia aitepn plBion dev
eival amapaimm, kaBooov o WIKpoUMOAOYIOTIG avayvepilet
QUTOHATA TO OUVBESEUEVO epYaAeio Kal vepyomolel akoAOUBWG
TIC QVTIOTOIYEG PUBIOTIKES TIAPAUETPOUC.

H pUButon ™ Beppokpaciag mpokUTTeL o8 Ynelakn Baan, omou
unapyet N duvatoTnTa TG PUBKIONS TWV ATAITOUMEV®Y
NEITOUPYIKGY TIAPAUETPWY MECW TEOOAPWY TARKTPWY. Evag
OULMANPWHATIKOG BlaKOMTNG, 0 oToiog Aettoupyel We KAELdi,
KQTAOTA SUVATO TOV ATOKAEIOUO TWV EI0AYWYIKOV AEITOUPYIKMY
puBpioewv. Ot PUBHIOUEVES TIAPAMETPOL TNPOUVTAL AKOUA Kal
UETA T BE0N TG GUOKEUNG EKTOC AELTOUPYIAG.

ALGQOPES XPOVIKEG AEITOUPYIKEG PUBHITELS, OMWG M. . 1 Helwon
e Beppokpaciag oe 150° Babolg KeAoiou emi twv epBolwv
OUYKOMNONG 1) arokOANGNG 1 £VaG XPOVIKOG MEPLOPLOOG Yia
™ pon Tou eaTol agpa XWPIC MEPIEKTIKOTTA 1OVTWY dUvavTal
V@ PUBHIOTOUV KATA ArtAd TPOMO.

Ta wg Ave opyava SlaBETOUV |ia £0WTEPIKT AVTAIG MEYAANG
loxUog. H avthia auty BEtetal o Kivnon WEOW VOGS
BAKTUNOPUBHIZOMEVOU BIAKOTTTN, O OTI0I0G EIVAL EVOWHATWHEVOS
EVTOQ TNG OUOKEUNG TNG XEIPOC, N MEOW EVOG BIAKOTT ToU
1080g, 0 0TI0l0g SUVATAL VA EPAPMOTTEL KATA EVAAAAKTIKO TPOTIO.
H povada tpo@odotnong SlabeTel yia TV EVBEEN ToU Kevol
(Bakouy) éva eVvOEIKTIKO pavopeTpo. Me TOV TPOmo auTod
TIPOKUMTEL OUYXPOVWS Kat EvBEIEN Tou Babuol pumavong Twv
Qualyyiov QIATpapioparog.

To ETAAKO KEAUQOC TG GUOKEUNG Eival BEPVIKWHEVO KATA
QVTIOTATIKO TPOT0. Me ToV TPOTo aUTO eKmANP@VOVTAL OAES Ot
AMAITAOELS TOU A0PaMaTIKoU kavoviopol EGB. Mia anaitolpevn
ekiowon Tou duvayikoU duvatal va TpokUYel PECW piag
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PUBHIOTIKAG UMOdOXNG, 1 Omoia BPIOKETAL EPAPUOTHEVN OV
omioBla MeUpa ™S ouokeung. H Baon SIaBETEL KavOVIKG Apean
yeloon.

TeXVIKG oTOIXEIa:

Alaotdoelc: 240 x 270 x 101 ythiooTa
(mAdrog x BaBoc x Uyog)

HAeKTpIKN TAON: 230 W, 50 Hz

Katavahwon

nAeKTpIKOU PEUMATOG: 30w

Katnyopia

1 kat 3, T0 KEAUQOG eival
BePVIKWUEVO KaTd

QVTIOTATIKO TPOTIO

AdgaMela, n omoia BgteTal

0g Aeltoupyia og mepinmTwon
uneppelparog, 1,5A

ElBOAO GUYKOMNONG Kat
anokoMnong +- 2 % e

™G TEAKNG TIUAC

EuBolo leotol agpa +- 30°

NAEKTPIKNG pooTaciag:

HAEKTPIKN aopaAela:

PuBuLoTIKN avoxn:

Babpoi KeAaiou

PUBuion e Beppokpacias:  EuBoho ouykoAnong Kat
anokOMNaNG, akMUAK®TA,
50-450° BaBioi Kehaiou
EBolo ZeaTol agpa
akApakwra 50-550° Badloi
Kehaiou

AvtAia

(Alakeimouoa Aettoupyia

(30/30) deur.): Méyiotn urortigon 0,7 bar

MEyIoTn TPOPOSOTIKN
nocomra 20 I/min

Z£0TOG AEPAS KATA QVATATO
0pto 10 I/min

MEGw pUBHIOTIKAG
unodoyxng Heyedoug 3,5 mm
eni e omioBlag

MAEUPAG ™G OUOKEUNG

EE{owaon duvaikou:

3. O¢on o¢ AeiToupyia

O\a Ta epyakeia ouykoAANONg TPEMEL va TomoBeTolvTal 0TV
TIPOBAEMOUEVN TPOTTATEUTIKY BEQN.

Mpopeite 0g £vwON TWV AVTIOTOL(WY GUVOETIKMY KOAWSIwY el
TOU PUBLOTIKOU 0pyavou, wg e&Ng:

- MAaoTikog owivag agpa tou epBorou Zeatol agpiou £ Tou
ouvdeTikoU eEaptriyatog agpa ("Air") (8)

- MAaoTikog owAvag kevou (BAKoup) Tou elROAOU
anokoOAANoNG e ToU GUVBETIKOU EEAPTAUATOS KEVOU
("Vac") (9)

- Mpopeite o¢ gloaywyn Kat 0TaBEPOMONN TWV NAEKTPIKOV
OUVBETIKMV KaAWdIwV TwV epyateinV
OUYKOANONG €Ml TWV GUVIETIKGY UMOBOXMV TV 7 TOAWV (5).



Mpocidomoinon: Mpo¢ TO oKOmO oOMWG amo@suxBolv
TPAUPATIONOI, JEV EMTPENETAI TOTE v OUVSEBEI 0 TAAOTIKOG
owhqvag kevol (Bakoup) Tou spPohou amokoAAnong emi Tou
oUVdETIKOU £EapTApaTog Tou agpa (“Air').

ENEYETE, av 1) TAOM TOU NAEKTPIKOU Gag SIKTUOU avTamokpiveTal
omv avtioTolyn EvdelEn emi e muvakidag Tou TUmoOU G
OUOKEUNG. 2€ TepITTOON, KATA TNV OTToid 1) TAGN TOU NAEKTPIKOU
0ag SIkTUoU gival 0woTH, CUVBETTE TO PUBLOTIKO OPYAVO HE TO
nAekTpIKO oac Siktuo. OEoTe akohoUBwg o Aettoupyia )
OUOKEUT, TIEPIOTPEPOVTAG TO BLAKOMTN TOU NAEKTPIKOU
pelparoc. Katd ) 6€on oe Asttoupyia TS GUOKEUNG dlevepyel
0 HIKpOUMOAOYIOTAC Evav aUTOEAEYXO, 0T TAGIOLA TOU OTioiou
BpiokovTat o€ AelToupyia yia GUVTOHO XPOVIKO S1AaTua 0ot ol
\ettoupyikol Topeig. AkohoUBwe puBpilel T0 NAEKTPOVIKO
oUOTNHA ™G OUOKEUNG QUTOMATA TN BACIKN BeppoKpadia Twv
350° Babumv KeAolou yia OAa Ta kavahia kabwg emiong Kat
000070 50 % yia ™) pUBHIoN Tou agpa ("Air"). Zta kavahia, Ta
omoia BpioKovTal UMO £QapUOyYn, AVABEL 1 MPAGIVN PWTEWVR
£vdelEn TUnou LED. Eva ouveXEQ Qvaupa NG QTEIVIG EVOEIENS
T0mou LED onpaivel, 0TL T0 oUOTNUa BpiokeTal uno BEppavan.
Eva avaBooBnua e mPoavagepopEVNS PWTEVNS EVBEIENS
ONHATOBOTEL TNV EMITEUEN TNG MPOPUBITUEVNS BepOKpaoiag.

Aiahoyn Kavahiov

Me Xelplopgo Ttou TARKTpou "1-2-3" propel va puBpIoTEL N
UnoLakn evaelEn el TV anatoUpevwy kavahiav 1, 21) 3 Kabwg
emiong Kkat em ™G Aettoupyikng pUBiong agpa (“Air"). To
£VOEIKVUOHEVO KaVAAL ONUATOSOTEITAl HEGW TNG KOKKIVNG
pwtelvac &vdelEne Timou LED pEOW TOU &loaywylkoU
ouvdetpa.

0¢on o Aeiroupyia 1) ekTOG AsiToupyiag evog kavaAiou

3 Baotkn puBuIoTIKY BEan £xouv TeBel o AciToupyia OAa Ta
kavahia kat pia Bepuokpacia 350° Babucv Kehoiou. H
\ettoupyIKn pUBuIon agpa (“Air") eival puBUIOKEVN OE TI0GOOTO
50 %.

e TepImTwOn, Kata ™V oroia dev arnatteitat mEoV va Kaval,
uropel va TeBel To KavaAL auto eKTOg Aettoupyiac HECW
OUYXPOVOU MATAUATOS TwV MARKTPWY "UP" kat "DOWN". Kata
™mv ekhoyl) Tou KavaAioU, To omoio &xel TeBel MdN eKTOQ
\ettoupyiag, euoaviletal ot QwTeV) EVBELEN 1 MANpPoQopia
"OFF". Mpog €miTeUEn ™G OXETIKNG EVEPYOTOINONG TIPEMEL Val
yivel ekhoyn Tou anattoUevou kavahiol Jéaw Tou TAkTpou "1-
2-3" kat va amBolv akohoUBwS ouyxpovwe Ta mAnktpa "UP"
kat "DOWN". Ta 3N unyavoypaenuéva oTolyeia ot pviun mg
NAEKTPOVIKIG GUOKEUNC ORAVOVTAL META TN BEOM £VOS KavahioU
£KTOG Aettoupyiac.

PUBpion Bsppokpaaiag / agpa

Ma ™ pUBuon Tne amaitoUuevng Bepuokpasiac 1 e
anaItoUPeVne ToooTTAC AEPA MPEMEL va Yivel kat' apxiv
£kAOYT TOU avTIoTOLXOU Kavahlol PEow Tou TARKTpou "1-2-3".
MeTd ano xelplopo Tou mnktpou "UP" i "DOWN" mpokUmtel oTa
kavahia 1, 2 1 3 petatpormy TG BepuoKpacdiag, eve OTO
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UNXaviopo Aettoupyiag Tou agpa TPOKUMTEL HETATPOTH) TG
M00OTNTAC TOU AEPA P0G TNV avTioTolyn dlelBuvan.

Se MepimTtwon, Katd Tnv omoid KpamBel matnuévo ToO
apopoUPEVO TAMKTPO OUVEYELD, emakoAouBel {etatporm) g
TPOG THENON TIUAG KATA TPOMO Tayelag puBuIOTIKNG dladikaoiag.

EveIEn TnG mpog THPNON/TNG UQICTAPEVNG TIUAG

Katd kavova evdelkvUeTal 1n UQIOTAUEVN TIUR Tou ndn
ekAeYHEVOU kavalloU, Omou ota kavaAia 1, 2 kat 3 epgavidetal
OuVExeld To oUpBOAO "°C", eve, 60OV apopd TN pUBUION ™S
nooOTNTAG TOU agpa, epgavieTal ouvéxela To aUuBolo "AIR".
MEow OUVTOMOU TaTHatog Tou TANKkTpou "UP" 1 "DOWN"
TIPOKUMTEL EVDEIEN NS TIPOC THENON TING YL XPOVIKO dIAOTNHA
4 mepinou SEUTEPOAETTWY, OMOU OTIC MEPIMTOOEIS QAUTEQ
avapoapnvel oty EvBELEN ™G OUOKEUNG TO avTioTolyo oUUBOAD
"°C" 1 "AIR". Metd ™V Tdpodo 4 Mepimou JEUTEPOAEMTWV
UETATPEMETAL 1| MPOAVAPEPOUEVN EVOEIEN QUTOMATA OTNV
UQLOTAWEVN TIUR.

Adyw ™G (BlaiTepdTNTAC TOU CUCTNUMATOS UMAPXEL KATA T
\ettoupyia Tou elBOAOU LeaTOU AEPIOU UOVO 1) BuvaTOTNTA TG
€velgng T mpog Thpnam TG

XpovioTAg

H ouokeun eAéyxou WMD 3 SiaBétel emiong kat Aettoupyia
XpovioTr. Me ) BonBela ToU XPOVIOTH WMOpEL va Yivel peiwon
TWV PUBHIOUEVOV BEPHOKPACIOV TWV HEMOVAHEVWY KAVONIWV
otoug 150 °C (Setback). O xpovog omioBodotnong unopsl va
puBuiotel oe dlaotuata 5 Aemtdv Kat apyilel petda v
Tteheutaia yprion. O Xpovoc omioBodoTnong Uropei va pubioTel
T0 avwTepo oe 60 Aemtd. Ma T HEUOVWHEVA KavaAIa UMopel va
yivel pUBLON BLaQOPETIKAOV XPOVWY 0ioBodotnang (id1a yia oAa
0 KavaAa).

PUBpion Tou Xpovodiakontn (Timer)

ST Badikn pUBHION TG CUCKEUNG BeV &lval EVEQYOTOMUEN 1)
\ettoupyIKn pUBLON Tou Ypovodiakom (Timer). Ma ™ pUBHIN
TOU XQOVOBIAKOMTN auTOU TIPEMEL Va YIVEL TIPONYOULEVWS
ekhoyn Tou amaitoUpevou Kavahiol pe to TAKktpo "1-2-3".
AkohoUBwG TpEMmeL va yivel Xelplopog Tou TAiktpou "Timer”,
onoTe gupaviovrat oty EvBeIEN ™G OUOKEUNG TO GUKBOAO TOU
pohoylol kaBag emionc Kat 1 mAnpogpopia "000". Edv o
KAedwTIkOG dlakommg (12) Bpioketal oe Eekheidwm Bgan,
UMoPEL va yivel 1) pUBHION Tou eMBUUNTOU XPOVOU EMAVAPOPAg
Ue Ta avahoya mANKTpa mpoopiopol "UP' 1 "DOWN'. g
TepIMTWOoN, Katd v orola matmBel GUVEXEL TO aQOPOUUEVD
TARKTPO, TPOKUMTEL PETATPOMN TNG TPOG TPNON TIUAG Katd
TpOMO Tayelag Aettoupyikig Sladikaciag. MEow GUVTOMOU
MATAKATOS TOU EMBUMOUKEVOU SlEuBUVTIKOU TANKTPOU Urtopel
va TIPOKUPEL HETATPOTH TNG MPOG THENON TIUAG KATA T XpRoN
£vog elBOAOU Tou ZeaTOU aepiou KaTd BAUATA SEUTEPONETTTWY,
eV KaTa TN Xenon AGMwv epyolelwv pmopsl va mpokiPeL
ETATPOM KaTd PAATA Twv 5 Aemtav ¢ wpag. Mepimou 4
deuTepONenTa PETG TNV Teheutaia Eloaywykn pUBHION
LETAPPUBICETaL N EVOEIEN QUTOHATA OTNV UPIOTAWEVY TIUR TOU
116N PUBHIOHEVOU KavahioU.
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Avaipeon Tng Aeiroupyikng pUBpIoNg Tou XpovodiakonTn (Timer)
KaBe kavahl dlabetel evav ypovio. Ta kavahia autd propolyv
va pUBMIOTOUY Kat va enavapepBolyv OTIC APXIKEC OUVONKEC,
avegapTNTa T0 £va amod To AANO. EMIAEYETE TO EMBULNTO KAVAAL
le 10 mAAkTpo "1-2-3" kat matdre Ta mAkTpa "UP", "DOWN" 1)
"TIMER". Ma oUvtopo Xpovikd Sldomua euoavidetat n
TPOYPAUUATIONEVT OVOMAOTIKY TIHR, KaTOmy 1 EVOELEn
ETAMMBAEL OTNV TIPAYMUATIKY TN

O¢on ™G AsiToupyikng pUBpIong Tou xpovodiakorT (Timer)
€KTOG AeIToupyiag

EkAéETe TO amaitoUpevo kavahl fe to mAnktpo '1-2-3" Kal
natiote akohoUBwg To mAkTeo "TIMER".

Mg 10 Akt "DOWN" puBuilete v Tiun oto "000". Twpa
\eltoupyia Tou XpovioTh £Xel anevepyoroinBel.

AwakonTng pe 1o KAEIBI

EQv 0 KAEIBWTIKOG dlakome Bpioketal o kAeldwugvn BEam,
eival PAOKAPIOEVES OAES Ot AEITOUPYIES E10AYWYNS OTOIKEIWV.
St BEon auT OUVEMMG MMOPEl va Yivel povo N Angn
TANPOPOPLLY.

AciToupyiki puBpion pndeviopou (Reset)

Me ™ Aettoupyia auth priopei va petagepbei n cuokeun eAEyxou
oV apyxikn pUBHIoN. MPog To OKOMO aUTO eival anapaitTo va
anevepyornomBel n ouokeun, va mepwévete mep. 10. eut,, va
kpamoete Ta mARkTpa "TIMER" Kat "1-2-3" matnuéva katd myv
£VEQYOMOMaN, Ewg 6ToU AEEL 1) AUTOEAEYXOG Kal 0TV EVBEIEN
epgaviotel "FSE" (Factory Setting = Epyoatagiakn pUian).

MeTa ™ pUBWIOTIKY QuTh SladIKaoia TPOKUMTEL pUBIOTN OAWY
Twv Bepuokpactav oe 350° Babuouc Kehalou, ol AETOUPYIKEQ
puBuioelg Tou Xpovodiakomt (Timer) €xouv TeBel eKTOG
\ettoupylag Kat n pUBWION Tou agpa €xel dlakavoviaTel o
1000070 50 %.

Merarémon Beppokpaciag

H pUByion e Bepuokpaciag Te ouokeung eAéyxou WMD 3 eivat
OUVTOVIOUEVN OUHQWVA Me TN MEON TN TOU TPOYPAUHATOS
OUOKEU®Y GUYKOANONG. H T avoyne avépxetal og +- 9° C yia
OUOKEUEG OUYKOMNONG Kal aroouykOMnong. Ma oUoKeugg
kautoU agpa 1 T avoyng avépxetat oe +- 30° C. Na 1dIKES
£QOPHOYEC WUMOPEL va Yivel emavapUBUION TWV HEUOVRHEV@Y
Kavahiy.

M0 TO OKOMO QUTO TPOKUTTEL dlamaTwon ™G dlapopdq HeTagl
e EVOEIENG TV OpYavwY HETPNONG Kal TG EVOELENG Twv
PUBLIOTIKGY 0PYAVWY HE TIC QVTIOTOIXES QIXMES METPNONG KAl g
gva eEwTeplkO Opyavo METPNONG G Bepuokpaciac. Me
olyxpovo matnua Tev iktpwv "TIMER" kat "1-2-3" uropel va
eTuTeUyBel 1 AEITOUPYIK PUBUION TNG OUOKEUNG, YEYOVOG TO
omoio onpatodoTeital e avaBoapnua Tou oupBoAou "°C". Meta
anod OUUMANPWUATIKO MATNHa Tou mARkTpou "UP" 1 "DOWN"
uropel va mpokUPel d10pBwon ™G Slapopds HeTaty g
£vdelENe TOU 0pyavou METPNONG Kat G EVOEIENG TOU
pUBUIOTIKOU 0pYAvou OTOV TopEd +/- 40° BaBudv Keholou. ¢
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nepimtwon, katd v omoia d¢ Ba emrteuyBolv ol
TPOAVAPEPOHEVEG METATPOMES, GANAZEL QUTOMATA N EVOEIEN
0TIV UQIOTAMEVN AEITOUPYIKN TR HETA amd TV eAeuBEpwon
TWV TTPOAVAPEPOLEVWY TAKTP®WY, TA OTOIA EYAV TTPONYOUUEVWS
natnoel.

Npocidomoinon: Na Tnv YUEN TG oUOKEURG S1ABETEN 0 KIVNTRPAG
™G avrhiag Evav avepioThpa. Mpénel £veka TouTou va mapBei
Tipovola yia EMApKA KukAogopia.

Mpocidomoinon

Kara t Aeitoupyia Tng ouokeung pe £upoho {eoTou agpiou:
Aepwpéva giktpa £xouv ducpevn emidpaon e g dlappong ™e
avthiag He agpa. Eveka toUTou eival anapaimTog o TAKTIKOG
EAeyXog TwV KUpLwY QIATPWY yia Ta cuotiuata "VACUUM" kat
"AIR" Kal 1 QVTIKATAOTAON TOV AQOPOUNEVWY EEAPTNHATWY, Qv
eival anapaitnTo. Ma T0 oKomo auTo EERIBOOTE TO KAAUKMA TOU
@iATpoU, ByaATe €Ew TO AepWHEVO QIATPO Kal EQAPHOCTE OTN
OUOKeUN éva Vo yvialo guaiyylo eitpapiopatog Turou WEL-
LER. TMpoogEte va epapuootel akohoUBWG owoTa TO
OTEYQVWTIKO €EApTNUA ToU KaAUpatog otn Bgon Tou,
TOMOBETAOTE TO MIEOTIKO EAATAPLO 0T BEGN TOU Kal BIBWATE
aKoAoUBwG AL TO KAAUUA ToU GIATPOU e EAaQPA THED.

Kara t Aerroupyia Tng ouokeung pe Eupoho amokoAAnang:

H ke@aAn amokoAAnong, To Bepuavtiko OTOIKEID Kal O
aloBnMpag SlaPoPPOVOUY Jiia KATAOKEUAGTIKR Hovada, yeyovog
T0 OMOI0 £l WG AMOTEAEOHA TNV EMITEUEN €VOC eEAIPETIKOU
Babpou amodoong. Mia BAABN TS EMOTPWHEVNC ETUPAVELAS TG
OUOKEUNG £XEL WG amoTEAEaa T dnutoupyia SlaBpwOEwY.

To &uBoAo amokoANGNg mpEMel Eveka TOUTOU va evamoTiBeTal
QMOKAEIOTIKA KAl MOVO EMAVK) O Eva YVNOL0 OUYKPATNTIKO
efdptnua papkag WELLER. H kepahr amokoAAnong mpémet va
kaBapiletal Katd TAKTIKA dlaoTuata. T dladikacia aut
kaBaplopol avakel emiong kai To ddelacpa Tou doxeiou
OUYKEVTPWONG TOU YeudapyUpou, 1 QVTIKATAGTAoN TOU GIATPOU
e TO YUGAvO OWANVA KBS emiong Kal o €Aeyxog Twv
OTEYQVOTIKOV eEapmuatwyv. H TEAEl OTEYQVOTNTA TWV
UETWIIKGY ETGAVEI®Y TOU YUAAVOU KUAIVEpOU amoTeholv
eyylnon yia TéAeta avapponTiki 1ox0. Aepwuéva Qiktpa Exouv
duojiev emidpaon el S pong Tou agpa e avrAiac. Eveka
T0UTOU TPETEL VA EAEYXETAL KATA TAKTIKA DLAOTAKATA TO KUPLO
¢iATpo yla Toug nxaviopouc "VACUUM" kat "AIR", Ta
TPOAVAPEPOLEVA EEAPTAMATA TIPETEL VA AVTIKATAOTOUVTAL, AV
eival anapaitnTo. Ma T0 oKomo auTo EERIBMOTE TO KAAUKMA TOU
@iktpou, mpoBeite oe agaipeon ToU AepwpEvou QIATPOU Kal
£QAPUOOTE EVA VEO YVIOLO QUOLYYL0 QIATPAPIOHATOC WMAPKAG
WELLER. MpooéEte ot 0WOTH £QAPHOYT TOU OTEYAVWTIKOU
eEAPTAHATOG TOU KAAUWMATOC, £QAPHOOTE akoAoUBwS TO
TIEOTIKO EAATAPLO 0TN BEGN TOU Kat BIOWATE TAAL TO KAAUHUA TOU
@iATpoU e ehagpa miean. To iktpo kevol "VACUUM" kaBapilet
TOV QVappoPoULEVO agpa amod atpolS TOu UAKOU pong Kat
mpenel éveka TOUTOU va EAEYXETAL KATA OUXVOTEPA XPOVIKA
dlaoTApaTa.



Mpocidomoinon: Epyaocieg xwpig QikTpo £xouv wg amoTéAsopa
TV KATaeTpOP TG avtAiag Tou Kevou (BAKoup).

Ta dlagopeTika akpo@Uaola avappoenane AUvouv TOAA
npopAiuata arokoAnone. To katdMnlo epyadeio yia v
al\ayn TV aKpOPUTIWY avappOpnaNg Eival EVOWHATWUEVO OTO
epyaheio kabapiapol (005 13 500 99). Me i HiKpn TEPLOTPOPIKN
Kivnon (mepirmou 45°C) umopoUv va aMdgouv Ta akpogUala
avappopnong ama kat ypnyopa. Katd v tomoBEmon Kat
ao@AAIoN TUEGTE Ta AKPOPUOLA AVAPPOPNONG EAAPPA MAVW OTO
BEPUAVTIKO OMUA.

ANGZeTe Kat kaBapileTe Ta akpo@Uola avappoenang Hovo oe
moAU Ceot| katdotaon. Ma Tov KaBaplopgd g omg Twv
aKPOPUOIWY avapPOPNONG Kal TOU CWARVA avappognang
XPNOLLOTIOMaTE TO epyaheio kabaplopoU.

Ancikovion (EpyaAeio kaBapiopou, Siadikacia kabapiopou Kal
QVTIKATAOTAON TWV aVapPOPNTIKWY aKpoQuaiwy). BAEme oehida
83

4. E€iowon duvapikou

MEow BlAQOPETIKNG OUVBEOHONOYNONG TNG  PUBHIOTIKAG
OUVBETIKNG UTOBOXNS HeyeBoug 3,5 mm prtopel va emiteuyBolyv
4 mapalayEg:

Xwpi¢ Buoua (katdotaon
napadoong TG GUCKEUNC)

SkAnpn yelwon:

E&iowan duvapikoU
(Z0vBeTN NAEKTPIKN
avtiotaon 0 Ohm): Me BUopa, aywyo e&iowong otn
yeaaia enagn

{e Buoua

Me BUoMA Kal ke auyKoAAnuevn
avtioTaon.

Telwon PEow TS eTAEYHENS
TING avtiotaong.

Xwpig SUVapIKO:
Mahakn yeiwon:

5. Tpomog AciToupyiag

Kara ™ Aeiroupyia pe £upoho {eotou agpiou:

0 (e0t0g agpac eivat eAeUBEPOG Amd oTATIKI NAEKTPIKT GOPTION
kal dUvatal va puBpioTel pexpl pia mooomTa peyedoug 10
Ntpwv ava mpato Aemtd g wpag (I/min). To éuBodo leatol
aepiou dlabeTel pia BaABida omoBodPOpIKAC Kpoliong, 1) omoid
npootatelel To EBoAo (eoTol AEPA AMO KATAOTPOYN OF
MepimTwon, Katd v oroia yivel katd AdBog &vwon Tou
ApOPOUHEVOU TAAOTIKOU GWATVA OTO GUVBETIKO EEAQTNHA KEVOU
("VAC").

Ta akpo@Uola Bpiokovtal BIdwuEVA €M TOU BepuavTIKOU
oopatoc. Ma TV QVTIKATAOTAON  €VOG  aKpoQuaiou
XPNOLUOTIOMOTE  Eva  E10ayWYIKO KAewdi peyEBoug SW8,
£QAPHOTOVTAS GUYXPOVWG EVa BIXOAWTO KAEIST Yia KOVTPAPIOpa.

EAANnvik

To aBog Tou omeIpOPATOC AMOTEAS KATA AVATATO
0pio 5 yihioata. Eva oncipwpa pe

peYaAUTEPO HAKOG EXEI WG AMOTEAEOMA THY
KATaOTPOPR TOU BEPUAVTIKOU CWHATOG,

Mpoooxn:

Kara t Asiroupyia pe £upoho amokoAAnang:

sroudaldonta Katd T Sladikacia amokoAAnong Exet N
XPNolUoToiNoN GUUMANPWHATIKOU OUPHATOS GUYKOMNONG. Me
TOV TPOMO QUTO TIPOKUMTEL I eyylnon yia kaAi kavotnta
EMIPAVEIKNG EMOTPWONG TOU AVapPPOPNTIKOU QKPOQUGIou
kaBag emong Kat yia KaAUTEPES 1BIOTNTES PONC TOU TaAIOU
UAIKOU Ttpog THEN. Mpémet va 30Bel mpoaoyT 0To yeyovog, 0Tl Ta
avapPOPNTIKA akpoUTLa IPEMEL Va gival pUBIOEVA O KABET)
dlglBuvon WG TPOg TO eminedo TG TMAATIVAg, TPOG TO GKOTO
onwe emuteuyBel £T01 Hia 1BAVIKN avappoPnTikn 1oxUc. To Tpog
EN UNKO MPETEL va ival evEA®S peuatod. Katd ) Sidpkela
™G dladikaciag anokoAANoNng emeyel omoudaloTTa 1 EMiTeVEN
KUKAIKQV KIVAGEWY TOU GUVBETIKOU aTolXglou TOU eEQpTAHATOS
£VTOQ TNC OTMG. Z€ MEPITTUON, KATA TNV OToid KAMOTE TO P0G
EN UAIKO Bev £XEl apatpeBel ONOKANPWTIKG MeTa T Sladikaoia
avappOPnang, MEMEL TPLV aro Wia véa Sladikacia ouykoAAnong
va TIPOKUYEL €K VEOU emPeudapylpwon Tou onueiou
OUYKOMNONG. Enuacia Exet i owatn ekAoyn Tou HeyeBoug Tou
akpoguaiou. Zav Baclkoge Kavovag loxUel: H eowTeplkn
BIALETPOC TOU AVaPPOPNTIKOU OKPOPUOIOU TIPETEL Va EXEL TO
1310 {EYEBOG, OMWC Kal 1) SIAKETPOG TG OIS ™S MAaTivag.

Xpovog Aeitoupyiag kevol Tng avrhiag, kata T AciToupyia
avappoenang

Katd ™ Aettoupyia amokOMNong, Wmopel va puBuloTel £vag
Xpovoc Aettoupyiag kevou (1

deUTEPONETTO). ZTIC €£PYOOTACIOKEG PUBMioES, dev eival
EVEPYOMOMUEVOS QUTOG O XPOVOS Aettoupyiag Kevol Tng
avthiag.

"Evap&n Tou xpovou AciToupyiag kevou Tng avTAiag

IBnote ™ ouokeun. Kpatdte matuéva ta mAktpa «Up» Kat
«Down» KaBwg avaBeTe T GUOKEUN HEXPIC 6TOU OAoKANpwBEL 0
auTogAeYX0g. Epgavietal ) evBelEn «-1-». Agiote Ta mARKTpa.

AkUpwon Tou Xpovou AciToupyiag Kevou Tng avTAiag

IBnote ™ ouokeun. Kpatdte matuéva ta minktpa «Up» Kat
«Down» KaBwg avaBeTe T GUOKEUN HEXPIC 6TOU OAOKANpwBEL 0
auTogAeYX0g. Epgavietal ) EvBelEn «-1-». Agiote ta mARKTpa.

Kara t Asitoupyia pe £upoho cuykoAnong:

Kartd ™ xprion evog epolou uykoAnang WMP yia mv mtwon
™G Beppokpaciaq ouviotatal n Baon evarobeong He diatagn
anevepyoroinong WPHT (BAéme EEaptiuara). Katd v mpwm
Beppavon mpemel va emoTpwlel e UMKO TENG N aixun
ouykOMnone, 1 omoia dUvatat va emdeudapyupwdel
UEMOVWUEVA. Mg TOV TPOMO QUTO MPOKUTTEL QMOMAKPUVON
OTPWUATWY OEEIdWONC Kal aKaBaPOl@V €ml NG aIXUAS
ouykoAnong. Katd ta diaAeiypata katd ™ SIApKeW Twv
£PYAOIOV GUYKOMNONG kat mpwv amd Ty evamodbeon Tou
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EAAnvik

£lBOAOU GUYKOANONG MPEMEL Va SiveTal MAVTOTE TIPOCOYT), WOTE
N agUn oUYKOMNoNg va eival Kaha emyeudapyupwuévn. Mn
Xpnotorioteite oAU SpacTikd UAIKG pong.

Kata ™ xpnoworoinon  uhikoU  ouykOAnone e
TEPIEKTIKOTNTA  HOAUBSOU propel va mpokUYouv oe
Beppokpacia ave Twv 500 °C ekmouneg HOAURSOU.

Mpooox: Mnv spapuolete moté To £pBolo ouykoAAnong
XWpIC aigp ouykoAAnong, yiati OTIC TEPIMTWOEIC QUTEQ
npokUnTel @Bopa £mi Tou Bepuavrikol OWHATOG Kal £ Tou
al08nTApa TG Beppokpaciag.

Tevikn odnyia:

SV miow MAeupd ™G GUOKEUNS Bpiokovtal U0 GUVBETEIS Yia
nododiakortee. O mododakonmg 1 avtioTolyel oTo KavaAl 1 kat
0 03031aKomMG 3 aTo Kaval 3. H Aettoupyia tou mododiakomm
avtiotolxel o Aettoupyia Tou Slakomm SaktUAou Tou
TOMOBETNHEVOU EpYaAeiou.

Te MEPIMTWON TAUTOXPOVNG €vepyoroinang g Aettoupyiag
Beppol agpa Kat ™S Aettoupyiag kevou, Ta XpnatuomoloUpeva
KaVaALD £XOUV JIa TIPOTEPAIOTNTA OTN OEIPA Ao TO Kavaht 1
TPOG TO KAVAAL 3.

Ol GUOKEUEG OUYKOAANONG EXOUV PUBMLOTEL Yial ia Peaaia akida
OUYKOMNONG N akpoguato. Mrmopel va umdpEouv arokMioelg
NOyw aMayng akidag 1 Adyw Xpnong SlagopeTIk@Y HOPWV
aKidwv.

EQv Aoy Twv ouvdedeuevwy epyaAelwv  OUYKOAANONG

Eenepaotel 1 ouvolik) LoxUe twv 310 W, amevepyoroleital
QUTOHATA TO KAVAAL 3.

6. Mivakag avTaAAaKTIKOV

533 155 99 TeT NAEKTPIKOU KOAMNnTPL00 WMP
53312599 TeT NAeKTPIKOU KOANnTPLoU WSP 80
53313199 €T NAeKTPIKOU KOANnpLol MPR 80
53311299 €T nAeKTpIKOU KOMNTPL0U LR 21 antistatic
53311399 €T NAEKTPIKOU KOAMNTPLoU LR 82
53313499 €T anokoAnplol DS VT 80
53313899 €T anokoAnTnptoU DSX 80
53313799 €T anokoAnTnploU DSXV 80
53313399 €T anokoAnTplol WTA 50
53313599 2T koA PLoU WSP 150
53311499 2T koA PLOU Beppol agpa HAP 1
527 040 99 Trypa koAnang WSB 80

527028 99 MAaka mpoBéppavone WHP 80

WPHT BAon e UNXAVIOHO BlaKOTG TS

\ettovpyiag (WMP, WSP 80)
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7. MéyeBog Tne eHmopIKAG mapadoonc

533026 99 S1a810¢ ouyKoAnong/arokoAMnong WMD 3
Kah®dlo nAektpikol peUpatoc, Odnyieg
Aettoupyiag

BAéme ameikovion  Tou  nAEKTpIKOU  ouvdcopoAoyiKoU

oyedlaypayparog o ochida 85
BAEne evBEIKTIKR ameikovion oTn ochida 84

Me emouAagn Tou SIKAIQPATOG TEXVIKWY TPOTOMOIROEWY!
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Almanca

Weller WMD 3 satin almakla bize géstermis oldugunuz giiven-
den dolay! size cok tesekkiir ederiz. Uretim sirasinda, cihazin
kusursuz bir sekilde calismasini saglayan en zorlu kalite tale-
pleri g6z 6niinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Giivenlik ydnetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk tstlenil-
mez.

Weller WMD 3, 89/336/AT ve 73/23AT kurallarinin temel
guvenlik taleplerine gére, AB uygunluk yonetmeligine uymak-
tadir.

2. Tasvir

WELLER WMD 3 kumanda cihaziyla 3 lehim aletini ayni zam-
anda kullanabilirsiniz. Bunun i¢in 3 kanal bulunmaktadir.
Mikroprosesoér, baglanan aleti otomatik olarak taniyip uygun
ayar parametrelerini aktive eder, bu nedenle ayrica ayarlama
yapmaniza gerek kalmamaktadir.

Is! dijital ydntemle ayarlanmakta olup, istenilen islem parame-
treleri dért tusla segilebilmektedir. Buna ek olarak bir anahtar
salterle programlama fonksiyonlarini kilitleyebilirsiniz. Segilen
parametreler, cihaz kapatildiktan sonra kaybolmamaktadir.
Lehim kalemi veya lehim silme kaleminde érn. i1sinin 150°C’a
dustrtlmesi veya iyonsuz sicak hava akimi icin sire belirlen-
mesi gibi slre fonksiyonlarini kolayca ayarlayabilirsiniz.
Cihaza bir yiiksek performans pompasi entegre edilmistir. Bu
pompay!, alette bulunan bir parmak salteri veya opsiyon ola-
rak temin edebileceginiz ayak salterinin yardimiyla calistirabi-
lirsiniz. Beslenme (nitesinde vakumu gésteren bir ibreli mano-
metre bulunmaktadir. Bununla filtre kartuslarinin kirlenme
derecesini de kontrol edebilirsiniz.

Kumanda aletinin antistatik modeli AB gtivenlik gereksinimle-
rine tamamen uygundur. istenilen potansiyel denklemesini,
cihazin arka yuziindeki jak girisi Uzerinden yapabilirsiniz.
Standart olarak lehim istasyonu sert topraklanmistir.

Teknik veriler

Olgiileri: 240x270x 101 mm (Gx D xY)
Elektrik voltaj: 230V, 50 Hz

Performans: 310W

Emniyet sinifi: 1 ve 3, kasas! antistatik lakeli
Sigorta: Asiri akim kesici 1,5 A

Ayar toleransi: Lehim kalemi ve lehim silme

kalemi, son degere gore + % 2
Sicak hava kalemi + 30°C
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Isi ayart: Lehim kalemi ve lehim silme
kalemi kademesiz
olarak 50-450°C
Sicak hava kalemi kademesiz
olarak 50-550°C

Pompa

(devredisina alma islevi

(30/30) san): azami alcak basing 0,7 bar

azami sevk miktar 20 l/dak.
Sicak hava azami 10 l/dak.
3,5 mm jak girisi tzerinden,
cihazin arka yuzinde

Potansiyel denkleme:

3. Kullanima alig
Biitlin lehim aletlerini emniyet yatagina yerlestiriniz. Gerekli
baglanti hatlarini, kumanda cihazina baglayiniz:

- Sicak hava kaleminin hava hortumunu “Air” (hava)
baglantisina (8)

- Lehim silme kaleminin vakum hortumunu “Vac” (vakum)
baglantisina (9)

- Lehim aletlerinin elektrikli baglanti hatlarini ise 7 uglu
baglanti prizlerine (5) takiniz ve tespit ediniz.

ikaz: Yaralanmalara yolagmamak icin, lehim silme kalemi-
nin vakum hortumunu kesinlikle “Air” (hava) baglantisina
baglamayiniz.

Elektrik baglantinizin tip plakasinda belirtilen voltajla ayni olup
olmadgini kontrol ediniz. Voltaj ayni ise kumanda cihazinin
elektrik baglantisini yapiniz. Sonra cihazin elektrik salterini (1)
aciniz. Cihazin elektrgini agti§inizda mikroprosesér otomatik
kontrolunu baslatir, bu kontrol sirasinda cihazin bitin bélimle-
ri kisa bir siire aktive olur. Sonra elektronik tertibat kendiligin-
den, her kanal igin 350°C temel Isi ayarini, “Air’ (hava) ayari igin
de % 50 ayarini seger. Kullanilan kanallarin yesil igikli diyotu
yanar. Isikli diyot sUrekli yaniyorsa bu, sistemin isitmakta
oldujunu gosterir. Eger diyot yanip sénlyorsa, istenilen isiya
ulasildigr anlamina gelir.

Kanal se¢imi

“1-2-3” tusunu kullanarak dijital gstergeyi istenilen kanallara
(1,2 veya 3) ve “AIR” (hava) fonksiyonuna ayarlayabilirsiniz.
Baglanti girisi Gzerindeki kirmizi isikli diyot, goriintilenen
kanali belli eder.

Kanal A¢ veya Kapa

Temel ayarda bitin kanallar aktif haldedir ve 350°C olarak
ayarhdir. “AIR” (hava) fonksiyonu da % 50 olarak
ayarlanmigtir.

Gerek duyulmayan bir kanali “UP” ve “DOWN” (yukari/asagi)
tuslarina ayni zamanda basarak kapatabilirsiniz. Kapall olan
bir kanal secildijinde gostergede “OFF” (kapali) gorlntiiye



gelir. Kanal agmak icin “1-2-3” tuguyla istenilen kanali sectik-
ten sonra “UP” ve “DOWN” (yukari/asagi) tuslarina ayni zam-
anda basiniz. Bu sekilde programlanmig bir kanalin ayarlari
kanal kapatildigi zaman kaybolmaz.

Isi ayari / Hava ayari

istenilen 1siy1 veya hava miktarini ayarlamak igin, sézkonusu
kanalin “1-2-3” tusuyla segilmesi gerekir. “UP” veya “DOWN”
(yukari/asagi) tusuyla 1, 2 veya 3iincii kanalda 1s1, hava fonk-
siyonunda da hava miktari istenilen yonde degistirilebilir.
Tusu basili tutarsaniz gosterge istenilen degere dogru daha
hizl yarar.

Hedef deger/Aktiiel deger goriintiisi

Gostergede kural olarak, secilen kanalin aktiel degeri goriin-
tiiye gelir; ayrica 1, 2 ve 3iinci kanalda “C” simgesi, hava
miktar ayarinda da “AIR” (hava) simgesi strekli gorunttilenir.
“UP” veya “DOWN” (yukari/asadi) tusuna kisa sire basilirsa,
ayarlanmis olan hedef deder takr. 4 saniye icin gostergeye
gelir, “°C” simgesi veya “AIR” simgesi de yanip sénmeye
baglar. Takr. 4 saniye sonra gdsterge otomatik olarak yeniden
aktlel degeri goruntler.

Sistemin yapisi nedeniyle, sicak hava kalemi kullanildiginda
yalniz hedef deger goriintilenir.

Saat

WMD-3 kumanda cihazinda saat (Timer) fonksiyonu da
bulunmaktadir. Saatin yardimiyla, her bir kanalda ayarlanan
isilar 150°C’a dustirlebilir (Setback, sifirlama). Sifirlama
siresi 5 dakikalik adimlar halinde ayarlanir, sire sayimi da
son kullanimdan sonra baglar. Sifilama stresini azami 60
dakikaya kadar ayarlayabilirsiniz. Kanallar icin birbirinden
farkli sifirlama siireleri ayarlayabilirsiniz.

Sicak hava kalemi kullanildiginda saat, hava akimini
sinirlama gérevi gorir ve saniyelik kademeler halinde azami
60 saniyeye kadar ayarlanabilir (biitiin kanallar icin ayni).

Saatin ayarlanmasi

Temel ayarda saat fonksiyonu aktif halde degildir. Saati ayar-
lamak icin énce, istenilen kanalin “1-2-3” tusuyla segilmesi
gerekir. Sonra “TIMER” (saat) tusuna basilir ve géstergede
saat simgesiyle “000” belirir. E§er anahtar salter (12) kapali
pozisyonda degilse, “UP” veya “DOWN” yon tusuyla, istenilen
sifirlama siresi ayarlanabilir. Tusu basili tutarsaniz gosterge
istenilen degere dogru daha hizll yiiri. Istenilen yon tusunu
tiklayarak hedef degeri, sicak gaz kalemi kullaniliyorsa saniy-
elik adimlar halinde, diger is aletlerinde de 5 dakikalik adimlar
halinde ayarlayabilirsiniz. Son tiklamadan takriben 4 san.
sonra gosterge kendiliginden, ayarlanan kanalin aktlel degeri-
ni gortintilemeye baglar.

Saat fonksiyonunun sifirlanmasi

Her kanalin bir saati bulunmaktadir. Her bir saati digerlerinden
bagimsiz olarak ayarlayabilir ve sifirlayabilirsiniz.

istenilen kanall “1-2-3" tusuyla segtikten sonra “UP”, “DOWN”

Almanca

veya “TIMER” (saat) tusuna basiniz. Ayarlanmis hedef deger
gostergede kisa bir stire gérintllenir, sonra yeniden aktiiel
deger belirir.

Saat fonksiyonunun kapatiimasi

istenilen kanall “1-2-3” tusuyla seginiz. Sonra “TIMER” (saat)
tusuna basiniz. “DOWN” (asag) tusuyla degerini “000™a geti-
riniz. Saat fonksiyonu bu islemden sonra artik aktif degildir.

Anahtar salter

Anahtar salter kapall pozisyondayken, programlama fonksiy-
onu bloke haldedir. Bu nedenle bu pozisyonda sadece ayar-
lari okuyabilirsiniz, fakat degistiremezsiniz.

Reset (sifirlama) fonksiyonu

Bu fonksiyonla kumanda cihazini yeniden temel ayarlarina
donderebilirsiniz. Bunun icin cihazin elektrigini kapatip takr. 10
san. bekledikten sonra cihazin elektrigini acarken “TIMER”
(saat) ve “1-2-3” tuslarina basiniz ve bu tuslari, cihazin oto-
matik kontrolu bitip gdstergede “FSE” (Factory Setting (fabri-
ka ayar)) gorintileninceye kadar basili tutunuz.

Biittin 1s1 ayarlari simdi 350°C, saat fonksiyonu kapali halde,
hava ayari da % 50'dir.

Isi offset

WMD-3'tin 1s1 ayarlari, satis programinda bulunan lehim kale-
mi uclarinin ortalamasina gére uyarlanmistir. Lehim kalemleri
ve lehim silme kalemleri icin tolerans +/- 9°C’dir. Sicak havali
aletlerde ise tolerans +/- 30°C'dir. Ozel kullanimlarda kanal-
larin tam ayari sonradan tek tek yapilabilmektedir.

Bunun icin 6ngdrilen élcme uglariyla ve harigten bir i1s1 dlgme
cihazinin yardimiyla 1si offset (6lgme cihazinin géstergesi ve
kumanda cihazinin gdstergesi arasindaki fark) saptanir.
“TIMER” (saat) ve “1-2-3” tuslarina ayni zamanda basarak
taralama fonksiyonunu aktive edebilirsiniz, gdsterge bu dur-
umu “C” simgesinin yanip sénmeye baslamasi yoluyla belli
eder. Buna ilaveten “UP” veya “DOWN” tuslarinin kullaniimasi
yoluyla 1si offset +/- 40°C’lik bir sahada duzeltilebilir. Ayar
degistiriimezse  gosterge, tuslari  biraktiktan  sonra
kendiliginden aktliel degeri gorintiilemeye baslar.

ikaz: Cihazi sogutmak igin pompa motorunda bir vantila-
tor bulunmaktadir. Bu nedenle yeteri derecede taze hava
dolagimi olmasina dikkat ediniz.

Bakim

Sicak gaz kalemiyle kullanildiginda:

Kirli filtreler pompa havasinin akisini etkiler. Bu nedenle
“VACUUM” (vakum) ve “AIR” (hava) ana filtresini sik sik kon-
trol ediniz ve gerekirse degistiriniz. Bunun icin filtre kapaginin
vidasini aciniz, kirli filtreyi cikariniz ve yeni bir orijinal WEL-
LER filtre kartusu yerlestiriniz. Kapak izolasyonunun yerine
tam oturmasina dikkat ediniz, basin¢ yayini yerlestiriniz ve
filtre kapagini hafifge bastirarak yeniden yerine vidalayiniz.
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Lehim silme kalemi kullanildiginda

Silici kafasl, 1sitma elemani ve sensor tek bir Unite halindedir,
bu yolla en milkemmel performans sajlanmaktadir. Kaplamali
ylizey hasar gérirse paslanma baglar. Bu nedenle lehim silme
kalemini hep orijinal WELLER yataginda tutunuz. Silici
kafasinin dizenli araliklarla temizlenmesi gerekir. Temizlik
sirasinda lehim arti§i toplama kabini bosaltiniz, cam hortum
filtresini degistiriniz ve izolasyon yerlerini, contalari kontrol edi-
niz. Cam silindirin alin yiizeyleri sizinti yapmayacak sekilde
izole edilirse emme performansi tam olur. Kirli filtreler pompa
havasinin akigini etkiler.

Bu nedenle “VACUUM” (vakum) ve “AIR” (hava) ana filtresini
sik sik kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz. Bunun icin filtre
kapaginin vidasini aginiz, kirli filtreyi ¢ikariniz ve yeni bir oriji-
nal WELLER filtre kartusu yerlestiriniz. Kapak izolasyonunun
yerine tam oturmasina dikkat ediniz, basing yayini yerlegtiriniz
ve filtre kapagini hafifce bastirarak yeniden yerine vidalayiniz.
“VACUUM” filtresi, emilen havayr buhar ve dumanlardan
temizler; bu nedenle sik sik kontrol edilmesi gerekmektedir.

ikaz: Filtresiz calismalar vakum pompasina zarar verir.

Muhtelif emme memeleri bir ¢ok lehim ¢ikarma problemini
cbzer. Emme memesini degistirmek i¢in uygun olan alet,
temizleme aletine (005 13 500 99) entegre edilmistir. Emme
memeleri kiiglik bir dondiirme hareketi (yakl. 45°) sayesinde
kolay ve hizli bir sekilde degistirilebilir. Emme memelerini yer-
lestirmek ve kilittemek icin isitma cismine dogru hafifce basti-
rilmalidir.

Emme memesi sicak durumda degistiriimeli ve temizlenmeli-
dir. Emme memesi deligini ve emme borusunu temizlemek icin
temizleme aleti kullanilmalidir.

Resim (Temizlik aleti, temizlik ve emme memelerinin
degistiriimesi) bkz. Sayfa 83

4. Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde toplam 4 baglama sekli miimkindiir

Sert topraklanmis: Fissiz (satis sirasindaki
hali)

Potansiyel denkleme

(Impedans 0 Ohm): Fisli, denkleme hatti orta
kontakta

Potansiyelsiz: Fisli

Yumusak topraklanmis: Fisli ve lehimlenmis diren¢

li.
Topraklama secilen direng
degeri izerinden.
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5. Kullanimla ilgili notlar

Sicak gaz kalemi kullanildiginda:

Sicak havada statik yiik yoktur ve 10 I/dak.’a kadar ayarlana-
bilir. Yanlslikla “VAC” (vakum) badlantisina baglandi§ginda
kalemin hasar gérmesini énlemek icin sicak gaz kaleminde bir
geri tepme supabi bulunmaktadir. Memeler ise Isitici igerisine
vidalanmigtir. Meme degistirmek icin SW8 anahtar salter kul-
laniniz, kargisina da ¢atal anahtar kullaniniz.

Dikkat: Vida diglerinin derinligi azami 5mm’dir. Daha uzun
dis, Isiticiya hasar verir.

Lehim silme kalemi kullanildiginda:

Lehim silme iglemi sirasinda ilaveten lehim teli kullaniimalidir.
Bu, emme memesinin islanma ve eski lehimin akis 6zellidi icin
6nemlidir. Emme fonksiyonunun iyi calismasi icin emme
memesinin platin tabanina dikey durmasina dikkat ediniz.
Lehim maddesi tamamen sivi halde olmalidir. Lehimi silinen
elektronik parcanin baglanti ucunu, delijinde dondiirerek
hareket ettiriniz. Emme igleminden sonra lehim maddesi tama-
men temizlenmemigse, yeniden lehim yapmadan 6nce, lehim-
lenecek yeri yeniden kalaylayiniz. Burada emme memesi biy-
Ukliginin dogru segimi 6nem arzeder.

flk sarti: Emme memesinin i¢ gapinin, platin levhasindaki
deligin capiyla ayni olmasi gerekir.

Vakum fonksiyonunda pompanin art isleme siiresi

Lehim silme islemi sirasinda vakum fonksiyonunda bir art
isleme siresi (1 san.) programlayabilirsiniz. Fabrika
ayarlarinda ve “RESET” (ayar sifirlama) yaptiktan sonra pom-
panin art isleme islevi aktif halde degildir.

Pompanin art isleme siiresinin agiimasi

Cihazin elektrigini kapayiniz ve 10 san. bekleyiniz. Cihazin
elektrigini yeniden acarken “UP” ve “DOWN’ (yukari/asadi)
tuglarini, otomatik kontrol bitene kadar basili halde tutunuz.
Gostergede “-1-" gorintilye gelir. Tuglar hemen birakiniz (aksi
halde kanal kapanir).

Pompanin art isleme siiresinin kapatiimasi

Cihazin elektrigini kapayiniz ve 10 san. bekleyiniz. Cihazin
elektrigini yeniden acarken “UP” ve “DOWN’ (yukari/asadi)
tuglarini, otomatik kontrol bitene kadar basili halde tutunuz.
Gostergede “OFF” (kapali) gériintiye gelir. Tuslari hemen
birakiniz (aksi halde kanal kapanir).

Lehim kalemiyle kullanildiginda:

WMP havyasinin kullaniminda isinin dusurdimesi icin WPHT
kumanda alth§i onerilmektedir (bkz. Aksesuar). [k 1sitma
sirasinda, sectiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi ucuna
ince bir lehim tabakasi stiriintiz. Bu yolla lehim ucunda o ana
kadar olusmus oksit tabakasi ve kiri almis olursunuz.
Calismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan 6nce, ucun bu sekilde kalayll olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.



Kursunlu lehim maddesi kullanildginda 500°C’den itibaren,
dlculebilir derecede kurgun emisyonu olur.

Dikkat: Kalem ucu takmadan lehim kalemi kullanmayiniz,
aksi takdirde 1sitici ve 1s1 sensoru zarar goriir.

Genel:

Cihazin arka tarafinda 2 adet ayak salteri baglantisi bulun-
maktadir. Ayak salteri 1 kanal 1'e, ayak salteri 3 kanal 3'e gére
duzenlenmistir. Ayak salterinin fonksiyonu takilan aletin par-
mak salteri fonksiyonununa denk gelmektedir.

Ayni anda sicak hava ve vakum fonksiyonunun aktiflestirilme-
si durumunda kullanilan kanallar, kanal 1'den kanal 3'e olmak
Uzere sira takibi dnceligine sahiptir.

Lehimleme cihazlari ortalama bir lehim ucu veya meme icin
ayarlanmistir. U¢ degistirme ile veya diger uc sekillerini kul-
lanmak sureti ile degisiklikler meydana gelebilir.

Baglanan lehim aletlerinden dolayi 310 W'lik bir toplam gli¢
asilirsa kanal 3 otomatik olarak devre disi kalir.

6. Aksam listesi

5 33 155 99Lehim kalemi takimi WMP

533 125 99 Lehim kalemi takimi WSP 80

533 131 99Lehim kalemi takimi MPR 80

533 111 99 Lehim kalemi takimi MLR 21

533 112 99 Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik
5 33 113 99 Lehim kalemi takimi LR 82

5 33 134 99 Lehim siime seti DS VT 80

533 138 99 Lehim silme seti DSX 80

5 33 137 99 Lehim silme seti DSXV 80

5 33 133 99Lehim silme seti WTA 50

5 33 135 99 Lehim kalemi takimi WSP 150

533 114 99 Sicak havali lehim kalemi HAP 1
527 040 99Lehim banyosu WSB 80

527 028 990n 1sitma taba?1 WHP 80

WPHT Agma kapamali yatak (WMP, WSP 80)

7. Satis kapsami

533026 99 Lehimleme / lehim silme istasyonu
WMD 3: Elektrik kablosu, Kullanim
aciklamalari

Resim Baglanti semasi bkz. Sayfa 85
Resim Sokiilii hal gizimleri bkz. Sayfa 84

Teknik degisiklikler yapma hakki saklidir!

Almanca
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Cesky

Dékujeme Vam za divéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim fidici jednotky Weller WMD 3. Pfi vyrobé
bylo dbano na nejpfisnéjsi poZzadavky na kvalitu, které
zaruduji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prec¢téte Ndvod k pouZziti a pfiloZzené Bezpecnostni
pokyny. Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpist hrozi
nebezpedi i smrtelného Urazu.

Vyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouZiti v
rozporu s Navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné
Upravy.

Ridici jednotka Weller WMD 3 odpovida Prohlageni o
schodé ES dle zékladnich bezpec¢nostnich pozadavku
smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Ridici jednotka WELLER WMD 3 je vhodna pro sou-
Gasny provoz 3 pajecek. K dispozici jsou 3 kandly. Neni
nutné provadét sefizeni pro kazdy kanal, protoZe
mikroprocesor automaticky rozpozna pfipojenou pajec-
ku a aktivuje odpovidajici regulaéni parametry.
Regulace teploty se provadi digitalné, pozadované
parametry procesu je mozné zadat pomoci ¢tyf tlacitek.
Doplriujici klicovy spina¢ umozriuje zablokovat funkce
pro zadavani hodnot. Zadané parametry zlistanou
zachovany i po vypnuti fidici jednotky.

Mlzete snadno nastavit rizné casové funkce, jako
napf. pokles teploty na 150 °C na péjecce nebo pajec-
ce s odsavanim nebo ¢asové omezeni pro beziontovy
proud horkého vzduchu.

Pfistroje obsahuji zabudované vykonné vzduchové
Cerpadlo. To se spousti bud’ spinacem integrovanym v
pajecce nebo volitelnym noznim spina¢em. Jednotka
zasobovani vzduchem ma k zobrazeni podtlaku ruc-
kovy tlakomér. Tim je umoznéno zobrazovat také stu-
pefi znecisténi filtracnich vioZek.

Antistatické provedeni fidici jednotky splfiuje pozadav-
ky EGB. PoZadované vyrovnani potencidlli je mozné
provést pomoci zditky s pomocnym kontaktem na
zadni strané jednotky. Standardné je stanice tvrdé
uzemnéna.

Technické udaje

Rozméry: 240 x 270 x 101 mm

(SxHxV)

Sitové napéti: 230V, 50 Hz

PFikon: 310w

Tfida ochrany: 1 a 3, kryt antistaticky lako-
van
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Jisténi:
Tolerance regulace:

Proudovy jisti¢ 1,5A
Pajecka a pajecka s odsa-
vanim + 2 % z kone¢né
hodnoty

horkovzdu$né péjeci pero +
30°C

Pajecka a pajecka s odsa-
vanim - plynule 50-450 °C
horkovzdu$né pajeci pero -
plynule

50-550 °C

Regulace teploty:

Vzduchové ¢erpadlo
(pferusovany chod
(30/30) sek.): max. podtlak 0,7 bar

max. ¢erpané mnozstvi 20 |
/min.

horky vzduch max. 10 I/min.
pomoci zditky s pomocnym
kontaktem 3,5 mm na zadni
strané jednotky

Vyrovnani potencidll:

3. Uvedeni do provozu

V$echny pajecky se musi odkladat do bezpecnostniho
stojanku. Pfislusnd spojovaci vedeni pfipojte k fidici
jednotce:

- Vzduchovou hadici horkovzdusného pajeciho pera
ke spojce Air (8)

- Podtlakovou hadici pajecky s odsavanim ke spojce
Vac (9)

- Elektrické pfipojovaci kabely pajecek zasurite do
7polovych zasuvek (5) a aretuijte.

Varovani: Aby nedoslo ke zranéni, nesmi se podtla-
kova hadice pajecky s odsavanim nikdy pfipojit ke
spojce Air.

Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s Udajem na
typovém Stitku. Je-li sitové napéti spravné, pfipojte
fidici jednotku k siti. Zapnéte pfistroj sitovym vypina-
¢em (1). Pri zapnuti pfistroje provede mikroprocesor
vlastni test, béhem kterého se vSechny segmenty krat-
kodobé rozsviti. Pak se elektronika automaticky pfepne
na zakladni nastaveni teploty 350 °C pro vSechny
kandly a 50 % pro nastaveni Air. U kandlu, které se
pouzivaji, se rozsviti zelena LED. Trvaly svit LED zna-
mend, Ze se systém zahfiva. Blikanim se signalizuje
dosazZeni nastavené teploty.

Volba kanalu

Stisknutim tladitka 1-2-3 je mozné pfepnout digitalni
displej na poZzadované kanaly 1, 2 nebo 3 a prepnout
na funkci AIR. Zobrazeny kandl je indikovan ¢ervenou
LED nad konektorem.



Vypnuti nebo zapnuti kanalu

V zakladnim nastaveni jsou vSechny kanaly zapnuty a
nastaveny na 350 °C. Funkce AIR je nastavena na 50
%.

Neni-li néktery kanal potfeba, Ize ho vypnout sou-
¢asnym stiskem tlacitek UP a DOWN. P¥i zvoleni vyp-
nutého kandlu se na displeji zobrazi OFF. K aktivaci se
pomoci tladitka 1-2-3 zvoli poZzadovany kandl a pak se
soucasné stisknou tlacitka UP a DOWN. UloZena data
se vypnutim kanalu neztrati.

Nastaveni teploty / vzduchu

Aby bylo mozné nastavit poZzadovanou teplotu nebo
mnozstvi vzduchu, musi se odpovidajici kandl zvolit
tlacitkem 1-2-3. Stisknutim tla¢itka UP nebo DOWN se
u kanalll 1, 2 nebo 3 méni v poZadovaném sméru
teplota, u funkce vzduchu mnozstvi vzduchu.

Pfi trvalém stisknutim tlacitka se poZadovana hodnota
méni rychle.

Zobrazeni pozadované a skute¢né hodnoty
Normalné se zobrazuje skute¢na hodnota zvoleného
kandlu, pficemz u kandll 1, 2 a 3 je trvale viditelny
symbol °C, u nastaveni mnozstvi vzduchu symbol AIR.
Kratkym stisknutim tlacitka UP nebo DOWN se na cca
4 sekundy zobrazi pozadovanda hodnota a odpovidajici
symbol °C nebo AIR na displeji blika. Po cca 4 sekun-
dach se displej automaticky pfepne zpét na zobrazeni
skute¢né hodnoty.

Pfi provozu horkovzdu$ného péajeciho pera umoznuje
systém pouze zobrazeni poZzadované hodnoty.

Casovaé

Ridici jednotka WMD-3 je vybavena také funkci aso-
vace. Pomoci tohoto Casovace je mozné predem
nastavené teploty jednotlivych kanald snizit na 150 °C
(Setback). Cas snizeni teploty Ize nastavovat v krocich
5 minut a zadina bézet od posledniho pouziti. Cas sni-
Zeni teploty Ize nastavit na max. 60 minut. Pro jednot-
livé kandly je mozZné nastavit rlizné ¢asy snizeni teplo-
ty.

Pfi provozu horkovzdusného péjeciho pera slouzi
¢asovac k nastaveni ¢asového omezeni proudu vzdu-
chu a lIze jej nastavit v sekundovych krocich na max.
60 sekund (pro vSechny kandly stejné).

Nastaveni ¢asovace

V zakladnim nastaveni neni funkce ¢asovace aktivova-
na. K nastaveni ¢asovace se musi pozadovany kanal
nejdfive zvolit tladitkem 1-2-3. Pak se stiskne tlaéitko
TIMER a na displeji se zobrazi symbol hodin a Udaj
000. Neni-li klicovy spina¢ (12) v uzamknuté poloze, je
mozné odpovidajicim tlac¢itkem UP nebo DOWN
nastavit pozadovany ¢as snizeni teploty. PFi trvalém

Cesky

stisknutim tlacitka se hodnota méni rychle. Kratkym sti-
skem tlac¢itka UP nebo DOWN je mozné ménit hodno-
tu pfi pouziti horkovzdu$ného pajeciho pera v sekun-
dovych krocich, pfi pouZiti jinych néstrojd v 5minu-
tovych krocich. Pfiblizné 4 sekundy po poslednim stis-
knuti se displej automaticky pfepne na skute¢nou hod-
notu nastaveného kandlu.

Nulovani funkce ¢asovace

Kazdy kanal ma jeden Casova¢. Tyto Casovace je
mozné nezdvisle nastavovat a nulovat.

Zvolte pozadovany kanal tlacitkem 1-2-3 a stisknéte
tlacitka UP, DOWN nebo TIMER. Na kratkou dobu se
zobrazi naprogramovana pozadovand hodnota; pak se
displej pfepne na skute¢nou hodnotu.

Vypnuti funkce ¢asovace

Zvolte poZadovany kandl tlacitkem 1-2-3. Pak stiskné-
te tlacitko TIMER. Tlacitkem DOWN nastavte hodnotu
na 000. Funkce ¢asovace je nyni deaktivovana.

Kli€ovy spina¢

Je-li klicovy spina¢ v uzamcené poloze, jsou vSechny
funkce zadani zablokovany. V této poloze muzete
proto jen zobrazovat hodnoty.

Funkce resetovani

Touto funkci je mozné resetovat fidici jednotku do zak-
ladniho nastaveni. K tomu je nutné pfistroj vypnout,
vyCkat cca 10 sekund a pfi zapnuti drzet tlacitka
TIMER a 1-2-3 stisknutd, dokud se neukonéi vlastni
test a nezobrazi Udaj FSE (Factory Setting).

V&echny teploty jsou nyni nastaveny na 350 °C, funk-
ce Gasovacl jsou vypnuté a mnozstvi vzduchu je
nastaveno na 50 %.

Teplotni ofset

Regulace teploty pfistroje WMD 3 je nastavena pro
primérnou hodnotu dodavaného sortimentu pajecich
hrotu. Tolerance ¢ini +/- 9 °C pro pdjecky a pajecky s
odsavanim. U horkovzdusnych pajecek ¢ini tolerance
+/- 30 °C. U specidlnich aplikaci je mozné jednotlivé
kandly dodate¢né sefidit.

K tomu se s odpovidajicimi méficimi hroty a externim
teplomérem urci teplotni ofset (rozdil mezi hodnotou
na displeji méficiho pfistroje a hodnotou na displeji
fidici jednotky). Soucasnym stisknutim tlacitek TIMER
a 1-2-3 Ize aktivovat funkci sefizeni, ktera je signalizo-
vana blikanim symbolu °C. Naslednym stisknutim tlaci-
tek UP nebo DOWN je mozné upravit teplotni ofset v
rozsahu +/- 40°C. Nejsou-li provedeny Zadné zmény,
prepne se displej po uvolnéni tlacitek automaticky na
skute¢nou hodnotu.
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Varovani: K chlazeni pfistroje je motor vzduchové-
ho cerpadla vybaven vétrakem. Zajistéte proto
dostatecnou cirkulaci vzduchu.

Udrzba

Pfi provozu s horkovzdusnym pajecim perem:
Znecisténé filtry ovliviuji pratok vzduchu Cerpadlem.
Proto se musi hlavni filtr pro VACUUM a AIR pravidel-
né kontrolovat a v pfipadé potifeby vyménit. OdSroubuj-
te k tomu viko filtru, znecistény filtr vytahnéte a zasun-
te novou originalni filtraéni viozku WELLER. Dbejte na
spravné nasazeni tésnéni vika, vlozte pfitlacnou pruzi-
nu a viko filtru za lehkého pfitlaovani opét nasroubuj-
te.

Pfi provozu s odsavackou:

Odsavaci hlavice, topny ¢lanek a snima¢ tvofi jednu
jednotku, ¢imZ je docileno vynikajici trovné Gc¢innosti.
Poskozeni povrchové ochranné vrstvy vede ke korozi.
Odsavacka by se proto méla odkladat jen do originalni-
ho stojanku WELLER. Odsavacku je tfeba pravidelné
Cistit. K tomu patfi vyprazdnéni zasobniku na cin,
vymeéna sklenéného trubkového filtru a prezkouseni
tésnéni. Dokonala tésnost Celnich ploch sklenéného
valce zajiStuje plny odsavaci vykon. Znecisténé filtry
ovlivAuji pratok vzduchu cerpadlem.

Proto se musi hlavni filtr pro VACUUM a AIR pravidel-
né kontrolovat a v pfipadé potieby vyménit. OdSroubuj-
te k tomu viko filtru, znecistény filtr vytahnéte a zasun-
te novou originalni filtraéni viozku WELLER. Dbejte na
spravné nasazeni tésnéni vika, vlozte pfitlacnou pruzi-
nu a viko filtru za lehkého pfitiaovani opét nasroubuj-
te. Filtr VACUUM C¢isti odsavany vzduch od vypart
tavidla a musi se proto kontrolovat ¢astéji.

Varovani: Prace bez filtru zplsobi zni¢eni podtla-
kového cerpadia.

Ruzné odsavaci trysky zpusobuji pri odpajeni radu
problému. Vhodny nastroj pro vymenu odsavaci
trysky je integrovan v cisticim nastroji (005 13 500
99). Kratkym otacivym pohybem (cca 45 °) je
mozné odsavaci trysky snadno a rychle vymeno-
vat. Pri nasazovani a aretovani mirne zatlacte
odsdvaci trysku proti topnému telesu.

Odsavaci trysky vymenujte a cistete pouze v hor-
kém stavu. K cisteni otvoru saci trysky a odsavaci
trubky pouziveite cistici nastroj.

Obrazek (Cistici nastroj, proces ¢iSténi a vyména
odsavacich trysek) viz strana 83
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4. Vyrovnani potencialu
Rlznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm lze realizovat ¢tyfi variace:
Tvrdé uzemnéno: Bez zastréky (stav pfi
dodani)
Vyrovnani potenciall
(Impedance 0 ohmu): Se zéstrékou, vyrov-
navaci vedeni pfipoje-
né ke stfednimu kon-
taktu
Se zastrckou
Se zéstrékou a vpa-
jenym odporem.
Uzemnéni pies odpor
zvolené hodnoty.

Bezpotencidlové:
Mékce uzemnéno:

5. Pracovni pokyny

Pfi provozu s horkovzdu$nym pajecim perem:
Horky vzduch nema elektrostaticky naboj a Ize nastavit
pratok az 10 I/min. Horkovzdu$né péjeci pero je vyba-
veno zpétnym ventilem, ktery pfi chybném pfipojeni ke
spojce VAC chrani horkovzdu$né pajeci pero pfed zni-
cenim.

Trysky jsou naSroubovany do topného télesa. K
vymeéné trysky pouzite trubkovy kli¢ OK8 a jistéte
pomoci stranového klice.

Pozor: Hloubka zavitu je max. 5 mm. DelSi zavit
vede ke znic¢eni topného télesa.

Pfi provozu s odsavackou:

Pfi odpéjeni je dllezZité pouzit pomocny pdjeci drat.
Tim se zajisti dobra sméacivost odsavaci trysky a lepsi
tekutost staré pajky. K dosazeni optimalniho odsavaci-
ho vykonu dbejte na to, aby odsdvaci tryska byla kolmo
k roviné desky. Pdjka musi byt zcela tekutd. Béhem
odpéjeni je dllezité kruhové pohybovat vyvodem sou-
¢astky v otvoru. Neni-li pajka po odsati UpIné odstrané-
na, mélo by se pfed novym pajenim pajené misto poci-
novat. DleZita je spravnd volba velikosti odsavaci try-
sky.

Jako orientaéni pravidlo plati: Vnitfni primér odsavaci
trysky by mél odpovidat priméru otvoru v desce.

Doba dobéhu vzduchového cerpadla pfi funkci
podtlaku

Pfi odpdjeni je mozné aktivovat pro funkci podtlaku
dobu dobéhu (1 sekunda). Pfistroj dodany od vyrobce
pfip. pfistroj po resetovani nemd dobéh vzduchového
Cerpadla aktivovan.

Zapnuti doby dobéhu vzduchového ¢erpadla
Vypnéte pfistroj. Vyckejte 10 sekund. PFi zapnuti drzte



tlacitka UP a DOWN stisknutd, dokud neni dokoncen
vlastni test. Na displeji se zobrazi -1-. Tlacitka ihned
uvolnéte (jinak se kanal deaktivuje).

Vypnuti doby dobéhu vzduchového Eerpadia
Vypnéte pfistroj. Vyckejte 10 sekund. Pfi zapnuti drzte
tlacitka UP a DOWN stisknutd, dokud neni dokoncen
vlastni test. Na displeji se zobrazi OFF. Tlacitka ihned
uvolnéte (jinak se kanal deaktivuje).

Pfi provozu s pajkou:

Pfi pouziti pajecky WMP se pro snizeni teploty dopo-
ruéuje pouzivat odkladaci stojanek se spinanim WPHT
(viz pfislusenstvi). PFi prvnim zahfati naneste na selek-
tivné pocinovatelné pajeci hroty pajku. Ta odstrani z
pajeciho hrotu vrstvy oxid(i vzniklé pfi skladovani a
necistoty. Pfi pfestavkach v pajeni a pred odloZenim
pajecky dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pocino-
van. NepouZiveijte pfili§ agresivni tavidla. Pfi pouziva-
ni pajky s obsahem olova jsou od 500 °C méfiteiné
emise olova.

Pozor: Pajecku nikdy neprovozujte bez pajeciho
hrotu, v opa¢ném pfipadé by doslo k poskozeni
topného télesa a snimace teploty.

VSeobecné:

Na zadni strane pristroje se nachazi dve pripojky
pro nozni spinac. Nozni spinac 1 je prirazen kana-
lu 1, nozni spinac 3 kandlu 3. Funkce nozniho spi-
nace odpovida funkci spinace ovladaného prstem
pripojeného nastroje.

Pri soucasné aktivaci funkce horkého vzduchu a
podtlaku maji pouzité kanaly prioritu v poradi
kanal 1 az kanal 3.

Pajecky byly serizeny pro stredni pajeci hrot prip.
trysku. Pri vymene hrotu nebo pouziti hrotu jiného
tvaru se mohou vyskytnout odchylky.

Je-li pripojenymi pajeckami prekrocen celkovy
vykon 310 W, kanal 3 se automaticky vypne.

6. Seznam prislusenstvi

53315599 Sada pajecky WMP
53312599 Sada pajecky WSP 80
53313199 Sada pajecky MPR 80
53311199 Sada pajecky MLR 21
53311299 Sada pajecky LR 21, antistatic
ké
53311399 Sada pajecky LR 82
53313499 Sada pajecky s odsavanim
DS VT 80

Cesky

53313899 Sada pajecky s odsavanim
DSX 80

533137 99 Sada pajecky s odsavanim
DSXV 80

53313399 Sada pajecky s odsavanim
WTA 50

53313599 Sada pajecky WSP 150

53311499 Sada horkovzdusné péjecky
HAP 1

527 040 99 Pajeci lazert WSB 80

527 028 99 Pfedehfivaci deska WHP 80

WPHT Stojanek se spinanim pro WMP,

WSP 80

7. Rozsah dodavky
5 33 026 99 Pajeci a odsévaci stanice WMD 3: sitovy
kabel, navod k pouziti

Obrazek se schématem viz strana 85
Obrazek s rozkladovym vykresem viz strana 84

Technické zmény vyhrazeny!
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Polski

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie tego ste-
rownika Weller WMD 3. Za podstawe produkcji przyjelismy
surowe wymogi jakosciowe, ktére zapewniajg nienaganne
dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ uwaznie
niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazéwki bezpieczerstwa.
Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczeristwa stanowi niebez-
pieczenstwo utraty zdrowia lub Zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytkowanie
oraz samowolne zmiany w urzadzeniu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Sterownik WMD 3 spetnia wymogi o$wiadczenia zgodnosci
EG zgodnie z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa
wytycznych 89/336/EWG i 73/23EWG.

2. Opis

Sterownﬁ WELLER WMD 3 nadaje sie do jednoczesnego
uzytkowania 3 lutownic. Do dyspozycji sg tu 3 kanaty. Nie sg
konieczne specjalne ustawienia, poniewaz mikroprocesor
automatycznie rozpoznaje podtgczong lutownice i uaktywnia
odpowiednie parametry regulacyjne.

Regulacja temperatury odbywa sie cyfrowo, przy czym
zgdane parametry procesowe mogg by¢ wprowadzane za
pomocg czterech przyciskow. Dodatkowy przetacznik kluczy-
kowy umozliwia zablokowanie funkcji wprowadzania.
Wprowadzone parametry pozostajg w pamieci nawet po
wytaczeniu urzgdzenia.

W prosty sposéb mozna wigczaé rozne funkcje czasowe, jak
spadek temperatury na kolbie lutowniczej lub odlutowujgcej do
150°C lub ograniczenie czasu dla bezjonowego strumienia na
goragce powietrze.

Urzadzenia posiadajg wbudowang wysokowydajng pompe.
Jest ona uruchamiana za pomocg przefgcznika recznego
wbudowanego w lutownice lub za pomocg opcjonalnego
przefgcznika noznego. Jednostka zasilajgca posiada mano-
metr wskazéwkowy do wskazywania prézni. Przy jego pomo-
cy wskazywany jest réwniez poziom zanieczyszczenia nabo-
jow filtra.

Antystatyczne wykonanie sterownika spetnia wymogi bezpiec-
zenstwa EGB. Jesli wymagane jest wyréwnanie potencjatow,
to moze ono zosta¢ zrealizowane za pomoca gniazda zapad-
kowego z tytu urzadzenia. Standardowo stacja uziemiona jest
bezposrednio.
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Dane techniczne

Wymiary: 240 x 270 x 101 mm
(szer. x gt. x wys.)

Napiecie sieciowe: 230V, 50 Hz

Pobér mocy: 310W

Klasa ochronna: 1 i 3, obudowa powleczona
lakierem antystatycznym
wyzwalacz przetezeniowy

1,5A

Kolba lutownicza i odlutowujgca
+ 2% od warto$ci koricowej
Otéwkowa lutownica na gorgce

powietrze + 30°C

Bezpieczniki:

Tolerancja regulacji:

Regulacja temperatury: Kolba lutownicza i odlutowujgca
bezstopniowo 50-450°C
Otéwkowa lutownica na gorgce
powietrze bezstopniowo
50-550°C

Pompa

(Praca przerywana

(30/30) sek.): maks. Podcisnienie 0,7 bar

maks. wydajno$é pompy 20
/min.

maks. ilos¢ na gorgce
powietrze 10 I/min.

za pomocg gniazda zapadko-
wego 3,5 mm z tytu urzgdzenia

Wyréwnanie potencjatu:

3. Uruchomienie

Wszystkie lutownice nalezy odktadac na przewidziane do tego
celu podstawki zabezpieczajace. Odpowiednie przewody
potaczeniowe nalezy poditgczy¢ do sterownika:

- waz powietrza do otéwkowej lutownicy na gorgce
powietrze do ztgczki Air (8)

- waz prézniowy kolby odlutowujacej do ztaczki Vac
©)

- elektryczne przewody potgczeniowe lutownic
podtaczy¢ do 7-stykowego gniazda przytaczeniowe
go (5) i zablokowac.

Ostrzezenie: Aby unikng¢ obrazen, nigdy nie nalezy
podiaczac weza prézniowego kolby odlutowujgcej do
ztacza Air.

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe zgadza sie z danymi na
tabliczce znamionowej. Jesli napiecie jest wiasciwe mozna
podtaczy¢ sterownik do sieci. Wiaczy¢ urzadzenie za pomoca
wiacznika (1). Po wigczeniu urzadzenia mikroprocesor prze-
prowadzi samoczynny test, podczas ktdrego wszystkie seg-
menty zostang na chwile uruchomione. Nastepnie elektronika
wiaczy automatycznie podstawowe ustawienie temperatury
350°C dla wszystkich kanatéw oraz 50% wydajnosci dla usta-
wienia Air. Na kanatach, ktére sa uzywane pali sie zielona



dioda LED. Ciagte $wiecenie diody LED oznacza podgrzewa-
nie systemu. Miganie sygnalizuje osiggniecie wybranej upr-
zednio temperatury.

Wyhor kanatu

Poprzez naci$niecie na przycisk 1-2-3 mozna ustawic cyfrowe
wskazanie dla zgdanego kanatu, 1,2 lub 3, oraz funkcje AIR.
Wyswietlany kanat oznaczony bedzie za pomoca czerwonej
diody LED nad zfgczem wtykowym.

Wigczanie lub wytgczanie kanatu
W ustawieniu podstawowym wszystkie kanaty sg wigczone i
ustawione na 350°C. Funkcja AIR ustawiona jest na 50%.

Jesli uzycie ktorego$ kanatu nie jest wymagane, wéwczas
mozna go wyfaczy¢ poprzez jednoczesne nacisniecie przyci-
skéw UP i DOWN. W przypadku wyboru wytgczonego kanatu
pojawi sie wskazanie OFF. W celu uaktywnienia zgdanego
kanatu dokonuje sie wyboru za pomocg przycisku 1-2-3 a
nastepnie naciska jednoczesnie przyciski UP i DOWN.
Zapisane w pamieci dane nie zostajg utracone w wyniku
wytgczenia kanatu.

Ustawienie temperatury /powietrza

Aby mdc ustawi¢ zgdang temperature lub ilos¢ powietrza,
nalezy wybra¢ odpowiedni kanat za pomocg przycisku 1-2-3.
Po nacisnieciu przycisku UP lub DOWN w przypadku kanatéw
1,2 lub 3 nastepuje zmiana temperatury, a w przypadku funkc-
ji nadmuchu powietrza zmiana ilosci powietrza w zgdanym
kierunku.

Jesli przycisk bedzie weiskany w sposéb ciagty, warto$¢ zad-
ana bedzie zmieniata sie w przyspieszonym tempie.

Wskazanie warto$ci rzeczywistej

Generalnie wy$wietlana jest warto$¢ zadana wybranego
kanatu, przy czym w przypadku kanaféw 1,2 i 3 widoczny jest
ciggle symbol °C, a w przypadku ustawienia ilosci powietrza
symbol AIR. Po krétkim nacisnieciu na przycisk UP lub
DOWN warto$¢ zadana wys$wietlana jest przez ok. 4 sekundy,
przy czym odpowiedni symbol °C lub AIR miga na wyswiet-
laczu. Po ok. 4 sekundach wskazanie przetacza sie automa-
tycznie na wskazanie warto$ci rzeczywistej.

W niektérych systemach podczas uzytkowania jednej kolby
na gorgce powietrze wy$wietlana moze by¢ tylko warto$é¢ zad-
ana.

Timer

Sterownik WMD-3 wyposazony jest w funkcje timera. Za
pomocg tego timera mozna zmniejszac¢ ustawione uprzednio
temperatury poszczegdlnych kanatow na 150°C (Setback).
Czas Setback mozna ustawia¢ w skokach co 5 min. i rozpoc-
zyna sie po ostatnim uzyciu urzadzenia. Czas Setback
mozna ustawi¢ na maks. 60 min. Dla poszczegdlnych
kanatdw mozna ustawic¢ rézne czasy Setback.

Podczas uzytkowania oféwkowej lutownicy na gorace

Polski

powietrze timer stuzy za ogranicznik czasu strumienia
powietrza i moze by¢ ustawiany w skokach sekundowych do
maks. 60 sek. (jednakowo dla wszystkich kanatow).

Ustawianie timera

W ustawieniu podstawowym funkcja timera nie jest uaktyw-
niona. W celu ustawienia timera nalezy najpierw wybraé
zadany kanat za pomocg przycisku 1-2-3. Nastepnie nalezy
nacisng¢ na przycisk TIMER a na wy$wietlaczu pojawi sie
symbol zegara oraz wskazanie 000. Jesli przetgcznik kluczy-
kowy (12) znajduje sie w pofozeniu zamknigtym, wéwczas za
pomocg odpowiedniego przycisku kierunkowego UP lub
DOWN mozna teraz ustawi¢ zadany czas Setback. Jesli przy-
cisk bedzie weiskany w sposdb ciggty, wartosé bedzie zmie-
niata sie w przyspieszonym tempie. Po krétkim nacisnieciu na
zadany przycisk kierunkowy warto§¢ mozna zmienia¢ podc-
zas uzytkowania otdwkowej lutownicy na goracy gaz w sko-
kach sekundowych, a w przypadku innych lutownic w skokach
co 5 min. W ok. 4 sek. po dokonaniu ostatniego wprowadze-
nia wskazanie przefacza sie automatycznie na wartos¢ rzec-
zywistg ustawionego kanatu.

Cofanie funkcji timera

Kazdy kanat ma timer. Mozna je ustawia¢ lub cofa¢ nieza-
leznie od siebie.

Wybra¢ zgdany kanat za pomocg przycisku 1-2-3 i nacisng¢
przyciski UP, DOWN lub TIMER. Przez chwile wy$wietlana
bedzie zaprogramowana warto$¢ zadana; nastepnie wskaza-
nie przeskoczy na warto$¢ rzeczywista.

Wylaczanie funkcji timera

Zadany kanat wybiera si¢ za pomocg przycisku 1-2-3.
Nastepnie wciska sie przycisk TIMER. Za pomocg przycisku
DOWN ustawia sie warto$¢ na 000. Funkcja timera jest teraz
dezaktywowana.

Przetacznik kluczykowy

Jesli przefacznik kluczykowy ustawiony jest w potozeniu zam-
knietym, wéwczas funkcje wprowadzania sa zablokowane. W
tym potozeniu mozna wiec dokonywaé jedynie odczytu warto-
Sci.

Funkcja resetowania

Za pomoca tej funkcji mozna przestawic¢ sterownik w ustawie-
nie podstawowe. W tym celu nalezy wytgczy¢ urzadzenie,
odczekac ok. 10 sek., przy wigczaniu przytrzymaé wcisniete
przyciski TIMER i 1-2-3, dopéki nie zostanie zakoriczony
samoczynny test a na wyswietlaczu nie pojawi sie wskazanie
FSE (Factory Setting - nastawa fabryczna).

Wszystkie ustawienia temperatury wynosza teraz 350°C,

funkcje timera sg wytgczone a ustawienie powietrza wynosi
50%.
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Polski

Offset temperatury

Regulacja temperatury sterownika WMD 3 dostosowana jest
do $redniej warto$ci grotow lutowniczych, znajdujacych sie w
ofercie. Tolerancja wynosi +/- 9°C dla kolb lutowniczych i odlu-
towujgcych. W przypadku lutownic na gorgce powietrze tole-
rancja wynosi +/- 30°C. W przypadku zastosowan specjalnych
mozna przeprowadzi¢ dodatkowg regulacje poszczegélnych
kanatéw.

W tym celu za pomocg odpowiednich koricéwek pomiarowych
oraz zewnetrznego miemika temperatury

ustala sie offset temperatury (réznice pomiedzy wskazaniem
urzadzen pomiarowych a wskazaniem sterownika). Poprzez
réwnoczesne nacisniecie na przyciski TIMER i 1-2-3 mozna
uaktywni¢ funkcje regulacji, co sygnalizowane jest miganiem
symbolu °C. Poprzez dodatkowe naciskanie na przycisk UP
lub DOWN mozna skorygowac offset temperatury w zakresie
+/- 40°C. Jesli nie zostana podjete zadne zmiany, wowczas po
puszczeniu przyciskow wskazanie powrdci automatycznie do
wartosci rzeczywistej.

Ostrzezenie: w celu chtodzenia urzadzenia silnik pompy
wyposazony jest w wentylator. Z tego powodu nalezy
wigc zadbaé o odpowiednig cyrkulacje powietrza.

Konserwacja

Podczas pracy z uzyciem otéwkowej lutownicy na gorace
powietrze:

Zanieczyszczone filtry wptywajg na wydajnos$¢ ttoczenia
powietrza przez pompe. Dlatego filtr giéwny ziaczy VACUUM
i AIR nalezy regularnie kontrolowac a w razie potrzeby wymie-
nié. W tym celu nalezy odkrecic¢ pokrywe filtra, wyjgé zaniec-
zyszezony filtr i wiozy¢ oryginalny nabdj filtra WELLER.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe zatozenie pokrywy filtra,
zatozy¢ sprezyne dociskowa i z powrotem przykreci¢ pokrywe
filtra lekko na nig naciskajac.

Podczas pracy z uzyciem kolby odlutowujacej:

Kolba odlutowujaca, element grzejny oraz czujnik stanowig
jeden zespdt, dzieki czemu uzyskana zostata doskonata sku-
teczno$é. Uszkodzenie powleczonej powierzchni prowadzi do
korozji. Dlatego kolbe odlutowujacg nalezy odktada¢ wytacz-
nie na oryginalny uchwyt WELLER. Kolba odlutowujaca
powinna by¢ regularnie czyszczona. W zakres tej czynnosci
wchodzi opréznianie zbiornika cyny, wymiana filtra rurki szkla-
nej oraz kontrola uszczelek. Wtasciwa szczelno$¢ powierzch-
ni czotowych cylindra szklanego gwarantuje wiasciwa wydaj-
no$¢ pompy prézniowej. Zanieczyszczone filtry wptywajg na
wydajnos¢ toczenia powietrza przez pompe.

Dlatego filtr gtéwny ztaczy VACUUM i AIR nalezy regularnie
kontrolowac a w razie potrzeby wymieni¢. W tym celu nalezy
odkreci¢ pokrywe filtra, wyja¢ zanieczyszczony filtr i wiozy¢
oryginalny nabdj filtra WELLER. Nalezy zwréci¢ uwage na
wiasciwe zatozenie pokrywy filtra, zatozy¢ sprezyne docisko-
wa i z powrotem przykreci¢ pokrywe filtra lekko na nig naci-
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skajac. Filtr ztacza VACUUM oczyszcza odessane powietrze
z oparéw topnika i dlatego nalezy go czesto kontrolowag.

Ostrzezenie: praca bez filtra spowoduje zniszczenie
pompy prézniowe;j.

Korzystajac z réznych dysz ssacych mozna rozwiazac wiele
problemdw zwiazanych z odlutowywaniem. Odpowiednie nar-
zedzie przeznaczone do wymiany dyszy ssacej znajduje sie w
zestawie akcesoriow czyszczacych (005 13 500 99).
Obracajac dysze ssaca krétkim ruchem o ok. 45°, mozna ja
prosto i szybko wymienic. Zakladajac i mocujac dysze ssaca
nalezy ja lekko docisnac do elementu grzejnego.

Zmieniac i czyscic dysze ssaca tylko wtedy, gdy jest ona
goraca. Do czyszczenia otworu dyszy ssacej oraz rury ssacej
uzywac narzedzi z zestawu akcesoriéw czyszczacych.

llustracja (przyrzady do czyszczenia, sposéb czyszczenia
i wymiany dysz ssacych) patrz strona 83

4. Wyrownanie potencjatu

Dzieki réznemu obsadzeniu gniazda zapadkowego 3,5 mm
mozna zrealizowaé cztery rézne mozliwosci:

Uziemienie bezposrednie: bez wtyczki (stan
fabryczny)
Wyréwnanie potencjatu

(Impedancja 0 Ohm): z wtyczka, przewdd
wyréwnawczy na $rodko-
wym styku

Bezpotencjatowo: z wtyczkg

Uziemienie posrednie: z wtyczka i wlutowanym
opornikiem. Uziemienie
za posrednictwem
wybranej wartosci opor-
nosci.

5. Wskazowki dot. pracy

Podczas pracy z uzyciem otéwkowej lutownicy na gorace
powietrze:

Gorace powietrze nie jest natadowane elektrostatycznie i
moze by¢ regulowane w zakresie do 10 I/min. Otéwkowa
lutownica na gorace powietrze wyposazona jest w zawdr prze-
ciwzwrotny, ktéry w przypadku btednego podtaczenia
przytacza do ztgcza VAC, chroni otdwkowg lutownice na gora-
ce powietrze przed zniszczeniem.

Dysze wkrecane sg w element grzejny. W celu wymiany dyszy
nalezy zastosowaé klucz nasadowy SW8 i skontrowaé kluc-
zem ptaskim.



Ostroznie: gtebokos¢ gwintu wynosi maksymalnie 5mm.
Dtuzszy gwint spowoduje zniszczenie elementu grzejne-

go.

Podczas pracy z uzyciem kolby odlutowujacej:

Podczas odlutowywania wazne jest uzycie dodatkowego lutu.
Dzieki temu gwarantowana jest dobra zdolno$¢ pokrycia
dyszy ssacej oraz lepsza ptynno$¢ starego lutu. Nalezy
pamieta¢ o tym, aby dysza ssgca umieszczona byfa pod
katem prostym do obwodu drukowanego, aby uzyskac opty-
malng wydajno$¢ pompy prézniowej. Lut musi by¢ catkowicie
ptynny. Podczas odlutowywania wazne jest, aby ndzka
przytaczeniowa podzespotu poruszana byta w otworze po
okregu. Jesli lut nie zostat catkowicie usuniety po odsysaniu,
wowczas przed ponownym lutowaniem nalezy pokry¢ miejsce
lutowania cyng. Wazny jest odpowiedni dobdr wielkosci dyszy
$59C€).

Zelazna zasada: $rednica wewnetrzna dyszy ssacej powinna
odpowiadaé $rednicy otworu w obwodzie drukowanym.

Czas pracy nadgznej pompy w funkciji prézniowej
Podczas odlutowywania funkcje prézniowg mozna poszerzyé
0 czas pracy nadaznej (1 sek.). W przypadku nastawy
fabrycznej lub po przeprowadzeniu RESETU praca nadgzna
pompy jest nieaktywna.

Wiaczanie czasu pracy nadaznej pompy

Wytaczy¢ urzadzenie. Odczeka¢ 10 sek. Przy wigczaniu
przytrzymaé weisniete przyciski UP i DOWN, dopoki nie
zostanie zakoriczony test samoczynny. Na wyswietlaniu poja-
wi sie -1-. Natychmiast pusci¢ przyciski (w przeciwnym razie
dojdzie do dezaktywacji kanatu).

Wylaczanie czasu pracy nadaznej pompy

Wytaczy¢ urzadzenie. Odczeka¢ 10 sek. Przy wigczaniu
przytrzymaé weisniete przyciski UP i DOWN, dopoki nie
zostanie zakoriczony test samoczynny. Na wyswietlaniu poja-
wi sie OFF. Natychmiast pusci¢ przyciski (w przeciwnym razie
dojdzie do dezaktywacji kanatu).

Podczas pracy z uzyciem kolby lutowniczej:

Pracujgc z lutownica WMP, dla obnizenia temperatury zale-
cane jest stosowanie podstawki odtgczajgcej WPHT (patrz
akcesoria). Podczas pierwszego rozgrzewania selektywnie
cynowany grot lutowniczy nalezy pokry¢ lutem. Usunie on
warstwe tlenkéw, powstatych podczas magazynowania oraz
zanieczyszczenia grotu. Podczas przerw w lutowaniu oraz
przed odtozeniem kolby Iutowniczej nalezy zawsze pamietaé
o tym, aby grot pokryty byt lutem. Nie stosowaé zracych top-
nikéw. W przypadku stosowania lutu zawierajgcego oféw w
temperaturach powyzej 500°C obecna jest mierzalna emisja
ofowiu.

Polski

Ostroznie: nigdy nie wigczaé kolby lutowniczej bez grotu,
w przeciwnym razie dojdzie do uszkodzenia elementu
grzejnego oraz czujnika temperatury.

Informacje ogdlne:

Na tylnej $ciance urzadzenia znajdujg sie dwa przyfacza dla
przetacznikdw noznych. Przetgcznik nozny 1 przyporzadko-
wany jest do kanatu 1, przetgcznik nozny 3 do kanatu 3.
Funkcja przetacznika noznego odpowiada funkcji przetaczni-
ka recznego uzywanej lutownicy. Urzadzenia lutownicze
wyregulowane sg na wartosci odpowiednie dla $rednich gro-
téw lub dysz. Moga powstac odchylenia ze wzgledu na wymi-
ane grotu lub uzycie grotu o innym ksztafcie.

Jesli ze wzgledu na podtgczone lutownice catkowita moc
przekroczytaby 310 W, wéwczas kanat 3 odtaczy sie automa-
tycznie.

6. Lista akcesoriow

53315599 Kolba lutownicza WMP

53312599 Kolba lutownicza WSP 80
53313199 Kolba Iutownicza MPR 80
53311199 Kolba Iutownicza MLR 21

53311299 Kolba lutownicza LR 21, antystatyczna
53311399 Kolba lutownicza LR 82

53313499 Zestaw do odlutowywania DS VT 80
53313899 Zestaw do odlutowywania DSX 80
53313799 Zestaw do odlutowywania DSXV 80
53313399 Zestaw do odlutowywania WTA 50
53313599 Kolba lutownicza WSP 150
53311499 Kolba na gorace powietrze Set HAP 1
52704099 Kapiel lutownicza WSB 80
52702899 Ptyta do wstepnego podgrzewania WHP 80
WPHT Podstawka do WMP, WSP 80

7. Zakres wyposazenia

533026 99 Stacja do lutowania i odlutowywania
WMD 3: przewdd sieciowy, instrukcja
obstugi

llustracja Schemat potaczen patrz strona 85
llustracja Rysunek rozktadowy patrz strona 84

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Koszonjik a Weller WMD 3 vezérl6készllék megva-
sarldsaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas
soran a legszigordbb mindségi kovetelményeket vettlik
alapul, ami biztositja a készilék kifogastalan mlikddé-
sét.

A 1. Figyelem!

A készilék Uzembevétele el6tt kérjik, figyelmesen
olvassa el az lizemeltetési utasitast és a mellékelt biz-
tonsdgi utasitadsokat. A biztonsagi el6irasok figyelmen
kivil hagyasa esetén sérlilés- és életveszély fenyeget.

Més, az lzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatds esetén, a gyartd nem
véllalja a felelésséget.

A Weller WMD 3 vezérl6készllék az EU megfelel6ségi
nyilatkozat szerint megfelel a 89/336/EWG és
73/23EWG iranyelvek alapvet6 biztonsagi kdvetelmé-
nyeinek.

2. Leiras

A WELLER WMD 3 vezérl6késziilék 3 forrasztdszers-
zam egyidejli lzemeltetésére alkalmas. Ezért 3 csator-
na all rendelkezésre. Kildn bedllitds nem szilkséges,
mivel a mikroprocesszor automatikusan felismeri a
csatlakoztatott szerszamot és aktivalja a megfeleld
szabalyozoparamétereket.

A hémérsékletszabalyozas digitalis alapon térténik, a
kivant folyamatparaméterek négy gombbal adhatdk
meg. A kiegészité kapcsoldkulcs lehetévé teszi a bevi-
teli funkciok reteszelését. A megadott paraméterek a
készilék kikapcsolasa utan is meg6rzédnek.

A kilénb6zé id6funkcidk, mint a forraszté- vagy kifor-
rasztopaka hémérsékletének lecsokkentése 150°C-ra
vagy az ionmentes forrélevegé dramlasanak
id6korlatozasa egyszer(ien beallithatok.

A készillék beépitett nagy teljesitmény( szivattyival
rendelkezik. Ez a kézi szerszamba integrdlt, ujjal
miikodtethetd kapcsoldval, vagy az opciondlis labkapc-
soléval indithatd. Az ellatéegység a vakuum kijelzésé-
re mutatés manométerrel rendelkezik. Evvel torténik a
sz(irGpatron szennyezettségi fokanak kijelzése is.

A vezérl6készilék antisztatikus kivitele teljesiti az
EGB-biztonsagi kovetelményeket (EGB = elektrosztati-
kusan veszélyeztetett alkatrész). A kivant potencialkie-
gyenlités a készllék hatoldalan taldlhaté kapcsoldki-
lincs-hlivelyen at torténhet. Normal kivitelben az allo-
mas kemény foldelés.
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Miiszaki adatok

Méretek: 240 x 270 x 101 mm
(Sz x Mé x Ma)
Halozati feszlltség: 230V, 50 Hz
Teljesitményfelvétel: 310 W
Szigetelési osztaly: 1 és 3, a haz antisztatikus
festéssel

tularamkioldd, 1,5A
forraszto- és kiforrasztépaka
+ 2% a foldelési értéktdl
forrélevegds ceruza + 30°C
Hémérsékletszabalyozas: forrasztd- és kiforrasztdpaka
fokozatmentes  50-450°C
forrélevegds ceruza fokozat
mentes 50-550°C

Biztositék:
Szabdlyozasi tlirés:

Szivattyu

(szakaszos izemmaod
(30/30) s): max. vakuum 0,7 bar

max. szallitasi teljesitmény
20 I/min.

forré levegé max. 10 I/min.
a készilék hatoldalan taldl-
haté 3,5 mm-es kapcsoloki-
lincs-hlvelyen at

potencialkiegyenlités:

3. Uzembeveétel

Minden forrasztdszerszamot az erre a célra kialakitott
biztonsagi taroléba kell lerakni. Csatlakoztassa a
megfeleld csatlakozdvezetékeket a vezérl6készilé-
khez:

- aforrélevegls ceruza leveg6tomidjét az Air-karman
tydhoz (8)

- a kiforrasztépaka vakuumtoémigjét a Vac-karmantyd
hoz (9)

- aforrasztészerszamok elektromos csatlakozéveze
tékeit dugja be a 7 pdl. csatlakozéhiivelybe (5) és
régzitse.

Figyelmeztetés: a sériilések elkeriilése érdekében,

tilos a kiforrasztépaka vakuumtomléjét az Air-
karmantyura csatlakoztatni.

Ellendrizze, hogy megegyezik-e a haldzati fesziiltség a
tipustabla adataival. Ha megfelelé a hélézati feszilt-
ség, akkor csatlakoztassa a vezérl6késziiléket a halé-
zatra. Kapcsolja be a készilék halozati kapcsolojat (1).
A készillék bekapcsolasakor a mikroprocesszor végre-
hajtja az 6ntesztet, amikoris minden szegmens révid
ideig Uzemel. Azutdn az elektronika automatikusan
350°C-0s hémérséklet-alapbedllitasra kapcsolja vala-
mennyi csatornat és 50 %-ra az Air-bedllitast. Azoknal
a csatornaknal, amelyeket hasznalnak, kigyullad a z6ld
LED. A LED folyamatos vilagitdsa azt jelzi, hogy a



rendszer felf(it. A villogas jelzi a bedllitott hémérséklet
elérését.

Csatornavalasztas

Az 1-2-3 nyomdégomb megnyomasaval a digitalis
kijelz6 a kivant 1, 2. vagy 3. csatornara dllithato, vala-
mint az AIR funkciéra. A kijelzett csatornat a dugaszo-
|6-6sszekotés feletti piros LED jelzi.

Csatorna ki- vagy bekapcsolasa

Az alapbeadllitdsban minden csatorna be van kapcsol-
va és 350°C-ra van bedllitva. Az AIR funkcié 50 %-ra
van bedllitva.

Amennyiben egy csatornara nincs szlikség, akkor az
az UP- és DOWN- nyomégombok egyidejli megnyo-
masaval kikapcsolhatd. A kikapcsolt csatorna kivalasz-
tasa esetén a kijelzén OFF felirat jelenik meg. Az akti-
valashoz az 1-2-3 nyomdgombbal ki kell valasztani a
kivant csatornat és azutan egyidejlileg meg kell nyom-
ni az UP és DOWN nyomégombot. A tarolt adatok a
csatorna kikapcsolasakor nem vesznek el.

Homérséklet- / levegdbeallitas

Ahhoz, hogy a kivant h6mérséklet vagy levegémenny-
iség bedllithatd legyen, az 1-2-3 nyomégombbal ki kell
valasztani a megfelelé csatornat. Az UP- vagy DOWN
-nyomégomb megnyomasaval az 1., 2. vagy 3. csator-
nanal a hémérséklet, a levegéfunkcional pedig a
levegémennyiség modosithato a megfeleld iranyba.
Amennyiben a nyomdgombot folyamatosan nyomva
tartjdk, akkor az el6irt érték gyorsan peregve valtozik.

ElGirt-tényleges-kijelz6

Alapvet6en a kivalasztott csatorna tényleges értéke
kerdl kijelzésre, amikoris az 1., 2. és 3. csatornanal a
°C szimbdlum, a levegémennyiség-bedllitasnal pedig
az AIR szimbdlum folyamatosan lathaté. Az UP - vagy
DOWN - nyomdgomb rdévid megnyomdsaval kb. 4
masodpercre megjelenik az elbirt érték, amikoris a
megfeleld °C vagy AIR szimbdlum villog a kijelzén. Kb.
4 masodperc elteltével a kijelz6 automatikusan ismét
tényleges-kijelzésre valt.

A rendszerbdl adéddan forrdlevegds paka lizemelteté-
se esetén csak az eldirt érték jelenitheté meg.

1d6zit6

A WMD-3 vezérlékésziilék rendelkezik id6zit6-funkcid-
val is. Ennek az id6zitének a segitségével az egyes
csatornak el6zetesen bedllitott hémérsékletei 150°C-ra
csokkenthet6k (Setback). A Setback-idé 5 perces lépé-
sekben dllithaté be és az utolsé haszndlat utan indul. A
Setback-id6 max. 60 percre allithatd. Az egyes csator-
naknal kiilonbdz6 Setback-iddk allithatok be.
Forrélevegds ceruza iizemeltetése esetén az id6zit6 a
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|égaram id6korlatozasaként mikodik és masodperces
|épésekben max. 60 s-re dllithatd (minden csatornanal
azonosan).

Az id6zitd beallitasa

Az alapbeadllitdsban az idézit6-funkcié nincs aktivélva.
Az id6zit6 bedllitasdhoz el6z6leg ki kell valasztani a
kivant csatornat az 1-2-3 nyomégombbal. Azutdn meg
kell nyomni a TIMER (id6zit6) nyomdgombot és a
kijelz6n megjelenik az dra-szimbélum valamint a 000
kijelzés. Amennyiben a kapcsoldkulcs (12) nem zart
helyzetben all, akkor a megfelel§ iranygombbal (UP
vagy DOWN) bedllithatdé a kivant Setback-idé.
Amennyiben a nyomdégombot folyamatosan nyomva
tartjdk, akkor az érték gyorsan peregve vdltozik. A
kivant irdnygomb megnyomasdval az érték
forrélevegds ceruza hasznalata esetén masodperces
|épésekben, egyéb szerszamok esetén 5 perces 1épé-
sekben valtoztathatd. Mintegy 4 masodperccel az utol-
s6 bevitel utén a kijelz6 automatikusan a beallitott csa-
torna tényleges értékére valt.

Az id6zit6-funkcio nullazésa

Minden csatorna rendelkezik id6zitével. Ezek egyma-
stdl fiiggetlendl allithatok be és nullazhatok le.
Vélassza ki a kivant csatornat az 1-2-3 nyomdégombbal
és nyomja meg az UP, DOWN vagy TIMER (id6zit6)
nyomégombot. Révid idére megjelenik a beprogramo-
zott el6irt érték; azutan a kijelz6 a tényleges értékre
valt at.

Az id6zit6-funkcid kikapcsolasa

Az 1-2-3 nyomégombbal ki kell valasztani a kivant csa-
tornat. Azutan meg kell nyomni a TIMER (id6zit6) nyo-
mégombot. Allitsa az értéket a DOWN nyomdgombbal
000-ra. Az id6zit6-funkci6 ekkor deaktivalt.

Kapcsolokulcs

Amennyiben a kapcsoldkulcs zart helyzetben all, akkor
minden beviteli funkcié reteszelve van. Ebben a hely-
zetben csak lekérdezés lehetséges.

Reset-funkcié

Evvel a funkcidval a vezérl6készilék visszaallithatd az
alapbedllitasba. Ehhez a kdvetkezék szlikségesek; a
készilléket ki kell kapcsolni, kb. 10 s-t vami kell,
bekapcsolaskor nyomva kell tartani a TIMER(id6zit6)
és az 1-2-3 nyomégombot, amig az onteszt
befejezédik és a kijelz6n FSE felirat (Factory Setting)
jelenik meg.

Ekkor minden hémérsékletbedllitas 350°C, az id6zit6-

funkcié ki van kapcsolva és a levegébedllitds 50 %-ra
van éllitva.
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Hémérséklet-offset

A WMD 3 hémérsékletszabalyozasa a kaphato forrasz-
tocslcs-valaszték atlagértékéhez van igazitva. A for-
raszt6- és kiforrasztopakaknal a tlrés +/- 9°C .
Forrélevegés szerszamoknal a tlrés +/- 30°C.
Kulénleges alkalmazasoknal az egyes csatornak uta-
nallithatok.

Ehhez a megfelel6 mérdcsicesal és egy kiilsé
hémérsékletmérd készilékkel meg kell hatarozni a
hémérséklet-offset értékét (a mérdkészilék és a
vezéribkészilék kijelz6jének kulonbségét). A TIMER
(id6zit6) és az 1-2-3 nyomdgomb egyidejii megnyoma-
saval aktivalhato a beallitasi funkcié, amit a °C-szimbd-
lum villogasa jelez. Az UP- vagy DOWN- nyomdégom-
bot kiegészitéleg megnyomva a hémérséklet-offset

+/- 40°C tartomanyban korrigalhaté. Amennyiben nem
hajt végre valtoztatast, akkor a kijelz6 a nyomdégomb
elengedése utan automatikusan visszavalt a tényleges
értékre.

Figyelmeztetés: a késziilék hiitésére a szivattyumo-
tort ventilatorral szerelték fel. Ezért gondoskodni
kell a leveg6 megfelel6 keringetésérdl.

Karbantartas

Forrolevegds ceruzaval torténd lizemeltetés ese-
tén:

Az elszennyez6dott sz(ir6 befolydsolja a szivattyu
|égateresztését. Ezért rendszeresen ellendrizni kell a
VACUUM és AIR f8sz(ir6t és adott esetben el kell
végezni a cserét. Ehhez csavarja le a sz(réfedelet,
hlzza ki az elszennyez6dott sz(ir6t és helyezzen be
egy Uj eredeti WELLER sz(irépatront. Ugyeljen a fedél-
tomités megfelel6 illeszkedésére, helyezze be a nyo-
morugét és enyhe nyomdssal csavarja ismét fel a
sz(réfedelet.

Kiforrasztopakaval torténd lizemeltetés esetén:

A kiforrasztdfej, a flitéelem és az érzékelé egy egysé-
get képez, ami altal kivalé hatasfok érhetd el. A bevon-
atolt felllet sérilése korrézidhoz vezet. A kiforrasztd-
pakat ezért csak az eredeti WELLER tartéba helyezze
le. A kiforrasztéfejet rendszeresen meg kell tisztitani.
Ehhez hozz tartozik az éngy(ijté tartdly kilritése, az
livegcs6sz(ir6 cseréje valamint a tdmitések ellenérzése
is. Az (veghenger homlokfellleteinek kifogastalan
tomitettsége biztositja a teljes szivételjesitményt. Az
elszennyez6détt sz(iré befolyasolja a szivattyl légater-
esztését.

Ezért rendszeresen ellendrizni kell a VACUUM és AIR
f6sz(irét és adott esetben el kell végezni a cserét.
Ehhez csavarja le a szlr6fedelet, hizza ki az
elszennyez6détt sz(irét és helyezzen be egy Uj eredeti
WELLER sz(irépatront. Ugyelien a fedéltdmités
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megfeleld illeszkedésére, helyezze be a nyomdrugét
és enyhe nyomassal csavarja ismét fel a sz(ir6fedelet.
A VACUUM-sz(ir6 tisztitia meg az elszivott levegét a
folyasztészer gbzeitdl, ezért ezt gyakrabban kell
ellendrizni.

Figyelmeztetés: ha sziiré nélkiil dolgozik, tonkre-
teszi a vakuumszivattyut.

A kilénb6z6 szivokak sokféle kiforrasztasi feladat
megoldasara alkalmasak. A szivokak kénnyen
cserélheték, a megfeleld szerszam része a tisztitos-
zerszamnak. Az Uj szivokdk menetét kenje be antibloc-
pasztaval. A szivokat csak forrd dllapotban cserélje. A
szivoka menetének beégését elkeriilendd, rendszere-
sen csavarja ki a szivokat és kenje be a menetét anti-
bloc-pasztaval. A szivékat csak forré dllapotban cserél-
je. A szivéka menetének beégését elkerlilendd, rends-
zeresen csavarja ki a szivokat és kenje be a menetét
antibloc-pasztaval.

Képet (tisztitdszerszam, tisztitasi folyamat és szi-
vékacsere) lasd a 83. oldalon

4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hively kiilonb6zé kapcso-
|&saival négy véltozat valésithatdé meg:

kemény foldelés: dugo nélkil (szallitasi allapot)
potencialkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm):  dugdval, kiegyenlitévezeték a
kozéps6 érintkez6n

potenciadlmentes: dugoéval

lagy foldelés: dugéval és beforrasztott elle-

nallassal. Foldelés a valasztott
ellendllasértéken at.

5. Munkautasitasok

Forrélevegds ceruzaval torténd lizemeltetés ese-
tén:

A forrd leveg6 mentes a statikus toltésektdl és max. 10
I/min értékig allithatd. A forrdlevegds ceruza rendelke-
zik egy visszacsapd szeleppel, ami a VAC-karmantyu-
ra torténd véletlen és helytelen csatlakoztatds esetén
megdvja a forrélevegds ceruzat a ténkremenéstdl.

A fuvékak a fiit6testbe vannak becsavarva. A favokac-
seréhez haszndljon 8-as kulcsméretli dugokulcsot és
tartson ellen villaskulccsal.

Vigyazat: a menetmélység max. 5 mm. Hosszabb
menet a fiitGtest tonkremeneteléhez vezet.



Kiforrasztopakaval torténd lizemeltetés esetén:

A kiforrasztasi folyamat soran fontos a pétilagos for-
rasztdhuzal haszndlata. Ezaltal biztosithatd a szivéka
j6 nedvesit6képessége valamint a régi forraszanyag
jobb folyasi tulajdonsaga. Az optimélis szivoteljesitmé-
ny elérése érdekében tgyelni kell r4, hogy a szivoka az
aramkori lap sikjara merélegesen alljon. A forraszany-
agnak egészen folyékonynak kell lennie. Fontos, hogy
a kiforrasztasi folyamat alatt az alkatrész csatlakozdla-
bat korkdrdsen mozgassa a furatban. Amennyiben az
elszivasi folyamat utdan a forraszanyagot még nem
tavolitotta el telies mértékben, akkor az Ujbdli befor-
rasztas el6tt Ujra cinezze be a forrasztasi helyet.
Fontos a szivéka méretének megfeleld kivalasztasa.
Okolszabélyként érvényes, hogy a szivéka belsé
atméréje egyezzen meg az dramkori lap furatdnak
atmérgjével.

A szivattyu utanfutasi ideje vakuum-funkciénal
A kiforrasztasi folyamatnal a vakuum-funkcié rendel-
kezhet tovabbfutési id6vel (1 s). A gyari bedllitasnal ill.
RESET utan a szivattyu utanfutdsa nincs aktivalva.

A szivattyd utanfutasanak bekapcsolasa

Kapcsolja ki a késziléket . Varjon 10 masodpercet.
Bekapcsolaskor tartsa nyomva az UP és DOWN nyo-
mdgombot, amig le nem zarul az énteszt. A kijelzén -1-
jelenik meg. Azonnal engedje el a nyomdgombot
(ktlénben deaktivalja a csatornat).

A szivattyd utanfutasanak kikapcsolasa

Kapcsolja ki a késziléket . Varjon 10 masodpercet.
Bekapcsolaskor tartsa nyomva az UP és DOWN nyo-
mdgombot, amig le nem zarul az dnteszt. A kijelz6n
OFF jelenik meg. Azonnal engedje el a nyomégombot
(kildnben deaktivalja a csatornat).

Forrasztépakaval torténd lizemeltetés esetén:

A WMP forrasztépaka hasznalata soran a h6mérséklet
csokkentésére a WPHT kapcsolé-lerakd hasznalata
ajanlott (Iasd tartozékoknal). Az elsé felflitéskor a sze-
lektiven cinezhetd forrasztécslcsot nedvesitse meg
forraszanyaggal. Ez eltavolitia a tarolasbol eredd oxi-
dréteget és a forrasztécslcs szennyezddéseit.
Forrasztasi szlinet esetén és a forrasztdpaka lerakasa
elétt mindig tgyeljen ra, hogy a forrasztécstcs jol be
legyen cinezve. Ne hasznaljon tulsdgosan agressziv
folyasztészert. Olomtartalmu forraszanyag hasznélata
esetén 500°C felett az dlomkibocsatds mar mérhetd
mértékd.

Vigyazat: soha ne lizemeltesse a forrasztopakat
forrasztocsucs nélkiil, kiilonben karosodik a
flit6test és a homérsékletérzékeld.

Magyar

Altalanos tudnivalék:

A készilék hatoldalan két labkapcsold-csatlakozd
talalhaté. Az 1-es labkapcsol6 az 1. csatornahoz, a 3-
as labkapcsold a 3. csatornahoz van hozzarendelve. A
labkapcsold funkciéja megfelel a bedugott szerszam
ujjal miikddtethetd kapcsoléfunkcidjanak. A forraszto-
készillékeket kdzepes forrasztdcsicshoz illetve favo-
kahoz allitottak be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl
vagy eltérd csucsforma hasznalatabdl eredd eltérések.
Amennyiben a csatlakoztatott forrasztészerszamok
Osszteljesitménye meghaladja a 310 W-ot, akkor a 3.
csatorna automatikusan kikapcsol.

6. Tartozéklista

53315599 WMP forrasztépaka-készlet
53312599 WSP 80 forrasztopaka-készlet
53313199 MPR 80 forrasztépaka-készlet
53311199 MLR 21 forrasztépaka-készlet
53311299 LR 21 antisztatikus forrasztopa
ka-készlet
53311399 LR 82 forrasztdpaka-készlet
53313499 DS VT 80 kiforrasztokészlet
53313899 DSX 80 kiforrasztékészlet
53313799 DSXV 80 kiforrasztokészlet
53313399 WTA 50 kiforrasztékészlet
53313599 WSP 150 forrasztopaka-készlet
53311499 Set HAP 1 forréleveg6s paka
527 040 99 WSB 80 forrasztéfirdd
527 028 99 WHP 80 elémelegitd lap
WPHT kapcsold-leraké WMP, WSP 80

szamara

7. Szallitasi terjedelem

533 026 99 WMD 3 forraszté- / kiforrasztéal
lomés: haldzati kabel, Gzemelte
tési utmutatéd

Kapcsolasi rajzot lasd a 85. oldalon
Robbantott abrat lasd a 84. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Slovensky

Dakujeme Vam za doveru, ktori ste prejavili ktpou
regulaéného zariadenia Weller WMD 3. Pri vyrobe sa
uplatnili najprisnejsie kritéria kvality, ktoré zarucuju
bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim
pozorne precitajte ndvod na jeho obsluhu a priloZzené
bezpecnostné pokyny. Pri nedodrZani bezpe¢nostnych
pokynov hrozi riziko Urazu alebo ohrozenia Zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné Ucely ako su uvedené v
navode na jeho obsluhu, ako aj pri svojvolnych zme-
nach zariadenia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zaruku.

Regulaéné zariadenie Weller WMD 3 zodpoveda
Vyhlaseniu o konformite EG v sulade so z&kladnymi
bezpecnostnymi poziadavkami smernic 89/336/EWG a
73/23 EWG.

2. Popis

Regula¢né zariadenie WELLER WMD 3 je vhodné na
sticasné pouzivanie 3 spajkovaciek. Na ich pripojenie
su k dispozicii 3 kanaly. Zvlastna rektifikacia zariadenia
nie je potrebnd, pretoze mikroprocesor automaticky
rozpozna pripojenu spajkovacku a aktivuje prislusné
parametre reguldcie.

Regulécia teploty sa vykonava digitalne, pricom poza-
dované parametre procesu mozno zadat pomocou
Styroch tladidiel. Pridavny vypina¢ s kfi¢om umoznuje
uzamknutie funkcie pre zadavanie parametrov. Zadané
parametre ostanu v pamati zariadenia aj po jeho vyp-
nuti.

Rozne ¢asové funkcie ako zniZenie teploty na 150 °C
na spajkovacom alebo odspajkovacom pieste alebo
¢asové ohrani¢enie pre deionizovany prdd hortceho
vzduchu sa daju jednoducho nastavit.

Zariadenia sU vybavené zabudovanym
vysokovykonnym ¢erpadlom. Toto ¢erpadlo sa zapina
ruénym tlacidiom integrovanym v ruénom naradi alebo
volitefnym noznym vypina¢om. Vékuova jednotka je na
zobrazovanie hodnoty dosiahnutého vékua vybavena
ru¢ickovym manometrom. Zariadenie zobrazuje aj stu-
pefi znecistenia filtraénych patron.

Antistatické vyhotovenie regulaéného a riadiaceho zari-
adenia spifia poziadavky bezpeénosti EGB.
PoZadované vyrovnanie potencidlu mozno uskutocnit
pomocou zasuvky so spinacou packou na zadnej stra-
ne zariadenia. Zariadenie je Standardne vybavené
pevnym uzemnenim.
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Technické udaje

Rozmery: 240 x 270 x 101 mm

(§xhxv)

Napédjacie napatie siete: 230 V, 50 Hz

Prikon: 310w

Ochranna trieda: 1 a 3, kryt s antistatickym
lakom

Istenie:
Tolerancia regulécie:

nadprddovy isti¢ 1,5 A
spajkovaci a odspajkovaci
piest + 2 % konecénej hodno-

t y
horticovzdusné spajkovacie
pero + 30°C

Regulécia teploty: spajkovaci a odspajkovaci
piest - plynuld, 50-450°C
horticovzdusné spajkovacie
pero - plynula
50 - 550°C

Cerpadlo

(prerusovany chod

(30/30) s): max. podtlak 0,7 bar

max. precerpdvacia kapacita
20 I/min.

horuci vzduch max. 10 I/min.
< 3,5 mm, zasuvka so spina-
cou packou na zadnej strane
zariadenia

Vyrovnanie potencidlov:

3. Uvedenie do prevadzky
Vsetky spajkovacky sa musia odkladat do prislusnej
bezpecénostnej odkladacej opierky. Prislusné pripajacie
vedenia pripojte k riadiacej jednotke:

- hadicu na privod vzduchu pre horticovzdu$né spgj
kovacie pero do natrubku Air (8)
- vakuovu hadicu odspajkovacieho piesta do natrubku
Vac (9)
- elektrické pripajacie vodice spajkovaciek zasurite do
sedempolového pripéjacieho konektora (5) a zaare
tujte.

Vystraha: na zabranenie rizika poranenia sa vakuo-
va hadica odspajkovacieho piesta nikdy nesmie
pripajat na natrubok Air.

Skontrolujte, ¢i hodnota sietového napétia sthlasi s
Udajom na typovom §titku zariadenia. Pri spravnej hod-
note sietového napatia mozno riadiacu jednotku pripo-
jit do siete. Zariadenie pomocou sietového vypinaca (1)
zapnite. Po zapnuti zariadenia mikroprocesor vykona
automaticku autodiagnostiku, pri ktorej su vSetky seg-
menty kratkodobo v prevadzke. Potom elektronika
automaticky prepne zéakladné nastavenie teploty 350
°C pre véetky kandly a 50 % pre nastavenie Air



(vzduch). Pri kandloch, ktoré sa budlu pouzivat, sa
rozsvieti zelend LED-diéda. Trvalo svietiaca LED-
diéda znamend, Ze systém sa zahrieva. Blikanie sig-
nalizuje dosiahnutie predvolenej teploty.

Vyber kanalov

Stlacanim tlacidiel 1-2-3 mozno digitalny displej nasta-
vit na poZzadované kandly 1,2 alebo 3, ako aj funkciu
AIR (vzduch). Vybrany kanal sa vyznaéi rozsvietenim
¢ervenej LED-diédy nad konektorom.

Zapnutie alebo vypnutie kanala

Pri zékladnom nastaveni su vSetky kanaly zapnuté a
nastavené na teplotu 350 °C. Funkcia AIR (vzduch) je
nastavena na 50 %.

Ak sa niektory kandl nevyuziva, mozno ho sucasnym
stlaéenim tlacidiel UP (nahor) a DOWN (nadol) vypnut.
Pri zvoleni vypnutého kandla sa zobrazi napis OFF
(vypnuty). Na aktivaciu kanala sa pomocou tladidiel 1-
2-3 zvoli poZzadovany kanal a potom sa sucasne stlac-
ia tlacidla UP (nahor) a DOWN (nadol). Data, ulozené
v paméti, sa po vypnuti kanala nestratia.

Nastavenie teploty/vzduchu

Na moznost nastavenia pozadovanej teploty alebo
mnozstva vzduchu sa pomocou tladidiel 1-2-3 musi
zvolit prislusny kanal. Stlac¢anim tlacidiel UP (nahor)
alebo DOWN (nadol) mozno pri kanaloch 1,2 alebo 3
prislusnym smerom menit teplotu alebo pri funkcii
reguldcie vzduchu mnozZstvo privadzaného vzduchu.
Pri trvalom stla¢eni tlacidla sa bude prislu$na nastavo-
vana hodnota menit v rychlom slede.

Zobrazenie pozadovanej/nastavenej hodnoty

V zésade sa zobrazuje nastavena hodnota zvoleného
kandla, pricom pri kandloch 1,2 a 3 permanentne svie-
ti symbol °C, pri nastavovani mnozstva vzduchu sym-
bol AIR (vzduch). Kratkym stla¢enim tlacidla UP
(nahor) alebo DOWN (nadol) sa priblizne na 4 sekundy
zobrazi pozadovana hodnota, pri€om prislusny symbol
°C alebo AIR (vzduch) na displeji blika. Po uplynuti pri-
blizne 4 sekind sa zobrazenie na displeji automaticky
prepne na nastavenu hodnotu.

Z doévodov koncepéného rieSenia systému sa pri pre-
vadzke horicovzdusného piesta méze zobrazit iba
pozadovana hodnota.

Casovaé

Riadiaca jednotka WMD-3 je vybavena funkciou ¢aso-
vaca. Pomocou tohto ¢asovaca mozno predtym nasta-
vené teploty jednotlivych kandlov zniZit na hodnotu
150 °C (Setback = nastavit spat). Cas spatného nasta-
venia (Setback) mozno nastavit v 5-mindtovych kro-
koch a podmieneéne po poslednom pouziti. Cas spat-

Slovensky

ného nastavenia mozno nastavit na hodnotu maximal-
ne 60 mindt. Pre jednotlivé kandly mozno nastavit
rbzne ¢asy spatného nastavenia.

Pri pouzivani horicovzdusného spéajkovacieho pera
sluzi Gasovac ako ¢asové ohrani¢enie pridu vzduchu a
mozno ho nastavovat v sekundovych krokoch azZ po
max. 60 sekund (pre vSetky kanaly sucasne).

Nastavenie ¢asovaca

Funkcia ¢asovaca nie je v zakladnom nastaveni akti-
vovand. Na nastavenie ¢asovaca sa pomocou tlacidiel
1-2-3 musi najprv zvolit poZzadovany kanal. Potom sa
stlaci tlacidlo TIMER (¢asovac) a na displeji sa zobrazi
symbol hodin spolu s Udajom 000. Ak sa vypina¢ s
kra¢om (12) nachadza v neuzamknutej polohe, mozno
teraz pomocou prislusnych smerovych tlacidiel UP
(nahor) alebo DOWN (nadol) nastavit poZzadovany ¢as
spatného nastavenia (Setback). Pri trvalom stlaceni
tlacidla sa bude nastavovana hodnota menit v rychlom
slede. Kratkym stlaéenim pozadovaného smerového
tlacidla mozno hodnotu pri pouZivani
horticovzdusného spajkovacieho pera menit v krokoch
po sekundach, pri inych néstrojoch v patminttovych
krokoch. Priblizne po 4 sekundach po poslednom zad-
ani sa zobrazenie na displeji automaticky prepne na
nastavenu hodnotu nastavovaného kanala.

Vynulovanie funkcie ¢asovaca

Kazdy kanal ma dasovad. Casovaée mozno nezavisle
nastavit i vynulovat.

Pomocou tlacidiel 1-2-3 si zvolte pozadovany kandl a
stlaéte tlacidlo UP (nahor), DOWN (nadol) alebo
TIMER (¢asovac). Na displeji sa na kratky ¢as zobrazi
naprogramovana pozadovana hodnota; potom na
displeji naskoci nastavena hodnota.

Vypnutie funkcie ¢asovaca
Pomocou tlacidiel 1-2-3 si zvolte poZadovany kanal.
Potom stlacte tlacidlo TIMER (€asovac). Pomocou tla-
¢idla DOWN (nadol) nastavte hodnotu na 000. Funkcia
Casovaca sa teraz deaktivuje.

Vypina¢ s kfu¢om

Ak je vypinaé s kii¢om v uzamknutej polohe, su funk-
cie pre zaddvanie zablokované. V tejto polohe mozno
jednotlivé funkcie a nastavené hodnoty iba vyvolat.

Funkcia restartu

Tato funkcia umoZruje prepnutie zariadenia do zéklad-
ného nastavenia. Na to je potrebné zariadenie vypnut,
cca 10 sekund ¢akat, tlacidla TIMER (¢asovac) a 1-2-3
pri zapnuti drzat stlaené, pokym neskon¢i test autodi-
agnostiky a na displeji sa nezobrazi FSE (Factory
Setting - nastavenie z vyroby).
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Vsetky nastavené hodnoty teploty sa vratia na hodnotu
350 °C, funkcie ¢asovaca sa vypnu a pridenie vzduchu
sa nastavi na 50 %.

Tolerancia regulacie teploty

Regulécia teploty pri WMD 3 je prispdsobena na prie-
mernd hodnotu doddvaného sortimentu spajkovacich
hrotov. Tolerancia teploty je +/- 9°C pre spajkovaci a
odspajkovaci piest. Pri horticovzdudnych nastrojoch je
hodnota tolerancie teploty +/- 30°C. V pripade
zvlastnych aplikacii je mozné jednotlivé kanaly doladit.
Tolerancia teploty sa v tomto pripade zistuje pomocou
prislusnych meracich hrotov a externého meracieho
pristroja na meranie tolerancie teploty (rozdielu medzi
Udajom meracieho pristroja a Gidajom na displeji riadia-
cej jednotky). Sucasnym stlacenim tlacidiel TIMER
(Casovac) a 1-2-3 sa aktivuje funkcia pre rektifikaciu, ¢o
signalizuje blikajuci symbol °C. Naslednym stlac¢enim
tlacidiel UP (nahor) alebo DOWN (nadol) mozno toler-
anciu teploty skorigovat

v rozsahu +/- 40 °C. Ak sa nevykonaju Ziadne zmeny,
sa zobrazend hodnota po uvolneni tlacidiel automatik-
ky vrati na nastavenu hodnotu.

Vystraha: na chladenie zariadenia je motor ¢erpad-
la vybaveny ventilatorom. Preto je potrebné zabez-
pecit dostatocnu cirkulaciu vzduchu.

Udrzba

Pri prevadzke s horticovzdusnym spajkovacim
perom:

Znecistené filtre ovplyvriuju priepustnost vzduchu v
Cerpadle. Hlavny filter pre VACUUM (vakuum) a AIR
(vzduch) sa preto musi pravidelne kontrolovat a v pri-
pade potreby vymenit. Veko filtra odskrutkujte, zneéi-
steny filter vytiahnite a vloZte novu originalnu filtracnu
patrénu WELLER. Dbajte na spravnu polohu tesnenia
veka, nasadte pritlacné pruzZiny a veko filtra pri mier-
nom tlaku naskrutkujte naspat.

Pri prevadzke s odspajkovacim piestom:

Odspajkovacia hlava, vyhrievacie teleso a snimac¢ tvo-
ria jednu jednotku, ktord umozZriuje dosahovanie vyni-
kajucej ucinnosti. Poskodenie povrchového povlaku
spbsobuje kordziu. Odspajkovaci piest by sa mal preto
odkladat iba do origindlneho drziaka WELLER.
Odspajkovaciu hlavu je potrebné pravidelne Cistit.
Cistenie spoéiva vo vyprazdneni zbernej nadobky na
cin, vymene filtra sklenenej trubice a kontrole tesneni.
Bezchybna tesnost ¢elnych ploch skleneného valca je
zarukou plného odsdvacieho vykonu. Znecistené filtre
ovplyvniuju priepustnost vzduchu v erpadle.

Hlavny filter pre VACUUM (vékuum) a AIR (vzduch) sa
preto musi pravidelne kontrolovat a v pripade potreby
vymenit. Veko filtra odskrutkujte, znecisteny filter vyti-
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ahnite a vloZte novu origindlnu filtraént patrénu WEL-
LER. Dbajte na spravnu polohu tesnenia veka, nasad-
te pritlacné pruziny a veko filtra pri miernom tlaku nas-
krutkujte naspat. Filter VACUUM (vékuum) Cisti nasa-
vany vzduch od vyparov a preto sa musi ¢astejSie kon-
trolovat.

Vystraha: pouzivanie zariadenia bez filtra vedie k
zniceniu vakuového cerpadia.

Mnoho problémov pri odspajkovavani mozno vyrieSit
pomocou réznych odsavacich dyz. Sucastou cistiacich
nastrojov (005 13 500 99) je aj nastroj vhodny na
vymenu odsavacej dyzy. Odsavacie dyzy mozno jed-
noducho a rychlo vymenit kratkym otocnym pohybom
(cca 45 °). Pri nasadzani a odpajani odsavacej dyzy
zlahka zatlacte proti vyhrievaciemu telesu.

Odsavaciu dyzu vymienajte a cistite len v hordcom
stave. Na cistenie otvoru pre odsavaciu dyzu a odsa-
vacieho otvoru pouZivajte cistiace nastroje.

Obr. (Cistiaci nastroj, postup Cistenia a vymena
nasavacich dyz) pozri str. 83

4. Vyrovnanie potencialov
Rozne prepojenia 3,5 mm zasuvky s prepinacou pac-
kou umozriuju 4 rézne varidcie:
Tvrdé uzemnenie: bez zastréky (stav pri
dodavke)

Vyrovnanie potencialov
(odpor 0 Ohm): So zastrékou, vyrov-
ndvaci vodi¢ na stre-
dovom kontakte

so zastrékou

so zastrékou a s pri-
spajkovanym  odpo-
rom. Uzemnenie cez
zvolenu hodnotu
odporu.

Bezpotencidlovy stav:
Makké uzemnenie:

5. Pracovneé pokyny

Pri prevadzke s horucovzdusnym spajkovacim
perom:

Horuci vzduch je bez statického naboja a mozno ho
nastavit az na 10 I/min. Horlcovzdu$né spajkovacie
pero je vybavené spatnym ventilom, ktory pri neumy-
selne nespravnom pripojeni na natrubok VAC (véku-
um) chrani hortcovzdusné pero pred zni¢enim.

Dyzy su zaskrutkované do vyhrievacieho telesa. Na
vymenu dyz pouzivajte nasuvny kfi¢ Sirky 8 mm a
zakontrujte ich pomocou vidlicového kfuca.



Opatrne: Zavit je max max. 5mm dlhy. DIhSi zavit
moze sposobit zni¢enie vyhrievaceho telesa.

Pri prevadzke s odspajkovacim piestom:

Doélezitym krokom pri postupe odspajkovania je pouzi-
tie pridavného spéjkovacieho drotu. Tym je zaruéena
dobrd zmacatelost nasavacej dyzy a lepSie tavné
vlastnosti starej spajky. Pritom je potrebné dbat na to,
aby nasdvacia dyza stala kolmo voéi rovine dosky
plosného spoja a tak dosahovala optimalny nasavaci
vykon. Spajka musi byt Uplne tekutd. Pocas odspdjo-
vania je doleZité s pripdjacim drétom odspdajkovaného
prvku v otvore v doske pohybovat do kruhu. Ak sa spaj-
ka po odsati neodstrani Uplne, musi sa spajkované
miesto pred opakovanym odspéjkovanim znovu poci-
novat. Dolezitad je spravna volba velkosti nasavacej
dyzy.

Zelezné pravidlo: vnitorny priemer nasavacej dyzy by
mal byt zhodny s priemerom otvoru v doske plo$ného
spoja.

Cas dobehu éerpadla pri funkcii vakua

Pri odspéjkovani mozno vo funkcii vékua nastavit ¢as
dobehu (1 s). Nastavenie z vyroby, resp. po restarte
(RESET) nema aktivovany dobeh cerpadia.

Zapnutie ¢asu dobehu ¢erpadla

Zariadenie vypnite. Cakajte 10 sekind. Tlagidla UP
(nahor) a DOWN (nadol) podrzte pri zapnuti stlacené,
pokym neskon¢i test autodiagnostiky. Na displeji sa
zobrazi -1-. Tlagidla ihned uvohite (inak sa deaktivuje
kanal).

Vypnutie ¢asu dobehu cerpadla

Zariadenie vypnite. Cakajte 10 sekind. Tlagidla UP
(nahor) a DOWN (nadol) podrzte pri zapnuti stlacené,
pokym neskon¢i test autodiagnostiky. Na displeji sa
zobrazi OFF (vyp.). Tla¢idla ihned uvolnite (inak sa
deaktivuje kanal).

Pri pouzivani so spajkovacim hrotom:

Pri pouZiti spajkovacky WMP sa na zniZenie teploty
odpori¢a pouzivat odkladaci stojan so spinanim
WPHT (pozri prislusenstvo). Selektivne pocinovatelny
spajkovaci hrot pri prvom nahrievani zmacajte spajkou.
Spéajka zo spajkovacieho hrotu odstrani skladovanim
vytvorené zoxidované vrstvy a necistoty. Pri prestav-
kach v spajkovani a pred odloZzenim spajkovacieho
hrotu dbajte vzdy na to, aby bol spédjkovaci hrot vzdy
dobre pocinovany. Nepouzivajte Ziadne prili§ agresiv-
ne tavidld. Pri pouziti spajky s obsahom olova sa pri
teplote nad 500 °C vytvaraju merateiné emisie olova.

Opatrne: Spajkovaci hrot nikdy nepouzivajte bez
spajkovacej Spicky, pretoze inak dojde k poskode-
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niu vyhrievacieho telesa a snimaca teploty.

Vseobecne:

Na zadnej strane pristroja sa nachadzaju dve pripojky
pre nozny spinac. Nozny spinac 1 je urceny pre kanal
1, nozny spinac 3 pre kanal 3. Funkcia nozného spina-
ca zodpovedd funkcii rucného spinaca pripojeného
nastroja.

Ak sucasne aktivujete funkciu horiceho vzduchu a
vakuovania, pouzivané kandly maju prioritu v poradi od
kandla 1 po kanal 3.

Spajkovacie zariadenia sa nastavia pre stredny spaj-
kovaci hrot, resp. dyzu. V désledku vymeny hrotu
alebo pouzivania inych tvarov hrotu mézu vzniknut
odchylky.

Ak sa kvoli pripojenym spéjkovacim zariadeniam pre-

kroci celkovy vykon 310 W, kanal 3 sa automaticky
vypne.

6. Zoznam prislusenstva

53315599 Spéjkovacia stprava WMP
53312599 Spéjkovacia stprava WSP 80
53313199 Spéjkovacia stprava MPR 80
53311199 Spéjkovacia stprava MLR 21
53311299 Spéjkovacia stprava LR 21 anti
static
53311399 Spéjkovacia stprava LR 82
53313499 Odspéjkovacia stprava
DS VT 80
53313899 Odspdjkovacia stprava DSX 80
533137 99 Odspéjkovacia stprava
DSXV 80
53313399 Odspajkovacia suprava WTA 50
53313599 Suprava spajkovacich hrotov
WSP 150
53311499 Horucovzdusny hrot - stprava
HAP 1
527 040 99 Spajkovaci kupel WSB 80
527028 99 Predhrievacia doska WHP 80
WPHT Vypinacia opierka pre WMP,
WSP 80

7. Rozsah dodavky

533026 99 Spajkovacie/odspéjkovacie zari
adenie WMD 3: sietova $nura,
navod na obsluhu

Obr. Schéma zapojenia pozri str. 85
Obr. Explozivny nakres pozri str. 84
Technické zmeny vyhradené!
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Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom krmilne naprave Weller WMD
3. Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi
kakovostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno
funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo in prilozena var-
nostna navodila. Z neupo$tevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki
se razlikuje od opisane v navodilih za uporabo.
Enako velja za samovoljne spremembe.

Krmilna naprava Weller WMD 3 ustreza ES izjavi
o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami direktiv 89/336/EWG und 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

Krmilna naprava WELLER WMD 3 omogoc¢a isto-
¢asno uporabo treh spajkalnikov. Naprava razpo-
laga v ta namen s tremi kanali. Posebno justiran-
je ni potrebno, saj mikroprocesor avtomatsko pre-
pozna priklju¢eno orodje in aktivira ustrezne
krmilne parametre.

Regulacija temperature se izvaja digitalno, pri
¢emer lahko Zelene procesne parametre vnese-
mo s Stirimi tipkami. Dodatno stikalo na klju¢ omo-
goca zaklepanje funkcij vnosa. Vne$eni parametri
se ohranijo tudi po izklopu naprave.

Razliéne ¢asovne funkcije, kot npr. znizanje tem-
perature spajkalnika ali odspajkalnika na 150°C
ter asovna omejitev toka deioniziranega vrocega
zraka, so enostavno nastavljive.

Naprave imajo vgrajeno visoko zmogljivo ¢rpalko.
Crpalko pozenemo s stikalom, ki je integrirano v
ro¢no orodje, ali pa z dodatnim noznim stikalom.
Oskrbovalna enota je opremljena z manometrom
za prikaz podtlaka. Manometer hkrati kaze tudi
stopnjo zamazanosti filtrskih kartus.

Antistati¢na izvedba krmilne naprave izpolnjuje
zahteve varnostnih navodil EGB. Izenaevanje
potenciala lahko zagotovimo z zaskoéno puso na
zadnji strani naprave. V standardni izvedbi je
postaja trdo ozemljena.
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Tehniéni podatki

Dimenzije: 240 x 270 x 101 mm

(SExGxV)

Omrezna napetost: 230V, 50 Hz

Poraba modi: 310 W

Razred zascite: 1 in 3, ohisje je antistatic-
no lakirano

Varovanje: pretokovna varovalka
1,5A

Toleranca regulacije: spajkalnik in odspajkalnik
+ 2% konéne vrednosti
svin¢énik za dovod vroce-
ga zraka + 30°C
Regulacija temperature: spajkalnik in odspajkal-
nik brezstopenjsko 50-
450°C svinénik za dovod
vroCega zraka brezsto-
penjsko 50-550°C
Crpalka
(periodi¢no delovanje
(30/30) sek.): maks. podtlak 0,7 bar
maks. dobavna koli¢ina
20 I/min.
Vro&i zrak maks. 10 I/min.
Izenagevanje potenciala: s pomoc¢jo 3,5 mm
zaskotne puse na
zadniji strani naprave

3. Pred uporabo

Spajkalnike odlozite v za to predvideno varovalno
odlagalisée. Prikljucite ustrezne povezovalne
vode na krmilno napravo:

- cev za zrak svin¢nika za dovod vro¢ega zraka
na nastavek Air (8)

- cev za podtlak odspajkalnika na nastavek Vac
9)

- Elektri¢ne povezovalne kable spajkalnikov
vtaknite v sedempolne priklju¢ne puse (5) in jih
blokirajte.

Opozorilo: Da bi preprecili poSkodbe, nikoli na
priklapljajte cevi za podtlak odspajkalnika na
nastavek Air.

Preverite, ali omrezna napetost ustreza podatkom
na ploégici s podatki. Ce omrezna napetost ustre-
za, priklju¢ite krmilno napravo na omrezZje.
Vklopite napravo z omreznim stikalom (1). Ob
vklopu naprave izvede mikroprocesor avtomatski
test, pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi seg-
menti. Nato elektronika avtomatsko nastavi
osnovno vrednost temperature 350°C za vse
kanale in 50% zraka. Svetijo zelene svetlece



diode kanalov, ki so v uporabi. Trajni vklop svet-
le¢ih diod pomeni, da se sistem segreva.
Utripanje signalizira, da je dosezena nastavljena
temperatura.

Izbira kanala

S pritiskom na tipko 1-2-3 lahko na digitalnem
ekranu nastavimo Zeleni kanal 1, 2 ali 3. Enako
velja za funkcijo AIR (zrak). Izbrani kanal oznac-
uje rdeca svetleca dioda nad vtiénim spojem.

Vklop ali izklop kanala

V osnovni nastavitvi so vsi kanali vklju¢eni in
nastavljeni na 350°C. Funkcija AIR je nastavljena
na 50%.

Kanal, katerega ne potrebujete, lahko izklopite z
istocasnim pritiskom na tipki UP in DOWN. Ob
izboru izklopljenega kanala se na ekranu pokaze
napis OFF. Za aktiviranje izberite Zeleni kanal s
tipko 1-2-3 in nato istocasno pritisnite tipki UP in
DOWN. Ob izklopu kanala se shranjeni podatki
ne izgubijo.

Nastavitev temperature / zraka

Za nastavitev Zelene temperature ali pretoka
zraka izberite ustrezni kanal s tipko 1-2-3. S priti-
skom na tipko UP ali DOWN se pri kanalih 1, 2 in
3 spremeni temperatura, pri funkciji zraka pa pre-
tok zraka v dolo€eni smeri.

Za hitro listanje med Zelenimi vrednostmi trajno
pritisnite tipko.

Prikaz zelene/dejanske vrednost

V principu je prikazana dejanska vrednost izbra-
nega kanala, pri éemer je pri kanalih 1, 2 in 3 traj-
no viden simbol °C, pri nastavljanju pretoka zraka
pa simbol AIR. Ob kratkotrajnem pritisku na tipko
UP ali DOWN se za priblizno 4 sekunde pokaze
Zelena vrednost. Medtem utripa na ekranu
ustrezni simbol - °C ali AIR. Po priblizno 4 sekun-
dah se na ekranu avtomatsko pojavi dejanska
vrednost. Iz sistemskih razlogov je lahko med
delovanjem spajkalnika na vroci zrak prikazana
samo Zelena vrednost.

Casovnik

Krmilna naprava WMD-3 je opremljena tudi s
funkcijo ¢asovnika. S pomocjo ¢asovnika lahko
predhodno nastavljene temperature posameznih
kanalov znizamo na 150°C (Setback). Cas
Setback lahko nastavljamo v korakih po 5 minut,
odétevati pa se zaéne po zadniji uporabi. Cas
Setback lahko nastavimo na maksimalno 60
minut. Za posamezne kanale lahko nastavimo
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razlicne Case.

Pri uporabi svinénika za dovod vrocega zraka
¢asovnik omejuje Cas zracnega toka in se
nastavlja v sekundnih korakih, do najve¢ 60
sekund (enako za vse kanale).

Nastavljanje ¢asovnika

V osnovni nastavitvi funkcija ¢asovnika ni aktivir-
ana. Za nastavitev Casovnika najprej izberite
Zeleni kanal s tipko 1-2-3. Nato pritisnite na tipko
TIMER, na ekranu se pojavi simbol ure in napis
000. Pod pogojem, da se stikalo na klju¢ (12) ne
nahaja v zaklenjenem poloZaju, lahko zdaj nasta-
vite Zeleni ¢as Setback s tipkama UP in DOWN.
Za hitro listanje med vrednostmi trajno pritisnite
tipko. Pri uporabi svinénika za dovod vro¢ega
zraka lahko vrednost spreminjamo v sekundnih
korakih s kratkotrajnim pritiskom na smerno tipko,
pri ostalih orodjih pa v korakih po 5 minut.
Priblizno 4 sekunde po zadnjem vnosu se na
ekranu avtomatsko prikaze dejanska vrednost
nastavljenega kanala.

Resetiranje funkcije ¢asovnika

Vsak kanal ima svoj ¢asovnik. Casovnik vsakega
kanala je mogoce nastaviti in resetirati neodvisno
od drugih kanalov.

Izberite Zeleni kanal s tipko 1-2-3 in uporabite
tipko UP, DOWN ali TIMER. Za kratek ¢as se
pokaZe programirana Zelena vrednost; nato pa se
prikaz zamenja na dejansko vrednost.

Izklop funkcije ¢asovnika

Izberite Zeleni kanal s tipko 1-2-3. Nato pritisnite
tipko TIMER. S tipko DOWN nastavite vrednost
na 000. Funkcija ¢asovnika je zdaj deaktivirana.

Stikalo na kljué

Ce je stikalo na klju¢ v zaklenjenem polozaju, so
vse funkcije vnosa blokirane. V tem polozaju
lahko zato le pregledujemo funkcije.

Funkcija reset

S to funkcijo lahko krmilni napravi povrnemo
osnovne nastavitve. V ta namen izklopite napra-
vo, poc¢akajte priblizno 10 sekund, vklopite napra-
vo ter pri tem drzite tipki TIMERin 1-2-3, dokler se
ne opravi avtomatski test. Na ekranu se pojavi
napis FSE (Factory Setting - tovarniska nastavi-
tev).

Zdaj so vse temperature nastavljene na 350°C,

funkcije casovnikov izklopljene, zrak pa je
nastavljen na 50 %.

68



Slovenséina

Temperaturna razlika

Regulacija temperature naprave WMD 3 je uskla-
jena s povprecjem dobavljivega programa spaj-
kalnih konic. Toleranca znasa +/- 9°C za spajkal-
nike in odspajkalnike. Pri orodjih na vro¢i zrak
znasa toleranca +/- 30°C. Za posebne namene
uporabe lahko nastavljamo posamezne kanale.
V ta namen lahko s primerno merilno konico in
zunanjim merilnikom temperature

dolo¢imo temperaturno razliko (razliko med pri-
kazano vrednostjo na merilni napravi in na krmilni
napravi). Z isto¢asnim pritiskom na tipki TIMER in
1-2-3 lahko aktiviramo funkcijo justiranja.
Naprava to signalizira z utripanjem simbola °C. Z
dodatnim pritiskom na tipko UP ali DOWN lahko
zdaj korigiramo temperaturno razliko v obmocju
+/- 40°C. Ce ne izvedemo nobenih sprememb, se
po sprostitvi tipk na ekranu avtomatsko pojavi
dejanska vrednost.

Opozorilo: Motor ¢rpalke je opremljen z venti-
latorjem, ki skrbi za hlajenje naprave. Zato
poskrbite za primerno cirkulacijo zraka.

Vzdrzevanje

Pri uporabi svinénika za dovod vrocega zraka:
Zamazan filter vpliva na pretok zraka skozi ¢rpal-
ko. Zato redno kontrolirajte glavni filter za VACU-
UM in AIR ter ga po potrebi zamenjajte. Ob men-
javi odvijte pokrov filtra, izvlecite umazani filter in
vstavite novo originalno WELLERjevo filtrsko
kartuso. Pazite, da se tesnilo pokrova pravilno
usede. Namestite pritisno vzmet in ob rahlem pri-
tisku ponovno privijte pokrov filtra.

Pri uporabi odspajkalnika:

Glava odspajkalnika, grelni element in senzor tvo-
rijo enoto, ki zagotavlja izjemen izkoristek.
Poskodbe prevleéene povrsine povzro¢ajo koro-
zijo. Odspajkalnik zato odlagajte samo v original-
no WELLERjevo drzalo. Glavo odspajkalnika
redno Cistite. V obseg ¢iS¢enja spada praznjenje
posode za zbiranje spajke, menjava steklenega
filtra in pregled tesnil. Brezhibno tesnjenje ¢elnih
povrsin steklenega cilindra zagotavlja polno
zmogljivost odsesavanja. Zamazan filter vpliva na
pretok zraka skozi ¢rpalko.

Zato redno kontrolirajte glavni filter za VACUUM
in AIR in ga po potrebi zamenjajte. Ob menjavi
odvijte pokrov filtra, izvlecite umazani filter in
vstavite novo originalno WELLERjevo filtrsko
kartu$o. Pazite, da se tesnilo pokrova pravilno
usede. Namestite pritisno vzmet in ob rahlem pri-
tisku ponovno privijte pokrov filtra. Filter VACU-
UM odstranjuje iz odsesanega zraku pare fluksa
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in ga je zato treba kontrolirati bolj pogosto.

Opozorilo: Uporaba brez filtra unicuje vaku-
umsko ¢rpalko.

Razlicne sesalne $obe lahko resijo veliko proble-
mov, ki nastanejo pri odspajkanju. Orodje za
menjavo sesalnih $ob je integrirano v orodju za
ciScenje (005 13 500 99). Sesalno $obo zamenja-
mo enostavno in hitro tako, da jo na kratko zavrti-
mo (za cca. 45°). Pri vstavljanju in blokiranju
sesalno Sobo na rahlo pritisnite proti grelnemu
telesu.

Sesalne Sobe cistite in menjajte samo v ogretem
stanju. Za ciScenje odprtine sesalne $obe in
sesalne cevi uporabljajte orodje za ciScenje.

Slika (orodje za ¢iS¢enje, postopek ¢iS¢enja in
menjava sesalne Sobe), glej stran 83

4. IzenaCevanje potenciala
Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse omogo-
Cajo stiri variante:
Trda ozemljitev: brez vtica (tova-
rniska nastavitev)
Izenacgevanje potenciala
(impedanca 0 Ohm): z vtiem, vod za ize-
nacevanje na sredn-
jem kontaktu

Brez potenciala: z vticem

Mehka ozemljitev: Z vticem in prispaj-
kanim uporom.
Ozemljitev  preko
izbrane  vrednosti
upora.

5. Navodila za delo

Pri uporabi svinénika za dovod vro¢ega zraka:
Vro¢i zrak je ocisCen statiénega naboja in je
nastavljiv do 10 I/min. Svin¢nik za dovod vroéega
zraka je opremljen s protipovratnim ventilom, ki
ob nenamerni prikljucitvi na nastavek VAC &citi
svinénik pred uni¢enjem.

Sobe so privite v grelno telo. Pri menjavi $obe
uporabite natiéni klju¢ (8 mm) in pridrzite z vilica-
stim kljuéem.

Pozor: Globina navoja je najve¢ 5 mm. Daljsi
navoj povzroc¢i uni¢enje grelnega telesa.



Pri uporabi odspajkalnika:

Pri odspajkanju je pomembna uporaba dodatne
Zice za spajkanje. S tem dosezemo bolj$o spo-
sobnost omocenja sesalne Sobe in boljSe tecenje
stare spajke. Paziti moramo, da je sesalna Soba
pravokotna na ravnino tiskanega vezja, s ¢imer
dosezemo optimalno zmogljivost odsesavanja.
Spajka mora biti popolnoma tekoca. Pri odspaj-
kanju je pomembno, da priklju¢ni pin komponen-
te premikamo po izvrtini v kroznem gibanju. Ce
spajka po odsesavanju ni popolnoma odstranje-
na, je pred ponovnim prispajkanjem elementa
treba mesto spajkanja na novo prevleci s spajko.
Pomembna je tudi pravilna izbira velikosti sesal-
ne Sobe.

Zlato pravilo je: notranji premer sesalne Sobe se
mora ujemati s premerom izvrtine na tiskanem
vezju.

Cas sledenja érpalke pri funkciji podtlaka

Pri odspajkanju lahko funkciji podtlaka dodamo
¢as sledenja (1 sekunda). V tovarniski nastavitvi
sledenje ¢rpalke ni aktivirano. Ravno tako ni
aktivno po resetu.

Vklop ¢asa sledenja ¢rpalke

Izklopite napravo. Poc¢akajte 10 sekund. Ob vklo-
pu drzite tipki UP in DOWN, dokler ni zaklju¢en
avtomatski test. Na ekranu se pojavi napis -1-.
Takoj izpustite tipko (drugace se kanal deaktivi-
ra).

Izklop ¢asa sledenja ¢rpalke

Izklopite napravo. Poc¢akajte 10 sekund. Ob vklo-
pu drzite tipki UP in DOWN, dokler ni zaklju¢en
avtomatski test. Na ekranu se pojavi napis OFF.
Takoj izpustite tipko (drugace se kanal deaktivi-
ra).

Pri uporabi spajkalnika:

Pri uporabi spajkalnika WMP priporo¢amo za zni-
Zevanje temperature odlagalnik z mozZnostjo vklo-
pa in izklopa WPHT (glej pribor).Ob prvem segre-
vanju spajkalne konice, ki jo je mogoce selektiv-
no prevleci s spajko, prevlecite konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov
in necisto¢e, ki se na njej naberejo med
skladis¢enjem. V ¢asu premora in kadar spajkal-
nik odlozite, pazite, da bo spajkalna konica dobro
prevlecena s spajko. Ne uporabljajte preve¢ agre-
sivnega fluksa. Pri uporabi spajke, ki vsebuje svi-
nec, nastane pri temperaturah nad 500°C merlji-
va emisija svinca.
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Pozor: Spajkalnika ne uporabljajte brez spaj-
kalne konice, v nasprotnem primeru se
poskodujeta grelno telo in senzor temperatu-
re.

Splosno:

Na zadniji strani naprave se nahajata prikljucka za
nozni stikali. Kanalu 1 je dodeljeno nozno stikalo
1, kanalu 3 pa nozno stikalo 3. Funkcija noznega
stikala je enaka funkciji stikala (katerega aktivira-
mo s prstom) na prikljucenem orodju.

Kadar sta istocasno aktivirani funkciji vrocega
zraka in vakuuma, imajo uporabljeni kanali priori-
teto v vrstnem redu od kanala 1 do kanala 3.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno
konico oz. $obo. Zaradi menjave konice ali upo-
rabe konic drugacnih oblik lahko pride do odsto-
panj.

Ce skupna prikljucna moc spajkalnikov preseze
310 W, se kanal 3 avtomatsko izklopi.

6. Seznam pribora

53315599 Komplet za spajkanje WMP

533 12599 Komplet za spajkanje WSP 80
53313199 Komplet za spajkanje MPR 80
53311199 Komplet za spajkanje MLR 21
53311299 Komplet za spajkanje LR 21 anti
static

Komplet za spajkanje LR 82
Komplet za odspajkanje DS VT 80
Komplet za odspajkanje DSX 80
Komplet za odspajkanje DSXV 80
Komplet za odspajkanje WTA 50
Komplet za spajkanje WSP 150
Komplet za spajkanje z vro¢im zra
kom HAP 1

Kopel za spajkanje WSB 80
Plos¢a za predgrevanje WHP 80
Odlagalnik z moznostjo vklopa/-
izklopa za WMP, WSP 80

533113 99
533 134 99
533 138 99
533 137 99
533 133 99
533 13599
533114 99

527 040 99
527 028 99
WPHT

7. Obseg dobave

533026 99 Postaja za spajkanje / odspajkanje
WMD 3: elektriéni kabel, navodila
za uporabo

Slika - prikljuéna shema, glej stran 85

Slika - eksplozijska risba, glej stran 84
Pridrzujemo si pravico do tehniénih spre-
memb!
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Saksa keel

Téaname teid meile selle Welleri juhtploki WMD 3
ostuga osutatud usalduse eest! Valmistamisel on
rakendatud kdige rangemaid kvaliteedindudeid,
mis kindlustavad seadme pikaajalise laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege see kasutusjuhend ja lisatud ohutu-
seeskirjad enne seadme kasutuselevotmist kae-
solev tahelepanelikult Iabi. Ohutuseeskirjade eira-
mine on ohtlik teie tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsu-
guse, kaesolevast kasutusjuhendist erineva kasu-
tamise, samuti juhendi omavoliliste muutmiste kor-
ral.

Weller'i juhtplokk WMD 3 EL vastab Euroopa Liidu
vastavusmargile ning direktiivide 89/336/EMU ja
73/23EMU pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

WELLERI juhtplokk WMD 3 vdimaldab Uheaegselt
kasutada 3 jooteinstrumenti. Selleks on vdimalik
kasutada 3 kanalit. Eraldi justeerimine ei ole vaja-
lik, sest mikroprotsessor tuvastab thendatud
instrumendi ja aktiveerib vastavad reguleerimispa-
rameetrid automaatselt.

Temperatuuri reguleerimine toimub digitaalselt,
sealjuures saab soovitud protsessiparameetrid
sisestada nelja klahvi abil. Sisestamisfunktsiooni
on téiendava lukkliliti abil voimalik blokeerida.
Sisestatud parameetrid sdilitatakse ka parast
seadme valjalilitamist.

Erinevad ajafunktsioonid, nt joote- ja lahtijootekol-
vi temperatuuri alandamine kuni 150°C-ni voi ioo-
nivaba kuuma 6hu joa ajapiirang, on lihtsalt seadi-
statavad.

Seadmetel on sisseehitatud suure tootlikkusega
pump. See kaivitatakse kasiinstrumenti sisseehi-
tatud nupuga voi soovi korral saadaoleva pedaali
abil. Varustusplokil on alardhu néaitamiseks osuti-
naiduga manomeeter. Sellega néidatakse ka filtri-
kassettide mustumistaset.

Téanu juhtploki antistaatililsele ehitusele on elektro-
staatiliselt ohustatud elementide kaitsenduded tai-
detud. Soovitud potentsiaalide Uhtlustamist saab
teostada seadme tagakliljel asuva lilitatava Gihen-
duspuksi abil. Standardvariandis on jaam pusivalt
maandatud.

71

Tehnilised andmed

Modtmed: 240 x 270 x 101 mm
(L x S xK)
Vorgupinge: 230V, 50 Hz
Voimsustarve: 310 W
Kaitseklass: 1 ja 3, korpus varvitud
antistaatiliselt
Kaitse: Ulekoormuskaitse 1,5 A

Reguleerimistolerants: Joote- ja lahtijootekolb *
2% ldppvaartusest kuuma-
Ohupliiats + 30°C
Temperatuuri reguleerimine: Joote- ja lahtijoo
kolb astmeteta 50-450°C
kuumadhupliiats astmete
ta 50-550°C
Pump
(Vahelduvreziim
(30/30) sekundit): max alardhk 0,7 baari
max tootlikkus 20 I/min.
kuum 8hk max 10 I/min.
Potentsiaalide Uhtlustamine: seadme tagakiiljel
asuva 3,5 mm lulitatava
Uhenduspuksi abil

3. Kasutuselevotmine
Asetage koik jooteinstrumendid selleks ettenéhtud
ohutusse hoidikusse. Uhendage vastavad iihen-
dusjuhtmed juhtplokiga:

- Kuumadhupliiatsi 6huvoolik nipli "Air" kilge (8)

- Lahtijootekolvi vaakumivoolik nipli "Vac" kulge
©)

- Uhendage jooteinstrumentide elektrijuhtmed 7
kontaktilise thenduspuksiga (5) ning fikseerige

Hoiatus: Vigastuste véltimiseks ei tohi lahti-
jootekolvi alar6huvoolikut kunagi Uhendada
nipli "Air" kiilge.

Kontrollige, kas vérgupinge Uhtib tubisildil toodud
andmetega. Kui vorgupinge on 0dige, uhendage
juhtplokk vooluvdrku. Lilitage seade vorguldliti (1)
abil sisse. Seadme sisselilitamisel viib mikroprot-
sessor 1abi kontrolltesti, mille jooksul lUlitatakse
koik segmendid lUhikeseks ajaks tooreziimi.
Parast seda lulitab elektroonika koikide kanalite
temperatuuri automaatselt algasendisse 350°C-le
ja "Air"-seadistuse 50%-le. Kasutatavate kanalite
juures suttib roheline valgusdiood. Valgusdioodi
pidev pdlemine tdhendab seda, et stisteem sooje-
neb. Vilkumine annab mérku sellest, et soovitud
temeperatuur on saavutatud.

Kanali valik

Kui vajutate klahvile "1-2-3", saate digitaalekraani



lilitada soovitud kanalile 1, 2 vdi 3, ning ka funkt-
sioonile "AIR". Kuvatud kanal tahistatakse pisti-
kihenduse kohal asuva punase valgusdioodi
abil.

Kanali vélja- ja sissellilitamine

Algasendis on koik kanalid sisse lilitatud ja sea-
distatud temperatuurile 350°C. Funktsioon "AIR"
on seadistatud 50%-le.

Kui kanalit ei vajata, voib selle vélja lulitada, vaju-
tades Uheaegselt klahvidele "UP" ja "DOWN".
Valjalulitatud kanali valimisel iimub ekraanile kirje
"OFF". Aktiveerimiseks valitage klahvi "1-2-3" abil
soovitud kanal ja seejarel vajutage Uheaegselt
klahvidele "UP" ja "DOWN". Salvestatud andmed
ei lahe kanali véljaltlitamisega kaotsi.

Temperatuuri/6huhulga seadistamine

Selleks, et saaks seadistada soovitud temperatu-
uri ja 6huhulka, tuleb valida vastav kanal klahviga
"1-2-3". Klahvile "UP" vdi "DOWN" vajutamisega
saab muuta kanalitel 1, 2 v6i 3 vastavas suunas
temperatuuri, dhufunktsiooni korral 6huhulka.
Kui hoiate klahvi pidevalt allavajutatuna, siis muu-
tub valitud vaértus Kiiresti.

Valitud vaartuse - tegeliku vaartuse - kuvami-
ne

Pdhimotteliselt kuvatakse valitud kanali tegelik
vaartus, kusjuures pidevalt on nahtav kanalite 1,
2 ja 3 puhul simbol "°C", 6huhulga asendis sim-
bol "AIR". Luhikese vajutuse puhul klahvile "UP"
voi "DOWN" kuvatakse ca 4 sekundiks valitud
vaartus, kusjuures ekraanil vilgub vastav simbol
"°C" vdi "AIR". Parast ca 4 sekundi m6é6dumist
lUlitub ekraan automaatselt Umber tegelikule
vaértusele.

Susteem laseb Uhe kuumadhukolvi kasutamisel
kuvada ainult valitud vaartuse.

Taimer

Juhtplokk WMD-3 on varustatud ka taimerifunkt-
siooniga. Taimeri abil voib vihendada eelnevalt
seadistatud Uksikute kanalite temperatuure
150°C-le (Setback). Setback-aega voib seadista-
da 5-minutilise sammuga ja see algab pérast vii-
mast kasutamist. Setback-aega voib seadistada
maksimaalselt kuni 60 minutile. Uksikute kanalite
jaoks voib seadistada erinevad Setback-ajad.
Kuumadhupliiatsi kasutamisel taidab taimer éhu-
voolu ajapiirangu funktsiooni ja ta on seadistatav
Uhesekundilise sammuga maksimaalselt kuni 60
sekundiks (sama koikide kanalite jaoks).

Saksa keel

Taimeri seadistamine

Algasendis ei ole taimerifunktsioon aktiveeritud.
Taimeri seadistamiseks tuleb enne seda klahvi
"1-2-3" abil soovitud kanal vélja valida. Pérast
seda tuleb vajutada klahvile "TIMER" ning ekraa-
nile ilmuvad kella simbol ja néit "000". Kui lukkli-
liti (12) ei ole blokeeritud asendis, siis voib vasta-
va suunaklahvi "UP" v&i "DOWN" abil nild sea-
distada soovitava Setback-aja. Kui klahvi hoida
pidevalt allavajutatuna, siis muutub etteantud
vaartus kiiresti. Soovitud suunaklahvile vajutami-
sega voib kuumadhupliiatsi kasutamisel aega
muuta sekundilise sammuga, teiste instrumentide
kasutamisel 5-minutilise sammuga. Umbes 4
sekundit parast viimast sisestamist lilitub ekraan
automaatselt Umber seadistatud kanali tegelikule
vaartusele.

Taimerifunktsiooni nullimine

Igal kanalil on oma taimer. Need on seadistata-
vad ja nullitavad Uksteisest soltumatult.

Klahvi "1-2-3" abil valida soovitud kanal ning kin-
nitada see vajutades klahvile "UP", "DOWN" voi
"TIMER". Luhikeseks ajaks kuvatakse pro-
grammeeritud valitud vaartus; seejarel lllitub
ekraan umber tegelikule vaartusele.

Taimerifunktsiooni véljallilitamine

Soovitava kanali saab vélja valida klahviga "1-2-
3". Seejarel tuleb vajutada klahvile "TIMER".
Klahviga "DOWN" seadistada vaartuseks "000".
Taimeri-funktsioon on niitid deaktiveeritud.

Lukklliti

Kui lukkliliti asub suletud asendis, siis on kdik
sisestamisfunktsioonid blokeeritud. Selles asen-
dis voib niisiis teostada ainult paringuid.

Reset-funktsioon

Selle funktsiooni abil voib juhtploki viia algasen-
disse. Selleks tuleb seade vélja lllitada, ca 10
sekundit oodata, hoida klahvid "TIMER" ja "1-2-3"
sisselllitamisel allavajutatuna, kuni kontrolltest
on l6ppenud ja ekraanile ilmub "FSE" (Factory
Setting).

Koik temperatuuriseadistused on niid seadista-
tud 350°C-le, taimerifunktsioon valja lllitatud ja
6huseadistus seadistatud 50%-le.

Temperatuuri-offset

WMD 3 tempratuuri reguleerimine on haalestatud
tarnitava jooteotsikuteprogrammi keskmisele
vaartusele. Joote- ja lahtijootekolbide tolerants on
+/- 9°C. Kuumadhuinstrumentide tolerants on +/-
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Saksa keel

30°C. Erijuhtumitel on vdimalik tksikuid kanaleid
taiendavalt justeerida (tdpseks reguleerida).
Selleks méaaratakse vastavate moodteotsikute ja
vélise temperatuuri-

mododiku abil temeperatuuri-offset (mdoteseadme
néidu ja juhtploki ndidu vahe). Uheaegselt klahvi-
dele "TIMER" ja "1-2-3" vajutamides saab akti-
veerida justeerimisfunktsiooni; seda kuvatakse
"°C"-siimboli vilkumise kaudu. Vajutades uuesti
klahvile "UP" voi "DOWN" on vdimalik temepratu-
uri-offseti piirkonnas korrigeerida

+/- 40°C ulatuses. Kui muudatusi ei tehta, siis
suundub nait parast klahvide vabastamist auto-
maatselt tegelikule vaartusele.

Hoiatus: seadme jahutamiseks on pumba
mootor varustatud ventilaatoriga. Sellepérast
tuleb kindlustada piisav 6huringlus.

Hooldus

Kuumadhupliiatsi kasutamisel:

Mustunud filtrid méjutavad pumba &hu lébilaske-
vOimet. Sellepérast tuleb regulaarselt kontrollida
"VACUUM" ja "AIR" peafiltrit ning vajaduse korral
see vahetada. Selleks tuleb keerata filtri kaas
maha, votta mustunud filter vélja ja paigaldada
uus originaalne WELLERI filtrikassett kohale.
Pdorake tdhelepanu kaanetihendi digele asendi-
le, asetage survevedru kohale ja keerake filtri
kaas kerge surve all uuesti kinni.

Lahtijootekolvi kasutamisel:

Lahtijootekolvi pea, kltteelement ja andur moo-
dustavad Uhtse terviku, mis véimaldab saavutada
suure kasuteguri. Kaetud pindade vigastamine
tekitab korrosiooni. Lahtijootekolb tuleks asetada
selleparast ainult WELLERi originaaloidikusse.
Lahtijootekolvi pead tuleks regulaarselt puhasta-
da. Siia hulka kuulub tinakogumismahuti tihjen-
damine, klaastoru filtri vahetamine ning tihendite
kontrollimine. Taielik imemisvéimsus saavutatak-
se siis, kui klaassilindri otspinnad on laitmatult
tihendatud. Mustunud filtrid mdjutavad pumba
Ohu labilaskevdimet.

Seeparast tuleb regulaarselt kontrollida "VACU-
UM" ja "AIR" peafiltrit ning vajaduse korral see
vahetada. Selleks keerake filtri kaas maha, votke
mustunud filter vélja ja paigaldage WELLERI uus
originaalfiltrikassett kohale. Péérake téhelepanu
kaanetihendi 6igele asendile, asetage survevedru
kohale ja keerake filtri kaas kerge surve all uuesti
kinni. "VACUUM"-filter puhastab sisseimetud
Ohku labustiaurudest ja seda tuleks sellepéarast
tihedamini kontrollida.
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Hoiatus: ilma filtrita té6tamine kahjustab
vaakumpumpa ja rikub selle.

Paljud jooteprobleemid saab lahendada erinevate
aratdmbediiiside abil. Aratémbediiiiside vaheta-
miseks sobiv tdodriist sisaldub puhastusinstrumen-
tide komplektis (005 13 500 99). Aratémbediiiise
saab vahetada lihtsalt ja kiiresti, pddrates neid
veidi (ca 45 °C). Aratémbediiiisi kohaleasetami-
sel ja kinnitamisel suruge seda kergelt kittekeha
suunas.

Vahetage ja puhastage &aratombedulise ainult
kuumana. Kasutage aratombedulsi ava ja éara-
tdbmbetoru puhastamiseks puhastusinstrumenti.

Joonis (puhastusvahendite komplekt, puha-
stamine ja dratombediilisi vahetamine), vaata
lehekiilg 83

4. Potentsiaalide uhtlusta-
mine

Seades 3,5 mm lilitatava Ghenduspuksi erineva-
tesse asenditesse, on voimalik kasutada nelja
varianti:

Pusivalt maandatud: ilma pistikuta (tarni-
misel valmistajate-
hasest)
Potentsiaalide tGhtlustamine
(takistus 0 oomi): pistiku abil, tGhtlusta-
misjuhe keskmises
kontaktis

pistiku abil

pistiku abil ja kilge-
joodetud takistiga.
Maandamine valita-
va suurusega takisti
kaudu.

lima potentsiaalita:
Pehmelt maandatud:

5. Toojuhised

Kuumadhupliiatsi kasutamisel:

Kuum 0&hk ei ole staatiliselt laetud ja see on regu-
leeritav kuni 10 I/min. Kuumadhupliiats on varu-
statud tagasilédgiventiiliga, mis kaitseb kuumad-
hupliiatsit kahjustuste eest siis, kui see ekslikult
Uhendatakse "VAC"-nipliga.

Duusid on keeratud kuttekeha sisse. Duusi vahe-
tamiseks kasutada 8 mm padrunvétit ning kinni
hoida lihtvétmega.

Ettevaatust: keerme sligavus on maksimaal-
selt 5Smm. Pikem keere rikub kiittekeha.



Lahtijootekolvi kasutamisel:
Lahtijooteprotsessis on oluline kasutada taienda-
vat jootetraati. See kindlustab aratdmbedilsi hea
niisutusvdime ning vana joodise paremad voola-
misomadused. Optimaalse &aratdmbevoimsuse
saavutamiseks tuleb pdoérata tdhelepanu sellele,
et aratdmbediUs seisaks plaadi tasapinna suhtes
ristiasendis. Joodis peab olema taielikult vedel.
Lahtijootmise kéigus tuleb liigutada elektroonika-
komponendi jalga avas ringikujuliselt. Kui joodist
lahtijootmisel taielikult eemaldada ei 6nnestu, siis
tuleks jootekoht enne uut jootmist uuesti tinaga
katta. Oluline on valida dige suurusega aratom-
beduus.

Rusikareeglel: aratdombedllsi siseldbimdot
peaks olema vordne plaadi ava labimédduga.

Pumba jareltoime aeg aratombefunktsiooni
korral

Lahtijooteprotsessis voib aratdmbefunktsioonile
rakendada  jareltoimeaega (1 sekund).
Tehaseseadistuse korral voi parast "RESET"
tegemist ei ole pumba jaretoime aktiveeritud.

Pumba jareltoimeaja sisseliilitamine
Lulitage seade vélja. Oodake 10 sekundit. Hoidke
klahvid "UP" ja "DOWN" sisselilitamisel allavaju-
tatuna seni, kuni kontrolltest on I6ppenud.
Ekraanile ilmub "-1-". Vabastage klahvid koheselt
(vastasel juhul kanal deaktiveeritakse).

Pumba jareltoimeaja valjalulitamine

Lulitage seade vélja. Oodake 10 sekundit. Hoidke
klahvid "UP" ja "DOWN" sisselilitamisel allavaju-
tatuna seni, kuni kontrolltest on I6ppenud.
Ekraanile ilmub "OFF". Vabastage klahvid kohe-
selt (vastasel juhul kanal deaktiveeritakse).

Jootekolvi kasutamisel:

WMP jootekolvi kasutamisel on temperatuuri lan-
getamiseks soovitatav kasutada lilitushoidikut
WPHT (vaata lisavarustust). Esimesel tGleskuum-
utamisel niisutada selektiivselt tinaga kaetav joo-
teotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult
selle hoidmisel sinna tekkinud oksiidikihid ja
mustuse. Jootepauside ajal ja enne jootekolvi
korvalepanemist pddrake alati tdhelepanu sellele,
et jooteotsik oleks héasti tinaga kaetud. Arge kasu-
tage liiga agressiivseid rabusteid. Pliid sisaldava-
te joodiste kasutamisel tekib alates 500°C mdod-
detav plii emissioon.

Ettevaatust: drge kunagi kasutage jootekolbi
ilma jooteotsikuta, vastasel juhul kahjustate
kittekeha ja temepratuuriandurit.

Saksa keel

Uldine:

Seadme tagakiljel on kaks pedaali Ghenduspe-
sa. Pedaal 1 on seotud kanaliga 1 ja pedaal 3
kanaliga 3. Pedaali funktsioon on samasugune
kui paigaldatud instrumendi sormlulitil.

Juhul, kui kuumadhu- ja vaakumifunktsioon on
Uheaegselt sisse lulitatud, on kasutatud kanalite
prioriteetsus jarjekorras kanalist 1 kuni kanalini 3.

Jooteseadmed on vélja reguleeritud keskmise
suurusega jooteotsiku voi dldsi jaoks. Otsiku
vahetamise voi teise kujuga otsiku kasutamisega
voivad kaasneda muudatused.

Kui Uhendatud jooteinstrumentide koguvdimsus
tletab 310 W, lulitub kanal 3 automaatselt valja.

6. Lisavarustuse nimekiri

53315599 Jootekolvikomplekt WMP
533 12599 Jootekolvikomplekt WSP 80
53313199 Jootekolvikomplekt MPR 80
53311199 Jootekolvikomplekt MLR 21
53311299 Jootekolvikomplekt LR 21,
antistaatiline
53311399 Jootekolvikomplekt LR 82
533 134 99 Lahtijootekomplekt DS VT 80
533 138 99 Lahtijootekomplekt DSX 80
533 137 99 Lahtijootekomplekt DSXV 80
53313399 Lahtijootekomplekt WTA 50
533 13599 Jootekolvikomplekt WSP 150
53311499 Kuumadhukolvikomplekt
HAP 1
527 040 99 Jootevann WSB 80
527 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80
WPHT Lalitushoidik WMP-le,

WSP 80

7. Tarne maht
533 026 99 Joote/lahtijootejaam WMD 3:
vorgukaabel, kasutusjuhend

Elektriskeemi joonis: vaata lehekiilg 85
Explo-joonis: vaata lehekiilg 84

Tehnilised muudatused voimalikud!
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Vokiskai

Dékojame, kad jsigijote valdymo jrenginj ,Weller
WMD 3“ Jis pagamintas pagal griezéiausius
kokybés reikalavimus, garantuojancius neprie-
kaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami naudotis jrenginiu atidZiai pers-
kaitykite $ig instrukcijg ir pridedamus saugos rei-
kalavimus. Jeigu nebus laikomasi saugos reikala-
vimy, kils pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jeigu jrenginiu bus naudojamasi ne pagal paskirtj,
aprasytg instrukcijoje, arba savavali$kai kei¢iama
jo konstrukcija, gamintojas uz pasekmes neatsa-
ko.

Valdymo jrenginys ,Weller WMD 3 turi EB atitik-
ties sertifikatg pagal pagrindinius direktyvos
89/336/EEB ir 73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

Valdymo jrenginys ,WELLER WMD 3" naudoja-
mas darbui kartu su 3 litavimo jrankiais. Tam skir-
ti 3 kanalai. Atskirai jy reguliuoti nereikia, nes
mikroprocesorius automatiskai atpazjsta prijung-
tus jrankius ir nustato reikiamus parametrus.
Temperatura reguliuojama skaitmeniniu budu:
norimi darbo parametrai jvedami su keturiais
mygtukais. Su papildomu raktiniu jungikliu jvestas
funkcijas galima uzfiksuoti. Jvesti parametrai
iSsaugomi net iSjungus jrenginj.

Lengvai nustatomos jvairios laiko funkcijas, pvz.,
temperatrg prie litavimo arba lydmetalio Salinimo
jrankio galima sumazinti iki 150°C, taip pat nusta-
tyti laiko ribas nejoninei karsto oro srovei.
Jrenginys turi galingg siurblj. Jj galima jjungti
paspaudus jungiklj, esantj ant rankinio jrankio,
arba kojinj jungiklj, jtaisytg papildomai. Energijos
tiekimo elemente yra rodyklinis manometras, skir-
tas vakuumo kontrolei. Jis rodo ir filtry uzterSimo
laipsn;.

Valdymo jtaiso antistatinis korpusas atitinka EGB
saugos reikalavimus. Potencialus galima islyginti
lizde, esanéiame uzZpakalinéje jrenginio puséje.
Standartiskai jrenginys bina nuolatos jZemintas.

Techniniai duomenys

Matmenys: 240 x 270 x 101mm
(plotis x gylis x aukstis)

Tinklo jtampa: 230V, 50 Hz

Jéjimo galia: 310 W

Apsaugos klasé: 1 ir 3, korpusas padeng-

tas antistatiniu sluoksniu
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Saugiklis: Perkrovos atjungiklis
1,5A
litavimo ir lydmetalio $ali-
nimo jrankis + 2% nuo
galutinio parametro
karsto oro strypas + 30°C
Temperaturos diapazonas: litavimo ir lydmetalio
$alinimo jrankis 50-
450°Ckarsto oro strypas,
bepakopis 50-550°C

Parametry paklaidos:

Siurblys

(Trukusis veikimas

(30/30) sek.): maks. subatmosferinis

slégis 0,7 bar

maks. naSumas 20 I/min.

Karstas oras, maks. 10

I/min.

Potencialy islyginimas: 3,5 mm lizde jtaiso gali
néje puséje

3. Pradedant naudotis

Visi litavimo jrankiai turi bati jstatyti j tam skirtus
apsauginius déklus. Prie valdymo jrenginio reikia
prijungti atitinkamas jungtis:

- Prie valdymo jrenginio reikia prijungti atitinka
mas jungtis:

- Lydmetalio $alinimo vakuumine Zarng prie
imovos ,Vac” (9)

- Litavimo jrankiy elektros laidai jungiami
i 7 pol. lizdus (5) ir nusta tomi.

Démesio: kad nesusizalotuméte, niekada
nejunkite lydmetalio Salinimo vakuuminés
Zarnos prie ,,Air“ jmovos.

Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jrenginio len-
teléje nurodytg jtampag. Jei tinklo jtampa tinkama,
valdymo jrengin;j jjunkite j elektros tinklg. Jrenginys
jjungiamas su tinklo jungikliu (1). Jjungiant jtaisg
mikroprocesorius atlieka funkcijy patikros testg —
tuo metu trumpai jjungiami visi segmentai. Po to
elektronika automatiskai perjungiama j 350°C
bazine temperatirg visiems kanalams ir 50 proc.
parametrui ,Air‘. Prie naudojamy kanaly jsiZiebia
Zalias Sviesos diodas. Jeigu Sviesos diodas dega
nuolatos, vadinasi, sistema kaitinama. Jei Sviesos
diodas mirkcioja, tai reiSkia, kad jau pasiekta
nustatyta temperatura.

Kanaly pasirinkimas

Su mygtuku ,1-2-3“ skaitmeninis indikatorius
nustatomas norimiems kanalams — 1, 2 arba 3 ir
funkcijai ,AIR". Pasirinktas kanalas identifikuoja-



mas tada, kai vir$ kistukinés jungties jsiziebia rau-
donas Sviesos diodas.

Kanaly iSjungimas arba jjungimas

Bazinéje padétyje visi kanalai buna jjungti ir
nustatyti 350°C temperatirai. Funkcijos ,AIR"
nustatymas — 50 proc.

Jei kanalas nereikalingas, jj galimg i$jungti kartu
spaudziant mygtukus ,UP“ ir ,DOWN®. I§jungus
kanalg indikatoriuje pasirodo uzrasas ,OFF*.
Norint jjungti kanalg reikia su mygtuku ,1-2-3°
pasirinkti reikiama kanalg ir tada kartu spausti
mygtukus ,UP“ ir ,DOWN". I§jungus kanalg
nustatyti duomenys islieka.

Temperatiros /oro srauto nustatymas
Norédami nustatyti norimg temperatura arba oro
kiekj, su mygtuku ,1-2-3“ turite pasirinkti atitinka-
mg kanalg. Spaudziant mygtukus ,UP“ arba
,DOWN* kei¢iama kanaly 1, 2 arba 3 temperatira
ir atitinkamai — oro srauto kryptis.

Jei mygtukas laikomas paspaustas, nurodytasis
parametras kei¢iamas greitai.

Nurodyty ir esamy parametry rodymas
Paprastai rodomas esamas pasirinkty kanaly
parametras: prie kanaly 1, 2 arba 3 nuolat mato-
mas simbolis ,,°C“, o oro srautui — simbolis ,AIR".
Trumpai spusteléjus mygtukg ,UP* arba
,DOWN?*, nustatytas parametras rodomas maz-
daug 4 sekundes, o atitinkamas simbolis ,°C*
arba ,AIR* mirkcioja. Praéjus mazdaug 4 sekun-
déms automatiskai pradedamas rodyti esamas
parametras.

Priklausomai nuo sistemos, jeigu naudojamas
karsto oro cilindras, gali bati rodomas tik nustaty-
tas parametras.

Laikmatis

Valdymo jrenginys ,WMD-3* turi laikmatj. Su juo
iki 150°C galima sumazinti pries$ tai nustatytg ats-
kiry kanaly temperatiirg. Temperatlros mazinimo
laikg galima nustatyti 5 minuciy pakopomis, jis
pradés veikti po to, kai bus pasinaudota pirmg
kartg. Temperatiros mazinimo laikg galima
nustatyti maks. 60 minuciy. Atskiriems kanalams
galima nustatyti skirtingg temperatiiros mazinimo
laikg.

Jeigu naudojamas karsto oro strypas, laikmatis
riboja oro srauto laikg. Jj galima nustatyti sekun-
dés pakopomis, maks. iki 60 sekundziy (visiems
kanalams vienodai).

Laikmacio nustatymas

Vokiskai

Bazinéje padétyje laikmacio funkcija bina
nejjungta. Norédami jjungti laikmatj i$ pradziy su
mygtuku ,1-2-3“ turite pasirinkti norimg kanala.
Tada spauskite mygtukg ,TIMER" — pasirodys
valandy simbolis ir ,000“. Jei raktinis jungiklis (12)
néra fiksuotoje padeétyje, su mygtuku ,UP“ arba
,DOWN*“galima nustatyti temperattiros mazinimo
laikg. Jei mygtukas laikomas paspaustas, para-
metrai kei¢iami greitai. Jeigu naudojamas karsto
oro strypas, spaudziant norimg krypties nustaty-
mo mygtukg parametrus galima keisti sekundziy
pakopomis, o jeigu naudojami kitais jrankiais — 5
minuciy pakopomis. Praéjus mazdaug 4 sekun-
déms po paskutinio duomeny jvedimo automa-
tiSkai parodomas esamas nustatyto kanalo para-
metras.

Laikmacio funkcijos atnaujinimas

Kiekvienas kanalas turi po laikmatj. Jie gali bati
nustatomi ir grgzinami j pradine padétj nepriklau-
somai vienas nuo kito.

Su mygtuku ,1-2-3“ pasirinkite norimg kanalg ir
paspauskite mygtukus ,UP“, ,DOWN®“ arba
LTIMER®. Trumpai parodomas uZprogramuotas
parametras; tada rodomas esamas parametras.

Laikmacio funkcijos iSjungimas

Norimas kanalas parenkamas su mygtuku ,1-2-
3“. Tada spaudziamas mygtukas ,TIMER®. Su
mygtuku ,DOWN* parametrus nustatykite ,,000*
vertei. Taip iSjungsite laikmacio funkcijg.

Raktinis jungiklis

Jeigu Sis jungiklis yra fiksuotoje padétyje, visos
jvedamos funkcijos blokuotos. Sioje padétyje
duomenis galima tik nuskaityti.

AtSaukimo funkcija

Su Sia funkcija valdymo jrenginj galima nustatyti j
pradine padétj. ISjunkite jrenginj, palaukite maz-
daug 10 sekundziy, paskui jjunkite laikydami
paspaustus mygtukus ,TIMER® ir ,1-2-3% kol
baigsis funkcijos patikros testas ir pasirodys
uzrasas ,FSE“ (,Factory Setting“ — gamyklos
nustatymai).

Visi temperatiros parametrai nustatomi 350°C
temperatirai, laikmacio funkcija i§jungiama, oro
srautas nustatomas 50 proc. vertei.

Temperaturos nuokrypis

JWMD 3% temperaturos parametrai nustatomi
pagal vidutines litavimo programos vertes.
Litavimo ir lydmetalio $alinimo jrankiy paklaida
yra +/- 9°C. Karsto oro jrankiy paklaida +/- 30°C.
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Vokiskai

Atliekant specialius darbus galima papildomai
suderinti atskirus kanalus.

Tam tikslui su reikiamais matavimo strypais ir
iSoriniu temperattros matavimo prietaisu
nustatomas temperaturos nuokrypis (skirtumas
tarp matavimo jtaiso rodmeny ir valdymo jrenginio
rodmeny). Kartu spaudziant mygtukus , TIMER" ir
»1-2-3“ galima jjungti sureguliavimo funkcijg, —
apie tai prane$ mirkéiojantis simbolis ,°C“. Dar
kartg paspaudus mygtukg ,UP” arba ,DOWN”
galima pakoreguoti temperaturos nuokrypj

+/- 40°C temperatiros diapazone. Jei nepadaryta
jokiy pakeitimy, atleidus mygtukus automatiskai
rodomi esami parametrai.

Démesio: jrenginj ausina ventiliatorius, jtaisy-
tas siurblio variklyje. Todél reikia pasirapinti
pakankama oro cirkuliacija.

Techniné prieziara

Dirbant su karsto oro strypu:

Jeigu filtrai uztersti, pablogéja oro cirkuliacija siur-
blyje. Reikia nuolatos tikrinti ir prireikus pakeisti
pagrindinj ,VACUUM* ir ,AIR" filtrg. Tai daroma
taip: nusukamas filtro dangtelis, iStraukiamas
uzterstas filtras ir jdedamas naujas originalus fil-
tras ,WELLER®". Reikia ziuréti, kad dangtelio tarpi-
klis gerai priglusty; tada jdedamos spyruokleés ir
lengvai spaudziant uzsukamas filtro dangtelis.

Dirbant su lydmetalio Salinimo jrankiu:
lydmetalio Salinimo galvuté, kaitinimo elementas
ir jutiklis sudaro visumg — taip pasiekiamas didelis
veiksmingumas. Jeigu paZeistas pavirSinis slu-
oksnis, gali prasidéti korozija. Todél lydmetalio
Salinimo kolbg dékite tik j originaly laikiklj ,WEL-
LER". Lydmetalio $alinimo galvute valykite nuola-
tos. IStustinkite alavo surinktuva, pakeiskite stikli-
nio vamzdzio filtrg ir patikrinkite tarpikliy sandar-
uma. Jeigu stiklinis cilindras sandarus, siurbimas
vyks visu pajégumu. Jeigu filtrai uztersti, pablogé-
ja oro cirkuliacija siurblyje.

Todeél reikia nuolatos tikrinti ir prireikus pakeisti
pagrindinj ,VACUUM" ir ,AIR" filtrg. Tai daroma
taip: nusukamas filtro dangtelis, iStraukiamas
uzterstas filtras ir jdedamas naujas originalus fil-
tras ,WELLER®. Reikia ziuréti, kad dangtelio tarpi-
klis gerai priglusty; tada jdedamos spyruokleés ir
lengvai spaudziant uzsukamas filtro dangtelis.
Filtras ,VACUUM" valo orag, kuriame yra skysty
medziagy gary, todél jj reikia daznai tikrinti.
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Démesio: dirbdami be filtro galite sugadinti
vakuuminj siurblj.

Jvairls siurbtukai i§sprendzia daugelj atlitavimo
proceso problemy. Siurbtuky keitimo jrankis jtai-
sytas valymo jrankyje (005 13 500 99). Siek tiek
pasukus siurbtuka (mazdaug 45° ), galima jj leng-
vai ir greitai pakeisti. |statytg ir jtvirtintg siurbtukg
reikia nestipriai prispausti prie kaitinimo elemento.

Keisti ir valyti galima tik karstg siurbtukg. Valant
siurbtuko angg ir vamzdelj reikia naudoti specialy
valymo jrankj.

Paveikslélis (valymo jrankis, valymo procesas
ir siurbtuky keitimas), zr. 83 psl.

4. Potencialy islyginimas
Galimi keturi 3,5 mm lizdo jungciy variantai:
Nuolatinis jZeminimas: be kistuko (gamyk-
los komplektavi-
mas)

Potencialy islyginimas
(pilnutiné varza 0 omy): su kistuku, islygina-
moji varza prie vidu-
rinio kontakto

Be potencialy: su kistuku
Nenuolatinis jZeminimas:  su kiStuku ir prilituo-
ta varza.

JZeminimas vir$§
pasirinkto varzos
parametro.

5. Darbo nurodymai

Dirbant su karsto oro strypu:

KarStame ore néra statinés iSkrovos ir galima
nustatyti iki 10 I/min. Karsto oro strype yra atgali-
nis voztuvas, saugantis kar§to oro strypg nuo
gedimy, jeigu jungtis prie jmovos ,VAC* prijungia-
ma netaisyklingai.

Siurbtukai jsukti j kaitinimo elementa. Siurbtuka
keiskite su raktu SW8, paskui uztvirtinkite su $aki-
niu raktu.

Démesio: sriegio gylis — daugiausiai 5 mm
ligesnis sriegis gali sugadinti kaitinimo ele-
menta.

Dirbant su lydmetalio Salinimo jrankiu:

Salinant lydmetalj reikia naudotis papildoma litavi-
mo viela. Tada siurbtukas gerai sukibs ir i$silydys
sena siulé. Svarbu, kad siurbtukas bty vertikalio-



je padétyje plokstes plokstumos atzvilgiu — taip jis
prisisiurbs geriausiai. Lydmetalis turi buti visai
skystas. Atlituojant svarbu, kad detalés iSvado
kojelé kiauryméje buty sukama ratu. Jeigu pasi-
baigus iSsiurbimo procesui lydmetalis dar ne
visiSkai pasalintas, prie$ naujg litavimg j tg vieta
reikéty jdéti alavo. Svarbu pasirinkti tinkamg
siurbtuko dyd;.

Pagrindiné taisyklé: siurbtuko vidinis skersmuo
turi sutapti su platininés kiaurymés skersmeniu.

Siurblio delsos laikas naudojantis vakuumo
funkcija

Atlituojant vakuumo funkcija gali turéti delsos (1
sek.) funkcijg. Gamyklos nustatytame variante
arba pasinaudojus funkcijg ,RESET“ siurblio
delsa bina isjungta.

Siurblio delsos laiko jjungimas
ISjunkite jtaisg. Palaukite 10 sekundziy.
Jungdami laikykite paspaustus mygtukus ,UP“ ir
LDOWN?*, kol baigsis funkcijy patikros testas.
Ekrane pasirodys ,-1-“. IS karto atleiskite mygtu-
kus (kitaip kanalas bus atjungtas).

Siurblio delsos laiko iSjungimas

ISjunkite jtaisg. Palaukite 10 sekundziy.
Jungdami laikykite paspaustus mygtukus ,UP“ ir
LDOWN?*, kol baigsis funkcijy patikros testas.
Ekrane pasirodys uzrasas ,OFF“ I$ karto atlei-
skite mygtukus (kitaip kanalas bus atjungtas).

Dirbant su lituokliu:

Naudojant lituoklj WMP temepratiros sumazini-
mui rekomenduojamas déklas WPHT (zr. prie-
dus). Pirmag kartg kaitinamo lituoklio antgalj reikia
jkisti j lydmetalj. Taip bus pasalintos oksidavusios
apnasos ir neSvarumai. Prie§ darydami pertrau-
kas ir padédami lituoklj visada zitrékite, kad jo
antgalis buty alavuotas. Nesinaudokite pernelyg
agresyviomis medziagomis. Jeigu naudojamas
lydmetalis su Svinu, pasiekus 500°C temperatiirg
pradeda skirtis $vino garai.

Démesio: lituokliu niekada nesinaudokite be
antgalio, nes suges kaitinimo elementas ir
temperaturos jutiklis.

Bendroji informacija:

Kitoje prietaiso puséje yra du kojiniams jungikli-
ams skirti lizdai. 1 kojinis jungiklis priskirtas 1-am,
3 kojinis jungiklis - 3-iam kanalui. Kojinis jungiklis
veikia analogiskai jstatyto jrankio rankiniam jungi-
Kliui.

Vokiskai

Vienu metu jjungus karsto oro ir vakuumo funkci-
jas naudojami kanalai turi sekos nuo 1-o0 iki 3-io
kanalo pirmuma.

Litavimo jtaisai pritaikyti prie vidutinio lituoklio
smaigalio ar siurbtuko. Pakeitus smaigalj ar nau-
dojant kity formy smaigalius galimi nukrypimai.

Jei dél prijungty litavimo jrankiy virSijama bendra

310 W galia, 3-ias kanalas atsijungia
automatiskai.

6. Priedy sgrasas

53315599 lituokliy rinkinys WMP
53312599 lituokliy rinkinys WSP 80
53313199 lituokliy rinkinys MPR 80
53311199 lituokliy rinkinys MLR 21
53311299 lituokliy rinkinys LR 21 antistatic
53311399 lituokliy rinkinys LR 82
53313499 lydmetalio $alinimo rinkinys
DS VT 80
53313899 lydmetalio $alinimo rinkinys
DSX 80
53313799 lydmetalio $alinimo rinkinys
DSXV 80
53313399 lydmetalio $alinimo rinkinys
WTA 50
53313599 lituokliy rinkinys WSP 150
53311499  karsto oro strypy rinkinys HAP 1
527 04099 litavimo juosta WSB 80
52702899  pirminio jkaitinimo plokstée
WHP 80
WPHT déklas WMP, WSP 80

7. Tiekiamas komplektas
5 33 026 99 litavimo/lydmetalio $alinimo jrenginys
WMD 3: tinklo kabelis, naudojimo instrukcija

Sujungimo schema, zr. 85 psl.
Surinkimo brézinys, zr. 84 psl.

Gamintojas turi teise atlikti techninius pakeiti-
mus!
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Vaciski

Meés pateicamies Jums par mums izradito uzticibu,
iegadajoties Weller WMD 3 vadibas iekartu.
Razo$anas procesa ir ievérotas visstingrakas kvalitates
prasibas, kas nodro$ina nevainojamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas izmantoSanas, ludzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un dro$ibas pasakumu
instruktazu. Neieverojot noteikumus, jus apdraudat
veselibu un dzivibu.

Par lieto$anas instrukcija neminétu pielieto$anas veidu,
ka, pieméram, patstavigi veiktu konstrukcijas izmainu
gadijuma, izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller vadibas iekarta atbilst EG prasibam saskana ar
likumu 89/336/EWG un droSibas noteikumiem
73/23EWG.

2. Apraksts

WELLER WMD 3 vadibas iekarta ir paredzeta vien-
laicigai 3 lodésanas instrumentu lietoSanai. Tas
nozimé, ka ir pieejami 3 kanali. Speciala noregulésana
nav nepiecieS$ama, jo mikroprocesors automatiski
atpazist pieslégto instrumentu un aktivizé atbilstoSo
reguléSanas parametru.

Temperatlras noreguléSana tiek realizéta digitali,
savukart vélamos procesa parametrus var ievadit ar
Cetru taustinu palidzibu. Papildus noslégSanas sledzis
nodro$ina ievadiSanas funkcijas noslég$anu jeb
blokéSanu. levaditie parametri saglabajas ar péc
iekartas izslégSanas.

Vienkarsi ir iestatamas dazadas laika funkcijas, ka
lodamura vai atlodé$anas lodamura temperatiras
krisanas Iidz 150°C vai laika periods bezjonu karsta
gaisa straumei.

lericém ir pieejams iebuvéts jaudigs suknis. To var
iedarbinat ar instrumenta integrétu rokas slédzi vai péc
izvéles pieejamu kajas vadibas elementu. Piegades
ierice ir aprikota ar manometru, kas uzrada vakuuma
mérijumus. Taja paradas arf filtru kartridzu aizsérejuma
pakape.

Vadibas iekartas antistatiskais risinajums atbilst EGB
dro$ibas prasibam. Velamo potencialu izlidzinajumu
var realizét ar parslegSanas savienojuma palidzibu,
kas atrodas iekartas aizmuguré. Standartizpildijuma
iekarta ir iezeméta.
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Tehniskie dati

lzméri: 240 x 270 x 105 mm
(PxGxA)

Spriegums: 230V, 50 Hz

Jauda: 310 W

Dro$ibsa klase: 1 un 3, korpuss lakots ar
antistatisku vielu
Drosiba: Drosinataji 1,5 A
Regulésanas precizitate: LodéSanas un
atlodésanas lodamuriem
+ 2% no galavertibas
Karsta gaisa lodétajam
+30°C
Temperaturas
regulésanas amplitida: LodéSanas un atlodésanas
lodamuriem bezpakapju 50-
450°C
Karsta gaisa lodétajam
bezpakapju 50-550°C

Suknis
(Darbiba ar partraukumiem
(30/30) sek.): maks. vakuums 0,7 bari

maks. padeve 20 I/min.
Karstais gaiss maks. 10
[/min.

Potenciala izlidzinasana: virs 3,5 mm
parslegsanas savieno
jums iekartas aizmugure

3. Sagatavosana darbam

Visi lodé$anas instrumenti ir janoliek tiem paredzétajos
drodibas palikinos. Vadibas iekartai ir japieslédz atbil-
stoSie savienojumu vadi:

- Karsta gaisa lodétaja gaisa $|teni pie nipela "Air" (8)
(Gaiss)

- Atlodésanas lodamura vakuuma §lateni pie nipela
"Vac" (9) (Vakuums)

- Lodesanas instrumentu elektribas vadi japievieno 7
pol. kontaktvietai (5) un janofiksé.

Bridinajums: Lai izvairitos no traumam,
atlodéSanas lodamura vakuuma S$lateni nekada
gadijuma nedrikst pieslégt "Air" (Gaiss) nipelim.

Parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst datiem uz sérijas
plaksnites, un vai elektribas tikla slédzis (1) ir izslégts.
Ja spriegums ir atbilstoSs, pievienojiet vadibas ierici
elektribas tiklam. leslégt iekartu ar elektribas tikla slé-
dza (1) palidzibu. leslédzot iekartu, mikroprocesors
izpilda pastestéSanu, kuras ietvaros uz Tsu bridi darbo-
jas visi segmenti. Péc tam vadibas sistéma automatiski
parsledzas temperatliras pamatiestatijuma 350°C
visiem kanaliem un 50% "Air" (Gaiss) iestatijumam. Pie



tiem kanaliem, kurus izmanto, iedegas zala gaismas
diode. Nepartraukti degos$a gaismas diode norada uz
sistemas uzsilSanu. Mirgo$ana signalizé, ka ir sasnieg-
ta ieprieks iestatita temperatura.

Kanalu izvéle

Izmantojot taustinu "1-2-3", cipara radijumu var iestatit
uz vélamo kanalu 1, 2 vai 3, ka art uz funkciju "Air"
(Gaiss). Izveletais kanals iezimésies, virs kontaktligz-
das vietas degot sarkanajai gaismas diodei.

Kanala izslégSana vai ieslegSana

Pamatiestatijuma visi kanali ir ieslégti un iestatiti uz
350°C gradiem. Funkcija "AIR" (Gaiss) ir iestatita uz
50%.

Ja vienu kanalu neizmanto, to var izslégt, to izvéloties
sakuma un tad vienlaicigi spiezot taustinus "UP"
(AugSup) un "DOWN" (Lejup). lzvéloties izslédzamo
kanalu, uz displeja paradas radijums "OFF" (Izslégts).
Lai to atkal ieslégtu, ar taustina "1-2-3" palidzibu ir
jaizvelas vélamais kanals un péc tam vienlaicigi
jaspiez taustinus "UP" (AugSup) un "DOWN" (Lejup).
Izsledzot kanalu saglabatie dati netiek zaudéti.

Temperatiras / Gaisa iestatiSana

Lai varetu iestatit vélamo temperaturu vai gaisa daud-
zumu, ar taustina "1-2-3" palidzibu ir jaizvelas atbil-
stoSais kanals. Spiezot "UP" (AugSup) vai "DOWN"
(Lejup) taustinu, tiek iestatita kanalu 1, 2 vai 3 tempe-
ratura, savukart gaisa funkcijai attiecigaja virziena
mainas gaisa padeves patérins.

Turot taustinu piespiestu, nepiecieS$ama vértiba
mainas paatrinati.

Vélamo un realo vértibu radijumi

Parasti tiek radita izvelétd kanala reala vértiba,
savukart pie kanaliem 1, 2 un 3 - "°C" simbols; iestatot
gaisa padevi, ir redzams "AIR" (Gaiss) simbols. Isi pie-
spiezot "UP" (Aug8up) vai "DOWN" (Lejup) taustinu, uz
aptuveni 4 sekundém paradas nepiecieSama veértiba,
savukart atbilstosais "°C" vai "AIR" mirgo. Aptuveni péc
4 sekundém radijums automatiski parslédzas uz realo
vertibu.

lzmantojot karsta gaisa lodétaju, uzbives ierobezoju-
mu dé| redzama tikai nepiecieSama veértiba.

Taimeris

WMD-3 vadibas iekarta ir aprikota ari ar taimera funk-
ciju. Ar 8T taimera palidzibu var nolaist atevisko kanalu
ieprieks iestafito temperatiru lidz 150°C (Setback -
AtdziSana). AtdziSanas laiku var iestafit 5 mintsu
solos; tie sakas péc pédéjas lietoSanas reizes.
AtdziSanas laiku var iestatit maksimali uz 60 min.
Atseviskajiem kanaliem var iestatit atkirigus

Vaciski

atdziSanas laikus.

Izmantojot karsta gaisa lodétaju, taimeris kalpo gaisa
straumes darbibas perioda ierobezoSanai un ir
iestatams ar soliem sekundes garuma lidz maksimali
60 sek. (visiem kanaliem).

Taimera iestatiSana

Pamatiestatijumos taimera funkcija nav aktivizéta. Lai
iestatitu taimeri, vispirms ar taustina "1-2-3" palidzibu ir
jaizvelas velamais kanals. Péc tam ir japiespiez tau-
stind "TIMER" (Taimeris), un uz displeja paradas pulk-
stena simbols, ka art radijums "000". Ja noslégSanas
slédzis (12) neatrodas noslégta stavokli, tad tagad ar
atbilstoo virziena taustinu "UP" (Aug8up) vai "DOWN"
(Lejup) palidzibu var iestatit vélamo atdzisanas laiku.
Turot taustinu piespiestu, vértiba mainas paatrinati. Isi
piespiezot vélama virziena taustinu, izmantojot
HeiBgaspencils, véertibu var mainit ar sekundes gar-
uma soliem, izmantojot citus instrumentus - ar 5 min.
soliem. Aptuveni 4 sek. péc pédéjas vértibas
ievadiSanas, radijums automatiski parslédzas uz
iestatita kanala realo vertibu.

Taimera funkcijas palaiSana

Katram kanalam ir savs taimeris. Tie ir iestatami un
palaizami neatkarigi viens no otra.

Ar taustina "1-2-3" palidzibu izvélieties vélamo kanalu
un piespiediet "UP" (AugSup), "DOWN" (Lejup) vai
"TIMER" (Taimeris). Uz 1isu bridi paradas
ieprogramméta vajadziga vértiba, péc tam radijums
parlec uz realo vértibu.

Taimera funkcijas izslegSana

Ar taustina "1-2-3" palidzibu izvélieties vélamo kanalu.
Péec tam piespiediet taustinu "TIMER" (Taimeris). Ar
taustina "DOWN" (Lejup) palidzibu iestatiet vértibu uz
"000". Taimera funkcija tagad ir izslégta.

NoslégSanas slédzis

Ja noslégSanas sledzis atrodas noslégta stavokli,
visas iestafiS8anas funkcijas ir bloketas. Saja stavoklT
iestatijumus var tikai pieprasit.
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Vaciski

AtiestatiSanas funkcija

Ar $is funkcijas palidzibu vadibas iekartu var atgriezt
pie pamatiestatijumiem. Tade| ir jaizsledz iekarta, aptu-
veni 10 sekundes japagaida, iesleédzot jatur piespiestus
"TIMER" (Taimeris) un "1-2-3" taustinus, lidz beidzas
pastests un uz displeja paradas radijums "FSE"
(Factory Setting - rlipnicas iestatijums).

Visi temperatiras iestatijumi tagad ir uz 350°C, taimera
funkcijas ir izslégtas un gaisa padeve ir iestatita uz
50%.

Temperaturas novirze

WMD 3 temperatiiras reguléSana ir saskanota ar kom-
plektéto lodéSanas uzgalu kontaktu vértibu. Novirze
var but +/- 9°C lodésanas un atlodé$anas lodamuriem.
Gazes lodésanas instrumentiem novirze ir +/- 30°C.
Specialiem pielietojumiem atseviskie kanali ir reguléja-
mi papildus.

$ada veida ar atbilstodu méruzgali un vienu argjo tem-
peratlras deveju

tiek noteikta temperattras novirze. Vienlaicigi spiezot
"TIMER" (Taimeris) un "1-2-3" taustinus, tiek aktivizéta
noregulé$ana, uz ko norada "°C" simbola mirgo$ana.
Péc tam, spiezot "UP" (AugSup) vai "DOWN" (Lejup)
taustinu, temperatlras novirzi var korigét

+/- 40°C amplituda. Ja netiek izdaritas nekadas
izmaina, tad péc taustinu atlaianas radijumi
automatiski mainas uz realo vertibu.

Bridinajums: lekartas atdzeséSanai siikna motors ir
aprikots ar ventilatoru. Tadel ir jartipéjas par pietie-
kamu gaisa cirkulaciju.

Apkope

Darba ar karsta gaisa lodétaju:

Aizseréjusi filtri ietekmé stkna gaisa caurpladi. Tade|
"VACUUM" (Vakuums) un "AIR" (Gaiss) galveno filtru ir
regulari japarbauda un vajadzibas gadijuma jamaina.
Lai to izdaritu, jaatskravé filtra vaks, jaizvelk nefirais
filtrs un jaievieto jaunu originalo WELLER filtra kartri-
dzu. Sekojiet, lai vaka blivéjums bitu piegulo$s, batu
ieliktas spiedatsperes un filtra vaks tiktu pieskruvets
klat, to viegli piespiezot.

Izmantojot atlodéSanas lodamuru

AtlodéSanas uzgalis, sildelements un devéjs veido
vienu veselumu, kas nodrosina lielisku darba rezultatu.
Apvalka virsmas bojajumi izraisa koroziju. Tadel atlo-
désanas lodamurs jaglaba tikai originalaja WELLER
paliktn. NepiecieSams arl iztukSot alvas savak$anas
tvertni, nomainit stikla caurules filtru, k& arm parbaudit
blivéjumus. Nevainojams stikla cilindra virsmu
bliveéjums nodroSina pilnigu  stkS$anas jaudu.
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Aizserejusi filtri ietekmé stkna gaisa caurpldi.

Tadé| "VACUUM" (Vakuums) un "AIR" (Gaiss) galveno
filtru ir regulari japarbauda un vajadzibas gadijuma
jamaina. Lai to izdaritu, jaatskruve filtra vaks, jaizvelk
netirais filtrs un jaievieto jaunu originalo WELLER filtra
kartridZu. Sekojiet, lai vaka blivéjums bitu pieguloSs,
butu ieliktas spiedatsperes un filtra vaks tiktu
pieskriivéts klat, to viegli piespiezot. "VACUUM"
(Vakuums) filtrs attira uzstkto gaisu no Skidrumu tvai-
kiem un tade| ir biezi japarbauda.

Bridinajums: Stradajot bez filtra, tiks bojats vaku-
uma suknis.

Dazadas atslices sprauslas atrisina daudzas
lodéSanas problémas. Piemérots instruments atslices
sprauslu nomainai iestradats firiSanas instrumenta
(005 13500 99). Atsiices sprauslas var vienkarsi un atri
nomainit ar Tsu pagrieSanas kustibu (apm. 45°). leliekot
un nostiprinot, atstices sprauslas tiek viegli atbalstitas

pret sildelementu.

Atsuices sprauslas maina un tira tikai karstas. Atsuces
sprauslu atveru un caurulu tiriSanai izmantot tikai
tindanas iekartas.

Attéels (finSanas instruments, firiSana un sikSanas
uzgalu nomaini$ana) skatit 83. lappusé

4. Potenciala izlidzinasana

Ar 3,5 mm parslégSanas savienojuma dazadu saslég-
umu palidzibu var iegt Cetras variacijas:

Zemets: Bez kontaktspraudna
(Piegades stavoklis)
Potenciala izlidzinasana
(Pretestiba 0 Omu): Ar kontaktspraudni,
izlidzinasanas vaditajs
pie videja kontakta

Ar kontaktspraudni

Ar kontaktspraudni un
ielodetu pretestibu.
lezemésana caur
izvéleto pretestibas
lielumu.

Bez potenciala:
Zemets ar pretestibu:

F. _ Noradlgi(ml darba ar
odésanas iekartu.

Darba ar karsta gaisa lodétaju:

Karstais gaiss statiski neuzladejas un ir iestatams lidz
10 I/min. Karsta gaisa lodétajs ir aprikots ar ventili, kas
sarga karsta gaisa lodétaju no pasiznicinasanas, ja
nejausi ir nepareizi pieslégts "VAC" (Vakuums) nipelis.



Uzgali ir ieskruveti sildkerment. Lai nomainitu uzgalus,
jaizmanto SW8 skrive un japievelk ar atslégu.

Uzmanibu: Vitnes garums maksimal ir 5mm.
Garaka vitne var radit bojajumus sildkermenim.

Izmantojot atlodéSanas lodamuru

Pirms atlodéSanas procesa ir jaizmanto papildus
lodésanas stieple. Tada veida tiek panakts labs
stk8anas uzgala laukuma noklajums, ka ari labaka
lodalvas $kidriba. Lai nodro$inatu optimalu sukS$anas
veiktspéju jaseko, lai stk$anas uzgalis atrastos
perpendikulari iespiestas plates virsmai. Lodmetalam ir
jabut pilnigi 8kidram. AtlodéSanas procesa gaita ir
svarigi detalas savienojuma adatu urbuma aplveidigi
kustinat. Ja lodmetals péc nosiikSanas procesa nav
pilntba novakts, tad pirms atkartotas pielodéSanas
lodéjuma vieta ir janoalvo no jauna. Liela nozime ir
pareizajai sikSanas uzgala lieluma izvélei.

Péc aptuveniem aprékiniem: sikSanas uzgala
iekSéjam diametram jasakrit ar urbuma diametru plate.

Sukna inerces laiks vakuuma funkcija

Atlodésanas procesa vakuuma funkciju var papildinat
ar inerces laiku (1 sek.). Razotaja iestatijumos un péc
"RESET" (Atiestates) stikna inerce nav iedarbinata.

Sikna inerces laika ieslégSana

Izslégt iekartu. Pagaidit 10 sek. Pie ieslégsanas turét
piespiestus "UP" (Aug$up) un "DOWN" (Lejup) tau-
stinus, l1dz ir noslédzies pastests. Uz displeja paradas
"-1-". Tulit pat atlaist taustinus (citadi kanals tiks izs-
1egts).

Sikna inerces laika izsleg$ana

Izslégt iekartu. Pagaidit 10 sek. Pie ieslégsanas turét
piespiestus "UP" (Aug$up) un "DOWN" (Lejup) tau-
stinus, lidz ir noslédzies pastests. Uz displeja paradas
"OFF" (Izslegt). Talt pat atlaist taustinus (citadi kanals
tiks izslégts).

Izmantojot lodamuru:

Izmantojot ~ WMP lodamuru, temperatiras
pazeminasanai ieteicams izmantot sléguma komplektu
WPHT (skat. piederumus). Pirmaja uzsildisanas reizé
selektivi ar alvu parklajamais lodéSanas uzgalis ir
janoklaj ar lodmetalu. Tas nonem no lodésanas uzgala
glabasanas laika izveidojusos oksidu slanus un
netirumus. Partraukumos starp lodéSanas darbiem un
pirms lodamura glabasanas vienmér parbaudiet, lai
lodéSanas uzgalis ir pietiekami noklats ar lodmetalu.
Neizmantojiet parak agresivus kuSnu materialus.
|zmantojot svinu saturo$u lodmetalu, no 500°C ir piee-
jamas méramas svina emisijas.

Vaciski

Uzmanigi: Lodamurus nekad nelietot bez
lodéSanas uzgaliem, pretéja gadijuma tiks bojats
sildkermenis un temperatiras devéjs.

Visparigi:

lekartas aizmuguré atrodas divi piesléguma sledzi.
Sledzis 1attiecas uz kanalu 1, sledzis 3 - uz kanalu 3.
So slédzu darbiba ldzinas pieslégtas ierices roku slé-
dzu darbibai.

Vienlaicigi aktivizejot karsta udens un vakuuma funkci-
jas, izmantojamie kanali darbojas prioritara seciba no
pirma uz treso.

Lodesanas iekartas ir justétas vidéja izméra lodésanas
galvai, respektivi, sprauslai. Mainot darba galvas vai
izmantojot nepiemérotas formas galvas, var rasties
nobides darba rezima.

Ja pieslégto lodésanas iekartu kopéja jauda parsniedz
pielaujamos 310 W, automatiski pieslédzas kanals 3.

6. Piederumu saraksts

533 155 99 Lodamura komplekts WMP
53312599 Lodamura komplekts WSP 80
53313199 Lodamura komplekts MPR 80
53311199 Lodamura komplekts MLR 21
53311299 Lodamura komplekts LR 21 antistati
skais
53311399 Lodamura komplekts LR 82
53313499 AtlodéSanas komplekts DS VT 80
53313899 AtlodéSanas komplekts DSX 80
533137 99 AtlodéSanas komplekts DSXV 80
53313399 AtlodéSanas komplekts WTA 50
53313599 Lodamura komplekts WSP 150
533114 99 Karsta gaisa lodétaja komplekts
HAP 1
527 040 99 Lodésanas vannina WSB 80
527028 99 Uzsildisanas plate WHP 80
WPHT Dro$ibas paliktnis WMP, WSP 80

7. Piegades komplekts

533 026 99 Lodésanas / atlodésanas iekarta
WMD 3: elektribas tikla vads,
lieto$anas instrukcija

Attéls Pieslegumu shému skatit 85. lappusé
Attéls LietoSanas ziméjums skatit 84. lappusé

lespéjamas tehniskas izmainas!
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