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1. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar

2. Digitalanzeige 2. Afficheur numérique 2. Digitaal display

3. ,Up“-Taste 3. Touche’,Up* 3. "Up’.toets

4. ,Down“-Taste 4. Touche ,,Down* 4. "Down toets”

5. Optische Regelkontrolle und 5. Controle visuel-du réglage et affi 5. Optische regelcontrole en aanwij
Anzeige Kanalwahl rechts chage de la sélection du canal de zing

Anzeige Kanalwahl links 9.
11. Netzanschluf
12. Netzsicherung
13. Spannungswahlschalter

(nur umschaltbare Version) gauche

Prise de raccordement pour le fer

6. Anschlufbuchse Lotkolben rechts droite

7. Kanalwahltaste 6.

8. Potentialausgleichsbuchse a souder de droite

9. AnschluBbuchse Létkolben links 7. Touche de sélection du canal
10. Optische Regelkontrolle und 8. Prise d'équipotentialité

Prise de raccordement du fer &
souder de gauche

10. Contrdle visuel du réglage et affi
chage de la sélection du canal de

11. Connecteur secteur

12. Fusible secteur

kanaalkeuze rechts
6. Aansluitbus soldeerbout rechts
7. Kanaalkeuzetoets
8. Potentiaalvereffeningsbus
9. Aansluitbus soldeerbout links
10. Optische regelcontrole en aanwij
zing
kanaalkeuze links
11. Netaansluiting
12. Netzekering
13. Spanningskeuzeschakelaar
(alleen omschakelbare versie)

13. Sélecteur de tension
(uniquement version commuta

ble)

Interruttore di rete

Indicatore digitale

Tasto ,Up*

Tasto ,,Down*

Controllo di regolazione ottico e indicatore selezione

canale destro

Boccola.di collegamento stilo brasatore destra

Tasto selezione canale

Boccola per la compensazione di potenziale

Boccola di collegamento stilo brasatore sinistra

0. Controllo di regolazione ottico e indicatore selezione
canale sinistro

11. Collegamento a rete

12. Fusibile di rete

13. Selettore tensione (solo nella versione commutabile)
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6
7
8.
9.
1

1
1
1

Mains Switch

Digital Display

,Up“.Button

,Down Button

Right Hand-Optical"Regulator Monitor and Channel

Selection.Indicator

. Right'Hand Soldering-Iron Connector

. Channel Selection Button

Potential Equalisation Connector (not USA )

Left Hand Soldering Iron Connector

0. Left Hand Optical Regulator Monitor and Channel
Selection Indicator

1. Mains Connection

2. Mains Fuse

3. Voltage Selection Switch
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10.

11.

12
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10.

11.
12.
13.
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9.

11.

12.
13. Voltaj se¢im salteri (yalniz voltaj segim salteri olan

Natstrombrytare
Digitalindikation

"Up”-tangent

"Down”-tangent

Optisk reglerkontroll och indika
tion, kanalval.hoger
Anslutningsbussning.lédkolv
hoger

Kanalvalstangent
Potentialutjgmningsbussning
Anslutningsbussning l6dkolv vén
ster

Optisk reglerkontroll och indika
tion, kanalval vanster
Natanslutning

. Natsékring
13.

Spéanningsvaljaromkopplare
(endast omkopplingsbar version)

. Interruptor geral
. Mostrador digital

Botéo ,,Up*

. Botéos,Down*
. Controlo 6ptico de regulagéo e

indicador de-selecgao do canal
direito

. Tomada.para ligacdo.do ferro de

soldar, lado direito

. Bot&o de selecgéo do canal
. Tomada da ligag&o equipotencial
. Tomada para ligagao do ferro de

soldar, lado esquerdo
Controlo dptico de regulagdo e
indicador de selecgéo do canal
esquerdo

Ligagao a rede

Fusivel de rede
Comutador-selector de tensdo
(s6 versao comutavel)

Elektrik salteri

Dijital gosterge

,UP” (yukari) tusu
,DOWN™ (asagi) tusu

Ayarlar icin optik-kentrol ve sag kanal segimi
Lehim kalemi igin sag.baglanti girisi

Kanal'secim tusu
Potansiyel denkleme girisi

Lehim kalemi igin sol baglanti girisi
10. Ayarlar igin optik kontrol ve sol kanal segimi

Elektrik baglantisi
Elektrik sigortasi

modellerde)
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7.
8.

9.

Interruptor primario

Indicador digital

Tecla.”Up”

Tecla "Down”

Control optico de'regulacion e indi

cador de seleccion de canal a dercha

Conector hembra para‘la conexion
del soldador a derecha

Tecla para seleccion del canal
Conector hembra para la
compensacion de potencial
Conector hembra para la conexion
del soldador a izquierda

10. Control dptico de regulacion e indi
cador de seleccion de canal a izquierda
11. Toma de corriente

12. Fusible

13. Conmutador selector de tension
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(sélo en la version conmutable)

Virtakytkin

Digitaalinen ndytto
»UP“-ndppéin
,DOWN*“-nappain
Optinen saatdkontrolli ja
kanavan-valintanaytto oik.

6. Kolvin liitdnta oik.

7. Kanavan. valintanappéin
8.
9.
1

Potentiaalintasausliitanta
Kolvin liitdnta vas.

0. Optinen saatokontrolli ja

kanavan valintandytto vas.

11. Verkkoliitanta
12. Verkkosulake
13. Jannitteen valintakytkin

(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)

Sitovy vypinaé
DigitaIni displej
Tlacitko'Up

Tlaéitko Down
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Netafbryder

Digitalvisning

"Up”=knap

“Down”=knap

Optisk styringskontrol og visning
af kanalvalg til hajre

6. Tilslutningsbasning for

© o~

loddekolberne til hgjre
Kanalvalgsknap
Potentialudligningsbgsning
Tilslutningsbgsning for
loddekolberne til venstre

10. Optisk styringskontrol og

visning af kanalvalg til hgjre

11. Nettilslutning
12. Netsikring
13. Speendingsvalgkontakt (kun for

11.
12.
13.

den omstillelige version)

AlaKOTTNG NAEKTPIKOU PEUATOC
Unolakn evoetEn

MAnKkTpo "Up”

MAAKteo "Down”

OMTIKOC EAEYXOC Kal EVOEIEN TS
gmhoynce Kavahioy dekdl
Yriodoyn.oUvdeong Tou euBoAoU
ouyKOMnang de&ia

MARKTPO €MmAoyNg kavahiol
Yriodoyn e€lowong duvapiikoU
Yriodoyn oUvdeong Tou euBoAou
OUYKOMNONG apLoTEPd

. OmTIKOG EAeYYOQ Kat EVOEIEN TG

emhoyne kavahioU aplatepd

S 0vdean 010 NAEKTPIKO SiKTUO
Aapaheta nAekTpikol dikTUoU
Alakomng emAoyng ™G NAEKTPIKAC
TGONG (LOVO OTNV KATAGKEUAGTIKN
napahhayn pe duvatotnta
HeTappUBpiong)

Opticka kontrola regulace a indikator volby pravého kanalu
Zasuvka pro.piipojeni.pravého pajeciho pera

Tlacitko:pro volbu kanalu

Zditka pro vyrovnani potencialli

9. Zasuvka pro pfipojeni levého pajeciho pera

11. Sitova pfipojka
12. Sitova pojistka

10. Opticka kontrola regulace a indikator volby levého kanalu

13. Pfepina¢ sitového napéti

(jen prepinatelnd verze)



Wigcznik sieciowy
Wskaznik cyfrowy
Przycisk Up
Przycisk Down-
Optyczna-kontrola regulaciji oraz
wskaznik prawego.kanatu
6. Prawe.gniazdo przytgezenio
we lutownicy
7. Przycisk wyboru kanatu
8. Gniazdo wyréwnania potenc jatu
9. Lewe gniazdo przytgczenio we
lutownicy
10. Optyczna kontrola regulacii
oraz wskaznik lewego kanatu
11. Przytacze sieciowe
12.Bezpiecznik sieciowy
13. Przefgcznik zmiany napiecia
(tylko w wersji z przetgcznikiem)

SHE A

Omrezno stikalo

Digitalni prikaz

Tipka gor

Tipka.dol

Vizualna kontrola regulacije in

prikaz izbranega kanala, desno

6. Priklju¢na doza za spajkalnik,
desna

7. Tipka zavizbiro kanala

8. Pus$a za izenacevanje potenciala

9. Priklju¢na doza za spajkalnik,
leva

10.Vizualna kontrola regulacije in
prikaz izbranega kanala, levo

11. Viti€nica za elektriéni kabel

12.Omrezna varovalka

13. Stikalo za izbiro napetosti

(samo pri izvedbi z moZnostjo

preklopa)

ISHE A

Tikla sledzis
Digitalais raditajs
Tausting "leslegts"
Tausting "lzslégts"

Kanala.izvéles taustin$
Potenciala limenosanas bukse
9. Piesléguma bukse pa kreisi

® N oA~

Haldzati kapcsold

Digitalis kijelz6

Up-gomb

Down-gomb

Jobb optikai'szabalyozéellen6rz6

és csatornavalasztas kijelzé

6. Jobb:forrasztopaka csatlakozd
hively

7. Csatornavalaszté gomb

8. Potencialkiegyenlité hively

9. Bal forrasztdpaka csatlakozohii
vely

10. Bal optikai szabalyozéellen6rzé
és csatornavalasztas kijelzé

11.Hal6zati csatlakozas

12. Hal6zati biztositék

13. Fesziltségvalasztd kapcsold

(csak atkapcsolhatd valtozatnal)

e

Vorguliliti

Digitaalne ekraan

"Up"-klahv

"Down"-klahv

Optiline juhtimisindikaator.ja

parempoolse kanalivaliku naidik

6. Parempoolne jootekolvi ihendu
spuks

7. Kanalivaliku nupp

8. Potentsiaalide Uhtlustuspuks

9. Vasakpoolne jootekolvi thendu
spuks

10. Optiline juhtimisindikaator ja
vasakpoolse kanalivaliku néidik

11.Vorguiihendus

12. Vorgukaitse

13. Pingevaliku luliti

(ainult Gmberlilitav variant)

Sl

Optiska vadibas kontrole un raditajs kanala izvélei pa labi
Lodésanas.virzula piesléguma bukse pa labi

10. Optiska vadibas kontrole un raditajs kanala izvélei pa kreisi

11. Tikla pieslegums
12. Tikla dro$inatajs
13. Sprieguma izvéles slédzis
(tikai parsledzamajiem modeliem)

Sietovy vypinacé

Digitalny displej

Tlagidlo Up

Tlacidlo Down

Optické kontrolka regulécie a

ukazovatel volby kanalu vpra-

Vo

6. Zasuvka pre spajkovacku

vpravo

Tlacidlo na volbu kandlu

8. Zdierka pre vyrovnanie napa
tia

9. Zasuvka pre spajkovacku
vlavo

10. Opticka kontrolka regulacie a
ukazovatel volby kanalu viavo

11. Sietova pripojka

12. Sietova poistka

13. Prepina¢ pre volbu napéatia

(len verzia s prepinanim)
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Tinklo jungiklis

Skaitmeninis indikatorius

Mygtukas ,Up*

Mygtukas ,Down*

Optiné valdymo kontrolé.ir

kanaly pasirinkimo indikatorius

- desine

6. Lituoklio prijungimodlizdas -
desiné

7. Kanaly pasirinkimo mygtukas

8. Potencialy islyginimo lizdas

9. Lituoklio prijungimo lizdas -
kairé

10. Optiné valdymo kontrolé ir
kanaly pasirinkimo indikatorius
- kairé

11. Elektros tinklo prijungimo liz
das

12. Elektros tinklo saugiklis

13. Jtampos pasirinkimo jungiklis

(tik perjungiamajame modely-

je)

SHE A



Inhaltsverzeichnis
1. Achtung!
2. Beschreibung
Technische Daten
3. Inbetriebnahme
4. Potentialausgleich
5. Arbeitshinweise
6. Zubehorliste
7. Lieferumfang

Table des matieres

1. Attention!

2. Description
Caractéristiques techniques

. Mise en service

. Equilibrage de-potentiel

. Instructions d‘emploi

. Accessoires

. Fournitures

~No o~ w

Inhoud

1. Attentie!

2. Beschrijving
Technische gegevens

. Ingebruikname

. Potentiaal vereffening

. Werkaanwijzingen

. Toebehoren

. Leveromvang

~No obh w

Indice
1. Attenzione!
2. Descrizione
Dati tecnici
. Messa in funzione
. Compensazione.dei Potenziali
. Indicazioni operative
. Accessori
. Volume di fornitura

~No o~ w

Table of contents
1. Caution!
2. Description
Technical data
. Commissioning
. Equipotential'bonding
. Instructions for use
. Accessories
. Items supplied

~No o~ w

wn
D
—+
WWwWwwN N e = D

0

QD
«Q

(¢

~N~N~N~No o oy

Pagina
9

10
10
11
11
11
12

Pagina
13
13
13
14
15
15

15
16

Page

17
18
18
18
19
19
19

Innehallsforteckning
1. Observera!
2. Beskrivning
Tekniska data
. Idrifttagning
. Potentialutjamning
. Arbetsanvisningar
. Tillbehor
. Leveransomfang

~No o~ w

Indice
1.jAtencion!
2.Descripcién

Datos técnicos
3.Puesta en funcionamiento
4.Compensacion-de potencial
5.Indicaciones para el trabajo
6.Accesorios
7.Extension del suministro

Indholdsfortegnelse
1. Forsigtig!
2. Beskrivelse
Tekniske data
. Ibrugtagning
. Potentialudligning
. Arbejdshenvisninger
. Ekstratilbehar
. Med i leveringen

~No obh w

Indice
1. Atencéo!
2. Descricdo
Dados Téchicos
. Colocacéo em funcionamento
. Ligacéo equipotencial
. Instrucdes de trabalho
. Acessorios
. Volume de entrega

~No o~ w

Siséllysluettelo
1. Huomio!
2. Kuavaus
Tekniset tiedot
. Kéayttoonotto
. Potentiaalintasaus
. Ty6skentelyohjeita
. Lisatarvikkeet
. Toimituksen laajuus

~No ol bhw

Sidan
20
20
21
21

21
21

22

Pagina

23
24
24
25
25
25
26

Side
27
27

28
28

29
29

Pagina

30
31

32
32

33

Sivu
34
34
35
35

36
36
36



Nivakag mepieXouEVWY

1. NMpoaoxn!
2. Meptypagr
TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA
. ApxIKn B€an, og Aeltoupyia
. E&lowon duvapikol
. Odnyieg epyaoiag
. SUUMANPWUATIKA EEQpTNHATA
. MéyeBog g mapadoong

~N o OB W

lcindekiler
1. Dikkat!
2. Tasvir
Teknik veriler
. Kullanima'alis
. Potansiyel denkleme
. Kullanimla ilgili notlar
. Aksam listesi
. Satis kapsami

~No o~ w

Seznam
1. Pozor!
2. Popis

Technickeé udaje
3. Uvedeni'do provozu
4. Vyrovnani potenciald
5. Pracovni pokyny
6. Seznam pfislusenstvi
7. Rozsah dodavky

Spis tresci
1. Uwaga!
2. Opis
Dane techniczne
3. Uruchomienie
4. Wyréwnaniepotencjatu
5. Wskazéwki dot. pracy
6. Lista akcesoriow
7. Zakres wyposazenia

Tartalomjegyzék
1. Vigyazat!
2. Leiras
MUszaki adatok
. Uzembe helyezés
. Potencialkiegyenlités
. Utmutaté a munkahoz
. Tartozéklista
. Szdllitasi terjedelem

NOoO Ok~ W

Zehida
37

37
38
38
39
39
40
40

Sayfa
41

41
41
42
42
42
43
43

Strana
44
44
45
45
45
46
46
46

Strona
47
47
48
48
49
49
50
50

Oidal
51
51
52
52
53
53
53
53

Obsah

1. Pozor!
2. Popis
Technickeé udaje
3. Uvedenie do prevadzky
4. Vyrovnanie napétia
5. Pracovné pokyny
6. Zoznam prislusenstva
7. Rozsah dodavky

Vsebina
1. Pozor!
2. Opis
Tehniéni podatki
3. Pred uporabo
4. I1zenacevanije potenciala
5. Navodila za delo
6. Seznam pribora
7. Obseg dobave

Sisukord
1. Téhelepanu!
2. Kirjeldus
Tehnilised andmed
3. Kasutuselevott
4. Potentsiaalide,lihtlustamine
5. Téojuhised
6. Lisavarustuse nimekiri
7. Tarne maht

Turinys
1. Démesio!
2. Aprasymas
Techniniai duomenys
3. Pradedant naudoti
4. Potencialy iSlyginimas
5. Darbo nurodymai
6. Papildomos jrangos sgrasas
7. Tiekiamas komplektas

Satura raditajs
1. Uzmanibu!
2. Apraksts
Tehniskie parametri
3. Darbibas uzsaksana
4. Potencialu [imenos$ana
5. Noradijumi darbam
6. Piederumu uzskaitijums
7. Piegades apjomi

Strana
55
55
56
56
57
57
57
58

Stran
59
59
60
60
61
61
61
61

Lehekiilg
63

63
64
64
65
65
65
65

Puslapis
67
67
68
68
69
69
69
70

Lappuse
71

71
72
72
73
73
73
73



WSD 161

WSL 2




Deutsch

Wir danken lhnen fir das mit dem Kauf der Weller Létstation
WSD 161 / WSL 2 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerédtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Die Weller Lotstation WSD 161 / WSL 2 entspricht der EG
Konformitatserklarung gemafl den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die Lotstation WSD 161 / WSL 2 gehort einer Gerate-
familie an, die fur die industrielle Fertigungstechnik, sowie
flr den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde.
Einfache und komfortable Bedienung werden durch den
Einsatz eines Mikroprozessors erméglicht. An zwei von-
einander unabhangigen, digitalen Temperaturregelungen
konnen zwei unterschiedliche Lotwerkzeuge gleichzeitig
betrieben werden. Die Lotwerkzeuge selbst werden von
der Lotstation automatisch erkannt und die entsprechen-
den Regelparameter zugeordnet. Die besonders leistungs-
fahigen 24 V Heizelemente ermdglichen ein ausgezeichne-
tes, dynamisches Verhalten. Das Lotwerkzeug wird so
universell einsetzbar.

Verschiedene Potentialausgleichsméglichkeiten zur Lot-
spitze, Nullspannungsschaltung, sowie antistatische
Ausflihrung von Steuergeréat und Kolben, erganzen den
hohen Qualitatsstandard. Die Anschlussmdglichkeit eines
externen Eingabegerédtes erweitert die Funktionsvielfalt
dieser Lotstation. Mit den als Option erhaltlichen
Eingabegerate WCB 1 und WCB 2 kdnnen unter anderem
Zeit- und Verriegelungsfunktionen realisiert werden.
Integriertes Temperaturmefgerat und PC-Schnittstelle
gehdren zum erweiterten Umfang des Eingabegerétes
WCB 2.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 50°C -
450°C (150°F - 850°F) iiber 2 Tasten (Up / Down) einge-
stellt werden. Soll- und Istwert werden durch die entspre-
chende Anwahl mit der Kanalwahltaste digital angezeigt.
Das Erreichen der vorgewéhlten Temperatur wird durch

1

eine, dem Kanal zugeordnete LED, signalisiert, die somit
als optische Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten
bedeutet, dass das System aufheizt.

2.2 Lotkolben
LR 21 Unser ,,Standard“ Létkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und eine sehr breiten
Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser
Lotkolben universell im Elektronikbereich
einsetzbar.

Mit seiner Leistung von 25 W und einer
schlanken Bauform eignet sich dieser
Mikro-L&tkolben besonders fiir feine
Lotarbeiten mit geringem Warmebedarf.
Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein
Lotkolben mit einstellbarem Arbeitswinkel
von 40°. Dadurch wird eine individuelle
Gestaltung des Lotprozesses hinsichtlich
seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform
eignet er sich fir feine Lotarbeiten.

Die Entlotpinzette WTA 50 wurde speziell
zum Ausléten von SMD-Bauteilen konzi
piert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit
jeweils eigenem Temperatursensor sorgen
flr gleiche Temperaturen an beiden
Schenkeln.

Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fir
Létarbeiten mit grofem Warmebedarf. Die
Befestigung der Lotspitze erfolgt Uber
einen Bajonettverschluss, der einen posi-
tionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht.
Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch
sein blitzschnelles und prazises Erreichen
der Léttemperatur aus. Durch seine
schlanke Bauform und einer Heizleistung
von 80 W ist ein universeller Einsatz von
extrem feinen Lotarbeiten bis hin zu sol
chen mit hohem Warmebedarf moglich.
Nach Wechsel der Létspitze ist ein
unmittelbares Weiterarbeiten maglich, da
die Betriebstemperatur in kiirzester Zeit
wieder erreicht ist.

Besonders leistungsfahiger 150 W
Lotkolben fur Loétarbeiten mit extrem
hohen Warmebedarf. Bei der Verwendung
dieses Létkolbens ist nur ein Kanal aktiv.
Erweiterter Temperaturbereich bis 550°C.
Der Weller Micro Létkolben WMP eignet
sich durch sein handliches Konzept zur
Bearbeitung professioneller ~ SMD
Elektronik. Eine kurze Distanz zwischen
Griffpunkt und Lotspitze erlaubt eine ergo-
nomische Handhabung des 65 W Létkol-
bens bei der Durchfiihrung feinster

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:



Létaufgaben
Weiter anschlieRbare Werkzeuge siehe Zubehorliste.
Technische Daten (siehe auch Typenschild-
angabe)
166 x 115 x 101 (L x B x H)

230V /50/60 Hz; 240/120V
/50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Abmessungen in mm:
Netzspannung (11):

Leistungsaufnahme: 150 W
Schutzklasse: 1 (Steuergeréat) und 3
(Lotkolben)

Sicherung (12):
(5 x 20 im Netz-
anschlusselement)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,6 A (240/120V / 50/60Hz)
(umschaltbare Version)
(120 V/ 60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+9°C

Uber eine 3,5 mm

Schaltklinkenbuchse

(Grundzustand hart geerdet)

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (8):

3. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Zur
Montage der WMP Sicherheitsablage wird die mit
Gewindeeinséatzen ausgestattete FufBplatte verwendet.
Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.
Lotkolben-stecker in die AnschluBbuchsen (6) und (9)
des Steuer-gerates einstecken und durch kurze
Rechtsdrehung  arretieren.  Uberpriifen, ob die
Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild tiber-
einstimmt und der Netzschalter (1) sich im ausgeschalte-
nen Zustand befindet. Steuer-gerat mit dem Netz verbin-
den (11). Gerdat am Netzschalter (1) einschalten. Beim
Einschalten des Geréates wird ein Selbsttest durchgeftihrt,
bei dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind.
Anschlieend wird kurzzeitig die eingestellte Temperatur
(Sollwert)  des aktivierten Kanals und die
Temperaturversion (°C / °F) angezeigt. Danach schaltet
die Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um.
LED (5) bzw. (10) leuchtet. Diese Leuchtdioden dienen als
optische Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur.

Kanalwahl

Durch das Betatigen der Kanalwahltaste (7) kann die
Digitalanzeige auf den gewiinschten Kanal 1 oder 2 ein-
gestellt werden. Der jeweils angezeigte Kanal ist durch
eine rot / orange Leuchtdiode (5) oder (10) uber der
AnschluBbuchse gekennzeichnet.
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Der angezeigte Kanal kann durch gleichzeitiges Betétigen
der ,,Up“ und ,,Down* Taste (3) (4) ausgeschalten wer-
den. Dies wird in der Anzeige mit ,,Off* bestatigt.

Zur Aktivierung eines ausgeschaltenen Kanals wird die-
ser gegebenenfalls durch die Kanalwahltaste ausgewéhlt
und durch gleichzeitiges Driicken der ,,Up“ und ,,Down*
Taste (3) (4) eingeschalten. In der Anzeige erscheint der
Istwert.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den
Temperaturistwert an. Durch Betatigen der ,Up“ oder
,Down“ Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf
den derzeit eingestellten Sollwert um. Dieser (blinkende
Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanentes
Driicken der ,,Up“ oder ,Down*“ Taste (3) (4) in entspre-
chender Richtung verandert werden. Wird die Taste per-
manent gedrickt, verdndert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sek. nach dem Loslassen schal-
tet die Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den
Istwert um.

Standardsetback

Herabsetzen der eingestellten Solltemperatur auf 150°C
(300°F). Die Setbackzeit, nachdem die Létstation in den
Standbymodus wechselt betragt 20 min. Nach dreifacher
Setbackzeit (60 min) wird die ,,Auto-off* Funktion akti-
viert. Das Létwerkzeug wird abgeschalten (blinkender
Strich in der Anzeige).

Einstellung: Wahrend des Einschaltens die ,,UP* - Taste
(3) gedriickt halten bis ON oder OFF in der Anzeige
erscheint. Beim Loslassen der “UP” Taste wird die
Einstellung abgespeichert. Zum Veréndern den Vorgang
wiederholen.

Die Setback-Funktion ist fir beide Kanéle einstellbar.
Entscheidend ist der beim Ausschalten angezeigte Kanal.
Bei der Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann die
Zuverlassigkeit der Setback-Funktion beeintrachtigt sein.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkorper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder
Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswir-
kungen auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.
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4. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (8) sind 4 Variationen realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungs-
zustand)

Potentialausgleich
(Impedanz 0 Ohm):  Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingeldtetem
Widerstand.

Erdung Uber den gewahlten
Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxyd-
schichten und Unreinheiten der Létspitze. Bei Létpausen
und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf ach-
ten, daf3 die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressi-
ven FluBmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgemalen Sitz der Lot-
spitze achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwen-
dung von anderen Spitzenformen konnen entstehen.
Wird durch die angeschlossenen Lotwerkzeuge die
Gesamtleistung des Gerates Uberschritten schaltet der
rechte Kanal automatisch ab.

Externes Eingabegerat WCB 1 und WCB 2 (Option)
Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes ste-
hen folgende Funktionen zur Verfligung.

@ Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch
die Eingabe eines Temperaturoffsets um +
40°C verandert werden.

@ Setback:  Herabsetzung der eingestellten Solltem-

peratur auf 150°C (standby). Die Setback-
zeit, nachdem die Létstation in den Stand-
bymodus wechselt, ist von 0-99 Minuten
einstellbar. Der Setbackzustand wird durch
eine blinkende Istwertanzeige signalisiert
und durch Driicken einer Taste oder
Fingerschalterdruck wieder beendet. Dabei
wird kurzzeitig der eingestellte Sollwert
angezeigt. Nach dreifacher Setbackzeit
wird die ,,AUTO OFF* Funktion aktiviert.

Das Lotwerkzeug wird abgeschalten

(Blinkender Strich in der Anzeige).
@ Lock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach der
Verriegelung sind an der Létstation keine
Einstellungsanderungen méglich.
® °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C
in °F und umgekehrt. Driicken der ,,Down*
Taste wahrend des Einschaltens zeigt die
aktuelle Temperaturversion an.
@ Window: Einschrénkung des Temperaturbereichs
auf max. + 99°C ausgehend von einer
durch die ,,LOCK" Funktion verriegelten
Temperatur. Die verriegelte Temperatur
stellt somit die Mitte des einstellbaren
Temperaturbereiches dar.
@ Cal: Neujustierung der Létstation (nur WCB2)
und Factory setting FSE (Rucksetzen aller
Einstellwerte auf 0, Temperatursollwert
350°C / 660°F).

6. Zubehorliste

529161 99 Lotkolbenset WSP 80
53313199 Lotkolbenset MPR 80
53311199 Lotkolbenset MLR 21
53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Lotkolbenset LR 82

533155 99 Lotkolbenset WMP
53313399 Entl6tset WTA 50

513 050 99 Reflow-Lotgerat EXIN 5
525030 99 Thermisches Abisoliergerat WST 20
53118199 Externes Eingabegerat WCB 1
531180 99 Externes Eingabegerat WCB 2
WPHT Schaltablage (WMP)

WPH80T Schaltablage (WSP 80)

7. Lieferumfang
WSD 161

PUD 161 Steuergerét

2 x WSP 80 Létkolben

2 x WPH 80 Lotkolbenablage
Netzkabel

Klinkenstecker
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise



WSL 2

PUD 161 Steuergerét

1 x WSP 80 Ldtkolben

1 x WPH 80 Létkolbenablage
1 x WMP Létkolben

1 x WPHM Létkolbenablage
Netzkabel

Kinkenstecker
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

PUD 161

PUD 161 Steuergerét
Netzkabel
Klinkenstecker
Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 75
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 76/77

Technische Anderungen vorbehalten!

Deutsch
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous
avez accordée en achetant le support de la station de sou-
dage WSD 161 / WSL 2 de Weller. Lors de la fabrication,
des exigences de qualité tres séveres assurant un fonc-
tionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attenti-
vement ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-
jointes. Dans le cas du non-respect des consignes de
sécurité, il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisa-
tions autres que celles décrites dans le mode d’emploi de
méme que pour les modifications effectuées par I'utilisa-
teur.

Le support de la station de soudage WSD 161 / WSL 2 de
Weller correspond a la déclaration de conformité euro-
péenne en application des exigences de sécurité fonda-
mentales de la directive 89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

2.1 Appareil de commande

La station de soudage WSD 161 / WSL 2 fait partie d’'une
série d’appareils développée pour la fabrication industriel-
le ainsi que pour la réparation et le laboratoire. Le recours
a un microprocesseur garantit un emploi simple et agréa-
ble. Deux régulateurs de température numériques séparés
permettent d'utiliser simultanément deux outils de souda-
ge différents. La station de soudage reconnait automati-
quement les outils de soudage et leur attribue les para-
metres de réglage correspondants. Les éléments chauf-
fants de 24 V, particulierement performants, possedent
d’excellentes caractéristiques dynamiques et contribuent
a l'universalité d’emploi de I'outil de soudage.

Différentes possibilités de compensation du potentiel avec
la panne, un commutateur a tension nulle de méme que
I'exécution antistatique de I'appareil de commande et du
fer a souder témoignent du niveau de qualité atteint et la
possibilité de raccorder un appareil d’entrée externe
accroit encore la polyvalence de cette station de soudage.
Les appareils d’entrée WCB 1 et WCB 2, disponibles en
option, permettent entre autres de réaliser des fonctions
chronologiques et de verrouillage. Un contrdleur de tem-
pérature intégré et une interface pour PC complétent I'ap-
pareil d’entrée WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée dans une plage
de 50°C a 450°C (150°F a 850°F) a l'aide de 2 touches
(Up/Down). La valeur de consigne et la valeur réelle sont
affichées numériquement aprés avoir effectué la sélection
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correspondante avec la touche de sélection du canal.
Lorsque la température présélectionnée est atteinte, une
LED de contrdle visuel du réglage, attribuée au canal cor-
respondant, le signale. Cette LED est allumée en perman-
ence pendant que le systeme chauffe.

2.2 Fer a souder

LR 21 Notre fer & souder "standard". Avec une
puissance de 50 watts et unelarge gamme
de pannes (série ET), ce fer a souder est
d'une utilisationuniverselle dans le domai
ne de I'électronique.

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme
éfilée, ce micro fer a souder convient plus
particulierement aux travaux de soudage
nécessitant une faible source de chaleur.
Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut
modifier I'angle de travail jusqu‘a 40° per
met d‘individualiser le processus de souda
ge au plan de I'ergonomie. Avec sa puis
sance de 80 watts et sa forme éfilée, ce fer
convient pour les travaux de soudage de
précision.

La pince a dessouder WTA 50 a été spéci
alement congus pour dessouder les com
posants montés en surface. Deux élé
ments chauffants (2 x 25 watts) équipés
chacun de leur propre sonde assurent une
méme température aux deux extrémités de
la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour
les travaux nécessitant une source de cha
leur importante. La fixtion de la panne est
assurée par un systeme a baionnette gar
antissanun parfait positionnement de la
panne en cas de remplacement de celleci.
Le fer a souder WSP 80 se distingue par la
grande rapidité et la précision avec les
quelles il atteint la température de souda
ge. Gréce a sa forme éfilée et a sa puis
sance de 80 W, son utilisation est univer
selle et va des travaux de soudage de tres
grande précision a ceux requérant une
source de chaleur importante. Aprés un
changement de panne, il est possible de
continuer de travailler sans interruption
dans la mesure ou la température de ser
vice est atteinte trés rapidement.

Fer & souder particulierement performant
de 150W pour les travaux de soudage exi
geant une chaleur tres importante. Un seul
canal est actif lorsque ce fer a souder est
utilisé. Plage de température élargie jusqu
'a 550°C.

Avec son concept de maniabilité, le micro

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:



fer a souder Weller WMP convient pour le
travail avec les composants électroniques
professionnels montés en surface (SMD).
Une courte distance entre le point de sai-
sie et la panne de soudage permet une
manipulation ergonomique du 65 W fer a
souder lors de la réalisation des travaux de
soudage les plus délicats.

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la
liste des accessoires.

Caractéristiques techniques (voir également I'indica
tion a la plaque signalé
tique)

166 x 115 x 101 (Ixpxh)
230V /50/60 Hz;
240/120V / 50/60 Hz;
100V / 50/60 Hz

150 W

1 (appareil de comman
de) et 3 (fer a souder)

Dimensions en mm:
Tension d’alimentation (11):

Puissance absorbée:
Classe de protection:

Fusible (12): T800mA (230V/50/60Hz)
(5x20 dans I'élément de
raccordement secteur) T1,6A
(240/120V/50/60Hz)
(pour les version bi-
tensions)

(120 V / 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)
50°C - 450°C
(150°F - 850°F)
Précision: +9°C
Compensation du potentiel (8): Par une prise jack de
3,5 mm
(mise a la terre dure d'o
rigine)

Régulation de température:

3. Mise en service

Assembler le support de fer a souder (voir la vue écla-
tée). Pour le montage du support de sécurité WMP, utili-
ser la plaque d'assise munie de douilles taraudées.
Placer I'outil de soudage dans le support de sécurité.
Brancher les fiches de fer a souder sur les prises de rac-
cordement (6) et (9) de I'appareil de commande et les
verrouiller par une courte rotation a droite. Vérifier si la
tension du secteur correspond a la tension indiquée sur
la plaque signalétique et si I'interrupteur secteur (1) est
coupé. Brancher I'appareil de commande sur le secteur
(11). Mettre I'appareil en marche par I'interrupteur sec-
teur (1). Lors de la mise en marche de I'appareil, celui-ci
effectue un auto-test au cours duquel tous les éléments
d’affichage (2) fonctionnent. La température réglée
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(valeur de consigne) du canal activé et la version (°C/°F)
est ensuite brievement indiquée, apres quoi I'électroni-
que commute automatiquement I'affichage de la valeur
réelle. La LED (5) ou (10) est allumée. Ces diodes élec-
troluminescentes servent au controle visuel du réglage.
Elles sont allumées en permanence pour indiquer que le
systeme est en chauffe et clignotent pour signaler que la
température de service est atteinte.

Sélection du canal

En actionnant la touche de sélection du canal (7), I'affi-
chage numérique peut étre réglé sur le canal 1 ou 2 sou-
haité. Le canal affiché est signalé par une diode électrol-
uminescente rouge/orange (5) ou (10) qui se trouve au-
dessus de la prise de raccordement .

Le canal affiché peut étre désactivé en appuyant simulta-
nément sur les touches ,,Up“ et ,,Down“ (3) (4), ce que
confirme l'indication ,,OFF“ sur I'afficheur.

Pour activer un canal désactivé, sélectionner le cas éché-
ant une nouvelle fois celui-ci avec la touche de sélection
et appuyer simultanément sur la touche ,,Up“ et ,Down*
(3) (4). La valeur réelle apparait sur I'afficheur.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle.
En actionnant les touches "Up" ou "Down" (3) (4), I'affi-
cheur numérique (2) indique momentanément la valeur
de consignes réglée. Cette valeur peut alors étre modifi-
ée dans la direction voulue en appuyant par intermitten-
ce ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou "Down"
(3) (4). Lorsque les touches sont enfoncées de facon
prolongeées, la valeur de consigne change rapidement.
Environ 2 secondes apres avoir relaché les touches, I'af-
ficheur numérique (2) indique automatiquement la valeur
réelle.

Mise enveille:

Réduction de la température de consigne a 150°C
(300°F). Le temps de réduction au bout duquel la station
de soudage se met en stand-by est de 20 mn. Apres trois
fois le temps de réduction (60 mn), la fonction “Auto-
off” est activée. L'outil de soudage est mis a I'arrét (trait
clignotant sur I'afficheur).

Réglage: Pendant la mise en marche, maintenir la touche
"UP” (3) enfoncée jusqu’a ce que I'afficheur indique ON
ou OFF. Le relachement de la touche "UP" entraine I'enre-
gistrement du réglage. Répéter cette opération pour
modifier.

La fonction Setback est réglable pour les deux canaux.
Le canal affiché lors de I'extinction est déterminant. La
fiabilité de la fonction Setback peut étre altérée si des
pannes tres fines sont utilisées.
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Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne
ne doit pas étre altérée par des saletés, des corps étran-
gers ou des endommagée ou étre endommagée car ceci
se répercute sur la précision de la régulation de tempéra-
ture.

4. Compensation du potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réali-
sées suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm
(8):

Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact
central.

Libre de potentiel: Avec fiche

Avec fiche et résistance sou
dée. Mise a la terre par I'in
termédiaire de la valeur de la
résistance choisie.

Mise a la terre indirecte:

5. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec
la soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxy-
de et les impuretés présentes sur la panne suite au stok-
kage. Au cours des pauses de travail et avant de reposer
le fer & souder, s'assurer toujours que la panne soit bien
étamée. Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Attention: Toujours s‘assurer de la bonne fixation de la
panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une
panne moyenne. Des différences sont donc possibles en
cas de changement de panne ou en cas d'utilisation de
pannes de forme différente.

Si la puissance des appareils de soudage raccordés est
supérieure a la puissance totale de I'appareil, le canal de
droite est automatiquement désactiveé.

Programmateurs WCB 1 et WCB 2 (option)

Les fonctions ci-apres sont disponibles si un pro-
grammateur est utilisé:

® Offset: La température réelle de la panne peut
étre modifiée de + 40°C en entrant un
offset de température.

® Setback:

® Lock:

® °C/°F:

® Window:

® Cal:

Réduction de la température de consig
ne réglée a 150°C (Standby). Le temps
de Setback au bout duquel la station de
soudage passe dans le mode Standby
peut étre réglée de 0 & 99 minutes.
Apres trois fois la durée de Setback, la
fonction "Auto off” est activée. L'outil de
soudage est déconnecté (trait clignotant
sur lafficheur).

Vérrouillage de la température de con
signe. Apres le vérrouillage

Sélection de I'affichage de la températu
re en °C ou en °F.

Limitation de la plage de température a
+99°C maxi. a partir d'une température
verrouillée avec la fonction "LOCK". La
température verrouillée représente alors
le milieu de la plage de température
réglable.

Requalibrage de la station de soudage
(uniqguement WCB 2).

6. Accessoires

529 161 99
53313199
53311199
53311299

53311399
53315599
53313399
513050 99

5 25 030 99
531181 99
531 180 99
WPHT

WPH80T

Kit fer & souder WSP 80

Kit fer & souder MPR 80

Kit fer & souder MLR 21

Kit fer & souder LR 21
antistatique

Kit fer & souder LR 82

Kit fer & souder WMP

Kit de dessoudage WTA 50
Appareil de soudage par
refusion EXIN 5

Appareil a dénuder thermique
WST 20

Programmateur externe WCB 1
Programmateur externe WCB 2
Plaque reposoir commutatrice
(WMP)

Plague reposoir commutatrice
(WSP 80)



7. Fournitures

WSD 161

Appareil de commande PUD 161

2 x Fer & souder WSP 80

2 x Support de fer a souder WPH 80
Cable secteur

Mode d’emploi

Fiche jack

Consignes de sécurité

WSL 2

Appareil de commande PUD 161

1 x Fer & souder WSP 80

1 x Support de fer a souder WPH 80
1 x Fer & souder WMP

1 x Support de fer a souder WPHM
Cable secteur

Mode d’emploi

Fiche jack

Consignes de sécurité

PUD 161

Appareil de commande PUD 161
Cable secteur

Mode d’emploi

Fiche jack

Consignes de sécurité

Figure schéma électrique voir la page 75
Figure vue éclatée voir la page 76/77

Sous réserve de modifications techniques!
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Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller-soldeersta-
tion WSD 161 / WSL 2 en het door u gestelde vertrouwen
in ons product. Bij de productie werd aan de strengste
kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van
het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoor-
schriften aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven
en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller soldeerstation WSD 161 / WSL 2 is conform de
EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele vei-
ligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en
73/23EEG.

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

Het soldeerstation WSD 161 / WSL 2 behoort tot een
familie van apparaten die voor de industriéle productie-
techniek alsmede voor reparatie-bedrijven en laboratoria
ontwikkeld is. Een microprocessor zorgt voor een simpe-
le en comfortabele bediening. Aan twee van elkaar onaf-
hankelijke, digitale temperatuurregelaars kunnen twee
verschillende soldeerapparaten tegelijkertijd gebruikt
worden. De soldeerapparaten zelf worden door het sol-
deerstation automatisch herkend en krijgen de betreffen-
de regelparameters. Door de zeer krachtige 24 V verwar-
mingselementen is een bijzonder dynamisch gedrag
mogelijk waardoor het soldeerapparaat universeel gebru-
ikt kan worden.

Diverse potentiaalvereffeningsmogelijkheden voor sol-
deerpunt, nulspannings-schakelaar, de antistatische uit-
voering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De mogelijkheid een extern invoe-
rapparaat aan te sluiten vergroot het aantal functies van
dit soldeerstation. Met de als optie te verkrijgen invoer-
apparaten WCB 1 en WCB 2 kunnen onder andere tijd- en
vergrendelfuncties gerealiseerd worden. Een geinte-
greerd temperatuurmeetapparaat en PC-interface beho-
ren ook tot de omvangrijke levering van het invoerappa-
raat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) via 2 toetsen (up/down) ingesteld wor-
den. Gewenste en werkelijke waarde worden door de
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betreffende keuze met de kanaalkeuzetoets digitaal aan-
gegeven. Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt
dat aangegeven via het knipperen van een aan het kanaal
toebedeelde LED, die zo als optische regelcontrole dient.
Als het lichtje voortdurend brandt, betekent dat dat het
systeem opgewarmd wordt.

2.2 Soldeerbouten

LR 21 Onze "standaard” soldeerbout. Met een
vermogen van 50 W en een zeer breed sol
deerpuntspectrum (ET-serie) is deze sol
deerbout overal in de electronica te gebru
iken.

Met een vermogen van 25 W en een slan
ke vorm is deze micro-soldeerbout zeer
geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij wei
nig warmte nodig is.

De Weller Pesitronic MPR 90 is een sol
deerbout met een instelbare werkhoek van
40°. Daardoor is een individuele vormge
ving van het soldeerproces ten aanzien van
zijn ergonomie mogelijk. Met een vermo
gen van 80 W en zijn slanke vorm is hij
zeer geschikt voor fijn soldeerwerk.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal
voor het solderen van SMD-onderdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselemen
ten (2 x 25 W) met ieder een eigent empe
ratuursensor zorgen voor een gelijke tem
peratuur aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor
soldeerwerk waarbij een hoge temperatuur
nodig is. Het bevestigen van de soldeer
punt gaat via een bajonetsluiting waardoor
het verwisselen van de punt op exact de
juiste plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt
zich doordat de soldeertemperatuur
razendsnel en exact bereikt wordt. Door
zijn slanke vorm en een verhittingsvermo
gen van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot
soldeerwerk met zeer hoge temperaturen.
Na het wisselen van de soldeerpunt kan
direct verder gewerkt worden omdat de
bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt
is.

Bijzonder krachtige 150W soldeerbout
voor soldeerwerkzaamheden met extreem
hoge warmtebehoefte. Bij het gebruik van
deze soldeerbout is slechts één kanaal
actief. Uitgebreid temperatuurbereik tot
550°C.

De Weller Micro soldeerbout WMP is door
zijn handzaam concept uitermate geschikt

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:



voor het bewerken van professionele SMD
elektronica. Een korte afstand tussen
handgreep en soldeerpunt maakt een
ergonomisch gebruik van de 65 W sol-
deerbout tijdens het fijnste soldeerwerk
mogelijk.

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst
met toebehoren.
Technische gegevens (zie ook gegevens op het
typeaanduidingplaat)

166 x 115 x 101 (I x b x h)
230V /50/60 Hz; 240/120V
/50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

1 (besturingsapparaat) en 3
(soldeerapparaat)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)

Afmetingen in mm
Netspanning(11):

Krachtontneming:
Beschermklasse:

Beveiliging (12):

(5 x 20 in netaansluitele
ment) T1,6 A
50/60 Hz)

(omschakelbare versie)

(120 V/ 60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F -
850°F)

Precisie: +9°C

Potentiaalvereffening (8): via een 3,5 mm schakelklik
bus (basistoestand hard
geaard)

(240/120 V /

Temperatuurregeling:

3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Voor de
montage van het WMP-veiligheidsvak wordt de met
schroefdraadelementen uitgeruste voetplaat gebruikt.
Het soldeerapparaat in het veiligheidskastje leggen.
Stekker soldeerapparaat in de aansluitbus (6) en (9) van
het besturingsapparaat steken en vastzetten door een
slag naar rechts te draaien. Controleer of de netspanning
met die op het typeschildje overeenstemt en de netscha-
kelaar (1) uitgeschakeld staat. Besturingsapparaat met
het electriciteitsnet verbinden (11). Apparaat via net-
schakelaar (1) inschakelen. Als het apparaat aangezet
wordt, wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle display-
elementen (2) kort werken. Daarna wordt kort de inge-
stelde temperatuur (gewenste waarde) van het geactive-
erde kanaal en de temperatuurversie (°C/°F) getoond.
Daarna schakelt de electronica automatisch op de werke-
lijke waarde om. LED (5) c.g. (10) lichten op. Deze licht-
diodes dienen als optische regelcontrole. Als ze continue
branden, betekent dat dat het systeem opgewarmd
wordt. Knipperen betekent dat de bedrijfstemperatuur is
bereikt.

Nederlands

Kanaalkeuze
Door de kanaalkeuzetoets (7) in te drukken kan het digi-
tale display op het gewenste kanaal 1 of 2 ingesteld wor-
den. Het op dat moment getoonde kanaal wordt door een
rood/oranje lichtdiode (5) of (10) boven de aansluitbus
aangegeven.

Het aangegeven kanaal kan uitgeschakeld worden door
tegelijkertijd de "Up” en "Down” (3) (4) toetsen in te
drukken. Dit wordt op het display met "Off” bevestigd.
Kies voor het activeren van uitgeschakeld kanaal het
betreffende kanaal door de kanaalkeuzetoets te gebrui-
ken en door tegelijkertijd de de "Up” en "Down” (3) (4)
toetsen in te drukken. Op het display verschijnt de wer-
kelijke waarde.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuur-
waarde aan. Door de knop "Up” of "Down” (3) (4) in te
drukken wordt het digitaaldisplay op de betreffende
gewenste waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde
kan alleen door het aanraken of permanent indrukken van
de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de betreffende rich-
ting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt
wordt, verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca.
2 seconden na het loslaten wordt het display (2) auto-
matisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Standaardsetback:

Verlagen van de ingestelde, gewenste temperatuur op
150°C (300°F). De setbacktijd bedraagt 20 minuten
nadat het soldeerstation in de standbymodus is gegaan.
Na drievoudige setbacktijd (60 min) wordt de "auto-off”
functie geactiveerd. Het soldeergereedschap wordt uitge-
schakeld (knipperende streep op het display).

Instelling: houd tijdens het inschakelen de "UP”-toets (3)
ingedrukt tot ON of OFF op het display verschijnt. Bij het
loslaten van de "UP"-toets wordt de instelling opgesla-
gen.Herhaal procedure voor wijzigingen.

De sethackfunctie kan voor beide kanalen ingesteld
worden. Doorslaggevend is het bij het uitschakelen aan-
gegeven kanaal. Bij gebruik van zeer fijne soldeerstiften
kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie beinv-
loed worden.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de
soldeerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of
beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invloed
heeft op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.
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4. Potentiaalvereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm
schakelklikbus (8) zijn 4 variaties mogelijk:

hard geaard: zonder stekker (positie af
fabriek)
potentiaalcompensatie
impedantie 0 Ohm): met stekker, compensaties
noer aan middelste contact

potentiaalvrij: met stekker

zacht geaard: met stekker en vastgesolde
erde weerstand Aarde via de
gekozen weerstandswaarde.

5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevoch-
tigen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte
oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt
verwijderd. Tussen het solderen en voordat het soldee-
rapparaat wordt weggelegd er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen agressieve vloeibare mid-
delen gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist
aangebracht is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeer-
punt uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan door het
verwisselen van punten of het gebruik van andere punt-
vormen.

Als door de aangesloten soldeergereedschappen de tota-
le capaciteit van het apparaat wordt overschreden, scha-
kelt het rechter kanaal automatisch uit.

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)
Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de vol-
gende functies beschikbaar.

® Offset.: De reéle temperatuur van de soldeer
punt kan door de invoer van een tempe
ratuuroffset met + 40°C veranderd wor
den.

® Setback: Terugzetten van de ingestelde gewenste

temperatuur op 150°C (stand-hy).
Nadat het soldeerstation in de stand-by
modus is gezet kan de setbacktijd van 0
- 99 minuten ingesteld worden. Nadat
drie keer de setbacktijd is geactiveerd,
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® Lock:

® °C/°F:

® Window:

® Cal:

wordt "Auto-Off* geactiveerd. Het sol
deerapparaat wordt uitgeschakel (knip
perende streep op het display).

Vergrendeling van de gewenste tempe
ratuur. Na het vergrendelen kan op het
soldeerstation de instelling niet meer
veranderd worden. Aarde via de geko
zen weerstandswaarde.

Omschakelen van de temperatuuraan
wijzing van °C naar °F en omgekeerd.

Beperking van het temperatuurbereik
tot max. + 99°C uitgaande van een door
de "LOCK" functie vergrendelde tempe
ratuur. De vergrendelde temperatuur
vormt daardoor het middenpunt van het
instelbare temperatuurbereik.

Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation
(alleen WCB 2)

6. Toebehoren

529161 99
53313199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
513050 99
525030 99
53118199
53118099
WPHT

WPH80T

Soldeerset WSP 80

Soldeerset MPR 80

Soldeerset MLR 21

Soldeerset LR 21 antistatisch
Soldeerset LR 82

Soldeerset WMP

Soldeerruimset WTA 50

Reflow soldeerapparaat EXIN 5
Thermisch isoleerapparaat WST 20
Extern invoerapparaat WCB 1
Extern invoerapparaat WCB 2
Soldeerbouthouder met contactscha
kelaar (WMP)

Soldeerbouthouder met contactscha
kelaar (WSP 80)



7. Leveromvang

WSD 161

PUD 161 besturingsapparaat

2 x WSP 80 soldeerapparaat

2 x WHP 80 soldeerapparaatkastje
Netkabel

Gebruiksaanwijzing

Stekker

Veiligheidsinstructies

WSL 2

PUD 161 besturingsapparaat

1 x WSP 80 soldeerapparaat

1 x WHP 80 soldeerapparaatkastje
1 x WMP soldeerapparaat

1 x WPHM soldeerapparaatkastje
Netkabel

Gebruiksaanwijzing

Stekker

Veiligheidsinstructies

PUD 161

PUD 161 besturingsapparaat
Netkabel

Gebruiksaanwijzing

Stekker
Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakelschema zie pagina 75
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 76/77

Technische wijzigingen voorbehouden!

Nederlands
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando la stazione
Weller di brasatura WSD 161 / WSL 2. E stato prodotto
nel rispetto dei pit severi requisiti di qualita, cosi da gar-
antire un funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accu-
ratamente queste Istruzioni per 'uso e le Norme di sicu-
rezza allegate. La mancata osservanza delle norme di
sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non e responsabile per un uso dell’appa-
recchio diverso da quello previsto nelle presenti
Istruzioni per I'uso né per eventuali modifiche non auto-
rizzate.

La stazione Weller di brasatura WSD 161 / WSL 2 corri-
sponde alla Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei
requisiti fondamentali per la sicurezza delle direttive
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrizione

2.1 Stazione di controllo

La stazione di brasatura WSD 161 / WSL 2 fa parte di una
familia di apparecchi sviluppata per applicazioni industri-
ali cos”ccome per il settore riparazione e laboratorio.
L'uso semplice e confortevole viene realizzato mediante
I'impiego di un microprocessore. Su di essa € possibile
utilizzare contemporaneamente due differenti utensili di
brasatura collegati a due circuiti digitali di regolazione
temperatura indipendenti fra di loro. | brasatori di per se
vengono riconosciuti da parte della stazione di brasatura
e abbinati ai relativi parametri di regolazione in maniera
automatica. Le termoresistenze da 24 Volt particolarmen-
te potenti permettono di ottenere un comportamento
eccezionalmente dinamico. In tale maniera gli utensili di
brasatura possono essere applicati universalmente.

L'alto standard qualitativo viene completato da differenti
possibilita di compensazione del potenziale verso la
punta di brasatura, grazie all'interruttore di tensione zero,
cos”ccome grazie all'esecuzione antistatica della casset-
ta di controllo e dello stilo. Le possibilita di collegamen-
to di un dispositivo di inserimento dati esterno amplia la
versatilita funzionale di questa stazione di brasatura. Con
i dispositivi di inserimento dati disponibili opzionalmente
WCB 1 e WCB 2 ¢ possibile fra I'altro realizzare delle fun-
zioni temporali e di interblocco. Il dispositivo integrato di
misurazione della temperatura cos”ccome l'interfaccia
PC fanno parte del volume di fornitura ampliato del
dispositivo di inserimento dati WCB 2.

La temperatura desiderata pud essere impostata in un

13

campo che va dai 50°C a 450°C (150°F a 850°F) per
mezzo di due tasti (Up/Down). Il valore di set e il valore
reale vengono indicati in maniera digitale attraverso il
relativo selezionamento del tasto di selezione canale. Il
raggiungimento della temperatura impostata viene seg-
nalato attraverso un LED abbinato al relativo canale che
in tale maniera funziona come controllo ottico di regola-
zione. Se il LED rimane acceso a luce fissa significa che
il sistema si sta riscaldando.

2.2. Stilo brasatore

LR 21 Il nostro brasatore "standard". Con una
potenza di 50W ed uno spettromolto largo
di punte da brasatura (serie ET) questo
brasatore éuniversalmente adatto nel
campo dell'elettronica.

Con una potenza di 25 W ed una esecuzio
ne costruttiva snella ques microstilo bra
satore € idoneo soprattutto per lavori di
brasatura con ridotto fabisogno termico.

Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo
brasatore con un angolo di lavoro regola
bile di 40°. Tramite tale soluzione & possi
bile impostare il processo di brasatura
secondo le necessita personali in fatto di
ergonomia. Grazie alla sua potenza di 80
W e alla sua forma snella esso & idoneo
per piccoli ed accurati lavori di brasatura.
La pinzetta di dissaldatrua WTA 50 e stata
concepita proprio per la dissaldatura di
elementi SMD. Due termoresistenze (2 x
25 W) dotate ciascuna di un proprio sen
sore di temperatura fanno in modo se su
entrambe le forcelle vi sia la stessa tempe
ratura.

Potente stilo brasatore da 80 W per lavori
di brasatura dove € necessario un forte
apporto termico. Il fissaggio della punta di
brasatura avviene tramite una chiusura a
baionetta che permette una esatta sostitu
zione della punta di brasatura.

Lo stilo brasatore WSP 80 si contraddi
stingue per la sua velocita e la sua preci
sione nel raggiungimento della temperatu
ra di lavoro. Grazie alla sua forma snella e
alla sua potenza termica di 80 W & possi
bile utilizzarlo universalmente a partire da
finissimi lavori di brasatura sino a lavori
che necessitano di un forte apporto termi
co. Dopo sostituzione della punta di brasa
tura e possibile continuare subito a lavora
re poiché la temperatura di esercizio viene
raggiunta subito.

Stilo saldante da 150W. Particolarmente
potente, adatto ad applicazioni con elevata

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:



necessita calore. Se viene utilizzato questo
saldatore allora si attivera solo un canale.
Il saldatore Weller Micro WMP ¢ particolar-
mente adatto per la lavorazione di compo-
nenti elettronici professionali SMD, grazie
al suo maneggevole concetto. La breve
distanza tra il punto d'impugnatura e la
punta per saldare permette una manegge-
volezza ergonomica del 65W saldatore nel-
I'esecuzione dei piu fini lavori di saldatura.

WMP:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.
Dati tecnici (vedi anche i dati riportati
sulla targhetta di identifica-
zione)

166 x 115 x 101

(lungh. x largh. x alt.)
230V / 50/60 Hz; 240/120V
/50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz

150 W

1 (centr. di controllo)

e 3 (stili brasatori)

Dimensioni in mm:

Tensione di rete (11):

Assorbimento di potenza:
Classe di protezione:

Fusibile (12): T800 mA (230V / 50/60Hz)

(5 x 20 nell'alimenta T1,6 A (240/120V/50/60Hz)

tore) (nella versione com
mutabile)

(120 V / 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F
- 850°F)
+9°C

Regolazione temperatura:

Precisione:
Compensazione di
potenziale (8): Attraverso connettore
jack (stato di base collega

mento a terra duro)

3. Messa in funzione

Montare il supporto dello stilo di brasatura (vedere il
disegno esploso). Riporre lo stilo di brasatura nel sup-
porto di sicurezza. Inserire lo spinotto dello stilo nella
boccola di collegamento (6) e (9) della stazione di con-
trollo e arrestarvelo ruotandolo leggermente verso
destra. Verificare che la tensione di rete corrisponda ai
dati riportati sulla targhetta di omologazione e che I'in-
terruttore di rete (1) si trovi in posizione di spento.
Collegare la stazione di controllo con la rete (11).
Accendere I'apparecchio premendo I'interruttore di rete
(1). Al momento dell’accensione dell’apparecchio viene
eseguito un autotest in cui tutti gli elementi di indicazio-
ne (2) vengono messi in funzionamento. Successiva-
mente vengono indicate brevemente la temperatura

Italiano

impostata (valore di set) del canale attivato e la versione
della temperatura (°C/°F). Subito dopo il dispositivo elet-
tronico commuta automaticamente I'indicatore sul valore
reale. Il LED (5) e (10) si accende. Questi diodi luminosi
servono come controllo ottico di regolazione. Se essi
sono accesi a luce fissa significa che il sistema si trova
in fase di riscaldamento. Se essi lampeggiano significa
che la temperatura di esercizio e stata raggiunta.

Selezione canale

Premendo il tasto di selezione canale (7) e possibile
impostare I'indicatore digitale sul canale 1 oppure 2 des-
iderato. Il canale attualmente indicato & contrassegnato
attraverso un diodo luminoso rosso/arancione (5) oppu-
re (10) attraverso la boccola di collegamento.

I canale indicato puo essere spento premendo contem-
poraneamente i tasti ,,Up“ e “Down* (3)(4). Tale opera-
zione viene confermata nell'indicatore dalla scritta ,,Off*.
Per attivare un canale spento esso deve essere selezio-
nato per mezzo del tasto di selezione canale premendo
poi in maniera contemporanea i tasti ,Up“ e ,Down“
(3)(4). Nell'indicatore compare il valore reale.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore
della temperatura. Tramite attivazione del tasto "Up" o
"Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di
preset attualmente impostato. Ora il valore preimpostato
puo essere portato nella direzione desiderata in su o in
giu tasteggiando o tenendo premuti i tasti "Up" o "Down"
(3) (4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia
in modo rapido. Dopo circa 2 secondi dopo aver rilasci-
ato il tasto il display digitale (2) si riporta automatica-
mente sul valore di temperatura effettivo.

Setback standard

Consiste nell’abbassamento automatico della temperatu-
ra di esercizio a 150°C (300°F) (Standby). Il tempo di
Setback, dopo il quale la temperatura scende al valore di
Standby, e di c.a. 20 min. Dopo tre tempi di Setback si
attiva la funzione di "Auto-off” che spegne I'utensile
(lineetta lampeggiante sul display).

Impostazione: Durante I'accensione tenere premuto il
pulsante "Up” (3) sino a quando compare sul display
”On” oppure "Off”. Rilasciando il tasto "UP" I'impostazio-
ne viene memorizzata.Per modifiche, ripetere I'operazio-
ne.

La funzione Setback puo essere impostata per entrambi
i canali. E fondamentale il canale visualizzato al momen-
to della disattivazione. In caso di utilizzo di punte di sal-
datura molto sottili, I'affidabilita della funzione Setback
puo risultare compromessa.
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Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura
non deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei o
danneggiamenti poiche tale fatto andrebbe ad influire
negativamente sulla precisione della regolazione di tem-
peratura.

5. Compensazione dei potenziale
Tramite differente circuitazione della boccola da 3,5 mm
(8) € possibile realizzare 4 variazioni:

Messa a terra dura: ~ Senza spinotto (come fornito da
stabilimento)

Compensazione di potenziale

(Impedenza 0 Ohm): Con spinotto, conduttore di com
pensazione al contatto centrale

Senza potenziale: Con connettore

Messa a terra dolce: Con spinotto e resistenza integra

ta. Messa a terra tramite il valore
di resistenza selezionato.

5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di bra-
satura selettiva stagnabile con dello stagno. Tale strato
rimuove eventuali strati di ossido o impurita derivanti
dall'immagazzinaggio dell'apparecchio. Durante pause di
lavoro e prima di riporre lo stilo nel supporto fare sempre
attenzione che la punta di brasatura sia sempre ben
ricoperta di stagno. Non utilizzare fluidificanti troppo
forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia
saldamente innestata nello stilo.

Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una
punta di saldatura di media grandezza. E dunque possibi-
le che vengano a crearsi differenze dovute al cambio della
punta o allutilizzo di forme di punta differenti.

Se gli utensili collegati dovessero superare la potenza

complessiva dell’apparecchio, il canale destro si spegne
automaticamente.
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Apparecchio di inserimento dati esterno WCB 1 e WCB
2 (opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di inserimento dati
esterno sono disponibili le seguenti funzioni:

® Offset: La temperatura reale della punta di brasa
tura puo essere modificata di + 40°C tra
mite I'inserimento di un offset di tempera
tura.

® Sethack:  L'abbassamento della temperatura
impostata a 150°C (standby). Il tempo di
setback e regolabile da 0 a 99 minuti dopo
che la stazione di brasatura commuta nel
modo standby. Allo scadere di un triplo
tempo di sethack viene attiva la funzione
L+Auto off“. L'utensile di brasatura iene
spento (lineetta lampeggiante nell’indica
tore).

® | ock: Blocco della temperatura di preset. Dopo il
blocco non e possibile apportare modifi
che sulla stazione di brasatura.

® °C/°F: Commutazione dell'indicazione di tempe
ratura da °C a °F e viceversa.

® Window: Limitazione del campo di temperatura a
max. + 99°C, riferiti ad una temperatura di
"interblocco” impostata mediante la funzio
ne "LOCK". La temperatura interbloccata va
a rappresentare dunque il "centro” delcam
po di temperatura impostabile.

® Cal: Ricalibrazione della stazione di brasatura
(solo per WCB 2).

6. Accessori

529 161 99 Set stilo brasatore WSP 80

53313199 Set stilo brasatore MPR 80

53311199 Set stilo brasatore MLR 21

53311299 Set stilo brasatore LR 21 antistatico

53311399 Set stilo brasatore LR 82

53315599 Set stilo brasatore WMP

53313399 Set di dissaldatura WTA 50

513050 99 Brasatore Reflow EXIN 5

525030 99 Apparecchio di deisolamento termico
WST 20

53118199 Apparecchio per inserimento dati
esterno WCB 1

531180 99 Apparecchio per inserimento dati
esterno WCB 2

WPHT Dispositivo di commutazione (WMP)

WPH80T Dispositivo di commutazione

(WSP 80)



7. Volume di fornitura
WSD 161

Staz. di controllo PUD 16

2 x Stilo brasatore WSP 80

2 x Supporto stilo WPH 80

Cavo di alimentazione

Istruzioni d’uso

Connettore tipo jack

Norme di sicurezza

WSL 2

Staz. di controllo PUD 16
1 x Stilo brasatore WSP 80
1 x Supporto stilo WPH 80
1 x Stilo brasatore WMP

1 x Supporto stilo WPHM
Cavo di alimentazione
Istruzioni d’uso
Connettore tipo jack
Norme di sicurezza

PUD 161

Staz. di controllo PUD 16
Cavo di alimentazione
Istruzioni d’uso
Connettore tipo jack
Norme di sicurezza

Per la figura schema di collegamento vedere a

pagina 75

Per la figura disegno esploso vedere a pagina 76/77

Salvo modifiche tecniche!

Italiano
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English

Thank you for placing your trust in our company by pur-
chasing the Weller Soldering Sation WSD 161 / WSL 2.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the atta-
ched safety information carefully prior to initial operation.
Failure to observe the safety regulations results in a risk
to life and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller Soldering Station WSL 161 / WSL 2 corre-
sponds to the EC Declaration of Conformity in accordan-
ce with the basic safety requirements of Directives
89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

2.1 Control Unit

The WSD 161 / WSL 2 Soldering Station belongs to a
family of equipment developed for industrial production
as well for the repair and laboratory sectors. Simple and
easy operation is made possible by the use of a micro-
processor. Two different soldering irons can be operated
at the same time on two independent digital temperature
regulators. The soldering irons themselves are automati-
cally identified by the soldering station and assigned the
appropriate control parameters. The particularly powerful
24 V heater elements provide excellent, dynamic beha-
viour making the soldering irons universal in their appli-
cation.

Various possible ways of equalising potential on the sol-
dering iron tip, a zero voltage switch, as well as anti-sta-
tic features on the control unit and soldering irons, sup-
plement the high standard of quality. The functional
diversity of this soldering station is further expanded by
the possibility of connecting an additional input unit.
Using the optional WCB 1 and WCB 2 Input Units, timing
and locking functions, amongst others, can be realised.
An integrated temperature measurement unit and PC
interface are included in the extended scope of the WCB
2 Input Unit.

The required temperature can be adjusted over the range
50°C - 450°C (150°F - 850°F) via 2 buttons (Up/Down).
Target and actual value are digitally displayed by making
the appropriate selection using the channel button.
Achievement of the pre-set temperature is indicated by
an LED assigned to the channel; this LED thus serves as
an optical regulator monitor. Continuous illumination
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means that the system is warming up.

2.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a
power of 50 watts and a wide spectrum of
soldering tips (ET series) this soldering
iron can be used anywhere in the electro
nics sector.

With its 25-watt power and slim design,
this micro-soldering iron is especially
well-suited for fine soldering work with a
low heating requirement.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering
iron has an adjustable working angle of
40° to enable an individually ergonomic
soldering process. The 80-watt power and
slim design makes this soldering iron sui
table for fine soldering work.

The unsoldering tweezers WTA 50 were
specially designed for unsoldering SMD
components. Two heating elements (2 x
25 watts), each with its own temperature
Sensor, ensure constant temperatures at
both ends.

High-performance 80 watt soldering iron
for soldering work with high heatr equire
ments. The soldering tip is attached by a
bayonet catch to ensure correct position
when using different tips.

The soldering iron WSP 80 is characteri
zed by its capacity for reaching the solde
ring temperature quickly and precisely. Its
slim design and heating power of 80 watts
makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature solde
ring work. Work can be continued immedi
ately after switching soldering tips, since
the temperature is reached again quickly.
Powerful 150W soldering iron for solde
ring work requiring extremely high tempe
ratures. Only one channel is active when
using this soldering iron. Extended tempe
rature range of up to 550°C.

Due to its handy design, the Weller WMP
micro soldering iron is suitable for work
on professional SMD electronics. A short
distance between the handle and the sol-
dering tip ensures ergonomic handling of
the 65W soldering iron when performing
the finest of soldering tasks.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

See "Accessories" for additional tools.



Technical Data (refer to the details on type
plate as well)

166 x 115 x 101 (L x B x H)
230V / 50/60 Hz; 240/120V
/ 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

1 (Control Unit) and 3

(Soldering Irons)

Dimensions in mm:
Mains Voltage (11):

Power Consumption:
Protection Class:

Fuse (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
(5x 20 in the
power unit) T1,6A (240/120 V / 50/60Hz)

(for dualvoltage version)

(120 V/ 60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F -
850°F)

Precision: +9°C

Potential Equalisation (8): Via a 3.5 mm jack

(not USA) (Initial condition - directly
earthed)

Temperature Regulator:

3. Commissioning

Mount the soldering iron holders (see exploded dia-
gram). The foot plate fitted with threaded inserts is used
for assembly of the WMP safety rest. Place the soldering
iron in safety holder. Plug the soldering iron connectors
into sockets (6) and (9) on the control unit and lock by
turning slightly to the right. Check whether the mains
voltage matches with the information on the type plate
and that the mains switch (1) is in the off position. Plug
the control unit into the mains (11). Switch on the unit at
the mains switch (1). When the unit is switched on, a
self-test is performed during which all the display ele-
ments (2) are operated. The temperature set (target
value) on the activated channel is then briefly displayed
along with the temperature scale (°C/°F).The electronics
then switches automatically to the current value display.
LED (5) or (10) illuminates. These light emitting diodes
are optical regulator monitors. Continuous illumination
means that the system is heating up. Flashing indicates
that the operating temperature has been reached.

Channel Selection

The digital display can be switched to channel 1 or 2 by
operating the channel selection button (7). The currently
displayed channel is identified by a red/orange light emit-
ting diode (5) or (10) over connector.

The channel displayed can be switched off by operating
the ,,Up* and ,,Down“ buttons (3) (4) simultaneously.
This is confirmed in the display with ,,Off*.

To activate a channel that has been switched off, the
channel is selected, if necessary, using the channel

English

selection button, and switched on by pressing the ,,Up“
and ,,Down*“ buttons (3) (4) simultaneously. The current
value is displayed in the display.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperatu-
re. By pressing the UP or DOWN key (3, 4) the digital
display (2) switches to the setpoint. The setpoint can be
changed by tapping or by firmly pressing the UP or
DOWN button (3, 4) in the desired direction. Pressing the
button will change the setpoint quickly. The digital
display (2) returns automatically to the actual value
approximately 2 seconds after releasing the
button

Standard setback:

Setting back the set temperature to 150°C (300°F). The
setback time, which follows the switching of the solde-
ring station to standby mode, is 20 minutes. After three
setback times (60 minutes) the “Auto-off” function is
activated. The soldering tool is switched off (blinking line
on the display).

Setting: When switching on, hold the "UP” key (3) until
ON or OFF appears in the display. The setting is saved
when the "UP" button is released.Repeat this step to
change.

The setback function can be adjusted for both channels.
The channel set is defined by the channel displayed on
switch off. On the usage of very fine soldering iron bits,
the reliability of the setback function may be impaired.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and
the tip of the soldering iron may not come in contact
with dirt, foreign particles or become damaged, since
this affects the precision of the temperature control.

4. Equipotential bonding (not USA)
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush
(8) make 4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

With plug, equalizer at center
contact (impedance 0 ohms)

Equipotential bonding:

Potential free: with plug

With plug and soldered resi
stance.Grounding via set
resistance value.

Soft-grounded:
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English

5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with sol-
der. This removes any oxidation or dirt on the tip which
may have occurred during storage. During pauses bet-
ween soldering and before storing the soldering iron,
ensure that the tip of the soldering iron is well coated. Do
not use aggressive fluxing agents.

Note: Always ensure the proper position of the solde-
ring iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip
or using other tip designs.

If the total output of the unit is exceeded due to the con-
nected soldering tools the right channel will switch off
automatically.

External input unit WCB 1 and WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an
external input unit.

@ Offset: The real temperature of the soldering iron
can be changed by + 40°C by input of a
temperature offset.

@ Setback:  Reduction of the setpoint temperature to
150°C (standby). The setback time can be
set at 0-99 minutes after the soldering sta
tion has switched to standby mode. After a
period equal to three times the set-back
time, the "Auto Off” function is activated.
The soldering iron is switched off (flashing
dash on the display).

@ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings
cannot be changed after the soldering sta
tion has been locked.

® °C/°F: Switching the temperature display from °C
to °F, and vice versa.

@ Window: Limitation of the temperature range to
max. + 99°C based on a locked temperatu
re resulting from the "LOCK” function. The
locked temperature represents the median
point of the adjustable temperature range.
@ Cal: Re-adjustment of the soldering station
(WCB 2 only).

19

6. Accessories

529161 99 Soldering iron set WSP 80
53313199 Soldering iron set MPR 80
53311199 Soldering iron set MLR 21
53311299 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82
533155 99 Soldering iron set WMP
53313399 Soldering iron set WTA 50

513 050 99 Reflow soldering unit EXIN 5
525030 99 Thermal insulating unit WST 20
53118199 External input unit WCB 1
531180 99 External input unit WCB 2

WPHT Stop and go iron stand (WMP)
WPH80T Stop and go iron stand (WSP 80)

7. Items Supplied
WSD 161

PUD 161 Control Unit

2 x WSP 80 Soldering Iron

2 x WPH Soldering Iron Holder
Mains Cable

Operating Instructions

Safety Information

Jack Plug (not USA)

WSL 2

PUD 161 Control Unit

1 x WSP 80 Soldering Iron

1 x WPH Soldering Iron Holder
1 x WMP Soldering Iron

1 x WPHM Soldering Iron Holder
Mains Cable

Operating Instructions

Safety Information

Jack Plug (not USA)

PUD 161

PUD 161 Control Unit
Mains Cable
Operating Instructions
Safety Information
Jack Plug (not USA)

Circuit diagram - see page 75
Exploded diagram - see page 76/77

Subject to technical alterations and amendments!



Tack for kopet av lodstation WSD 161 / WSL 2 fran
Weller och visat fortroende. Vid tillverkningen har myk-
ket stranga kvalitetskrav tillampats for att sakerstélla en
klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observeral!

Lds noggrant igenom denna bruksanvisning och bifoga-
de sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift.
Det &r livsfarligt att inte folja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker
fran bruksanvisningen, samt for egenmaktiga férandrin-
gar.

WELLER l6dstation WSD 161 / WSL 2 motsvarar EG-
forsakran om Gverensstammelse enligt de grundlaggan-
de sékerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

2.1 Styrapparat

Lodstation WSD 161 / WSL 2 tillhdr en instrumentfamilj
som har utvecklats for den industriella tillverkningstekni-
ken samt for reparations- och laboratorieomradet. Enkel
och komfortabel betjaning majliggdrs genom insats av
en mikroprocessor. Tva olika lodverktyg kan drivas sam-
tidigt med hjalp av tva, av varandra oberoende, digitala
temperaturregleringar. Sjalva lodverktygen registreras
automatiskt av l6dstationen och anpassas till motsvaran-
de reglerparametrar. De sérskilt prestationsdugliga 24 V
varmeelementen mojliggor ett utmarkt dynamiskt for-
héllningssatt. Lodverktyget kan darfor anvandas univer-
sellt.

Olika mojligheter till potentialutjamning till I6dspetsen,
nollspanningsbrytaren samt anitstatiskt utférande av
styrapparat och kolvar kompletterar den hoga kvalitets-
standarden. Mgjlighet till anslutning av en extern inmat-
ningsapparat utokar lédstationens funktioner. Med
inmatningsapparater WCB 1 och WCB 2 som kan erhal-
las som tillval kan bland annat tids- och lasanordnings-
funktioner forverkligas. Integrerad temperaturméatappa-
rat och PC-granssnitt hor till det utokade omfanget for
inmatningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur inom omradet 50°C — 450°C (150°F
- 850°F) kan stéllas in via 2 tangenter (up/down). Bor-
och arvarde indikeras genom motsvarande val pa kanal-
valtangenten. Att den valda temperaturen uppnatts sig-
naleras genom en LED som hor till kanalen och som fél-
jaktligen tjanar som optisk reglerkontroll. Kontinuerligt
ljus betyder att systemet varms upp.

Svenska

2.2 Lodkolvar
LR 21: Var standardlédkolv. Med en kapacitet pa
50 W och ett mycket brett [6dspetsspektra
(ET-serie) kan denna lokolv anvandas
inom elektronikomradet Gverallt i varlden.
Med en kapacitet pa 25 W och en mycket
smal konstruktionsform lampar sig denna
mikrolddkolv speciellt for fina l16dningsar
beten med litet vdrmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 &r en lodkolv
med installningsbar arbets- vinkel fran 40
grader. Darigenom kan lddprocessen
gestaltas indviduellt med avseende pa dess
ergonomi. Med en kapacitet pd 80 W och
en smal konstruktionsform lampar den sig
for fina lodningsarbeten.

Avlodpincetter WTA 50 har konstruerats
speciellt for utlédning av SMD- byggdelar.
Tva varmeelement (2x25 W) med var sin
temperatursensor sorjer for samma tem
peratur  pd bada  Gverstyckena.
Effektiv l6dkolv pa 80 W for l6dningsarbe
ten med stort varmebehov. Fastséttning av
|6dspetsen sker via en bajonettforslutning
som mojliggor ett positionssakert byte av
spetsen.

Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom
att lodtemperaturen kan uppnas mycket
snabbt och exakt. P4 grund av lédkolvens
smala konstruktions form och en varme
kapacitet pa 80 W kan den anvandas uni
versellt for extremt fina I6dningsarbeten
till lbdningsarbeten med stort varmebe
hov. Efter byte av I6dspetsen &r det méjligt
att arbeta vidare direkt eftersom drifttem
peraturen uppnas mycket snabbt.

Lodkolv pa 150 W med séarskilt hog kapa
citet for lddningsarbeten med extremt
hogt varmebehov. Endast en kanal &r aktiv
nar den har lodkolven anvéands. Utvidgat
temperaturomrade upp till 550°C.

Weller Micro-l6dkolv. WMP  [ampar  sig
tack vare sitt behandiga koncept for bear-
betning av professionell SMD-elektronik.
Det korta avstandet mellan handtag och
|6dspets mojliggor ett ergonomiskt
arbetssdtt med 65 W-lédkolven vid
genomfdrandet av de finaste I6darbetena.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehorsli-
stan.
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Svenska

Tekniska data
Matt i mm:
Natspanning (11):

(se aven typskyltsuppgifter)
166 x 115 x 101 (I x b x h)
230V /50/60 Hz; 240/120V /
50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Effektupptagning: 150 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (l6dkol
var)

Sakring (12):
(5 x 20 i natanslutnings-
element)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,6 A (240/120 V /50/60 Hz)
(omkopplingsbar ver-
sion)

(120 V / 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)

Temperaturreglering: 50°C - 450°C (150°F -850°F)

Precision: +9°C
Potentialutjgmning (8):  Via en 3,5 mm ljudjackbuss
ning

(grundtillstand hart jordat)

3. Ildrifttagning

Montera l6dkolvsmagasinet (se ritning). Fér monteringen
av WMP-sékerhetsplatsen anvands fotplattan med gén-
ginsatser. Lagg l6dverktyget i sékerhetsmagasinet. Stick
in lodkolvsstickproppen i anslutningsbussningen (5) och
styrapparaten (6) och arretera genom att vrida helt kort
at hoger. Kontrollera om natspanningen Gverensstammer
med uppgiften pa typplaten och att natstrombrytaren (1)
&r avslagen. Forbind styrapparaten med nétet (11).
Koppla pa apparaten med natstrombrytaren (1). Nar
apparaten kopplas pa utférs ett automatiskt test dar alla
indikationselement (2) &r i drift. Anslutningsvis indikeras
helt kort den instéllda temperaturen (borvarde) for den
aktiverade kanalen samt temperaturversionen ("°C/°F”).
Darefter kopplar elektroniken automatiskt om till &rvarde-
sindikation. LED (5) respektive (10) lyser. Lysdioder tj&-
nar som optisk reglerkontroll. Ett kontinuerligt ljus bety-
der att systemet varms upp. Blinkande ljus signalerar att
drifttemperaturen har uppnatts.

Kanalval

Genom att trycka pa kanalvalstangenten (7) kan digitalin-
dikationen stéllas in pa 6nskad kanal 1 eller 2. Respektive
kanal kannetecknas av en rdd/orange lysdiod (5) eller
(10) via anslutningsbussningen.

Den indikerade kanalen kan kopplas ur genom att man
samtidigt trycker pa "up” och "down”-tangenten (3) (4).
Detta bekréftas i indikationen med "Off”.

For att aktivera en urkopplad kanal véljs den i forekom-
mande fall med kanalvalstangenten och kopplas in
genom att man samtidigt trycker pd "up” och “down”-
tangenten (3) (4). | indikationen visas nu arvardet.
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Temperaturinstélining

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens
&rvdrde. Genom att anvanda Up- eller Down-tangenten
(3) (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
borvéardet. Det instdllda borvardet kan nu féréndras
genom att tippa eller standigt trycka pa up eller down-
tangenten i motsvarande riktning. Om tangenten trycks
ned permanent forandras bérvardet i snabbkorning.
Ungefér 2 sekunder efter det man slappt tangenten kop-
plar digitalindikationen (2) automatiskt om till arvérdet.

Standardmassig temperatursankning:

Sénker den instéllda, nominella temperaturen till 150°C
(300°F). Temperatursankningen tar 20 min, efter att 16d-
stationen slagit om till standby-modus. Efter tre ganger
sd lang tid (60 min) aktiveras funktionen ,Auto-Av”.
Lodningsverktyget stangs av (blinkande streck i display-
en).

Instéllning: Hall ,,UP”-knappen (3) intryckt under paslag-
ningen, tills att ON eller OFF syns i displayen. Nar man
slapper "UP'-tangenten lagras installningen. Upprepa
processen, om du vill &ndra.

Setback-funktionen kan stéllas in for bada kanaler.
Avgorande ar den kanal som visas vid avstangningen.
Nar mycket tunna lddspetsar anvands kan setback-funk-
tionens tillforlitlighet forsamras.

Underhall

Overgangen mellan varmekropp/sensor och lodspetsen
far inte paverkas av frammande foremal, smuts eller ska-
dor eftersom det skulle inverka pa temperaturreglerin-
gens exakthet.

4. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussnin-
gen (8) kan 4 varianter uppnas:

Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjgmning

(impedans 0 Ohm):  Med stickpropp, utjgmningsled
ning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlétt mot

stand. Jordning via valt
motstandsvarde.



5. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fortenn-
bara I6dspetsen med lodmetall. Den avlagsnar lagerrela-
terade oxidsskikt och orenheter pa l6dspetsen. Vid pau-
ser i l6dningen och fore I6dkolven laggs undan ska man
alltid se till att I6dspetsen ar val fortennad. Inga aggres-
siva flussmedel far anvandas.

Observera: Se alltid till att I16dspetsen sitter ordentligt.

Lodapparaterna har justerats for en mellanstor l6dspets.
Awvikelser pa grund av spetsbyte eller anvandning av
andra spetsformer kan uppsta.

Overskrids apparatens totala effekt pd grund av de
anslutna l6dningsverktygen, sa stangs den hogra kana-
len av automatiskt.

Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (option)
Vid anvandning av en extern inmatningsapparat star fol-
jande funktioner till forfogande.

® Offset: Den reella l6dspetstemperaturen kan
forandras med + 40°C genom inmatning
av ett temperaturoffset.

®Setback:  Sénkning av den instéllda bértemperatu
ren till 150°C (standby). Setbacktiden kan
stéllas in fran 0-99 minuter, efter det att
|6dstation bytt till standbymodus. Efter en
tredubbel setbackperiod aktiveras “auto
off“-funktionen. Lodverktyget frankopplas
(blinkande streck pa displayen).

® | ock: Lasning av bortemperaturen. Efter det
lasning skett ar det inte majligt att géra
néagra installningsférandringar pa lodsta
tionen.

® °C/F: Omkoppling av temperaturindikationen
fran C till F och tvartom.

® \Vindow: Begransning av temperaturomradet till
max + 99°C, utgéende fran en temperatur
som &r last via "LOCK'-funktionen. Den
lasta temperaturen utgor darmed mitten
av det installda temperatur-omradet.

® Cal: Nyjustering av l6dstationen (endast
WCB 2)

6. Tillbehor

529 161 99 Lodkolvset WSP 80

53313199 Lodkolvset MPR 80

53311199 Lodkolvset MLR 21

53311299 Lodkolvset LR 21 antistatiskt

Svenska

53311399 Lodkolvset LR 82
533155 99 Lodkolvset WMP
53313399 Avlodningsset WTA 50
513 050 99 Reflow-lddapparat EXIN 5
526 030 99 Termisk isoleringsapparat
WST 20

53118199 Extern inmatningsapparat
WCB 1

531180 99 Extern inmatningsapparat
WCB 2

WPHT Kopplingsyta (WMP)
WPH80T Kopplingsyta (WSP 80)

7. Leveransomfang
WSD 161

PUD 161 styrapparat

2 x WSP 80 lodkolv

2 x WPH 80 lédkolvsmagasin
Nétkabel

Bruksanvisning
Jackstickpropp
Sékerhetsanvisningar

WSL 2

PUD 161 styrapparat

1 x WSP 80 lodkolv

1 x WPH 80 lodkolvsmagasin
1 x WMP l6dkolv

1 x WPHM lodkolvsmagasin
Nétkabel

Bruksanvisning
Jackstickpropp
Sékerhetsanvisningar

PUD 161

PUD 161 styrapparat
Nétkabel
Bruksanvisning
Jackstickpropp
Sékerhetsanvisningar

Bild kopplingsschema se sidan 75
Bild explo-ritning se sidan 76/77

Ratten till tekniska andringar forbehalles!
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Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros
al comprar el soporte de placas WBH 3000 / WBH 3000S
de Weller. Para la fabricacién de este aparato se han apli-
cado unas normas de calidad muy exigentes que garan-
tizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las nor-
mas de seguridad adjuntas antes de poner en funciona-
miento el aparato. Si incumple las normas de seguridad
corre el riesgo de sufrir importantes lesiones fisicas o
incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de instruc-
ciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de placas WBH 3000 / WBH 3000S de Weller
cumple la declaracion de conformidad de la CE de acuer-
do con los requisitos de seguridad bésicos de las
Directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcidn

2.1 Unidad de mando

La estacion de soldadura WSD 161 / WSL 2 pertenece a
una familia de equipos desarrollados tanto para la pro-
duccion industrial como para su aplicacion en los secto-
res de reparacion y desarrollo. La aplicacion de un
microprocesador facilita la sencillez y confort del servi-
cio. En dos sistemas digitales de regulacion de la tempe-
ratura independientes entre si pueden operarse simulta-
neamente dos soldadores. La estacion de soldadura
reconoce automaticamente los soldadores mismos y les
asigna los correspondientes parametros de régula. Los
elementos calefactores de 24 V de particular eficacia per-
miten un sobresaliente comportamiento dindmico. Ello
se traduce en la aplicacion universal del soldador.

Diversas posibilidades de compensacion del potencial
con respecto a la punta para soldar, interruptor de tensi-
6n cero asi como versiones en ejecucion antiestatica de
la unidad de mando y soldadores complementan los ele-
vados estandares de calidad. La posibilidad de conexion
de un equipo externo para la introduccion de datos
amplia la variedad funcional de esta estacion de soldadu-
ra. Con los mddulos opcionales para introduccién de
datos, WCB 1 y WCB 2, pueden realizarse, entre otras,
funciones de temporizacion y de bloqueo. Un registrador
térmico incorporado y una interfase para PC forman
parte del suministro ampliado del médulo WCB 2.

Con las teclas "Up” y “"Down” puede regularse la tempe-
ratura deseada en la gama comprendida entre 50°C y
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450°C (150°F y 850°F). Los valores nominal y real se
indican de forma digital tras la correspondiente eleccion
con la tecla para seleccion del canal. La consecucion de
la temperatura previamente seleccionada se sefializa
mediante un LED asignado al canal que, por lo mismo,
sirve como control optico para el sistema de regulacion.
La iluminacion permanente indica que el sistema esta
calentando.

2.2 Soldadores

LR 21 Nuestro soldador “estandar”. Con una
potencia de 50 W y un espectro muy
amplio de boquillas de soldadura (serie
ET), dicho soldador se puede aplicar uni
versalmente en el sector electrénico.

Con una potencia de 25 W y una forma
constructiva muy delgada,este microsol
dador es especialmente apropiado para
efectuar operaciones de soldadura finas
con una baja necesidad de calor.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un sol
dador con un angulo de trabajo ajustable
de 40°. Por ello se permite un disefio indi
vidual del proceso de soldadura en relaci
6n a su ergonomia. Por su potencia de 80
W'y su delgada forma constructiva es
apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se
concibieron especialmente para la separa
cion de la soldadura de componentes
SMD. Dos elementos calefactores (2 x 25
W) con un sensor de temperatura cada
uno cuidan de que la temperatura sea la
misma en los dosbrazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar
trabajos de soldadura con una gran nece
sidad de calor. La fijacion de la boquilla de
soldadura se efectla a través de un cierre
tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicion invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque
el alcance rapidisimo y preciso de la tem
peratura de soldadura. Por su delgada
forma constructiva y su potencia calorifica
de 80 W es posible una aplicacién univer
sal en trabajos de soldadura de extremada
precision hasta con una elevada necesidad
de calor. Tras el cambio de la boquilla de
soldadura es posible la continuacién inme
diata del trabajo, ya que la temperatura de
servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

Soldador de 150 W particularmente eficaz
para trabajos de soldadura con requeri

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:



mientos caloriferos extremadamente
altos. Durante la aplicacion de este solda
dor se encuentra activo s6lo un canal.
Gama de temperatura ampliada hasta
550°C.

El soldador Weller Micro de WMP es espe-
cialmente idoéneo para realizar trabajos
profesionales de electrénica en compo-
nentes de montaje exterior gracias a su
manejabilidad. Una reducida distancia
entre el punto de empufiadura y la punta
de soldadura permite un manejo
ergonoémico del soldador de 65 vatios al
realizar trabajos de soldadura de maxima
precision.

WMP:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.
Caracteristicas técnicas  (véanse también los datos de
la placa de caracteristicas)
166 x 115 x 101

(L x An. x Al)

230V /50/60 Hz;
240/120V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz

Dimensiones en mm:

Tension alimentada (11):

Consumo de potencia: 150 W
Clase de proteccion: 1 (unidad de mando) y
3 (soldador)

Fusible (12):
(5 x 20 en el elemento
de toma de corriente)

T800 mA (230 V / 50/60Hz)

T1,6A (240/120V/ 50/60Hz)
(version conmutable)
(120 V / 60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

Regulacion de la temperatura:  50°C - 450°C (150°F -

850°F)

Precision: +9°C

Compensacion de potencial (8): Mediante un conector

hembra de conjuntores

en la parte trasera del
equipo (estado basico
con toma de tierra fuer
te)

3. Puesta en funcionamiento

Montar el soporte del soldador (véase el croquis de des-
guace). Para montar el soporte de seguridad WMP utili-
ce la placa con los casquillos roscados incorporados.
Colocar el soldador en el soporte de seguridad. Conectar
el enchufe del soldador en los conectores hembra (6) y
(9) de la unidad de mando y fijar mediante un breve giro
a derecha. Verificar si la tension de red corresponde con
la indicada en el rétulo de caracteristicas y si el interrup-
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tor primario (1) se encuentra en estado desconmutado.
Conectar la unidad de mando a la red (11). Conmutar el
equipo mediante el interruptor primario (1). Al conmutar
el equipo se realiza una operacion de autocomprobacion
durante la cual funcionan todos los elementos de indica-
cién (2). A continuacion se muestra brevemente la tem-
peratura ajustada (valor nominal) del canal activado y el
modo de indicacion de la temperatura (°C/°F).
Seguidamente, la electronica conmuta automaticamente
a indicacion del valor real. EI LED (5), respect., (10) luce.
Estos diodos luminosos sirven como control 6ptico de la
regulacion. La iluminacion permanente indica que el
sistema se encuentra en vias de calentamiento. La ilumi-
nacion intermitente indica que se ha alcanzado la tempe-
ratura de servicio.

Seleccion de canal

El indicador digital puede ajustarse al canal deseado (1)
0 (2) mediante operacion de la tecla para la seleccion de
canal (7). El canal indicado en cada ocasion se identifica
por el conector hembra mediante un diodo luminoso de
color rojo/naranja (5) o (10).

El canal indicado puede desactivarse mediante pulsacion
simultanea de las teclas "Up” y "Down” (3) (4). Ello lo
confirma el indicador mostrando "Off”.

Para activar un canal desactivado, éste se selecciona
mediante la tecla para seleccion de canal y se conmuta
mediante pulsacion simultanea de las teclas "Up” y
"Down” (3) (4). En el indicador aparece el valor nominal.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el
valor real de la temperatura. Mediante la pulsacion de la
tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cam-
bia al valor de consigna ajustado actualmente. El valor de
consigna ajustado se puede modificar ahora pulsando
brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6 "Down”
(3) (4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa perma-
nentemente la tecla, el valor de consigna cambia de
forma rapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la
indicacion digital cambia de nuevo automaticamente al
valor real.

Reset estandar:

Reduccion a 150°C (300°F) de la temperatura nominal
programada.El tiempo de reset tras el cual la estacion de
soldadura conmuta al estado de guardia (Standby) es de
20 minutos.Tras un tiempo de reset triple (60 min.) se
activa la funcion "Auto-off” (desconmutacion automati-
ca). Se desconmuta el Gtil soldador (guién intermitente
en el indicador).

Ajuste: durante la conmutacién, mantener pulsada la
tecla "UP” (3) hasta que en el indicador aparezca ON u
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OFF. Al soltar la tecla "UP" queda memorizado el ajuste.
Repetir el proceso para cambiar.

La funcién Setback (rearme) es regulable para ambos
canales. Decisivo es el canal indicado al desconmutar. Al
usarse puntas de soldadura muy finas puede afectarse la
fiabilidad de la funcién Setback.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y
la boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la
suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene
repercusiones sobre la precision de la regulacion de la
temperatura.

4. Compensacion de potencial
Mediante un conexionado diferente del conector hembra
con pestillo de conmutacién (8) de 3,5 mm se pueden
realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de
suministro)

Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de
compensacion en el

contacto central

con enchufe

Con enchufe y resistencia
soldada.

Puesta a tierra mediante
el valor de resistencia
seleccionado

Sin potencial:
Con puesta a tierra suave:

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la
boquilla de soldadura estafiable selectivamente. Esta eli-
mina las capas de 6xido y las impurezas de la boquilla de
soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar
pausas en el proceso de soldadura y antes de depositar
el soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla de
soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes exce-
sivamente agresivos.

Atencion: Observar siempre el correcto asiento de la
boquilla de soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una
boquilla de soldadura del tipo medio. Se pueden produ-
cir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacién
de otras formas de boquillas.

El canal derecho desconmuta automaticamente si por
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efecto del Gtil soldador conectado se excede la potencia
total del equipo.

Aparato de entrada de datos externo WCB 1 y WCB 2
(opcién)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay
disponibles las siguientes funciones.

® Offset: La temperatura real de la boquilla de sol
dadura se puede modificar por la entrada
de un offset (desviacion) de temperatura
de +40°C

® Sethack:  Disminucion de la temperatura de consig
na ajustada a 150°C (Standby) (reserva).
El tiempo de reposicion (setback), despu
és del cual la estacion de soldadura cam
bia al modo Standby (reserva), se puede
ajustar entre 0 y 99 minutos. La funcion
“Auto-Off” se activa después de transcur
rido tres veces el intervalo de reposicion a
cero. Se desconmuta el soldador (el guion
en el indicador parpadea).

® | ock: Bloqueo de la temperatura de consigna.
Después del bloqueo no son posibles
cambios del ajuste en la estacion de solda
dura.

® °C/°F:  Cambio de la indicacién de temperatura de
°Ca°Fyalainversa.

® Window: limitacion de la gama de temperatura a
maéx. = 99°C partiendo de una temperatura
fijada por la funcion "LOCK". Con ello, la
temperatura fijada representa el centro de
la gama de temperatura regulable.

® Cal: Nueva calibracion de la estacion de solda
dura (sélo WCB 2)



6. Accesorios

529161 99 Juego de soldadores WSP 80

53313199 Juego de soldadores MPR 80

53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestati
cos

53311399 Juego de soldadores LR 82

533155 99 Juego de soleadores WMP

53313399 Juego de sopletes de desoldadura
WTA 50

513 050 99 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5

525030 99 Equipo pelacables térmico WST 20

53118199 Equipo de entrada de datos externo

WCB 1
531180 99 Equipo de entrada de datos externo
WCB 2
WPHT Bandeja de conmutacion (WMP)
WPH80T Bandeja de conmutacion (WSP 80)

7. Extension del suministro
WSD 161

Unidad de mando PUD 161

2 x Soldador WSP 80

2 x Soporte para soldador WPH 80

Cable de alimentacién

Instrucciones de servicio

Enchufe de conjuntores

Normas de seguridad

WSL 2

Unidad de mando PUD 161

1 x Soldador WSP 80

1 x Soporte para soldador WPH 80
1 x Soldador WMP

1 x Soporte para soldador WPHM
Cable de alimentacion
Instrucciones de servicio

Enchufe de conjuntores

Normas de seguridad

PUD 161

Unidad de mando PUD 161
Cable de alimentacién
Instrucciones de servicio
Enchufe de conjuntores
Normas de seguridad

Esquema de circuitos, véase la pagina 75
Esquema de desguace, véase la pagina 76/77

iReservado el derecho a realizar modificaciones técni-
cas!

Espagnol
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Vi takker for kabet af Weller Loddestationen WSD 161 /
WSL 2. Under fremstillingen geelder vore strengeste kva-
litetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der
fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betje-
ningsvejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa
apparatet, bortfalder producentens produktansvar.

Weller Loddestationen WSD 161 / WSL 2 overholder EU’s
overensstemmelseserkleering i henhold til de grundleg-
gende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/E@F og
73/23EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Loddestationen WSD 161 / WSL 2 tilhgrer en gruppe af
apparater, der er udviklet savel til industriel produktions-
teknik, som til reparations- og laboratoriesektoren.
Anvendelsen af en mikroprocessor muligger enkel og
komfortabel betjening. | to indbyrdes uafhangige, digita-
le temperaturreguleringer kan der anvendes to forskellige
loddevaerktgjer samtidigt. Loddestationen genkender
automatisk loddeveerktgjerne og tildeler dem de ngdven-
dige styringsparametre. De sardeles effektive 24 V var-
meelementer muligger en glimrende, dynamisk virkema-
de. Derfor kan loddeveerktgjet benyttes universelt.

Forskellige potentialudligningsmuligheder for loddespid-
sen, nulspaendingskontakt samt antistatisk udfgrelse af
styreenhed og kolber supplerer den hgje kvalitetsstan-
dard. Muligheden for at tilkoble en ekstern indleesnings-
enhed udvider denne loddestations alsidige funktionsmu-
ligheder. Med indleesningsenhederne WBC 1 og WBC 2,
der fis som option, kan der blandt andet udfgres tids- og
lasefunktioner. Integreret temperaturmaler og PC-interfa-
ce er en del af indlesningsenhedens udvidede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles inden for omradet
50°C - 450°C (150°F - 850°F) pa to knapper (Up/Down).
Nominel og malt veerdi vises digitalt ved at veelge med
kanalvalgsknappen. Nar den valgte temparatur er naet,
signaleres dette via en LED, som kanalen har faet tildelt,
og som derved tjener som styringskontrol. Konstant lys
betyder, at systemet opvarmes.
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2.2 Loddestempler

LR 21 Vores “standard”-loddekolbe. Med en
effekt pd 50 W og et meget bredt spektrum
af loddespidser (ET-serien) er denne lod
dekolbe universelt anvendelig indenfor
elektronikomradet.

Med sin effekt pa 25 W og en slank kon
struktion egner denne mikro-loddekolbe
sig iser til fine loddearbejder med lille var
mebehov.

Weller Peritronic MPR 80 med en lodde
kolbe med indstillelig arbejdsvinkel pa 40°.
Derved muliggares en individuel udform
ning af loddeprocessen med hensyn til
dens ergonomi. Med sin effekt pa 80 W og
en slank konstruktion egner den sig til fine
loddearbejder.

Loddepincetten WTA 50 er specielt udvi
klet til udlodning af overflademonterede
komponenter. To varmeelementer (2 x 25
W) med hver sin temperatursensor sgrger
for ens temperaturer ved begge ben.
Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebeho. Befaestigelsen af
loddespidsen foretages over en bajonetlas,
som muligger en positionstro udskiftning
af spidserne.

Loddekolben WSP 80 udmeerker sig ved,
at den lynhurtigt og pracist opnar lodde
temperaturen. Med sin slanke konstruktion
og en varmeeffekt pa 80 W er det muligt at
indsette den universelt til ekstremt fine
loddearbejder, ogsa ved hgijt varmebehov.
Efter udskiftning af loddespidsen er det
umiddelbart muligt at arbejde videre, da
driftstemperaturen i lgbet af korteste tid
igen er opnaet.

Seerlig kraftig 150W loddekolbe til loddear
bejder med et ekstremt stort varmebehov.
Det er kun en kanal, der er aktiv, nar denne
loddekolbe benyttes. Temperaturomrade
er udvidet til 550°C.

Weller Micro loddekolben WMP egner sig
med sit praktiske koncept til bearbejdelse
af professionel SMD elektronik. Den korte
distance mellem gribepunkt og loddespids
tillader en ergonomisk korrekt handtering
af loddekolben pa 65 watt ved udferelse af
selv de fineste loddeopgaver.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Vedrgrende andet veerktgj, som kan tilsluttes: se
listen over ekstratilbehar.



Tekniske data
Dimensioner i mm:
Netspeanding (11):

Optagen effekt:
Beskyttelsesklasse:

Sikring (12):
(5 x 20 i nettilslutnings
elementet)

(se ogsa typeskiltangivelse)
166 x 115 x 101 (I x b x h)
230V /50/60 Hz; 240/120V
/50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

1 (styreenhed) og 3 (lodde
kolber)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,6 A (240/120V / 50/60Hz)

(version til omskiftning)
(120 V/ 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)

Temperaturstyring: 50°C - 450°C (150°F -850°F)

Ngjagtighed: +9°C
Potentialudligning (8):  Via en 3,5 mm jackstikbgs
ning

(grundtilstand hardt jordet)

3. lbrugtagning

Montér loddekolbeholderen (se den eksploderede teg-
ning). Ved montering af WMP-sikkerhedsbakken anven-
des bundpladen, som er udstyret med gevindindsatse.
Seet loddeveerktgjet i sikkerhedsholderen. Szt loddekol-
bestikket i tilslutningsbgsningerne (6) og (9) pa styreen-
heden og 13s det ved at dreje det kort mod hgjre.
Kontrollér om netspaendingen stemmer overens med
angivelsen pa typeskiltet, og om der er slukket for netaf-
bryderen. Slut styreapparatet til nettet (11). Teend for
apparatet ved netaforyderen (1). Nar der tendes for
apparatet udfares en selvtest, hvorved alle visningsele-
menter (2) vil veere i drift. Umiddelbart derefter vises den
aktiverede kanals indstillede temperatur (nom. veerdi) og
temperaturskala (oC/oF). Derefter skifter elektronikken
automatisk om til visning af den faktiske veerdi. LED (5)
resp. (10) lyser. Disse lysdioder tjener som optiske sty-
ringskontroller. Konstant lys betyder, at systemet varmer
op. Blink signalerer, at driftstemperaturen er naet.

Kanalvalg

Ved at aktivere kanalvalgknappen (7) kan digitalvisningen
indstilles pa den gnskede kanal 1 eller 2. Den viste kanal
er markeret med en rgd/orange lysdiode (5) eller (10)
over tilslutningsbgsningen .

Den viste kanal kan slukkes ved at aktivere knapperne
"Up” og "Down” samtidigt. Dette bekreeftes ved at "Off*
vises.

En slukket kanal aktiveres ved at veelge den med kanal-
valgknappen og tendes ved at aktivere knapperne "Up”
og "Down” samtidigt. | displayet vises den faktiske
veerdi.

Dansk

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske tempera-
tur. Ved aktivering af “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4)
skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede
veerdi. Den indstillede veerdi kan nu endres ved at berg-
re eller ved permanent at trykke pa “Up”- eller “Down”-
tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten hol-
des trykket permanent, &ndres den indstillede veerdi hur-
tigt. Ca. 2 sek. efter at man har sluppet tasten, skifter
digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske veerdi
igen.

Standard-setback:

Reducering af den indstillede nom. temperatur til 150°C
(300°F). Der er en setback-tid pa 20 min., nar loddesta-
tionen har skiftet til standby-modus. Nar der er gaet tre
gange setback-tiden (60 min) aktiveres funktionen "auto-
off”. Loddeveerktgjet slukkes (blinkende streg i display-
et).

Indstilling: Hold ,,UP”-tasten (3) trykket under opstart,
indtil der star ON eller OFF i displayet. Indstillinger gem-
mes, nar "UP”-tasten slippes. Gentag fremgangsmaden
for at foretage andringer.

Setback-funktionen kan indstilles for begge kanaler. Det
afgarende er, hvilken kanal der vises, nar der slukkes.
Ved brug af meget fine loddspidser kan setback-funktio-
nens palidelighed veere nedsat.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og lod-
despidsen ma ikke generes af smuds, fremmedlegemer
eller beskadigelser, da dette pavirker temperatur-regule-
ringens ngjagtighed.

4. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (8)
kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning
til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Blgdt jordet: Med stik og indloddet mod
stand. Jording over

den valgte modstandsveerdi.
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5. Arbejdshenvisninger

Ved farste opvarmning skal den selektivt fortinbare lod-
despids fugtes med loddemasse. Denne fjerner opbeva-
ringsbetingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen.
Ved loddepauser og inden man leegger loddekolben fra
sig, skal man altid sgrge for, at loddespidsen er godt for-
tinnet. Undlad at benytte for aggressive flusmidler.

Bemeerk: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder kor-
rekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespid-
ser. Der kan opsta afvigelser, nar spidsen veksles, eller
ved brug af andre spidsformer.

Hvis aggregatets totalydelse overskrides pga. det tilslut-
tede loddeveerktgj, kobler den hgjre kanal automatisk fra.

De eksterne indleesningsapparater WCB 1 og WCB 2
(option)

Ved brug af et eksternt indleesningsapparat star fglgen-
de funktioner til radighed.

® Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan
&ndres ved indlesning af et temperatu
roffset pa + 40°C.

® Sethack:  Reduktion af den indstillede temperatur til
150°C (standby). Setback- tiden, efter hvil
ken loddestationen skifter til standby-
modus, kan indstilles til 0-99 minutter.
Efter tredobbelt setback-tid aktiveres
L4Auto off“-funktionen. Der slukkes for lod
deverktgjet (blinkende streg pu displayet).
® | ock: Blokering af indstillingstemperaturen.
Efter blokeringen kan ingen indstillinger pa
loddestationen @ndres.

® °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra °C
til °F og omvendt.

® \Vindow: Begrensning af temperaturomradet til
max. + 99°C i forhold til en temperatur,
som er last fast med "LOCK"-funktionen.
Den fastlaste temperatur udger sa midten
af det indstillelige temperaturomrade.

® Cal: Ny justering af loddestationen (kun
WCB 2)
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6. Ekstratilbehgr

529 161 99 Loddekolbeset WSP 80
53313299 Loddekolbeseat MPR 80
53311199 Loddekolbeset MLR 21
53311299 Loddekolbeseet LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbeset LR 82

533 155 99 Loddekolbesat WMP

53313399 Aflodningssat WTA 50

513 050 99 Reflow-loddeapparat EXIN 5
525030 99 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
53118199 Eksternt indleesningsapparat WCB 1
531180 99 Eksternt indleesningsapparat WCB 2
WPHT Afbryderanleg (WMP)

WPH80T Afbryderanleg (WSP 80)

7. Med i leveringen
WSD 161

PUD 161 styreenhed

2 x WSP 80 loddekolbe

2 x WPH 80 loddekolbe
Netkabel

Brugsanvisning

Jackstik
Sikkerhedshenvisninger

WSL 2

PUD 161 styreenhed

1 x WSP 80 loddekolbe
1 x WPH 80 loddekolbe
1 x WMP loddekolbe

1 x WPHM loddekolbe
Netkabel
Brugsanvisning
Jackstik
Sikkerhedshenvisninger

PUD 161

PUD 161 styreenhed
Netkabel
Brugsanvisning
Jackstik
Sikkerhedshenvisninger

Illustration af stramskema, se side 75
Eksploderet tegning, se side 76/77

Forbehold for tekniske eendringer!



Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar
0 suporte para posto de soldadura WSD 161 / WSL 2. Na
produgdo tomaram-se por base as rigorosas exigéncias
de qualidade, que asseguram um funcionamento em per-
feitas condicdes do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicagdes de
seguranca em anexo. Se ndo respeitar as normas de
seguranca corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagdo da fer-
ramenta para aplicagBes diferentes das descritas no
manual do utilizador, nem pela modificagédo abusiva da
ferramenta.

O suporte de posto de soldadura WSD 161 / WSL 2 cor-
responde a declaragéo de conformidade CE, conforme as
exigéncias fundamentais de seguranca das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

O posto de soldadura WSD 161 / WSL 2 insere-se numa
linha de aparelhos destinados ao sector laboratorial, da
producdo industrial e das reparagdes. A integracédo de
um microprocessador vem tornar 0 manejo mais sim-
ples e comodo. Os dois reguladores digitais da tempera-
tura, independentes um do outro, permitem trabalhar
simultaneamente com dois aparelhos de soldadura dife-
rentes. Os aparelhos de soldadura propriamente ditos
séo reconhecidos automaticamente pelo posto de solda-
dura, sendo-lhes atribuidos os parametros de regulagdo
correspondentes. Os elementos de aquecimento extre-
mamente potentes de 24 V proporcionam um excepcio-
nal comportamento dinadmico. Estas caracteristicas con-
ferem ao aparelho de soldadura um caracter universal.

As inmeras hipéteses de ligagdo equipotencial para a
ponta de soldar, para o interruptor de tensdo nula, bem
como o aparelho de comando e o ferro de soldar em ver-
séo anti-estatica completam o elevado nivel de qualidade.
0 espectro de fungBes desta estacdo de soldadura alarga-
se consideravelmente com a possibilidade de ligar um apa-
relho de entrada externo. Os aparelhos de entrada opcio-
nais WCB 1 e WCB 2 permitem realizar, entre outras, fung-
des temporais e de bloqueio. O termémetro integrado e a
interface para o PC completam o equipamento do aparelho
de entrada WCB 2.

A temperatura pretendida pode ser regulada através de
dois botdes (Up/Down) dentro da gama de 50°C a 450°C
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(150°F - 850°F). Os valores nominal e real sdo visualiza-
dos digitalmente assim que se escolhe com o botéo de
selecgdo do canal. Um LED atribuido a um determinado
canal indica quando € atingida a temperatura predefinida,
funcionando, assim, como controlo éptico de regulagao.
Quando se encontra permanentemente aceso indica que
0 sistema esta em fase de aquecimento.

2.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com
uma poténcia de 50 W e uma vasta gama
de bicos de soldar (série ET), este ferro de
soldar permite uma utilizag&o universal na
area da electronica.

Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua
construcéo estreita, este mini- ferro de
soldar é especialmente adequado para tra
balhos de soldadura de precisdo que
requerem apenas pouco calor.

O Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de
soldar com um angulo de trabalho regula
vel de 40°. Isto permite influenciar de
forma individualizada o processo de sol
dadura no que respeita a sua ergonomia.
A sua poténcia de 80 W e a sua construg
&o estreita permitem realizar trabalhos de
soldadura de precis&o.

A pinga de dessoldar WTA 50 foi concebi
da especialmente para dessoldar compo
nentes SMD. Dois elementos de aqueci
mento (2 x 25 W), cada um com o seu
préprio sensor térmico, asseguram que
ambas as pontas da pinga tenham a
mesma temperatura.

Ferro de soldar de 80 W potente para tra
balhos de soldar que requerem muito
calor. A fixacéo do bico de soldar é reali
zada com um fecho de baioneta que per
mite trocar o bico preservando com exac
tiddo a sua posicéo.

O ferro de soldar WSP 80 é caracterizado
pelo facto de alcangar instantaneamente e
com elevada precisdo a temperatura de
soldadura. A sua construgao estreita e a
poténcia de aquecimento de 80 W tanto
permite a sua utilizago universal para tra
balhos de soldadura de extrema preciséo,
como também para trabalhos que reque
rem um calor muito elevado. Depois de
trocar o bico de soldar, pode continuar-se
imediatamente a trabalhar, dado que a
temperatura de funcionamento €é alcanga
da de imediato.

ferro de soldar de 150 W especialmente
potente para trabalhos de soldadura com
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MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:
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uma necessidade de calor extremamente
elevada. Na utilizagao deste ferro de soldar
apenas um canal esta activo. Campo de
temperatura alargado até 550°C.

O micro-soldador Weller WMP é apropria-
do através de seu conceito portatil para
trabalhos profissionais de electronica
SMD. Uma curta distancia entre o ponto
de pega e a ponta do soldador permite um
trato ergonémico do soldador de 65 W ao
efectuar finos trabalhos de soldagem.

WMP:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista
de acessorios.
Dados técnicos (ver também os dados na
plagueta de tipo)

166 x 115 x 101 (C x L x A)
230V / 50/60 Hz; 240/120V
/ 50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

1 (aparelho de comando) e
3 (ferro de soldar)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)

Dimens6es em mm:
Tenséo de rede (11):

Consumo:
Classe de protecgao:

Fusivel (12):

(5 x 20 no elemento
de ligacéo a rede) T1,6A (240/120V / 50/60Hz)
(versdo comutavel)

(120 V/ 60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)
Regulacéo da temperatura: 50°C - 450°C (150°F-850°F)
Margem de erro: +9°C
Ligagdo equipotencial (8): Através de uma entrada jack

de 3,5 mm
(estado basico solidamente
ligado a terra)

3. Colocacgdo em funcionamento

Montar o suporte do ferro de soldar (ver representagdo
explodida). Para a montagem do apoio de seguranga
WMP utiliza-se a placa equipada com os adaptadores
roscados. Colocar o aparelho de soldadura no suporte de
seguranca. Enfiar as fichas dos ferros de soldar nas
tomadas de ligagdo (6) e (9) do aparelho de comando e
prender rodando um pouco para a direita. Verificar se a
tensdo de rede coincide com os dados da chapa de
caracteristicas e se o interruptor geral (1) esta desligado.
Conectar o aparelho de comando a rede (11). Ligar o
aparelho no interruptor geral (1). Quando se liga o apa-
relho é realizado um autoteste, durante o qual todos os
elementos de indicagéo (2) sdo postos em funcionamen-
to. Depois é mostrada, por breves instantes, a tempera-
tura regulada (valor nominal) do canal activado e a ver-
sdo de temperatura (°C/°F). Apos isto, o sistema electro-
nico muda automaticamente para a indicagdo do valor

31

real. O LED (5) ou (10) acende. Estes diodos electrolum-
inescentes funcionam como controlo 6ptico de regulac-
&o. Quando continuamente acesos indicam que o siste-
ma esta a aquecer. A luz intermitente indica que foi alca-
ncada a temperatura de servigo.

Seleccéo do canal

A regulacdo do mostrador digital para o canal pretendido
1 ou 2 faz-se premindo o botao de seleccdo do canal (7).
O canal indicado é assinalado através de um diodo ver-
melho/laranja (5) ou (10) acima da tomada de ligacéo .

Para desactivar o canal indicado basta premir simultane-
amente os botdes ,,Up“ (3) e ,Down* (4). A indicagéo
,Off* confirma esta operacéo.

Para activar um canal desligado, o processo é 0 mesmo:
escolher com o botéo de seleccdo do canal e activar, car-
regando, a0 mesmo tempo, nos botbes ,Up“ (3) e
~Down“ (4). No mostrador aparece entéo o valor real.

Regulacéo da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o
valor real da temperatura. Carregando nas teclas "Up" ou
"Down" (3) (4), o mostrador digital muda para o valor
nominal actual. O valor nominal ajustado pode ser altera-
do conforme desejado premindo breve ou permanente-
mente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for pre-
mida permanentemente, o valor nominal é alterado em
modo réapido. Aprox. 2 segundos depois de largar a tecla,
o mostrador digital (2) muda automaticamente para o
valor real.

Setback standard:

Diminuir a temperatura nominal ajustada para 150°C
(300°F). O tempo de setback é de 20 min. depois de esta-
¢ao de soldar comutar para 0 modo standby. Ap6s um
tempo de setback triplo (60 min) é activada a funcgéo
"Auto-off”. A ferramenta de soldar é desligada (trago
intermitente no mostrador).

Regulacéo: mantenha premida a tecla ,,UP” (3) até que se
visualize ON ou OFF no mostrador. O ajuste € memoriza-
do quando se solta a tecla "UP". Para alterar, repita o pro-
Cesso.

A funcdo de setback pode ser regulada nos dois canais.
O que vale é o canal indicado na altura em que se desli-
ga. Se utilizar pontas de soldar muito finas, a fiabilidade
da fungéo de setback podera ficar afectada.

Manutencéo

A transicdo entre o elemento de aquecimento / sensor e
0 bico de soldar ndo pode ser deteriorada por sujidade,
corpos estranhos ou qualquer danificagdo, dado que isto
teria repercussoes sobre a precisao da regulagéo da tem-



peratura.

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea
de comutagdo de 3,5 mm (8), podem ser realizadas 4
variacOes diferentes:

Ligacdo directa a terra:  Sem ficha (estado de entrega)

Ligagdo equipotencial
(impedancia 0 émios):  Com ficha, linha de compensa
¢éo no contacto central
sem potencial: com ficha
Ligacdo indirecta a terra: Com ficha e resisténcia solda
da. Ligagdo a terra
através do valor de resisténcia
seleccionado.

5. Instrucdes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, hume-
deca o bico de soldar estanhavel com solda para remo-
ver camadas de oxidacdo e impurezas originadas pelo
armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de
depositar o ferro de soldar no respectivo tabuleiro, asse-
gure-se de que o bico de soldar estd sempre bem estan-
hado. N&o use fundentes demasiado agressivos.

Atencéo: Assegure sempre a fixagdo correcta do bico
de soldar.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de
soldar de dimensdo média. Podem surgir divergéncias
em funcao da troca de bico ou se utilizar outros forma-
tos de bico.

Se a capacidade integral do aparelho for excedida devido
as ferramentas de soldar conectadas, o canal direito des-
liga-se automaticamente.

Aparelhos de introducdo externos WCB 1 e WCB 2
(opcional)

Se usar um aparelho de introdugao externo, dispde das
funcdes seguintes:

® Offset: A temperatura real do bico de soldar pode
ser alterada introduzindo um offset de
temperatura por volta de + 40°C.

® Sethack:  Reducéo da temperatura nominal ajustada

para 150°C (standby). O tempo de setback
depois do qual o posto de soldadura muda

® Lock:

® °C/°F:

® Window:

® Cal:
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para 0 modo de standby pode ser regula
do de 0 a 99 minutos. Apds um periodo de
setback é activada a fungéo "Auto off”. A
ferramenta de soldar é desligada (trago
intermitente no mostrador).

Bloqueio da temperatura nominal. Depois
do blogueio ndo se podem realizar altera

cOes nas regulacdes do posto de soldadu
ra.

Mudar a visualizagdo da temperatura de
°C para °F e vice-versa.

reducdo da amplitude térmica para um
méx. de £ 99°C, partindo de uma tempe
ratura bloqueada pela fungéo "LOCK". A
temperatura bloqueada representa, assim,
o centro da amplitude térmica regulavel.

Reajuste do posto de soldadura (apenas
WCB 2)

6. Acessorios

529 161 99
53313199
53311199
53311299

53311399
53315599
53313399
513050 99
52503099

53118199
531180 99
WPHT
WPH80T

Conjunto de ferro de soldar WSP 80
Conjunto de ferro de soldar MPR 80
Conjunto de ferro de soldar MLR 21
Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-
estatico

Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de ferro de soldar WMP
Conjunto de dessoldar WTA 50
Aparelho de soldar Reflow EXIN 5
Aparelho de desnudar por calor

WST 20

Aparelho de introdug&o externo WCB 1
Aparelho de introdug&o externo WCB 2
Base comutadora (WMP)

Base comutadora (WSP 80)
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7. Volume de entrega
WSD 161

Aparelho de comando PUD 161

2 x Ferro de soldar WSP 80

2 x Suporte perro de soldar WPH 80
Cabo de alimentagéo

Instrucdes de Servigo

Ficha jack

Indicagdes de seguranga

WSL 2

Aparelho de comando PUD 161

1 x Ferro de soldar WSP 80

1 x Suporte perro de soldar WPH 80
1 x Ferro de soldar WMP

1 x Suporte perro de soldar WPHM
Cabo de alimentagéo

Instrucdes de Servigo

Ficha jack

Indicagdes de seguranga

PUD 161

Aparelho de comando PUD 161
Cabo de alimentagéo
Instrucdes de Servico

Ficha jack

Indicagdes de seguranga

Fig. Esquema de ligacdes eléctricas, vide pagina 75
Fig. Representagéo explodida, vide pagina 76/77

Reservado o direito a alteragdes técnicas!
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller Juotinasema WSD 161 / WSL 2. Valmistuksen
perustana ovat kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat
laitteen moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndma kayttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huo-
lellisesti  1&pi  ennen  laitteen  kayttdonottoa.
Turvallisuusmaardy-sten noudattamattajattdminen voi
uhata henked ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéaytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller Juotinasema WSD 161 / WSL 2 vastaa EU:n vaa-
timustenmukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin
89/336/ETY ja 73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Juotinasema WSD 161 / WSL 2 kuuluu tuoteperheeseen,
joka on kehitetty teollisuuden valmistustekniikkaa seka
korjaus- ja laboratorioaloja varten. Laitteiden kayttd on
mikroprosessorin ansiosta yksinkertaista ja miellyttavaa.
Kahden toisistaan riippumattoman digitaalisen lampotil-
ansadtimen ansiosta voidaan kayttdd samanaikaisesti
kahta erilaista juottotytkalua. Juotinasema tunnistaa
juottotyokalut automaattisesti ja kayttadd niille sopivia
sdatoparametreja. Erityisen tehokkaiden 24 V:n kuumen-
nuselementtien ansiosta laitteen kayttaytyminen on erit-
téin dynaamista, joten juottotydkalu sopii hyvin monipu-
oliseen kayttoon.

Juottokarkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet seké ohjauslaitteen ja kolvin anti-
staattisuus  tdydentdvat  korkeaa  laatutasoa.
Juotinaseman toiminnallisuutta parantaa lisaksi mahdol-
lisuus kytked siihen erillinen syottolaite. Optiona saata-
vissa olevien sydttolaitteiden WCB 1 ja WCB 2 avulla voi-
daan kayttdd mm. aika- ja lukitustoimintoja.
Syottolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin kuulu-
vat myds integroitu ldmpo6tilan mittauslaite ja PC-liitdnta.

Haluttu lampétila voidaan saatad valilla 50°C - 450°C
(150° - 850°F) kahden painikkeen (Up/Down) avulla.
Valitun kanavan asetus- ja oloarvot nakyvét digitaalises-
sa naytossa. Kun valittu lamp6tila on saavutettu, kanavan
punainen LED alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kon-
trollina. Kun valo palaa jatkuvasti, jarjestelméan kuumen-
nus on kéynnisséa.

Suomi

2.2. Kolvit
LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juot
tokarkivalikoima erittéin laaja (ET-sarja),
joten sité voidaan kayttaa elektroniikan
alueella erittain monipuolisesti.

Téaman mikrokolvin teho on 25 W ja raken
ne erittdin kapea, joten se soveltuu erityi
sesti juotostdihin, joissa lammontarve on
véhdinen.

Weller Peritronic MPR 30 -kolvin tydsken
telykulmaa voidaan saataa 40°. Tamén
ansiosta juottamisprosessi on mahdollista
sdatéaa yksildllisten ergonomisten tarpei
den mukaiseksi. Laitteen teho on 25 W ja
rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoi
hin juotostéihin.

Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunnitel
tu erityisesti juotteen poistamiseen SMD-
komponenteista. Sen kaksi kuumennus
elementtid (2 x 25 W), joissa on kummas
sakin oma lampétila-anturi, huolehtivat
siitd, ettd molempien puoliskojen lampoti
la pysyy samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa
vaaditaan suurta Idmp6&. Juottokarjen
kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mika
mahdollistaa tarkan kérjenvaihdon.

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan
erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen kapean
rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon
ansiosta kolvia voidaan kayttad monipuoli
sesti erittéin tarkkoihin juotostéihin mutta
myo6s korkeaa lampétilaa vaativiin tdihin.
Tyoskentelyé voidaan jatkaa valittomasti
juottokarjen vaihdon jélkeen, koska kolvi
saavuttaa kayttélampotilan erittéin nopea
sti.

Erityisen tehokas 150W juottokolvi juotto
tehtéviin, jotka vaativat &arimmaisen suu
rella IAmmon tarpeella. Tata juottokolvea
kéaytettdessa vain yksi kanava on aktiivi
nen. Laajennettu ldmpotilaalue 550°C
asteeseen asti.

Weller Micro -juottokolvi WMP soveltuu
kéaytannollisen muotoilunsa ansiosta SMD
-elektroniikan ammattimaiseen kasittelyn.
Kédensijan ja juottokarjen valinen lyhyt
vali sallii 65 W juottokolvin ergonomisen
késittelyn myos erittain tarkoissa juottote-
htévissa.

MLR 21:

MPR 30:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Muita asemaan kytkettavia tyokaluja l6ydat lisatarvi-
keluettelosta.
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Tekniset tiedot (katso myos konekilven tie
dot)

166 x 115 x 101 (P x L x K)
230V /50/60 Hz; 240/120V /

50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Mitat (mm):
Verkkojannite (11):

Tehonotto: 150 W
Suojausluokka: 1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)
Sulake (12):

(5 x 20 verkkoliitan
taelementissd)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120V / 50/60Hz)
(vaihdettava malli)

(120 V/ 60 hz)
(100 V / 50/60 Hz)

Lampétilan saato: 50°C - 450°C (150°F -850°F)

Tarkkuus: +9°C
Potentiaalintasaus (8): laitteen takana olevan 3,5
mm: n

(perustila: kova maadoitus)

3. Kayttdonotto

Asenna kolviteline (ks. rajahdyspiirros). WMP turvapidik-
keen asennukseen kéytetddn kierreholkeilla varustettua
tukilaattaa. Aseta juottotyokalu turvatelineelle. Tydnna
kolvin pistokkeet ohjauslaitteen liitdntdihin (6) ja (9) ja
kiinnita pistokkeet kaantamalla niitd hieman oikealle.
Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintaa ja
verkkokytkin (1) on poiskytkettyna.

Liita ohjauslaite verkkoon (11). Kytke laite paélle virtakyt-
kimesta (1). Paallekytkenn&n yhteydessé laite suorittaa
itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki nayttdelementit (2)
kytkeytyvat hetkeksi paélle. Sitten nayttédn ilmestyy het-
keksi aktivoidulle kanavalle saadetty lampétila (asetusar-
vo) ja mittayksikkd (°C/°F). Tamén jalkeen elektroniikka
vaihtaa automaattisesti osoittamaan aktuaalista lampéti-
laa. LED (5) tai (10) palaa. Ndama valodiodit toimivat opti-
sena kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jarjestel-
méan kuumennus on kaynnissa. Vilkkuminen tarkoittaa
sitd, ettd kayttdlampatila on saavutettu.

Kanavan valinta

Voit hakea digitaaliseen ndyttdon haluamasi kanavan 1 tai
2 painamalla kanavan valintandppéintd (7). Naytdssé
oleva kanava on helppo tunnistaa liitinnan ylapuolella
olevasta punaisesta/oranssista valodiodista (5) tai (10).

Naytossé oleva kanava voidaan kytked pois paéalta paina-
malla samanaikaisesti nappaimia ,,Up“ ja ,Down* (3) (4).
Nayttoon ilmestyy talldin ,,0ff“.

Poiskytketty kanava aktivoidaan tarvittaessa valitsemalla
se ensin kanavan valintandppéimella ja painamalla sam-
anaikaisesti ,,Up“ ja ,Down* -ndppéimia (3) (4). Naytt6on
ilmestyy téll6in aktuaalinen lampétila-arvo.
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Lampotilan saatoé

Digitaalinen ndytto (2) osoittaa yleensd aktuaalista 1&m-
pétilaa. Kun painetaan nappaimié "Up" tai "Down" (3) (4),
digitaalinen nayttd (2) osoittaa saédettynd olevan asetu-
sarvon. Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla
"Up" tai "Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan.
Jos néppdin pidetdan koko ajan painettuna, asetusarvo
muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen
irtipaastamisen jalkeen digitaalinen néytto (2) palaa auto-
maattisesti osoittamaan aktuaalista lampétilaa.

Perus Setback:

Asetetun nimellisarvon laskeminen 150°C (300°F) astee-
seen. Setback-aika on 20 minuuttia, kun juotosasema on
siirtynyt Standby-tilaan. Kun Setback-aika on kulunut
kolme kertaa (yhteensé 60 min.) “Auto-off” toiminto akti-
voituu. Juottotydkalut kytketyvat paaltd (vilkkuva viiva
naytossa).

Asetus: Kéynnistyksen yhteydessé "UP”-painike (3) pide-
tadan painettuna kunnes ON tai OFF ilmestyy nayttdon.
Kun "UP" -painikkeesta péastetdan irti, saato tallentuu.
Toistetaan kun haluataan suorittaa muutoksia.

Setback-toiminto voidaan sdatdd molemmille kanaville
erikseen. Tila pétee siihen kanavaan, joka on ndytdssa sil-
loin, kun laite kytketdan pois paalta. Setback-toiminnossa
saattaa esiintyd epatarkkuuksia, kun kaytetdan erittain
hienoja juottokarkia.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokérjen siirtymakohdassa
ei saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka
rajoittavat niiden toimintaa, koska tdma vaikuttaa myods
lampotilan s&adon tarkkuuteen.

4. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (8) erilaisten kytkentdmahdollisuuk-
sien ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus: llman pistoketta (toimitusti
lanne)

Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasaus

johto keskikontaktissa

Pistokkeen kanssa
Pistokkeen ja juotetun vastuk
sen kanssa.

Maadoituksen vastusarvo
sdadettavissa

Potentiaaliton:
Pehmea maadoitus:



5. Tydskentelyohjeita

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydessé kastele selekti-
ivinen tinattava juottokarki juotinaineella. Talldin varasto-
innin aiheuttamat oksidikerrokset ja epapuhtaudet poi-
stuvat juottokarjesta. Tarkista aina taukoja pitdessési ja
ennen kuin asetat kolvin syrjaan, etté juottokérki on kun-
nolla tinattu. Al4 kayta liian aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettd juottokarki on kunnolla
kiinni.

Juotinlaitteet on séddetty keskikokoista juottokérkeé var-
ten. Poikkeuksia voi aiheutua karjenvaihdon yhteydessé
tai kaytettdessa eri muotoisia kérkia.

Jos laitteen kokonaisteho ylittyy liitetyn juottotydkalun
takia oikeanpuoleinen kanava kytkeytyy paalta automaat-
tisesti.

Ulkoiset sybttolaitteet WCB 1 ja WCB 2 (optio)
Kaytettdessa ulkoista sydttolaitetta on olemassa seuraa-
vat optiot:
® Offset: Juottokarjen reaalista lampétilaa voidaan
muuttaa + 40°C syéttamalla lampétilaoff
set (ero asetusarvon ja akt. arvon valill).
® Sethack:  S&adetyn asetuslampétilan laskeminen
150°C:een (standby). Juotinaseman
standby-tilaan siirtymisen jalkeen vaadit
tava palautusaika voidaan saataa vélille O-
99 minuuttia. Kolminkertaisen setback-
ajan jalkeen aktivoituu toiminto "Auto Off”.
Juottotydkalu kytkeytyy pois paalta (nay
tossa vilkkuva viiva).

® | ock: Asetuslampétilan lukitus. Lukituksen jal
keen juotinaseman asetuksia ei voida
muuttaa.

® °C/°F: Lampétilan néyttdtavan vaihto °C ja °F
valilla.

® Window:  L&mpotilan rajoitus maksimiarvoon +
99°C, jolloin lahtékohtana on LOCK-toi
minnolla méaratty lampétila. Ko. LOCK-
lampotila on samalla valitun lampédtila-
alueen keskiarvo.

® Cal: Juotinaseman uudelleens&ato (vain
WCB 2)

Suomi

6. Lisatarvikkeet

529161 99 Kolvisarja WSP 80
53313199 Kolvisarja MPR 80
53311199 Kolvisarja MLR 21
T3311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82

533155 99 Kolvisarja WMP

53313399 Juotteenpoistosarja WTA 50
513 050 99 Reflow-juotinlaite EXIN 5
525030 99 Terminen eristeenpoistolaite WST 20
53118199 Ulkoinen sybttolaite WCB 1
531180 99 Ulkoinen sybttolaite WCB 2
WPHT Kytkentataso (WMP)

WPH80T Kytkentataso (WSP 80)

7. Toimituksen laajuus
WSD 161

PUD 161 ohjauslaite

2 x WSP 80 kolvi

2 x WPH 80 kolviteline
Verkkojohto

Kayttdohje

Jakkiliitin

Turvallisuusohjeet

WSL 2

PUD 161 ohjauslaite

1 x WSP 80 kolvi

1 x WPH 80 kolviteline
1 x WMP kolvi

1 x WPHM kolviteline
Verkkojohto
Kayttdohje

Jakkiliitin
Turvallisuusohjeet

PUD 161

PUD 161 ohjauslaite
Verkkojohto
Kayttdohje
Jakkiliitin
Turvallisuusohjeet

Kuva kytkentakaavio ks. sivu 75
Kuva rajahdyspiirros ks. sivu 76/77

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
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EAAnvik

Tag EUXAPLOTOUME Yia TNV eWrLoToolvn ToU pag deigare,
ayopaZovrag 1o WSD 161 / WSL 2 e Weller. Katd mv
KATAOKEUT TNERBNKAV QUOTNPES AMAITAOELS TOIOTNTAC, KOTE
va e£aopahileTal n ayoyn Aeltoupyia TG OUCKEUNG.

A 1. Mpoooyn!

Mptv T BE0m o€ AelToupyia TG GUOKEUNG BIaBACTE TIAPAKAAD
TIPOOEKTIKA AUTEG TIG 0dNYIES AELTOUPYIAg Kat TIC GUVNUMEVES
unodeifel aopaleiag. fe TepIMTwon un THENONg TV
KAVOVIOH®V aopaleiag umdapxel Kivduvog yia ™ {wn Kat Ty
apTIHENELG 0ag.

Ma kaBe GAAN xpnom, mou amokAivel amd TIQ 0dnyieg
\ettoupyiag, KkaB@g kat oe mepintwon aubaipeng
yetatporme, dev avahapBavertal amd ™V TAEUpd Tou
KATAOKEUAOTH Kapia eudlvn.

To WSD 161 / WSL 2 g Weller avtamokpivetal otn dnAwaon
motomTac EK aUowva e TIC BOIKES AMAITOEIS A0AAEiag
WV 0dNyL0v 89/336/EOK Kat 73/23EOK.

2. Nepiypagn

2.1 PuBioTiKo opyavo

0 o1aBog ouykoAnoewv tirou WSD 161/WSL 2 aviiket oty
olKoYEVELa 0pyavav, 1) oroia eEeNiyBnke mPog epappoyn o
Blounxavia TV TEXVIKOV KATAOKEUMV KaB®eS emiong Kal oTov
TOUEX TV epyaoTnpiwv. O am\og Kat GveTog XeIpIOHOg Tou
TPOAVAPEPOUEVOU OPYAVOU ETUTEUXONKAV HEGW EPAPMOYNG
£V0Q ikpoUmoloyloT). 2 dU0 “nlaka opyava puBHIoNG TG
Beppokpaciag, ta omoia Asttoupyolv aveEapTnTa WETALU
ToUg, UmopoUv va TeBolv oe oUyxpovn Aettoupyia dUo
dlOpOPETIKA  epyaAeia  ouykOMnong. Ta  epyaleia
OUYKOANONG avayvepilovtal autouata armd To oTabuo
OUYKOAMOEWY KAl KATAVELOVTAL OTIC AVTIOTOKES PUBLOTIKES
napapeTpouc. Ta BepuavTika otolyela, mou SlaBEToUV Hid
1Blaitepa U“nAN XU Kat TIou AELTOUPYOUV e NAEKTPIKI TAON
12V, kataotoUv duvati pia  eEAlpeTIKY, SUVAMIKR
oupumeplpopd. To epyakeio ouyKoAAfoEwv pmopel va
XONOLUOTIOMBEL e TOV TPOTIO AUTO OE YEVIKEG EPAPHOYES.

AG@opeg duvatomTeg eEioWoNG dUVAIKOU yia TV aixun
OUYKOMNONG, €vag SIaKOTMG INSEVIKNG NAEKTPIKAG TAONG
KaBWG EMONG Kat O QVTIOTATIKOG TPOTIOG KATAOKEUNG TOU
PUBLIOTIKOU 0pYAvou Kal Tou eHBOAOU GUMTANPWVOULV TV
U“nA TOLOTIKY OTABWN TNC Ouokeung. H duvatotnta
0UVdEONG £VOG EEWTEPIKOU PUBHILOTIKOU 0pYAVOU EMEKTEIVOUV
T ToAUTIANBEl AElTOUPYIKEG BuvaTOTTEG AUTOU TOU
0180l OUYKOANOEWV. Me Ta £10aywYIKG PUBMIOTIKA Opyava
Tirou WCB 1 kat WCB 2 uropoUv va eriteuy8oUv HeTagl Twv
GM@v Kal ouvapTnoElg XPovou Kat amokAelopoU. ‘Eva
EVOWUATWHEVO OPYaAVO WETPNONG TNG BepoKpaciag Kat pia
urtodoxn) yla T oUVSEON OE TIPOOWMIKO NMAEKTPOVIKO
UTIOAOYLOT QVAKOUV OTNV EMEKTAUEVN KATAOKEUAOTIK
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napalAayn Tou el0aywylkoU puBLTIKOU opyavou TUrou WCB

H ekaotote amaitoUuevn Beppokpacia uropel va puBuIoTEl
oTov Topéa HeTagl 50°C kai 450°C (150°F kat 850°F) peow 2
mAnkTpwv (Up/Down). H mpog emiteuEn Kkal n ekaoTote
TPAYHATIKA UQGLOTAMEV TR EVOEIKVUOVTAl “NPIOKA MECW
avtioTolxng PUBHIONG ToU MANKTPOU €mAOyNG kavaAioU. H
eniteuEn ™G mpoemiAeypévng Beppokpaociag onuatodoteital
uEow piac pwrevAg 81080u TUMou LED, 1 omoia avTioTolxel
070 avTioTolKo KavaAl H gwTelvy autn 8i080g mPoopEPETaL
|I€ TOV TPOTIO QUTO WG OMTIKOG EAeYX0G. 'Eva OUVEXES Avappa
™mMe QWTEVAC auTg B10doU onuaivel, OTL To GUOTNUA
BplokeTal 0N AEITOUPYIKT GAON TNG BEpUAvONG.

2.2 EpBoho ouykoAAnoswv

LR 21: 0 T0mnog autog anoTeAel T0 EUBOAG jag
ouyKoAoewv YStandard*. Me pia 1oy 50 W
Kall {e €va moAU TAaTU Qacpa atypav
OUYKOANONG (KATAOKEUAOTIKN 0etpd ET)
artotelei T £UBONO QUTO GUYKOANOEWY Eva
0pYavo e duvatoTnTa YEVIKOV EQAPHOYDY
OTOV TOUED TWV NAEKTPOVIKOV KATAGKEUMV.
To HIKPOOKOTIKO QUTO EUPONO GUYKOAATOEWY
e toxU 25 W Kat e ATt KATaoKEUaaTIKO
oynua evdelkvUeTal 1Blaitepa yia ASmTEg
£pYaoieq GUYKOAROEWY, TIOU amaltouV Wikpn
BeppIKn EVEPYELQ.

To £uBoAo auykoMnoewy TUrou Weller
Peritronic MPR 80 eivat €va 0pyavo je
puBUIZOHEVN Ywvia epyaaiag 40 polpav. Me
TOV TPOMO AUTO KATAOTATAL SuvaTh pia
eAelBepn Slapopewaon Tne dladikaoiag
OUYKOAANONG, 0G0V aQopd TNV pyovopia Tou
£uBONoU auToU. To EuBoN0 aUTO e Loyl 80 W
Kl {1 TO AETTO TOU KATAOKEUAOTIKO OYAua
£VOEIKVUETAL YIOl AETITES EPYATIES
OUYKOANGEWV.

H névoa aroouykoAAnong WTA 50
KATAOKEUAOTNKE EIBIKA YIa TV
anoouykoAnon e&aptnudtwy tirou SMD.
AUo BeppavTika ototxela (2 x 25 W) e
EVOWUATWHEVO aloBNTpa BeppOKpaciag
PpovTI{oUV yia TV eMTEUEN TNG 1B1ag
Bepuokpaciag kat ata dU0 oKEAN TOU 0pyavou
autol.

EnpoAo cuykoAnoewy toxUog 80 W e uynAn
QarodoTIKI IKAVOTNTA YIa EPYATIES
OUYKOANOEWY, OTOU anaitoUvTal HEYOAeg
BepUAVTIKES EVEPYELES. TO OTEPEWUA TNG
QLYUAS OUYKOANONG MPOKUMTEL PEW Wiag
0UVSe0NC TUMOU UMayLovETag, 1) omoia
KATAOTA SUVATH TV AVTIKATAOTAON TG
QUYUAC e amoOAUTN TNENON TG PUBLOTIKNG
g BEang.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:



WSP 80: To £pBoAo ouykoMnoewv Tirou WSP 80
XapakmpileTal anoé v umepTayeia kat
aKpIPn emiteuEn ™e avaykaiag Beppokpaciag
OUYKOMNONG. Me T Aemth Tou
KATAOKEUAOTIKI LOPQN KABAG eMioNng Kat e
uia Beppavtikn woxU 80 W evdelkvietat To
£UBONO QUTO IO YEVIKES EPAPLOYEG, OTIOU
anatolvTal AemTeS pyacieg auyKOAnong,
LEXL KA YIa £pYATIES GUYKOANONG, OL OTI0lES
anattolv Peyain BeppavTiki evépyeta. Metd
TNV QVTIKATAOTAON TG QIXUNG OUYKOAANONG
elval duvaTh 1) AUean GUVEXION TNG £pYaaiag,
£Meldn 1 Aetoupykn BeppoKpacia
EMITUYXAVETAL TIAAL HEOA OE GUVTOOTATO
XPOVIKO S1A0Tnja.

13iaitepa anodotiko koAnTApt 150W yia

£pYaoieq GUYKOANONG e 1B1aiTEPES

anatoelg BeppotnTac. Katd m xpnon tou

KOMn Lol autoU eival evepyo Uovo Eva

KavaAL Me duvatotnta al&nong

Bepuokpaoiag £wg Kat 550AC.

WMP: To koAnTpL Micro WMP g Weller xapn otov
gUxpnoTo OXEdIAOWO Tou givat
kataMnho  yia v emefepyacia
£MayYeAUaTIKNG NAekTpOVIKAG SMD. H pikpn
anootaon petakl onpeiou Xelpohapnc kat Tou
aKpou TOU KOATPlOU EMITPEMEL TNV
£PYOVOLLLKT) XPTiom Tou KoAAnTptol 65 W Katd
™m dlefaywyn Kal TV O AEMTQV
OVYKONRTEWY.

WSP 150:

AenTopgpeieg, 000V agopd Tn duvatoTnTa GUVAEONG Kal
GMov  epyaheiov,  evdeikvUovTal  OTOV  TvaKa
OUPTTANPWHATIKWY £EAPTAHATWV.
TexvIKa oToIXEIa (BAéme emiong kat ta
gTolyeia ™me
eVOEIKTIKNG TAAKETAG)
166 x 115 x 101 (unKog x
mAaTog x U“og)
230V / 50/60 Hz; 240/120V
50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Aaotacelg:
Taon nhektpikoU diktou (11):
Katavahwon nAeKTpIKAG

EVEPYELOQ:
MpoaTATEUTIKN KaTnyopia:

150 W

1 (pUBUIOTIKO GpYavo) Kat
3 (EuBoA0 GUYKOANONG)
T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 V/50/60Hz)
(kaTaoKeuaoTIKOg TUTOG
{e duvarotra
HeTappUBHIONG)

(120V /60 Hz)

(100V /5060 Hz)

(5 x 20 a0 OTOIKEID
0UVOEDNG OTO NAEKTPIKO

HAektpikn aopaheia (12):

EAANnvik

dikTuo)
PUBION ™G BeppoKpaaiag: 50°C - 450°C (150°F -850°F)
AkpiBela: +9°C
EEiowon duvapikou (8): HEOW Umodoyng Turou
PUBWLOTIKNG WOTIKAG
yAwTtTidag
uey£Boug 3,5 mm (Baatkn
KATAOTAON e OKAN PN
yelwon)

3. Apxikn Bgon o AciToupyia
Suvappohoynote To £&ApTUa evamoBeong Tou euBolou
ouykoAnoewv  (BAEme  evdelkTIKO  oX€dI0). TMa T
ouvappohoynon e PBaong evamoBeong acpakeiag WMP
Xpnotgoroleital 1 eEomAIoUEVN e KataMnAa ometpdpata Baon.
TomoBetoTe TO EUPBOAO GUYKOANNOEWY EMAVW OTO EEAPTNHA
aopaloTIkNG evarnobeong. MpoPeite oe eloaywyn ToU
BUOWATOG TOU EUBONOU GUYKOANOEWY HEGQ OTIC GUVBETIKES
unodoxeg (5) kat (9) Tou PuBHIOTIKOU 0pyavou Kal O
0TaBepomoinon TOU He HIKPR BEEIO0TPOQN TEPLOTPORN.
EAeyEte akoAoUBwG, av N TGN Tou NAEKTPIKOU 0ag dIKTUOU
QVTIOTOIEl OV avTioTolyn €VOElEn TG  avaykaiog
NAEKTPIKNG TAONG, He TNV omoia TPEMEL Va AEITOUPYNOEL 1)
ouokeun. H &vBelEn autn BpioKeTal onpELWpEVN EMAVW 0TV
Tuvakida ™ ouokeung. EAEYEETe emiong, av o NAEKTPIKOG
dlakomg e ouokeung (1) eival kAelopevog. SuvdEaTe To
PUBLIOTIKO Opyavo 0TO NAekTpIKO diktuo (11). ©fote o
\elToupyia T GUOKEUT, vOIyovTag ToV NAEKTPIKO SLOKOTM)
(1). Kata ™ B&on oe Aeitoupyia NG OUCKEUNG EmMakoAouBel
V0 QUTOEAEYXOG, KATA T BIAPKELD TOU OTIoioU BpiokovTal oe
Aettoupyla 0o Ta evdelKTIKG Opyava (2). AkohoUBwg
TPOKUTTEL Yld OUVTOMO XPOVIKO dlaoTnua &vdelEn g
puBulouEvne Beppokpaciag (avaykaia Beppokpacia) Tou
£VEPYOTIOINMEVOU KavaAlol Kal 0 TPOMOG HETPNONG NG
Bepuokpaoiac (Babuol Kehaiou 1 Babuol dapevair oC/oF).
AKoAoUBWG TIPOKUMTEL UETAPPUBUION TOU NAEKTPOVIKOU
OUOTNUATOG OF EVOEIEN TNG TIPAYMATIKA UPLOTAUEVNG
Bepuokpaoiac. Ot pwtelveg diodot Tumou LED (5) kat (10) eival
TWPA QVaUEVES. AUTEG Ol PWTEIVES Bl0d0L EXOUV WG OKOTIO
TOV OTITIKO EAeYX0. 'EVA OUVEXEG AVALMA TWV PUTEIVOY QUTMV
103wV onuaivel, 0Tl To ouotnua BpiokH Asttoupyia Setback
elval puBIZOHEVN Kal yia Ta U0 KavaAid. AmogactoTiko eival
TO KQvaAL TTouU eugaviletal katd v anevepyoroinon. Kata m
XPNon TOAU AEMT@V alXudV OUYKOAANONG evdexetal va
€M PeacTel apvnTika 1 aglomotia ™G Aettoupyiag Setback.
£7a1 0T AELTOUPYIKN Ao TS BEppavone. Mia avahay“n Twv
d108wV OnuaTodoTEl ™V EMITEUEN TNG  AELTOUPYIKNAG
Bepuokpasiag.

EmAoyn kavahiou

MeTd TOV XEIPIOWO TOU TIARKTPOU ermhoyng kavahioU (7)
uropel va puBIOTEL N “nQlaKn EVOEIEN OTO €KAOTOTE
avaykaio kavaAt 11 2.To eKAOTOTE eVOEIKVUOLEVO KaVAAL EXEL
onuatodomBel pe pia  Qwtelvy diodo e Xpwua
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KOKKIvo/moptokahl (5) i (10) umepdvw TG GUVOETIKAG
unodoxne .

To evdEIKVUOLEVO KavaAL Umopel va TeBel ekTOg Aettoupyiag
ETA artd olyypovo XEpLopo Twv TARKTpwy "Up” kat "Down”
(3) (4). O xelplopog auTog mpemel va emBePaiwdel akoAoUBwg
oV EVOEIEN TG GUOKEUNG e To TANKTpo "Off",

Ma Ty evepyormoinon evog kavahioU, Tou oroiou 1 Asttoupyia
glXE TIPONYOUMEVWS UMOOTEL BlaKOT, MPEMEL va TeBel mpdTa
T0 aQopoUuevo KavaAl, av eival amapaitTto, €KTOg
\ettoupyiag WEOW TOU MANKTPOU emAoyng KavaAlol Kat va
1eBel Akt akohoUBwe g Aettoupyia e olyYpOVO MATNUA TWV
mnktpwy "Up” Kat "Down” (3) (4). TV EVBEIEN TS GUOKEUNG
glupavicetal akoAoUBwG N MPAYHATIKG UQIOTALEVN TIN.

PUBpIoN TG BeppoKpaoiag

H Unolakn evaeiEn (2) evdelkvUel KaTa Kavova TV meayuatika
UQLOTAPEVN TIUN ™G Bepuokpaciag. MEow XelplopoU Tou
mnktpou YUp“ 1y WDown* (3) (4) petappuBpiletal n Ynolakn
EVOElEN (2) oV €KAOTOTE PUBMIOWEVN, TIPOG THENON TIUN. H
PUBUIOPEVN, TPOC THENON TR dUvatal va petatpamel
aKoAOUBWG HETW BIABOXIKOY OUVTOMWY TATNHATOV T MEOW
ouvexoUg mathparog tou mARkTpou YUp“ 1 wDown* (3) (4)
otV ekdotote amaitoUuevn dlelBuvon. Otav matnBel
OUVEXELD TO APOPOUHEVO MANKTPO, MPOKUMTEL UETATPOM TNG
TPOC TNPNON TIUNG HE HEYGAN TaxUmTta. MeTd amod XPoviko
BIAOTNHA 2 TEPIMOU DEUTEPONETTWY UETA TOV TEPHATIOHO TOU
TATNHATOG TOU TPOAVAPEPOUEVOU TIAKTPOU UETApPUBHIZETal
MAAL QUTOHATa N gn@lakn EVOELEN (2) OV MPAYHATIKA
UQLOTAMEVT TIUN.

H Aettoupyia Setback eival puBuilopevn kat ya ta dUo
KavaAla. AToQaotoTIKO eival To KavaAl mou epgaviZeTal katda
™MV anevepyoroinon. Katd m xefon moAl Aemt@v aiyuov
OUYKOMNONG VOEXETAL Va EMMPEACTEL APVNTIKG N alomioTia
™G Aettoupyiag Setback.

Suvtipnon

To onueio petapiBaonc uetatl Tou BeppavTikol 0OHATOC/TOU
QLoBNPa Kat TS alXUAG OUYKOMNOEWY Bev EMTPENETAL Val
unootel  duopevny emidpaon Aoyw akabBapoiag, EEvav
owpatidiov N Aoyw BAARNG, EMeldn TOTE TMPOKUMTOUV
duOLeveElS emdpacelc em TG akpiBelag ™ pUBIONS NG
Bepuokpasiag.

4. EZiowon duvapikou

MEow BlaPOPETIKAG OUVSECUONOYNONG NG PUBHIOTIKAG
ouvdeTIKNG urtodoxne (13) WeyeBoug 3,5 mm pmopel va
emiteuyBolv 4 maparhayeg:

Xwpig BUopa (kataotaon
napadoong e OUOKEUNG)

SkAnpn yelwon:

EEiowon duvapikol
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(Z0vBeTN NAEKTPIKN
avtiotaon 0 Ohm): Me BUoa, aywyo e€iowang om

peoaia emagn

XwpIg SUVAIKO: ye BUoua

Mahakn yeiwon: Me BUoua Kat ke GuyKOAnuEVN
avtiotaon.
Telwon PEow TNG EMIAEYUEVNG
TIuAG avtiotaong.

5. 0dnyieg epyaoiag

Katd v mpwtn B€puavon TG GUOKEUNG MPEMEL va
EMIOTPWOEL 1) OUYKEVTPWTIKY alyur) OUYKOAAnong, 1 oroia
SlaBETel SuvaTOTTA €MOTPWONG KAGOITEPOU, WE UAIKO
OUYKOANONG. Me TOV TPOMO AUTO TIPOKUTITEL AMOHAKPUVON
0EEIBWTIKOV OTPWUATWY KAl aKABAPOI@Y MO TV alXun
OUYKOMNONG, Tou ogeilovtal otV amoBrkeuon NG
apopoUpeVNG atyung. Katd ) SlapKeld Twv SIOAEIUUATOY TG
£pyaoiag oUyKOAANONG Kal T amd v evamodeon Tou
£UBONOU GUYKOAANONG 0TO £EAPTHA evamoBeong TPEMEL va
BiveTal MAVTOTE MPOTOYT, WOTE 1) ALk GUYKOAANONG va eival
KOAQ ETUOTPWUEVN e KATOITEPO. M1 XOENOILOTOIEITE BPATTIKA
UEDA PONG.

Mpoooxn! MpooEXeTe MAVTOTE 0TV KAVOVIKA £QAPUOYR TNG
QIXHAG GUYKOAAnGNG.

Ot GUOKEUEC GUYKOMNONG £XOUV UTIOGTEL pUBHION YA Ak
OUYKOMNONG peoaiou peyeBouc. Mropel va mpokUyouv
amokNioglc  AOyw WA  QvTIKATAOTAONG TG QXUNS
OUYKOANONG ) AOY® XENOILOTOINONG AWV LOPOMV QLXLMV.

e TePIMTWOoN LoXUPNAS evanodeong akabapoiwy aTny NepLoyn
TOU Kavou, dev prmopel va yivel mAéov eapuoyn véou
aKpPOQUaioU avappoenang. Ot evamoBETEIS QUTES UMoPoUV va
anopakpuvBolv e TO OET KaBapIooU yid TOV KWVO
BepuavTikoU 0OUATOC.

EEWTEPIKEG OUOKEUEG E£L0AYWYNG PUBHIOTIKOV OTOlKElwV
WCB1 kat WCB 2 (duvatotnta pappoync)

Katd ™ xpenaotpomoinon piac eEWTEPIKAG GUTKEUNG EI0AYWYAG
PUBLIOTIK®V OTOLYElWV TIPOKUTITOUV 0L akOAoUBOL AELTOUpYIKOL
TPOTIOL TIPOG EPAPHOYT).

o Offset: H mpayuatikn Beppokpacia e atung
OUYKOMNONG Hropel va detatpartei Eow
TPOPOdOTNANG evog YOffset” Beppokpaaiag
katd +/-40 Babuolg Kehaiou.

® Setback: Meiwon g puBUIoUEVNG TPOC THENON

Bepuokpaoiac oe 150 Babuolg Kehaiou
(Standby). O xpovog WSetback* dUvatat va
puButoTel ard 0-99 mpwta AemTd ™S Kpag,
apoU TPONYOUHEVWS O OTABKOG



OUYKOANONG HETATPATIEL OTO AEITOUPYIKO
Tpomo YStandby*“. MeTd TPIMAG XpOvo
“Setback” mpoKUTTEL evepyoToinan g
\ettoupyiag “Auto off, onote oTauara to
£pyaheio GUyKOAAOEWY QUTOUATA TN
\eltoupyia Tou (avaAAumoUGa Ypaupn oty
VOEIKTIKO Tedio TG GUTKEUNQ).

® Lock: AmokAeLopOg TG TPOC THENON

Bepuokpaciac. MeTd Tov AMoKAEIOUO AUTO

dev elvat AEOV SUVATEG PUBLOTIKES

LETATPOMES £TTE TOU 0TABHOU GUYKOAAOEWV.

© Babpoi Kehaiou/
BaBuoi dapevait: Metapplbpion e
£vdelEne ™G Beppokpaciag anod Baduoug
Kehaiou oe Babpolg Gapevait Kat
avtiotpoga.
® Window: MpLopIopog Twv opiwv BpHoKpaAaiag To
avwtpo 0 + 99°C y Bdon T Bppokpacia mou
£X1 ouyxpovIoBi pEow ™C Aitoupyiag
"LOCK". H auyypoviauevn Bppokpaaia
TAPLOTAVL £TOL TN HEGN TWV PUBUIZOUVWY
opiwv Bpuokpasiag.

o Cal: Néa pUBLoN Tou 0TABUOU GUYKOANROEWY
(uovo atov TUmo WCB 2)

6. ZupmAnpwyatika e€apthpata

52916199 et epBoAwv ouykoMnang WSP 80

53313199 et epBoAwv ouykoMnang MPR 80

53311199 et epPorwv ouykoOAMnong MLR 21

53311299 et epforwv ouykoMnong LR 21 avriotatika

53311399 Zet epBoAwv ouykoOMnong LR 82

53315599 et epBoAwv ouykoMnang WMP

53313399 Zet anoouykoAnoewv WTA 50

513050 99 Suokeur ouykoMnoewv Reflow EXIN 5

52503099 Oepuikd dpyavo amopovaong WST 20

53118199 EEWTEPIKN OUOKEUN EL0AYWYAG PUBHIOTIKGOV
otolyeiwv WCB 1

53118099 EEWTEPIKN OUOKEUN EL0AYWYAG PUBHIOTIKGOV
atotyeiwv WCB 2

WPHT Baon e PnXaviopuo dlakormg Te Asttovpyiag

(WMP)

Baon e PNXaviouo dlakormg TS Asttovpyiag

(WSP 80)

WPH80T

EAANnvik

7. Meyebog Tng mapadoong
WSD 161

PUD 161 PuBpIoTIKO Opyavo

2 x WSP 80 EuBoAo GUyKOMRAoEWY

2 x WPH 80 EEaptnua evanobeong
HAeKTpIKO KaA®BI0

0dnyiec XelpIOPOV

BUopa woTikng yAwTTidag

0dnyiec Aettoupyiag

WSL 2

PUD 161 PuBpIoTIKO Opyavo

1 x WSP 80 'EpBoAo auykoAnoewv
1 x WPH 80 EEGpmua evanodeong
1 x WMP EiBoAo auykoAAoewv

1 x WPHM EEGpmua evanodeong
HAeKTpIKO KaA®BI0

0dnyiec XeIPIOPOV

BUopa woTikng yAwtTidag
0dnyiec Aettoupyiag

PUD 161

PUD 161 PuBpIoTIKO Opyavo
HAeKTpIKO KaA®BI0

03dnyiec XeEIPIOPOV

BUopa woTikng yAwtTidag
0dnyiec Aettoupyiag

BA£ne ax£dio NAEKTPIKAG ouvdsapohoyiag otn ochida 75
BA£ne evdEIKTIKO OXEDI0 0T OcAida 76/77

Me em@UAAEN Tou SIKAIOPATOG TEXVIKOV aAAayov!
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Almanca

Weller WSD 161 / WSL 2 satin almakla bize gdstermis
oldugunuz giivenden dolay! size ¢ok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri g6z 6ninde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Giivenlik ydnetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk tstlenil-
mez.

Weller WSD 161 / WSL 2 89/336/AT ve 73/23AT kurallarinin
temel givenlik taleplerine gére, AB uygunluk ydnetmeligine
uymaktadir.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

WSD 161/ WSL 2 lehim istasyonu, endiistriye Gretim teknolo-
jisi ve tamirat faaliyetleriyle laboratuvar galismalari icin gelisti-
rilmig bir cihazdir. Bir mikroprosesér sayesinde rahat ve kolay
bir sekilde kullanilabilmektedir. Birbirinden bagimsiz iki dijital
1sl ayarlama diizeninde ayni anda iki degisik lehim kalemi bir-
den kullanilabiliyor. Lehim istasyonu, lehim kalemlerini kendi-
liginden tanir ve uygun ayar parametrelerine tayin eder. Ozel-
likle ylksek performansli 24 V isitma elemanlari sayesinde
muikemmel bir iglev dinamizmine sahip olan bu cihaz her tiirli
iste kullanilabilmektedir.

Lehim kalemi ucu icin potansiyel denkleme cesitleri, sifir voltaj
salteri ve antistatik model kumanda cihazi ve lehim kalemleri,
yiksek kalite standardini tamamliyor. Bir dig idare (nitesi
baglama imkani da bu lehim istasyonunun fonksiyonlarina
cesitlik kazandirmaktadir. Opsiyon olarak temin edebileceginiz
WCB1 ve WCB2 idare uniteleriyle érnegin zamanlama ve kilit-
leme islemleri gerceklestirebilirsiniz. Entegre 1si 6lcme dizeni
ve PC Interface de WCB2 idare initelerinin genigletilmis satis
kapsamina dahildir.

50°C - 450°C (150°F - 850°F) arasinda istenilen isi 2 yukari
ve asagl tusunun yardimiyla (UP/DOWN) ayarlanabilmektedir.
Amaglanan dederi ve aktiel degeri, kanal secim tusuyla soz-
konusu kanali sectikten sonra dijital géstergede okuyabilirsi-
niz. Secilen 1siya ulasildiginda ayarlarin optik kontrolunu
saglayan, o kanala ait kirmizi renkli LED yanip sonerek sinyal
verir. Eger LED devamli yaniyorsa, sistem heniiz isitiyor
demekir.
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2.2 Lehim kalemleri

LR 21: Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W guci
ve zengin lehim ucu gesitleri (ET serisi) saye
sinde bu lehim kalemi, elektronik sahasinda
her yerde kullanilabilmektedir.

25 W giicti ve ince konstriksiyonu ile bu mikro
lehim kalemi ézellikle az 1siyla yapilan ince ve
klicuk lehimleme igleri icin uygundur.

Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi 40°lik
bir calisma acisi sagliyor. Bu da lehimleme
calismasinin ergonomik acidan kisisel olarak
planlanmasinda kolaylik sagliyor. 80 W giicii
ve ince konstrilksiyonu ile ince ve kiguk |
ehimleme igleri icin uygundur.

WTA 50 lehim silme cimbizi 6zellikle SMD
konstriiksiyon &gelerinde lehim silmek icin
tasarlanmistir. Isi sensorlari olan iki 1sitma ele
mani (2 x 25 W) her iki ugta da I1sinin ayni
olmasini saglyor.

Yiksek performans icin 80 W guiciindeki bu
lehim kalemi, ¢ok 1sI gerektiren isler icin bire
bir. Lehim kaleminin ucu, ucun dogru pozisy
onda degistirilmesini mimkin kilan bir stingli
U kilitle tespit ediliyor.

WSP 80 lehim kalemi, yildinm hiziyla lehimle
me Isisina ulastyor ve tam istenilen isiyi
saliyor. ince konstriiksiyonu ve 80 W giiciin
deki 1sitma performansiyla bu lehim kalemi, en
ince ve kuctk lehimleme islerinden, 1sI gerek
sinimi en yuksek lehimleme islerine kadar her
yerde kullanilabilmektedir. Calisma isisina
cabuk ulastidr icin 6rn. uc degistirdikten sonra
calismaya hemen devam etmek mumkin.
Asiri sicaklik gerektiren lehimleme isleri icin
yliksek performansli 150 W lehim kalemleri.
Bu lehim kalemi kullanildiginda yalniz bir kanal
aktiftir. 550°C’a kadar genisletilmis 1si alani.
WMP Weller Mikro Lehim kalemi, kolay kul
lanim ve el uygunluju dzellikleri sayesinde
profesyonel SMD elektronik égelerinin islen
mesinde vazgecilmez bir enstriman. Kavrama
noktasi ve lehim ucu arasindaki kisa mesafe
sayesinde 65 W guctndeki bu lehim kalemini
en ince ve kucuk lehim islerinde bile ergono
mik acidan kolayca kullanabilirsiniz.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Baglayabileceginiz diger aletler icin aksam listesine
bakiniz.
Teknik veriler (Tip plakasindaki bilgiye de
bakiniz)

166 x 115x 101 (Ux G xY)
230 V/50/60 Hz; 240/120V /
50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

Olgiileri mm olarak:
Elektrik voltaji (11):

Performans:



Emniyet sinifi: 1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim
kalemleri)

Sigorta (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 V / 50/60 Hz)
(salterli model)
(120V / 60 Hz)
(100 V /50/60 Hz)
(5 x 20 elektrik baglanti ele
maninda)

s ayari: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Tolerans: +9°C

Potansiyel denkleme (8): 3,5 mm'lik bir jak girisi Uizerin
den

(satis hali sert topraklanmig)

3. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. sokili hal gizi-
mi). WMP emniyet altligini monte etmek icin digli takimlari ile
donatilimis ayak plakasi kullanilir. Lehim kalemini emniyet
yatagina vyerlestiriniz. Lehim kaleminin fisini kumanda
cihazindaki girislere (6) ve (9) takiniz ve hafifge saja cevirer-
ek tespit ediniz. Bulunduunuz sehirdeki elektrik voltajinin,
cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz
ve elekirik salterinin (1) kapall olmasina dikkat ediniz.
Kumanda cihazinin elektrik baglantisini yapiniz (11). Cihazin
elektrik salterini (1) aciniz. Elektrik baglantisi agildigi zaman
cihaz otomatik olarak bir genel kontrol baslatir, bu kontrol
sirasinda biitin gdsterge elemanlari (2) calisir. Bunun
ardindan gostergede kisa bir sire, aktif kanalin ayarlanan s
(hedef 1sI degeri) ve 1si dlctim birimi (°C/°F) belirir. Sonra
cihazin elektronik diizeni otomatik olarak aktiiel 1si degerini
goruntiiler. Gostergede LED (5) veya (10) yanar. Bu isikl diy-
otlar ayarlarin optik kontrolu icindir. Eger bir isikli diyot strekli
yaniyorsa, sistem hentz i1sitiyor demektir. Yanip yanip soniy-
orsa, istenilen calisma isisina ulasildigi anlamina gelir.

Kanal se¢imi

Dijital géstergeyi kanal segim tusuyla (7) kanal 1 veya 2'ye
ayarlayabilirsiniz. Baglanti girisi (izerindeki kirmizi/turuncu
isikli diyot (5) veya (10), gdrunttilenen kanali belli eder.

Goriintilenen kanali ,UP” ve ,DOWN?” tuslarina (3) (4) birlikte
basarak kapatabilirsiniz. Bu halde géstergede “Off” gértintile-
nir.

Kapatilmig bir kanali gerekirse kanal segim tusuyla sectikten
sonra ,Up” ve ,Down” tuslarina (3) (4) birlikte basarak acabi-
lirsiniz. Bu takdirde géstergede hedef deger gériintiye gele-
cektir.

Isinin ayarlanmasi

Dijital gosterge (2) kural olarak akttiel 1s1 degerini belirtir. ,UP”
veya ,DOWN” (yukari/asadi) tuslarinin (3) (4) yardimiyla dijital
gostergede (2) son ayarlanan hedef degeri gértintileyebilirsi-
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niz. Son ayarlanan hedef degeri (yanar séner gorintti) simdi
,UP” veya ,DOWN” tusunu (3) (4) tiklayarak veya tusa
devamli basarak, istenilen yénde degistirebilirsiniz. Tusa
kesintisiz basarsaniz, ayarlamak istediginiz hedef degere
daha hizli varabilirsiniz. Tugu biraktiktan takr. 2 san. sonra diji-
tal gosterge (2) kendiliginden tekrar aktlel I1si dederini gorin-
tilemeye baglar.

Standart sifirlama

Ayarlanan hedef i1sinin 150°C’ye (300°F) distirilmesi. Lehim
istasyonu stand-by haline déndikten sonra, sifilama siiresi
20 dakikadir. Ug defalik sifilama siiresinden sonra (60 dak.)
LAuto-off” (otomatik kapama) fonksiyonu devreye girer. Lehim
aleti séner (gostergede yanar séner ¢izgi gorintisa).

Ayarlama: Cihazin elektrigini acarken gostergede ON
(acik) veya OFF (kapall) gorintilenene kadar ,UP”
(yukar) tusunu (3) basili tutunuz. "UP" tusu serbest bira-
kildiginda ayar hafizaya kaydedilir.Ayar degistirmek icin
ayni yontemi tekrar ediniz.

Bakim

Isitici / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik,
yabanci madde veya hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi
takdirde I1sinin tam olarak ayarlanmasi mimkn olmayabilir.

4, Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde (8) toplam 4 baglama sekli mimkindtr:
Sert topraklanmis: Fissiz (satis sirasindaki hali)
Potansiyel denkleme
(Impedans 0 Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kon
takta

Potansiyelsiz: Fisli

Yumusak topraklanmis: Fisli ve lehimlenmis direncli.
Topraklama secilen direng
degeri izerinden.

5. Kullanimla ilgili notlar

ilk 1sitma sirasinda, segtiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi
ucuna ince bir lehim tabakasi stiriintiz. Bu yolla lehim ucunda
0 ana kadar olusmus oksit tabakas! ve kiri almis olursunuz.
Calismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan énce, ucun bu sekilde kalayli olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat: Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru otur-
masina dikkat ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uglarina gére ayarlanmistir. Ug
degistiriimesi nedeniyle veya bagka ug sekilleri kullanildiginda

42



Almanca

farkliliklar olabilir.
Baglanan lehim aletleri nedeniyle istasyonun kapasitesi zor-
lanirsa sag kanal kendilijinden kapanr.

Dis idare tnitesi WCB1 ve WCB2 (opsiyon)
Bir dis idare Unitesi kullanilacagi zaman su iglevler miimkin-
dar.

® Offset: Bir kademe atlamasi ayarlayarak lehim
kalemi ucunun gercek (kademe atla)
isisini + 40°C degistirmeniz miimkinddr.

® Setback: Ayarlanan hedef isinin 150°C’a diisiirl
mesi (standby). Sifirlama (sifirlama) siire
sini, lehim istasyonu standby haline
gectikten sonra, 0-99 dakika arasina ayar
layabilirsiniz. Sifirlama islemi sirasinda
aktlel 1s1 degeri yanar séner sinyal seklin
de goruntiye gelir ve bir tusa veya parmak
salterine basarak tekrar sona erdirilebilir.
Bu durumda, son ayarlanan hedef isi
degjeri kisa bir sire goriintiiye gelir. Ug
defalik sifirlama stiresinden sonra ,Auto
off” (otomatik kapama) fonksiyonu dev
reye girer. Lehim aleti soner (gostergede
yanip sénen ¢izgi goriintlsi).

® Lock(kilitle):  Hedeflenen isyi kilitlemek igin.
Kilitlemeden sonra lehim istasyonunda
ayarlarin degistiriimesi artik miimkin degil.

® °C/°F: Is1 gbstergesinde 1s1 birimini °C ile °F
arasinda degistirmek icin. Cihazi agarken
,Down” (asadi) tusunu basili tutarsaniz,
hangi 1si biriminin aktif oldugunu gérebilir
siniz.

® Window: ,LOCK” (kilitle) fonksiyonu vasitasiyla kilit
lenmis bir hedef isi (pencere) dejerine
bagli olarak 1si sahasinin azami + 99°C’ye
sinirlandirmak icin. Kilitlenen 1si1 degeri,
ayarlanabilir 1s1 sahasinin orta degerini
temsil eder.

® Cal: Lehim istasyonu (yalniz WCB2) ve fabrika
ayarlarini (FSE) yeniden programlamak
icin. Btn ayarlar 0’a, Is1 da
350°C/660°F'ye sifirlanir).
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6. Aksam listesi

529 161 99 Lehim kalemi takimi WSP 80
53313199 Lehim kalemi takimi MPR 80
533 111 99 Lehim kalemi takimi MLR 21
533 112 99 Lehim kalemi takimi LR 21 antistatisch
533 11399 Lehim kalemi takimi LR 82
533 155 99 Lehim kalemi takimi WMP
53313399 Lehim silme seti WTA 50

513 050 99 Reflow lehim cihazi EXIN 5
525030 99 Termik izolasyon cihazi WST 20
53118199 Dis idare Unitesi WCB1
53118099 Dis idare nitesi WCB2

WPHT Acma kapamali yatak (WMP)
WPH80T Agma kapamali yatak (WSP 80)

7. Satig kapsami
WSD 161

PUD 161 Kumanda cihazi
2 x WSP 80 Lehim kalemleri
2 x WPH 80 Lehim kalemi
Elektrik kablosu

Kullanim agiklamalar

Jak fis

Gvenlik uyarilari

WSL 2

PUD 161 Kumanda cihaz

1 x WSP 80 Lehim kalemleri
1 x WPH 80 Lehim kalemi
1 x WMP Lehim kalemleri

1 x WPHM Lehim kalemi
Elektrik kablosu

Kullanim aciklamalar

Jak fis

Gvenlik uyarilari

PUD 161

PUD 161 Kumanda cihaz
Elektrik kablosu

Kullanim agiklamalar

Jak fis

Gvenlik uyarilari

Resim Baglanti semasi bkz. Sayfa 75
Resim Sokiilii hal gizimleri bkz. Sayfa 76/77

Teknik degisiklik hakki saklidir!



Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam prokazali
zakoupenim pajeci stanice Weller WSD 161 / WSL 2. P¥i
vyrobé bylo dbéno na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu,
které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfiloZzené Bezpecnostni poky-
ny. Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpist hrozi
nebezpedi i smrtelného Urazu.

Vyrobce nepfebird Zadnou odpovédnost za pouZiti v roz-
poru s Navodem k pouZiti a ddle v pfipadé svévolné
Upravy.

Péjeci stanice Weller WSD 161 / WSL 2 odpovidaji proh-
|aSeni o shodé ES dle zakladnich bezpecnostnich
pozadavk( smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Péjeci stanice WSD 161 / WSL 2 patfi k fadé pfistroju,
ktera byla vyvinuta pro pouZziti v primyslové vyrobé, pfi
opravach a v laboratofi. Diky pouZiti mikroprocesoru je
umoznéno snadné a komfortni ovladani. Pomoci dvou
navzajem nezavislych digitlnich regultord teploty je
mozné soucasné pracovat se dvémi pajeckami. Pajeci
stanice automaticky rozpozna péjecky a pfifadi odpovi-
dajici regulaéni parametry. Velmi vykonné topné ¢lanky
24V umoznuiji vyborné dynamické chovani. Péjecka je
tak univerzalné pouzitelna.

Pozadovanou teplotu je mozné nastavit pomoci dvou tla-
Citek (Up / Down) v rozsahu 50 °C - 450 °C (150 °F - 850
°F). Pomoci tlacitka pro volbu kandlu je mozné digitalné
zobrazit pozadovanou a skute¢nou hodnotu. Dosazeni
pfedvolené teploty je indikovano pomoci LED pfifazené
kandlu, ktera tak slouZi jako optickd kontrola regulace.
Trvaly svit znamend, Ze se systém zahfiva.

Pozadovanou teplotu je mozné nastavit pomoci dvou tla-
¢itek (Up / Down) v rozsahu 50 °C - 450 °C (150 °F - 850
°F). Pomoci tlacitka pro volbu kanalu je mozné digitalné
zobrazit pozadovanou a skute¢nou hodnotu. Dosazeni
pfedvolené teploty je indikovano pomoci LED pfifazené
kandlu, ktera tak slouZi jako optickd kontrola regulace.
Trvaly svit znamena, Ze se systém zahfiva.

Cesky

2.2 Pajeci pera

LR 21: Nase standardni pajeci pero. S vykonem
50 W a Sirokym spektrem pajecich hrotl
(série ET) je toto pajeci pero univerzalné
pouZzitelné v elektronice.

Se svym vykonem 25 W a $tihlym tvarem
se toto pajeci mikropero vyborné hodi pro
jemné pajeni s malou potfebou tepla.
Weller Peritronic MPR 80 je pajeci pero s
pracovnim Uhlem nastavitelnym v rozmezi
40°. To umoznuje individudlni nastaveni
ergonomie pajeni. S vykonem 80 W a
Stihlym tvarem se hodi pro jemné pajeci
prace.

Pinzeta pro vyletovani WTA 50 byla konci-
povana specialné k vyletovani soucastek
SMD. Dva topné ¢lanky (2 x 25 W) vyba-

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

stejné teploty na obou Celistech.

Viykonné péjeci pero 80 W pro pajeci
prace s vysokou potfebou tepla. Péjeci
hrot se upevriuje bajonetovym uzavérem,
ktery umozZriuje zachovat pfi vyméné hrotu
jeho pfesnou polohu.

Pajeci pero WSP 80 se vyznacuje svym
bleskovym a pfesnym dosazenim pracov-
ni teploty. Se svym S&tihlym tvarem a
topnym vykonem 80 W umozZriuje univer-
zalni pouZziti od jemnych pajecich praci az
po pajeni s vysokou potfebou tepla. Po
vyméné pajeciho hrotu je mozné ihned
pokracovat v praci, protoze pracovni
teplota je dosazena v nejkratsi dobé.
Viykonné pajeci pero 150 W pro péjeci
prace s vysokou potfebou tepla. Pfi pouZiti
tohoto pajeciho pera je aktivni pouze
jeden kanal. Rozsifeny teplotni rozsah do
550 °C.

Mikropero Weller WMP se diky své prak-
tické koncepci hodi pro préaci s profesio-
naini SMD elektronikou. Kratkd vzdale-
nost mezi mistem drZzeni a pajecim hrotem
umoZnuje ergonomickou manipulaci s
pajecim perem 65 W pfi provadéni nej-
jemnéjsich praci.

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

DalSi pfipojitelné nastroje viz Seznam pfislusenstvi.
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Cesky
Technické udaje (viz také Udaje na typovém
Stitku)

166 x 115 x 101 (Dx S x V)
230 V /50/60 Hz; 240/120V/
50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz

Rozméry v mm:
Jmenovité napéti (11):

Prikon: 150 W

Tfida ochrany: 1 (Fidici jednotka) a 3 (pajeci
pero)

Jisténi (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 V / 50/60
Hz) (pfepinatelna verze)
(120 V/ 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)
(5 x 20 v sitovém pfipojova-
cim prvku)

Regulace teploty: 50 °C - 450 °C (150 °F - 850

OF)

Presnost: +9°C

Vyrovnani potenciald (8): Pomoci zdifky s pomocnym
kontaktem 3,5 mm
(v z&kladnim stavu tvrdé
uzemnéno)

3. Uvedeni do provozu

Smontuijte stojanek pajeciho pera (viz rozkladovy vykres).
K montaZi bezpecnostniho stojanku WMP se pouZije
zakladova deska opatfena zavitovymi vlozkami. Péjeci
pero odlozte do bezpec¢nostniho stojanku. Zastrcky paje-
cich per zasurte do pfipojovacich zasuvek (6) a (9) fidici
jednotky a kratkym otoéenim doprava aretujte.
Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s idajem na typo-
vém §titku, a zda je sitovy vypinac (1) ve vypnutém stavu.
Pfipojte fidici jednotku k siti (11). Zapnéte pfistroj sitovym
vypinaéem (1). Pfi zapnuti pfistroje se provede vlastni
test, béhem kterého se vSechny segmenty (2) kratkodobé
rozsviti. Nasledné se kratce zobrazi nastavend teplota
(pozadovana hodnota) aktivovaného kandlu a pouZita
teplotni stupnice (°C / °F). Pak se elektronika automatik-
ky pfepne na zobrazeni skute¢né hodnoty. LED (5) pfip.
(10) sviti. Tyto svitivé diody slouzi pro optickou kontrolu
regulace. Trvaly svit znamend, Ze se systém zahfiva.
Blikanim se signalizuje dosazeni pracovni teploty.

Volba kanalu

Pomoci tladitka pro volbu kandlu (7) je mozné digitalni
displej prfepnout na pozadovany kanal 1 nebo 2. Pravé
zobrazeny kanal je indikovan svitem ¢ervené / oranzové
svitivé diody (5) nebo (10) nad pfipojovaci zasuvkou.

Zobrazeny kandl Ize vypnout sou¢asnym stisknutim tlagi-
tek Up a Down (3) (4). Na displeji je to potvrzeno zobra-
zenim Off.

K aktivaci vypnutého kandlu je potieba (je-li zobrazen
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druhy kandl) zvolit tento kanal tlacitkem pro volbu kanalu
a zapnout jej soucasnym stisknutim tlacitek Up a Down
(3) (4). Na displeji se zobrazi skute¢na hodnota.

Nastaveni teploty

Na digitalnim displeji (2) se normalné zobrazuje skutecna
hodnota teploty. Stisknutim tlacitka Up nebo Down (3) (4)
se digitalni displej (2) pfepne na pravé nastavenou
pozadovanou hodnotu. Tuto hodnotu (blikajici udaj) je
mozné zmeénit poZadovanym smérem kratkym nebo
trvalym stisknutim tlacitek Up nebo Down (3) (4). Pfi trva-
|ém stisknuti tlacitka se poZzadovand hodnota ménf rych-
le. Pfiblizné 2 sekundy po uvolnéni tladitka se digitalni
displej (2) automaticky pfepne zpét na skute¢nou hodno-
tu.

Standardni snizeni teploty (setback)

Snizeni nastavené pozadované teploty na 150 °C (300
°F). Doba sniZeni teploty, po jejimz uplynuti se pajeci
stanice vréti do pohotovostniho rezimu (standby), ¢ini 20
minut. Po uplynuti trojndsobku doby sniZeni teploty (60
minut) se aktivuje funkce automatického vypnuti. Pajecka
je vypnuta (blikajici ¢arka na displeji).

Nastaveni: Béhem zapinani drzte stisknuté tlacitko UP
(8), dokud se na displeji nezobrazi ON nebo OFF. P¥i
uvolnéni tlagitka UP se nastavend hodnota uloZi.
Chcete-li hodnotu zménit, opakuijte operaci.

Funkci sniZeni teploty je mozné nastavit pro oba kandly.
Rozhodujici je kandl zobrazeny pfi vypinani. PouZiti
velmi malych péjecich hrotd mlze ovlivnit spolehlivost
funkce snizeni teploty.

Udrzba

Pfechod mezi topnym télesem / snimaem a péjecim
hrotem nesmi byt zhor§en necistotami, cizimi télesy nebo
poskozenim, protoZe by to ovlivnilo regulaci teploty.

4. Vyrovnani potencial
RUznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (8) Ize realizovat 4 varianty:

Tvrdé uzemnéno:
Vyrovnani potencialt
(impedance 0 ohm):

Bez zastrcky (stav pfi dodani)

Pomoci zditky, vyrovnavaci
vedeni pfipojené ke stfednimu
kontaktu

Bezpotencidlové: Pomoci zditky

Mékce uzemnéno:  Pomoci zditky a vpajeného odpo-
ru.
Uzemnéni pfes odpor zvolené



,  hodnoty.
5. Pracovni pokyny
PFi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty cinovou pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu
vrstvy oxid( vzniklé pfi skladovani a necistoty. PFi
pfestavkach v pajeni a pfed odlozenim pajecky dbejte na
to, aby byl pajeci hrot dobfe pocinovan. NepouZivejte
pfili§ agresivni tavidla.

Pozor: Vzdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho
hrotu.

Pajecky byly sefizeny pro stfedni péjeci hrot. Pfi vyméné
hrotu nebo pouZiti hrotu jiného tvaru se mohou vyskyt-
nout odchylky. Je-li pfipojenymi pajeckami prekrocen
celkovy vykon, pravy kandl se automaticky vypne.

Externi jednotka pro zadavani tidaji WCB 1 a WCB
2 (volitelny doplnék)

PFi pouziti externi jednotky pro zadavani Udaju jsou k
dispozici nasleduijici funkce.

@ Ofset: Redlnou teplotu pajeciho hrotu Ize zada-
nim ofsetu ménit o + 40 °C.

@ Doba sniZeni teploty: Snizeni nastavené poZado
né teploty na 150 °C (pohotovostni
rezim). Doba sniZeni teploty, po jejimz
uplynuti se pajeci stanice pfepne do
pohotovostniho rezimu, je nastavitelnd v
rozmezi 0-99 minut. ReZim sniZeni teplo
ty je signalizovan blikdnim zobrazené sku
te¢né hodnoty a ukonéi se stisknutim
nékterého tlacitka nebo spinace na péje
cim peru. Pfitom se kratkodobé zobrazi
nastavend pozadovana hodnota. Po
uplynuti trojndsobku doby sniZeni teploty
se aktivuje funkce automatického vypnu
ti. Pajecka je vypnuta (blikajici ¢arka na
displeji).

@ Uzamceni: Zablokovani poZzadované teploty. Po uza-
méeni neni mozné na pajeci stanici ménit
Zadnd nastaveni.

@ °C/°F: Prepnuti teplotni stupnice z °C na °F a

naopak. Drzite-li béhem zapinani tlacitko

Down stisknuté, zobrazi se pravé pouzita

teplotni stupnice.

@ Teplotni okno: Omezeni teplotniho rozsahu na max.
+ 99 °C vychazejic z teploty nastave
né funkci Uzaméeni. Uzaméena teplota
tak predstavuje stfed rozsahu, ve kterém
Ize ménit teplotu.

Cesky

@ Kalibrace: Nové sefizeni pajeci stanice (jen WCB2) a
Factory setting FSE (resetovani vsech
hodnot na 0, pozadovana hodnota teploty
350 °C /660 °F).

6. Seznam prislusenstvi

52916199  Sada pajecky WSP 80

53313199  Sada pajecky MPR 80

53311199  Sada pajecky MLR 21

53311299  Sada pajecky LR 21 antistaticka

53311399  Sada pajecky LR 82

53315599  Sada pajecky WMP

53313399  Sada péjecky s odsavanim WTA 50

51305099  Natavovaci pajecka EXIN 5

52503099  Pristroj pro tepelné izolovani WST 20

53118199  Externi jednotka pro zadavani tdaju
WCB 1

53118099  Externi jednotka pro zadavani Gdaju
WCB 2

WPHT Stojanek se spinanim (WMP)

WPH80T Stojanek se spinanim (WSP 80)

7. Rozsah dodavky
WSD 161

PUD 161 Ridici jednotka

2 x WSP 80 Pajecka

2 x WPH 80 Stojanek pajecky
Navod k pouZiti

Sitovy kabel

Zastrcka se svirkou
Bezpecnostni pokyny

WSL 2

PUD 161 Ridici jednotka

1 x WSP 80 Péjecka

1 x WPH 80 Stojanek pajecky
1 x WMP Péjecka

1 x WPHM Stojanek péjecky
Sitovy kabel

Navod k pouZiti

Zastrcka se svirkou
Bezpecnostni pokyny

PUD 161

PUD 161 Ridici jednotka
Sitovy kabel

Navod k pouZiti
Zastrcka se svirkou
Bezpecnostni pokyny

Obrazek se schématem viz strana 75
Obrazek s rozkladovym vykresem viz strana 76/77
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Polski

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczej Weller WSD 161 / WSL 2. Za pod-
stawe produkcji przyjeliSmy surowe wymogi
jakosciowe, ktére zapewniajg nienaganne dziatanie
tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaj uwaznie
niniejszg instrukcje obstugi i zawarte w niej wskazéwki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazéwek bez-
pieczenstwa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia lub
zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie lutownicy oraz samowolne zmiany w
urzadzeniu producent nie ponosi odpowiedzialno$ci.

Stacja lutownicza Weller WSD 161 / WSL 2 odpowiada
deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi
wymogami bezpieczenistwa wg norm 89/336/EWG oraz
73/23EWG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Stacja lutownicza WSD 161 / WSL 2 zaliczana jest do
rodziny narzedzi stworzonych dla potrzeb zwigzanych z
przemystem produkcyjnym oraz do prac naprawczych i
laboratoryjnych. Prosta i wygodna obstuga mozliwa jest
dzieki zastosowaniu w urzadzeniu mikroprocesora. Za
pomocg dwdch niezaleznych od siebie cyfrowych regu-
latoréw temperatury mozna réwnoczesnie obstugiwaé
dwie rézne lutownice. Lutownice sg automatycznie roz-
poznawane przez stacje lutowniczg i przyporzadkowa-
ne do odpowiednich parametréw regulacji. Elementy
grzejne o szczegdlnie wysokiej sprawnosci elektroter-
micznej 24 V umozliwiajg znakomite i dynamiczne
zachowanie sie urzadzenia podczas pracy. Dzieki temu
lutownica ma uniwersalne zastosowanie.

Ro6zne mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutow-
niczego, wytaczanie przy zaniku napiecia, jak réwniez
antystatyczne witasciwosci stacji lutowniczej i kolb
lutowniczych, uzupetniajg wysoki standard jakosci.
Mozliwo$¢ przytgczenia zewnetrznego programatora
poszerza réznorodno$¢ zastosowania tej stacji lutow-
niczej . Za pomocg dostepnego programatora (opcja)
WCB 1 i WCB 2 mozliwe jest miedzy innymi wprowad-
zanie zmian funkcji czasowych i blokujgcych. Do rozs-
zerzonych funkcji programatora WCB 2 nalezg zinte-
growany miernik temperatury oraz ztacze PC.

Zadana temperatura moze by¢ regulowana w zakresie
50°C - 450°C (150°F - 850°F) za pomocag 2 przyciskow
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(Up / Down). Wartosci zadane i rzeczywiste wy$wietlane
sg cyfrowo poprzez aktywacje odpowiedniego przycisku
wyboru kanatu. Osiggniecie wybranej temperatury syg-
nalizowane jest jedng z przyporzadkowanych do kanatu
diod $wietlnych, ktéra tym samym stuzy jako optyczna
kontrola regulacji. Permanentne podé$wietlenie sygnali-
Zuje, ze system sie nagrzewa.

2.2 Kolba lutownicza

LR 21: Nasza standardowa lutownica. Dzieki
mocy 50 W oraz szerokiej gamie grotéw
lutowniczych (seria ET), lutownica ta
moze by¢ wszechstronnie stosowana w
branzy elektroniczne;j.

Dzieki mocy 25 W oraz waskiej budowie,
mikrolutownica ta nadaje sie szczegdl-
nie do precyzyjnych prac lutowniczych o
matym zapotrzebowaniu ciepta.
Lutownica Weller Peritronic MPR 80
posiada mozliwo$¢ ustawienia kata do
40°. Dzieki temu mozliwe jest indywidual-
ne dostosowanie pod wzgledem ergono-
micznym procesu lutowania. Dzigki mocy
80 W oraz waskiej budowie, lutownica ta
nadaje sie do precyzyjnych prac lutow-
niczych.

Pinceta termiczna WTA 50 przystosowa-
na jest specjalnie do odlutowywania ele-
mentéw montazowych SMD. Dwa ele-
menty grzejne (2 x 25 W), kazdy z
wlasnym czujnikiem temperatury, dajg
jednakowg temperature na obydwu gro-
tach.

Lutownica o duzej mocy 80 W przeznac-
zona jest do prac lutowniczych o duzym
zapotrzebowaniu ciepta. Montaz grotu
lutowniczego odbywa sie¢ za pomocag
ztgcza bagnetowego, ktére umozliwia
wierng wymiane grotow .

Lutownica WSP 80 wyréznia sie natych-
miastowym i precyzyjnym osigganiem
temperatury lutowniczej. Dzieki waskiej
budowie oraz mocy rzedu 80 W, mozliwe
jest zastosowanie tej lutownicy do szcze-
golnie precyzyjnych prac lutowniczych
oraz prac o duzym zapotrzebowaniu
ciepta. Po zmianie grotu lutowniczego
mozliwe jest natychmiastowe podjecie
dalszej pracy, gdyz urzadzenie w krétkim
czasie osigga odpowiednig temperature
roboczg.

Lutownica o wysokiej mocy 150 W
umozliwia prace lutownicze o bardzo
duzym zapotrzebowaniu ciepfa.
Korzystajgc z tej lutownicy tylko jeden

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:



kanat jest aktywny. Rozszerzony zakres
temperatur do 550°C.

Dzieki porecznej obstudze, mikrolutowni-
ca Weller WMP umozliwia prace nad
profesjonalng elektronikg SMD. Krotki
odstep pomiedzy uchwytem a grotem
lutowniczym umozliwia poreczne i
wygodne stosowanie lutownicy o mocy
65 W do precyzyjnych prac lutowniczych

WMP:

Inne narzedzia przytaczeniowe: patrz lista akceso-
riow.

Dane techniczne (patrz réwniez na tabliczce
zZnamionowej)

166 x 115 x 101

(dt. x szer. x wys.)

230 V/50/60 Hz;
240/120V/ 50/60 Hz; 100V /
50/60 Hz

150 W

1 (Sterownik) i 3
(Lutownica)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 V/50/60
Hz) (wersja z przetgczni-
kiem)

(120 V /60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

(5 x 20 w elemencie zasila-

Wymiary w mm:
Zasilanie sieciowe (11):
Pobdr mocy:

Klasa ochronna:

Bezpieczniki (12):

jacym)

Regulacja temperatury:  50°C - 450°C (150°F -
850°F)

Doktadnos¢: +9°C

Wyréwnanie potencjatu (8): Poprzez 3,5 mm gniazdo
zapadkowe (Stan podsta
WOowy: uziemienie
bezposrednie)

3. Uruchomienie

Zamontuj podstawke lutowniczg (patrz: rysunek
rozktadowy). Do montazu podstawki lutownicy
WMP wykorzystywana jest ptytka wyposazona w
gwintowane otwory. Potdz lutownice na podstawce.
W16z wtyczke sieciowa lutownicy do gniazda przytacze-
niowego (6) i (9) sterownika i zablokuj poprzez krétkie
przekrecenie w prawg strone. Sprawdz, czy napiecie
sieciowe jest zgodne z wartoscig przytaczeniowa
wymagang dla lutownicy i czy wigcznik sieciowy (1) jest
w pozycji wytgczonej. Podtgcz sterownik do sieci (11).
Za pomocg wigcznika sieciowego (1) wigcz urzadzenie.
Podczas wigczania urzadzenia przeprowadzany jest
test samoczynny, w czasie ktérego wszystkie wskazni-
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ki (2) sg aktywne. Nastepnie na krétko wyswietla sie na
wybranym kanale ustawiona temperatura (warto$¢ zad-
ana) oraz wersja temperatury (°C / °F). Potem elektro-
nika automatycznie przetacza sie na wskaznik wartosci
rzeczywistych. Diody (5) badZ (10) $wiecg sie. Diody te
stuzg jako optyczna kontrola regulacji. Permanentne
podswietlenie oznacza, ze system sie nagrzewa.
Migoczace $wiatto sygnalizuje osiagniecie temperatury
robocze;.

Wybér kanatu

Poprzez uzycie przycisku wyboru kanatu (7) mozna
wybra¢ zgdany kanat 1 lub 2. Wybrany kanat oznaczo-
ny jest czerwono-pomararczowa diodg $wieting (5) lub
(10), ktéra znajduje sie powyzej gniazda przytaczenio-
wego.

Wybrany kanat moze by¢ wytgczony poprzez réwnoc-
zesne uzycie przyciskéw Up i Down (3) (4). Czynnos$¢
ta zostanie potwierdzona na wyswietlaczu informacja
Off.

Aby aktywowaé wytgczony kanat nalezy ponownie
uzy¢ przycisku wyboru kanatu. Réwnoczesne uzycie
przyciskédw (3) (4) Up i Down spowoduje ponowng
aktywacje danego kanatu. Na wyswietlaczu pokaze sie
wartos$é rzeczywista.

Ustawianie temperatury

Wskaznik cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo warto$¢
temperatury zadanej. Gdy uzyjesz przycisku Up lub
Down (3) (4) wskaznik cyfrowy (2) wys$wietli ustawiong
warto$¢ zadang. Wartosé ta (migajacy wskaznik) moze
by¢ zmieniona jesli krétko nacisniesz lub przytrzymasz
przycisk (3) (4) Up lub Down. Gdy dtuzej przytrzymasz
przycisk, wskazania wartosci zadanej zaczng zmienia¢
sie w szybkim tempie . Gdy puscisz przycisk, po ok. 2
sek. cyfrowy wyswietlacz (2) automatycznie wskaze
warto$é rzeczywista.

Standardowy setback

Obnizenie ustawionej temperatury zadanej do 150°C
(300°F). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb stand-
by, czas trwania trybu setback wynosi 20 minut. Po 3-
krotnym przekroczeniu limitu czasu setback (60 min.)
aktywuje sie funkcja AUTO OFF. Lutownica zostanie
wytaczona (migajaca kreska na wyswietlaczu).

Ustawienia: W trakcie wigczania urzadzenia nalezy
przytrzymac przycisk (3) UP az wyswietlacz wskaze
ON lub OFF. Gdy puscisz przycisk UP ustawienia zost-
ang zapamietane. Aby wprowadzi¢ zmiany nalezy
powtérzy¢ wszystkie czynnosci.

Funkcja setback dostepna jest dla obydwu kanatdw.
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Polski

Decydujacy jest kanat wskazywany w trakcie wytacza-
nia. Korzystanie z bardzo cienkich grotéw moze mieé
wptyw na niezawodno$¢ funkcji setback.

Konserwacja

Punkt przejSciowy pomiedzy elementem grzejnym/
czujnikiem a grotem lutowniczym nie moze by¢ wysta-
wiony na dziatanie takich czynnikéw jak ciata obce,
zabrudzenie lub uszkodzenie, gdyz majg one wptyw na
doktadnos$¢ regulacji temperatury.

4. Wyrownanie potencjatu

Dzieki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadkowe-
go 3,5 mm (8) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie: Bez wtyczki (stan
fabryczny)
Wyréwnanie potencjatu

(impedancja 0 Ohm): Z wtyczka, wydaj
nos$¢ kompensacyjna
nastyku srodkowym

Bezpotencjatowy: Z wtyczkg

Uziemienie posrednie: Z wtyczka i dolutowa-
nym opornikiem.
Uziemienie przez
wybrang warto$¢

0oporowa.

5. Wskazowki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokryj niewielkg iloscig
lutu selektywny, pobielony grot. Dzieki temu z grotu
lutowniczego usuniete zostang wszelkie zanieczyszc-
zenia i osady powstate w procesie utleniania. W trakcie
przerw w lutowaniu i przed odtozeniem lutownicy na
podstawke nalezy zawsze pamieta¢ o tym, aby grot byt
dobrze pokryty warstwg cyny. Nie uzywaj zbyt agre-
sywnych topnikéw.

Uwaga: Zwracaj zawsze uwage aby grot byt dobrze
osadzony.

Lutownice zostaty ustawione dla grotéw Srednich.
Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotéw lutownic-
zych moze prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci w
funkcjonowaniu urzgdzenia. W przypadku gdy
podtgczone lutownice przekroczg catkowitg moc urzgd-
zenia, automatycznie wytgcza sie prawy kanat.
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Zewnetrzny programator WCB 1 i WCB 2 (opcja)
Korzystajac z zewnetrznego programatora dostepne sg
nastepujace funkcje.

@ Offset: Rzeczywista temperatura grota lutownic-
zego moze zosta¢ zmieniona za pomocg
funkcji Offset o + 40°C.

@ Setback: Obnizenie ustawionej temperatury zad-
anej do 150°C (standby). Gdy stacja
lutownicza przejdzie w tryb standby,
mozna ustawi¢ czas setback w zakresie
od 0-99 minut. Tryb setback sygnalizo-
wany jest na wys$wietlaczu migajgcym
wskaznikiem wartosci  rzeczywiste;.
Nacisniecie dowolnego przycisku powo-
duje  wytaczenie trybu  standby.
Jednoczesnie, na krétko wyswietli sie
warto$¢ zadana. Po 3-krotnym przekroc-
zeniu limitu czasu setback aktywuje sie
funkcja AUTO OFF. Lutownica zostanie
wytaczona (migajgca kreska na wyswiet-
laczu).

@ Lock: Blokowanie temperatury zadanej. Po
zablokowaniu nie mozna wprowadzi¢
jakichkolwiek zmian w ustawieniach stac-
ji lutowniczej.

©® °C/°F: Przetaczanie wskaznika temperatury z
°C na °F i odwrotnie. Wciéniecie podczas
uruchamiania przycisku Down powoduje
wyswietlenie aktualnej wersji wskazania
temperatury.

@ Window: Ograniczenie zakresu temperatury do
maks. + 99°C wychodzac od wartosci
temperatury  zablokowanej  funkcjg
LOCK. Zablokowana wartos$¢ temperatu-
ry jest réwnoczesnie punktem wyjscio-
wym dla regulacji zakresu temperatury.
@ Cal: Nowa kalibracja ustawien stacji lutownic-
zej (tylko WCB2) oraz ustawienia
fabryczne FSE (Powrdt wszystkich usta-
wionych wartosci do 0, warto$¢ tempera-
tury rzeczywistej 350°C / 660°F).



6. Lista akcesoriow

529 161 99 Zestaw lutowniczy WSP 80

53313199 Zestaw lutowniczy MPR 80

53311199 Zestaw lutowniczy MLR 21

53311299 Zestaw lutowniczy LR 21 antysta
tyczny

53311399 Zestaw lutowniczy LR 82

533155 99 Zestaw lutowniczy WMP

53313399 Zestaw odlutowujgcy WTA 50

513 050 99 Urzadzenie lutujgco-topigce EXIN 5

525030 99 Odizolowywarka termiczna WST 20

53118199 Zewnetrzny programator WCB 1

53118099 Zewnetrzny programator WCB 2

WPHT Plytka podgrzewajgca (WMP)

WPH80T Ptytka podgrzewajaca (WSP 80)

7. Zakres wyposazenia
WSD 161

PUD 161 sterownik

2 x WSP 80 lutownica

2 x WPH 80 podstawka lutownicza
Instrukcja obstugi

Kabel sieciowy

Wtyczka zapadkowa

Wskazowki bezpieczenstwa

WSL 2

PUD 161 sterownik

1 x WSP 80 lutownica

1 x WPH 80 podstawka lutownicza
1 x WMP lutownica

1 x WPHM podstawka lutownicza
Kabel sieciowy

Instrukcja obstugi

Wtyczka zapadkowa

Wskazowki bezpieczenstwa

PUD 161

PUD 161 sterownik

Kabel sieciowy

Instrukcja obstugi

Wtyczka zapadkowa
Wskazowki bezpieczenstwa

Schemat potaczen: patrz strona 75
Rysunek rozktadowy: patrz strona 76/77

Zmiany techniczne zastrzezone!

Polski
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Magyar

Koszonjik a Weller WSD 161 / WSL 2 forrasztéallomas
megvasarlasaval irdnyunkban tanusitott bizalmat. A
gyartas soran a legszigoribb minéségi kovetelménye-
ket vettlik alapul, ami biztositja a kész(ilék kifogastalan
miikddését.

A 1. Vigyazat!

A készilék Uzembevétele el6tt kérjik, figyelmesen
olvassa el az lizemeltetési utasitast és a mellékelt biz-
tonsdgi utasitadsokat. A biztonsagi el6irasok figyelmen
kivil hagyasa esetén sérlilés- és életveszély fenyeget.

Més, az lzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatds esetén, a gyartd nem
véllalja a felelésséget.

A Weller WSD 161 / WSL 2 forrasztéallomas megfelel
az EK megfeleléségi nyilatkozatnak a 89/336/EGT és
73/23EGT iranyelvek alapvetd biztonsagi kdvetelmé-
nyei szerint.

2. Leiras

2.1 Vezérl6késziilék

A WSD 161 / WSL 2 forrasztédllomds olyan készuléke-
saladba tartozik, amelyet ipari gyartdshoz valamint javi-
tasi és labormunkahoz fejlesztettiink ki. A mikropro-
cesszor haszndlata egyszer(i és kényelmes kezelést
tesz lehetévé. Két, egymastdl fuggetlen digitalis
hémérsékletszabalyozén két kilonbéz6 forrasztoszers-
zam egyidejlleg Uzemeltethets. Magukat a forrasztés-
zerszdmokat a forrasztéallomas automatikusan felisme-
ri és hozzajuk rendeli a megfelelé szabdlyozasi para-
métereket. A kiléndsen teljesit6képes 24 V-os
flitéelemek kivald dinamikus tulajdonsagokat tesznek
lehetévé. igy a forrasztészerszam univerzélisan hasz-
nalhatd.

A forrasztdcslcs kiilonbézé potencial-kiegyenlitési
lehet6ségei, a nullfesziiltség-kapcsolé valamint az
antisztatikus kivitel(i vezérl6készilék és a paka a
magas mindség kiegészit jellemz6i. A kiils6 beviteli
készllék csatlakoztatdsanak lehetésége tovabb béviti a
forrasztéallomas sokrétliségét. Az opcioként kaphatd
WCB 1 és WCB 2 beviteli készlilékkel egyebek mellett
id6- és reteszeléfunkciok valdsithatok meg. A WCB 2
beviteli készilék tartozékai kdzétt megtalalhatd beépi-
tett h6mérsékletmérd és PC-interfész is.

A kivant hémérséklet 50°C - 450°C (150°F - 850°F) tar-
tomanyban 2 gombbal (Up / Down) dllithatd. A bedllitott
és a tényleges érték a csatornavalaszté gombbal a
megfeleld  csatornat  kivélasztva  digitdlisan
megjelenithetd. Az elévalasztott hémérséklet elérése-
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kor a csatornahoz rendelt LED jelez, igy optikai
szabalyozdellen6rzéként szolgal. A folyamatosan fény
azt jelzi, hogy a rendszer felfit.

2.2 Forrasztopaka

LR 21: Normal forrasztépakank. 50 W-os telje-
sitményével és az igen széles forrasz-
tocslcs-valasztékkal (ET-sorozat) ez a
forrasztépdaka univerzdlisan alkalmazha-
t6 az elektronika teriletén.

25 W-os teljesitményével és karcsu kia-
lakitdsaval ez a mikro-forrasztopaka
kilonosen alkalmas finom, kis h6igény(
forrasztasi feladatokhoz.

a Weller Peritronic MPR 80 olyan for-
rasztopaka, melynek munkaszoge alli-
thaté 40°-ig. Ezaltal lehetségessé valik a
forrasztasi folyamat ergonémidjanak
egyedi kialakitdsa. 80 W-os teljesitmény-
ével és karcsu kialakitasaval finom for-
rasztasi feladatokhoz alkalmas.

a WTA 50 kiforrasztdcsipeszt specidlisan
SMD-alkatrészek kiforrasztasara tervez-
ték. Két sajat hémérsékletérzékeldvel
rendelkezé flitéelem (2 x 25 W) gondo-
skodik a  két szar  azonos
hémérsékletérdl.

nagy teljesitményd, 80 W-os forrasztépa-
ka nagy héigény( forrasztasi feladato-
khoz. A forrasztdcsucs rogzitése bajo-
nettzarral torténik, ami lehetévé teszi a
forrasztécsucs pozicidhii cseréjét.

a WSP 80 forrasztépaka a forrasztasi
hémérséklet villamgyors és pontos eléré-
sével tlnik ki. Karcsu kialakitasa és 80
W-os flitételjesitménye dltal univerzali-
san alkalmazhatd a rendkivil finom for-
rasztasi feladatoktdl kezdve egészen a
nagy héigényl munkakig. A forrasztdc-
sucs cseréje utan kozvetlendl tovabb
lehet dolgozni, mivel az Uzemeltetési
hémérséklet elérése rovid id6 alatt meg-
torténik.

kilondsen nagy teljesitményd, 150 W-os
forrasztépaka rendkivil nagy héigényd
forrasztasi feladatokhoz. Ennek a for-
rasztopakanak a hasznalatakor csak egy
csatorna aktiv. 550°C-ig  bdvitett
hémérséklettartomany.

a Weller WMP mikro-forrasztopaka kon-
nyen kezelhet kialakitasanak
koszonhetéen alkalmas professziondlis
SMD elektronika megmunkalasara. A
markolat és a forrasztécsucs kdzétti révid
tavolsag lehetd teszi a 65 W-os forrasz-

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:



topaka ergonomikus kezelését a legfino-
mabb forrasztasi feladatok kdzben is

A tovabbi csatlakoztathat6 szerszamokat lasd a

tartozéklistaban.

Miiszaki adatok (lasd még tipustabla ada-

tait)

166 x 115 x 101

(Hx Sz x M)

Halozati fesziltség (11): 230 V /50/60 Hz;
240/120V/ 50/60 Hz; 100V /

Méretek mm-ben:

50/60 Hz

Teljesitményfelvétel: 150 W

Erintésvédelmi osztaly: 1 (vezérldkésziilék) és 3
(forrasztdpaka)

Biztositék (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120 V / 50/60

Hz) (atkapcsolhaté valtozat)
(120 V/ 60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)
(5 x 20 a halézati csatlako-
zbelemben)
Hoémérsékletszabalyzas: 50°C - 450°C (150°F -
850°F)
Pontossag: +9°C
Potencialkiegyenlités (8): 3,5 mm-es kapcsolokilincs-
hiivelyen at
(alapallapotban kemény fol-
deléssel)

3. Uzembe helyezés

Forrasztopaka-tartd szerelése (lasd robbantott abrat).
A WMP biztonsagi tarté Osszeszereléséhez a
menetes betéttel ellatott talplemezt hasznaljak.
Rakja le a forrasztészerszamot a biztonsagi taroldba.
Dugja a forrasztépaka csatlakozédugdjat a
vezérlbkészilék csatlakozéhlvelyébe (6) és (9) és
reteszelje rovid jobbraforgatassal. Ellendrizze, hogy
egyezik-e a halézati feszlltség a tipustabla adataival,
és hogy a halézati kapcsold (1) kikapcsolt allapotban
van-e. Kapcsolja a vezérl6késziiléket a halézatra (11).
Kapcsolja be a kész(ilék haldzati kapcsoldjat (1). A kés-
zllék bekapcsolasakor elvégzi az ontesztet, amikor
minden kijelz6elem (2) Gzemel. Azt kovetéen rovid
idére az aktivalt csatorna bedllitott hémérséklete (elGirt
értéke) és hémérsékletverzidja (°C / °F) jelenik meg.
Azutan az elektronika automatikusan atkapcsol a tény-
leges érték kijelzésére. A LED (5) ill. (10) vilagit. Ezek a
vilagitd diddak optikai szabalyozdellen6rzéként szolgal-
nak. A folyamatos vildgitds azt jelzi, hogy a rendszer
felftit. A villogas jelzi az izemi h6mérséklet elérését.

Magyar

Csatornavalasztas

A csatornavalaszté gomb (7) megnyomasdval a digita-
lis kijelz6 a kivant csatornara (1 vagy 2) allithatd. Az
éppen megjelenitett csatornat a csatlakozéhively
feletti piros / narancs vilagitédidda (5) vagy (10) jeldli.

A megjelenitett csatorna az Up és Down gombok (3)
(4) egyideji megnyomasaval kikapcsolhaté. Ezt az Off
kijelzés nyugtazza.

A kikapcsolt csatorna mlikddésbe helyezéséhez azt
adott esetben a csatornavdlaszté gombbal ki kell
valasztani és egyidejlileg meg kell nyomni az Up és
Down gombot (3) (4). A kijelz6n megjelenik a tényleges
érték.

Hémérséklet bedllitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetéen hémérséklet tényleges
értékét mutatja. Az Up vagy Down gomb (3) (4) meg-
nyomasakor a digitalis kijelz6 (2) az éppen bedllitott
el6irt értékre valt at. Ez (a villogé kijelz6) az Up vagy
Down gomb (3) (4) megnyoméasaval vagy folyamatos
nyomva tartdsaval a megfelel§ irdnyba mddosithatd.
Amennyiben a nyomdgombot folyamatosan nyomva
tartjdk, akkor az el6irt érték gyorsan peregve valtozik.
Kb. 2 masodperccel a gomb elengedése utan a digita-
lis kijelz6 (2) automatikusan visszakapcsol a tényleges
értékre.

Standardsetback

A beallitott el6irt hémérséklet lecsdkkentése 150°C-ra
(300°F). A Setback-id6, ami utan a forrasztéallomas
standby Uzemmddra valt 20 perc. A hdromszoros
Setback-id6 (60 perc) elteltével aktivalédik az Auto-off
funkcid. A forrasztészerszam kikapcsol (villogé vonal a
kijelzén).

Beallitas: a bekapcsolas alatt tartsa nyomva az UP -
gombot (3) amig a kijelz6n ON vagy OFF nem jelenik
meg. Az UP gomb elengedésekor a bedllitas eltarolas-
ra kerll. A valtoztatashoz ismételje meg a folyamatot.

A Setback-funkcié mindkét csatornanal beallithato. A
donté a kikapcsolaskor kijelzett csatorna. Nagyon
finom forrasztécsics haszndlata a Setback-funkcid
megbizhatésagat ronthatja.

Karbantartas

A f(itétest / érzékeld és a forrasztocslcs kdzotti atme-
netet nem szabad szennyez&désnek, idegen testnek
vagy sérilésnek befolydsolnia, mivel ez kihat a
hémérsékletszabalyozas pontossagara.
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4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiively (8) kiildnféle kapc-

soldsaival 4 valtozat valdsithaté meg:

kemény foldelés: csatlakozédugd nélkil (szallitasi

allapot)

potencialkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm): csatlakozédugéval,
kiegyenlitévezeték a kozéps6
érintkezén

pontencidlmentes:  csatlakozédugéval

lagy foldelés: csatlakozddugd és beforrasztott
ellenallassal.

Foldelés a valasztott ellenalla-
sértéken at.

5. Utmutaté a munkahoz

Az elsé felfiitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztéc-
sticsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja
a tarolasbol eredd oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyezGdéseit. Forrasztasi szlinet esetén és a for-
rasztopaka lerakdsa el6tt mindig tgyelien ra, hogy a
forrasztécsucs jol be legyen cinezve. Ne hasznaljon tul-
sagosan agressziv folyasztdszert.

Vigyazat: mindig Ugyeljen a forrasztocstcs
elGirasszerdi illeszkedésére.

A forrasztdkészilékeket kozepes forrasztécslcshoz
allitottdk be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl vagy
eltér csucsforma hasznalatdbdl eredd eltérések.
Amennyiben a csatlakoztatott forrasztészerszam miatt
tallépik a készilék oOsszteljesitményét, akkor a jobb
csatorna automatikusan kikapcsol.

Kls6 beviteli készllék, WCB 1 és WCB 2 (opcio)
Kiils6 beviteli készllék hasznalata esetén a kdvetkez6
funkcidk allnak rendelkezésre.

@ Offset: a forrasztocsucs valds hémérséklete az
offset megadasaval 40°C-kal médositha-
to.

@ Setback: a bedllitott el6irt érték lecsokkentése

150°C-ra (standby). A Setback-id6, ami-
nek leteltével a forrasztéallomas stand-
by Gizemmaddba kapcsol, 0-99 perc kozott
allithatd. A Setback-dllapotot a ténylege-
sérték-kijelz6 villogasa jelzi, az dllapot a
gombok egyikének megnyomasaval
hagyhato el. Ekkor révid idére a beallitott
el6irt érték jelenik meg. A Setback-id6
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haromszorosanak leteltével aktivalodik
az AUTO OFF funkcié. A forrasztészers-
zam kikapcsol (villogé vonal a kijelzén).

az el6irt hémérséklet reteszelése. A
reteszelés utan a forrasztéallomason
nem lehet a bedllitdsokat médositani.

® Lock:

©® °C/°F: a hémérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-
rél °F-re és forditva. A bekapcsolds alatt
a Down gombot megnyomva az aktudlis
hémérsékletverzié jelenik meg.

@ Window: a hémérséklettartomany korlatozasa a
LOCK funkciéval reteszelt h6mérséklet
+ max. 99°C értékre. A reteszelt
hémérséklet igy a beallithatd
hémérséklettartomany kdzepének felel
meg.

® Cal: a forrasztéallomds Ujra-beszabalyozasa
(csak WCB2) és Factory setting FSE
(minden beallitasi érték 0-ra allitasa, elbirt
hémérsékletérték 350°C / 660°F).

6. Tartozéklista

529 161 99 WSP 80 forrasztopaka-készlet
53313199 MPR 80 forrasztépaka-készlet
53311199 MLR 21 forrasztépaka-készlet
53311299 LR 21 antisztatikus forrasztépaka-
készlet
53311399 LR 82 forrasztdpaka-készlet
53315599 WMP forrasztépaka-készlet
53313399 WTA 50 kiforrasztékészlet
513050 99 EXIN 5 felolvaszté forrasztdkésziilék
525030 99 WST 20 termikus csupaszitékészi
1ék
53118199 WCB 1 kiils6 beviteli késziilék
531180 99 WCB 2 kiils6 beviteli késziilék
WPHT kapcsolé-leraké (WMP)
WPH80T kapcsold-leraké (WSP 80)

7. Szdllitasi terjedelem
WsD 161

PUD 161 vezéri6készilék

2 x WSP 80 forrasztépaka

2 x WPH 80 forrasztépéaka-tartd
haszndlati utasitas

elektromos csatlakozékabel

dugasz

Biztonsdgi utasitasok



WSL 2

PUD 161 vezérl6késziilék

1 x WSP 80 forrasztépaka

1 x WPH 80 forrasztépéka-tartd
1 x WMP forrasztépaka

1 x WPHM forrasztdpaka-tarto
elektromos csatlakozokabel
haszndlati utasitas

dugasz

Biztonsagi utasitasok

PUD 161

PUD 161 vezérl6késziilék
elektromos csatlakozokabel
hasznalati utasitas

dugasz

Biztonsagi utasitasok

kapcsolasi rajzot lasd 75. oldalon
robbantott abrat lasd 76/77. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Magyar
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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktord ste ndm preukazali
kupou spéjkovacej stanice Weller WSD 161/WSL 2. Pri
jej vyrobe sa uplatnili prisne kvalitativne kritéria, ktoré
zaruéuju bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
dokladne precitajte tento ndvod na pouZitie a prilozené
bezpecnostné pokyny. NedodrZanie bezpecnostnych
predpisov méze mat za nasledok poskodenie zdravia
alebo smrtefny draz.

V pripade pouZivania v rozpore s ndvodom na poufZitie,
ako aj pri svojvolnej Uprave pristroja, vyrobca neprebe-
ra nijaku zaruku.

Spajkovacia stanica Weller WSD 161/WSL 2 zodpove-
da EG Vyhlaseniu o zhode so zékladnymi bezpec-
nostnymi predpismi smernic 89/336/ a 73/23 nemecké-
ho zékona o energetike.

2. Popis

2.1 Riadiaca jednotka

Spajkovacia stanica WSD 161/WSL 2 patri do skupiny
zariadeni, ktoré boli vyvinuté pre priemyselnd vyrobnu
techniku, ako aj pre opravarenské a laboratdrne praco-
viskd. Jednoduché a pohodiné ovladanie je umoznené
vdaka pouzitému mikroprocesoru. Prostrednictvom
dvoch na sebe nezavislych digitdlnych zariadeni na
reguldciu teploty mozno prevadzkovat dve rézne spaj-
kovacie zariadenia sucasne. Spajkovacia stanica roz-
poznda spdjkovacie zariadenie a priradi mu prislusny
parameter regulécie. Specidine vykonné 24 V vyhrieva-
cie ¢lanky umoziuju vynikajlci, dynamicky vykon.
Spajkovacie zariadenie tak mozno univerzélne vymie-
fat.

Vysoky $tandard kvality dopifiajii rozne moznosti vyrov-
nania napatia stvisiaceho so spajkovacim hrotom, spi-
na¢ nulového napétia i antistatické vyhotovenie riadia-
cej jednotky a spajkovaciek. Moznost pripojenia exter-
nej jednotky pre zadavanie udajov rozsiruje rozmanitost
funkcii tejto spajkovacej stanice. Pomocou externej jed-
notky pre zadavanie udajov WCB 1 a WCB 2 (volitelny
dolnok) mozno okrem iného realizovat ¢asovu funkciu a
funkciu zamknutia. Integrovand jednotka na meranie
teploty a rozhranie pre PC patria k rozSirenému rozsa-
hu jednotky pre zadavanie Udajov WCB 2.

Zeland teplotu mozno nastavit pomocou 2 tacidiel
(Up/Down) v rozsahu 50 az 450 °C (150-850 °F). Pozado-
vanu a namerand hodnotu mozno digitalne zobrazit po
prislusnej volbe tlacidiom na volbu kanalov. Dosiahnutie
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zvolenej teploty je signalizované kontrolkou LED prira-
denou ku kanalu, ktora tak sluzi ako optickd kontrolka
reguldcie. Trvalé svetlo znamena, Ze systém sa rozoh-
rieva.

2.2 Spajkovacky

LR 21: Nase Standardné spajkovacky. Tato
spajkovacka s vykonom 50 W a velmi
spektrom spéjkovacich hrotov (séria ET)
je univerzdlne pouzitelnd v elektronickej
oblasti.

S vykonom 25 W a lzkym tvarom je

tato mikro-spajkovacka vhodna najma
na drobné spajkovacie prace s nizkou
potrebou tepla.

Spajkovacka Weller Peritronic MPR 80
ma pracovny uhol nastavitelny v rozsahu
40°. Umozruje tak individudlne rieSenie
spajkovania s ohfadom na jeho ergono-
miu. S vykonom 80 W a tzkym tvarom je
vhodnd na jemné spajkovacie prace.
Odspajkovavacia pinzeta WTA 50 bola
vyrobend Specialne na odspajkovavanie
suciastok pre povrchovd montaz. Dva
rozohrievacie prvky (2 x 25 W), kazdy s
vlastnym teplotnym senzorom, zabezpe-
¢uju rovnaku teplotu na oboch ramendch.
Vykonna 80 W spajkovacka pre spajko-
vacie prace s vysokou potrebou tepla.
Spéajkovaci hrot je upevneny prostred-
nictvom bajonetového uzaveru, ktory
umoZznuje zachovanie presnej polohy pri
vymene hrotu.

Spédjkovacka WSP 80 sa vyznacuje
extrémne rychlym a presnym dosiahnu-
tim spéjkovacej teploty. Vdaka jej tenké-
mu tvaru a tepelnému vykonu 80 W ju
mozno univerzalne pouzivat od extrémne
jemnych spajkovacich prac az po prace s
vysokou potrebou tepla. Po vymene spéj-
kovacieho hrotu je mozné hned pokraco-
vat v praci, lebo prevadzkova teplota sa
znovu dosiahne v najkratSom case.
Specidlne vykonna 150 W spajkovacka
pre spajkovacie prace s extrémne vyso-
kou potrebou tepla. Pri pouzivani tejto
spajkovacky je aktivny len jeden kanal.
Poskytuje rozsireny rozsah teplot aZz do
550 °C.

Mikro-spajkovacka Weller WMP je vdaka
pohodinému tvaru vhodna na Upravu pro-
fesiondlnej elektroniky suciastok pre
povrchovi montaz. Mald vzdialenost
medzi rukovétou a spajkovacim hrotom
umoZznuje ergonomicky manipuldciu s 65

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:



W spajkovackou pri vykondvani najjem-
nejSich spajkovacich prac.

Dalsie nastroje, ktoré mozno pripojit, najdete v
zozname prislusenstva.
Technické udaje (pozri aj Udaje na typovom
Stitku)

166 x 115 x 101 (D x S x H)
230 V / 50/60 Hz; 240/120V
/50/60 Hz; 100V / 50/60 Hz
150 W

1 (riadiaca jednotka) a 3
(spajkovacky)

T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120V/50/60Hz)
(verzia s prepinanim)

(120 V /60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

(5 x 20 v ¢lanku sietove;j pri-
pojky)

50-450 °C (150-850 °F)
+9°C

Prostrednictvom 3,5 mm
spinacej pakovej vlozky

(v zakladnom stave tvrdo
uzemnena)

Rozmery v mm:
Menovité napatie (11):

Prikon:
Ochranna trieda:

Poistka (12):

Regulécia teploty:
Presnost:
Vyrovnanie napatia (8):

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontujte stojan na spajkovacku (pozri rozkladovy
nakres). Na montaz bezpecnostného stojana
WMP sa pouzije zakladova doska opatrena zavi-
tovymi vioZzkami. Spajkovacie zariadenie vloZte do
stojanu. Zastrcky spajkovaciek zasurite do pripajacich
zasuviek (6) a (9) riadiacej jednotky a zafixujte kratkym
otocenim doprava. Skontrolujte, ¢i sietové napétie zod-
povedd Udajom uvedenym na typovom Stitku a Ci je
sietovy vypina¢ (1) vypnuty. Riadiacu jednotku pripojte
k sieti (11). Pristroj zapnite sietovym vypinac¢om (1). Pri
zapnuti pristroja sa vykond autotest, pri ktorom sa
zapnu véetky ukazovatele (2). Nasledne sa nakratko
zobrazi nastavend teplota (poZzadovana hodnota) akti-
vovaného kandla a pouzita teplotna stupnica (°C/°F).
Potom sa elektronika automaticky prepne na zobraze-
nie skutoénej hodnoty. Rozsvieti sa kontrolka LED (5),
resp. (10). Tieto svetelné diddy sluzia ako opticka kon-
trola regulécie. Ak svietia trvalo, systém sa rozohrieva.
Blikanie signalizuje, Ze sa dosiahla prevadzkova teplo-
ta.

Volba kanéla

Tlagidlom na volbu kandlov (7) mozno digitalny ukazo-
vatel nastavit na pozadovany kanal 1 alebo 2.
Zobrazeny kanal je oznaceny Cervenou/oranzovou

Slovensky

svetelnou diddou (5) alebo (10) nad pripajacou zasuv-
kou.

Zobrazeny kandl mozno vypnut st¢asnym stlacenim
tlacidiel Up a Down () (4). Zobrazi sa potvrdenie Off.

Na aktivaciu vypnutého kandlu je potrebné (ak je
zobrazeny druhy kanal) zvolit tento kanal tlacidlom na
volbu kanélov a zapnut ho st¢asnym stlacenim tlaci-
diel Up a Down (3) (4). Na ukazovateli sa zobrazi sku-
tocnd hodnota.

Nastavenie teploty

Na digitdlnom displeji (2) sa v z&sade zobrazuje skuto-
¢na hodnota teploty. Stlacenim tlacidla Up alebo Down
(3) (4) sa digitalny displej (2) prepne na nastavenu
pozadovanu hodnotu. Tento blikajlci udaj mozno stla-
¢anim alebo dlhodobym stlac¢enim tlacidla Up alebo
Down (3) (4) zmenit zodpovedajicim smerom. Ak je
tlacidlo dihodobo stlacené, poZzadovana hodnota sa
zobrazi v rychlom slede. Asi 2 sekundy po uvolneni tla-
¢idla sa digitalny ukazovatel (2) automaticky znovu
prepne na skutoénu hodnotu.

Standardné znizenie teploty (Setback)

ZniZenie nastavenej pozadovanej teploty na 150 °C
(300 °F). Cas znizenia teploty, po uplynuti ktorého sa
spajkovacia stanica vrati do pohotovostného rezimu
(standby), predstavuje 20 minudt. Po uplynuti trojnasob-
ku ¢asu zniZenia teploty (60 min.) sa aktivuje funkcia
automatického vypnutia Auto-off. Spajkovacie zariade-
nie sa vypne (blikajuca ¢iara na ukazovateli).

Nastavenie: Po¢as zapnutia drzte stlaené tlacidlo UP
(3), kym sa na ukazovateli nezobrazi ON alebo OFF.
Po uvolneni tlagidla UP sa nastavenie ulozi. Zmenu
mozno vykonat rovnakym postupom.

Funkciu Setback mozno nastavit pre obidva kandly.
Rozhodujuci je kandl zobrazeny pri vypnuti. Pri
pouzivani velmi malych spajkovacich hrotov moze byt
spolahlivost funkcie zniZenia teploty obmedzena.

Udrzba

Prechod medzi rozohrievacim telesom/senzorom a
spajkovacim hrotom nesmie byt obmedzeny necisto-
tou, cudzim telesom alebo poskodenim, lebo to ma
vplyv na presnost reguldcie teploty.
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4. Vyrovnanie napatia

Prostrednictvom rézneho zapojenia zdierky s
pomocnym kontaktom 3,5 mm (8) su k dispozicii 4 vari-
acie:

Tvrdé uzemnenie:  bez zastrcky (stav pri dodavke)
Vyrovnanie napatia
(Impedancia 0

Ohmov): pomocou zdierky vyrovnavacej
vedenie pripojené k strednému
kontaktu

Bez napétia: pomocou zdierky

Méakké uzemnenie: pomocu zdierky a prispajkované-
ho odporu.
Uzemnenie prostrednictvom

zvolenej hodnoty odporu.

5. Pracovné pokyny

Pri prvom rozohrievani naneste na selektivny pocino-
vany spajkovaci hrot spajkovaciu zliatinu. Odstrania sa
tak zoxidované vrstvy sposobené skladovanim a neci-
stoty na spajkovacom hrote. Pri prestavkach v spajko-
vani a pri odkladani spajkovacky vzdy dbajte, aby bol
spajkovaci hrot dokladne pocinovany. NepouZivajte
privelmi agresivne tavidla.

Pozor: Vzdy dodrziavajte predpisani polohu spaj-
kovacieho hrotu.

Spajkovacie zariadenia sa nastavuju na stredny spaj-
kovaci hrot. Pri vymene hrotu alebo pouzivani iného
tvaru hrotu mozu vzniknut odchylky. Ak sa kvéli pripo-
jenym spajkovacim pristrojom prekro¢i celkovy vykon
zariadenia, pravy kanal sa automaticky odpoji.

Externé vstupné zariadenie WCB 1 a WCB 2 (voli-
tefny dopinok)

Pri pouzivani externej jednotky pre zadavanie udajov
sU k dispozicii nasledovné funkcie.

@ Offset: Skutoénl teplotu zvaracieho hrotu
mozno zapojenim teplotného offsetu
menit o + 40 °C.

@ ZniZenie teploty: ZniZenie nastavenej pozadovanej
teploty na 150 °C (rezim standby). Cas
zniZenia teploty, po uplynuti ktorého sa
spajkovacia stanica prepne do pohoto
vostného rezimu, mozno nastavit v roz
medzi 0-99 minut. ZniZenie teploty je sig
nalizované blikajucim ukazovatefom
nameranej teploty a ukonéi sa stlacenim
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fubovolného tlacidla alebo stlacenim ru¢
ného spinaca. Pritom sa nakratko zobra
zi nastavend pozadovana teplota. Po
uplynuti trojnasobku ¢asu zniZenia teplo
ty sa aktivuje funkcia AUTO Off.
Spajkovacie zariadenie sa vypne (blika
juca ¢iara na ukazovateli).
@ Lock: Zablokovanie poZadovanej teploty. Po
zablokovani nemozno na spajkovacej
stanici vykonavat zmeny nastavenia.
©® °C/°F: Prepinanie teplotnej stupnice z °C na °F
a naopak. Ak pri zapnuti stlacite tlacidlo
Down, zobrazi sa aktualna teplotnd stup-
nica.
® Window: Obmedzenie rozmedzia tepl6t na max.
+ 99 °C vychadzajuce z teploty zabloko
vanej funkciou LOCK. Zablokovana
teplota tak predstavuje stred
nastavitelného rozmedzia teplot.
@ Cal: Nové nastavenie spdjkovacej stanice
(len WCB2) a Factory setting FSE (vynu-
lovanie vSetkych nastavovacich hodnot,
pozadovana teplota 350 °C/660 °F).

6. Zoznam prislusenstva

52916199 Sada spajkovaciek WSP 80
53313199 Sada spajkovaciek MPR 80
53311199 Sada spajkovaciek MLR 21
53311299 Sada spajkovaciek LR 21 antistaticka
53311399 Sada spajkovaciek LR 82

53315599 Sada spajkovaciek WMP

53313399 Odspdjkovavacia sada WTA 50
51305099 Spajkovacie zariadenie Reflow EXIN 5
52503099 Tepelné odizolovavacie zariadenie
WST 20

Externa jednotka pre zadavanie udajov
WCB 1

Externa jednotka pre zadavanie udajov
WCB 2

Stojan so spinanim (WMP)

Stojan so spinanim (WSP 80)

53118199

53118099

WPHT
WPHgOT



7. Objem dodavky
WsD 161

Riadiaca jednotka PUD 161

2 x spajkovacka WSP 80

2 x stojan na spajkovacku WPH 80
Névod na pouZitie

Sietovy kabel

Zastrcka s kolikom

Bezpecnostné pokyny

WSL 2

Riadiaca jednotka PUD 161

1 x spajkovacka WSP 80

1 x stojan na spéajkovacku WPH 80
1 x spajkovacka WMP

1 x stojan na spéjkovacku WPHM
Sietovy kabel

Navod na obsluhu

Zastrcka s kolikom

Bezpecnostné pokyny

PUD 161

Riadiaca jednotka PUD 161
Sietovy kabel

Navod na obsluhu
Zastrcka s kolikom
Bezpecnostné pokyny

Obrazok s planom zapojenia najdete na strane 75
Obrazok s rozkladovym nakresom najdete na stra-
ne 76/77

Technické zmeny vyhradené!

Slovensky
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Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izka-
zali z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WSD 161
/WSL 2. Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi
kakovostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo
naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna
navodila. Z neupo$tevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi
za samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSD 161 / WSL 2 ustre-
za ES izjavi o skladnosti v skladu s temeljnimi varnost-
nimi zahtevami direktiv 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Krmilna naprava

Spajkalna postaja WSD 161 / WSL 2 spada v druZino
naprav, ki je bila razvita za uporabo v industrijski proiz-
vodnji, kakor tudi v servisnih delavnicah in v laboratori-
jih. Mikroprocesor omogo¢a enostavno in udobno
upravljanje. Dva medsebojno neodvisna digitalna siste-
ma regulacije temperature omogocata isto¢asno upor-
abo dveh razli¢nih spajkalnikov. Spajkalna postaja avto-
matsko prepozna spajkalnik ter aktivira ustrezne para-
metre regulacije. Posebno zmogljivi 24 V grelni elemen-
ti zagotavljajo odli¢ne dinami¢ne karakteristike naprave.
Spajkalniki so tako univerzalno uporabni.

Razlicne moznosti izenaCevanja potenciala glede na
spajkalno konico, vezje ni¢elne napetosti ter antistaticna
izvedba krmilne naprave in spajkalnika zaokroZijo visok
kakovostni standard. MoZnost priklopa zunanje vhodne
naprave $e razsiri ponudbo funkcij te spajkalne postaje.
S pomocjo vhodnih naprav WCB 1 in WCB 2, ki spada-
ta v dodatno opremo, je med drugim mogoce realizirati
¢asovne funkcije in funkcije zapore. Integrirana naprava
za merjenje temperature ter PC vmesnik spadata v
razSirjeni obseg vhodne naprave WCB 2.

Zelena temperatura je nastavljiva v obmogju 50°C -
450°C (150°F - 850°F) s pomocjo dveh tipk (gor / dol).
Zeleno in dejansko vrednost lahko digitaino prikazemo s
pomocjo tipke za izbiro kanala. Ko je dosezena izbrana
temperatura, se prizge svetleca dioda pripadajocega
kanala, ki tako sluzi kot optiéna kontrola regulacije. Ce
dioda trajno sveti, to pomeni, da se sistem segreva.
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2.2 Spajkalniki

LR 21:

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Na$ standardni spajkalnik. Z mocjo 50
W ter Siroko paleto spajkalnih konic
(serija ET) je ta spajkalnik univerzalno
uporaben na podro¢ju elektronike.

Z mocjo 25 W in vitko obliko je ta mikro
spajkalnik e posebej primeren za fino
spajkanje, pri katerem je majhna potre-
ba po toploti.

Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta
omogoca individualno prilagajanje naj-
primernejsi ergonomiji postopka spajkan-
ja. Z mocjo 80 W in vitko obliko je prime-
ren za fino spajkanje.

Pinceta za odspajkanje WTA 50 je kon-
struirana za odspajkanje SMD kompo-
nent. Dva grelna elementa (2 x 25 W),
vsak ima tudi svoj temperaturni senzor,
skrbita za enako temperaturo obeh kra-
kov.

Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spaj-
kanje, pri katerem je visoka potreba po
toploti. Spajkalno konico pritrdimo na
bajonetni nastavek, ki omogoca natanc-
no pozicioniranje konice ob menjavi.
Spajkalnik WSP 80 odlikuje bliskovito in
natanéno doseganje temperature spaj-
kanja. S svojo vitko obliko in mocjo
segrevanja 80 W je univerzalno upora-
ben za vsako delo - od najbolj finega
spajkanja do spajkanja z visokim vnosom
toplote. Po menjavi spajkalne konice
lahko nemudoma nadaljujemo z delom,
saj je delovna temperatura dosezena v
najkrajsem casu.

Posebej zmogljiv spajkalnik mo¢i 150 W
za spajkanje, pri katerem je izjemno viso-
ka potreba po toploti. Pri uporabi tega
spajkalnika je aktiven samo en kanal.
Razsirjeno temperaturno obmocje do
550°C.

Wellerjev mikro spajkalnik WMP je s
svojo praktiéno zasnovo primeren za
delo s profesionalnimi SMD elektronskimi
elementi. Kratka razdalja med prijema-
liséem in spajkalno konico zagotavlja
ergonomsko rokovanje s spajkalnikom
moci 65 W tudi pri najbolj finih spajkalnih
opravilih



Ostala orodija, ki jih lahko prikljuéimo, so podana
v seznamu pribora.

Tehnicni podatki (glej tudi tablico s podatki)

Dimenzije v mm: 166 x 115x 101 (Dx S x V)

OmrezZna napetost (11): 230 V / 50/60 Hz;
240/120V/ 50/60 Hz; 100V /

50/60 Hz

Poraba mogi: 150 W

Razred zascite: 1 (krmilna naprava) in 3
(spajkalnik)

Varovanje (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120V/50/60Hz)
(verzija z moznostjo preklo-
pa)

(120 V / 60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

(5 x 20 v prikljuénem ele-

mentu)

Regulacija temperature:  50°C - 450°C (150°F -
850°F)

Tocnost: +9°C

Izenagevanje potenciala (8): Preko 3,5 mm zaskoc¢ne
puse (osnovno stanje - trdo
ozemljeno)

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). Za
montazo varovalnega odlagalnika WMP se upo-
rablja podnozje, uporablieno z navojnimi
vlozki.Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik.
Vtaknite vtia spajkalnikov v prikljuéni dozi (6) in (9)
krmilne naprave ter ju zavrtite v desno, da se zaskodita.
Preverite, ali omrezna napetost ustreza specifikaciji na
ploscici s podatki in ali je omrezno stikalo (1) izklju¢eno.
Spojite krmilno napravo z elektriénim omrezjem (11).
Vklopite napravo z omreznim stikalom (1). Ob vklopu
naprave se izvede avtomatski test, pri katerem se krat-
kotrajno aktivirajo vsi prikazovalni elementi (2). Potem
se za kratek ¢as pokaZe nastavljena temperatura
(Zzelena vrednost) aktiviranega kanala in enota tempe-
rature (°C / °F). Nato elektronika avtomatsko preklopi
na prikaz dejanske vrednosti. Sveti svetleca dioda (5)
0z. (10). Ti dve svetle¢i diodi sta namenjeni vizualni
kontroli krmiljenja. Trajni vklop diode pomeni, da se
sistem segreva. Utripanje signalizira, da je dosezena
delovna temperatura.

Izbira kanala

S pritiskom na tipko za izbiro kanala (7) lahko na digi-
talnem prikazu nastavimo Zeleni kanal 1 ali 2. Trenutno
prikazani kanal je oznacen z rde¢o / oranzno svetlec¢o
diodo (5) ali (10) nad prikljuéno dozo.

Slovenscina

Prikazani kanal lahko izklopimo z isto¢asnim pritiskom
na tipki gor in dol (3) (4). Izklop je na ekranu potrjen z
besedo Off (izklop).

Za aktiviranje izklopljenega kanala najprej izberite
kanal s tipko za izbiro kanala in ga nato vklopite z isto-
¢asnim pritiskom na tipki gor in dol (3) (4). Na prikazu
se pokaze dejanska vrednost.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaZe dejansko vrednost temperatu-
re. S pritiskom na tipko gor ali dol (3) (4) preklopi digi-
talni prikaz (2) na trenutno nastavljeno zeleno vred-
nost. To vrednost (prikaz utripa) lahko z rahlim dotikom
ali s trajnim pritiskom na tipki gor ali dol(3) (4) poveca-
mo ali zmanj$amo. Za hitro listanje med Zelenimi vred-
nostmi trajno pritisnite tipko. Pribl. 2 sek. po tem, ko
izpustite tipko, se na digitalnem prikazu (2) avtomatsko
ponovno prikaZe dejanska vrednost.

Standardni ¢as setback

Zmanj$anje nastavljene Zelene temperature na 150°C
(300°F). Cas setback, po izteku katerega spajkalna
postaja preklopi v nacin pripravljenosti (standby) znasa
20 minut. Po izteku trikratnega ¢asa setback (60 minut)
se aktivira funkcija avtomatski izklop. Spajkalnik se
izklopi (na prikazu utripa Crtica).

Nastavitev: Med vklopom pritisnite in drZite tipko GOR
(8), dokler se na prikazu ne pojavi ON (vklop) ali OFF
(izklop). Ko tipko GOR izpustite, se nastavitev shrani.
Za spremembo ponovite proceduro.

Funkcija Setback je nastavljiva na obeh kanalih.
Pomemben je kanal, ki je prikazan med izklapljanjem.
Pri uporabi zelo finih spajkalnih funkcij se lahko
zmanj$a zanesljivost funkcije setback.

Vzdrzevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.
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Slovenséina

4. Izenacevanje potenciala
Razliéne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (8) omogoca-
jo Stiri variante:

Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarniska nastavitev)

Izenagevanje potenciala

(impedanca 0 Ohm): z vti¢em, vod za izenacevanje
na srednjem kontaktu

Brez potenciala: z vtiéem

Mehka ozemljitev:  z vtiéem in prispajkanim uporom.
Ozemljitev preko izbrane vred-
nosti upora.

5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko (prevleci je mogoce samo prvih 5 mm konice).
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in ne¢-
istoce, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V
¢asu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da bo
spajkalna konica dobro prevlecena s spajko. Ne upo-
rabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno
pritrjena.

Spajkalniki so justirani za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopanj. Ce prikljuéna mo¢ spaj-
kalnikov preseze skupno mo¢ naprave, se desni kanal
avtomatsko izklopi.

Zunanja vhodna naprava WCB 1 in WCB 2 (dodat-
na moznost)

Pri uporabi zunanje vhodne naprave imamo na razpo-
lago naslednje funkcije.

@ Offset: Realno temperaturo spajkalne konice
lahko spremenimo z vnosom temperatur-
ne razlike do + 40°C.

@ Setback: Zmanj$anje nastavljene Zelene tempera-

ture na 150°C (standby). Cas setback, po
katerem spajkalna postaja preklopi v
nacin pripravljenosti, je nastavljiv od 0-99
minut. Dobo setback signalizira utripajo¢
prikaz dejanske vrednosti. Prekinemo ga
lahko s pritiskom na tipko ali na stikalo na
prst. Pri tem se kratkotrajno pokaze
nastavljena Zelena vrednost. Po izteku
trikratnega Casa setback se aktivira funk-
cija avtomatskega izklopa. Spajkalnik se
izklopi (na prikazu utripa Crtica).
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@ Lock: zaklepanje na Zeleno temperaturo.
Sprememba nastavitev na spajkalni post-
aji po zaklepanju ni ve¢ mogoca.

©® °C/°F: Preklop enote temperature iz °C na °F in
obratno. Ce med vklapljanjem pritisnete
tipko dol, se prikaZe trenutna enota tem-
perature.

@ Window: Omejitev temperaturnega obmocja na
maks. + 99°C, izhajajo¢ iz temperature, ki
je bila zaklenjena s funkcijo LOCK.
Zaklenjena vrednost pri tem predstavija
sredino nastavljivega temperaturnega
obmodja.

@ Cal: Novo justiranje spajkalne postaje (samo
WCB2) in Factory setting FSE
(tovarniSka nastavitev) (Vracanje vseh
nastavitvenih vrednosti na 0, Zelena vred-
nost temperature 350°C / 660°F).

6. Seznam pribora

529 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80

53313199 Komplet za spajkanje MPR 80

53311199 Komplet za spajkanje MLR 21

53311299 Komplet za spajkanje LR 21 antista
ticni

53311399 Komplet za spajkanje LR 82

533 155 99 Komplet za spajkanje WMP

53313399 Komplet za odspajkanje WTA 50

513 050 99 Reflow spajkalnik EXIN 5

525030 99 Naprava za termi¢no odstranjevanje i
zolacije WST 20

53118199 Zunanja vhodna naprava WCB 1

531180 99 Zunanja vhodna naprava WCB 2

WPHT Odlagalnik z moznostjo vklopa/izklo
pa (WMP)

WPH80T Odlagalnik z moznostjo vklopa/izklo
pa (WSP 80)

7. Obseg dobave

WSD 161

PUD 161 krmilna naprava

2 x WSP 80 spajkalnik

2 x WPH 80 odlagalnik
Navodila za uporabo
Elektriéni kabel
Zaskocni vti¢
Varnostna navodila



WSL 2

PUD 161 krmilna naprava
1 x WSP 80 spajkalnik

1 x WPH 80 odlagalnik

1 x WMP spajkalnik

1 x WPHM odlagalnik
Elektricni kabel

Navodila za uporabo
Zaskocni vti¢

Varnostna navodila

PUD 161

PUD 161 krmilna naprava
Elektri¢ni kabel

Navodila za uporabo
Zaskocni vti¢

Varnostna navodila

Slika - prikljuéna shema, glej stran 75
Slika - eksplozijska risba, glej stran 76/77

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Slovenscina
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Saksa keel

Taname teid meile Weller'i jootejaama WSD 161/ WSL
2 ostuga osutatud usalduse eest. Valmistusprotsessis
on jargitud koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis
kindlustavad seadme laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepan-
elikult 1abi kéesolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusee-
skirjad.. Ohutuseeskirjadest mittekinnipidamine on oht-
lik teie tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse,
kéesolevast kasutusjuhendist erineva kasutamise
puhul, samuti omavolilise imberehitamise korral.

Weller'i jootejaam WSD 161/ WSL 2 vastab EL-i vasta-
vusmargile ning direktiivide 89/336/EMU ja 73/23EMU
pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtimisplokk

Jootejaam WSD 161 / WSL 2 kuulub tooteperekonda,
mis on konstrueeritud t68stuslike protsesside tarbeks,
samuti  kasutamiseks remonditéddel ja laborites.
Mikroprotsessori kasutamine voimaldab seadet lihtsalt
ja mugavalt teenindada. Kahe teineteisest soltumatu
digitaalse temperatuuri juhtimisseadme abil saab the-
aegselt kasutada kahte erinevat jooteinstrumenti.
Jootejaam tuvastab jooteinstrumendid ise automaatselt
ning maarab neile vastavad juhtimisparameetrid. Eriti
voimsad 24 V kutteelemendid kindlustavad laitmatu
diinaamilise profiili. Jooteinstrument on sel viisil univer-
saalselt kasutatav.

Korget kvaliteedistandardit tiendavad erinevad jooteot-
sikute potentsiaalide erinevad Uhtlustusvéimalused,
nullpingeskeem ning juhtimisploki ja kolvi antistaatiline
ehitus. Vélise andmesisestusseadeldise thendusvoi-
malus laiendab jootejaama funktsioonide hulka.
Valikuliselt saab saadavalolevate sisestusseadmetega
WCB 1 ja WCB 2 muuhulgas kasutada ka aja- ja luku-
stusfunktsiooni. Integreeritud temperatuurimdotesea-
deldis ja PC-lhenduskoht kuuluvad sisestusseadme
WCB 2 laiendatud funktsioonide hulka.

Soovitavat temperatuuri on voimalik seadistada vahe-
mikus 50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F) 2 klahvi (Up /
Down) abil. Soovitavat ja tegelikku véaartust ndidatakse
kanalivaliku klahvi vastavas asendis digitaalselt.
Eelnevalt valitud temperatuuri saavutamisest signali-
seerib antud kanalile vastav valgusdiood, mis téidab
sellega optilise juhtimiskontrolli funktsiooni. Pidev podle-
mine tdhedab seda, et slisteem soojeneb.
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2.2 Jootekolb

LR 21: Meie "Standard" jootekolb. Tanu 50 W
voimsusele ja véaga laiale jooteotsikute
valikule (ET-seeria) on see jootekolb
elektroonikatddstuses universaalselt
kasutatav.

tdnu 25 W voimsusele ja saledale kujule
on see mikro-jootekolb eriti sobiv tapse-
teks ja vaikese soojusvajadusega joote-
toodeks.

Weller Peritronic MPR 80 on 40° ulatuses
reguleeritava té6nurgaga jootekolb. See
véimaldab kujundada jooteprotsessi selle
ergonoomilisuse seisukohalt |&htudes
individuaalselt. Tanu 80 W vbimsusele ja
saledale kujule sobib see kolb tapseteks
jootetd6deks.

lahtijootetangid WTA 50 on konstrueeri-
tud spetsiaalselt SMD-elektroonikakom-
ponentide lahtijootmiseks. Kaks kitteele-
menti (2 x 25 W), millel kummalgi on oma
temperatuuriandur, kindlustavad mole-
mal harul thesuguse temperatuuri.
suure voimsusega 80 W jootekolb suurt
soojushulka ndudvate jootetdédde tar-
beks. Jooteotsik kinnitatakse bajonettkin-
nituse abil. See véimaldab vahetada otsi-
kut nii, et selle positsioon ei muutu.
Jootekolbi WSP 80 eeliseks on tema
véga Kkiire ja tépne té6temperatuuri saa-
vutamine. Téanu saledale kujule ja 80 W
kiittevoimsusele on teda véimalik kasuta-
da universaalselt, alates vaga tapsetest
jootetdddest kuni suure soojusvajaduse-
ga jootetdddeni. Parast jooteotsiku vahe-
tamist on vdimalik kohe edasi t66tada,
sest to6temperatuur saavutatakse taas
véga liihikese ajavahemiku jooksul.
eriti suure véimsusega 150 W jootekolb
eriti suurt soojushulka ndudvate jootet6-
de tarbeks. Selle jootekolvi kasutamisel
on sisse lulitatud ainult dks kanal.
Laiendatud temeperatruurivahemik kuni
550 °C.

Weller'i mikrojootekolbi WMP on ténu
tema kéepérasele konstruktsioonile hea
kasutada professionaalsel tdé6tamisel
SMD-elektroonikakomponentidega.
Lihike vahemaa ké&epideme ja jooteotsi-
ku vahel véimaldab kasutada 65 W joote-
kolbi ergonoomiliselt kdige suuremat tép-
sust ndudvatel jootet6ddel.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:



Téiendavaid lihendatavaid instrumente vaata lisa-
varustuse nimekirjast.
Tehnilised andmed (vaata ka tlilbisildi and-
meid)

166 x 115 x 101 (P x L x K)
230 V/50/60 Hz;
240/120V/ 50/60 Hz; 100V /

M&6dud mm:
Vorgupinge (11):

50/60 Hz

Véimsustarve: 150 W

Kaitseklass: 1 (juhtimisplokk) ja 3 (joote-
kolbi)

Kaitsmed (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)
T1,6 A (240/120V/50/60Hz)
(Gmberlllitatav variant)
(120 V /60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

(5 x 20 vorgutihendusele-

mendis)
Temperatuuri
reguleerimine: 50°C -450°C (150°F -850°F)
Téapsus: +9°C

Potentsiaalide Ghtlustamine (8): 3,5 mm lllitatava
puksi abil (pdhiasendis
pusivalt maandatud)

3. Kasutuselevott

Paigaldage jootekolvi hoidik (vaata joonist). WMP
ohutushoidiku paigaldamiseks kasutatakse keer-
mestatud puksidega varustatud alusplaati.
Asetage jootekolb ohutushoidikule. Pistke jootekolvi
pistikud juhtimisseadme Uhenduspuksidesse (6) ja (9)
ning kinnitage nad kerge p&dérdega paremale.
Kontrollige, kas vorgupinge htib tiibisildil toodud and-
metega ja vorgullliti (1) asub véljalllitatud asendis.
Uhendage juhtimisplokk vooluvérku (11). Lillitage
seade vorgulliti (1) abil sisse. Seadme sissellilitamisel
teostab see kontrolltesti, mille jooksul kdik ekraaniele-
mendid (2) on sisse lllitatud. Pérast seda naidatakse
Itihikeseks ajaks sisselulitatud kanali seadistatud tem-
peratuuri (soovitavat vaartust) ning temperatuuri thikut
(°C / °F). Seejérel lllitub elektroonika automaatselt
Umber tegeliku temperatuuri néitamisele. Valgusdiood
(5) voi (10) poleb. Need valgusdioodid taidavad optilise
juhtimiskontrolli Glesandeid. Pidev pdlemine tdhendab
seda, et slisteem soojeneb. Vilkumine signaliseerib t66-
temperatuuri saavutamist.

Kanali valik

Kanalivaliku klahvile vajutades (7) saab seadistada
digitaalekraani soovitud kanalile 1 voi 2. Vastavalt nai-
datud kanalit thistab thenduspuksi kohal asuv puna-
ne / oranz valgusdiood (5) vdi (10).

Saksa keel

Naidatavat kanalit saab vélja lilitada, vajutades selleks
iheaegselt klahvidele "Up" ja "Down" (3) (4). Seda kin-
nitatakse ekraanil kirjega "Off".

VéljalUlitatud kanali sisselUlitamiseks tuleb see samuti
kanalivaliku klahviga vélja valida ning Isisse
lllitada,vajutades uheaegselt klahvidele"Up" ja "Down"
(3) (4). Ekraanil naidatakse tegelikku vaartust.

Temperatuuri seadistamine

Pdhimatteliselt néitab digitaalekraan (2) temperatuuri
tegelikku véartust. Kui vajutate klahvile "Up" voi
"Down" (3) (4), lllitub digitaalekraan (2) umber hetkel
seadistatud soovitavale véartusele. Seda (vilkuv néit)
saab nuld muuta vastavas suunas, vajutades selleks
Itihiaegselt voi pidevalt klahvile "Up" voi "Down" (3) (4).
Kui hoiate klahvi pidevalt allavajutatuna, muutub seadi-
statav vaartus kiiresti. Ca 2 sekundit pérast klahvi
vabastamist lulitub digitaalekraan (2) automaatselt
Umber tegeliku véartuse naitamisele.

Standard-setback

Seadistatud soovitava temeperatuuri véhendamine
150 °C-le (300 °F). Setback-aeg, parast mida joote-
jaam Illitub Gmber ootereziimi, on 20 minutit. Parast
kolme Setback-aja (60 min) moddumist Illitatakse
sisse "Auto-off" funktsioon. Jooteinstrument lilitatakse
vélja (vilkuv kriips ekraanil).

Seadistamine: Hoidke sisselillitamisel "UP"-klahvi (3)
allavajutatatuna, kuni ekraanile ilmub ON vdi OFF.
Pérast klahvi "UP" vabastamist seadistus salvestatak-
se. Muutmiseks korrake protsessi.

Setback-funktsioon on seadistatav mdlema kanali
jaoks. Méaarav on valjalllitamisel ndidatud kanal. Véaga
peente jooteotsikute kasutamisel voib Setback-funkt-
siooni usaldusvaarsus olla piiratud.

Hooldus

Kuumutuskeha / sensori ja jooteotsiku vahel asuvas
lleminekukohas ei tohi olla mustust, voorkehi voi viga-
stusi, sest see avaldab mdju temperatuuri reguleerimi-
se tapsusele.

64



Saksa keel

4. Potentsiaalide lihtlustamine
3,5 mm lilituspuksi (8) erineva lilitamisega on kasuta-
tavad 4 varianti:

Pusivalt maandatud: ilma pistikuta (nii, nagu valmista-
jatehasest tarnitud)

Potentsiaalide Ghtlustamine

(takistus 0 oomi):  pistikuga, Uhtlustusjuhe kesk
kontaktis

Potentsiaalivaba: pistiku abil

Pehmelt maandatud: pistiku abil ja koos kulgejoode-
tud takistiga.
Maandamine valitud véartusega
takisti kaudu.

5. Tédjuhised

Niisutage niisutada selektiivne tinutatav jooteotsik esi-
mesel Uleskuumutamisel joodisega. See eemaldab joo-
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut
tuleb alati pdérata tahelepanu sellele, et jooteotsik
oleks tinaga hasti kaetud. Arge kasutage liiga agressi-
ivseid rabusteid.

Poorake alati tdhelepanu jooteotsiku nouetekoha-
sele kinnitusele.

Jooteseadmed on justeeritud keskmise suurusega joo-
teotsiku jargi. Otsiku vahetamisel voi teise kujuga otsi-
kute kasutamisel voib sellest erinevusi tekkida. Kui
jooteinstrumentide koguvoimsus uletab seadme (ldvo-
imsuse, lulitub parempoolne kanal automaatselt vélja.

Viline sisestusseade WCB 1 ja WCB 2 (valik)
Vilise sisestusseadme kasutamisel on voimalik kasu-
tada jargmisi funktsioone.

@ Offset: Jooteotsiku tegelikku temperatuuri saab
muuta temperatuuri-offseti sisetamisega
+40 °C vorra.

@ Setback: seadistatud soovitava temperatuuri

véahendamine 150 °C le (ootereziim).
Setback-aega, pérast mille méddumist
jootejaam lulitub ootereZiimi, on voimalik
seadistada vahemikus 0-99 minutit.
Setback-reziimi ndidatakse tegeliku véaar-
tuse vilkumisega; see Iopetatakse vajutu-
sega mingile klahvile voi k&epideme luliti-
le. Sealjuures naidatakse lIlihiaegselt
seadistatud véartust. Parast kolme
Setback-aja méddumist Illitatakse sisse
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"AUTO Off" funktsioon. Jooteinstrument
|ilitatakse vélja (vilkuv kriips ekraanil).
@ Lock: soovitava temperatuuri lukustamine.
Pérast lukustamist ei ole jootejaama sea-
distusi voimalik muuta.
©® °C/°F: Temperatuurindidu mberlilitamine °C-It
°F-le ja vastupidi. Kui vajutate sissellita-
mise ajal klahvile "Down", naidatakse
temperatuuri aktuaalset varianti.
® Window: Temperatuuripiirkonna piiramine max
+ 99 °C-le, lahtudes "LOCK"-funktsiooni-
ga lukustatud temperatuurist. Lukustatud
temperatuur asetseb seega seadistatud
temperatuuripiirkonna keskel.
@ Cal: Jootejaama uuesti justeerimine (ainult
WCB2) ja Factory setting FSE (koikide
seadistatud parameetrite nullimine, tem-
peratuuri soovitav vaartus 350 °C / 660
°F).

6. Lisavarustuse nimekiri

529 161 99 Jootekolvikomplekt WSP 80

53313199 Jootekolvikomplekt MPR 80

53311199 Jootekolvikomplekt MLR 21

53311299 Jootekolvikomplekt LR 21, antistaati
line

53311399 Jootekolvikomplekt LR 82

533155 99 Jootekolvikomplekt WMP

53313399 Lahtijootekomplekt WTA 50

513 050 99 Reflow-jooteseade EXIN 5

525030 99 Termiline isolatsiooniseade WST 20

53118199 Véline sisestusseade WCB 1

53118099 Véline sisestusseade WCB 2

WPHT Lalitushoidik (WMP)

WPH80T Lalitushoidik (WSP 80)

7. Tarne maht

WSD 161

PUD 161 Juhtimisplokk

2 x WSP 80 Jootekolb

2 x WPH 80 Jootekolvi hoidik
Kasutusijuhend

Vorgukaabel

Uhenduspistik
Ohutustehnikaeeskirjad



WSL 2

PUD 161 juhtimisplokk

1 x WSP 80 Jootekolb

1 x WPH 80 Jootekolvi hoidik
1 x WMP Jootekolb

1 x WPHM Jootekolvi hoidik
Vorgukaabel

Kasutusijuhend
Uhenduspistik
Ohutustehnikaeeskirjad

PUD 161

PUD 161 Juhtimisplokk
Vorgukaabel
Kasutusjuhend
Uhenduspistik
Ohutustehnikaeeskirjad

Joonis: elektriskeem, vt Ik 75
Joonis: selgitav joonis, vt Ik 76/77

Tehnilised muudatused voimalikud!

Saksa keel
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller*
litavimo jrenginj WSD 161 / WSL 2 . Gaminat §j jtaisg
buvo laikomasi griezéiausiy kokybés reikalavimy,
uztikrinanciy nepriekaistingg jrenginio funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaityki-
te Sig instrukcijg ir pridedamus saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy asmenims kyla
pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavalikai pakeiciama jo konstrukci-
ja, gamintojas uZ tai neatsako.

~Weller* litavimo jrenginys WSD 161 / WSL 2 turi EB
atitikties sertifikatg pagal pagrindinius direktyvy
89/336/EEB ir 73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Litavimo jrenginys WSD 161 / WSL 2 priklauso jtaisy
grupei, skirtai naudoti pramonés gamybos sektoriuje bei
remonto ir laboratorijy darbo srityje. Paprastg ir patogy
valdymg uztikring mikroprocesorius. Prie dviejy neprik-
lausomy temperaturos reguliavimo sekcijy vienu metu
galima prijungti ir naudoti du skirtingus litavimo jrankius.
Litavimo jrenginys automatiskai atpazjsta litavimo jran-
kius ir jiems priskiria atitinkamus valdymo parametrus.
Ypaé galingi 24 V kaitinimo elementai uZtikrina itin
sparty darb,. o litavimo jrankj galima universaliai panau-
doti.

Jvairios potencialy i$lyginimo galimybés prie lituoklio
smaigalio, nulinis jungiklis bei valdymo jtaiso ir lituoklio
antistatinis korpusas garantuoja aukstg darbo kokybe.
Kadangi galima prijungti iSorinj duomeny jvedimo prie-
taisg, $io litavimo jrenginio funkcionalumas dar labiau
padidéja . Duomeny jvedimo jtaisus WCB 1 ir WCB 2
(papildoma jranga), be kita ko, galima naudoti laiko ir
blokavimo funkcijoms. Su duomeny jvedimo jtaisu WCB
2 gali buti papildomai komplektuojamas integruotas
temperaturos matavimo prietaisas bei sgsaja su kompi-
uteriu.

Norimg temperatiirg galima reguliuoti 50-450°C (150°F
- 850°F) diapazone dviem mygtukais (,Up“ / ,Down®).
Keiciant parametrus kanaly pasirinkimo mygtuku, parodo-
mauzprogramuota ir esama verté. Kai pasiekiama pasi-
rinkta temperatiira, prane$a kanalui priskirtas $viesos
diodas, kurio paskirtis - optiné valdymo kontrolé. Jei
Sviesos diodas dega nuolat, vadinasi, sistema kaitina-
ma.
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2.2 Lituoklis
LR 21: musy ,standartinis” lituoklis. Turédamas
50 W galig ir labai platy litavimo smaiga-
lio spektrg (ET serija), Sis lituoklis
elektronikos srityje gali biti naudojamas
universaliai.

25 W galios ir siauro skersmens mikroli-
tuoklis ypa¢ tinkamas litavimo darbams,
kuriems reikia maZai Silumos energijos.
,Weller Peritronic MPR 80" — tai lituoklis,
leidZiantis dirbti reguliuojamu 40° darbi-
niu kampu. Jj naudojant galima dirbti itin
ergonomiskai. 80 W galios ir siauro skers-
mens  lituoklis  ypa¢  tinkamas
preciziskiems litavimo darbams.
lydmetalio $alinimo pincetas WTA 50
sukurtas specialiai SMD detaléms atlituo-
ti. Du kaitinimo elementai (2 x 25 W),
kiekvienas jy turintis po temperatiros
jutiklj, uztikrina, kad bty palaikoma vie-
noda abiejy pinceto kojeliy temperatra.
galingas 80 W lituoklis, skirtas litavimo
darbams, kuriems reikia daug Silumos
energijos. Lituoklio smaigalys tvirtinamas
uzrakte, kuris leidZia keisti smaigalius
nenukrypdamas nuo esamos padéties.
lituoklis WSP 80 pasizymi tuo, kad gali
itin greitai ir tiksliai pasiekti litavimo tem-
peraturg. Dél siauro skersmens ir 80 W
kaitinimo galios lituoklj galima panaudoti
universaliai — nuo ypa¢ precizisky iki
daug Silumos energijos reikalaujanciy
litavimo darby. Pakeitus lituoklio smaigalj
galima i$ karto dirbti toliau, nes darbiné
temperatura pasiekiama itin greitai.

ypac galingas 150 W lituoklis, skirtas lita-
vimo darbams, kuriems reikia itin daug
Silumos energijos. Naudojant §; lituoklj
dirba tik vienas kanalas. Temperaturos
diapazonas ispléstas iki 550 °C.

,Weller mikrolituoklis WMP tinka profe-
sionaliai SMD elektronikai lituoti. Dél
trumpo atstumo tarp rankenélés ir 65 W
lituoklio smaigalio litavimo uZduotis gali-
ma atlikti ergonomiskai ir preciziskai.

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:

WMP:

Kiti prijungiami jrankiai nurodyti papildomos jran-
gos sarase.



Techniniai duomenys
Matmenys (mm):

(Zr. lentele ant jrenginio)
166 x 115 x 101

(ilgis x plotis x aukstis)
Elektros tinklo jtampa (11):230 V / 50/60 Hz;
240/120V/ 50/60 Hz; 100V

/ 50/60 Hz

Jéjimo galia: 150 W

Apsaugos klaseé: 1 (valdymo jtaisas) ir 3 (litu-
oklis)

Saugikliai (12): T800 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,6 A (240/120V/ 50/60Hz)

(perjungiamasis modelis)

(120 V /60 Hz)

(100 V / 50/60 Hz)

(5 x 20 tinklo prijungimo ele-

mente)

Temperatiros diapazonas:50- 450°C (150 - 850°F)

Tikslumas: +9°C

Potencialy i$lyginimas (8):3,5 mm kontakty lizde
(baziné buklé — nuolatinis
jzeminimas)

3. Pradedant naudoti

Pritvirtinkite lituoklio déklg (zr. surinkimo brézinj).
Montuojant WMP apsauginj dékla, naudojama
pagrindo ploksté, kurioje yra srieginiai jdéklai.
Litavimo jrankj jstatykite j apsauginj déklg. Lituoklio
kistukg jkiSkite j valdymo jtaiso lizdus (6) ir (9) ir uZfik-
suokite Siek tiek pasukdami j deSine. Patikrinkite, ar tin-
klo jtampa atitinka jrenginio lenteléje nurodytg jtampg ir
ar iSjungtas tinklo jungiklis (1). Jjunkite valdymo jtaisa j
tinklg (11). Jtaisg jjunkite tinklo jungikliu (1). Jjungiant
jtaisg atliekamas automatinés patikros testas, kurio
metu veikia visi indikatoriai (2). Galiausiai trumpai paro-
doma aktyvuoto kanalo nustatyta temperatira (uzpro-
gramuota verté) ir temperatiros variantai (°C / °F). Po
to elektronika automatiskai persijungia j esamos vertés
indikacijos rezimg. UzZsidega Sviesos diodas (5) arba
atitinkamai (10). Siy viesos diody paskirtis - optiné val-
dymo kontrolé. Jei diodas dega nuolatos, vadinasi,
sistema kaitinama. Kai pasiekiama pasirinkta tempe-
ratlira, Sviesos diodas pradeda mirkséti.

Kanaly pasirinkimas

Spaudziant kanaly pasirinkimo mygtukg (7), skaitmeni-
niame indikatoriuje galima nustatyti norimg kanalg - 1
arba 2. Apie pasirinktg kanalg pranesa uzsideges rau-
donas ar oranzinis Sviesos diodas (5) arba (10), esan-
tis vir§ prijungimo lizdo.

Pasirinktag kanalg galima atjungti vienu metu
spaudziant ,Up“ ir ,Down“ mygtukus (3) / (4). Kai kana-
las atjungtas, indikatoriuje atsiranda uzrasas ,Off".

Lietuviskai

Norint jjungti atjungtg kanala, reikia jj nustatyti kanaly
pasirinkimo mygtuku ir jjungti vienu metu spaudziant
LUp“ ir ,Down* mygtukus (3) / (4). Indikatoriuje parodo-
ma esama verté.

Temperaturos nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo esamg
temperaturos verte. Spaudziant ,,Up“ ir ,Down“ mygtu-
kus (3) / (4) skaitmeniniame indikatoriuje (2) parodoma
uzZprogramuota verté. Jg (mirksintys skaiciai) galima
keisti atitinkama kryptimi spaudinéjant arba laikant
nuspaustus ,,Up“ ir ,Down“ mygtukus (3) / (4). Jei myg-
tukas laikomas nuspaustas, uzprogramuotos vertés
greitai keiciasi. Atleidus jj mazdaug po 2 sekundZiy
indikatoriuje (2) automatiskai vél pradedama rodyti
esama verté.

Standartiné temperatiiros sumazinimo funkcija
(,,setback®)

Nustatytos temperatiiros sumazinimas iki 150 °C (300
°F). Litavimo jrenginj perjungus j budéjimo rezimg tem-
peratiira nukrinta per 20 min. Siam procesui pasikarto-
jus tris kartus (60 min), jsijungia funkcija ,AUTO Off.
Litavimo jrankis i$jungiamas (indikatoriuje pradeda
mirkséti braksnys).

Nustatymas: jjungiant jtaisg reikia laikyti nuspaustg
mygtuka UP (3), kol indikatoriuje pasirodys ON arba
OFF . Atleidus mygtuka UP nustatytas parametras
iSsaugomas. Norédami parametrus keisti, §j procesa
pakartokite.

Funkcija ,Setback® galima nustatyti abiem kanalams.
Aktyvuotas yra tas kanalas, kuris rodomas jtaisg ijun-
giant. Naudojant labai smulkius litavimo smaigalius
funkcijos ,Setback” patikimumas gali sumazéti.

Techniné priezitra
Ant kaitinimo elemento ar jutiklio sujungimo vietos
neturi patekti neSvarumy, Salutiniy daikty, taip pat jos
negalima pazeisti, nes tai turés jtakos temperatiiros
nustatymo tikslumui.
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Lietuviskai

4. Potencialy iSlyginimas
Galimi keturi 3,5 mm lizdo (8) jungCiy variantai:
Nuolatinis jZeminimas: be kistuko (gamykli-
né komplektacija)
Potencialy islyginimas
(pilnutiné varza 0 omy): su kistuku, islygina
moji varza prie viduri
nio kontakto

Be potencialy: su kistuku

Nenuolatinis jZeminimas: su kistuku ir prilituotu
varzu. |zeminimas
vir§ pasirinkto varZos
parametro.

5. Darbo nurodymai

Pirmg kartg kaitinamas lituoklio smaigalys turi buti jsta-
tytas j lydmetalj. Taip bus pasalintos oksidavusios
apnasos ir neSvarumai. Per pertraukas tarp litavimo ir
prie$ padédami lituoklj kaskart pasitikrinkite, ar alavuo-
tas lituoklio smaigalys. Nenaudokite per daug agresy-
viy medZiagy.

Démesio: zilrékite, kad lituoklio smaigalys gerai
priglusty prie pavirSiaus.

Litavimo jtaisai sureguliuoti, kad tikty vidutiniam smai-
galiui. Pakeitus smaigalj arba naudojant kitas smaigalio
formas galimi nukrypimai. Jei dél prijungty litavimo
jrankiy virSijama bendra jrenginio galia, deSinysis kana-
las automatiskai i$sijungia.

I1Sorinis duomeny jvedimo jtaisas WCB 1 ir WCB 2
(papildoma jranga)

Naudojant iSorinj duomeny jvedimo jtaisg galimos
tokios funkcijos.

@ ,Offset.  jvedus temperatiiros nuokrypio parame-
trus, galima keisti lituoklio smaigalio tem-
peratirg + 40°C.

@ ,Setback®: nustatyta temperatira sumazinama iki

150 °C (budéjimo rezimas). Litavimo
jrenginj perjungus j budéjimo rezima,
galima reguliuoti temperaturos
sumazinima (0-99 minuciy diapazonas).
Apie ,Setback” bikle pranesa mirksintis
esamos  vertés  indikatorius, o
pranesimas baigiamas paspaudus myg-
tukg arba jungikli. Tuo metu trumpai
parodoma uZprogramuota verté. Tris kar-
tus pasikartojus Siam procesui jsijungia
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® ,Lock"

©® °C/°F:

® ,Window":

@ Cal“

funkcija ,AUTO Off“. Litavimo jrankis
iSjungiamas (mirksintis briksnys indika-
toriuje).

blokuojama uzZprogramuota temperatira.
Jjungus blokavimo funkcijg, litavimo jren-
ginyje jokie parametry keitimai negalimi.

temperaturos parametry indikatoriuje
perjungimas i§ °C j °F, ir atvirksCiai.
Jjungus mygtuko ,Down® paspaudimu
parodomi esami temperatlros parame-
trai.

temperaturos diapazonas apribojamas iki
maks. + 99 °C nuo temperatiros vertés,
kuri buvo uZblokuota naudojant funkcijg
,LOCK". Uzblokuota temperatiira bus
nustatomo temperaturos diapazono
vidurkis.

litavimo jrenginys perreguliuojamas (tik
WCB?2) ir kei¢iami gamykliniai parametrai
FSE (visi parametrai nustatomi 0 reikSme,
temperatira - 350 °C / 660 °F).

6. Papildomos jrangos sgrasas

529161 99
53313199
53311199
53311299
53311399
53315599
53313399
513 050 99
525030 99

53118199

53118099

WPHT
WPHgOT

Lituokliy rinkinys WSP 80

Lituokliy rinkinys MPR 80

Lituokliy rinkinys MLR 21

Lituokliy rinkinys LR 21, antistatinis
Lituokliy rinkinys LR 82

Lituokliy rinkinys WMP

Lydmetalio Salinimo rinkinys WTA 50
Aplydymo lydmetaliu jtaisas EXIN 5
Terminis izoliacijos $alinimo jtaisas
WST 20

ISorinis duomeny jvedimo jtaisas
WCB 1

ISorinis duomeny jvedimo jtaisas
WCB 2

Déklas (WMP)

Déklas (WSP 80)



7. Tiekiamas komplektas
WSD 161

PUD 161 valdymo jtaisas

2 x WSP 80 lituokliai

2 x WPH 80 lituoklio déklai
Naudojimosi instrukcija

Tinklo kabelis

Kontaktinis kiStukas

Saugos taisyklés

WSL 2

PUD 161 valdymo jtaisas

1 x WSP 80 lituoklis

1 x WPH 80 lituoklio déklas
1 x WMP lituoklis

1 x WPHM lituoklio déklas
Tinklo kabelis

Naudojimosi instrukcija
Kontaktinis kiStukas
Saugos taisyklés

PUD 161

PUD 161 valdymo jtaisas
Tinklo kabelis
Naudojimosi instrukcija
Kontaktinis kiStukas
Saugos taisyklés

Sujungimo schema, zr. p. 75
Surinkimo schema, zr. p. 76/77

Gamintojas pasilieka techniniy pakeitimy teise!

Lietuviskai
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LatvieSu

Meés jums pateicamies par uzticibu musu firmai,
ko apliecina Weller lodésanas iekartas WSD 161
/ WSL 2 iegade. lerices izgatavo$anas procesa
tika ievérotas visstingrakas kvalitates prasibas,
kas nodrosina ierices nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas izmanto$anas ludzam jus rapigi
iepazities ar pievienotajiem lietoSanas noteiku-
miem un noradijumiem darba dro$ibai. DroSibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var tikt savai-
noti vai iet boja cilveki.

Par cita veida lietoSanas noteikumu
neievéro8anu, ka art par patvaligi veiktam
izmainam razotajs atbildibu neuznemas.

Weller WSD 161 / WSL 2 lodésanas iekarta atbilst
Kvalitates kontroles noteiktajiem parametriem
atbilstosi drosibas noteikumiem 89/336/EWG un
73/23EWG.

2. Apraksts

2.1 Vadibas iekarta

Lodésanas iekarta WSD 161 / WSL 2 ieklauta
iekartu grupa, kas paredzéta razosanas tehnikas,
ka art servisa un laboratorijas iekartu razosanai.
Vienkarsu un értu lietoSanu nodrosina ieblvétais
mikroprocesors. Pateicoties diviem neatkarigiem
digitaliem temperaturas regulétajiem, vienlaicigi
var darbinat divas dazadas lodéSanas iekartas.
LodéSanas instrumentus piedavata lodésanas
ierice atpazist patstavigi un pieméro atbilstosu
iestatianas parametru. Ipasi jaudigie 24 V sild-
elementi nodroSina vienmérigu, dinamisku
darbibu. LodéSanas instrumentu lietoSana ir
visaptvero$a.

Dazadas potencialu [imeno8anas iespéjas, nulles
sprieguma pieslégums, ka arl antistatiskais
vadibas iekartas un virzulu nodroSinajums liecina
par augstu standartu ievérosanu. lespéja pieslegt
neatkarigu padeves iekartu paplasina $is
lodéSanas iekartas izmantoSanas iespéjas.
Pieslédzot padeves iekartas WCB 1 un WCB 2,
var aktivizeét ari laika un noslégSanas funkcijas.
Integréta temperatiras mérijumu iekarta un PC
griezuma stavoklis ir padeves iekartas WCB 2
paplasinato funkciju loka.

Vélamo temperaturu diapazona no 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) iestata ar taustinu "leslégts"/
"lzslegts". Vélamas un patiesas vertibas izveli
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uzrada digitali ar kanalu izvélnes taustina
palidzibu. Par iepriek$ izvélétas temperatiras
sasniegSanu signalizé signallampina, kas tadejadi
kalpo ari par optiskas kontroles raditaju. Ja
lampina deg nepartraukti, tas liecina par iekartas
uzsilSanas procesu.

2.2 Lodésanas virzuli

LR 21: Musu "standarta” virzuli.Pateicoties
piemérotibai 50 W un plasam
lodésanas galvu spektram (ET-
sérija), lodésanas virzulim ir
universalas izmanto$anas iespéjas
elektronikas joma.

Pateicoties izmantoSanas iespéjai ar
jaudu 25 W un smalkajai uzbuves
formai Sis mikro lodéSanas virzulis
Tpasi piemérots lodéSanas darbiem
ar zemu siltuma patéerinu.

Weller Peritronic MPR 80 ir
lodésanas virzulis ar 40° darba lenki.
Tadejadi iespéjams veikt individualus
lodésanas darbus, jo tas ir |oti ergo-
nomisks. Pateicoties piemeérotibai 80
W jaudai un smalkajai uzbuves for-
mai, tas piemérots smalkiem
lodéSanas darbiem.

Pincete WTA 50 veidota speciali
SMD detalu lodéSanai. Divi sildele-
menti (2 x 25 W) ar atseviskiem tem-
peratiras sensoriem nodrosina vien-
meérigu temperatiras reZimu abos
[Tkumos.

Jaudigais 80 W lodéSanas virzulis
piemérots lodéSanas darbiem ar lielu
siltuma patérinu. LodéSanas galva
tiek stiprinata ar bajonetes slédzi,
kas nodrosina stabili pozicionétu gal-
vas mainu.

Lodésanas virzulis WSP 80 atSkiras
ar izcili atru un nevainojamu
lodésanas temperatlras sasniegSa-
nas atrumu. Pateicoties savai smal-
kajai formai un 80 W jaudas
reZimam, tas ir neaizvietojams 1pasi
smalku lodéSanas darbu veikSanai,
ka ari darbiem ar augstu siltuma
patérinu. Péc lodésanas galvas
nomainas darbu var turpinat nekave-
joties, jo darbam nepiecieSama tem-
peratira tiek sasniegta |oti isa laika.
Arkartigi jaudigs lodésanas virzulis ar
150 W jaudu piemérots lodéSanas
darbiem ar augstu siltuma patérinu.
ST virzula darbibas laika aktivizéjas

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WSP 150:



tikai viens kanals. Paplasinatais tem-
peratiras rezims lidz 550°C.

Weller Mikro lodésanas virzulis
WMP ir érts instrumenta modelis
profesionalas SMD elektronikas
apstrades joma. Nelielais attalums
no satverSanas vietas idz lodésanas
galvai ir pamats ergonimiskai 65 W
lodésanas virzula izmantoS$anai pasi
smalku lodéSanas darbu veikSanai

WMP:

Citus piemérotus lodésanas instrumentus
skatiet pielikuma.
Tehniskie parametri (skat. art modelu
parskata pielikuma)

166 x 115 x 101
(LxBxH)

Tikla pieslegums (11): 230 V / 50/60 Hz;
240/120 V/ 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz

150 W

1 (vadibas iekarta) un 3
(lodésanas virzuli)
T800 mA (230 V /
50/60 Hz)

Izméri mm:

Jaudas noteiksana:
Aizsardzibas klase:

Dros$iba(12):
(5 x 20 tikla pies
Ieguma elements)
T1,6 A (240/120 V /
50/60 Hz)
(neparsledzamajiem
modeliem)
(120 V /60 Hz)
(100 V / 50/60 Hz)

Temperatiras iestatiS$ana: 50°C - 450°C
(150°F - 850°F)

Precizitate: +9°C

Potencialu imenosana (8): Ar 3,5 mm slédza
roktura buksi (lietoSanas
stavoklis sazemets)

3. Darbibas uzsaksana

Lodésanas virzula montaza (skat.zZim&jumus).
WMP drosibas apvalka montaGas darbos tiek
izmantota atbalsta plaksne ar vitnu ieliktniem.
Lodéesanas instrumentu ievietot aizsargapvalka.
Lodésanas virzula kontaktslédzus ievietot pieslég-
uma buksés (6) und (9) vadibas iericé un
nostiprinat, viegli pagrieZot pa labi. Parliecinaties,
vai tikla spriegums saskan ar to, kas noradits uz
ierices panela un vai tikla sleédzis atrodas izslegta
stavokll. Vadibas iekartu pieslégt tiklam (11).
leslegt iekartu tikla sledzi (1). lekartas
ieslegSanas momenta notiek iekartas

Latviesu

pasparbaude, pie tam darbojas visi raditaji
(2).Nosleguma Tslaicigi paradas iestatitas tempe-
ratiras limenis (vélama veértiba) aktivizétaja
kanala un temperaturas versija (°C / °F). Péc tam
elektronika automatiski iesledz patiesas vertibas
radijumus. Lampina (5) vai (10) mirgo. Sis mirgo-
josas diodes ir vienlaicigi ar optiskas kontroles
raditaji. Nepartraukti degoSa lampina liecina par
iekartas uzsilSanu. MirgojoSa lampina liecina, ka
iekarta sasniegusi darba temperaturu.

Kanalu izvéle

Nospiezot kanalu izvéles taustinu (7), iespéjams
iestatit digitalos radijumus vélamaja kanala 1 vai
2. Par kanala izvéli liecina sarkanas/oranzas dio-
des (5) vai (10) iedeg$anas virs piesléeguma buk-
ses.

Izvéléta kanala radijumus var izslégt, vienlaicigi
nospiezot taustinus "leslégts" un "lzslégts" (3)
(4).Tas tiek apstiprinats ar  radijumu
"Nedarbojas".

Lai aktivizetu izslégto kanalu, jaizdara izvéle ar
kanalu izveles taustinu, vienlaicigi nospiezot tau-
stinus "leslegts" un "lzslegts" (3) (4). Raditajs
norada patieso vértibu.

Standarta variants

lestatitas temperatiras pazeminasana lidz 150°C
(300°F). Lodésanas iekartas atgrieSanas laiks
izejas stavokll ir 20 min. Péc trisreizéjas
atgrieSanas laika atkartosanas (60 min) aktivize-
jas  automatiskas izslegSanas funkcija.
Lodesanas iekarta ir atsléegta (raditaja panelt
izgaismojas mirgojosa svitra)

AtgrieSanas funkcija ir iestatama abiem kanaliem.
Batiski noradit izslégSanas bridi nepiecieSamo
kanalu. Izmantojot Tpasi smalkus lodéSanas
instrumentus, var nenostradat atgrieSanas funkci-
ja.

AtgrieSanas funkcija ir iestatama abiem kanaliem.
Batiski noradit izslégSanas bridi nepiecieSamo
kanalu. Izmantojot Tpasi smalkus lodéSanas
instrumentus, var nenostradat atgrieSanas funkci-
ja.

Apkope

Sildelementu / sensoru un lodéSanas galvas
pareja nav pielaujama netirumu, sveSkermenu
iekluve, ta jasarga no bojajumiem, jo tas ietekmé
temperaturas radijumu precizitati.
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4. Potencialu limenoSana

Dazadi 3,5 mm slédza roktura bukses (8 saslég-

umi dod iespéju izmantot 4 variantus:

CieSi sazeméts:  Bez kontaktslédza (piegades

variants)

potencialu [imenosSana

(Impedance 0 Omu): Ar kontaktsledzi,
[Tmenosanas vadibu
pastarpinatajkontakta

Bez potenciala: Ar kontaktslédzi

Ar kontaktslédzi un ielodétu

pretestibu.

Sazeméjums ar izvélétas

pretestibas vértibas

parsnieg$anu.

Viegli sazeméts:

5. Noradijumi darbam

Pirms pirmas uzkarsé$anas alvoto lodéSanas
galvu parklat ar lodmaterialu. Tas nover§ oksi-
désanos un netirumu nosé$anos uz lodgalvas.
Lodésanas darbu partraukumos un pirms
lodésanas virzula nolikSanas vienmér parbaudtt,
vai lodgalva ir pietiekami parklata ar alvu.
Neizmantot agresivus $kidrus materialus.

Uzmanibu: Ripigi sekojiet lodéSanas galvas
pareizam novietojumam.

Lodesanas iekarta justéta vidéja lieluma lodgal-
vai.lzmantojot atSkirigas galvas vai galvas for-
mas, var paradities novirzes darbiba. Ja
lodésanas iekartas darba gaita tiek parsniegta
pielaujama kopéja iekartas jauda, automatiski
pieslédzas otrais darba kanals.

Neatkariga pievadiekarta WCB 1 un WCB 2
(opcija)

Izmantojot neatkarigo pievadiekartu, varat izman-
tot $adas tas funkcijas.

® Nobide: Reala lodésanas galvas temperatira
var tikt korigéta ar temperatlras
nobides + 40°C iestatiSanu

® Lock: Vélamas temperatiras blokésana.
Péc blokéSanas nav iespé&jams veikt
nekadas iestatiS8anas izmainas.

@ Lock: Vélamas temperatiras blokésana.
Péc blokéSanas nav iespé&jams veikt
nekadas iestatiS8anas izmainas.
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® °C/°F:  Temperatlras radijumu parslégsana
no °C uz °F un otradi. NospieZot tau-
stinu "Down", tiek paradita aktiva
temperaturas versija.

® Logs: Temperatlras reZzima ierobezo$ana
[ldz maks. + 99°C, pamatojoties uz
izslegSanas reZzima iestatito tempe-
raturu. Noblokétais temperaturas
rezims tadejadi norada vidéjo
iestatitas temperattras reZzimu.

® Cal: LodéSanas iekartas  atkartota
justéSana (tikai WCB2) un darba
iestatijums FSE (Visu iestatito véertibu
atgrieSana nulles stavokli, vélamo
temperaturas Iimeni uz 350°C /
660°F).

6. Piederumu uzskaitijums
52916199 Lodésanas komplekts WSP 80

53313199 Lodésanas komplekts MPR 80

53311199 Lodésanas komplekts MLR 21

53311299 Lodésanas komplekts LR 21 anti
statisks

53311399 Lodésanas komplekts LR 82

53315599 Lodésanas komplekts WMP

53313399 Lodésanas komplekts WTA 50

51305099 Caurpludes-lodesanas komplekts
EXIN 5

52503099 Termiska siltumizolacijas iekarta
WST 20

53118199 Neatkariga padeves iekarta
WCB 1

53118099 99 Neatkariga padeves iekarta
WCB 2

WPHT Sledza apvalks (WMP)

WPH80T Slédza apvalks (WSP 80)

7. Piegades apjomi

WSD 161

PUD 161 vadibas iekarta

2 x WSP 80 Lodésanas virzulis

2 x WPH 80 Virzula iekartas apvalks
LietoSanas instrukcija

Tikla kabelis

Rokturis

Dro$ibas pasakumu instrukcija



WSL 2

PUD 161 Vadibas iekarta

1 x WSP 80 Lodésanas virzulis

1 x WPH 80 Lodésanas virzula apvalks
1 x WMP Lodésanas virzulis

1 x WPHM Lodésanas virzula apvalks
Tikla kabelis

LietoSanas instrukcija

Rokturis

Dro$ibas pasakumu instrukcija

PUD 161

PUD 161 Vadibas iekarta
Tikla kabelis

LietoSanas instrukcija
Rokturis

Dro$ibas pasakumu instrukcija

PieslégSanas planu skat. 75. Ipp.

Ekspluatacijas ziméjumus skat. 76/77 Ipp.

Saglabat tehniskas izmainas!

Latviesu
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Explo-Drawing WSD 161
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Explo Drawing WSL 2
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