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(GB) Operating Instructions (H> Uzemeltetési utasitas
('S Instruktionsbok (SK) Néavod na pouzivanie
(E ) Manual de uso SLO Navodila za uporabo
(DK Betjeningsvejledning EST Kasutusjuhend

(P> Manual do utilizador (LT) Naudojimo instrukcija
(FIN) Kayttoohjeet (LV) Lietosanas instrukcija
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1. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar

2. Digitalanzeige 2. Afficheur numérique 2. Digitaaldisplay

3. ,UP“Taste 3. Touche "Up" 3. "Up’toets

4. 4DOWN* Taste 4. Touche "Down" 4. "Down” toets

5. Optische Regelkontrolle 5. Controle visuel-du réglage 5. Optische regelcontrole

6. Potentialausgleichsbuchse 6. Prise de compensation du poten 6. Potentiaalcompensatiebus

7. AnschluBRbuchse flir-L6tkolben tiel 7. Aansluitbus voor soldeerapparaat

8. NetzanschluR 7. Prise de raccordement du fera 8. Netaansluiting

9. Netzsicherung souder 9. Netzekering

10. Spannungswahlschalter 8. Raccordement secteur 10. Spanningskeuzeschakelaar
(nur umschaltbare Version) 9. Fusible secteur (alleen omschakelbare versie)

10. Sélecteur de tension
(uniquement version
commutable)
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Interruttore di rete

Display digitale

Tasto"Up"

Tasto "Down"

Controllo di regolazione oftico
Presa per equalizzazione dei
potenziali

Presa di collegamento per stilo
saldante

Collegamento a rete

Fusibile di rete

10. Selettore di tensione
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(solo nella versione commutabile)

. Interruptor de red

. Indicacion digital

Tecla?UP”

. Tecla "DOWN”

. Control 6ptico'de regulacion

. Conector hembra.para compensa-
cion
de potencial

. Conector hembra para soldador

. Conexion de red

. Fusible de red

0. Conmutador selector de tension

(sélo versién conmutable)

Verkkokytkin
Digitaalinen nayttd
"UP"-ndppain
"DOWN"-nappain
Optinen-saatokontrolli
Potentiaalintasausliitanta
Kolvinliitantéa
Verkkoliitanta

. Verkkosulake

0. Jannitteen valintakytkin
(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)

Power cable

Digital display

UP button

DOWN button

Optical regulator

Equipotential bonding bush

(not USA)

7. Connection bush for soldering
iron

8. Power supply connector

9. Fuse

10. Voltage selection switch

(dual-voltage version only)

SEUESNCENY .

. Netafbryder

. Digitalvisning

“UP”<taste

“DOWN"-taste

. Optisk regulatorkentrol

. Potentialudligningshgsning

. Tilslutningsbgsningtil lodde
kolbe

8. Nettilslutning

9. Netsikring

10. Spaendingsomskifter

(kun omskiftelig version)
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HAEKPIKOG BIAKOMTNG

WUniakn évoelen

MAAKTe0 YUP*

MARKTEO YDOWN*

OMTIKOC PUBIOTIKOG-ENEYXOC
Yrodoyn.eElowong duvauikol
TUVOETIKI) UTtodoy1) Y10.T0'ElBoNO
OUYKOANOEWY

SUvdeon aTo NAEKTPIKO pela

. H\ekTpIKN aodAsla

10, AwakOTTNG €MAOYNG NAEKTPIKNG
TG0NG (1OVO yia Tov
KATAOKEUAOTIKO TPOTIO g
duvaTtoTNTa PeTappUBpiong)
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Natstrombrytare
Digitalindikation

UP-tangent

DOWN-tangent

Optisk regleringskontroll
Potentialutjamningsbussning
Anslutningsbussningtill 16dkolv
Natanslutning

. Natsékring

0. Spanningsvalbrytare

(endast omkopplingsbar version)

Interruptor de rede

Mostrador digital

Tecla"Up"

Tecla "Down"

Controlo visual'da regulacéo
Conector para a ligagao equipoten
cial

Conector para o ferro de soldar
Ligagdo a rede

Fusivel de rede

. Interruptor selector de tensdo

(apenas versdo comutavel)

Elektrik salteri

Dijital gdsterge
“UP”«(yukari) tusu
“DOWN? (asag) tusu
Optik ayar kontrolu
Potansiyel denkleme girisi
Lehim.kalemleri icin.giris
Elektrik baglantisi

Elektrik sigortasi

0. Voltaj secim salteri

(yalniz voltaj secim salteri olan
modellerde)
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Sitovy vypinac

Digitalni displej

Tlagitko UP

Tlacitko DOWN

Opticka kontrolafegulace
Zditka pro.vyrovnani potenci
ala

Pfipojovaci zasuvka pro paje
ci pero

Sitova pfipojka

Sitova pojistka

Prepina¢ sitového napéti
(jen prepinatelna verze)

0.

Sietovy vypinaé

Digitalny ukazovatel
Tlacidlo UP

Tlacidio DOWN

Opticka kontrola regulacie
Pripojka.pre vyrovnanie napa
tia

Pripojka pre spajkovacku
Sietova pripojka

Sietovy isti¢

0. Prepinac sietového napatia
(len v prepinacej verzii)

. Tinklo jungiklis

. Skaitmeninis indikatorius

. Mygtukas ,UP"

. Mygtukas ,DOWN"

Optiné valdymo kontrolé

. Potencialy.islyginimo lizdas

. Lituoklio prijungimolizdas

. Lizdas elektros tinklo prijungi
mui

. Tinklo saugiklis

10. Jtampos pasirinkimo jungiklis

(tik perjungiamame modelyje)
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Wigcznik

Wskaznik cyfrowy

Przycisk UP

Przycisk DOWN
Optyczna-kontrola regulacji
Gniazdo wyréwnania potencjatu
Gniazdo przytaczeniowe lutowni
cy

Przytacze sieciowe

Bezpiecznik sieciowy
Przetgcznik zmiany napiecia
(tylko w wersji z przetgcznikiem)

Omrezno stikalo

Digitalni prikaz

Tipka-UP

Tipka DOWN

Vizualna.kontrola krmiljenja
Pusa za izenacevanje potenciala
Prikljuéna doza za spajkalnik
Vtiénica'za. elektricni-kabel
Omrezna varovalka

Stikalo za izbiro napetosti
(samo verzija z moznostjo
preklopa)

Tikla slédzis

Digitalie radijumi

"UP*taustins

"DOWN" tausting

Optiskas vadibas kontrole
Potencialu.izlidzinasanas bukse
Lod&sanas virzula pieslégbukse
Tikla pieslegums

Tikla drosinatajs

Sprieguma izvéles parslédzéjs

(tikai parsledzamajiem varian
tiem)
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Haldzati kapcsold

Digitalis kijelz6

UP gomb

DOWN gomb

. Optikai szabdlyozé-ellen6rzé
potencialkiegyenlité hively
forrasztépaka csatlakozohiive
lye

haldzati csatlakozas

Halézati biztositék

10. feszlltségvalaszto kapcsold
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0.

(csak atkapcsolhatd verzional)

Vérguldliti

Digitaalnaidik

"UP*klahv

"DOWN" klahv
Optiline"reguleerimiskontroll
Potentsiaalide.iihtlustuspuks
Jootekolvi ihenduspuks
Vorguthendus

Vorgukaitse

Pinge tmberliliti (ainult Gmberll
litatav variant)
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Wir danken Ihnen fir das mit dem Kauf der Weller
Lotstation WSD 81 / WSL erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des
Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Geréates lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshin-
weise aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fir andere, von der Betriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie bei eigenméchtiger Verénderung,
wird von Seiten des Herstellers keine Haftung
Uibernommen.

Die Weller Lotstation WSD 81 / WSL entspricht der EG
Konformitatserklarung gemaR den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG
und 73/23EWG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die mikroprozessorgeregelte Lotstation WSD 81 / WSL
gehort einer Geratefamilie an, die fur die industrielle
Fertigungstechnik, sowie den Reparatur- und
Laborbereich  entwickelt ~wurde. Die digitale
Regelelektronik und eine hochwertige Sensor- und
Warmeubertragungstechnik im Lotwerkzeug gewahrlei-
stet ein préazises Temperaturregelverhalten an der
Lotspitze. Hochste Temperaturgenauigkeit und ein opti-
males  dynamisches  Temperaturverhalten  im
Belastungsfall wird durch eine schnelle und préazise
Messwerterfassung im geschlossenen Regelkreis
erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst werden von der
WSD 81 / WSL automatisch anerkannt und die entspre-
chenden Regelparameter zugeordnet.

Verschiedene Potentialausgleichsmdglichkeiten zur
Lotspitze, Nullspannungsschaltung sowie antistatische
Ausflihrung von Steuergerdt und Kolben ergénzen den
hohen Qualitatsstandard. Die Anschlufmadglichkeit eines
externen Eingabegerates erweitert die Funktionsvielfalt
dieser Lotstation. Mit den als Option erhéltlichen
Eingabegeraten WCB 1 und WCB 2 kdnnen unter ande-
rem Zeit- und Verriegelungsfunktionen realisiert werden.
Integriertes TemperaturmeRgerat und PC-Schnittstelle
gehdren zum erweiterten Umfang des Eingabegerates
WCB 2.

Die gewtinschte Temperatur kann im Bereich von
50°C - 450°C (150°F - 850°F) uiber 2 Tasten (Up / Down)

1

eingestellt werden. Soll- und Istwert werden digital ange-
zeigt. Das Erreichen der vorgewéhlten Temperatur wird
durch Blinken einer roten LED in der Anzeige signalisiert,
die zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes
Leuchten bedeutet, dass das System aufheizt.

2.2. Lotkolben

LR 21 Unser ,,Standard*“ Lotkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und einem sehr brei-
ten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist die-
ser Lotkolben universell im Elektronik-
bereich einsetzbar.

Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein
Lotkolben mit einstellbarem Arbeitswinkel
von 40°. Dadurch wird eine individuelle
Gestaltung des Lotprozesses hinsichtlich
seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bau-
form eignet er sich fur feine Lotarbeiten.
Die Entl6tpinzette WTA 50 wurde speziell
zum Ausléten von SMD-Bauteilen konzi-
piert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit
jeweils eigenem Temperatursensor sorgen
fir gleiche Temperaturen an beiden
Schenkeln.

Leistungsfahiger 80 W Létkolben fiir Lot-
arbeiten mit groem Warmebedarf. Die
Befestigung der Lotspitze erfolgt tiber
einen BajonettverschluR, der einen posi-
tionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht.
Der Létkolben WSP 80 zeichnet sich
durch sein blitzschnelles und préazises
Erreichen der Lottemperatur aus. Durch
seine schlanke Bauform und einer Heizl-
eistung von 80 W ist ein universeller Ein-
satz von extrem feinen Lotarbeiten bis hin
zu solchen mit hohem Wérmebedarf
mdglich. Nach Wechsel der Lotspitze ist
ein unmittelbares Weiterarbeiten méglich,
da die Betriebstemperatur in kiirzester
Zeit wieder erreicht ist.

Der Weller Micro Lotkolben WMP eignet
sich durch sein handliches Konzept zur
Bearbeitung professioneller SMD Elektro-
nik. Eine kurze Distanz zwischen Griff-
punkt und Lotspitze erlaubt eine ergono-
mische Handhabung des 65W Lotkolbens
bei der Durchfiihrung feinster
Létaufgaben

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehorliste.
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Technische Daten

Abmessungen in mm:

Netzspannung (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 95 W
Schutzklasse:

Sicherung (9):

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (6):

+ 2% vom Endwert

(siehe auch Typenschildangabe)

166 x 115 x 101 (L x B x H)

1 (Steuergeréat) und 3 (L6tkolben)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60Hz) (umschaltbare Version)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Gerateunterseite.(Auslieferungs-
zustand hart geerdet, Klinkenstecker nicht gesteckt)

3. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung).
Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.
Lotkolbenstecker in die Anschlubuchse (7) des Steuer-
gerates einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arre-
tieren. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt und der Netzschalter
(1) sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Bei um-
schaltbarer Version, die Spannungsvariante am Wahl-
schalter (10) einstellen (Werkseitig auf 240 V). Steuer-
gerdt mit dem Netz verbinden. Gerat am Netzschalter (1)
einschalten. Beim Einschalten des Gerétes wird ein
Selbsttest durchgefiihrt, bei dem alle Anzeigeelemente
(2) in Betrieb sind. AnschlieRend wird kurzzeitig die ein-
gestellte Temperatur (Sollwert) und die Temperaturver-
sion (°C/°F) angezeigt. Danach schaltet die Elektronik
automatisch auf die Istwertanzeige um. Roter Punkt (5)
in der Anzeige (2) leuchtet. Dieser Punkt dient als opti-
sche Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Tempera-
turistwert an. Durch Betatigen der ,,Up“ oder ,Down“-
Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den der-
zeit eingestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert
(blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder per-
manentes Driicken der ,,Up* oder ,,Down*“-Taste (3) (4) in
entsprechender Richtung verdndert werden. Wird die
Taste permanent gedriickt, verandert sich der Sollwert
im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen
schaltet die Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf
den Istwert um.

Standardsetback

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeuges wird die
Temperatur nach 20 min. automatisch auf den Standby
Wert von 150°C (300°F) abgesenkt. Nach dreifacher
Setbackzeit (60 min.) wird die ,,AUTO OFF* Funktion akti-
viert. Der Lotkolben wird abgeschalten.

Einschalten der Standardsetback-Funktion:

Wahrend dem Einschalten des Gerates die ,,UP* Taste
gedriickt halten bis in der Anzeige ,,ON* erscheint. Beim
Loslassen der “UP” Taste wird die Einstellung abgespei-
chert. Gleiches Verfahren zum Ausschalten. In der
Anzeige erscheint ,,OFF* (Auslieferungszustand*).

Bei der Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann die
Funktionssicherheit beeintrachtigt sein.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkorper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder
Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswir-
kungen auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (6) sind 4 Variationen realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungs-
zustand)

Potentialausgleich
(Impedanz o Ohm):  Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker
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Weich geerdet: Mit Stecker und eingeldtetem
Widerstand.
Erdung tber den gewahlten

Widerstandswert

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxyd-
schichten und Unreinheiten der Létspitze. Bei Létpausen
und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf ach-
ten, daf3 die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressi-
ven FluBmittel verwenden.

Achtung:
Immer auf ordnungsgemafen Sitz der Lotspitze
achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwen-
dung von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Externes Eingabegeréat WCB 2 (Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes ste-
hen folgende Funktionen zur Verfligung:

® Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch
die Eingabe eines Temperaturoffsets um

+ 40°C veréndert werden.

® Sethack:  Herabsetzung der eingestellten Solltem-
peratur auf 150°C (Standby).

Die Set-backzeit, nachdem die Lotstation
in den Standbymodus wechselt, ist 0-99
Minuten einstellbar. Der Setbackzustand
wird durch eine blinkende Ist-wertanzeige
signalisiert und wird durch Driicken einer
Taste oder Finger-schalterdruck wieder
beendet. Dabei wird kurzzeitig der einge
stellte Sollwert angezeigt. Nach dreifacher
Setbackzeit wird die ,,Auto off* Funktion
aktiviert. Das Lotwerkzeug wird abgeschal
ten (Blinkender Strich in der Anzeige)

® | ock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach
dem Verriegeln sind an der Létstation
keine Einstellanderungen méglich.

® °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C
in °F um umgekehrt Driicken der ,,Down*-
Taste wahrend des Einschaltens zeigt die
aktuelle Temperaturversion an.

® Window: Einschrankung des Temperaturbereiches
auf max. +-99°C ausgehend von einer

durch die ,LOCK" Funktion verriegelten
Temperatur. Die verriegelte Temperatur
stellt somit die Mitte des einstellbaren
Temperaturbereiches dar.

Bei Gerdaten mit potentialfreiem Kontakt
(Optokopplerausgang) dient die ,,WIN-
DOW* Funktion zur Einstellung eines
Temperaturfensters. Liegt die Isttempe-
ratur innerhalb des Temperaturfensters
wird der potentialfreie Kontakt (Optokop-
plerausgang) durchgeschalten.

® Cal: Neujustierung der Loétstation (Nur WCB2)

und Factory setting (FSE). Riicksetzen aller

Einstellwerte auf 0,

Temperatur 350°C / 660°F.

@® PC-Schnittstelle:
RS232 (Nur WCB 2)

® Temperaturmefgerat:
Integriertes TemperaturmeRgerét fur
Thermoelement Typ K (Nur WCB 2)

6. Zubehorliste

00529 16199  Lotkolbenset WSP 80
0053313199 Lotkolbenset MPR 80
0053311299 Lotkolbenset LR 21, antistatisch
0053311399 Lotkolbenset LR 82

005 3315599  Lotkolbenset WMP
0053313399 Entlétset WTA 50

005 27 028 99  Vorheizplatte WHP 80

005 2503099  Thermisches Abisoliergerat WST 20
005 31 18099 Externes Eingabegerat WCB2
WPHT Schaltablage (WMP)

WPH80T Schaltablage (WSP 80)

7. Lieferumfang

WSD 81 WSL PUD 80
Steuergeréat Steuergerét Steuergerét
Lotkolben WSP 80  Létkolben WMP  Netzkabel
Netzkabel Netzkabel Betriebs-
Betriebsanleitung Betriebsanleitung  anleitung
Lotkolbenablage Létkolbenablage  Klinkenstecker
Klinkenstecker Klinkenstecker Sicherheits-
Sicherheitshinweise  Sicherheits- hinweise
hinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 64
Bild Explo-Zeichnungen siehe Seite 65/66

Technische Anderungen vorbehalten!



Nous vous remercions de la confiance que vous nous
avez accordée en achetant le support des stations de
soudage WELLER WSD 81 / WSL. Lors de la fabrication,
des exigences de qualité trés séveres assurant un

fonctionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire atten-
tivement ce mode d’emploi et les consignes de sécurité
ci-jointes. Dans le cas du non-respect des consignes de
sécurité, il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisa-
tions autres que celles décrites dans le mode d’emploi de
méme que pour les modifications effectuées par I'utilisa-
teur.

Le support des stations de soudage WELLER

WSD 81 / WSL correspond a la déclaration de conformité
européenne en application des exigences de sécurité
fondamentales de la directive 89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

2.1 Bloc d‘alimentation

La station de soudage a microprocesseur WSD 81 / WSL
appartient a une série d'appareils développée pour la
fabrication industrielle de méme que pour les réparations
et le laboratoire. L'électronique numérique de régulation
et un systéme sophistiqué de capteur et de transfert de
chaleur dans I'outil de soudage garantissent une grande
précision de température au niveau de la panne. Une pré-
cision maximale de la température et un comportement
dynamique thermique optimal en service sont
rendus possibles par un systeme de mesure rapide et
précis au sein d’une boucle de régulation. Les outils de
soudage sont reconnus automatiquement par la

WSD 81 / WSL qui leur attribue les paramétres de
régulation correspondants.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la
panne, une commutation a zéro volt et une protection
antistatique du bloc d‘alimentation et du fer a souder
completent le standard de qualité élevée. La possibilité
de raccorder un programmateur extérieur augmente la
variéte des possibilités de cette station de soudage. Les
programmateurs WCB 1 et WCB 2, disponibles en
option, permettent la programmation de fonctions de
temporisation et de verrouillage. Un thermomeétre intégré
et une interface pour PC font également partie de I'équi-
pement complémentaire du programmateur WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée entre 50° C et
450° C (150°F et 850°F) a l'aide de 2 touches
(Up/Down). La valeur de consigne et la valeur réelle sont
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affichés numériquement. Le clignotement de la LED
rouge sur I'afficheur, servant au contrdle visuel du régla-
ge signale que la température présélectionnée est
atteinte. La LED allumée en permanence indique que le
systeme est en chauffe.

2.2 Fer a souder

LR 21: Notre fer & souder "standard". Avec une
puissance de 50 watts et une large gamme
de pannes (série ET), ce fer a souder est
d'une utilisation universelle dans le
domaine de I'électronique.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut
modifier I'angle de travail jusqu‘a 40° per-
met d‘individualiser le processus de sou-
dage au plan de I'ergonomie. Avec sa
puissance de 80 watts et sa forme éfilée,
ce fer convient pour les travaux de souda-
ge de précision.

La pince a dessouder WTA 50 a été spéci-
alement congus pour dessouder les com-
posants montés en surface. Deux élé-
ments chauffants (2 x 25 watts) équipés
chacun de leur propre sonde assurent une
méme température aux deux extrémités
de la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour
les travaux nécessitant une source de cha-
leur importante. La fixation de la panne est
assurée par un systeme a baionnette gar-
antissant un parfait positionnement de la
panne en cas de remplacement de celle-ci.
Le fer a souder WSP 80 se distingue par la
grande rapidité et la précision avec les-
quelles il atteint la température de souda-
ge. Gréce a sa forme éfilée et a sa puis-
sance de 80 W, son utilisation est univer-
selle et va des travaux de soudage de trés
grande précision a ceux requérant une
source de chaleur importante. Apres un
changement de panne, il est possible de
continuer de travailler sans interruption
dans la mesure ou la température de ser-
vice est atteinte trés rapidement.

Avec son concept de maniabilité, le micro
fer a souder Weller WMP convient pour le
travail avec les composants électroniques
professionnels montés en surface (SMD).
Une courte distance entre le point de sai-
sie et la panne de soudage permet une
manipulation ergonomique du 65W fer a
souder lors de la réalisation des travaux de
soudage les plus délicats.

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la
liste des accessoires.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:
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Caractéristiques techniques

Dimensions en mm:
Tension secteur (8):

Puissance absorbée: 95 W
Classe de protection:

Fusible (9):

Régulation de la température:
Précision:
Equilibrage de potentiel (6):

(voir également I'indication a la plaque signalétique)

166 x 115 x 101 (L x I x h)
230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer a souder)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (pour les version bi-tensions)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

* 2% de la valeur maximale

par une prise jack de 3,5 mm au bas de I'appareil.

(Mise a la terre dure d’origine, fiche jack débranchée)

3. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée).
Placer le fer a souder dans le support de sécurité.
Brancher la fiche du fer a souder sur la prise (7) du bloc
d‘alimentation et la verrouiller en la tournant légerement
vers la droite. Vérifier si la tension du secteur correspond
bien a la tension indiquée sur la plaque signalétique et si
I'interrupteur secteur (1) est coupé. Dans le cas de la ver-
sion commutable, sélectionner la tension avec le sélec-
teur (réglage d’orgine 240 V). Brancher le bloc d‘alimen-
tation sur le secteur. Mettre I'appareil en marche avec
I'interrupteur secteur (10). A la mise en marche de I'ap-
pareil, celui-ci effectue un test automatique au cours
duquel tous les éléments d'afficheur (1) sont brievement
en service. L'électronique commute ensuite automati-
quement la température de consigne et I‘afficheur indique
la valeur réelle. Le point rouge (5) dans I'afficheur (2)
s'allume. Ce point rouge sert de controle visuel du régla-
ge. Il est allumé en permanence pour indiquer que le
systeme est en chauffe et clignote lorsque la
température de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle.
En actionnant les touches "Up" ou "Down" (3) (4), I'affi-
cheur numérique (2) indique momentanément la valeur
de consignes réglée. Cette valeur peut alors étre modifi-
ée dans la direction voulue en appuyant par intermitten-
ce ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou "Down"
(3) (4). Lorsque les touches sont enfoncées de fagon
prolongées, la valeur de consigne change rapidement.
Environ 2 secondes apreés avoir relaché les touches, I'af-
ficheur numérique (2) indique automatiquement la valeur
réelle.

Réduction de température standard
Lorsque I'appareil de soudage n’est pas utilisé, la tempé
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rature est ramenée automatiquement a la valeur standard
de 150°C (300°F) au bout de 20 minutes. Au bout de
trois fois cette durée (60 minutes), la fonction “AUTO
OFF” est activée. Le fer a souder s'éteint.

Activation de la fonction de réduction de température
Setback standard:

maintenir la touche “UP” enfoncée durant la mise en
marche de I'appareil jusqu'a ce que l'afficheur indique
“ON”. Le relachement de la touche "UP" entraine I'enregi-
strement du réglage. Procéder de la méme maniére a
I’'extinction. L'afficheur indique “OFF” (état d’origine).

La fonction de sécurité peut étre altérée lors de I'utilisa-
tion de trés fines pannes.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne
ne doit pas étre altérée par des saletés, des corps étran-
gers ou des endommageée ou étre endommageée car ceci
se répercute sur la précision de la régulation de tempéra-
ture.

4. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réali-

sées suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm

(6):

Mise a la terre directe:  Pas de fiche (état d'origine).

Equilibrage de potentiel

(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact

central.

Libre de potentiel: Avec fiche

Mise a la terre indirecte: Avec fiche et résistance sou-
dée. Mise a la terre par



I'intermédiaire de la
valeur de la résistance choisie.

5. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec
la soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxy-
de et les impuretés présentes sur la panne suite au stok-
kage. Au cours des pauses de travail et avant de reposer
le fer a souder, s'assurer toujours que la panne soit bien
étamée. Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Attention:
Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction
d'une panne moyenne. Des différences sont donc
possibles en cas de changement de panne ou en cas
d'utilisation de pannes de forme différente.

Programmateurs WCB 2 (option)

Les fonctions ci-apres sont disponibles si un
programmateur est utilisé:

@ Offset: La température réelle de la panne peut
étre modifiée de + 40°C en entrant un
offset de température.

@ Setback: Réduction de la température de con-
signe réglée a 150°C (Standby). Le
temps de Setback au bout duquel la
station de soudage passe dans le
mode Standby peut étre réglée de 0 a
99 minutes. Apres trois fois la durée
de Setback, la fonction "Auto off” est
activée. L'outil de soudage est écon-
necté (trait clignotant sur I'afficheur).
@ Lock: Vérrouillage de la température de con-
signe. Aprés le vérrouillage, aucune
modification du réglage n'est possible
sur la station de soudage.

® °C/°F: Sélection de I'affichage de la tempéra
ture en °C ou en °F.

@ Window: Limitation de la plage de température a
+-99°C maxi. a partir d’une températu-
re verrouillée avec la fonction “LOCK”.
La température verrouillée représente
alors le milieu de la plage de tempéra-
ture réglable.

Sur les appareils avec contact libre de
potentiel (sortie sur coupleur optoé
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lectronique), la fonction “WINDOW”
sert au réglage d’une fenétre de tem
pératures. Lorsque la température
réelle se situe dans la plage de tempé
ratures, le contact libre de potentiel
(sortie sur coupleur optoélectronique)
est commuté.

@ Cal: Requalibrage de la station de soudage

(uniqguement WCB 2).

@ Interface PC:  RS232 (uniquement WCB 2).

@ Thermometre: Thermomeétre intégré pour
thermocouple type K
(uniqguement WCB 2).

6. Accessoires
005 29 161 99
005 33131 99
0053311299

Kit fer a souder WSP 80
Kit fer a souder MPR 80
Kit fer a souder LR 21,

antistatique
00533 11399 Kit fer a souder LR 82
005 33 155 99 Kit fer a souder WMP

005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

Kit de dessoudage WTA 50

Plaque de préchauffage WHP 80

Appareil a dénuder thermique

WST 20

Programmateur externe WCB 2
Plaque reposoir commutatrice (WMP)
Plaque reposoir commutatrice (WSP 80)

005 31 180 99
WPHT
WPH80T

7. Eléments compris dans la livrai-
son

WSD 81 WSL

Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation

Fer & souder WSP 80 Fer & souder WSP 80
Cable secteur Cable secteur

Instructions d'emploi Instructions d'emploi
Support de fer a souder  Support de fer a souder
Fiche jack Fiche jack

Consignes de sécurité Consignes de sécurité

PUD 80

Bloc d‘alimentation
Cable secteur
Instructions d'emploi
Fiche jack

Consignes de sécurité

Figure schéma électrique voir la page 64
Figure vue éclatée voir la page 65/66
Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van de Weller soldeersta-
tions WSD 81 / WSL en het door u gestelde vertrouwen
in ons product. Bij de productie werd aan de strengste
kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van
het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoor-
schriften aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven
en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER soldeerstations WSD 81 / WSL is conform
de EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele
veiligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en
73/23EEG.

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation

WSD 81 / WSL behoort tot een toestelfamilie die werd
ontwikkeld voor de industriéle productietechniek, voor
reparatieafdelingen en laboratoria. De digitale regeltech-
niek en een hoogwaardige sensor- en warmteoverdracht-
techniek in het soldeergereedschap verzekeren een
nauwkeurig temperatuurregelgedrag aan de soldeerpunt.
Een maximale temperatuurnauwkeurigheid en een opti-
maal dynamisch temperatuur gedrag bij belasting wor-
den verzekerd door een snelle en nauwkeurige meet-
waarderegistratie in gesloten regelkring. De soldeerge-
reedschappen zelf worden door de WSD 81 / WSL auto-
matisch herkend en de overeenkomstige regelparameters
worden toegewezen.

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor sol-
deerpunt, nulspanningsschakelaar, de antistatische uit-
voering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De mogelijkheid een extern invoe-
rapparaat aan te sluiten vergroot het aantal functies van
dit soldeerstation. Met de als optie te verkrijgen invoer-
apparaten WCB 1 en WCB 2 kunnen onder andere tijds-
en vergrendelfuncties gerealiseerd worden. Een geinte-
greerd temperatuurmeetapparaat en PC-interface beho-
ren ook tot de levering van het invoerapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) via 2 toetsen (up/down) ingesteld wor-
den. Gewenste en werkelijke waarde wordt digitaal aan-
gegeven. Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt
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dat aangegeven via het knipperen van een rode LED op
het display die voor de optische regelcontrole dient. Als
het lichtje voortdurend brandt, betekent dat dat het
systeem opgewarmd wordt.

2.2 Soldeerbouten

LR 21 Onze "standaard” soldeerbout. Met een
vermogen van 50 W en een zeer breed sol-
deerpuntspectrum (ET-serie) is deze sol-
deerbout overal in de electronica te
gebruiken.

De Weller Pesitronic MPR 80 is een sol-
deerbout met een instelbare werkhoek van
40°. Daardoor is een individuele vormge-
ving van het soldeerproces ten aanzien van
ziin ergonomie mogelijk. Met een
vermogen van 80 W en zijn slanke vorm is
hij zeer geschikt voor fijn soldeerwerk.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal
voor het solderen van SMD-onderdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselemen-
ten (2 x 25 W) met ieder een eigen tempe-
ratuursensor zorgen voor een gelijke tem-
peratuur aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor
soldeerwerk waarbij een hoge temperatuur
nodig is. Het bevestigen van de soldeer-
punt gaat via een bajonetsluiting waardoor
het verwisselen van de punt op exact de
juiste plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt
zich doordat de soldeertemperatuur
razendsnel en exact bereikt wordt. Door
zijn slanke vorm en een verhittingsvermo-
gen van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot
soldeerwerk met zeer hoge temperaturen.
Na het wisselen van de soldeerpunt kan
direct verder gewerkt worden omdat de
bedrijfstemperatuur zeer snel weer
bereikt is.

De Weller Micro soldeerbout WMP is door
zijn handzaam concept uitermate geschikt
voor het bewerken van professionele SMD
elektronica. Een korte afstand tussen
handgreep en soldeerpunt maakt een
ergonomisch gebruik van de 65 W sol-
deerbout tijdens het fijnste soldeerwerk
mogelijk.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst
met toebehoren.
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Technische gegevens
Afmetingen in mm:

Netspanning(8):

Krachtontneming:
Beschermklasse:
Beveiliging (9):

Temperatuurregeling:

Precisie:
Potentiaalcompensatie (6):

(zie ook gegevens op het typeaanduidingplaat)

166 x 115x 101 (I x b x h)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)

T500 mA (230V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (omschakelbare versie)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C

(150°F - 850°F)

* 2% van eindwaarde

Via 3,5 mm klinkbus aan de onderzijde van het toestel. (Toestand bij levering
hard geaard, klinkstekker niet ingestoken.)

3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldee-
rapparaat in het veiligheidskastje leggen. Stekker soldee-
rapparaat in de aansluitbus (7) van het regelapparaat ste-
ken en vastzetten door een slag naar rechts te draaien.
Controleer of de spanning met die op het typeschildje
overeenstemt en de netschakelaar (1) uitgeschakeld
staat. Bij omschakelbare versie de spanningsvariant op
de keuzeschakelaar instellen (af fabriek op 240 V).
Regelapparaat met het electriciteitsnet verbinden.
Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als het appa-
raat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd waar-
bij alle display-elementen (2) kort gaan branden. Daarna
schakelt de electronica automatisch op de ingestelde
temperatuur en geeft de werkelijke temperatuur aan. De
rode punt (5) op het display (2) gaat branden. Deze punt
dient als optische regelcontrole. Als hij continue brandt
betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt.
Knipperen betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuur-
waarde aan. Door de knop "Up” of "Down” (3) (4) in te
drukken wordt het digitaaldisplay (2) op de betreffende
gewenste waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde
kan alleen door het aanraken of permanent indrukken van
de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de betreffende rich-
ting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt
wordt, verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca.
2 seconden na het loslaten wordt het display (2) auto-
matisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Standaardsetback

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt gebruikt,
wordt de temperatuur na 20 minuten automatisch ver-
laagd naar de standby-waarde van 150°C (300°F).

Na een drievoudige set back-tijd (60 min) wordt de
"AUTO OFF” functie geactiveerd. De soldeerbout wordt
uitge schakeld.

Inschakelen van de standaardsetback-functie: Tijdens het
inschakelen van het toestel de "UP” toets ingedrukt hou-
den tot op de display "ON” verschijnt. De functie wordt
op dezelfde manier uitgeschakeld. Op de display verschijnt
"OFF” (toestand bij levering). Bij het loslaten van de "UP"-
toets wordt de instelling opgeslagen. Als zeer fijne sol-
deerpunten worden gebruikt, kan de goede werking
beinvloed zijn.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de
soldeerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of
beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invloed
heeft op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

4. Potentiaalvereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack

plug (6) zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard: zonder stekker (positie af
fabriek)

Potentiaal vereffening

(impedantie 0 Ohm): met stekker, compensaties
noer aan middelste contact
Potentiaalvrij: met stekker

Indirect geaard: met stekker en vastgesolde-
erde weerstand

Aarde via de gekozen weer
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standswaarde.

5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevoch-
tigen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte
oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt
verwijderd. Tussen het solderen en voordat het soldee-
rapparaat wordt weggelegd er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen agressieve vloeibare mid-
delen gebruiken.

Attentie:
Er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht
is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde
soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan
door het verwisselen van punten of het gebruik van
andere puntvormen.

Extern invoerapparaat WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de

volgende functies beschikbaar.

@ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeer-
punt kan door de invoer van een tempe-
ratuuroffset met + 40°C veranderd wor-
den.

@ Setback: Terugzetten van de ingestelde gewenste
temperatuur op 150°C (stand-by).
Nadat het soldeerstation in de stand-by
modus is gezet kan de setbacktijd van 0
- 99 minuten ingesteld worden. Nadat
drie keer de setbacktijd is geactiveerd,
wordt "Auto-Off* geactiveerd. Het sol-
deerapparaat wordt uitgeschakeld
(knipperende streep op het display).
@ Lock: Vergrendeling van de gewenste tempe-
ratuur. Na het vergrendelen kan op het
soldeerstation de instelling niet meer
veranderd worden.
® °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraan-
wijzing van °C naar °F en omgekeerd.
@ Window: Beperking van het temperatuurbereik
tot max. +-99°C uitgaande van een door
de “LOCK” functie vergrendelde tempe-
ratuur. De vergrendelde temperatuur
vormt daardoor het middenpunt van het
instelbare temperatuurbereik.

Bij toestellen met potentiaalvrij contact
(uitgang optische koppeling) dient de
"WINDOW?” functie om een temperatu

urvenster in te stellen. Als de reéle tem
peratuur binnen het temperatuurvenster
ligt, wordt het potentiaalvrije contact
(uitgang optische koppeling) doorge
schakeld.
@ Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation
(alleen WCB 2)

@ PC-interface: RS232 (alleen WCB 2)

@ Temperatuurmeetapparaat:
Geintegreerd temperatuurmeetapparaat
voor thermo-element type
(alleen WCB 2)

6. Toebehoren

00529 16199 Soldeerset WSP 80

0053313199 Soldeerset MPR 80

0053311299 Soldeerset LR 21 antistatisch
0053311399 Soldeerset LR 82

0053315599  Soldeerset WMP

0053313399 Soldeerruimset WTA 50

005 27 028 99  Opwarmplaat WHP 80

005 2503099  Thermisch isoleerapparaat WST 20
0053118099 Extern invoerapparaat WCB 2

WPHT Soldeerbouthouder met
contactschakelaar (WMP)
WPH80T Soldeerbouthouder met

contactschakelaar (WSP 80)

7. Leveromvang

WSD 81 WSL
Besturingsapparaat Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80  Soldeerapparaat WMP
Netkabel Netkabel

Handleiding Handleiding

Soldeerapparaatkastje
Klinkenstekker
Veiligheidsinstructies

Soldeerapparaatkastje
Klinkenstekker
Veiligheidsinstructies

PUD 80

Besturingsapparaat

Netkabel

Handleiding

Klinkenstekker

Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 64
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 65/66
Technische wijzigingen voorbehouden!



Grazie per la fiducia accordataci acquistando le stazioni
saldanti WELLER WSD 81 / WSL. E stato prodotto nel
rispetto dei piu severi requisiti di qualita, cosi da garan-
tire un funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accu-
ratamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicu-
rezza allegate. La mancata osservanza delle norme di
sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

I costruttore non € responsabile per un uso dell'appa-
recchio diverso da quello previsto nelle presenti
Istruzioni per I'uso né per eventuali modifiche non auto-
rizzate.

Le stazioni saldanti WELLER WSD 81 / WSL corrisponde
alla Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti
fondamentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

Le stazioni saldanti WELLER WSD 81 / WSL con micro-
processore appartiene ad una famiglia di apparec chi svi-
luppata per un uso di tipo industriale e per applicazioni
da officina o da laboratorio. La centralina elettronica digi-
tale, il sensore e i dispositivi di trasporto di calore di alta
qualita montati nell’'utensile saldante garantiscono una
precisa regolazione della temperatura sulla punta dello
stilo brasatore. Una rilevazione dei valori di misura piu
rapida e precisa in circuito chiuso permettono una mas-
sima precisione di temperatura ed un comportamento
termico dinamico ottimale. Gli utensili vengono ricono-
sciuti automaticamente dall’'unita, che provvede ad
assegnare loro i corretti parametri di regolazione.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti
possibilita per la compensazione del potenziale della
punta del saldatore, dall'interruttore di corrente zero
cosiccome dall'esecuzione antistatica dell‘apparecchio di
controllo e dell‘utensile. La possibilita di collegare un
apparecchio di inserimento dati esterno aumenta
ulteriormente la flessibilita di impiego di questa stazione.
Con gli apparecchi di inserimento dati opzionali WCB 1 e
WCB 2 possono essere attivate fra I'altro delle funzioni di
temporizzazione e di bolcco delle temperature. Il WCB 2
si contraddistingue inoltre come misuratore di tempera-
tura e per l'interfaccia PC.

La temperatura desiderata pud essere regolata tramite
due tasti (Up/Down) da 50°C a 450°C (150°F a 850°F). Il
valore reale e il valore selezionato vengono visualizzati
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digitalmente. 1l raggiungimento della temperatura
impostata viene segnalato dal lampeggio di una spia LED
rossa all'interno del display che serve come controllo
visivo. Se essa e accesa a luce fissa significa che il
sistema ¢ in fase di riscaldamento.

2.2. Stilo brasatore

LR 21: Il nostro saldatore "standard’, con una
potenza di 50W ed un‘ampia gamma di
punte (serie ET) & universalmente adatto
nel campo dell'elettronica.

Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo sal-
dante con un angolo di lavoro regolabile di
40°. Grazie a questa soluzione e possibile
impostare il processo di saldatura secon-
do le necessita personali in fatto di ergo-
nomia. Grazie alla sua potenza di 80 W ed
alla dimensione ridotta esso & idoneo per
piccoli ed accurati lavori di saldatura.

La pinza termica WTA 50 e stata concepi-
ta proprio per la dissaldatura di compo-
nenti SMD. Due termoresistenze (2 x 25
W) dotate ciascuna di un proprio sensore
di temperatura fanno in modo se su ent-
rambe le forcelle vi sia la stessa tempera-
tura.

Potente stilo saldante da 80 W per lavori
dove & necessario un forte apporto termi-
co. |l fissaggio della punta avviene tramite
una chiusura a baionetta che permette una
esatta posizione della punta.

Lo stilo WSP 80 si contraddistingue per la
sua velocita e la sua precisione nel raggi-
ungimento della temperatura di lavoro.
Grazie alla sua forma snella e alla sua
potenza termica di 80 W & possibile utiliz-
zarlo universalmente a partire da finissimi
lavori di saldatura sino a lavori che neces-
sitano un forte apporto termico. Dopo la
sostituzione della punta e possibile conti-
nuare subito a lavorare poiché la tempera-
tura di esercizio viene raggiunta veloce-
mente.

Il saldatore Weller Micro WMP ¢ particolar-
mente adatto per la lavorazione di compo-
nenti elettronici professionali SMD, grazie
al suo maneggevole concetto. La breve
distanza tra il punto d'impugnatura e la
punta per saldare permette una manegge-
volezza ergonomica del 65W saldatore nel-
I'esecuzione dei piu fini lavori di saldatura.
Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

10
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Dati tecnici
Dimensioni in mm:

Tensione di rete (8): 230 V /50/60 Hz;

240/120 V 1 50/60 Hz,

100 V / 50/60 Hz
Assorbimento di potenza: 95 W
Classe di protezione:

Fusibile (9):

(vedi anche i dati riportati sulla targhetta di identificazione)
166 x 115 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt.)

1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)
T500mA (230V / 50/60Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (nella versione commutabile)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V / 50/60 Hz)

Regolazione della temperatura:
Precisione:
Compensazione di potenziale (6):

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
* 2% del valore di finescala
tramite boccola tipo jack da 3,5 mm sul fondo dell'apparecchio.

(stato di fornitura: collegamento a terra forte, boccola non inserita)

3. Messa in esercisio

Montare il supporto dello stilo saldante (vedere il diseg-
no esploso). Infilare lo stilo nel supporto di sicurezza.
Inserire lo spinotto del saldatore nella boccola di collega-
mento (7) dell'apparecchio di controllo e bloccarlo trami-
te leggera rotazione verso destra. Verificare che la ten-
sione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targ-
hetta di omologazione e che I'interruttore di rete (1) si
trovi in posizione spenta. Nella versione commutabile,
impostare la tensione corretta sull'apposito selettore
(impostazione iniziale: 240V). Collegare I'apparecchio di
controllo alla rete. Accendere I'apparecchio mediante I'in-
terruttore di rete (1). Al momento dell'accensione dell*-
apparecchio viene eseguito un autotest in cui tutti gli ele-
menti di indicazione (2) si trovano accesi per un breve
periodo. Subito dopo I'elettronica si porta sulla tempera-
tura preimpostata e indica il valore reale. Il led rosso (5)
nel display (2) e acceso. Questo serve come controllo
visivo. Se fisso significa che |‘utensile si sta scaldando. Il
lampeggio indica il raggiungimento della temperatura di
esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore
della temperatura. Tramite attivazione del tasto "Up" o
"Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di
preset attualmente impostato. Ora il valore preimpostato
puo essere modificato in su o in git premendo i pulsanti
a intermittenze o tenendo premuti i tasti "Up" o "Down" (3)
(4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia in
modo rapido. Circa 2 secondi dopo l‘aver rilasciato il
tasto, il display digitale (2) si riporta automaticamente sul
valore di temperatura reale.

Setback standard:

Se I'utensile non viene utilizzato per 20 minuti, la tempe-
ratura viene portata automaticamente sul valore di stand-
by di 150°C (300°F). Alla scadenza di un tempo triplo del
tempo di setback (60 min) viene attivata la funzione di
autospegnimento “AUTO OFF”. Lo stilo saldante viene

11

spento.

Accensione della funzione standard-setback:

Durante I'accensione dell’apparecchio tenere premuto il
tasto “UP” sino a che nell'indicatore non compare “ON”.
Rilasciando il tasto "UP" I'impostazione viene memorizza-
ta. Lo stesso va fatto per spegnerla. In tal caso, nell'indi-
catore comparira “OFF” (stato di fornitura).

Se vengono usate punte di saldanti molto fini é possibile
che la funzione non sia piu sicura.

Manutenzione

Il passaggio fra resistenza/sensore e la punta saldante
non deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei o
danneggiamenti poiche tale fatto andrebbe ad influire
negativamente sulla precisione della regolazione di tem-
peratura.

4. Equalizzazione dei Potenziali
Tramite la presa da 3,5 mm (6) & possibile realizzare 4
differenti configurazioni:

Messa a terra diretta: Senza spinotto (come fornito da
stabilimento

Equalizzazione dei potenziali

(Impedenza o Ohm):  Con spinotto inserito, cavo di
equalizzazione dei potenziali col-
legato al pin centrale

Potenziale libero: Con spinotto inserito

Collegamento a massadel banco di lavoro:
Con spinotto inserito e resisten-
za collegata al pin centrale.
Collegamento a terra tramite la
resistenza.



5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire punta con dello
stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o
impurita derivanti dall'immagazzinaggio dell'apparec-
chio. Durante pause di lavoro e prima di riporre lo stilo nel
supporto fare sempre attenzione che la punta saldante sia
sempre ben ricoperta di stagno. Non utilizzare flussanti
troppo aggressivi.

Attenzione:
Fare sempre attenzione che la punta sia saldamente
innestata nello stilo.

Gli apparecchi saldanti sono stati calibrati per una punta
di saldatura di media grandezza.E dunque possibile che
vengano a crearsi differenze dovute al cambio della punta
o all'utilizzo di forme di punta differenti.

Regolazione WMP
Per il saldatoio WMP i parametri di regolazione possono
essere ottimizzati in modo specifico. Procedimento:
Durante I'avviamento tenere premuti i tasti “UP” e
“DOWN?”.

Visualizzazione della funzione software

Dopo 5 sec.

E-0 (WMP accesa)

Rilasciare i tasti

Apparecchio esterno di calibrazione ed inserimento
dati WCB 2 (opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di calibrazione ed
inserimento dati esterno sono disponibili le seguenti fun-
zioni:

® Offset: La temperatura reale della punta puo
essere modificata di + 40 °C tramite
I'inserimento di un offset di
temperatura.

L'abbassamento della temperatura
impostata a 150 °C (standby).Il tempo
di setback e regolabile da 0 a 99 minu-
ti dopo che la stazione di brasatura
commuta nel modo standby. Allo sca-
dere di un triplo tempo di setback
viene attiva la funzione ,Auto off*.
L'utensile viene spento (lineetta lam-
peggiante nell'indicatore).

Blocco della temperatura di preset.
Dopo il blocco non é possibile appor

® Setback:

® Lock:

tare modifiche sulla stazione saldante.
Commutazione dell'indicazione di tem-
peratura da °C a °F e viceversa.

Limitazione del campo di temperatura
a max. +-99°C, riferiti ad una tempera-
tura di ,interblocco* impostata medi-

® °C/°F:

® Window:
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ante la funzione “LOCK”. La tempera-
tura interbloccata va a rappresentare
valore intermedio del campo di tempe-
ratura impostabile.
In apparecchi dotati di contatto libero
da potenziale (uscita optoaccoppiato-
re) la funzione “WINDOW” puo essere
usata per impostare un intervallo
(finestra) di temperatura. Se la tempe-
ratura effettiva si trova all'interno di
tale intervallo, il contatto libero da
potenziale (uscita optoaccoppiatore)
viene attivato.
Ricalibrazione della stazione
(solo per WCB 2)
® Interfaccia PC: RS232 (solo per WCB 2)
® Misuratore ditemperatura:

Misuratore integrato di temperatura

per termocoppie tipo K

(solo per WCB 2)

® Cal:

6. Accessori

00529 16199  Set stilo saldante WSP 80
0053313199  Set microstilo saldante MPR 80
0053311299  Set stilo saldante LR 21, antistatico
0053311399  Set stilo saldante LR 82
0053315599  Set stilo saldante WMP
0053313399  Set pinza termica WTA 50

005 27 028 99  Piastra di preriscaldo WHP 80

005 2503099  Spelafili termico WST 20

005 31 18099  Apparecchio per calibrazione ed inse
rimento dati esterno WCB 2
Dispositivo di commutazione (WMP)
Dispositivo di commutazione

(WSP 80)

WPHT
WPH80T

7. Fornitura

WSD 81

Apparecchio di controllo
Stilo saldante WSP 80
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso

Supporto per stilo saldante
dante

Spinotto da innesto

PUD

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto

WSL

Apparecchio di controllo
Stilo saldante WMP
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Supporto per stilo sal-

Spinotto da innesto

Per lo schema elettrico vedere a pagina 64
Per il disegno esploso vedere a pagina 65/66
Con riserva di modifiche tecniche!
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Thank you for placing your trust in our company by pur-
chasing the WELLER soldering stations WSD 81 / WSL.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the atta-
ched safety information carefully prior to initial operation.
Failure to observe the safety regulations results in a risk
to life and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER soldering stations WSD 81 / WSL corre-
sponds to the EC Declaration of Conformity in accordan-
ce with the basic safety requirements of Directives
89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

2.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station

WSD 81 / WSL is part of a family of units that has been
developed for industrial production technology and for
the service and laboratory sector. The digital control elec-
tronics and a high-quality sensor and heat exchange
system in the soldering tool guarantee precise tempera-
ture control at the soldering tip. The highest degree of
temperature precision and optimal dynamic thermal
behavior under load conditions is obtained by the quick
and accurate recording of measured values in a closed
control circuit. The soldering tools themselves are recog-
nized automatically by the WSD 81 / WSL and the corre
sponding control parameters are assigned accordingly.

Various equipotential bonding possibilities for the solde-
ring iron tip, zero power switch and antistatic design of
control unit and iron complete the high quality standard.
The possibility of connecting an external input unit furt-
her increases the variety of functions of this soldering
station. With the optional input units WCB 1 and WCB 2
it is possible to implement time functions, locking func-
tions, etc. Integrated temperature gauge and PC interface
are included in the extended scope of the input unit WCB 2.

The temperature is set in a range between 50°C and
450°C (150°F and 850°F) using two buttons (up/down).
The setpoint and actual value are displayed digitally. A
blinking red LED in the display signals that the preset
temperature has been reached — this serves as a optical
regulator. Constant illumination means that the system is
heating up.
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2.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a
power of 50 watts and a wide spectrum of
soldering tips (ET series) this soldering
iron can be used anywhere in the electro-
nics sector.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering
iron has an adjustable working angle of
40° to enable an individually ergonomic
soldering process. The 80-watt power and
slim design makes this soldering iron sui-
table for fine soldering work.

The unsoldering tweezers WTA 50 were
specially designed for unsoldering SMD
components. Two heating elements (2 x 25
watts), each with its own temperature sen-
sor, ensure constant temperatures at both
ends.

High-performance 80 watt soldering iron
for soldering work with high heat require-
ments. The soldering tip is attached by a
bayonet catch to ensure correct position
when using different tips.

The soldering iron WSP 80 is characterized
by its capacity for reaching the soldering
temperature quickly and precisely. Its slim
design and heating power of 80 watts
makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature solde-
ring work. Work can be continued immedi-
ately after switching soldering tips, since
the temperature is reached again quickly.
Due to its handy design, the Weller WMP
micro soldering iron is suitable for work
on professional SMD electronics. A short
distance between the handle and the sol-
dering tip ensures ergonomic handling of
the 65W soldering iron when performing
the finest of soldering tasks.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

See "Accessories" for additional tools.
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Technical Data
Dimensions in mm:
Supply voltage (8):
Power input:

Class:
Fuse (9):

Temp. control:
Precision:
Equipotential bonding (6):

(refer to the details on type plate as well)

166 x 115 x 101 (I x w x h)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 watts (230 V; 240 V/120V; 100 V),

85 watts (120V) cUL

1 (control unit) and 3 (soldering iron)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (for dualvoltage version)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% from target value

via 3.5mm jack bushing on the bottom of the unit.
(State (not USA) upon delivery: hard grounded, plug is not inserted)

3. Commissioning

Assemble soldering iron rest (see exploded
drawing).Place the soldering iron in the safety rest.
Insert the soldering iron plug into the connection bush
(7) of the control unit and lock by turning to the right.
Check that the power supply corresponds to the specifi-
cations on the type plate and that the power switch (1) is
in the OFF position. On version that can be switched, set
the voltage on the selection switch (set in the factory to
240 V). Connect the control unit to the power supply.
Switch on the unit at the power switch (1). When swit-
ching on the unit, a self-test is carried out in which all
display elements (2) are switched on briefly. The electro-
nic system then switches automatically to the actual tem-
perature and displays this value. LED (5) illuminates.
These light emitting diodes are optical regulator moni-
tors. Constant illumination means that the system is
heating up. The blinking light signals that the operating
temperature has been reached.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperatu-
re. By pressing the UP or DOWN key (3) (4) the digital
display (2) switches to the setpoint. The setpoint can be
changed by tapping or by firmly pressing the UP or
DOWN button (3) (4) in the desired direction. Pressing
the button will change the setpoint quickly. The digital
display (2) returns automatically to the actual value
approximately 2 seconds after releasing the button.

Standard setback

If the soldering tool is not used within a period of 20
minutes the temperature will be automatically reduced to
a standby temperature of 150 °C (300 °F). After three
setback periods (60 min.) the "AUTO OFF” function will
be activated and the soldering iron will be switched off.

Activating the standard setback function:

When switching on the unit press the "UP” button until
"ON” appears in the display. The setting is saved when
the "UP" button is released.Use the same process to
switch the unit off. "OFF” will appear in the display (state
upon delivery).

The use of very fine soldering tips may have a negative
effect on reliable function.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and
the tip of the soldering iron may not come in contact with
dirt, foreign particles or become damaged, since this
affects the precision of the temperature control.

4. Equipotential bonding (not USA)
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush
make 4 variations possible:
Hard-grounded: No plug (delivery form)

With plug, equalizer at center

contact
(impedance 0 ohms)

Equipotential bonding:

Potential free: With plug

With plug and soldered resi-
stance. Grounding via set
resistance value.

Soft-grounded:
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5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with sol-
der. This removes any oxidation or dirt on the tip which
may have occurred during storage. During pauses bet-
ween soldering and before storing the soldering iron,
ensure that the tip of the soldering iron is well coated. Do
not use aggressive fluxing agents.

Note:
Always ensure the proper position of the soldering iron
tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip
or using other tip designs.

External input unit WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an
external input unit.

@ Offset: The real temperature of the soldering iron
can be changed by + 40 °C by input of a
temperature offset.

@ Setback:  Reduction of the setpoint temperature to
150 °C (standby). The setback time can be
set at 0-99 minutes after the soldering sta-
tion has switched to standby mode. After a
period equal to three times the set-back
time, the "Auto Off” function is activated.
The soldering iron is switched off (flashing
dash on the display).

@ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings
cannot be changed after the soldering sta-
tion has been locked.

® °C/°F: Switching the temperature display from °C
to °F, and vice versa.

@ Window: Limitation of the temperature range to
max. 99 °C based on a locked
temperature resulting from the "LOCK”
function. The locked temperature repre-
sents the median point of the adjustable
temperature range.

For units with a floating contact (opto-
coupler output) the "WINDOW?” function is
used to adjust a temperature window. If
the actual temperature is within the tempe-
rature window the floating contact will be
enabled (optocoupler output).
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@ Cal: Re-adjustment of the soldering station

(WCB 2 only).
@ PC interface: RS232 (WCB 2 only).

@ Temp. gauge: Integrated temperature gauge for ther
mal element Type K (WCB 2 only).

6. Accessories

00529 16199  Soldering iron set WSP 80
0053313199  Soldering iron set MPR 80
0053311299  Soldering iron set LR 21, antistatic
0053311399  Soldering iron set LR 82
0053315599  Soldering iron set WMP
0053313399  Soldering iron set WTA 50

005 27 028 99  Preheating plate WHP 80
0052503099 Thermal insulating unit WST 20
005 3118099  External input unit WCB 2

WPHT Stop and go iron stand (WMP)
WPH80T Stop and go iron stand (WSP 80)

7. Scope of supply

WSD 81 WSL

Control unit Control unit
Soldering iron WSP 80 Soldering iron WMP
Power cable Power cable

Operating instructions
Soldering iron rest
Jack (not USA)

Safety Information

Operating instructions
Soldering iron rest
Jack (not USA)

Safety Information

PUD 80

Control unit

Power cable
Operating instructions
Jack (not USA)

Safety Information

Illustration: Circuit diagram, see Page 62
Illustration: Exploded view, see Page 63/64

Subject to technical change without notice!



Tack for kopet av WELLER lédstationer

WSD 81 / WSL och visat fortroende. Vid tillverkningen
har mycket stranga kvalitetskrav tillampats for att
sédkerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observeral!

Lds noggrant igenom denna bruksanvisning och bifoga-
de sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift.
Det &r livsfarligt att inte folja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker
fran bruksanvisningen, samt for egenmaktiga
forandringar.

WELLER lodstationer WSD 81 / WSL motsvarar EG-
forsakran om Gverensstammelse enligt de grundlaggan-
de séakerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

2.1 Styrapparat

Den mikroprocessorstyrda |édstationen WSD 81 / WSL
tillhdr en apparatfamilj som utvecklats for industriell till-
verkningsteknik, samt for reparations- och laboratorie-
omradena. Den digitala regleringselektroniken och en
hogvardig sensor- och varmeoverforingsteknik i l6dverk-
tyget garanterar ett exakt temperaturregleringsbeteende
vid l6dspetsen. Hogsta temperaturexakthet och ett opti-
malt, dynamiskt temperaturbeteende under belastning
nas genom en snabb och exakt matvardesregistrering i
den slutna regleringskretsen. Sjélva l6dverktygen identi-
fieras automatiskt av WSD 81 / WSL och tilldelas
passande regleringsparametrar.

Olika méjligheter till potentialutjgmning vad galler

|6dspetsen och nollspanningsbrytaren samt antistatiskt
utforande av styrapparaten och kolvarna kompletterar
den hoga kvalitetstandarden. Mojlighet att ansluta en
extern inmatningsapparat utvidgar lodstationens manga
anvandningsomraden. Med inmatningsapparaterna WCB
1 och WCB 2 som kan erhallas som alternativ far man
bland annat tids- och lasfunktioner. En integrerad tempe-
raturmatningsapparat och PC-granssnitt hor till det
utvidgade omfanget for inmatningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur kan stéllas in fran 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) via tva tangenter (up/down). Bor- och
arvarde indikeras digitalt. Nar den valda temperaturen
uppnatts blinkar en rod LED pa skarmen som ar avsedd
till optisk regleringskontroll. Ett standigt ljus betyder att
systemet varms upp.

Svenska

2.2 Lodkolvar
LR 21: Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa
50 W och ett mycket brett I6dspetsspektra
(ET-serie) kan denna l6dkolv anvéndas
inom elektronikomradet dverallt i vérlden.
Weller Peritronic MPR 80 &r en lédkolv
med installningsbar arbetsvinkel fran 40
grader. Ddrigenom kan lddprocessen
gestaltas indviduellt med avseende pa
dess ergonomi. Med en kapacitet pa 80 W
och en smal konstruktionsform l&mpar
den sig for fina l6dningsarbeten.
Avlodpincetter WTA 50 har konstruerats
speciellt for utlédning av SMD-byggdelar.
Tva varmeelement (2x25 W) med var sin
temperatursensor sorjer for samma tem-
peratur pa bada overstyckena.

Effektiv Iodkolv pa 80 W for lédningsarbe-
ten med stort varmebehov. Fastsattning av
|6dspetsen sker via en bajonettforslutning
som mojliggor ett positionssakert byte av
spetsen.

Lédkolv WSP 80 utmarker sig darigenom
att lodtemperaturen kan uppnas mycket
snabbt och exakt. P4 grund av lédkolvens
smala konstruktions form och en vérme-
kapacitet pd 80 W kan den anvandas uni-
versellt for extremt fina l6dningsarbeten
till 16dningsarbeten med stort varmebe-
hov. Efter byte av I6dspetsen ar det méjligt
att arbeta vidare direkt eftersom drifttem-
peraturen uppnas mycket snabbt.

Weller Micro-l6dkolv WMP  [ampar sig
tack vare sitt behandiga koncept for bear-
betning av professionell SMD-elektronik.
Det korta avstandet mellan handtag och
|6dspets mdojliggor ett ergonomiskt
arbetssdtt med 65 W-lédkolven vid
genomfdrandet av de finaste I6darbetena.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se
tillbehdrslistan.
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Svenska

Tekniska data

Matt i mm:

Natspanning (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V 1 50/60 Hz,

100 V / 50/60 Hz

(se aven typskyltsuppagifter)

166 x 115 x 101 (L x B x H)

Effektforbrukning: 9B W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (l6dkolvar)
Sakring (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (omkopplingsbar version)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V /50/60Hz)

50°C - 450°C
(150°F - 850°F)
+ 2% av slutvardet

Temperaturreglering:

Exakthet:
Potentialutjgmning (6):

Over 3,5 mm kopplingsklinkeuttag pé apparatens

undersida (leveranstillstand: hart jordad, stickproppen sitter inte i).

3. Idrifttagning

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget
placeras i sékerhetsmagasinet. Lodkolvens stickpropp
sticks in i styrapparaten anslutningsbussning (7) och
arreteras genom en hégervridning. Kontrollera att nat-
spanningen Gverensstamer med uppgiften pa typplaten
samt att natkontakten (1) &r avstangd. | den omkop-
plingsbara versionen skall véljaromkopplaren stéllas in
(pa fabriken instélld pa 240V). Anknyt styrapparaten till
natet. Koppla pa apparaten med natkontakten (10). Vid
inkoppling av apparaten genomfors ett automatiskt test
dé alla indikationselement (1) &r i drift under kort tid.
Dérefter kopplar elektroniken automatiskt till installd tem-
peratur och indikerar arvérdet. En réd punkt (5) i indika-
tionen lyser (2). Denna punkt tjanar som optisk regle-
ringskontroll. Standigt ljus betyder att systemet varms
upp. Blinkande ljus signalerar att drifttemperaturen har
uppnatts.

Temperaturinstélining

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens
&rvdrde. Genom att anvéanda Up- eller Down-tangenten
(3) (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
borvéardet. Det instdllda borvérdet kan nu féréndras
genom att tippa eller standigt trycka pa up eller down-
tangenten(3) (4) i motsvarande riktning. Om tangenten
trycks ned permanent forandras borvardet i snabbkor-
ning. Ungefér 2 sekunder efter det man slappt tangenten
kopplar digitalindikationen (2) automatiskt om till &rvar-
det.

Standardmassig temperatursankning

Nar l6dverktyget inte anvands sanks temperaturen auto-
matiskt till standby-vardet 150°C (300°F) efter 20 min.
Efter tre temperatursankningstider (60 min), s aktiveras
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funktionen "AUTO OFF”. Lédkolven stangs da av.
Paslagning av den standardmassiga temperatursanknings-
funktionen: Hall "UP”-knappen in tryckt, samtidigt som du
slar pa apparaten, tills att "ON” visas pa displayen. N&r
man slapper "UP"-tangenten lagras instéllningen. Gor
likadant nar du ska stanga av den. Pa displayen visas da
"OFF” (leveranstillstandet).

Vid anvandning av mycket fina l6dspetsar kan funktions
sdkerheten vara begransad.

Underhall

Overgangen mellan varmekropp/sensor och lodspetsen
far inte paverkas av frammande féremal, smuts eller ska-
dor eftersom det skulle inverka pad temperaturreglerin-
gens exakthet.

4. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm
kopplingsbussningen (8) kan 4 varianter uppnas:
Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjgmning

(impedans 0 Ohm):  Med stickpropp, utjgmningsled
ning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlétt mot

stand. Jordning via valt
motstandsvarde.



5. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fortenn-
bara l6dspetsen med l6dmetall. Den avldgsnar lagerrela-
terade oxidsskikt och orenheter pa l6dspetsen. Vid pau-
ser i l6dningen och fore I6dkolven laggs undan ska man
alltid se till att I6dspetsen ar val fértennad. Inga aggres-
siva flussmedel far anvéndas.

Observera: Se alltid till att I16dspetsen sitter ordentligt.
Lodapparaterna har justerats for en mellanstor l6dspets.
Awvikelser pa grund av spetsbyte eller anvandning av
andra spetsformer kan uppsta.

Extern inmatningsapparat WCB 2 (option)

Vid anvandning av en extern inmatningsapparat star fél-
jande funktioner till forfogande.

@ Offset: Den reella l6dspetstemperaturen kan
forandras med + 40 °C genom
inmatning av ett temperaturoffset.

@ Setback: Sénkning av den installda bértempera-
turen till 150 C (standby).
Setbacktiden kan stéllas in fran 0-99
minuter, efter det att I6dstation bytt till
standbymodus. Efter en tredubbel set-
backperiod aktiveras “auto off*-funk-
tionen. Lodverktyget frankopplas (blin-
kande streck pa displayen).

Lasning av bortemperaturen. Efter det
lasning skett ar det inte méjligt att géra
nagra installningsforandringar pa 16d-
stationen.

@ Lock:

® C/F: Omkoppling av temperaturindikatio

nen fran C till F och tvartom.
@ Window: Begransning av temperaturomradet till
max +-99°C, utgaende fran en tempe-
ratur som &r last via ,LOCK”-funktio-
nen. Den I3sta temperaturen utgor dar-
med mitten av det instéllda temperatu-
romradet.

Pa apparater med potentialfri kontakt
(optokopplarutgang) anvands “WIN-
DOW”-funktionen till att stélla in ett
temperaurfénster med. Ligger den ver-
kliga temperaturen inom temperatur-
fonstret genomkopplas den potential-
fria kontakten (optokopplarutgangen).
@ Cal: Nyjustering av lodstationen
(endast WCB 2)

Svenska

@ PC-grénssnitt: RS232 (endast WCB 2)

@ Temperaturmatningsapparat:
Integrerad temperaturméatningsappa-
rat for termoelement typ K
(endast WCB2)

6. Tillbehor
005 29 161 99
005 33131 99
0053311299

Lodkolvset WSP 80
Lodkolvset MPR 80
Lodkolvset LR 21, antistatiskt

0053311399 Lodkolvset LR 82
0053315599 Lodkolvset WMP
0053313399  Avlddningsset WTA 50

005 27 028 99
005 26 030 99
005 31 180 99
WPHT
WPHB80T

Forvarmningsplatta WHP 80
Termisk isoleringsapparat WST 20
Extern inmatningsapparat WCB 2
Kopplingsyta (WMP)
Kopplingsyta (WSP 80)

7. Leveransomfang

WSD 81 WsL
Styrapparat Styrapparat
Lodkolv WSP 80 Lodkolv WMP
Nétkabel Nétkabel

Betjaningshandledning
Lodkolvmagasin
Jackstickpropp
Sékerhetsanvisningar

Betjaningshandledning
Loédkolvmagasin
Jackstickpropp
Sékerhetsanvisningar

PUD 80

Styrapparat

Nétkabel
Betjaningshandledning
Jackstickpropp
Sékerhetsanvisningar

Bild kopplingsschema se sidan 62
Bild ritning se sidan 63/64

Med forbehall for tekniska andringar!
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Espanol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros
al comprar las estaciones de soldadura WSD 81 / WSL de
WELLER. Para la fabricacion de este aparato se han apli-
cado unas normas de calidad muy exigentes que
garantizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las nor-
mas de seguridad adjuntas antes de poner en funciona-
miento el aparato. Si incumple las normas de seguridad
corre el riesgo de sufrir importantes lesiones fisicas o
incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de instruc-
ciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de Las estaciones de soldadura WSD 81 / WSL
de WELLER cumple la declaracion de conformidad de la
CE de acuerdo con los requisitos de seguridad basicos de
las Directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcidn

2.1 Unidad de mando

La estacion de soldadura controlada mediante micropro-
cesador WSD 81 / WSL forma parte de una familia de
equipos que ha sido desarrollada para la produccion
industrial asi como para el sector de reparaciones y de
laboratorio. La electronica de régula digital y una técnica
de sensorica y transmision térmica de alta calidad en el
Gtil soldador garantiza un exacto com portamiento de
regulacion de la temperatura en la punta de soldadura.
La més alta precision térmica y un 6ptimo comporta-
miento dindmico de la temperatura en caso de carga se
consigue en circuito de régula cerrado mediante un rapi-
do y exacto registro del valor de medicion. Los Utiles sol-
dadores mismos los reconoce automaticamente la WSD
81/ WSL y se asignan los correspondientes parametros
de regulacion.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial
para la boquilla de soldadura, conmutadores de tension
nula asi como la version antiestatica de la unidad de con-
trol y del soldador completan el elevado estandar de cali-
dad. La posibilidad de conexion de un equipo externo
para la entrada de datos amplia la versatilidad funcional
de esta estacion de soldadura. Con los equipos para la
entrada de datos WCB 1 y WCB 2, que se pueden adqui-
rir como opcion, se pueden realizar, entre otras, funcio-
nes de tiempo y de bloqueo. Un aparato de medicion de
la temperatura integrado y una interfase de PC pertene-
cen al volumen ampliado del equipo para la entrada de
datos WCB 2.
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La temperatura deseada se puede ajustar en el margen
entre 50 °C y 450 °C (150°F y 850°F) mediante 2 teclas
(Up/Down (arriba/abajo)). El valor de consigna y el valor
real se indican de modo digital. Mediante la intermitencia
de un LED rojo en el indicador se sefiala que se ha alcan-
zado la temperatura preseleccionada, el cual sirve como
control 6ptico de regulacion. La luz continua significa que
el sistema esta en proceso de calentamiento.

2.2 Soldadores

LR 21 Nuestro soldador “estandar”. Con una
potencia de 50 W y un espectro muy
amplio de boquillas de soldadura

(serie ET), dicho soldador se puede aplicar
universalmente en el sector electronico.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un sol-
dador con un &ngulo de trabajo ajustable
de 40 °. Por ello se permite un disefio indi-
vidual del proceso de soldadura en relaci-
6n a su ergonomia. Por su potencia de 80
W y su delgada forma constructiva es
apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se
concibieron especialmente para la separa-
cion de la soldadura de componentes
SMD. Dos elementos calefactores

(2 x 25 W) con un sensor de temperatura
cada uno cuidan de que la temperatura sea
la misma en los dos brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar
trabajos de soldadura con una gran nece-
sidad de calor. La fijacion de la boquilla de
soldadura se efectla a través de un cierre
tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicion invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque
el alcance rapidisimo y preciso de la tem-
peratura de soldadura. Por su delgada
forma constructiva y su potencia calorifica
de 80 W es posible una aplicacion univer-
sal en trabajos de soldadura de extremada
precision hasta con una elevada necesidad
de calor. Tras el cambio de la boquilla de
soldadura es posible la continuacién inme-
diata del trabajo, ya que la temperatura de
servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

El soldador Weller Micro de WMP es espe-
cialmente idéneo para realizar trabajos
profesionales de electronica en compo-
nentes de montaje exterior gracias a su
manejabilidad. Una reducida distancia
entre el punto de empufiadura y la punta
de soldadura permite un manejo

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:



ergonoémico del soldador de 65 vatios al
realizar trabajos de soldadura de maxima
precision.

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.

Espanol

Caracteristicas técnicas

Dimensiones en mm:
Tension de red (8): 230V /50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz
Consumo de potencia: 95 W
Clase de proteccion:

Fusible (9):

Regulacion de temperatura:
Exactitud:
Compensacion de potencial (6):

+ 2% del valor final

enchufar).

240/120 V / 50/60 Hz,

(véanse también los datos de la placa de caracteristicas)

166 x 115 x 101 (L x A x A)

1 (unidad de control) y 3 (soldador)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/6Hz) (versiéon conmutable)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V / 50/60Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

mediante conector hembra de cuchilla de 3,5 mm en la parte inferior del equipo.
(Estado de entrega: puesto mecanicamente a tierra, conector de cuchilla sin

3. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despie-
ce). Depositar la herramienta de soldadura en la bandeja
de seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conec-
tor hembra (7) de la unidad de control y bloquearlo
mediante un breve giro a la derecha. Comprobar si la
tension de la red coincide con la indicada en el rétulo de
caracteristicas y si el interruptor de la red (1) se encuen-
tra desconectado. Versién conmutable: ajustar la varian-
te de tension en el conmutador selector (ajustada de
fabrica a 240 V). Conectar la unidad de control a la red.
Conectar el aparato con el interruptor de la red (1). Al
conectar el aparato se realiza un autotest, en el que todos
los elementos indicadores (2) se ponen brevemente en
funcionamiento. Después, el sistema electronico conec-
ta automaticamente la temperatura ajustada e indica el
valor real. Se enciende el punto rojo (5) en el indicador
(2). Este punto sirve como control dptico de regulacion.
El encendido continuo significa que el sistema esta en
proceso de calentamiento. La intermitencia sefiala que se
ha alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el
valor real de la temperatura. Mediante la pulsacion de la
tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cam-
bia al valor de consigna ajustado actualmente. El valor de
consigna ajustado se puede modificar ahora pulsando
brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6 "Down”
(3) (4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa perma

nentemente la tecla, el valor de consigna cambia de
forma réapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la
indicacion digital (2) cambia de nuevo automaticamente
al valor real.

Reset estandar

Caso de no utilizarse el soldador, después de transcurrir
20 minutos se reduce automaticamente la temperatura al
valor de guardia (Standby) de 150°C (300°F). Tras un
intervalo triple de reset (60 min.) se activa la funcion
“AUTO OFF”. Se desconmuta el solda dor.

Activacion de la funcion reset estandar:

mantener pulsada durante la conmutacion del equi po la
tecla de flecha hacia arriba “UP” hasta que en el indica-
dor aparezca “ON”. Al soltar la tecla "UP" queda memori-
zado el ajuste. Modo de proceder idéntico para la des-
conmutacion. En el indicador aparece “OFF”

(estado de entre ga).

La funcién de seguridad puede quedar afectada caso de
emplear una punta de soldadura muy fina.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y
la boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la
suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene
repercusiones sobre la precision de la regulacion de la
temperatura.
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4. Compensacion de potencial
Mediante un conexionado diferente del conector hembra
con pestillo de conmutacién (6) de 3,5 mm se pueden
realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de
suministro)

Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de
compensacion en el
contacto central

Sin potencial: Con enchufe

Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resisten-
cia soldada.

Puesta a tierra mediante
el valor de resistencia
seleccionado

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la
boquilla de soldadura estafiable selectivamente. Esta eli-
mina las capas de 6xido y las impurezas de la boquilla de
soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar
pausas en el proceso de soldadura y antes de depositar el
soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla de
soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes exce-
sivamente agresivos.

Atencion:
Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de
soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una
boquilla de soldadura del tipo medio. Se pueden produ-
cir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacién
de otras formas de boquillas.

Aparato de entrada de datos externo WCB 2 (opcion)
Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay
disponibles las siguientes funciones.

@ Offset: La temperatura real de la boquilla de
soldadura se puede modificar por la
entrada de un offset (desviacion) de
temperatura de + 40°C

@ Setback: Disminucién de la temperatura de con-

signa ajustada a 150° C (Standby)
(reserva). El tiempo de reposicion
(setback), después del cual la estacion
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@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:

@ Interfase
de PC:

@ Termoémetro:

de soldadura cambia al modo Standby
(reserva), se puede ajustar entre 0y 99
minutos. La funcion “Auto-Off” se
activa después de transcurrido tres
veces el intervalo de reposicion a cero.
Se desconmuta el soldador (el guién en
el indicador parpadea).

Bloqueo de la temperatura de consigna.
Después del blogqueo no son posibles
cambios del ajuste en la estacion de sol-
dadura.

Cambio de la indicacion de temperatura
de °Ca °Fy a la inversa.

limitacion de la gama de temperatura a
max. +-99°C partiendo de una tempera-
tura fijada por la funcion “LOCK”. Con
ello, la temperatura fijada representa el
centro de la gama de temperatura regu-
lable.

En el caso de equipos con contacto libre
de potencial (salida de cople 6ptico), la
funcion “WINDOW” sirve para definir
una ventana de temperatura. El contac-
to libre de potencial (salida de cople
optico) se excita cuando la temperatura
real se encuentra dentro de los valores
definidos en la ventana.

Nueva calibracion de la estacién de sol
dadura (s6lo WCB 2)

RS 232 (s6lo WCB 2)
Aparato de medicion de la temperatura

integrado para termoelemento del tipo
K (s6lo WCB 2)



6. Accesorios
005 29 161 99
005 33131 99
0053311299

005 33 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

005 31 180 99

Juego de soldadores WSP 80
Juego de soldadores MPR 80
Juego de soldadores LR 21,
antiestaticos

Juego de soldadores LR 82
Juego de soldadores WMP
Juego de sopletes de
desoldadura WTA50

Placa de precalentamiento
WHP 80

Equipo pelacables térmico
WST 20

Equipo de entrada de datos
externo WCB2

WPHT Bandeja de conmutacion (WMP)
WPH80T  Bandeja de conmutacion (WSP 80)

7. Extensioén del suministro

WSD 81

Unidad de control
Soldador WSP 80
Cable de red

WSL

Unidad de control
Soldador WMP
Cable de red

Instrucciones de manejo  Instrucciones de manejo

Bandeja para soldador
Conector de trinquete
Normas de seguridad

PUD 80
Unidad de control
Cable de red

Bandeja para soldador
Conector de trinquete
Normas de seguridad

Instrucciones de manejo

Conector de trinquete
Normas de seguridad

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 62

Figura del plano de despiece, véase pagina 63/64

Sujeto a madificaciones técnicas!

Espanol
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Vi takker for kebet af WELLER loddestationerne

WSD 81 / WSL. Under fremstillingen geelder vore
strengeste kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer
fejIfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der
fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betje-
ningsvejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa
apparatet, bortfalder producentens produktansvar.

WELLER loddestationerne WSD 81 / WSL overholder
EU’s overensstemmelseserkleering i henhold til de
grundleeggende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/EQF
0g 73/23EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WSD 81 / WSL
tilhgrer en familie af apparater, som er blevet udviklet til
den industrielle fremstillingsteknik, samt til reparations-
og laboratorieomradet. Den digitale styringselektronik og
en forsteklasses sensor- og varmeoverfgringsteknik i
loddeveerktajet sikrer en preecis temperaturregulering ved
loddespidsen. Hgjeste temperaturngjagtighed og en opti-
mal dynamisk temperaturreaktion i tilfeelde af belastnin-
ger opnas med en hurtig og preecis maleveerdiregistrering
i den lukkede reguleringskreds. Loddeverktgjet selv
anerkendes automatisk af WSD 81 / WSL og tilordnes til
de tilsvarende reguleringsparametre.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til lodde-
spidsen, nulspaendingskontakt samt styreenhedens og
stemplernes antistatiske udferelse supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Muligheden for tilslutning af et ekst-
ernt indleesningsapparat udvider denne loddestations
mange funktioner. Med indlesningsapparaterne WCB 1
og WCB 2 (som option) kan man blandt andet realisere
tids- og blokeringsfunktioner. Et integreret temperatur-
maleapparat og PC-interface hgrer med til indlesnings-
apparatet WCB 2's udvidede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles over 2 taster
(Up/Down) indenfor omradet 50°C - 450°C

(150°F - 850°F). Den faktiske og den indstillede veerdi
vises digitalt. Nar den indstillede temperatur er naet,
vises dette ved, at en rad LED blinker pa displayet, der
tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder,
at systemet er ved at varme op.
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2.2 Loddestempler

LR 21 Vores “standard”-loddekolbe. Med en
effekt pd 50 W og et meget bredt spektrum
af loddespidser (ET-serien) er denne lod-
dekolbe universelt anvendelig indenfor
elektronikomradet.

Weller Peritronic MPR 80 med en lodde-
kolbe med indstillelig arbejdsvinkel pa 40°.
Derved muligggres en individuel udform-
ning af loddeprocessen med hensyn til
dens ergonomi. Med sin effekt pa
80 W og en slank konstruktion egner den
sig til fine loddearbejder.

Loddepincetten WTA 50 er specielt udvi-
klet til udlodning af overflademonterede
komponenter. To varmeelementer

(2 x 25 W) med hver sin temperatursensor
sgrger for ens temperaturer ved begge
ben.

Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Befestigelsen af
loddespidsen foretages over en bajonetlas,
som muligggr en positionstro udskiftning
af spidserne.

Loddekolben WSP 80 udmerker sig ved,
at den lynhurtigt og precist opnar lodde-
temperaturen. Med sin slanke konstruktion
og en varmeeffekt pa 80 W er det muligt at
indsette den universelt til ekstremt fine
loddearbejder, ogsé ved hgijt varmebehov.
Efter udskiftning af loddespidsen er det
umiddelbart muligt at arbejde videre, da
driftstemperaturen i lgbet af korteste tid
igen er opnaet.

Weller Micro loddekolben WMP egner sig
med sit praktiske koncept til bearbejdelse
af professionel SMD elektronik. Den korte
distance mellem gribepunkt og loddespids
tillader en ergonomisk korrekt handtering
af loddekolben pa 65 watt ved udferelse af
selv de fineste loddeopgaver.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Vedrgrende andet veerktgj, som kan tilsluttes: se
listen over ekstratilbehar.
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Tekniske data

Mal i mm:
Netspeending (8):

Optaget effekt:
Beskyttelsesklasse:
Sikring (9):

Temperaturregulering:

Ngjagtighed:

Potentialudligning (6):

(se ogsa typeskiltangivelse)

166 x 115 x 101 (L x B x H)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (version til omskiftning)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2 % af slutveerdien

Over en 3,5 mm-klinkebgsning i bunden af apparatet. (Tilstand ved leveringen:
hardt jordet, klinkestikket ikke tilsluttet)

3. lbrugtagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprengte teg-
ning). Loddeverktajet leegges hen i sikkerhedsholderen.
Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslut-
ningshgsning (7) og lases fast med en lille drejning mod
hgjre. Kontroller, om netspandingen stemmer overens
med angivelsen pa typeskiltet, og om netafbryderen (1)
er slukket. Ved den omkoblbare version indstilles span-
dingsvarianten pa drejekontakten

(fra fabrikken side indstillet til 240 V). Styreenheden for-
bindes med stramnettet. Apparatet teendes over netaf-
bryderen (1). Ved indkoblingen af apparatet gennemfg-
res en selvtest, ved hvilken alle visningselementer (2)
kort teendes. Derefter skifter elektronikken automatisk til
den indstillede temperatur og viser den faktiske verdi.
Det rgde punkt (5) pa displayet (2) lyser. Dette punkt tje-
ner som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at
systemet er ved at varme op. Nar lyset blinker, er drift-
stemperaturen naet.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske tempera-
tur. Ved aktivering af “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4)
skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede
verdi. Den indstillede veerdi kan nu endres ved at berg-
re eller ved permanent at trykke pa “Up”- eller “Down”-
tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten hol-
des trykket permanent, &ndres den indstillede veerdi hur-
tigt. Ca. 2 sek. efter at man har sluppet tasten, skifter
digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske veerdi
igen.

Standardsetback

Nar loddeverktgjet ikke er i brug, bliver temperaturen
efter 20 min. automatisk sanket til standby-veerdien pa
150°C (300°F). Efter den tredobbelte setbacktid

(60 min.) aktiveres “AUTO OFF”-funktionen.

Sa slukkes der for loddekolben.

Indkobling af standardsetback-funktionen:

Mens der teendes for apparatet, holdes tasten “UP” tryk-
ket, indtil der pa displayet vises “ON”. Indstillinger gem-
mes, nar "UP”-tasten slippes. Funktionen slas fra pa
samme made. P& displayet vises “OFF”

(tilstanden ved leveringen).

Ved brug af meget fine loddespidser kan funktions
sikkerheden veere nedsat.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og
loddespidsen ma ikke generes af smuds,
fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker
temperaturreguleringens ngjagtighed.

4. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (6)
kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning
til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Blgdt jordet: Med stik og indloddet mod-

stand. Jording over den valg-
te modstandsveerdi.
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5. Arbejdshenvisninger

Ved farste opvarmning skal den selektivt fortinbare lod-
despids fugtes med loddemasse. Denne fjerner opbeva-
ringsbetingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen.
Ved loddepauser og inden man leegger loddekolben fra
sig, skal man altid sgrge for, at loddespidsen er godt for-
tinnet. Undlad at benytte for aggressive flusmidler.

Bemeerk:
Serg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespid-
ser. Der kan opsta afvigelser, nar spidsen veksles, eller
ved brug af andre spidsformer.

De eksterne indlaesningsapparater WCB 2 (option)
Ved brug af et eksternt indleesningsapparat star fglgen-
de funktioner til radighed.

@ Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan
&ndres ved indlesning af et temperatu
roffset pa + 40° C.

@ Setback: Reduktion af den indstillede temperatur
til 150° C (standby). Setbacktiden, efter
hvilken loddestationen skifter til stand-
by-modus, kan indstilles til 0-99 minut-
ter. Efter tredobbelt setback-tid aktive-
res ,Auto off“-funktionen. Der slukkes
for loddeveerktgjet (blinkende streg pu
displayet).

@ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen.
Efter blokeringen kan ingen indstillinger
pa loddestationen andres.

® °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra
°C til °F og omvendt.

@ Window: Begreensning af temperaturomréadet til
max. +-99°C i forhold til en temperatur,
som er last fast med “LOCK”-funktio-
nen. Den fastlaste temperatur udger sa
midten af det indstillelige temperatu-
romrade.

Ved apparater med potentialfri kontakt
(optokoblerudgang) tjener “WINDOW”
funktionen til at indstille et temperatur
vindue. Hvis den faktiske temperatur
ligger inden for temperaturvinduet,
kobles den potentialfrie kontakt (opto
kob rudgangen) igennem.
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@ Cal: Ny justering af loddestationen

(kun WCB 2)
@ PC-interface: RS 232 (kun WCB 2)

@ Temperaturmaleapparat:
Integreret temperaturmaleapparat til
termoelement-type K (kun WCB 2).

6. Ekstratilbehgr

00529 16199 Loddekolbeszt WSP 80
0053313199 Loddekolbeszt MPR 80
0053311299 Loddekolbeszt LR 21, antistatic
0053311399 Loddekolbeszt LR 82
0053315599 Loddekolbesaet WMP

005 3313399  Aflodningssaet WTA 50

005 27 028 99  Foropvarmningsplade WHP 80

005 2503099  Termisk af-isoleringsapparat WST 20
00531 18099  Eksternt indleesningsapparat WCB 2
WPHT Afbryderanleg (WMP)

WPH80T Afbryderanleg (WSP 80)

7. Leveringsomfang

WSD 81 WSL

Styreenhed Styreenhed
Loddekolbe WSP 80 Loddekolbe WMP
Netkabel Netkabel
Betjeningsvejledning Betjeningsvejledning
Loddekolbeholder Loddekolbeholder
Klinkestik Klinkestik

Sikkerhedshenvisninger  Sikkerhedshenvisninger
PUD 80

Styreenhed

Netkabel

Betjeningsvejledning

Klinkestik

Sikkerhedshenvisninger

Billede stramskema: se side 62
Billede spreengt tegning: se side 63/64

Ret til tekniske endringer forbeholdes!



Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar
0 suporte para la estagdo de soldadura WSD 81 / WSL.
Na produgdo tomaram-se por base as rigorosas exigén-
cias de qualidade, que asseguram um funcionamento em
perfeitas condi¢des do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicagdes de
seguranca em anexo. Se ndo respeitar as normas de
seguranca corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagdo da fer-
ramenta para aplicagBes diferentes das descritas no
manual do utilizador, nem pela modificagédo abusiva da
ferramenta.

A estagdo de soldadura WSD 81 / WSL da WELLER cor-
responde a declaragéo de conformidade CE, conforme as
exigéncias fundamentais de seguranca das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrigao

2.1 Aparelho de comando

0O posto de soldadura WSD 81 / WSL regulado por icro-
processador pertence a uma familia de aparelhos desen-
volvida para a técnica de fabricagéo industrial e para os
ambitos da eparagéo e de laboratorio. O sistema electro-
nico digital de regulacéo e a excelente tecnologia de sen-
sores e de transmisséo de calor na ferramenta de soldar
garantem uma regulagdo precisa da temperatura na
ponta de soldar. Em condi¢des de carga, consegue-se a
mais elevada precisdo e um comportamento dinamico
6ptimo da temperatura, através de uma medicéo réapida
e precisa em circuito fechado de regulagdo. As proprias
erramentas de soldar s&o reconhecidas automaticamen-
te pelo WSD 81 / WSL, sendo-lhes atribuidas os
respectivos parametros de regulacéo.

Diversos tipos de ligagao equipotencial ao bico de soldar,
o interruptor de tensao nula, bem como a execugéo anti-
estatica do aparelho de comando e do ferro de soldar
completam o elevado nivel de qualidade. A possibilidade
de ligar um aparelho de introduc&o externo amplia a mul-
tiplicidade de funcionamento deste posto de soldadura.
Com os aparelhos de introdugédo WCB 1 e WCB 2 torna-
se possivel realizar, entre outras fungdes, a fungdo tem-
porizadora e a fungéo de bloqueio. Um aparelho integra-
do de medicdo de temperatura e um interface para um
PC fazem parte do volume de entrega do aparelho de
introdugdo WCB 2.

Por meio de duas teclas (Up/down), a temperatura dese-

Portugues

jada pode ser regulada na margem entre 50°C até 450°C
(150°F até 850°F). Os valores nominal e real sdo visuali-
zados de forma digital. Ao alcangar a temperatura pré-
definida, um LED vermelho no mostrador comeca a
piscar para permitir o controlo visual da regulagdo. Se o
LED ficar aceso permanentemente, é sinal de que o
sistema esta na fase de aquecimento.

2.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com
uma poténcia de 50 W e uma vasta gama
de bicos de soldar (série ET), este ferro de
soldar permite uma utilizagéo universal na
area da electronica.

O Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de
soldar com um angulo de trabalho regula-
vel de 40°. Isto permite influenciar de
forma individualizada o processo de sol-
dadura no que respeita a sua ergonomia.
A sua poténcia de 80 W e a sua construg-
&0 estreita permitem realizar trabalhos de
soldadura de precisao.

A pinca de dessoldar WTA 50 foi concebi-
da especialmente para dessoldar compo-
nentes SMD. Dois elementos de aqueci-
mento (2 x 25 W), cada um com o seu
proprio sensor térmico, asseguram que
ambas as pontas da pinca tenham a
mesma temperatura.

Ferro de soldar de 80 W potente para tra-
balhos de soldar que requerem muito
calor. A fixagdo do bico de soldar € reali-
zada com um fecho de baioneta que per-
mite trocar o bico preservando com exac-
tiddo a sua posicéo.

O ferro de soldar WSP 80 é caracterizado
pelo facto de alcangar instantaneamente e
com elevada precisdo a temperatura de
soldadura. A sua construgéo estreita e a
poténcia de aquecimento de 80 W tanto
permite a sua utilizacdo universal para tra-
balhos de soldadura de extrema preciséo,
como também para trabalhos que reque-
rem um calor muito elevado. Depois de
trocar o bico de soldar, pode continuar-se
imediatamente a trabalhar, dado que a
temperatura de funcionamento é alcanga-
da de imediato.

0 micro-soldador Weller WMP é apropria-
do através de seu conceito portéatil para
trabalhos profissionais de electrénica
SMD. Uma curta distancia entre o ponto
de pega e a ponta do soldador permite um
trato ergonémico do soldador de 65 W ao
efectuar finos trabalhos de soldagem.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

26



Pootugues

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista
de acessorios.

Dados técnicos

Dimens6es em mm:

Tenséo de rede (8): 230V / 50/60 Hz;

240/120 V 1 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Poténcia absorvida: 9B W
Classe de protecgao:

Fusivel (9):

(ver também os dados na plaqueta de tipo)

166 x 115x 101 (c x| x a)

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)
T500mA (230V/50/60Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (versdo comutavel)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C até 450°C
(150°F até 850°F)
+2% do valor final

Regulacéo da temperatura:

Preciséo:
Ligagdo equipotencial (6):

mais de 3,5 mm, entrada jack na parte de baixo do aparelho. (estado no

momento de entrega: ligacao forte a terra, ficha jack nao inserida)

3. Colocacgdo em funcionamento
Monte o tabuleiro para depositar o ferro de soldar (vide
vista explodida). Deposite a ferramenta de soldar no
respectivo tabuleiro. Ligue a ficha do ferro de soldar no
conector (7) do aparelho de comando e fixe-a rodando-a
um pouco para a direita. Verifique se a tenséo de rede
coincide com a tensdo especificada na placa de
caracteristicas e se o interruptor de rede (1) se encontra
desligado. Na versdo comutavel, regule a variante de ten-
séo no selector (tensdo existente na instalagéo do cliente
240 V). Estabelega a ligagéo do aparelho de comando a
rede. Ligue o aparelho de comando com o interruptor de
rede (1). Ao ligar o aparelho é realizado um
auto-teste de funcionamento durante o qual todos os
elementos indicadores (2) sdo colocados em funciona-
mento por alguns instantes. A seguir, o sistema electré-
nico muda automaticamente para a temperatura definida
e visualiza o valor real. O ponto vermelho (5) no mostra-
dor (2) acende. Este ponto serve de controlo visual de
regulagdo. Se estiver permanentemente aceso, é sinal de
que o sistema se encontra na fase de aquecimento. Se
piscar, é sinal de que a temperatura de servico foi alca-
ncada.

Regulacédo da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o
valor real da temperatura. Carregando nas teclas "Up" ou
"Down" (3) (4), o mostrador digital (2) muda para o valor
nominal actual. O valor nominal ajustado pode ser altera-
do conforme desejado premindo breve ou permanente-
mente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for pre-
mida permanentemente, o valor nominal é alterado em
modo réapido. Aprox. 2 segundos depois de largar a tecla,
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o mostrador digital (2) muda automaticamente para o
valor real.

Setback standard

Quando a ferramenta de soldar ndo é utilizada durante 20
minutos, a temperatura desce automaticamente para o
valor standby de 150°C (300°F). Ap6s um tempo de set-
back triplo (60 min.), é activada a fungdo “AUTO OFF”. O
ferro de soldar desliga-se. Ligar a funcéo setback stan-
dard: enquanto liga o aparelho, mantenha a tecla “UP”
premida até aparecer “ON” no indicador. O ajuste é
memorizado quando se solta a tecla "UP". Proceda da
mesma forma para desligar. No indicador aparece “OFF”
(estado no momento de entrega).

A seguranca de funcionamento pode ficar afectada caso
se utilizem pontas de soldar muito finas.

Manutencéo
A transicéo entre o elemento de aquecimento / sensor e
0 bico de soldar ndo pode ser deteriorada por sujidade,
corpos estranhos ou qualquer danificagdo, dado que isto
teria repercussdes sobre a precisdo da regulagdo da
temperatura.

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea
de comutagéo de 3,5 mm (6), podem ser realizadas

4 variagoes diferentes:

Ligacdo directa a terra:  Sem ficha (estado de entrega)



Ligagdo equipotencial

(impedancia 0 6mios):  Com ficha, linha de compensa

¢éo no contacto central

sem potencial: com ficha

Ligacdo indirecta a terra: Com ficha e resisténcia solda
da. Ligacdo a terra através do
valor de resisténcia selecciona
do.

5. Instrucdes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, hume-
deca o bico de soldar estanhavel com solda para remo-
ver camadas de oxidacdo e impurezas originadas pelo
armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de
depositar o ferro de soldar no respectivo tabuleiro, asse-
gure-se de que o bico de soldar estd sempre bem estan-
hado. N&o use fundentes demasiado agressivos.

Atencéo:
Assegure sempre a fixagdo correcta do bico de soldar.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de
soldar de dimensdo média. Podem surgir divergéncias
em funcdo da troca de bico ou se utilizar outros forma-
tos de bico.

Aparelhos de introducéo externos WCB 2 (opcional)
Se usar um aparelho de introdugao externo, dispde das
funcdes seguintes:

@ Offset: A temperatura real do bico de soldar
pode ser alterada introduzindo um off-
set de temperatura por volta de +40°C.
Reducgdo da temperatura nominal aju-
stada para 150°C (standby). O tempo
de setback depois do qual o posto de
soldadura muda para o0 modo de stand-
by pode ser regulado de 0 a 99 minu-
tos. Ap6s um periodo de setback é acti-
vada a fungéo "Auto off”. A ferramenta
de soldar € desligada

(traco intermitente no mostrador).
Bloqueio da temperatura nominal.
Depois do bloqueio ndo se podem rea-
lizar alteracbes nas regulagdes do
posto de soldadura.

Mudar a visualizagdo da temperatura de
°C para °F e vice-versa.

reducédo da amplitude térmica para um
maéx. de +-99°c, partindo de uma tem-
peratura bloqueada pela funcéo
»,LOCK“. A temperatura bloqueada
representa, assim, o centro da amplitu-

@ Setback:

@ Lock:

@ °C/°F:

@ Window:

Pootugues

de térmica regulavel.
Em aparelhos com contacto sem
potencial (saida do fotoacoplador) a
funcéo “WINDOW” serve para regular
uma janela da temperatura. Se a tem-
peratura real se situar dentro da janela
da temperatura, 0 contacto sem poten-
cial (saida do fotoacoplador) é activa-
do.
Reajuste do posto de soldadura
(apenas WCB 2)
@ Interface para PC:
RS232 (apenas WCB 2)
@ Aparelho de medic&o da temperatura:
Aparelho integrado de medicéo da tem-
peratura para termoelemento do tupo K
(apenas WCB 2)

@ Cal:

6. Acessorios

005 29 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80

005 33 13199 Conjunto de ferro de soldar MPR 80

005 3311299 Conjunto de ferro de soldar LR 21
antiestatico

005 33 11399 Conjunto de ferro de soldar LR 82

005 33 15599 Conjunto de ferro de soldar WMP

005 33 13399 Conjunto de dessoldar WTA 50

005 27 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80

005 25 030 99 Aparelho de desnudar por calor WST20

005 31 180 99 Aparelho de introdugéo externo WCB2

WPHT Base comutadora (WMP)

WPH80T Base comutadora (WSP 80)

7. Volume de entrega

WSD 81 WSL

Aparelho de comando Aparelho de comando
Ferro de soldar WSP 80  Ferro de soldar WMP
Cabo de alimentagéo Cabo de alimentagao
Manual de instrugdes Manual de instrugdes
Tabuleiro para depositar ~ Tabuleiro para depositar
ferro de soldar ferro de soldar

Ficha fémea Ficha fémea

Indicagoes de seguranga Indicagoes de seguranga

PUD 80

Aparelho de comando
Cabo de alimentagéo
Manual de instrugdes
Ficha fémea

Indicagoes de seguranga

Esquema de circuitos vide pagina 62
Vista explodida vide pagina 63/64
Reservamo-nos o direito a alteragdes técnicas!
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WSD 81 / WSL. Valmistuksen perustana ovat
kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteetto-
man toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndma kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti  1&pi ennen laitteen kayttddnottoa.
Turvallisuusmaéraysten noudattamattajattdminen voi
uhata henked ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéaytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WSD 81 / WSL vastaa EU:n vaatimustenmukaisu-
usvakuutusta turvallisuusdirektiiviin  89/336/ETY ja
73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Mikroprosessoriohjattu juottokolviasema WSD 81 / WSL
kuuluu tuoteryhmaan, joka on kehitetty teolliseen ja labo-
ratoriotekniseen kayttoon seka korjaustdihin. Digitaalinen
sdatojarjestelma ja juottokolvivarusteisiin liittyva laadu-
kas anturi- ja lammonsiirtotekniikka takaavat juottokérjen
tarkan lammonséadon. Tarkat ldmpétilat ja optimaalinen,
dynaaminen lampokayra perustuvat suljettuun séatopii-
rin, joka tunnistaa mitatut arvot nopeasti ja erittdin tarka-
sti. WSD 81 / WSL puolestaan tunnistaa kaytetyt juotto-
kolvivarusteet automaattisesti ja valitsee niille oikeat saa-
toparametrit.

Juottokarkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet sekd ohjauslaitteen ja kolvin anti-
staattisuus ~ tdydentdvdt  korkeaa  laatutasoa.
Juotinaseman toiminnallisuutta parantaa lisaksi mahdol-
lisuus kytked siihen erillinen sy6ttélaite. Optiona saata-
vissa olevien sybttolaitteiden WCB 1 ja WCB 2 avulla voi-
daan kayttdd mm. aika- ja lukitustoimintoja.
Syottolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin
kuuluvat myés integroitu lampétilan mittauslaite ja PC-lii-
tanta.

Haluttu lampédtila voidaan saataa valilla 50°C ... 450°C
(150°F ... 450°F) kahden painikkeen (Up/Down) avulla.
Asetus- ja oloarvot nakyvat digitaalisessa ndytdssa. Kun
valittu lampétila on saavutettu, ndytdn punainen LED
alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo
palaa jatkuvasti, jarjestelmdn kuumennus on
kéynnissa.

29

2.2. Kolvit
LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juot-
tokérkivalikoima erittdin laaja (ET-sarja),
joten sitd voidaan kayttdd elektroniikan
alueella erittdin monipuolisesti.

Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydsken-
telykulmaa voidaan saatdad 40°. Taméan
ansiosta juottamisprosessi on mahdollista
saatéd yksildllisten ergonomisten tarpei-
den mukaiseksi. Laitteen teho on 80 W ja
rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoi-
hin juotostéihin.

Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu
erityisesti juotteen poistamiseen SMD-
komponenteista. Sen kaksi kuumennusele-
menttid (2 x 25 W), joissa on kummassa-
kin oma lampétila-anturi, huolehtivat siita,
ettd molempien puoliskojen lampétila
pysyy samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostéihin, joissa
vaaditaan suurta 1&mp6&. Juottokarjen
kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mika
mahdollistaa tarkan kérjenvaihdon

(ei voida kytked asemaan WSD 50).

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan
erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen kapean
rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon
ansiosta kolvia voidaan kdyttdd monipuoli-
sesti erittéin tarkkoihin juotostdihin mutta
myo6s korkeaa lampétilaa vaativiin toihin.
TyOskentelyd voidaan jatkaa valittomasti
juottokarjen vaihdon jalkeen, koska kolvi
saavuttaa kéyttdlampdtilan erittain nopea-
sti (ei voida kytke& asmaan WSD 50).
Weller Micro -juottokolvi WMP soveltuu
kéaytannollisen muotoilunsa ansiosta SMD
-elektroniikan ammattimaiseen kasittelyn.
Kédensijan ja juottokarjen valinen lyhyt vali
sallii 65 W juottokolvin ergonomisen kasit-
telyn myds erittdin tarkoissa juottote-
htévissa.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Muita asemaan kytkettavia tyokaluja lydat lisatarvi-
keluettelosta.
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Tekniset tiedot
Mitat (mm):
Verkkojannite (8):

Tehonotto:
Suojausluokka:
Varmistus (9):

Lampétilan saato:
Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (6):

(katso myos konekilven tiedot)

166 x 115 x 101 (P x L x K)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800mA (240/120V/50/60Hz) (vaihdettava malli)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+ 2 % loppuarvosta

3,5 mm:n jakkiliittimella, joka  on laitteen alapinnalla.
(Toimitettaessa kiinte liitdntd 0 ohm, ilman jakkiliitintd)

3. Kayttdonotto

Asenna kolviteline (ks. rajahdyspiirros). Aseta juottotyo-
kalu turvatelineelle. Tyoénna kolvin pistoke ohjauslaitteen
litantdan (7) ja kiinnita kdantamalla sita hieman oikealle.
Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintaa ja
verkkokytkin (1) on poiskytkettynd. Jos kysymyksessé
on vaihtokytkettava malli, séada jannite valintakytkimesta
(tehdasasetus 240V). Liitd ohjauslaite verkkoon. Kytke
laite paélle verkkokytkimesta (1). Paallekytkennén yhtey-
dessé laite suorittaa itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki
nayttoelementit (2) kytkeytyvat hetkeksi paalle. Taméan
jalkeen elektroniikka vaihtaa automaattisesti saadettyyn
lampotilaan ja osoittaa aktuaalisen lampédtilan. Nayton
(5) punainen piste (2) palaa. Tdma piste toimii optisena
kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jarjestelmén
kuumennus on kaynnissa. Vilkkuminen tarkoittaa sita,
ettd kayttolampatila on saavutettu.

Lampétilan saatoé

Digitaalinen nayttd (2) osoittaa yleensa aktuaalista lam-
pétilaa. Kun painetaan ndppéimia "Up" tai "Down" (3) (4),
digitaalinen nayttd (2) osoittaa saadettyna olevan asetu-
sarvon. Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla
"Up" tai "Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan.
Jos nappéin pidetddn koko ajan painettuna, asetusarvo
muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen
irtipaastamisen jélkeen digitaalinen ndytto (2) palaa auto-
maattisesti osoittamaan aktuaalista lampétilaa.

Standardi-setback

Juottokolvin lampétila laskee automaattisesti valmiusti-
la-arvoon (stand by) 150°C (300°F), jos kolvia ei kéyteta
20 minuuttiin. Jos setback-aika, jona kolvia ei kayteta,
ylittdd 60 min., asema kytkeytyy AUTO OFF-tilaan ja kat-
kaisee virran kokonaan.

Standardi-Setback-toiminnon aktivointi:

Kun kytket laitteeseen virran, paina samalla painike UP
alas, kunnes nayttoon tulee teksti ON. Kun "UP" -pai-
nikkeesta paastetaan irti, saato tallentuu. Jos
haluat kytked toiminnon pois pé&élta, toimi samoin ja
odota, kunnes naytossa on teksti OFF

(laite toimitetaan tdssa tilassa).

Erittéin hienoja juottokérkié kaytettdessa em. saadon
toimintavarmuus saattaa karsia.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokarjen siirtyméakohdassa
ei saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka
rajoittavat niiden toimintaa, koska tdma vaikuttaa myds
lampdtilan saadon tarkkuuteen.

4. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (6) erilaisten kytkentdmahdollisuuk-
sien ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus: llman pistoketta (toimitusti
lanne)

Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasaus
johto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokkeen kanssa

Pehmea maadoitus: Pistokkeen ja juotetun
vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo
sdadettavissa
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5. Tydskentelyohjeita

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa kastele selekti-
ivinen tinattava juottokarki juotinaineella. Talléin varasto-
innin aiheuttamat oksidikerrokset ja epépuhtaudet
poistuvat juottokérjestd. Tarkista aina taukoja pitaessasi
ja ennen kuin asetat kolvin syrjaén, ettd juottokarki on
kunnolla tinattu. Al4 kéyti liian aggressiivisia juoksuttei-
ta.

Huomio:
Tarkista aina, etta juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on saédetty keskikokoista juottokérkea
varten. Poikkeuksia voi aiheutua kérjenvaihdon
yhteydessa tai kéytettdessa eri muotoisia karkia.

Ulkoiset sydttolaitteet WCB 2 (optio)

Kaytettdessa ulkoista sy6ttolaitetta on olemassa seuraa-
vat optiot:
@ Offset: Juottokérjen reaalista lampdtilaa
voidaan muuttaa + 40°C sydttamalla
lampétilaoffset (ero asetusarvon ja
akt. arvon valilla).

@ Setback: Séaadetyn asetusldmpotilan laskemi-
nen 150°C:een (stand Juotinaseman
standby-tilaan siirtymisen jalkeen
vaadittava palautusaika voidaan saa-
téd vdlille  0-99  minuuttia.
Kolminkertaisen setback-ajan jal-
keen aktivoituu toiminto “Auto Off”.
Juottotydkalu kytkeytyy pois paalta
(naytossa vilkkuva viiva).

@ Lock: Asetuslampdtilan lukitus.
Lukituksen jalkeen juotinaseman
asetuksia ei voida muuttaa.

® °C/°F: Lampétilan ndyttotavan vaihto °C ja
°F valilla.

@ Window: Lampétilan rajoitus maksimiarvoon
+-99°C, jolloin l&htokohtana on
LOCK-toiminnolla méaaratty lampoti-
la. Ko. LOCK-lampétila on samalla
valitun lampédtila-alueen keskiarvo.
Laitteissa, joissa on potentiaalivapaa
kosketin (optoeristimen ulostulolii-
tantd), WINDOW-toiminnon avulla
saadetdan lampéatilaikkuna
(saatéalue). Kun todellinen 1ampoti
la on asetetun lampdotilaikkunan
rajoissa, potentiaalivapaa kosketin
on avoin.
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@ Cal: Juotinaseman uudelleensaato
(vain WCB 2)
@ PC-liitanta: RS232 (vain WCB 2)

@ Lampotilamittari: Integroitu 1dmpétilamittari tyypin K
termoelementeille
(vain WCB 2)

6. Lisatarvikkeet

00529 16199  Kolvisarja WSP 80
0053313199 Kolvisarja MPR 80
0053311299 Kolvisarja LR 21, antistaattinen
0053311399 Kolvisarja LR 82
0053315599  Kolvisarja WMP
0053313399  Juotteenpoistosarja WTA 50
005 27 028 99  Esikuumennuslevy WHP 80
005 2503099 Terminen eristeenpoistolaite WST 20
005 31 18099  Ulkoinen syéttolaite WCB 2
WPHT Kytkentataso (WMP)

WPH80T Kytkentataso (WSP 80)

7. Toimituksen laajuus

WSD 81 WSL
Ohjauslaite Ohjauslaite
Kolvi WSP 80 Kolvi WMP
Verkkojohto Verkkojohto
Kayttoohje Kayttoohje
Kolviteline Kolviteline
Jakkiliitin Jakkiliitin

Turvallisuusohjeet Turvallisuusohjeet

PUD 80
Ohjauslaite
Verkkojohto
Kayttoohje
Jakkiliitin
Turvallisuusohjeet

Kuva kytkentakaavio ks. sivu 62
Kuva réjéhdyspiirros ks. sivu 63/64

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!



320G €UXAPIOTOUKE yia TNV EWMOTOOUVN Tou pag Seiare,
ayopaovrag To athptypa mhaketag WSD 81/ WSL g Weller. Kata
TV KATAOKEUT TNENONKav auatnpeég analtiosic moloTTac, Gote
va eEao@ahileTal 1) apoyn Aettoupyia TG GUOKEUNC.

A 1. Mpoaoxn!

To £py00TA0l0 Kataokeung Sev avahapBavel kapgia udivn yia
AMeC XpROELS, 0t ooieg amoTeAOUV amOKAION aro TIS XPI0ELS TTou
TeplypdovTal OTIS Tapolaee 0dnyieg Asttoupyiac, kabag emiong
Kal 0€ TIEPITTWON AVETITPENTWY UETATPOTAV €Tl TS GUOKEUNG.

Ot mapoUoec odnyieg Aettoupyiac KkabBwg emiong kat ot
TPOEIBOTONTIKEG UMOBEIEEIC, Ol Omoieg amoTEAOUV OUCTATIKO
OTOIEI0 AUTAV TWV OBNYLAV, TIPTEL va SIaBacToUV TPOTEKTIKA KAl
va pnBoUv O £va gPEAVS anpieio aTnv Teploxn AtToupyiag Tou
0pyavou ouykoARoEwy. Mia n THENON TWV TIPOEBOMOMTIKMY
0dNYIV UMOpEl va Xel WG OMOTAEOMA OATUXAHATA  Kal
TPpaUpATIooUS 1 Kat BAGRES TS Uyelac.

Ot otaBuoi ouykoMnoswv WELLER WSD 81 / WSL
avrarokpivovtal oty dnAwon oupBatomrac ™S Eupwraikig
Eviong oUHwva [e TIC OXETIKA 10XUOUTES AMAITAOEI AOQANELS
TV 08Nylwv TG Eupwnaikng Evwong 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

2. Mepiypan

2.1 PuBpioTIko 6pyavo

0 eheyXOUEVOC aMO HIKPOEMEEEPYAOT OTABUOG GUYKOAANGNG
WSD 81/ WSL aviKet 0€ 0KOYVEL GUGKEUMY TIOU EQEEAIXBNKE Yial
£0PUOYS OTN Blopnyavia TEXVIK@Y KATAOKEUGV OMWS EMoNG Kat
OTOEV TOWG EMIOKEUMY Kal epyactnpiou. To “nglakd oloTnua
NAEKTPOVIKOU EAEYXOU Kat 1) U“NAf Texvoloyia aloBnmpwv Kat
LETAB00NG BeppoTNTAC O GUTKEUT GUYKOMNONG eEaapahilouv
akpiBeatatn pUBuion Bepokpaciag ot MU ouykoAnong. H
0“0 akpifela BeppoKPATIAg KAl 1M IBAVIKY  SUVAIKN
OUUMEPIPOPd  Bepokpaciag  0f  MEPIMTWON  avaykng
ETUTUYXAVOVTAL HECW TAXEIOS Kal aKPLBOUS avixveuong Ttwv
HETPNTIKOY TIM@Y 0TO KAEIOTO KUKAWMA €AEyXou. Ol GUOKEUES
OUYKOANONG avayvwpiovtat autopata ard to WSD 81/ WSL kat
KQTaxwPoUVTaL Ol GXETIKG PUBLIOTIKES TAPAMETPOL.

O1 310Qopeg duvatoTNTES £EI0WONG TOU SUVAIKOU WS TPOS TV
atyun ouykOANaNg, ot BlakoTeS UNdevikig Taong Kabwg emiong
Kal N QVTIOTATIKY KATAOKEUR TOU PUBWIOTKOU 0pyavou Kat Tou
£lUBOAOU  OUMMANPMVOUV TV UYNAT TOLOTIKY OTABUN TG
0UoKeUNg. H Suvatomta oUvBeong Wiag sEWTEPIKNG OUGKEUNS
£10aYWYNS PUBLIOTIKOV OTOIYElWV EMeKTElVEL TIC TIOAUTIANBE(S
\etToupyIkES SuvatoTTeg autol Tou aTabiol cuykoAnaewv. Me
TIG OUOKEUES E10aYWYNS PUBMIOTIKGV oTotxeinv WCB 1 kat WCB 2,
T 0TI0IA UMOPOUV VAl TIPOUNBEUTOUV 01 XPNOTE TNG GUCKEUNG KaT’
ekhoyny, propolv va emiteuxBolv peTatl Twv ANV kat
AELTOUPYIKOL TPOTIOL XPOVIKOU TP0adI0pIaHOU Kal artokAEIoHOU TG
OUOKEUNG. EVa EVOWHATWHEVO Oyavo HETPNONG TG Beppokpaciag
kaBag emiong kat va ongeio oUVdEONG MPOCWIKOU UTIOAOYIOTN

EAANnvik

QVIKOUV OTO EMEKTAUEVO MEYEBOG TNG OUOKEUNG ELOAYWYNRG
puUBLOTIKGY aTolyglwv WCB 2.

H exaoTote amattolpevn Beppokpacia dUvatal va pubuioTel aTov
TopED MeTakl 50°C kat 450°C (150°F kat 850°F) Babdv KeAaiou
pgow 2 mnktpwy (Up/Down). Ot TPOQ EMITEVEN TIMEC Kal oL
TIPAYHATIKA UIOTAWEVES TIMES EVOEIKVIOVTAL KATA PNPLAKO TOTO.
H eniteu&n e mpoerAeyuEVNS BEppOKpaTiac oNuatodoTeiTal e
avahapyn piag KOKKIvNG Auyviag LED oty EvBelEn TG GUOKEUNG.
H evdelkTIKN auTh AUvia QrioOKOTEl OTOV OTTIKO PUBHLOTIKO
gheyyo. Mia adidkorm Aduyn g mpoavaepOpevng Auxviag
onuaivel, 0Tt To oUOTNUA BPioKeTaL 0TN Aon ™S BEpuaveng.

2.2 Eypoho ouykoAAnogwv
LR 21: 0 Ttlmog autog armoteAel TO EWROAG HaG
ouyKoMnoswv "Standard“. Me pia 1oyl

50 W Kkat pe éva oAU TAATU QAoua aIXH@v

OUYKOMNONG  (KaTaoKeuaoTiky — oelpd  ET)

anotehel 10 €UPoA0 AUTO GUYKOMROEWY Eva

0pYavo fe SuvatoTTa YEVIKWY EAPUOYQV OTOV

TOHEQ TWV NAEKTPOVIKOV KATAGKEU®MY.

To €pBolo ouykoMnaewy Tumou Weller Peritronic

MPR 80 eivat va  oOpyavo  Le

puBIZopevn ywvia epyaciag 40 polp@v. Me tov

TPOMO QUTO Kataotdtal duvath pia eAelBepn

Blapopwon e dladlkaciag auykoAnang, 6aov

apopd TV epyovopia Tou guBolou autol. To

£lBoNo auTo e Lol 80 W Kat e To Aemto Tou

KATAOKEUAOTIKO OYNUa EVOEIKVUETAL Yia AETTES

£0YaoieC GUYKOAMATEWV.

WTA 50: H mévoa  amoouykoAMnone  WTA 50
KATAOKEUAOTNKE EBIKG Yia TV AroauyKoAnan
efapmudtwv tUmou SMD. Ao Beppavtika
otolyela (2 x 25 W) e evowpatwpvo alodntpa
Beppokpaciac eeovTiCouv yia TV emiteutn g
{dlac Beppokpaciac kat ota U0 OKAR TOU
opyavou autou.

LR 82: EuBoho auykoMnoewv toxUog 80 W e ugnAn

amodoTIK  KAVOTNTA Yo €PYAOIES

OUYKOMAOEWY, OMOU amatolvTal peyaheg

BePUAVTIKES EVEPYELEC. TO OTEPEWUA TNG QIXHNG

OUYKOMNONG TMPOKUMTEL PEOW Hiac oUvdeang

TUTOU UMayloveTag, i omoia kataotd duvarh my

QVTIKATAOTAON TNG QIXMNG e amoAutn Thpnon

™G PUBMIOTIKAG ™C BEONG (To €U0 aUTO de

BlaBETEL dUVATOTNTA EAPHOYNG 0T GUOKEUN

TUrou WSD 50).

To &upoho ouykoAnoswv timou WSP 80

XapaKmpieTat and v umepTaxeia Kat akpipn

emiteudn ™G avaykaiag  Beppokpaciag

OUYKOMNONG. Me ™) AemTi) TOU KATAOKEUAOTIKN

HOPON KBS emiong Kal e pia BepUavTIKY LoYU

80 W evdelkvUeTal T0 EUBONO QUTO VIO YEVIKES

£0PUOYES, OTOU amatToUVTal AeMTEQ £pYaOies

OUYKOANNONG, HXL KAl Yia epyacieq

MPR 80:

WSP 80:
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OUYKOMN NG, 0L OMoieg AmatTolV PeyaAN BepuavTikn evepyela. MeTd Ty avTIKaTaoTaon TG atyuig ouykoAneng eivat
duvat 1) Gean GUVEXLON TNG epyaciag, EMEBN 1) AEITOUPYIKN BEpHOKPATIa EMTUYXAVETAL TIAL HECA OE GUVTOUOTATO
XPOVIKO SidoTnya (to £lBoA0 auTo dev uropei va auvdeBel ot auakeun Tumou WSD 50).

WMP: To koMnmpt Micro WMP g Weller xapn otov £Uxpnoto oxedlaoud tou eivat katdMnho yia v emefepyacia
£mayyeAUatikne nAektpovikne SMD. H pikpr) anootaon HETAEl onueiou XEPOAABAC Kal TOU Akpou Tou KoAAnTNpLoU
ETUTPEMEL TV EPYOVOLIKT X0N0N TOU KOANTNPI00 65 W KaTd T SleEaywyn Kat TV o AETITOV OVYKOAMATEWV.

AeniTopgpeIeg, 000V agopd T SuvatoTnTa aUvdcong Kai AAAwV epyaleiwy, EVAEIKVUOVTAI OTOV TVAKA OUPTANPWHATIKGV £EapTHATWV.

Texvika oToIyeia

(BAgme emiong Kat Ta oTolxeld TG eVBEIKTIKAG TAAKETA)

1 (puBLOTIKO OpYaVO) Kat 3 (LBOAO GUYKONNGEWY)

T800 mA (240/120 V/ 5060 Hz) (kaTaoKeuaoTIkog TUMOG e duvaToTnTa PeTappUBHLoNg)

Alaotaceic oe YIAooTa: 166 x 115 x 101 (unKog x mAdTog X UYog)
Tdon nAektpikol diktUou (8): 230V /50160 Hz;
240/120 V' / 50/60 Hz;
100 V /50060 Hz
Katavahwon nAektpikol peljatog: BW
MPOCTATEUTIKN KaTnyopia:
Adgaketa (9): T500 mA (230 V/ 50/60 Hz)
TLOA (120V/ 60H2)
T1,25 A (100 V /50060 Hz)
PUBon TG Beppokpaoiag: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
AkpiBela: +- 2% el ™S TEAIKAG TIUNG
E&iowon duvagikou (6):

Meow urnodoyng aTpopavaaToréa 3,5 mm oy KATw meupd TG ouokeung. (Kataotaon katd

™V Tapddoan e okAnpn yelwon, BUGHA GTPOPAVACTOAE [ EUBUTHATWHEVO)

3. Apxikn 8<on o€ AsiToupyia

Suvappoloynate T Baon Tou koATELoU (BA. EVBEIKTIKO OXEDL0).
ToroBeteiote 10 epyaleio ovykOMnang oty Bdon ao@aheiag.
Elodyete T0 BUoA TOU KOANTNPLOU 0TO KOVTI GUVBETEWY (7) TOU
XEIPLOTNPIOU Kal A0QANTE TO [E WIKPR OTVOQN Tpog Ta Segld.
BeBalwBeite 0TI M viaon peUpatog TauTiEeTal ye Ty EvBelEn oty
mAaKETa kal 0Tt o dlakorg pedpatog (1) eival kAelotog. Se
MepIMTwON  OUOKEUNG He SuvatoTnTa MAOYAC ™S NAEKTPIKAG
40N, puBpioTe ™V TaON We To dlakomm erhoyng (10). (Aro To
£0y00TAol0 N Tdon  Exel pubpiotel ota 240 V). ZuvdEote To
XELPLOTAPLO |1E TO IKTUO peljatoc. BEaTe TO OE AetToupyia pe To
dlakomm peUparog (1). Kata ™ Bean og Aettoupyia ™G GUOKeUng
digkayeTal auToEAeyXoc, Katd tov omoio OAeg ot evdeifelc (2)
Bpiokovtal og Aettoupyia. AkoAoUBwG eppaviEeTat yia Aiyo EvaeiEn
NG pvBLOHEVNS BeppoKpaadiag

(ovopaoTikn TIuR) Kat n kNiyaka Bepuokpaciag (°C/°F). Enelta to
NAEKTPOVIKO GUOTNUA HETAOTPEPEL AUTOMATWS TNV EVBEIEN oV
TIPAYHATIKY TN, STV &vBelEn (2) avapel To kokKIvo angeio (5). To
onueio auto Aettoupyel WS OMTIKOG PUBHIOTIKOG EAeyX0g. ‘000 1)
EVOEIEN elval oUvEX(S GWTEWH TO oUoTUa BpiokeTal atn @aon
Bepuavong. ‘Otav avaBoaBrvel, auTo onaivel 0Tt 1) Beppokpacia
\ettoupyiag éxet eruteuyBel..

PuBpion Tng Beppokpaaiag

H gnakn évdeiEn (2) evBelkvlel katd Kavova TV Tipayuatika
uQloTAgevn T ™G Bepuokpaciac. MEGw YElplopol Tou
mnktpou "Up“ i "Down* (3) (4) deTappuBuiZeTal ) Yntakn EvaeiEn
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(2) omv ekaoTOTE PUBHIGUVY, TIPOG THENON TIUN. H pUBHIOWEVN,
mpoc ThHpnon TR duvatal va petatparel akoAoUBwe HEGW
BlaBOYIKMY OUVTOH®Y TATHATOV 1) PEGW GUVEXOUS MATAHATOQ
10U TARKTPOU "Up“ i "Down* (3) (4) otV ekdoTote anattoUpevn
diglBuvon. Otav matnBel ouvexeld To apoPOULEVO MARKTPO,
TIPOKUTITEL HETATPOM TC TPOC THPNON TIUAG e UeYaAn TaximnTa.
MeTa ano Xpoviko S1aoTnua 2 mepinou SeUTEPOATITWV HETA TOV
TEPUATIONO TOU TATNUATOC TOU TPOAVAEPOUEVOU MARKTPOU
ueTappuBuileTal maAL autopata N Ynaky EvaelEn (2) omv
TPAYHATIKA UGLOTAMEVT TIN.

ITavtapt enavagopd

‘0tav ev XpNOILOTIOLETAL 1) GUGKEUT GUYKOANONG 1 Beppokpacia
HELOVETAL QUTOMATA HeTA amd 20 AemTd oTa Opla emipuAakng150°C
(300°F). Meta amd TpuTAGOl0 XpOvo emavapopdg (60 Aermrd)
evepyoroleital 1 Aettoupyia "AUTO OFF*. To KkoAAnTRpL
QMEVEQYOTOLELTAL,

Evepyoroinon g Aettoupyiag otavtapt emavaopdg: Kpatnote
namuévo To mKTpo "UP* katd T SidpKela evepyoroinang e
OUOKEUNG £we OTOU ep@aviaTel 1 €vdelEn "ON“. Agnvovtag To
m\ktpo "UP" eAelBepo, amodnkeletal n pUBion. AkoAouBnate
mv Bl dladikacia yia ™V anmevepyoroinan. v &vaelEn
epgavicetal "OFF* (Kataotaon katd Ty napadoan).

Av xpnotorioloUvTat moAU AEMTeg UUTEQ GUYKOAMNONG evdexeTal
Va EMMPEACTEL 1) A0GAeld AelTOUpYiag.



ZuvtApnon

To onueio petapiaone petatl Tou Beppavtikol OOMATOC/TOU
aednTpa Kal ™S AlXURC OUYKOANNoEwv Sev EMTpEMETAl Val
umootel Suapevn emidpaon Aoyw akabapaiac, EEVav owpaTidiwy i
Aoy BAABNG, EMeIdN TOTE TIPOKUMTOUV SUGHEVEIQ ETIBPATELS el
NG akpiBetag mg pUBHIoNG TG Beppokpaociag.

4. E€lowon duvapikou

Mow SIa0PETIKNG GUVDEGHOAOYNONG TNG PUBHIOTIKNG CUVBETIKAG
urodoyne (6) peyeBoug 3,5 mm priopel va emiteuyBoly 4
napahhayg:

Xwpi¢ BUopa (katdotaon
Tapadoong ™S GUOKEUNS)

TkAnpn yelwon:

EEiowon uvapikol
(ZUvBeTn NAEKTPIKN

avtiotaon 0 Ohm): Me BUopa, aywyo e&iowong ot

Heoaia eman

Xwpic dUVapKO: Me BUopa

Mahakn yeiwon: Me BUopa Kat e UyKOAMNVN
avriotaon.
Telwon How TNG EMAEYHEVNG
NS avtiotaong.

5. 0dnyieq epyaoiag

Kata v mpdt BEppaven ™e OUOKEUNG TIPEMEL Va emoTPwBel N
OUYKEVTPWTIKN atyun ouykoAnang, n oroia diadtel duvatotna
EMOTPWONG KAOOITEPOU, He UNKO oUYKOAAnaNG. Me Tov Tpomo
QUTO TIPOKUMTEL AMOHAKPUVON OLEIBWTIKAY OTPWUATWY Kal
aKaBapal®y arod TV AN oUyKOAAnong, Tou oggihovtal oTnv
anoBnkeuon ™S apopolpevng aung. Kata m Sidpkela Tov
dlaheludTwv ™S epyaciac ouyKOANONG Kal T amd v
evarnoBeon Tou euBOAoU GUYKOANONG 0TO EEAPTNHA EvamoBeaNS
TEPMEL va SIVETal MAVTOTE TIPOTOY, WOTE 1 ALy GUYKOARONG va
eival Kahd emOTPWHEVN e Kaooitepo. Mn xpnaolporoleite
dpaoTIKA PETa PONG.

Mpocoyn! MpoosxETe MAVTOTE GTRV KAVOVIKR EAPUOYR TNG QIXHAG
ouykoAAnong.

Ol OUOKEUG OUYKOANONG XOUV UMOOTEL pUBMION Yyl atyun
OUYKOANONG Heaaiou peyBoug. Mropet va pokUyouv amokAioelg
AOYw piag QvTIKATAGTAONG TNG QIMAG OUYKOMNONg 1 Adyw
XPNOLLOTOINONG AAAWY HOPMY QLXMAMV.

EEWTEPIKEG OUOKEUEQ £loaywyng puBpIoTIKWY oTolyeiwv WCB2
(BuvaroTnta sappoync)
Katd ™ Ypnouoroinon piag eEWTEQPIKAC OUGKEUNG EL0AYWYNS
PUBWLOTIKGY OTOIXElWV TIPOKUMTOUV Ot aKOAouBoL AetToupyIkol
TPOTIOL TIPOG EQAPHOYN.

@ Offset:

@ Setback:

@ Lock:

@ Babpoi Kehaiou/

Badyoi dapevau:

@ Window:

0 Cal:

EAANnvik

H mpayuatiky Beppokpacia e atyung
OUYKOANONG Wropel va petatparnel Jeow
TPOPOdOTNANG £v0g "Offset”
Bepokpaciag  katd  +/-40  Babuolg
Kehaiou.

Melwon ™C pUBHOUEVNS TIPOg THENON
Beppokpaciag oe 150 Badole Kehaiou
(Standby). O xpovog "Setback* dUvatat va
puBtoTel aro 0-99 mpaTa AemTd ™S Mpag,
apol  TIPOMYOUHEVWS 0 OTABOG
OUYKOANONG pETaTPanel 0TO AELTOUpYIKO
Tpomo "Standby. Metd TpIMAO Xpovo
“Setback” TPOKUMTEL gvepyomoinon g
\erroupyiag "Auto off, onote otapard To
gpyakeio  ouykoAAoewv autopata
\etroupyia Tou (avahaumouaa ypagr otnv
£VBEIKTIKO TEdi0 TNG GUOKEUNC).

AMOKAEIOMOG  TNG  TPOC  THPNON
Beppokpaciac. Meta Tov anokAEIoHo auTto
dev eival TAOV duvatg PUBUIOTIKES
getatpomeg  emi Tou  otabuol
OUYKOANOEWY.

MetappUBuion g €vdelne g
Beppiokpaciac and Pabuolg Kehoiou oe
BaduoUg dapevalT kat avtiotpoga.

Meplopiopog Twv opiwv Beppokpaciag to
avotepo  oe  +99°C pe Baon
Beplokpacia mou Exel OUYXPOVIOBE! HEOW
e Aetroupyiac "LOCK®. H auyxpoviopvn
BeploKpacia MapIoTAveL £TOL T HEOT TWV
pUBILOHEVMV Opiwv Beppokpaciag.

€ OUOKEUG e emagn eAeUBepn duvapiikoU
(E0d0¢ onTIKOU oulelk)
Aettoupyia "WINDOW* eEummpetel ot
pUBuion TapdBupou Beppokpaoiag. Av n
TipayMaTIKY Beppokpacia BpiokeTal eviog
T0U TIOPABUPOU BEPHOKPATIAg, CUVBETAL 1)
enagn ehelBepn  duvapikol (EE0dog
omTiKoU oUZEUKTN).

Néa pUButon Tou aTaBol GuyKOANGEWY
(uovo atov tUmo WCB2)

@ Snjeio oUVdEONS MPOOWIKOU

uTioAOYLOTH:

@ Opyavo ptpnong

RS232 (uovo atov TUro WCB 2)

™G Beppokpacia: Evowpatwuvo Opyavo EETPNONG NG

Bepiokpaciaq yla To Beppkd OTOIXEID
T0rou K (1ovo atov tirmo WCB 2)
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EAAnvik

6. ZupmAnpwpatika e€aptnuarta

00529 16199 ST elBOAwY ouykoAnang WSP 80

00533 13199 ST elBOAwY ouykoAnang MPR 80

00533 11299 ST elBOAwY ouykOAnang LR 21
aVTIOTATIKA

00533 11399 ST elBOAWY ouyKOANaNG LR 82

005 33 155 99 ST ePBoAwY ouykoAnane WMP

0053313399 ST anoouykoMnoewv WTA 50

005 27 028 99 MAaka mpoBepavang WHP 80

005 25 030 99 Ogptkod Opyavo aropovwang WST 20

005 31180 99 EEWTEPIKT OUOKEUN £10aYWYNS PUBIOTIKGOV

ototyeiwv WCB 2

WPHT BAioN e PNXQVIOUO SIAKOTNG TG AetTovpyiag
(WMP)

WPH80T BAioN e PNXQVIOUO SIAKOTNG TG AetTovpyiag
(WSP 80)

7. MgyeBoc TG mapadoong
WSD 81 WSL

PuBpIoTIKO Opyavo PUBLOTIKO OpYavO
Eppoho ouykoAoewy WSP 80 Eupoho auykoAnoewvWMP
HAEKTPIKO KaA®dL0 HAEKTPIKO KaADBI0
03nyieg XelpLop@v 0dnyieg XelpIop@y
EEapna evamnobeong Tou E&aptnua evanodeong tou
£UBONOU GUYKOMNONG £[BONOU GUYKOMNONG
SUVBETIKO BUOHa SUVBETIKO RO

0dnyieg Aettoupyiag 0dnyieg Aettoupyiag

PUD 80

PuBpIOTIKO Opyavo

HAEKTPIKO KaA®dL0

03nyieg XelpLop@v

SUVBETIKO BUOHa

0dnyieg Aettoupyiag

Bpéne aneikovion Tou oxediou TG NAEKTPIKAG ouvdcapoAoynong
ot o€hida 62
Bpéne aneikovion Tou ev3EIKTIKOU ayediou oTn ochida 63/64

Me em@UAagn Tou SIKAIMPATOS TEXVIKOV TPOTIOMOIROEWY!
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Weller platin tutucusu WSD 81/ WSL WELLER satin almakla
bize géstermis oldugunuz giivenden dolayi size gok tesekkur
ederiz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde
calismasini saglayan en zorlu kalite talepleri géz 6niinde
bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Kullanim  agiklamalarinda tasvir olunan kullanim gekilleri
disinda kullanilirsa veya kullanici tarafindan cihazda keyfi
degisiklikler yapilirsa imalatgi sorumluluk Ustlenmez.

Bu kullanim agiklamalarini ve i¢indeki ikazlari dikkatlice okuy-
unuz ve lehim cihazinin yakininda, gérebileceginiz bir yerde
muhafaza ediniz. (kazlar ve diger 8nemli uyanlarin dikkate
alinmamasi bir takim kazalara, yaralanmalara veya
sagliginizin zarar gdrmesine yolagabilir.

WSD 81/ WSL WELLER lehim istasyonlar, 89/336/AET ve
73/23/AET (Avrupa Ekonomik Toplulugu) yénetmeliklerinde
s6zkonusu temel glivenlik gereksinimlerine gére AB uygunluk
beyanina uygundur.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

Mikroprosesor kumandali WSD 81 / WSL lehim istasyonu,
endustriyel dretim teknolojisi ve tamirat faaliyetleriyle labora-
tuvar calismalari igin gelistiriimis bir cihazdir. Elektronik dijital
ayar donanimiyla ytiksek kaliteli sensor ve isi iletim tekniji
sayesinde lehim kaleminin ucunda 1s1 tam istenildigi gibi ayar-
lanabilmektedir. Kapali kontrol devresinde bir hassas dl¢ciim
kayit ydntemi sayesinde, tam kapasiteyle kullanildigi zaman-
larda bile istenilen dogru Isi ve en elverisli 1si dinamigi elde
edilir. WSD 81/ WSL, lehim kalemlerini otomatik olarak tanir
ve uygun ayar parametrelerine tayin eder.

Lehim kalemi ucu icin potansiyel denkleme cesitleri, sifir vol-
taj salteri ve antistatik model kumanda cihazi ve lehim kalem-
leri, ylksek kalite standardini tamamliyor. Bir dis idare Unitesi
baglama imkani da bu lehim istasyonunun fonksiyonlarina
cesitlik kazandirmaktadir. Opsiyon olarak temin edebileceginiz
WCB1 ve WCB2 idare Uniteleriyle 6rnegin zamanlama ve kilit-
leme islemleri gerceklestirebilirsiniz. Entegre 1si 6lcme diizeni
ve PC Interface de WCB2 idare dnitelerinin genigletilmis satis
kapsamina dahildir.

50°C - 450°C (150°F - 850°F) arasinda istenilen 1si 2 yukari
ve asag! tusunun yardimiyla (UP/DOWN) ayarlanabilmektedir.
Amaglanan degeri ve aktiiel degeri, dijital géstergede okuya-
bilirsiniz. Segilen 1siya ulasildiginda, ayarlarin optik kontrolu
icin éngértlen kirmizi renkli LED yanip sénerek sinyal verir.
Eger devamli yanarsa, sistem heniiz isitiyor anlamina gelir.

Almanca

2.2. Lehim kalemleri
LR 21: Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W
gucii ve zengin lehim ucu cesitleri (ET
serisi) sayesinde bu lehim kalemi, elektro
nik sahasinda her yerde kullanilabilmekte
dir.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi
40°lik bir calisma agisi sagliyor. Bu da
lehimleme ¢alismasinin ergonomik agidan
kisisel olarak planlanmasinda kolaylik
sagliyor. 80 W gcii ve ince konstriiksiyo
nu ile ince ve kiigtik lehimleme igleri icin
uygundur.
WTA 50: WTA 50 lehim silme cimbizi 6zellikle SMD
konstriiksiyon &§elerinde lehim silmek icin
tasarlanmigtir. Isi sensorlari olan iki 1sitma
elemani (2 x 25 W) her iki ucta da 1sinin
ayni olmasini sagliyor.
LR 82: Yiksek performans igin 80 W gliciindeki bu
lehim kalemi, cok IsI gerektiren igler icin
birebir. Lehim kaleminin ucu, ucun dodru
pozisyonda degistiriimesini mimkun kilan
bir stingtilu kilitle tespit ediliyor.
WSP 80: WSP 80 lehim kalemi, yildinm hiziyla
lehimleme 1sisina ulagiyor ve tam istenilen
Isty! sagliyor. ince konstriiksiyonu ve 80 W
guciindeki 1sitma performansiyla bu lehim
kalemi, en ince ve kugik lehimleme isle
rinden, 1sI gereksinimi en yiksek lehimle
me iglerine kadar her yerde kullanilabil
mektedir. Calisma isisina ¢abuk ulastigi
icin m. ug degistirdikten sonra calismaya
hemen devam etmek miimkn.

WMP: WMP Weller Mikro Lehim kalemi, kolay
kullanim ve el uygunludu 6zellikleri saye
sinde profesyonel SMD elektronik geleri
nin islenmesinde vazgecilmez bir enstri
man. Kavrama noktasi ve lehim ucu
arasindaki kisa mesafe sayesinde 65 W
guctindeki bu lehim kalemini en ince ve
klicUk lehim islerinde bile ergonomik
acidan kolayca kullanabilirsiniz

Baglayabileceginiz diger aletler icin aksam listesine
bakiniz.
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Almanca

Teknik veriler

Olgileri mm olarak:

(Tip plakasindaki bilgiye de bakiniz)

166 x 115x 101 (Ux G xY)

Elektrik voltaj (8) : 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V /50/60 Hz
Performans: 95 W
Emniyet sinifi: 1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim kalemleri)
Sigorta (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)
T800mA (240/120V/50/60Hz) (salterli model)
T1,0A (120 V/ 60Hz)
T1,25A (100 V / 50/60 Hz)
Is ayari: 50°C - 450°C (150°F -850°F)
Tolerans: Son degerden + 2%

Potansiyel denkleme (6):

3,5 mm'lik jak giris, cihazin alt yuzinde.

(Teslimatta sert topraklanmis halde, jak fisi takili degil)

3. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. ¢izim). Lehim
kalemini emniyet yatagina yerlestiriniz. Lehim kaleminin fisini
kumanda cihazindaki girisine (7) takiniz ve hafifce saga gevir-
erek tespit ediniz. Bulundujunuz sehirdeki elektrik voltajinin,
cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz
ve elektrik salterinin (1) kapali olmasina dikkat ediniz. Voltaj
secim salteri olan modellerde, voltaj segim salteriyle (10)
bulundujunuz sehrin voltajini seciniz (fabrika ayar 240 V).
Kumanda cihazini elektrik baglantisini yapiniz. Cihazin elek-
trik salterini (1) aciniz. Elektrik baglantisi acildigi zaman cihaz
otomatik olarak bir genel kontrol baslatir, bu kontrol sirasinda
biittin gdsterge elemanlari (2) calisir. Bunun ardindan goster-
gede kisa bir stire, ayarlanan 1si (istenilen 1si deeri) ve Isi
6leim birimi (°C/°F) belirir. Sonra cihazin elektronik diizeni
otomatik olarak akttiel 1si degerini gériintiler. Gostergede (2)
kirmizi nokta (5) yanar. Bu nokta ayarlarin optik kontrolu igin-
dir. Eger sirekli yaniyorsa, sistem heniiz isitiyor demektir.
Kirmizi nokta eJer yanip yanip sénlyorsa, istenilen calisma
1sisina ulagildigr anlamina gelir.

Isinin ayarlanmasi

Dijital gésterge (2) kural olarak aktlel isi degerini belirtir. ,UP”
veya ,DOWN” (yukari/asagi) tuslarinin (3) (4) yardimiyla dijital
gostergede (2) son ayarlanan hedef deeri goériintileyebilirsi-
niz. Son ayarlanan hedef degeri (yanar séner gorinti) simdi
,UP”veya ,DOWN” tusunu (3) (4) tiklayarak veya tusa devamli
basarak, istenilen yonde degistirebilirsiniz. Tusa kesintisiz
basarsaniz, ayarlamak istediginiz hedef degere daha hizli
varabilirsiniz. Tusu biraktiktan takr. 2 san. sonra dijital géster-
ge (2) kendiliginden tekrar aktiel 1si dederini goriintilemeye
baglar.

Standart sifirlama
Lehim kalemi kullaniimazsa 1s1 20 dak. sonra kendiliginden
150°C’ye (300°F) duser. Ug defalik sififama siresin den
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(60 dak.) sonra ,AUTO OFF” (otomatik kapama) fonksiyonu
devreye girer. Lehim aleti soner.

Standart sifilama fonksiyonunu agmak icin: Cihazi agarken
,UP” (yukar) tusunu gdstergede ,ON” (agik) goriintliye gelene
kadar basili tutunuz. Bu fonksiyonu kapamak icin de ayni yon-
temi kullaniniz. "UP" tusu serbest birakildiginda ayar hafizaya
kaydedilir. Gostergede kapali anlamina gelen ,OFF” gorin-
tiye gelecek (satis sirasindaki ilk ayar).

Gok ince lehim kalemi ucu kullanirsaniz bu fonksiyon tam
dogru islemeyebilir.

Bakim

Isitici / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik,
yabanci madde veya hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi
takdirde 1sinin tam olarak ayarlanmasi mimkiin olmayabilir.

4, Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde (6) toplam 4 baglama sekli mimkindr:
Sert topraklanmis: Fissiz (satis sirasindaki hali)
Potansiyel denkleme
(Impedans 0 Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kon
takta

Potansiyelsiz: Fisli

Yumusak topraklanmis: Fisli ve lehimlenmis direncli.
Topraklama secilen direng

degeri lizerinden



5. Kullanimla ilgili notlar

ilk 1sitma sirasinda, segtiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi
ucuna ince bir lehim tabakasi siiriintiz. Bu yolla lehim ucunda
0 ana kadar olusmus oksit tabakasi ve kiri almis olursunuz.
Calismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan énce, ucun bu sekilde kalayli olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat:
Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina
dikkat ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uglarina gore ayarlanmistir. Ug
degistiriimesi nedeniyle veya bagka ug sekilleri kullanildiginda
farkliliklar olabilir.

Dis idare tinitesi WCB2 (opsiyon)
Bir dis idare Unitesi kullanilacagi zaman su iglevler mimkin-
dar:

@ Offset Bir kademe atlamasi ayarlayarak
lehim kalemi ucunun gercek (kade
me atla): 1sisini + 40°C degistirmeniz
mi kiinddr.
@ Setback Ayarlanan hedef isinin 150° stiriilmesi
(standby). Sifirlama siiresini, lehim istasyonu
(sifirlama): standby haline gegtikten sonra, 0-99

dakika arasina ayarlayabilirsiniz.
Sifirlama iglemi sirasinda aktiel isi
degeri yanar soner sinyal seklinde
gorintlye gelir ve bir tusa veya par
mak galterine basarak tekrar sona
erdirilebilir. Bu durumda, son ayarla
nan hedef 1si dederi kisa bir slrre
goriintiiye gelir. Ug defalik sifirlama
stiresinden sonar ,Auto off” (otoma
tik kapama) fonksiyonu devreye
girer. Lehim aleti séner (gostergede
yanip sénen ¢izgi gorintlsa).
Hedeflenen isiy1 kilitlemek igin.
Kilitlemeden sonra lehim istasyo
nunda ayarlarin degistirilmesi artik
mimkin degil.

Isi gdstergesinde 1si birimini °C ile °F
arasinda degistirmek icin. Cihazi
acarken ,Down” (asag) tusunu basili
tutarsaniz, hangi isi biriminin akif
oldudunu gérebilirsiniz.

,LOCK” (kilitle) fonksiyonu
vasitastyla kilitlenmis bir hedef isi
(pencere) degerine bagli olarak Isi
sahasinin azami + 99°C’'ye
sinirlandirmak igin. Kilitlenen 1si
degeri, ayarlanabilir 1s1 sahasinin orta
degerini temsil eder.

@ Lock (kilitle):

® °C/°F:

@ Window :

Almanca

Potansiyelsiz kontak ilevi olan
cihazlarda (optoelektronik kavrama
cikist) ,WINDOW” fonksiyonuyla, isi
penceresini ayarlayabilirsiniz. Eger
aktiiel 1s1, 1sI penceresi icindeysepo
tan- siyelsiz kontak (optoelektronik
kavrama ¢ikisi) devreye girer.
Lehim istasyonu (yalniz WCB2) ve
fabrika ayarlarini (FSE) (kalibrasyon):
yeniden programlamak igin. Butin
ayarlar 0'a, 1sI da 350°C/660° F'ye
sifirlanir.

RS232 (yalniz WCB2)

K tipi (yalniz WCB2) termal eleman
icin entegre 11 saati

@ Cal

@ PC interface:
@ [sI saati:

6. Aksam listesi

00529 161 99 Lehim kalemi takimi WSP 80
0053313199 Lehim kalemi takimi MPR 80
00533 112 99 Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik
00533 113 99 Lehim kalemi takimi LR 82

005 33 15599 Lehim kalemi takimi WMP

005 33 133 99 Lehim silme seti WTA 50

0052702899  On isitma tabagi WHP 80
0052503099  Termik izolasyon cihazi WST 20
005 31 180 99 Dis idare Unitesi WCB2

WPHT Acma kapamali yatak (WMP)
WPH80T Agma kapamali yatak (WSP 80)
7. Satig kapsami

WSD 81 WSL

Kumanda cihazi Kumanda cihazi
Lehim kalemleri WSP 80  Lehim kalemleri WMP
Elektrik kablosu Elektrik kablosu

Kullanim agiklamalari
Lehim kalemi yatag
Jak fis

Gvenlik uyarilari

Kullanim agiklamalari
Lehim kalemi yatagi
Jak fis

Giivenlik uyarilari

PUD 80

Kumanda cihazi
Elektrik kablosu
Kullanim agiklamalari
Jak fis

Gvenlik uyarilari

Resim Baglanti semasi bkz. Sayfa 62
Resim Sokiili hal cizimleri bkz. Sayfa 63/64

Teknik degisiklik hakki saklidir!
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Cesky

Dékujeme Vam za divéru, kterou jste ndam projevili
zakoupenim péjeci stanice Weller WSD 81 / WSL. P¥i
vyrobé bylo dbdno na nejpfisnéj$i pozadavky na kvali-
tu, které zarucuiji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prec¢téte Ndvod k pouZiti a pfiloZzené Bezpecnostni
pokyny. Pfi nedodrZeni bezpeénostnich predpist hrozi
ohroZeni zdravi nebo Zivota.

Vyrobce nepfebird zadnou odpovédnost za pouZiti v
rozporu s Navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné
Upravy.

Pajeci stanice Weller WSD 81 WSL odpovida proh-
|&Seni o shodé ES dle zakladnich bezpeénostnich poz-
adavkd smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Mikroprocesorové regulovana pajeci stanice

WSD 81/ WSL patfi k rodiné pfistrojd, ktera byla vyvi-
nuta pro pouziti v prdmyslové vyrobé, pfi opravach a v
laboratofi. Digitalni regulaéni elektronika a kvalitni
feSeni snimani a prenosu tepla v pajecim nastroji
zajistuji presnou regulaci teploty pajeciho hrotu.
Nejvyssi presnosti teploty a optimélniho dynamického
teplotniho chovani pfi zatizeni je dosazeno rychlym a
prfesnym snimanim méfenych hodnot v uzavieném
regulaénim okruhu. Péjeci ndstroje jsou prostrednict-
vim WSD 81 / WSL rozpoznany automaticky a jsou jim
pfifazeny odpovidajici regulaéni parametry.

Rlzné moznosti vyrovnani potencidlu vici pajecimu
hrotu, spina¢ nulového napéti a antistatické provedeni
fidici jednotky a pajeciho pera doplriuji vysoky stan-
dard kvality. MnozZstvi funkci této pajeci stanice
roz$ifuje také moznost pfipojeni externiho pfistroje pro
zadavani dat. Pomoci pfistroju pro zadavani dat WCB
1 a WCB 2 dodavanych jako volitelné pfislusenstvi Ize
realizovat napfiklad ¢asové a blokovaci funkce.
Integrovany méfi¢ teploty a rozhrani pro PC patfi k
roz$ifenému rozsahu funkci pfistroje pro zadavani dat
WCB 2.

PoZadovanou teplotu je mozné nastavit v rozsahu
50-450 °C (150-850 °F) pomoci 2 tlacitek (Up / Down).
PoZadovana a skute¢na hodnota jsou zobrazeny digi-
talné. Dosazeni zvolené teploty je signalizovano blika-
nim cervené LED na displeji, coZ umozriuje optickou
kontrolu regulace. Trvaly svit znamena, Ze se systém
zahfiva.
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2.2. Pajeci pera

LR 21: Nase standardni pajeci pero. S
vykonem 50 W a Sirokym spektrem
pajecich hrotu (série ET) je toto pajeci
pero univerzalné pouzitelné v elektroni-
ce.

Weller Peritronic MPR 80 je pajeci pero
s pracovnim Uhlem nastavitelnym v roz-
mezi 40°. To umozriuje individualni
nastaveni ergonomie pajeni. S vykonem
80 W a stihlym tvarem se hodi pro
jemné pajeci prace.

Odpéjeci pinzeta WTA 50 byla koncipo-
vana specialné k vyletovani souc¢astek
SMD. Dva topné ¢lanky (2 x 25 W)
vybavené vlastnimi snimaci teploty
zajistuji stejné teploty na obou Celistech.
Vykonné pajeci pero 80 W pro pajeci
préace s vysokou potfebou tepla. Pajeci
hrot se upevriuje bajonetovym uzavé-
rem, ktery umoznuje zachovat pfi
vyméné hrotu jeho pfesnou pozici.
Pajeci pero WSP 80 se vyznacduje svym
bleskovym a pfesnym dosaZenim pra-
covni teploty. Se svym &tihlym tvarem a
topnym vykonem 80 W umozriuje uni-
verzalni pouZiti od jemnych pajecich
praci az po pajeni s vysokou potfebou
tepla. Po vyméné pajeciho hrotu je
mozné ihned pokracovat v praci, protoze
pracovni teplota je dosazena v nejkratsi
dobé.

Mikropero Weller WMP se diky své
praktické koncepci hodi pro préci s pro-
fesionalni SMD elektronikou. Kratka
vzddlenost mezi rukojeti a pajecim hro-
tem umozriuje ergonomickou manipulaci
s pajecim perem 65W i pfi provadeéni
nejjiemnéjsich pajecich praci.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

DalSi pripojitelné nastroje viz seznam pfislusenst-
vi.



Cesky

Technické udaje

Rozméry v mm:
Sitové napéti (8): 230 V /50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

Regulace teploty:
PFesnost:
Vyrovnani potenciald (6):

(viz také udaje na typovém Stitku)
166 x 115x 101 (Dx S x V)

240/120 V / 50/60 Hz;

Pfikon: 95 W
Tfida ochrany: 1 (fidici jednotka) a 3 (pajeci pero)
Pojistka (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (pfepinatelna verze)

T1,0 A (120 V /60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50-450 °C (150-850 °F)

+ 2 % z celkové hodnoty

Pomoci zditky s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje (pfi
dodani tvrdé uzemnéno, konektor nezastréen)

3. Uvedeni do provozu

Smontujte stojanek pdjeciho pera

(viz rozkladovy vykres). Pajeci pero odlozte do bezpe-
¢nostniho stojanku. Zastréku pajeciho pera zasurite do
pfipojovaci zasuvky (7) fidici jednotky a kratkym oto-
¢enim doprava aretujte. Zkontrolujte, zda sitové napé-
ti souhlasi s udajem na typovém stitku, a zda je sitovy
vypina¢ (1) ve vypnutém stavu. U pfepinatelné verze
nastavte prepinac¢em (10) variantu sitového napéti

(z vyroby je prepina¢ v poloze 240 V). Pfipojte fidici
jednotku k siti. Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem (1).
Pfi zapnuti pfistroje se provede vlastni test, pfi kterém
sviti vSechny segmenty displeje (2). Nasledné se krat-
ce zobrazi nastavena teplota (poZadovana hodnota) a
pouzita teplotni stupnice (°C / °F). Pak se displej auto-
maticky pfepne na zobrazeni skuteéné hodnoty. Cer-
vena tecka (5) na displeji (2) sviti. Tento bod slouzi
jako opticka kontrola regulace. Trvaly svit znamena, Ze
se systém zahfiva. Blikanim se signalizuje dosazeni
pracovni teploty.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuije digitalni displej (2) skute¢nou hod-
notu teploty. Po stisku tlacitka Up nebo Down (3) (4) se
digitaIni displej (2) pfepne na pravé nastavenou poza-
dovanou hodnotu. Nastavenou poZadovanou hodnotu
(blikajici displej) je mozné zménit odpovidajicim smé-
rem pouze kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tla-
¢itka Up nebo Down (3) (4). P¥i trvalém stisknutim tla-
¢itka se poZzadovana hodnota méni rychle. Pfiblizné 2
sekundy po uvolnéni tlacitka se digitalni displej (2)
automaticky prepne opét na skute¢nou hodnotu.

Standardni snizeni teploty (setback)
Pfi nepouzivani pajeciho nastroje se po 20 minutach
teplota automaticky sniZi na hodnotu rezimu pfiprave

nosti (Standby) 150 °C (300 °F). Po uplynuti trojnasob-
ku ¢asu pro snizeni teploty (60 minut) se aktivuje funk-
ce AUTO OFF. Péjeci pero se vypne.

Zapnuti standardni funkce doby sniZeni teploty:
Béhem zapinani pfistroje drzte stisknuté tlacitko UP,
dokud se na displeji neobjevi ON. Pfi uvolnéni tlacitka
UP se nastaveni ulozZi. Stejnym postupem se provadi
vypnuti. Na displeji se zobrazi OFF (stav pfi dodani).

Pouziti velmi malych pajecich hrotd maze ovlivnit spo-
lehlivost funkce.

Udrzba

Pfechod mezi topnym télesem / snima¢em a pajecim
hrotem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy
nebo poskozenim, protoZze by to ovlivnilo presnost
regulace teploty.

4. Vyrovnani potencialt

Rlznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (6) Ize realizovat ¢tyfi varianty:

Tvrdé uzemnéno:  Bez zastrcky (stav pfi dodani)

Vyrovnani potencidll

(Impedance

0 ohmu): Se zéstrékou, vyrovnavaci vede-
ni pfipojené ke stfednimu kon-
taktu

Bezpotencidlové:  Se zastrckou

Mékce uzemnéno:  Se zastrékou a vpajenym odpo-

rem.
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Uzemnéni pfes odpor zvolené
hodnoty

5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovani a necistoty. Pfi prestav-
kach v pajeni a pfed odloZenim péjeciho pera dbejte na
to, aby byl pajeci hrot vzdy dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Pozor: Dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Pajeci pera byla sefizena pro stfedni péjeci hrot. Pfi
vymeéneé hrotu nebo pouziti hrotu jiného tvaru se mohou
vyskytnout odchylky.

Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 2
(volitelné pfislusenstvi)

Pfi pouziti externiho pfistroje pro jsou k dispozici
nasledujici funkce:
@ Offset: Redlnou teplotu pdjeciho hrotu je
mozné zadanim teplotniho ofsetu
zmeénit o £ 40 °C.

Snizeni nastavené pozadované
teploty na 150 °C (standby). Dobu
snizeni teploty, po které se pajeci
stanice pfepne do rezimu pfiprave-
nosti (standby), Ize nastavit v roz-
mezi 0-99 minut. ReZim snizené
teploty je signalizovan blikajicim
zobrazenim skute¢né hodnoty a Ize
jej ukoncit stiskem nékterého tlacit-
ka nebo spinace v rukojeti pajeciho
pera. Pfitom se kratce zobrazi
nastavend pozadovana hodnota.
Po uplynuti trojndsobku ¢asu pro
snizeni teploty se aktivuje funkce
AUTO OFF. Péjeci nastroj se vypne
(blikajici ¢arka na displeji).
Zablokovani pozadované teploty.
Po zablokovani nelze na pajeci sta-
nici ménit Zadnd nastaven.
Prepnuti zobrazeni ze °C na °F a
opacné stiskem tlacitka Down
béhem zapinani zobrazi aktualni
teplotni stupnici.

Omezeni teplotniho rozsahu na
max. £ 99 °C vychazejic z teploty
zablokované  funkci  LOCK.
Zablokovana teplota tak pfedstavu-
je stfed nastavitelného teplotniho
rozsahu.

@ Setback:

® Lock:

® °C/°F:

@ Window:

41

U pfistroji s bezpotencialovym kon-
taktem (vystup s optocleny) slouzi
funkce WINDOW k nastaveni
teplotniho okna. Je-li skute¢na
teplota v teplotnim okné, je bezpo-
tencidlovy kontakt (vystup s optoc-
leny) sepnuty.

Nové sefizeni pdjeci stanice (jen
WCB2) a Factory setting (FSE).
Resetovani vSech nastavenych
hodnot na 0, teplota 350 °C / 660
°F.

RS232 (jen WCB 2)

Integrovany teplomér pro
termoclanek typu K (jen WCB 2)

@ Cal:

@ PC-rozhrani:
® Teplomér:

6. Seznam prislusenstvi

00529 161 99 Sada pajeciho pera WSP 80

00533 13199 Sada pajeciho pera MPR 80

0053311299 Sada pajeciho pera LR 21,
antistaticka

0053311399 Sada pajeciho pera LR 82

0053315599 Sada pajeciho pera WMP

0053313399 Sada odpajeciho pera WTA 50

00527 028 99 Predehfivaci deska WHP 80

0052503099 Pristroj pro tepelné izolovani
WST 20

0053118099 Externi pfistroj pro zaddvani dat
WCB2

WPHT Stojanek se spinanim (WMP)

WPH80T Stojanek se spinanim (WSP 80)

7. Rozsah dodavky

WSD 81 WSL

Ridici jednotka Ridici jednotka

Pajeci pero WSP 80 Pajeci pero WMP
Sitovy kabel Sitovy kabel

Ndvod k pouZziti Névod k pouziti
Stojanek pajeciho pera  Stojanek pdjeciho pera
Zastrcka Zastrcka

PUD 80

Ridici jednotka
Sitovy kabel
Ndvod k pouZziti
Zastrcka

Obrazek se schématem viz stranu 62
Obrazek s rozkladovym vykresem viz stranu 63/64

Technické zmény vyhrazeny!



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczej Weller WSD 81 / WSL. Za podstawe
produkcji przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére
gwarantujg poprawne dziatanie urzagdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczyta¢
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazoéwki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzadzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSD 81 / WSL odpowiada
deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi
wymogami bezpieczeristwa wg norm 89/336/EWG
oraz 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Wyposazona w mikroprocesor stacja lutownicza WSD
81 / WSL, zaliczana jest do rodziny narzedzi stworzo-
nych dla potrzeb zwigzanych z przemystem produkcyj-
nym oraz do prac naprawczych i laboratoryjnych.
Cyfrowa technika regulacyjna oraz szczegdlnie czuta
technika sensorowa i przesytu ciepta zapewniajg pre-
cyzyjng regulacje temperatury grotu lutowniczego.
Najwyzsza doktadno$¢ temperatur oraz optymalna i
dynamiczna ich regulacja przy duzym obcigzeniu osi-
ggana jest dzieki szybkiej i precyzyjnej rejestraciji
danych pomiarowych w zamknigtym obiegu regulacji.
Lutownice automatycznie sg rozpoznawane przez
WSD 81 / WSL i przyporzadkowane do odpowiednich
parametréw regulaciji.

Ré6zne mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutow-
niczego, wytgczanie przy zaniku napiecia, jak réwniez
antystatyczne wiasciwosci stacji lutowniczej i kolb
lutowniczych, uzupetniajg wysoki standard jakosci.
Mozliwo$¢ przytaczenia zewnetrznego programatora
poszerza réznorodnos¢ zastosowania tej stacji lutow-
niczej . Za pomocg dostepnego programatora (opcja)
WCB 1i WCB 2 mozliwe jest miedzy innymi wprowad-
zanie zmian funkcji czasowych i blokujgcych.
Zintegrowany miernik temperatury i ztgcze PC stano-
wig uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora
WCB 2.

Zadana temperatura moze by¢ ustawiona poprzez
uzycie dwdch przyciskéw (Up / Down) w zakresie od
50°C - 450°C (150°F - 850°F). Wartosci zadane i rzec-

polski

zywiste wyswietlane sg cyfrowo. Osiagniecie wybranej
temperatury sygnalizowane jest migajacg czerwong
diodg na wyswietlaczu, ktéra tym samym stuzy jako
optyczna kontrola regulaciji. Ciggte pod$wietlenie syg-
nalizuje, ze system sie nagrzewa.

2.2. Kolby lutownicze

LR 21: Nasza standardowa lutownica. Dzieki
mocy 50 W oraz szerokiej gamie grotéw
lutowniczych (seria ET), lutownica ta

moze by¢ wszechstronnie stosowana w
branzy elektroniczne;.

Lutownica Weller Peritronic MPR 80
posiada mozliwo$¢ ustawienia kata do
40°. Dzieki temu mozliwe jest indywidu-
alne dostosowanie pod wzgledem ergo-
nomicznym procesu lutowania. Dzigki
mocy 80 W oraz waskiej budowie,
lutownica ta nadaje sie do precyzyjnych
prac lutowniczych.

Pinceta termiczna WTA 50 przystoso-
wana jest specjalnie do odlutowywania
elementéw montazowych SMD. Dwa
elementy grzejne (2 x 25 W), kazdy z
wiasnym czujnikiem temperatury, dajg
jednakowg temperature na obydwu gro-
tach.

Lutownica o duzej mocy 80 W przez-
naczona jest do prac lutowniczych o
duzym zapotrzebowaniu ciepta. Montaz
grotu lutowniczego odbywa sie za
pomocg ztacza bagnetowego, ktdre
umozliwia wierng wymiane grotéw.
Lutownica WSP 80 wyrdznia sie natych-
miastowym i precyzyjnym osigganiem
temperatury lutowniczej. Dzieki waskiej
budowie oraz mocy rzedu 80 W,
mozliwe jest zastosowanie tej lutownicy
do szczegdlnie precyzyjnych prac lutow-
niczych oraz prac o duzym zapotrzebo-
waniu ciepta. Po zmianie grotu lutownic-
zego mozliwe jest natychmiastowe
podjecie dalszej pracy, gdyz urzadzenie
w krétkim czasie osigga odpowiednig
temperature robocza.

Dzieki porecznej obstudze, mikrolutow-
nica Weller WMP umozliwia prace przy
profesjonalnej elektronice SMD. Krétki
odstep pomiedzy uchwytem a grotem
lutowniczym umozliwia poreczne i
wygodne stosowanie lutownicy o mocy
65 W do precyzyjnych prac lutownic-
zych

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:
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polski

Dane techniczne

Wymiary w mm:
Napiecie sieciowe (8): 230 V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (sterownik) oraz 3

(kolba lutownicza)

Pobdr mocy:
Klasa ochronna:

Bezpiecznik (9):

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+ 2% warto$ci kofcowej

poprzez 3,5 mm gniazdo zapadkowe w dolnej czesci obudowy urzgdzenia.(stan
fabryczny - uziemienie bezposrednie, wtyczka zapadkowa nie wiozona)

Zakres regulacji temperatur:
Doktadnos¢:
Wyréwnanie potencjatu (6):

(patrz réwniez dane na tabliczce znamionowe;j)

166 x 115 x 101 (dt. x szer. x wys.)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)
T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (wersja z przetgcznikiem)

Inne narzedzia przytaczeniowe patrz lista akcesori-
ow.

3. Uruchomienie

Montaz podstawki Iutowniczej (patrz rysunek
rozktadowy). Potozy¢ lutownice na podstawce. Wiozyé
wtyczke sieciowg lutownicy do gniazda przytaczenio-
wego (7) sterownika i zablokowaé jg poprzez krétki
obrét w prawg strone. Sprawdzi¢, czy napiecie siecio-
we jest zgodne z wartoscig przytaczeniowg wymagang
dla lutownicy i czy witgcznik sieciowy (1) jest w pozycji
wytgczonej. W urzadzeniu w wersji przetgczeniowej,
rodzaj napiecia ustawia sie za pomocg przetgcznika
(10) (ustawienie fabryczne - 240 V). Podtaczy¢ sterow-
nik do sieci. Za pomocg wigcznika sieciowego (1)
wigczy¢ urzgdzenie. Podczas wigczania urzadzenia
przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie ktore-
go wszystkie wskazniki (2) sg aktywne. Nastepnie na
krétko wyswietli sie ustawiona temperatura (warto$¢
zadana) oraz wersja temperatury (°C / °F). Potem
elektronika automatycznie przetacza sie na wskaznik
wartosci rzeczywistych. Na wyswietlaczu (2) zaswieci
sie czerwony punkt (5). Ten punkt stuzy jako optyczna
kontrola regulacji. Permanentne pods$wietlenie oznac-
za, ze system sie nagrzewa. Migoczace $wiatto sygna-
lizuje osiggniecie temperatury roboczej.

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo warto$¢
temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku Up
lub Down (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze usta-
wiong warto$¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana
(migajacy wyswietlacz) moze byé zmieniona jesli krot-
ko nacisniesz lub przytrzymasz przycisk (3) (4) Up lub
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Down. Gdy przycisk zostanie dtuzej przytrzymany,
wskazania wartoéci zadanej zaczng zmienia¢ sie w
szybkim tempie. W momencie puszczenia przycisku,
po ok. 2 sek. cyfrowy wyswietlacz (2) automatycznie
wskaze wartos$¢ rzeczywistg.

Standardowy setback

Jesdli nie uzywa sie wigczonej lutownicy to po 20 min.
temperatura automatycznie zostaje obnizona do warto-
$ci standby 150°C (300°F). Po 3-krotnym przekrocze-
niu limitu czasu setback (60 min.) aktywuje sie funkcja
AUTO OFF. Kolba lutownicza zostanie wytaczona.

Wigczenie funkcji standardowej setback:

W trakcie wiaczania urzgdzenia przytrzymaé przycisk
UP, dopdki wyswietlacz nie pokaze ON . W momencie
puszczenia przycisku DOWN ustawienie zostanie
zapamietane. Ten sam sposob odnosi sie do funkcji
wytaczania. Na wyswietlaczu pokaze sie OFF (stan
fabryczny)

Korzystanie z bardzo cienkich grotéw moze mieé
wptyw na niezawodno$¢ danej funkcji.

Konserwacja

Punkt przejSciowy pomiedzy elementem grzejnym/
czujnikiem a grotem lutowniczym nie moze by¢ wysta-
wiony na dziatanie takich czynnikéw jak ciata obce,
zabrudzenie lub uszkodzenie, gdyz majg one wptyw na
doktadnos$¢ regulacji temperatury.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadkowe-
go 3,5 mm (6) mozliwe sg 4 warianty:



Uziemienie bezposrednie: Bez wtyczki

(stan fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu

(impedancja 0 Ohm): Z wtyczka, przewo-
dem kompensacyj-
nym na styku $rod-
kowym

Bezpotencjatowo: z wtyczkg

Uziemienie posrednie: Z wtyczka i przyluto-
wanym opornikiem.
Uziemienie prze
wybrang warto$¢

oporowg

5. Wskazowki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego
usuniete zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady
powstate w procesie utleniania. W trakcie przerw w
lutowaniu i przed odfozeniem lutownicy na podstawke
nalezy zawsze pamieta¢ o tym, aby grot byt dobrze
pokryty warstwa cyny. Nie stosowac zracych topnikéw.

Uwaga: Zwraca¢ zawsze uwage aby grot byt dobr-
ze osadzony.

Lutownice zostaty ustawione dla grotéw S$rednich.
Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotéw lutownic-
zych moze prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu urzgdzenia.

Zewnetrzny programator WCB 2 (opcja)
Korzystajgc z zewnetrznego programatora, dostepne
sg nastepujgce funkcje:

@ Offset: Rzeczywista temperatura grotu
lutowniczego moze zosta¢ zmienio-
na za pomocg funkcji Offset 0 +
40°C.

@ Setback: Obnizenie ustawionej temperatury

zadanej do 150°C (standby). Gdy
stacja lutownicza przejdzie w tryb
standby, mozna ustawi¢ czas set-
back w zakresie od 0-99 minut.
Tryb setback sygnalizowany jest na
wyswietlaczu migajgcym wskazni-
kiem  wartoéci  rzeczywistej.
Naci$niecie dowolnego przycisku
powoduje  jego  wytgczenie.

polski

Jednoczes$nie, na krétko wyswietli
sie warto$¢ zadana. Po 3-krotnym
przekroczeniu limitu czasu setback
aktywuje sie funkcja AUTO OFF.
Lutownica zostanie wytgczona
(migajaca kreska na wys$wietlaczu).
@ Lock: Blokowanie temperatury zadane;.
Po zablokowaniu nie mozna wpro-
wadzi¢ jakichkolwiek zmian w usta-
wieniach stacji lutowniczej.
® °C/°F: Przetaczanie wskaznika temperatu-
ry z °C na °F i odwrotnie Wciniecie
przycisku Down podczas wigczania
powoduje wy$wietlenie aktualnej
wersji temperatury.
@ Window: Ograniczenie zakresu temperatury
do maks. = 99°C wychodzac od
wartosci temperatury zablokowanej
funkcjg LOCK. Zablokowana warto-
§¢ temperatury jest réwnoczesnie
punktem wyjéciowym dla regulacii
zakresu temperatury.

W urzagdzeniach z
bezpotencjatowym ztgczem (wyj$
cie przez optoizolator) funkcja WIN
DOW stuzy do ustawiania zakresu
pola temperaturowego. Jezeli rzec
zywista temperatura znajdzie sie w
obrebie pola temperaturowego,
zlacze bezpotencjatowe przetgczy
sie (wyjsécie przez optoizolator).

@ Cal: Nowa kalibracja stacji lutowniczej

(tylko WCB2) oraz Factory setting

(FSE). Przywrécenie wszystkich

wartosci nastawczych do 0, tempe-

ratura 350°C / 660°F.

® PC-Zigcze: RS232 (tylko WCB 2)

@ Miernik temperatury:
Zintegrowany miernik temper
tury dla termoelementu typu K
(tylko WCB 2)
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polski

6. Lista akcesoriow
00529 161 99 zestaw lutowniczy WSP 80
0053313199 zestaw lutowniczy MPR 80
0053311299 zestaw lutowniczy LR 21,
antystatyczny
0053311399 zestaw lutowniczy LR 82
0053315599  zestaw lutowniczy WMP
0053313399 zestaw rozlutowniczy WTA 50
00527 028 99 ptytka podgrzewajagca WHP 80
0052503099 odizolowywarka termiczna WST 20
0053118099 zewnetrzny programator WCB2
WPHT podstawka do lutownicy WMP
WPH80T podstawka do lutownicy (WSP 80)

7. Zakres wyposazenia
WSD 81 WSL

Sterownik Sterownik

Lutownica WSP 80  Lutownica WMP
Przewdd sieciowy  Przewdd sieciowy
Instrukcja obstugi  Instrukcja obstugi
Podstawka lutownicy Podstawka lutownicy
Wtyczka zapadkowa Wtyczka zapadkowa

PUD 80

Sterownik

Przewdd sieciowy
Instrukcja obstugi
Wtyczka zapadkowa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 62
Rysunek rozktadowy patrz strona 63/64

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Koszonjik a Weller WSD 81 / WSL forrasztdallomas
megvasarlasaval irdnyunkban mutatott bizalmat. A
gyartas soran a legszigoribb mingségi kévetelménye-
ket vettlk alapul, ami biztositja a készlék kifogastalan
miikddését.

A 1. Figyelem!

A készillék Uzembevétele el6tt kérjik, figyelmesen
olvassa el az lizemeltetési utasitast és a mellékelt biz-
tonsagi utasitdsokat. A biztonsagi el6irasok be nem
tartdsa baleset- és életveszélyt jelent.

Més, az lUzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatds esetén a gyarté nem
vdllalja a felel6sséget.

A WELLER WSD 81 / WSL forrasztéallomas a
89/336/EGT és 73/23/EGT iranyelvek alapvetd bizton-
sagi kovetelményei alapjan megfelel az EK
megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérl6késziilék

A mikroprocesszor-vezérlésti WSD 81 / WSL forrasz-
téallomas ipari gyartasra valamint javitasi és laborteri-
letre kifejlesztett készlilékcsaladba tartozik. A digitalis
szabdlyozéelektronika és a forrasztdszerszam kivald
mindségl szenzor- és héatadas-technikdja biztositja a
forrasztdcslcs preciz hémérsékletszabdlyozasat. A
nagyfokd hémérséklet-pontossag és az optimalis ter-
helés alatti dinamikus hémérsékleti tulajdonsagok elé-
rése zart szabalyozokorben végzett gyors és preciz
mérés altal torténik. Magukat a forrasztdszerszamokat
aWSD 81/WSL automatikusan felismeri és hozzajuk
rendeli a megfelel6 szabalyozasi paramétereket.

A forrasztécstcs kulénb6z6 potencial-kiegyenlitési
lehetéségei, a nullfesziltség-kapcsold valamint az
antisztatikus kivitell vezérl6készilék és a paka a
magas mindség kiegészitd jellemzdi. A kilsé beviteli
készillék csatlakoztatdsanak lehetdsége tovabb bdviti
a forrasztddlloméas sokrétliségét. Az opcioként kaphatd
WCB 1 és WCB 2 beviteli készulékkel egyebek mellett
id6- és reteszel6funkciok valdsithatdk meg. A beépitett
hémérsékletmérd készilék és a PC-interfész a WCB 2
beviteli kész(ilék bovitett terjedelmébe tartozik.

A kivant hémérséklet 50°C - 450°C (150°F - 850°F) tar-
tomanyban 2 gombbal (Up / Down) éllithaté be. Az
el6irt és a tényleges érték kijelzése digitalis. A bedllitott
hémérséklet elérését a kijelz6n talalhatd, a szabalyozé
optikai ellendrzésére szolgalé piros LED villogasa jelzi.
A folyamatos fény azt jelzi, hogy a rendszer felfit.

Magyar

2.2. Forrasztopaka

LR 21: a normdl forrasztépaka. 50 W-os telje-
sitményével és az igen széles forrasz-
tocslcs-valasztékkal (ET-sorozat) ez a
forrasztépaka univerzalisan alkalmazha-
t6 az elektronika teriletén.

a Weller Peritronic MPR 80 olyan for-
rasztépaka, melynek munkaszoge alli-
thatd 40°-ig. Ezdltal lehetségessé valik
a forrasztasi folyamat ergondmiajanak
egyedi kialakitdasa. 80 W-os teljesitmé-
nyével és karcsu kialakitasaval finom
forrasztasi feladatokhoz alkalmas.

a WTA 50 kiforrasztdcsipeszt speciali-
san SMD-alkatrészek kiforrasztasara
tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékelével rendelkez8
flitéelem (2 x 25 W) gondoskodik a két
szar azonos hémérsékletérdl.

nagy teljesitményd, 80 W-os forraszté-
paka nagy héigényd forrasztasi felada-
tokhoz. A forrasztdcsucs rogzitése bajo-
nettzarral torténik, ami lehetévé teszi a
forrasztécsucs pozicidhi cseréjét.

:a WSP 80 forrasztépaka a forrasztasi
hémérséklet villamgyors és pontos elé-
résével tlinik ki. Karcsu kialakitasa és
80 W-os flit6teljesitménye altal univer-
zdlisan alkalmazhaté a rendkivil finom
forrasztasi feladatoktdl kezdve egészen
a nagy héigényl munkakig. A forrasz-
técsUcs cseréje utan kdzvetlenil tovabb
lehet dolgozni, mivel az izemeltetési
hémérséklet elérése rovid id6 alatt meg-
torténik.

a Weller WMP mikro-forrasztdpaka kon-
nyen kezelhet6 koncepcidjanak
kdszonhetéen alkalmas professzionalis
SMD elektronika megmunkalasara. A
markolat és a forrasztdcsucs kozétti
rovid tavolsag lehetévé teszik a 65 W-
os forrasztépaka ergondmikus kezelését
a legfinomabb forrasztasi feladatok
végrehajtasakor

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80

WMP:

A tovabbi csatlakoztathat6 szerszamokat lasd a
tartozéklistaban.
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Miiszaki adatok
Méretek mm-ben:
Halozati fesziltség (8):
Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (9):

Homérséklet-szabalyozas:
Pontossag:
Potencialkiegyenlités (6):

(lasd a tipustabla adatait is)

166 x 115 x 101 (H x Sz x M)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

9B W

1 (vezérl6készulék) és 3

(forrasztépaka)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (atkapcsolhaté valtozat)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

a max. érték = 2%-a

a késziilék also oldalan talalhaté 3,5 mm-es kapcsolékilincs-hiivelyen at.
(Kiszallitasi allapot: kemény foldelés, kilincs-csatlakozé nincs-bedugva)

3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztopaka-tartét (lasd a robbantott
abrat). Rakja le a forrasztdszerszamot a biztonsagi
taroléba. Dugja be a forrasztépdka dugéjat a
vezérl6késziilék csatlakozéhlvelyébe (7) és rovid job-
braforgatassal régzitse is benne. Ellenérizze, hogy
egyezik-e a haldzati fesziiltség a tipustabla adataival,
és hogy a halézati kapcsold (1) kikapcsolt allapotban
van-e. Az atkapcsolhaté verziéndl dllitsa be a feszilt-
séget a valasztokapcsolon (10) (gyarilag 240 V).
Csatlakoztassa a vezérl6készilléket a halézatra.
Kapcsolja be a késziilék halozati kapcsoldjat (1). A kés-
zllék bekapcsolasakor elvégzi az Ontesztet, amikor
minden kijelz6elem (2) Gzemel. Azt kovetéen révid
idére a bedllitott hémérséklet (el6irt érték) és a
hémérsékletverzié (°C / °F) jelenik meg. Azutan az
elektronika automatikusan atkapcsol a tényleges érték
kijelzésére. A kijelz6 (2) piros pontja (5) vilagit. Ez a
pont optikai szabalyozdellenérzéként szolgal. A folya-
matos vilagitas azt jelzi, hogy a rendszer felf(it. A villo-
gas jelzi az Gizemi hémérséklet elérését.

Hémérséklet-beallitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetéen a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az Up vagy Down gomb
(3) (4) megnyomasakor a digitélis kijelzé (2) az éppen
beallitott el6irt értékre valt at. A bedllitott eldirt érték (a
villogé kijelz6) az Up vagy Down gomb (3) (4) megnyo-
masaval vagy folyamatos nyomva tartdsdval a
megfelel iranyba médosithaté. Amennyiben a nyomo-
gombot folyamatosan nyomva tartjdk, akkor az el6irt
érték gyorsan peregve valtozik. Kb. 2 masodperccel a
gomb elengedése utan a digitélis kijelz6 (2) automati-
kusan visszakapcsol a tényleges értékre.
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Standardsetback

Amikor nem haszndljak a forrasztészerszamot, a
hémérséklet 20 perc utan automatikusan a 150°C-os
(300°F) standby-értékre sillyed. A Setback-id6
haromszorosanak (60 perc) leteltével aktivalddik az
AUTO OFF funkcié. A forrasztépaka lekapcsol.

A Standardsetback-funkcié bekapcsolasa: a készllék
bekapcsolasa alatt tartsa nyomva az UP gombot, amig
a kijelz6n ON nem jelenik meg. Az ON gomb elenge-
dése esetén megtorténik a beallitds eltaroldsa.
Kikapcsoldsahoz azonos mddon kell eljarni. A
kijelz6ben OFF jelenik meg (szallitasi allapot).

Nagyon finom forrasztécstcs hasznalata a funkcié biz-
tos miikodését karosan befolyasolhatja.

Karbantartas

A fiit6test / érzékeld és a forrasztocslcs kdzétti atme-
netet nem szabad szennyezddésnek, idegen testnek
vagy sérilésnek befolydsolnia, mivel ez kihat a
hémérséklet-szabalyozas pontossagara.

4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hlively (6) kiilonb6z6

kapcsolasaival 4 véltozat valésithaté meg:

Kemény foldelés:  Dugd nélkil (szallitasi allapot)

Potencialkiegyenlités

(Impedancia o Ohm): Dugéval, kiegyenlitévezeték a
kozéps6 érintkezén

Potencidlmentes: ~ Dugdval



Lagy foldelés: Dugéval és beforrasztott ellenal-
l&ssal.
Foldelés a valasztott ellenalla-

sértéken at.

5. Munkautasitasok

Az elsé felflitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztéc-
sticsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja
a tarolasbdl ered6 oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyez@déseit. Forrasztasi sziinet esetén és a for-
rasztopaka lerakasa el6tt mindig tgyelien ra, hogy a
forrasztdcsucs jol be legyen cinezve. Ne haszndljon
tulsdgosan agressziv folyasztészert.

Vigyazat: mindig {gyeljen a forrasztécsucs
elGirasszerdi illeszkedésére.

A forrasztékészilékeket kdzepes forrasztécslicshoz
allitottdk be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl vagy
eltéré csucsforma haszndlatabdl eredd eltérések.

WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcio)
Kiils6 beviteli késziilék hasznalata esetén a kovetkez6
funkcidk allnak rendelkezésre:

@ Offset: a forrasztdcstcs valds hémérséklete az off-
set megaddsaval + 40°C-kal médosithato.
@ Setback:  a beadllitott el8irt érték lecsdkkentése
150°C-ra (standby). A Setback-idé,
aminek leteltével a forrasztéallomas
stand-by (zemmaédba kapcsol, 0-99
perc kozétt allithatd. A Setback-allapo-
tot a ténylegesérték-kijelz6 villogasa
jelzi, az dllapot a gombok egyikének
megnyomasdval hagyhaté el. Ekkor
révid idére a bedllitott elirt érték jele-
nik meg. A Setback-id6 haromszorosa-
nak leteltével aktivalddik az AUTO OFF
funkcié. A forrasztészerszam kikapcsol
(villogd vonal a kijelzén).
az eldirt hémérséklet reteszelése. A
reteszelés utan a forrasztéallomason
nem lehet a bedllitdsokat modositani.
a hémérsékletkijelzés atkapcsolasa
°C-rol °F-ra és forditva Ha a bekapcso-
I&s alatt nyomja a Down-gombot, akkor
megjelenik az aktudlis
hémérsékletverzio.
a hémérséklettartomany korlatozésa a
LOCK funkciéval reteszelt h6mérséklet
max. +-99°C értékre.
A reteszelt h6mérséklet igy a bedllitha
t6 hémérséklettartomany kdzepének
felel meg.

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:
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Pontencialmentes csatlakozéval
(optocsatolé-kimenet) rendelkezd kés-
zilékeknél a WINDOW funkci6 a
hémérsékleti ablak bedllitdsara szol-
gal. Amennyiben a tényleges
hémérséklet a hémérsékleti ablakon
belllre esik, akkor a pontencidlmentes
csatlakozé (optocsatol6-kimenet)
kapcsol.
a forrasztéallomas Ujraszabalyozasa
(csak WCB2) és gyari bedllitasok atvé-
tele (FSE=Factory setting). Minden
beallitdsi érték visszadllitdsa O0-ra,
hémérséklet 350°C / 660°F.
@ PC-interfész:  RS232 (csak WCB 2)
@ Hémérsékletmérd készilék:
beépitett h6mérsékletmérs készilék K
tipusu term lemhez (csak WCB 2)

@ Cal:

6. Tartozéklista

005 29 161 99 WSP 80 forrasztopaka-készlet
005 33 131 99 MPR 80 forrasztépaka-készlet
00533 112 99 LR 21 antisztatikus
forrasztépaka-készlet

LR 82 forrasztdpaka-készlet
WMP forrasztépaka-készlet
WTA 50 kiforrasztékészlet
WHP 80 elémelegitd lap

WST 20 termikus
csupaszitokészilék

WCB2 kiils6 beviteli készUlék
kapcsolé-leraké (WMP)
kapcsold-leraké (WSP 80)

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

005 31 180 99
WPHT
WPH80T

7. Szdllitasi terjedelem

WSD 81 WSL

vezérl6készilék vezérl6készulék
forrasztépaka WSP 80 forrasztépaka WMP
halézati kabel halozati kébel
Uzemeltetési Utmutato Uzemeltetési Utmutatd
forrasztépéaka-tartd forrasztépaka-tarté
dugasz dugasz

PUD 80

vezérlékészilék

haldzati kabel

lizemeltetési utmutatoé

dugasz

A kapcsolasi rajzot lasd a 62. oldalon
Robbantott abrakat lasd a 63/64. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Dakujeme vam za déveru, ktort ste nam prejavili ktipou
spajkovacej stanice WSD 81 / WSL. Pri vyrobe sme
uplatnili najprisnejsie kritéria kvality, ktoré zarucuju
bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
pozorne precitajte tento ndvod na pouZivanie a priloze-
né bezpecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpec-
nostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

V pripade pouZzitia v rozpore s informaciami uvedenymi
v ndvode na pouZivanie, ako aj v pripade svojvolnych
Uprav, vyrobca nepreberd zaruku.

Spajkovacia stanica Weller WSD 81 / WSL zodpoveda
Vyhlaseniu o zhode EG v sulade so zékladnymi bezpe-
¢nostnymi  predpismi  smernic  89/336/EWG a
73/23EWG.

2. Opis

2.1 Riadiaca jednotka

Mikroprocesorom riadend spajkovacia stanica

WSD 81/ WSL patri do skupiny vyrobkov uréenych pre
priemyselnud vyrobnu techniku, ako aj pre opravovne a
laboratérid. Digitalna regulacnd elektronika a moderna
senzorova technika a technika prenosu tepla v spajko-
vacom nastroji zaistuje presnu reguldciu teploty spaj-
kovacieho hrotu. Najvyssia presnost teploty a optimal-
ne dynamické spravane teploty v pripade zataze sa
dosahuje rychlym a presnym snimanim meranej teplo-
ty v uzavretom regulacnom obvode. Zariadenie

WSD 81 / WSL automaticky rozpozna spajkovacie
nastroje a priradi im zodpovedajlce regulacné para-
metre.

Vysoky tandard kvality dopifiajti rozne moznosti vyrov-
nania napatia vedeného do spéjkovacieho hrotu, spi-
nac nulového napatia, ako aj antistatickd Uprava riadia-
cej jednotky a spajkovacky. Moznost pripojenia exter-
ného vstupného zariadenia rozsiruje réznorodost funk-
cif tejto spajkovacej stanice. Vstupné zariadenia

WCB 1 a WCB 2, ktoré mozno volitefne objednat, sliz-
ia okrem iného aj na realizaciu ¢asovej funkcie a funk-
cie zamknutia. Integrovany mera¢ teploty a PC rozhra-
nie rozsiruju funkcie vstupného zariadenia WCB 2.

PoZadovanu hodnotu mozno 2 tlacidlami (Up/Down)
nastavovat v rozsahu 50-450 °C (150-850 °F). Na digi-
talnom displeji sa zobrazuje pozadovand a skutocna
teplota. Dosiahnutie predvolenej teploty je signalizova-
né blikanim cervenej LED kontrolky na ukazovateli,
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ktora sliZi na optickl kontrolu reguldcie. Trvalé svetlo
znamena, Ze systém sa rozohrieva.

2.2. Spajkovacka

LR 21: Nasa Standardna spajkovacka. S
vykonom 50 W a Sirokym spektrom spéj-
kovacich hrotov (séria ET) je tato spaj-
kovacka univerzdlne pouZzitelnd v oblasti
elektroniky.

Weller Peritronic MPR 80 je spajkovac-
ka s pracovnym uhlom nastavitelnym v
rozsahu 40°. Umoznuje dosiahnut indivi-
dudlnu formu spajkovania s ohfadom na
jeho ergondémiu. Vdaka vykonu 80 W a
Uzkemu tvaru sa hodi na jemné spajko-
vacie prace.

Odspajkovacia pinzeta WTA 50 bola
navrhnuta $pecidlne na odspajkovanie
suciastok pre povrchovi montdz. Dva
vyhrievacie ¢lanky (2 x 25 W), kazdy s
vlastnym teplotnym senzorom, zaistuju
rovnaku teplotu v obidvoch ramendch.
Vykonna 80 W spajkovacka na spajko-
vacie prace s velkou potrebou tepla.
Spajkovaci hrot je pripevneny bajone-
tovym uzaverom, ktory umozriuje polo-
hovo variabilnd vymenu spajkovacieho
hrotu.

Spéajkovacka WSP 80 sa vyznacuje
velmi rychlym dosiahnutim presnej spaj-
kovacej teploty. Vdaka Uzkemu tvaru a
vyhrievaciemu vykon 80 W je mozné
univerzalne pouZzitie na extrémne jemné
spajkovacie prace az po spajkovanie s
vysokou potrebou teploty.
Bezprostredne po vymene spéjkovacie-
ho hrotu mozno pokracovat v spajkova-
ni, lebo prevadzkova teplota sa znovu
dosiahne vo velmi kratkom Case.
Spéajkovacka Weller Micro WMP je svo-
jim pohodinym tvarom uréend na préacu
s profesionalnymi elektronickymi suci-
astkami pre povrchovli montaz. Kratka
vzdialenost medzi rukovatou a spéjkova-
cim hrotom umozriuje ergonomicku
manipuldciu so 65 W spajkovackou pri
najjiemnejsich spajkovacich tlohach

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Dalsie pripojitefné nastroje najdete v zozname
prisluSenstva.
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Technické udaje
Rozmery v mm:
Sietové napétie (8):
Prikon:

Ochranna trieda:

Istié (9):

Regulécia teploty:
Presnost:
Vyrovnanie napétia (6):

(pozri aj Udaje na typovom Stitku)

166 x 115 x 101 (D x S x H)

230 V/50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

95 W

1 (riadiaca jednotka) a 3

(spajkovacka)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (verzia s prepinanim)
T1,0 A (120 V/60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50-450 °C (150-850 °F)

+ 2 % konecnej teploty

Prostrednictvom pripojky s 3,5 mm kontaktom na spodnej strane zariadenia.

(Stav pri dodavke - tvrdé uzemnenie, konektor nie je zastréeny)

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontujte stojan na spajkovacku (pozri rozkladovy
vykres). Spajkovacie zariadenie vlozte do bezpecnost-
ného stojanu. Zastréku spajkovacky zapojte do pripaja-
cej zasuvky (7) riadiacej jednotky a upevnite kratkym
otoéenim doprava. Skontrolujte, &i sietové napétie zod-
poveda Udajom uvedenym na typovom §titku a ¢i je
vypnuty sietovy vypina¢ (1). Pri verzidch s prepinanim
nastavte variant napatia prepinac¢om (10)

(nastavenie od vyrobcu na 240 V). Riadiacu jednotku
pripojte do siete. Zariadenie zapnite sietovym vypinac-
om (1). Pri zapnuti zariadenia prebehne autotest, pri
ktorom sU v prevadzke vSetky ukazovatele (2).
Nasledne sa nakratko zobrazi nastavena teplota (poz-
adovana teplota) a jednotka teploty (°C/°F). Potom
elektronika automaticky prepne na ukazovatel skutoc-
nej teploty. Na ukazovateli (2) sa rozsvieti ¢erveny bod
(5). Tento bod sluzi ako optickd kontrola regulécie.
Trvalé svetlo znamend, Ze systém sa rozohrieva.
Blikanie signalizuje dosiahnutie prevadzkovej teploty.

Nastavenie teploty

V zasade sa na digitdlnom ukazovateli (2) zobrazuje
skutocna teplota. Stlacenim tlacidla Up alebo Down (3)
(4) sa digitalny ukazovatel (2) prepne na aktualne
nastavenu pozadovanu hodnotu. Nastavenu poZado-
vanu hodnotu (blikajuci ukazovatel) mozno menit zod-
povedajicim smerom stla¢anim alebo dihym stlacenim
tlacidla Up alebo Down (3) (4). Pri dlhom stlaceni tlac-
idla sa pozadovana hodnota zobrazi v rychlom chode.
Asi 2 s po uvolneni tlacidla sa digitalny ukazovatefl (2)
automaticky znovu prepne na skuto¢nt hodnotu.

Standardné znizenie teploty (Setback)

Ak sa spajkovacie zariadenie nepouziva, teplota po
20 minutach automaticky klesne na hodnotu Standby
150 °C (300 °F). Po troch po sebe nasledujicich
¢asoch Setback (60 min.) sa aktivuje funkcia AUTO
OFF. Spéajkovacka sa vypne.

Zapnutie funkcie Standardny Setback:

Ked je zariadenie zapnuté, podrzte stlacené tlacidlo
UP, kym sa na ukazovateli nezobrazi ON. Pri uvolneni
tlacidla ON sa nastavenie uloZi. Rovnako postupuijte aj
pri vypnuti. Na ukazovateli sa zobrazi OFF

(stav pri dodavke).

Pri pouzivani velmi jemnych spajkovacich hrotov moze
byt bezpec¢nost funkcie obmedzena.

Udrzba

Spojenie medzi vyhrievacim ¢lankom/senzorom a
spajkovacim hrotom nesmie byt obmedzené necistota-
mi, cudzimi telesami ani poskodenim, inak tym bude
ovplyvnena presnost reguldcie teploty.

4. Vyrovnanie napatia

Prostrednictvom rézneho zapojenia pripojky s 3,5 mm
kontaktom (6) mozno realizovat 4 moznosti:

Tvrdé uzemnenie: Bez zastréky
(stav pri dodavke)

Vyrovnanie napatia

(Impedancia 0 Ohmov): So zastrékou, vyrovnavacim
vedenim pripojenym k
strednému kontaktu
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So zastrckou

So zéstrékou a prispajko-
vanym odporom.
Uzemnenie prostrednictvom
zvolenej hodnoty odporu

Bez napétia:
Makké uzemnenie:

5. Pracovné pokyny

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinova-
telny spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak
odstrania zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a
necistoty. Pri prestavkach pri spajkovani a pred odlo-
Zenim spdjkovacky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot
dokladne pocinovany. NepouZzivajte agresivne tavidla.

Pozor: Vzdy dbajte o spravne umiestnenie spajko-
vacieho hrotu.

Spajkovacie zaradenia sa nastavuju pre stredny spaj-
kovaci hrot. Pri vymene hrotu alebo pouzivani iného
tvaru hrotu sa mézu vyskytnit odchylky.

Externé vstupné zariadenie WCB 2 (volitelné)

Pri pouzivani externého vstupného zariadenia su k
dispozicii nasledovné funkcie:

@ Offset: Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu
mozno zadanim teplotného Offsetu
menit 0 £40 °C.

Znizenie nastavenej poZadovanej
teploty na 150 °C (Standby). Cas
Setbacku, po ktorom sa spajkovacia
stanica prepne do reZimu Standby,
mozno nastavit v rozmedzi 0-99 minut.
Aktivovana funkcia Setback je signali-
zovana blikajucim ukazovatefom skuto-
¢nej hodnoty a znovu sa vypina stlace-
nim ktoréhokolvek tlacidla alebo prsto-
vého spinaca. Nakratko sa pritom
zobrazi nastavena pozadovana hodno-
ta. Po troch po sebe nasledujucich
Casoch Setbacku sa aktivuje funkcia
AUTO OFF. Spajkovacie naradie sa
vypne (blikajuca Ciara na ukazovateli)
Zamknutie pozadovanej teploty. Po
zamknuti nemozno na spajkovacej sta-
nici menit nastavené hodnoty.
Prepinanie jednotky teploty zo °C na °F
a naopak. Po stlaceni tlacidla Down
pocas zapinania zariadenia sa zobrazi
aktualna jednotka teploty.

Ohranicenie rozsahu teplét na max.
99 °C na zaklade jednej z funkcii LOCK
sliZi na zamykanie teploty. Zamknuta
teplota sa tak nastavi na stred nastavi-

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:
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telného rozsahu teplét.
Pri zariadeniach s beznapatovym kon-
taktom (optoelektronicky uzaver) slizi
funkcia WINDOW na nastavenie teplot-
ného okna. Ak sa skutoéna teplota
nachadza v ramci teplotného okna,
beznapatovy kontakt (optoelektronicky
uzaver) sa prepne.
Nové nastavenie spajkovacej stanice
(len WCB2) a Factory setting (FSE).
V&etky nastavené hodnoty vratit na 0,
teplota 350 °C/660 °F.
® PC rozhranie: RS232 (len WCB 2)
@ Zariadenie na meranie teploty:
Integrované zariadenie na meranie
teploty pre termoclanok typu K
(lenWCB2)

@ Cal:

6. Zoznam prislusenstva

00529 161 99 Spajkovacia stprava WSP 80
005 33 131 99 Spajkovacia stprava MPR 80
00533 112 99 Spajkovacia suprava LR 21,

antistaticka
00533 113 99 Spajkovacia suprava LR 82
005 33 155 99 Spajkovacia stuprava WMP
005 33 133 99 Odspajkovacia suprava WTA 50
005 27 028 99 Vyhrievacia platria WHP 80
005 25 030 99 Tepelné odizolovacie zariadenie
WST20
005 31 180 99 Externé vstupné zariadenie
WCB2
WPHT Stojan so spinanim (WMP)
WPH80T Stojan so spinanim (WSP 80)
7. Objem dodavky
WSD 81 WSL
Riadiaca jednotka Riadiaca jednotka
Spajkovacka WSP 80 Spéjkovacka WMP
Sietovy kabel Sietovy kabel

Ndvod napouZivanie Ndvod na pouzivanie
Stojan na spajkovacku

Stojan na spéjkovacku
Konektor Konektor

PUD 80

Riadiaca jednotka

Sietovy kabel

Ndvod na pouzivanie

Konektor

Na strane 62 najdete obrazok Schéma zapojenia
Na stranach 63/64 najdete obrazok s rozkladovym
vykresom

Technické zmeny vyhradené!



Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izka-
zali z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje

WSD 81/ WSL. Med izdelavo so bili uporabljeni
najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki zagotavljajo
brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna
navodila. Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako
velja za samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSD 81 / WSL ustreza
ES izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami direktiv 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehni¢ni opis

2.1 Krmilna naprava

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja

WSD 81/ WSL spada v druzino naprav, ki so bile raz-
vite za uporabo v industrijski proizvodniji, kakor tudi za
popravila in za delo v laboratoriju. Digitalna krmilna
elektronika in visokokakovostna tehnika senzorjev in
tehnika prenosa toplote zagotavljata natan¢no regula-
cijo temperature na spajkalni konici. Visoka tempera-
turna tocnost in optimalne dinamiéne temperaturne
karakteristike pod obremenitvijo so dosezene s hitrim
in natan¢nim pridobivanjem merilnih vrednosti v zapr-
tem krmilnem krogu. Spajkalna postaja WSD 81 / WSL
avtomatsko prepozna prikljucene spajkalnike in nasta-
vi pripadajoce parametre krmiljenja.

Razlicne moznosti izenacevanja potenciala spajkalne
konice, stikalo ni¢elne napetosti in antistati¢na izvedba
krmilne naprave in spajkalnika samo $e dopolnjujejo
visok standard kakovosti. Moznost priklopa zunanje
vhodne naprave $e dodatno razirja funkcionalnost
spajkalne postaje. Z vhodnima napravama WCB 1 in
WCB 2, ki sta dobavljivi kot dodatna oprema, je med
drugim mogoce realizirati ¢asovne funkcije in funkcije
zapore. Integrirana naprava za merjenje temperature
in PC vmesnik spadata v razsirjeni obseg vhodne
naprave WCB 2.

Zelena temperatura je nastavljiva v obmogju

50°C - 450°C s pomogjo dveh tipk (Up / Down). Zelena
in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Ko je
doseZena izbrana temperatura, to z utripanjem signali-
zira rdeca svetle¢a dioda na prikazu, ki je namenjena

Slovenscina

vizualni kontroli krmiljenja. Med segrevanjem sistema
lucka trajno sveti.

2.2. Spajkalnik

LR 21: Na$ Standardni spajkalnik. Z mocjo 50
W in Siroko paleto spajkalnih konic
(serija ET) je ta spajkalnik univerzalno
uporaben na podrocju elektronike.
Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta
omogoca individualno prilagajanje naj-
primernejsi ergonomiji postopka spaj-
kanja. Z moc¢jo 80 W in vitko obliko je
primeren za fino spajkanje.

Pinceta za odspajkanje WTA 50 je kon-
struirana za odspajkanje SMD kompo-
nent. Dva grelna elementa (2 x 25 W),
vsak ima tudi svoj temperaturni senzor,
skrbita za enako temperaturo obeh kra-
kov.

Zmogljiv spajkalnik moc¢i 80 W za spaj-
kanje, pri katerem je visoka potreba po
toploti. Spajkalno konico pritrdimo na
bajonetni nastavek, ki omogoc¢a natanc-
no pozicioniranje konice ob menjavi .
Spajkalnik WSP 80 odlikuje bliskovito in
natan¢no doseganje temperature spaj-
kanja. S svojo vitko obliko in mocjo
segrevanja 80 W je univerzalno upora-
ben za vsako delo - od najbolj finega
spajkanja do spajkanja z visokim vno-
som toplote. Po menjavi spajkalne kon-
ice lahko nemudoma nadaljujemo z
delom, saj je delovna temperatura dose-
Zena v najkrajSem casu.

Wellerjev mikro spajkalnik WMP je s
svojo prakticno konstrukcijo namenjen
profesionalnemu delu s SMD elektrons-
kimi komponentami. Kratka razdalja
med prijemali§¢em in spajkalno konico
omogoca ergonomsko rokovanje s 65 W
spajkalnikom pri izvajanju najbolj finih
spajkalnih opravil

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.
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Tehnicni podatki

Dimenzije v mm:
Omrezna napetost (8): 230V /50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

Regulacija temperature:
Tocnost:
Izenacevanje potenciala (6):

240/120 V / 50/60 Hz;

(glej tudi ploscico s podatki)

166 x 115x 101 (Dx S x V)

Poraba mogi: 95 W

Razred zascite: 1 (krmilna naprava) in 3
(spajkalnik)

Varovanje (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (verzija z moznostjo preklopa)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+ 2% konéne vrednosti

Preko 3,5 mm-ske zasko¢ne puse na spodniji strani naprave (v tovarniski
nastavitvi je trda ozemljitev, zaskocni vti¢ ni vklopljen)

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). Odlozite
spajkalnik v varovalno odlagalice. Vtaknite vti¢ spaj-
kalnika v prikljuéno dozo (7) krmilne naprave ter ga
zavrtite v desno, da se zaskodi. Preverite, ali omrezna
napetost ustreza specifikaciji na ploscici s podatki in ali
je omrezno stikalo (1) izklju¢eno. Pri verziji z moznost-
jo preklopa nastavite napetost s pomocjo stikala (10)
(tovarniSka nastavitev 240 V). Prikljucite krmilno napra-
vo na el. omrezZje. Vklopite napravo z omreznim stika-
lom (1). Pri vklopu naprave se izvede avtomatski test,
pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi elementi prika-
za (2). Nato se na kratko pokaze nastavljena tempera-
tura (Zelena vrednost) in enota temperature (°C/°F).
Elektronika nato avtomatsko preklopi na prikaz dejans-
ke vrednosti. Rdeca tocka (5) na prikazu (2) zasveti. Ta
tocka je namenjena vizualni kontroli krmiljenja. Trajni
vklop diode pomeni, da se sistem segreva. Utripanje
signalizira, da je dosezena delovna temperatura.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaze dejansko vrednost temperatu-
re. Ob pritisku na tipko Up ali Down (3) (4) digitalni pri-
kaz (2) preklopi na trenutno nastavljeno Zeleno vred-
nost. Nastavljeno Zeleno vrednost (utripajoCi prikaz)
lahko spremenimo v Zeleni smeri z rahlim pritiskom ali
s trajnim pritiskom na tipko Up ali Down (3) (4). Za hitro
listanje med Zelenimi vrednostmi trajno pritisnite tipko.
Priblizno 2 sek. po tem, ko izpustite tipko, digitalni pri-
kaz (2) avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

V primeru neuporabe spajkalnika se temperatura po 20
min. avtomatsko zniZa na vrednost v stanju pripravlje-
nosti (standby), t.j. 150°C. Po izteku trikratnega ¢asa
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setback (60 min.) se aktivira funkcija AUTO OFF.
Spajkalnik se izklopi.

Vklop funkcije standardnega ¢asa setback:

med vklopom naprave drzite tipko UP, dokler se na
ekranu ne prikaze napis ON. Nastavitev se shrani, ko
izpustite tipko ON. Za izklop postopamo na enak nacin.
Na ekranu se prikaze napis OFF

(tovarniSka nastavitev).

Pri uporabi zelo finih spajkalnih konic lahko pride do
zmanj$anja funkcijske varnosti.

Vzdrzevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.

4. Izenacevanje potenciala

Razliéne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (6) omogo¢-

ajo 4 variante:

Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarniska nastavitev)

Izenagevanje potenciala

(Impedanca o Ohm): z vti¢em, vod za izenacevanje
na srednjem kontaktu

Brez potenciala: z vtiéem

Mehka ozemljitev: ~ Z vtiGem in prispajkanim upo-
rom. Ozemljitev preko izbrane
vrednosti upora



5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko (prevleci je mogoce samo prvih 5 mm konice).
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in
necistoce, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V
¢asu premora in kadar spajkalnik odlozZite, pazite, da
bo spajkalna konica dobro previe¢ena s spajko. Ne
uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno
pritrjena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan;.

Zunanji vhodni napravi WCB 2 (opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago
naslednje funkcije:

@ Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne kon-
ice se lahko z vnosom temperaturne
razlike spremeni za = 40°C.
Zmanj$evanje nastavljene Zelene tem-
perature na 150°C (v pripravljenosti -
Standby). Cas setback, po izteku kate-
rega spajkalna postaja preklopi v nacin
pripravljenosti, je nastavljiv v obmocju
0-99 minut. Stanje Setback signalizira
utripajo¢ prikaz dejanske vrednosti.
Stanje prekinemo s pritiskom na tipko
ali s pritiskom na stikalo na prst. Pri
tem se na kratko pokaze nastavljena
Zelena vrednost. Po izteku trikratnega
Casa setback se aktivira funkcija Auto
off. Spajkalnik se izklopi (utripajoca
Crtica na prikazu)
@ Zaklepanje (lock):

Zaklepanje  Zelene temperature.

Spremembe nastavitev na spajkalni

postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce.

@ Setback:

® °C/°F: Preklop enote temperature iz °C na °F
in obratno. Trenutno nastavitev enote
temperature lahko ugotovimo s priti-
skom na tipko Down med vklopom.

® Okno

(window): Omejitev temperaturnega obmocja na

maks. + 99°C, izhajajo¢ iz temperatu-
re, zaklenjene s pomocjo funkcije
LOCK. Zaklenjena temperatura pri tem
predstavlja sredino nastavljivega tem-
peraturnega obmodja.

Pri napravah s kontaktom brez potenci-
ala (izhod optiénega povezovalnika),

Slovenscina

sluZi funkcija WINDOW za nastavitev
temperaturnega okna. Ce lezi dejanska
temperatura znotraj temperaturnega
okna, kontakt brez potenciala (izhod
opti¢nega povezovalnika) preklopi.
Justiranje spajkalne postaje na novo
(samo WCB2) in tovarni$ka nastavitev
(FSE). Vracanje vseh nastavitvenih
vrednosti na 0, temperatura 350°C.
® PC-Vmesnik:
RS232 (samo WCB 2)
@ Naprava za merjenje temperature:
Integrirana naprava za merjenje
temperature za termoelement tipa K
(samo WCB 2)

@ Cal:

6. Seznam pribora

00529 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80
005 33 131 99 Komplet za spajkanje MPR 80
0053311299 Komplet za spajkanje LR 21

antistatic
0053311399 Komplet za spajkanje LR 82
005 33 155 99 Komplet za spajkanje WMP
005 33 133 99 Komplet za odspajkanje

WTA 50
005 27 028 99 Plos¢a za predgrevanje

WHP 80
005 25 030 99 Termi¢na naprava za odstranje

vanje izolacije WST 20

005 31 180 99 Zunanja vhodna naprava WCB2

WPHT Odlagalnik z moznostjo
vklopa/izklopa (WMP)

WPH80T Odlagalnik z moZnostjo
vklopa/izklopa (WSP 80)

7. Obseg dobave

WSD 81 WSL

Krmilna naprava Krmilna naprava
Spajkalnik WSP 80 Spajkalnik WMP
Elektricni kabel Elektriéni kabel
Navodila za uporabo Navodila za uporabo
Odlagalnik Odlagalnik

Zasko¢ni vti¢ Zaskogni vti¢

PUD 80

Krmilna naprava
Elektricni kabel
Navodila za uporabo
Zaskocni vti¢

Slika - prikljuéna shema, glej stran 62
Slika - eksplozijska risba, glej stran 63/64

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
54



Saksa keel

Taname teid meile Welleri jootejaama WSD 81 / WSL
ostuga osutatud usalduse eest. Valmistamisel on jérgi-
tud koige rangemaid kvaliteedindudeid, et kindlustada
seadme laitmatu t6o.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepan-
elikult 1abi kéesolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusee-
skirjad. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja
elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teist-
suguse, kdesolevast kasutusjuhendist erineva kasuta-
mise, samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller jootejaam WSD 81/ WSL kannab EL-i vastavu-
marki ning vastab direktiivide 89/336/EMU ja
73/23EMU pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtimisplokk

Mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WSD 81 / WSL
kuulub seadmeperekonda, mis on valja arendatud t66-
stusliku tootmistehnika tarbeks, samuti kasutamiseks
remondi- ja laboratoorsetel tdddel. Digitaalne juhtimis-
elektroonika ja jooteinstrumendi kdrgekvaliteediline
sensori- ja soojustilekandetehnika garanteerivad joote-
otsiku temperatuuri tapse reguleerimise. Suurim tem-
peratuuritdpsus ja optimaalne diinaamiline temperatuu-
ri reguleerimine koormuse all saavutatakse modtetule-
muste kiire ja tapse registreerimisega suletud juhtimi-
sahelas. Jooteinstrumendid tuvastatab WSD 81 / WSL
ning vastavad juhtimisparameertid valitakse vélja auto-
maatselt.

Korget kvaliteedistandardit tdiendavad jooteotsiku erin-
evad potentsiaalitihtlustusvéimalused, nullpingelilitus
ning juhtimisploki ja kolbide antistaatiline ehitus. Selle
jootejaama funktsionaalsust laiendab vélise sisestus-
seadme Uhendamisvoimalus. Valikuliselt saadaolevate
sisestusseadmete WCB 1 ja WCB 2 abil vdib muuhul-
gas realiseerida ka aja- ning lukustusfunktsiooni.
Sisestusseadme WCB 2 laiendatud vdimaluste hulka
kuuluvad sisseehitatud temperatuurimdddik ja PC-port.

Soovitud temperatuuri voib vahemikus 50 °C kuni
450°C (150 °F kuni 850 °F) seadistada 2 klahvi
(Up/Down) abil. Soovitavat ja tegelikku vaartust néida-
takse digitaalselt. Eelvalitud temperatuuri saavutamist
annab mérku punase valgusdioodi vilkumine néidikus,
mis tdidab optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni.
Pidev pdlemine tdhendab seda, et slisteem soojeneb.
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2.2. Jootekolb

LR 21: Meie "standard"-jootekolb. Tdnu oma
50 W voimsusele ja vaga laiale jooteot
sikute valikule (ET-seeria) on see joote
kolb elektroonikatédde teostamisel uni
versaalselt kasutatav.

Weller Peritronic MPR 80 on 40° vorra
reguleeritava téénurgaga jootekolb. See
voimaldab jooteprotsessi kujundada
ergonoomilisuse seisukohast individu-
aalselt. Tanu oma 80 W vdimsusele ja
saledale kujule on ta sobiv tdpsete joo-
tetd6de teostamiseks.
Lahtijootepintsetid WTA 50 on konstrue-
eritud spetsiaalselt SMD-elektroonika-
komponentide lahtijootmiseks. Kaks kiit-
teelementi (2 x 25 W), millest kumbki on
varustatud oma temperatuurisensoriga,
kindlustavad Ghesugused temperatuurid
molemal harul.

Suure voimsusega 80 W jootekolb suurt
soojushulka ndudvate jootetdédde jaoks.
Jooteotsik kinnitatakse bajonettkinnitu-
sega. See voimaldab jooteotsikut vahe-
tada nii, et selle asend ei muutuks.
Jootekolbi WSP 80 iseloomustab tema
véga kiire ja tdpne jootetemperatuuri
saavutamine. Tanu saledale kujule ja
80 W kuttevoimsusele saab seda joote
kolbi kasutada universaalselt, alates
véga tapsetest kuni suure soojusvajadu
sega jootetdddeni. Pérast jooteotsiku
vahetamist on voimalik kohe edasi t66
tada, sest tédtemperatuur saavutatakse
taas véga lihikese ajaga.

Welleri mikrojootekolbi WMP on tanu
tema kaepérasele ehitusele hea kasuta-
da professionaalsel téétamisel SMD-
elektroonikakomponentidega. Liihike
vahemaa kéepideme ja jooteotsiku
vahel véimaldab 65 W jootekolbi ergo-
noomiliselt kasutada kdige suuremat
t&psust ndudvatel jootetdddel.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Taiendavad lihendatavad instrumendid, vt lisava-
rustuse nimekiri.



Saksa keel

Tehnilised andmed
M&dtmed mm
Vorgupinge (8):
Vdimsustarve:

Kaitseklass:

Kaitse (9):

Temperatuuri reguleerimine:
Tépsus:
Potentsiaalide thtlustamine (6):

(vaata ka andmeid tudbisildil)

166 x 115 x 101 (P x L x K)

230 V/50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

95 W

1 (juhtimisplokk) ja 3

(jootekolb)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (imberlllitatav variant)
T1,0 A (120V /60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+ 2% |dppvééartusest

seadme alumisel kiiljel asuva 3,5 mm lilitatava puksi abil.
(tarnimisel pusivalt maandatud, pistik ei ole kohale paigaldatud)

3. Kasutuselevotmine

Paigaldage jootekolvi hoidik (vt kirjeldavat joonist).
Asetage jooteinstrument ohutushoidikusse. Pistke joo-
tekolvi pistik juhtimisseadme thenduspuksi (7) ja kinni-
tage kerge pddrdega paremale. Kontrollige, kas vorgu-
pinge uhtib tulbisildil toodud andmetega ja kas vorgu-
Iiliti (1) on véljaliilitatud asendis. Umberliilitatava vari-
andi korral valige imberlilitiga (10) pingevariant (val-
mistajatehase poolt 240 V). Uhendage juhtimisplokk
vooluvorku. Lilitage seade vorgulliti (1) abil sisse.
Seadme sisselllitamisel tehakse kontolltest, mille ajal
koik naidikuelemendid (2) on sisse lilitatud. Pé&rast
seda néaidatakse luhikeseks ajaks temperatuuri seadi-
statud (soovitavat vaartust) jai thikut (°C/°F). Seejarel
llitub elektroonika automaatselt imber tegeliku vé&ar-
tuse naitamisele. Punane punkt (5) néidikus (2) pdleb.
See punkt taidab optilise reguleerimiskontrolli funkt-
siooni. Pidev pdlemine téhendab slsteemi Ulessooje-
nemist. Vilkumine tahistab té6temperatuuri saavuta-
mist.

Temperatuuri seadistamine

Pdhimatteliselt néitab digitaalnéidik (2) temperatuuri
tegelikku véartust. Kui vajutate klahvile "Up" voi
"Down" (3) (4), lulitub digitaalnaidik (2) Umber hetkel
seadistatud soovitavale vaartusele. Seadistatud soovi-
tavat vaartust (vilkuv néidik) saab nuidd muuta vasta-
vas suunas, vajutades selleks liihiaegselt voi pidevalt
klahvi "Up" voi "Down" (3) (4). Kui hoiate klahvi allava-
jutatuna, muutub soovitav véartus Kkiiresti. Umbes
pérast 2 sekundi mé6dumist klahvi vabastamisest Illi-
tub digitaalndidik (2) automaatselt taas imber tegeliku
vaartuse naitamisele.

Standard-setback
Kui jooteinstrumenti ei kasutata, langetatakse tempe

ratuur pérast 20 minuti mé6dumist automaatselt
Standby véartusele 150 °C (300 °F). Parast kolme-
kordse Setback-aja (60 min) mdddumist lllitatakse
sisse "AUTO-OFF" funktsioon. Jootekolb lilitatakse
valja.

Standard-setback funktsiooni sisselllitamine: Hoidke
seadme sisselulitamisel klahvi "UP" (3) allavajutatatu-
na, kuni ekraanile ilmub ON. Pé&rast klahvi "ON" vaba-
stamist seadistus salvestatakse. Véljalulitamiseks toi-
mige samamoodi. Naidikule iimub "OFF" (valmistajate-
hasest tarnimisel").

Véaga peente jooteotsikute kasutamisel voib usaldus-
véarsus olla piiratud.

Hooldus

Kuttekeha / sensori ja jooteotsiku vahel asuvas tlemi-
nekukohas ei tohi olla mustust, vodrkehi voi vigastusi,
sest see avaldab moju temperatuuri reguleerimise tap-
susele.

4. Potentsiaalide Uhtlustamine
Lilitades 3,5 mm lllituspuksi (6) erinevatese asendi-
tesse on voimalik kasutada 4 varianti:

Pusivalt maadndatud: ilma pistikuta (tarnimisel valmi-
stajatehasest)

Potentsiaalide Ghtlustamine

(takistus 0 oomi):  pistikuga, Ghtlustusjuhe keskmi-
sel kontakil

Potentsiaalivabalt:  pistikuga

Pehmelt maandatud: pistiku ja kiilgejoodetud takisti
abil.
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Saksa keel

Maandamine valitud suurusega
takisti abil.

5. Toojuhised

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga
kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsi-
kult sinna hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse.
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdest arapanemist
pdérake alati tdhelepanu sellele, et jooteotsik oleks
tinaga hasti kaetud. Arge kasutage liga agressiivseid
rabusteid.

Téhelepanu! Péorake alati tdhelepanu jooteotsiku
nouetekohasele kinnitusele.

Jooteseadmed on vélja reguleeritud keskmise suuruse-
ga jooteotsiku jaoks. Otsiku vahetamine vdi teistsuguse
kujuga otsikute kasutamine voib pdhjustada hélbeid.

Viline sisestusseade WCB 2 (valikul)

Vélise sisestusseadme kasutamisel on voimalik kasu-

tada jargmisi funktsioone:

@ Offset: Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab
temperatuuri-offseti  sisestamisega
muuta + 40°C vorra.

@ Setback:  Seadistatud soovitava temperatuuri

langetamine kuni 150°C (Standby).

Setback-aeg, parast mida jootejaam

|Ulitub ootereZiimi, on seadistatav vahe-

mikus 0 kuni 99 minutit. Setback-reziimi
néidatakse tegeliku vaartuse vilkumise-
ga. Selle saab Idpetada, vajutades min-
gile klahvile voi kaepideme lllitile.

Sealjuures naidatakse lihiaegselt sea-

distatud vaartust. Pérast kolmekordse

Setback-aja  mdddumist lilitatakse

sisse "Auto-off" funktsioon.

Jooteinstrument lllitatakse vélja (vilkuv

kriips naidikus)

@ Lock: soovitava temperatuuri lukustamine.

Pérast lukustamist ei ole jootejaama

seadistusi voimalik muuta.

® °C/°F: Temperatuurindidu  Umberlilitamine

°C-It °F-le ja vastupidi. Kui vajutate sis-

selllitamise ajal klahvile "Down", néida-
takse aktuaalset temperatuuri varianti.
® Window:  Temperatuuripiirkonna piiramine max

+ 99°C-le lahtudes "LOCK" funktsioo-

niga  lukustatud  temperatuurist.

Lukustatud temperatuur asetseb seega
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seadistatud
keskel.

temperatuuripiirkonna

Potentsiaalivaba kontaktiga seadmetel
(optokopplervéljund) taidab "WIN-
DOW"-funktsioon temperatuuriakna
seadistamise Ulesannet. Kui tegelik
temperatuur asetseb temperatuuriakna
piires, lllitatakse potentsiaalivaba kon-
takt (optokopplervéljund) sisse.

® Cal: Jootejaama uuesti véljareguleerimine
(ainult WCB2) ja Factory setting (FSE).
Kodigi seadistatud vaartuste seadmine
0, temperatuur 350 °C / 660 °F.

® PC-

port: RS232 (ainult WCB 2)

@ Temperatuurimdddik:
Sisseehitatud temperatuuri
moddik K tulpi termoelemendile
(ainult WCB 2)

6. Lisavarustuse nimekiri

00529 161 99 Jootekolvikomplekt WSP 80

005 33 131 99 Jootekolvikomplekt MPR 80

00533 112 99 Antistaatiline jootekolvikomplekt
LR 21

005 33 113 99 Jootekolvikomplekt LR 82

005 33 155 99 Jootekolvikomplekt WMP

00533 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

Lahtijootekomplekt WTA 50
Eelkuumutusplaat WHP 80
Termiline isolatsiooniseade
WST 20

Valine sisestusseade WCB2
Lilitushoidik (WMP)
Lalitushoidik (WSP 80)

005 31 180 99
WPHT
WPHgOT

7. Tarne maht

WSD 81 WSL PUD 80
Juhtimisplokk Juhtimisplokk Juhtimisplokk
Jootekolb WSP 80  Jootekolbo WMP  Vdrgukaabel
Vorgukaabel Vorgukaabel Kasutus-
Kasutusjuhend Kasutusjuhend  juhend
Jootekolvi hoidik Jootekolvi hoidik

Pistik Pistik Pistik

Joonis: elektriskeem, vt Ik 62
Joonis: kirjeldav joonis, vt Ik 63/64

Tehnilised muudatused voimalikud!



Dékojame, kad parodéte pasitikéjima pirkdami ,Weller*
litavimo jrenginj WSD 81 / WSL. Gaminat §j jtaisg buvo
laikomasi griez¢iausiy kokybeés reikalavimy, uZtikrinan-
¢iy nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaity-
kite 8ig instrukcijg ir saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus svei-
katai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakeic¢iama jo konstrukci-
ja, gamintojas uz tai neatsako.

Weller litavimo jrenginys WSD 81 / WSL turi EB ati-
tikties sertifikata pagal pagrindinius direktyvos
89/336/EEB ir 73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Mikroprocesoriaus valdomas litavimo jrenginys

WSD 81/ WSL priklauso prietaisy grupei, kuri sukurta
naudoti pramonés gamybos sektoriuje bei remonto ir
laboratorijy srityje. Skaitmeniné valdymo elektronika ir
aukstos kokybés jutikliy ir Silumos perdavimo technika
litavimo jrankyje uZtikrina tiksly lituoklio antgalio tem-
peraturos reguliavimg. Dél greito ir tikslaus matavimo
parametry nustatymo uzdaroje grandinéje darbo pro-
ceso metu pasiekiamas didZiausias temperatiiros tiks-
lumas ir optimalus dinaminis jos valdymas. Jrenginys
WSD 81 / WSL pats automatiskai atpazjsta litavimo
jrankius ir priskiria atitinkamus parametrus.

Jvairios potencialy iSlyginimo galimybés prie lituoklio
smaigalio, nulinis jungiklis bei valdymo jtaiso ir lituoklio
antistatinis korpusas garantuoja auksta darbo kokybe.
Galimybé prijungti iSorinj parametry jvedimo jtaisg dar
labiau padidina litavimo jrenginio funkcijy jvairove. Su
jvedimo jtaisais WCB 1 ir WCB 2 (papildoma jranga)
galima be kita ko realizuoti laiko ir parametry fiksavi-
mo( ,lock®) funkcijas. Integruotas temperattros matavi-
mo jtaisas ir sgsaja su kompiuteriu - tai jvedimo jtaiso
WCB 2 papildomi privalumai.

Norimg temperatiirg galima nustatyti 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) diapazone 2 mygtukais

(,Up“ / ,Down®). UZprogramuoti ir esami parametrai
parodomi skaitmenimis. Kai pasiekiama nustatyta tem-
peratira, pradeda mirkséti raudonas $viesos diodas,
kuris tarnauja kaip optiné valdymo kontrolé. Jei jis dega
pastoviai, vadinasi, sistema kaitinama.

Lietuviskai

2.2, Lituoklis:

LR 21: musy ,standartinis” lituoklis. Turédamas
50 W galig ir labai platy litavimo antgaliy
spektrg (ET serija), Sis lituoklis elektroni-
kos srityje gali buti universaliai panau-
dojamas.

:<,Weller Peritronic MPR 80 — tai lituo-
klis su reguliuojamu 40° darbiniu
kampu. Jj naudojant, galima dirbti itin
ergonomiskai. 80 W galios ir siauros
konstrukcijos lituoklis ypa¢ tinkamas
preciziSkiems litavimo darbams.
lydmetalio $alinimo pincetas ,WTA 50“
sukurtas specialiai SMD detaliy atlitavi-
mui. Du kaitinimo elementai (2 x 25 W),
kiekvienas jy turintis po temperattros
jutiklj, uztikrina, kad bty palaikoma vie-
noda abiejy pinceto kojeliy temperatira.
galingas 80 W lituoklis skirtas litavimo
darbams, kuriems reikia daug Silumos
energijos. Lituoklio antgalis tvirtinamas
uzrakte, kuris leidzia keisti antgalius
nenukrypstant nuo esamos padéties.
lituoklis ,WSP 80“ pasizymi tuo, kad gali
itin greitai ir tiksliai pasiekti litavimo tem-
peratura. Lituoklio siaura konstrukcija ir
80 W kaitinimo galia leidZia jj universali-
ai panaudoti — nuo ypac precizisky iki
daug Silumos energijos reikalaujanciy
litavimo darby.Pakeitus lituoklio antaglj,
galima i$ karto dirbti toliau, nes darbiné
temperatura pasiekiama itin greitai.
,Weller* mikrolituoklis ,WMP* dél savo
patogumo tinkamas lituoti profesionalig
SMD elektronika. Dél trumpo atstumo
nuo rankenélés iki antgalio su 65 W litu-
okliu galima dirbti itin ergonomiskai
atliekant preciziskiausius darbus.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Kiti prijungiami jrankiai nurodyti papildomos jran-
gos sarase.
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Lietuviskai

Techniniai duomenys

Matmenys, mm:

Temperaturos diapazonas:
Tikslumas:
Potencialy islyginimas (6):

(2r. taip pat jrenginio lenteléje)

166 x 115 x 101 (ilgis x plotis x aukstis)

Tinklo jtampa (8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V /50/60 Hz

Jéjimo galia: 9B W

Apsaugos klasé: 1 (valdymo jtaisas) ir 3
(lituoklis)

Saugiklis (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (perjungiamame modelyje)

T1,0 A (120V /60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+ 2% nuo galutinés vertés

3,5 mm lizde prietaiso apatineje puséje (gamykliné komplektacija - pastovus
jZeminimas, kistukas nejkistas)

3. Pradedant naudoti

Pritvirtinkite lituoklio déklg (Zr. surinkimo brézinj).
|statykite litavimo jrankj j apsauginj déklag. Lituoklio
kistukg jkiskite j valdymo jtaiso lizdg (7) ir uzfiksuokite
Siek tiek pasukdami j deSine.Patikrinkite, ar tinklo
jtampa atitinka jrenginio lenteléje nurodytg jtampg ir ar
tinklo jungiklis (1) yra iSjungtas. Jei tai perjungiamas
modelis, reikiamg jtampg nustatykite jungtuku (10)
(gamyklinis variantas - 240V). Jjunkite valdymo jtaisg |
tinklg.Jtaisg jjunkite tinklo jungikliu (1). Jjungiant jtaisg
atliekamas funkcijy patikros testas — tuo metu jjungiami
visi indikatoriai (2). Galiausiai trumpai parodoma uzpro-
gramuota temperatura (nustatyta verté) ir temperattros
versija (°C/°F). Tada elektronika automatiskai perjungi-
ama | esamy parametry indikacijg. Indikatoriuje (2)
uzsidega raudonas taskas (5). Sis taskas tarnauja kaip
optiné valdymo kontrolé. Jei jis pastoviai dega, vadina-
si, sistema kaitinama. Jei mirksi, vadinasi, pasiekta dar-
biné temperatura.

Temperaturos nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo tempe-
raturos esamg verte. Paspaudus ,Up" arba ,Down"
mygtukg (3) (4) indikatoriuje (2) parodomas tuo metu
uzprogramuotas parametras. Uzprogramuotg parame-
trg norima kryptimi galima keisti spaudinéjant arba lai-
kant jspaudus ,Up" arba ,Down" mygtukus (3) (4). Jei
mygtukas laikomas jspaustas, uzprogramuotos vertés
keiCiasi greitai. Atleidus mygtuka, mazdaug po 2 sek.
indikatoriuje (2) automatiSkai vél pradedamas rodyti
esamas parametras.

Standartinis ,,setback”
Nenaudojant litavimo jrankio, temepratiira po mazdaug
20 min. automatiskai sumazinama iki budéjimo rezimo
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temperatiros 150°C (300°F). Tris kartus pasikartojus
Siam ,setback® procesui (60 min.), jsijungia ,AUTO
OFF" funkcija. Lituoklis iSjungiamas.

Standartinés ,setback® funkcijos jjungimas: jjungiant
jtaisg laikykite jspaude ,UP" mygtuka, kol indikatoriuje
pasirodys ,ON". Atleidus ,ON" mygtuka, parametras
iSsaugojamas. Tokie patys veiksmai atliekami isjungi-
ant. Indikatoriuje pasirodo ,OFF" (gamykliné komplek-
tacija).

Naudojant labai smulkius lituoklio antgalius, Sios funk-
cijos saugumas gali sumazeéti.

Techninis aptarnavimas

Peréjimai tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituoklio
antgalio jokiu bidu negali bati uZtersti ar paZeisti, nes
tai turés jtakos temperaturos reguliavimo tikslumui.

4. Potencialy islyginimas
Skirtingomis padétimis jkisant kistukg j 3,5 mm lizdg
(6), galimi 4 variantai:

Pastoviai jzemintas: be kiStuko (gamykliné komplek-
tacija)

Potencialy i$lyginimas

(pilnutiné varza 0 omy): su kistuku, iSlyginamoji varza
prie vidurinio kontakto

Be potencialy: su kistuku

Nepastovus jZzeminimas: su kistuku ir prilituota varza.
JZeminima pagal pasirinktg varz-



0s parametra.

5. Darbo nurodymai

Pirmg kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite j lyd-
metalj. Jis pasalins oksidavusias apnasas ir neSvaru-
mus. Litavimo pertrauky metu ir prie§ padédami lituoklj,
visada Zilrékite, kad lituoklio antgalis bity alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyviy medZziagy.

Démesio:
jsitikinkite, ar lituoklio antgalis gerai jstatytas.

Litavimo jtaisai pritaikyti vidutiniam lituoklio antgaliui.
Kei¢iant antgalj arba naudojant kitas jo formas, galimi
nukrypimai.

ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 2
(papildoma jranga)
Naudojant i$orinj jvedimo jtaisg galimos $ios funkcijos:

@ ,Offset” (nuokrypis):
galima keisti realig lituoklio antaglio
temperaturg, jvedant temperatiros
nuokrypio ribg £ 40°C.
@ ,Setback” (sumazinimas):
nustatytos temperatiiros sumazinimas iki
150°C (budéji mo rezimas). Kai litavimo
jrenginys pereina j budéjimo reZima,
,Setback” laikg galima reguoliuo ti 0-99
minuciy diapazone. Apie ,setback” bikle
prane$a mirksin tis esamo parametro
indikato rius, o ji uZbaigiama paspaudus
kokj nors mygtukg arba jungiklj. Tada
trumpai parodoma nustaty ta verté. Tris
kartus pasikartojus Siam ,setback” pro-
cesui, jsijun gia ,AUTO OFF" funkcija.
Litavimo jrankis iSjungiamas (mirksintis
bruksnys indikatoriuje)

® ,Lock  nustatytos temperaturos fiksavimas.
UZfiksavus parametrus, litavimo jrengi-
nyje nebegalima keisti jokiy nustatymy.

® °C/°F: temperattros indikacijos perjungimas i$

°C j °F ir atvirksCiai. jungiant jtaisg ir
paspaudus mygtukg ,Down" parodoma
esama temperaturos versija.

® ,Window": temperatiiros diapazono sumazinimas iki
maks. £ 99°C remiantis temepratiros
parametrais, uZfiks tais ,LOCK" funkcija.
Tokiu bldu uZfiksuota temperatira yra
nustatomos temperaturos diapa zono
vidu ryje.
Jtaisuose, neturinCiuose potencialy kon-
takto (optroninis i$éjimas), ,WINDOW"
funkcija skirta temperatiros lango nusta-

Lietuviskai

tymui. Jei faktiné temperatira yra tempe-
ratiros lango ribose, perjungiamas
potencialy neturintis kontaktas (optroni-
nis i$éjimas).
litavimo jrenginio parametry nustatymas
i$ naujo (tikk WCB2) ir gamykliniy para-
metry atstatymas (FSE). Parametry
nunulinimas, temperatlros nustatytmas
iki 350°C / 660°F.
@ kompiuterio sgsaja:
RS232 (tik WCB 2)
@ Temperaturos matavimo jtaisas: integruotas tempe
ratlros matavimo jtaisas K tipo termoe
lementui (tik WCB 2)

® Cal

6. Papildomos jrangos sarasas
00529 161 99 lituoklio rinkinys WSP 80
0053313199 lituoklio rinkinys MPR 80
0053311299 lituoklio rinkinys LR 21, antistatinis
0053311399 lituoklio rinkinys LR 82

005 33 15599 lituoklio rinkinys WMP

00533 13399 atlitavimo rinkinys WTA 50
00527 028 99  kaitinimo plokste WHP 80
00525030 99 terminis izoliacijos Salinimo jtaisas
WST 20

iSorinis jvedimo jtaisas WCB2
déklas (WMP)

déklas (WSP 80)

005 31 180 99
WPHT
WPH8OT

7. Tiekiamas komplektas

WSD 81 WSL

Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Lituoklis WSP 80 Lituoklis WMP
Tinklo kabelis Tinklo kabelis

Naudojimo instrukcija
Lituoklio déklas
Fiksatoriaus kistukas

Naudojimo instrukcija
Lituoklio déklas
Fiksatoriaus kistukas

PUD 80

Valdymo jtaisas
Tinklo kabelis
Naudojimo instrukcija
Fiksatoriaus kiStukas

Sujungimo schema zr. 62 puslapyje
Surinkimo schema Zzr. 63/64 puslapiuose

Gamintojas pasilieka teise j techninius pakeiti-
mus!
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Mes pateicamies Jums par to, ka esat iegadajies
Weller lodésanas iekartu WSD 81 / WSL, tadéjadi
izradot uzticibu masu firmas produkcijai. RaZzo$anas
procesa tika ieverotas visas augstakas kvalitates
prasibas, kas garanté iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas ieslegSanas lidzam uzmanigi iepazities
ar lietoSanas instrukciju un klatpieliktajiem drosibas
noradijumiem. So drosibas noteikumu neievérosana
apdraud veselibu un dzivibu.

Par patvaligi veiktam izmainam, ka ari tadam, kas veik-
tas neieverojot lietoSanas noteikumus, razotajs
neuznemas atbildibu.

Weller lodésanas iekarta WSD 81 / WSL atbilst visam
EG atbilstibas normam saskana ar dro$ibas vadinijam
89/336/EWG un 73/23EWG.

2. Apraksts

2.1 Vadibas iekarta

Lodésanas iekarta WSD 81 / WSL ar iebaveto mikro-
procesora vadibu pieder to iekartu saimei, kas lietoja-
mas rlpnieciska razo$ana, ka ari remontdarbiem un
darbam laboratorijas apstaklos. Digitala vadibas
elektronika un lodéSanas iekartas augsta limena sen-
soru un siltummainu tehnika nodro$ina precizu lodgal-
vas temperatliras reZimu ievéro$anu. Augsta tempe-
ratlru reZima precizitate un optimali dinamiskais tem-
peratiru cikls noslodzes reZzima tiek sasniegts, patei-
coties atrai un precizai mérijumu nodroS$inasanai
noslégtaja vadibas loka. LodéSanas instrumentu
iekarta WSD 81 / WSL automatiski atpazist un izvélas
atbilstoSus vadibas parametrus.

Lodgalvas dazadas potencialu izlidzinasanas iespéjas,
nullsprieguma pieslegums, ka ari vadibas iekartu un
virzulu antistatiskums paaugstina iekartas kvalitates
limeni. lespéja pieslégt aréjo datu ievades iekartu
paplasina §is lodésanas iekartas izmantosSanas spek-
tru. Opcijai piedavatas datu ievades iekartas WCB 1 un
WCB 2 var izmantot arT laika un blokéSanas funkciju
veik$anai. Integréta temperatiras noteikSanas iekarta
WCB 2 un PC iegriezums ietilpst datu ievades iekartas
WCB 2 paplasinataja varianta.

Vélamo temperatiru var iestatit 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) diapazona ar 2 taustinu (Up / Down)
palidzibu. Vélama un patiesa veértiba tiek uzradita
digitali. Izveletas temperatiiras [imena sasniegSanu
norada sarkanas signallampinas ieslég3anas, kas
nodros$ina optisko kontroli.
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Signallampinas nepartraukta kvéloSana liecina, ka
iekarta turpina silt.

2.2. Lodéesanas virzulis

LR 21: Misu standarta ("Standard") lodéSanas
virzulis. Pateicoties iekartas jaudai (50
W) un plasajai lodgalvu izvélei (sérija
ET), Sis lodéSanas virzulis ir universals
tieSi izmantoSanai elekronikas joma.
Weller Peritronic MPR 80 ir lodéSanas
virzulis ar iestatamu 40° darba lenki.
T'adejadi tiek nodrosinats individuals
lodéSanas process, pateicoties iekartas
ergonomikai. Pateicoties 80 W jaudai un
slaidajai formai, tas piemérots smalkiem
lodesanas darbiem.

Atlodesanas pincete WTA 50 speciali
paredzéta SMD detalu atlodéSanai. Divi
sildelementi (2 x 25 W) ar atsevisku
temperattras sensoru katram nodro$ina
temperatras reZzima saglabasanu abas
darbvirsmas.

jaudigais 80 W lodésanas virzulis pared-
zets lodésanas darbiem ar augstu silt-
uma paterinu. Lodgalvu nostiprina ar
bajonetes veida slédzi, kas nodrosina
drodu pozicionalu galvas nomainu.
Lodésanas virzulis WSP 80 izcelas ar
arkartigi atru un precizu lodé$anas tem-
peratiiras sasniegSanu. Pateicoties slai-
dajai formai un 80 W sasil$anas jaudai,
Sis instruments piemérots gan izteikti
smalku darbu veik$anai, gan darbiem ar
augstu siltuma paterinu. Péc lodgalvas
nomainas darbu var nekavejoties
turpinat, jo darbam nepiecieSama tem-
peratra tiek sasniegta loti 1sa laika.
Weller Micro lodeSanas virzulis WMP,
pateicoties savam parocigajam veidoju-
mam, piemeérots darbam ar profesionalo
SMD elektroniku. Nelielais attalums
starp rokturi un lodgalvu nodro$ina 65W
lodésanas virzula ergonomisku pielieto-
jumu, veicot smalkus lodé$anas darbus.

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

WMP:

Piemérotus pievienojamos lodéSanas instrumen-
tus skatit piederumu saraksta.
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Tehniskie dati

Izméri (L x B x H) mm:
Tikla spriegums (8):
Jaudas limenis:

Drosibas klase:

Dro$iba (9):

(skatt arT uzrakstus uz modela panela)

166 x 115 x 101

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

9B W

1 (vadibas iekarta ) un 3

(lodésanas virzulis)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (parslédzamajam variantam)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

+ 2% no galéjas vertibas

lielaka par 3,5 mm ieslégbukse ar rokturi iekartas apakséeja
dala.(lzgatavotaja pozicija stingri sazeméts, roktura slédzis nav pievienots)

Temperaturas iestatijums:
Precizitate:
Potencialu izlidzinasana (6):

3. Darbibas uzsaksana

Samontét lodéSanas iekartu (skatit ekspluatacijas
zZiméjumu). LodéSanas iekartu ievietot droSibas
apvalka. Lodésanas virzula slédzi ievietot ieslegbuksé
(7) un nostiprinat, viegli pagriezot pa labi.
Parliecinaties, ka esosais spriegums atbilst uz iekartas
panela noraditajam, un ka seédzis (1) ir izslegts.
Parsledzamajiem modeliem sprieguma izvéli iestatit ar
izvélnes slédzi (10) (darbam ar 240 V). Vadibas iekartu
pieslegt tiklam. lekartu piesléegt tikla slédzim (1).
lesledzoties iekarta veic pasparbaudi, kuras laika dar-
bojas visi radijumi (2). Vienlaicigi uz Tsu laiku paradas
gan vélama, gan eso$a temperatiras versija (°C/°F).
Pec tam iekarta automatiski parslédzas uz eso$as
vértibas radijumu. Radijumos (2) kvélo sarkanais
punkts (5). Sis punkts nodrosina optisko kontroli.
Nepartraukta lampinas kvéloana liecina par iekartas
sasilSanas procesu. Uz darba temperatiras sas-
niegdanu norada lampinas mirgo$ana.

Temperatiras iestatiSana

Digitalais raditajs (2) pamata uzrada temperatiras
patieso vértibuNospieZot taustinu "Up" vai "Down'-
Taste (3) (4), digitalais radijums (2) ieslédz iestatito
vélamo vertibu. lestatito vélamo veértibu (mirgojoss
signals) vajadzigaja virziena var nomainit, nospiezot
vai ilgstodi pieturot taustinus "Up" vai "Down" (3) (4).
Turot taustinu ilgstoSi piespiestu, vélama veértiba
mainas paatrinati. Aptuveni 2 sekunZu laika péc tau-
stina atlaiSanas digitalais raditajs (2) uzrada patieso
vertibu.

Standarta komplekts
Nelietojot lodéSanas iekartu, péc 20 mindtém tempe-
ratlra automatiski pazeminas Iidz Standby [imenim

150°C (300°F) . Péc trisreizejas automatiskas tempe-
ratiras pazeminasanas (60 min.) aktivéjas "AUTO
OFF" funkcija. Lodésanas virzulis atslédzas.

Standarta atpakalieslégSanas funkcijas pieslégsana:
iekartas pieslegSanas laika turét nospiestu taustinu
"UP", lidz paradas uzraksts "ON". Atbrivojot taustinu
"ON", iestati$ana tiek partraukta. Tadas pat darbibas
javeic izsledzot. Radijumos paradas "OFF"
(izgatavotaja pozicija).

Izmantojot |oti smalkas lodgalvas, netiek garantéts pie-
tiekams drosibas limenis.

Apkope

Nav pielaujams piesarnojums savienojuma starp sild-
elementu /sensoru un lodgalvu, ta saskare ar
sveSkermeniem, tas nedrikst tikt bojats, jo tas batiski
ietekmé temperaturu radijumu precizitati.

4. Potencialu izlidzinasana
3,5 mm ieslégbuski (6) var saslégt 4 dazados
variantos:

Bez sledzZa (izgatavotaja
pozicija)

Stipri sazeméts:

Potencialu izlidzinasana

(Pretestiba 0 Ohm): Ar slédzi,
izlidzinatajsavienojumu un
pastarpinato sistému

Bez potenciala: ar sledzi
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Viegli sazemets: Ar slédzi un ielodétu pretestibu.
Zemejums virs izvéletas pre-
testibas veértibas

5. Darba noradijumi

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvelétas lodgalvas parklat ar
alvu. Tas attiris iekartu no oksida kartas un
netirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
lodéSanas iekartas nolikSanas parliecinieties, ka lod-
galva parklata ar alvu. Nelietojie agresivus $kidrumus.

Uzmanibu:
Sekojiet lodgalvas piemérotam novietojumam.

Lodésanas iekarta nojustéta vidéjam lodgalvam.
Novirzes var izraisit lodgalvas nomaina vai savadaku
formu lodgalvu izmanto$ana.

Argja datu ievades iekarta WCB 2 (opcija)
lzmantojot arejo datu ievades iekartu, iespéjamas
§adas iekartas funkcijas:
@ Offset: Reala lodgalvas temperatura var tikt
izmainita + 40°C diapazona.
@ Setback:  lestatitas  vélamas  temperatlras
pazeminasana par 150°C (Standby).
Atgriezes laiku, kura lodéSanas iekarta
atgrieZas izejas pozicija, var iestatit 0-
99 minusu intervala. Par atgriezes
poziciju signalizé mirgojoSs patiesas
vértibas radijums un to var apturét,
nospiezot taustinu vai piespiezot
sleédziti. Tobrid wuzradas iestatita
vélama vértiba. Pec trisreizéjas atgrie-
zes laika nostradasanas aktivéjas
"Auto off" funkcija. LodéSanas iekarta
tiek izslégta (mirgojoSa  svitra
radijumos)
@ Lock: Velamas temperatiras blokéSana. Pec
nobloké$anas nevar ievadit jaunus
datus.
® °C/°F: Temperatlras radijumu parslégSana
no °C uz °F apgriezta kartiba, nospiez-
ot taustinu "Down" ieslégSanas laika,
uzrada aktualas temperaturas versiju.
® Window:  Temperatiiras apgabala ierobezosana
maksimali lidz + 99°C , vadoties péc ar
"LOCK" funkciju noblokétas tempe-
ratlras. Nobloketa temperatira ir vide-
jais temperaturas apgabala raditajs.
lericem ar bezpotencialu kontaktu (ar
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saslegtam izejam) temperaturu radijuma
iestatiSanai jaizmanto "WINDOW" funkci
ja. Ja patiesas temperaturas radijums

neietilpst iestatito temperaturu
radijumos, bezpotencialu kontakts tiek
atslegts.

® Cal: LodéSanas iekartas parjustéSana (tikai
WCB2) un Factory setting (FSE).
lestatito vertibu atgrieze lidz 0, tempe-

rattira 350°C / 660°F.

@ PC-legriezums:
RS232 (Tikai WCB 2)

@ Temperaturas meritajs:
Integrétais temperaturas meritajs K tipa
sildelementam (tikai WCB 2)

6. Piederumu saraksts

005 29 161 99Lodésanas virzula komplekts WSP 80

005 33 131 99lodésanas virzula piederums MPR 80

005 33 112 99Lodésanas virzula komplekts LR 21
antistatisks

005 33 113 99lodésanas virzula piederums LR 82

005 33 155 99lodesanas virzulis WMP

005 33 133 99atlodesanas virzula piederums WTA 50

005 27 028 99sasilsanas virsma WHP 80

005 25 030 99 Termiska izolacija WST 20

005 31 180 99Aréja datu ievades iekarta WCB2

WPHT Slédzu komplekts (WMP)

WPH80T Slédzu komplekts (WSP 80)

7. Piegades apjoms

WSD 81 WSL

Vadibas iekarta Vadibas iekarta
Lodésanas virzulis WSP 80 Lodésanas virzulis
WMP

Tikla kabelis
LietoSanas instrukcija

Tikla kabelis
Lieto$anas instrukcija
Lodésanas virzuli
Lodésanas virzuli
Roktura sledzis Roktura sledzis

PUD 80

Vadibas iekarta

Tikla kabelis

LietoSanas instrukcija

Roktura sledzis

Piesleguma planu skattt 62. lappusé
Ekspluatacijas zimeéjumus skatit 63./64. lappusé

Saglabat tehniskas izmainas!



79

Leiterplatte Regelung (°C) 0058748951

(control board) (°F) 0058748963
1
NENY: B
a
ol :
N :
o
Lotkolben !
(soldering iron) I% prcters7s ‘; 1
- o n
S — I - ( ~
T EE=EC)
sz 172 x2 X3 % <
e x1 |0 °% oxa
1]
[
.| Potential- B
ausgleichs-
buchse . .
(potential Netzschalter 3 Netzsicherung 3
balance . N (malnsswy i(r’&‘nsfuse) 3
socket) t 12v I‘I . L - | Netzspannung
ar 24v oo i i (line voltage)
| m
3 - i

4DOR774 I

weibelg unoa)



Esplo-Drawing WSD 81
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