SAGEBOGEN NiChO]SOIlTM

¢ 4-in-1 Profi-Handségebogen komplett mit:
Bi-Metall-Sageblatt 300 mm x 18 ZpZ und
Bi-Metall-Sabelsageblatt, gewellt 200 mm x 24 ZpZ
Magnetisches Reserveblattdepot
Aluminiumguss-Konstruktion fur hohe Festigkeit
und niedriges Gewicht.

Ergonomischer Griff mit Gummiauflage fiur héheren
Bedienkomfort.

1. Standard- 2. Biindiges 3. Fiir enge 4. Sébelsage

anwendung 90° Ségen 45° Réume
Sageblatt Gewicht Verpackungs-
Best.-Nr. Typ Zoll mm g einheit
80975EU 4-in-1, High Tension 12 300 1133 4

Schnellverschluss fur zugigen Sageblattwechsel.
Einstellbare Handkurbel fur Spannung des Sageblattes.
Ersatz-Sageblatter kdnnen im Rahmen aufbewahrt werden.
Sageblatt kann fur 45° oder 90° Schnitte eingestellt werden.
Bogenende kann als Einstichséage verwendet werden.

Séageblatt Gewicht pro Verpackungseinheit Verpackungs-
Best.-Nr. Typ Zoll mm g einheit
80956 Hochspanntechnik einstellbar 12 300 903 1

Universal-S&geBagent
/

(|

Einstellbar fir 10"/250 mm bis 12"/ 300 mm Sageblatter.
« 90° verstellbar fir vertikales oder horizontales Sagen.

Séageblatt Gewicht pro Verpackungseinheit Verpackungs-
Best.-Nr. Typ Zoll mm g einheit
80951 Einstellbar 10 und 12 250 und 300 4196 10
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NiChO]SOIlTM SAGEBOGEN

« Einstellbar fur 10"/ 250 mm bis 12"/ 300 mm Sageblatter.
» Ségetiefe bis 2,75"/70 mm
¢ Fir Heimwerker und Bastler.

Séageblatt Gewicht pro Verpackungseinheit Verpackungs-
Best.-Nr. Typ Zoll mm g einheit
80950 Einstellbar 10 und 12 250 und 300 4196 10

 Fur Profis und Heimwerker.
» Ergonomischer, gepolsterter Griff.
 Auch fiir enge Arbeitsbereiche geeignet.
* Gesamtlange 10"/250 mm, passt in jeden Werkzeugkasten.
 Fir jedes Standard-Bugelsageblatt geeignet.
« Attraktive Blister-Aufhangekarte mit
Anwendungsbeispielen auf der Riickseite.

Sédgeblatt Gewicht pro Verpackungseinheit Verpackungs-
Best.-Nr. Verpackung Zoll mm g einheit
80968 Karte 10 250 652 6

» Spezialsage fiir enge, schwer erreichbare Bereiche.

« Die Einstichsage arbeitet mit allen Standard-
W I Bugelsageblattern.
(o (- Nicholsor' >< 1/} - * Verschlissenes Sageblatt einfach austauschbar:

Feststellschraube 16sen, verschlissenes Sageblatt heraus-
nehmen und gegen ein neues Nicholson™-Sageblatt

austauschen, Sicherungsschraube festziehen.
« Ein Muss fiir alle Werkzeugkisten.

Séageblatt Gewicht pro Verpackungseinheit Verpackungs-
Best.-Nr. Verpackung Zoll mm g einheit
80969 Karte 10 250 1701 12
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SAGEBLATTER NiChO]SOnTM

Nicholson® *5<% S ro e . Bi-Metaloy" 24 veem (5055 5>

« Kanten aus legiertem Molybd&n-Werkzeugstahl.

« Feste, biegsame Kohlenstoffstahl-Verstéarkung.

« Doppelt so lange Standzeit wie Schnellarbeitsstahl.

e Bis zu zehn Mal langere Standzeit als HSS-Stahl.

e Zwischen 20% bis 50% schnelleres Arbeiten moglich.
e Sagezahne extrem hart und stoR3fest.

« 100 Blatter pro Schachtel

Gewicht pro 100
Lange Zahne Breite Starke in Schachtel
Typ Best.-Nr. Zoll mm pro Zoll Zoll mm Zoll mm kg
NF1218 62723 12 304 18 Ty 12,70 0,025 0,65 2,050
NF1224 62749 12 304 24 1/2 12,70 0,025 0,65 2,050
NF1232 62776 12 304 32 Ty 12,70 0,025 0,65 2,050

* HSS-Stahl

« Vergitet fur harte Kanten mit biegsamer Rickseite.

« Speziell gehartet fur besondere Zahigkeit.

« Standard-Séageblatt zum S&agen von leichten bis
mittelharten Materialien.

* Ausgewogenes Verhdltnis zwischen Verschleiss- und
Stolfestigkeit.

< 100 Blatter pro Schachtel

Gewicht pro 100
Lange Zahne Breite Starke in Schachtel
Typ Best.-Nr. Zoll mm pro Zoll Zoll mm Zoll mm kg
NM1812 63400 12 304 18 1/2 12,70 0,025 0,65 2,050
NM2412 63401 12 304 24 1y 12,70 0,025 0,65 2,050
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Nicholson"
_r - Pflege und Wartung

N

Bruch des Sageblatts

. Zu wenig Spannung. Spannen, bis das Blatt straff ist.
. Zu viel Spannung. Leicht I6sen.
. S&gen in ungunstiger Position. Biegsame Sageblatter

verwenden.

. Blockierung beim Sagen. Werkstlick festspannen —

Spéane sollten beim sédgen ungehindert aus dem Schnitt-
kanal fallen kénnen. Bei weichem Material kénnen sich
die Séagezahne festfressen, da sie zu fein sind.

Bruch des Stiftlochs

. Zu viel Spannung. Leicht I6sen.
. Verschlissene Stifte iiben Druck auf die Offnungen aus.

Stifte austauschen.

Abgerundete Sagezéahne — Vorzeitiger Verschleiss

. Das Ségeblatt schneidet nicht. Einen geringeren Hub

verwenden und den Vorschub erhdhen.

. Schleifen beim Rickhub. Sage anheben.
. Material zu hart. Richtiges Ségeblatt auswahlen.

Fehlerhafter Sdgevorgang

. Zu viel Druck. Vorschub reduzieren.
. Ségeblatt falsch ausgerichtet. Sdgebogen und Spannung

des Sageblattes prifen.

. Ségeblatt verschlissen. Ségeblatt austauschen.

Bruch von Sagezahnen

. Zahne zu grob. Drei Z&hne im Werkstlck lassen.
. Zu viel Vorschub, starke Zahnbelastung. Vorschubdruck

verringern.

. Zahne zu fein, Blockierung. Auf grébere Zahneinteilung

wechseln.

. Beginn des S&gevorgangs an einer Kante. Werkstuick

neu positionieren.

SAGEBLATTER

Allgemeine Empfehlungen zu Anzahl der Z&hne

18 Zahne: Fir normalen Werkstatteinsatz, wenn das gleiche
Sé&geblatt fir verschiedene Anwendungen benutzt
wird.

Fur Querschnitte /,4"/1,58 mm-1/,"/6,35 mm,
wie z.B. bei Rohren, Winkelprofilen, kleine
Bohrstangen.

Zum Sé&gen von Material bis zu 1/;4"/1,58 mm
Starke, wie z.B. leichte Rohre, Blech, etc.

24 Zahne:
32 Zahne:

Mindestens drei Sdgezahne missen immer mit dem Werk-
stiick in Kontakt sein.

Auswahl des korrekten Zahnmales

Die Skizzen unten (Abbildung 1) zeigen, inwiefern die
Zahnung die Effizienz des Ségeblattes beeinflusst.

Die Geschwindigkeit ist abhangig von dem zu ségenden
Material und der Zahnung des Sageblattes.

Starten des Sagevorgangs

Wenn mdglich ist der Beginn an einer Kante zu vermeiden.
Wenn dieses nicht zu vermeiden ist, mit leichtem Druck
beginnen und einen gleichmafigen Vorwértshub verwenden.
Es sollten so viele Sagezahne wie moglich mit dem
Werkstiick in Kontakt sein, mindestens aber drei Zanne.

Die unten dargestellten Schnittwinkel (Abbildung 2) sind

zu beachten.

Abb. 1 Abb. 2
Richtig Falsch Richtig Falsch
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