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PNEUMATISCHE BOLZENSCHNEIDER

+ Empfohlener Druck 6—-9 Bar

+ RuckstoBfrei

* 4 Messerkopfe fur einen breiten Produktbereich erhéltlich:
~Center Cut”, ,Clipper Cut®, ,Angular Cut“ und ,End Cut".

« Zum Schneiden von weichen, mittelharten oder harten
Materialien.

+ Der Hochleistungsschneidkopf (Serie 9290) hat eine
5"-Bohrung (127 mm) und einen 3"-Hub (76 mm).

« Der Schneidkopf flir geringe Beanspruchung (Serie 9190)

(D) hat eine 4"-Bohrung (102 mm) und einen 2"-Hub (51 mm).
+ Der Schneidvorgang wird durch manuellen Druck gesteuert.
J_ « Eine Filter-Schmiervorrichtung sollte in die Druckluftleitung
eingebaut werden, damit das Werkzeug eine lange
- Standzeit hat.
- | | « C-,Center Cut“ flr weiche, mittelharte und harte Metalle
! (A) | bis zu Brinell 400, Rockwell C42.
NE-,Clipper Cut* fir enges, genaues Schneiden bei weichen
Druckluftverbrauch pro Schneidvorgang bei oder mittelharten Metallen bis zu Brinell 300, Rockwell C31
Typ 6 bar 9 bar A-,Angular Cut” fir weiche oder mittelharte Metalle bis
9190 291 472 | zu Brinell 300, Rockwell C31.
9290 6,5 | 9,5 |
Gewicht Maximale
A B C ca. Materialstarke
Best.-Nr. Beschreibung Zoll mm Zoll mm Zoll mm Ibs kg Zoll mm
9190C Geringe Beanspruchung, "Center Cut” 15 381 71, 184 3 79 11 5 3/ 10
9190NE Geringe Beanspruchung, "Clipper Cut” 15 381 71, 184 3l 79 11 5 3/ 10
9190A Geringe Beanspruchung, "Angular Cut” 15 381 71, 184 3 79 11 5 3/g 10
9290C Hohe Beanspruchung, "Center Cut” 17 1/y 445 10 254 3%, 9% 181, 9 T, 13
9290NE Hohe Beanspruchung, "Clipper Cut” 17 1/5 445 10 254 33, 95 181, 9 Ty 13

Ersatzschneidkopf

9113C fiir 9190C
9213C fir 9290C
9113NE fir 9190NE
9213NE fir 9290NE
9113A fir 9190A

Weitere Ersatzteile auf Anfrage.
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