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Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf der Weller mit WD 1
(M) / WD 1000 (M) erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenméchtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung ibernommen.

Die Weller mikroprozessor geregelte Létstation WD 1 (M) /
WD 1000 (M) entspricht der EG Konformitatserklarung geman
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien
89/336/EWG und 73/23EWG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerit

Die mikroprozessor geregelte Lotstation WD 1 (M) / WD 1000
(M) gehdrt einer Gerétefamilie an, die fiir die industrielle
Fertigungstechnik, sowie fir den Reparatur- und
Laborbereich entwickelt wurde. Die digitale Regelelektronik
und eine hochwertige Sensor- und Warmeiibertragungs-
technik im Létwerkzeug gewdhrleistet ein prazises
Temperaturregelverhalten an der Lotspitze.

Hochste Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynami-
sches Temperaturverhalten im Belastungsfall wird durch eine
schnelle und préazise Messwerterfassung im geschlossenen
Regelkreis erreicht. Die Létwerkzeuge selbst werden von der
WD 1 (M) / WD 1000 (M) automatisch erkannt und die ent-
sprechenden Regelparameter zugeordnet. Nachkalibrierun-
gen kénnen dadurch (iberwiegend vermieden werden.

Verschiedene Potentialausgleichsmdglichkeiten (8) zur L6t-
spitze und die antistatische Ausfiihnrung von Steuergerét und
Létkolben ergénzen den hohen Qualititsstandard. Kunden-
spezifische Kalibrierfunktion, die Eingabemdglichkeit von
Offsetwerten, programmierbare Temperaturabsenkung (Set-
back), sowie Standby- und Verriegelungsfunktionen erwei-
tern die Funktionsvielfalt diese Gerates.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich 50°C — 450°C
(150°F — 850°F) eingestellt werden. Soll- und Istwert werden
digital angezeigt. 3 Temperaturtasten (4) (5) (6) dienen zur
direkten Anwahl von Festtemperaturen. Das Erreichen der
vorgewahlten Temperatur wird durch Blinken der optischen
Regelkontrolle (“ " Symbol) signalisiert.

Mit ausgestatteter USB Schnittstelle kann die Létstation mit-
tels PC Software fernbedient werden und Temperaturdaten
ausgelesen und dokumentiert werden.

2.2 Sicherheitsablage
Der L6tkolben muss bei Nichtgebrauch immer in der Sicher-
heitsablage abgelegt werden.

Technische Daten

Abmessungen: (LxBxHmm) 134 x 108 x 147; (L x B x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Netzspannung: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 9B W
Schutzklasse: | (Steuergerét), lll (Lotkolben)
Sicherung (12 ): T500mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)
Temperaturregelung: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Temperaturgenauigkeit: +9°C (+17°F)
Temperaturstabilitat: +5°C (x9°F)
Ableitwiderstand Lotspitze: <2 Q
(Tip to ground)
Ableitspannung Létspitze: <2mV

(Tip to ground)




Der Trichtereinsatz (13) fiir den Létkolben ist 4-fach verstell-
bar und kann werkzeuglos in die ergonomisch glinstigste
Position gebracht werden. Riickseitig befinden sich
Ablagemaglichkeiten (14) fiir die Lotspitze. Die FuBplatte der
Ablage beinhaltet einen Schwammeinsatz (15) zur
Létspitzenreinigung.

2.3 Lotkolben

WP 80: Der Létkolben WP 80 zeichnet sich durch sein
schnelles und prézises Erreichen der Létspitzen-
temperatur aus. Durch ein besonders leistungsfahi-
ges 80 W Heizelement wird ein ausgezeichnetes,
dynamisches Verhalten erreicht. Zusammen mit
der schlanken Bauform und der kurzen Distanz
vom Griff zur Létspitze findet dieser Létkolben uni-
versellen Einsatz von extrem feinen Lotarbeiten bis
hin zu solchen mit erhéhtem Wéarmebedarf.

WMP:  Der Weller Micro Létkolben WMP eignet sich durch

sein handliches Konzept zur Bearbeitung profes-

sioneller SMD Elektronik. Eine kurze Distanz zwi-

schen Griffpunkt und Lotspitze erlaubt eine ergo-

nomische Handhabung des 65 W Lotkolbens bei-

der Durchfiihrung feinster Létarbeiten.

WTA 50: Die Entlotpinzette WTA 50 wurde speziell zum
Ausléten von SMD Bauteilen konzipiert. Zwei
Heizelemente (2 X 25 W) mit jeweils eigenem
Temperatursensor sorgen fiir gleiche Tempera-
turen an beiden Schenkeln.

LR 82: Leistungsfahiger 80 W Létkolben fiir Lotarbeiten

mit groBem Warmebedarf. Die Befestigung der

Létspitze erfolgt iber einen Bajonettverschluss,

der einen positionstreuen Spitzenwechsel ermdg-

licht.

STANDEY

Sonderfunktionen -
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Deutsch

WMRP (nur WD 1M):  Extrem leistungsféahiger 40 W
Feinlotkolben mit integrierter
Heiztechnik in der Lotspitze. Die
Lotspitze lasst sich durch ein
Stecksystem werkzeuglos wech-
seln. Die Lotspitzentemperatur wird
blitzschnell erreicht und exakt aus-
geregelt. Durch eine eingebaute
Sensorik im Handgriff wird der
Lotkolben beim Ablegen automa-
tisch abgeschaltet.

WMRT (nur WD 1M):  Sehr handliche Entlétpinzette zur
Bearbeitung feinster SMD
Elektronik. Das Létspitzenpaar kann
bei Bedarf werkzeuglos gewechselt
werden und ohne zusétzliche
Ausrichtung der Lotspitzen verwen-
det werden. Durch die integrierten
2 X 40 W Heizelemente wird die
Lotspitzentemperatur blitzschnell
erreicht und exakt ausgeregelt.
Durch eine eingebaute Sensorik im
Handgriff wird die Entlétpinzette
beim Ablegen automatisch abge-
schaltet.

Weitere anschlieBbare Lotwerkzeuge siehe Zubeharliste.

- Temperaturanzeige

Temperatursymbaol

SETACK o "
3 Festtemperaturen wMDOW 686 686 888 l » —— Zeitfunktionen
I _i' " i m S Verriegelung
Festtemperatur 5 . Optische Regelkontrolle

Temperaturtasten —p



Deutsch

3. Inbetriebnahme

Das Geréat und Zubehor sorgfaltig auspacken.

Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.

Den Létkolbenstecker in die Anschlusshuchse (9) des Steuer-
gerétes einstecken und durch kurze Rechtsdrehung verrie-
geln. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild Gbereinstimmt und der Netzschalter (7) sich
im ausgeschalteten Zustand befindet. Steuergerat mit dem
Netz verbinden (11). Gerat am Netzschalter (7) einschalten.
Beim Einschalten des Gerétes wird ein Selbsttest durchge-
flihrt, bei dem alle Anzeigeelemente (1) in Betrieb sind.

AnschlieBend wird Kkurzzeitig die eingestellte Temperatur
(Sollwert) angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automa-
tisch auf die Istwertanzeige um. Das “ " Symbol erscheint
und die 3 Festtemperaturen der Temperaturtasten |, Il, lIl
werden angezeigt. Das “»” Symbol dient als optische
Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt
auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebstempera-
tur.

3.1 Temperatureinstellung

3.1.1 Individuelle Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt das Display (1) den Temperaturistwert an.
Durch Betétigen der UP oder DOWN Taste (2) (3) schaltet das
Display auf den derzeit eingestellten Sollwert um. Das
Temperatursymbol °C oder °F blinkt.

wa
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Der eingestellte Sollwert kann nun durch Antippen oder per-
manentes Driicken der UP oder DOWN Taste (2) (3) in ent-
sprechender Richtung veréndert werden. Wird die Taste per-
manent gedriickt, verandert sich der Sollwert im Schnell-
durchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet das
Display automatisch wieder auf die Istwertanzeige um.

3.1.2 Temperatureinstellung mittels
Temperaturtasten |, II, 1l
Der Temperatursollwert kann auch durch die 3 Temperatur-
tasten 1, Il, Il verdndert werden.
Werksseitige Einstellung:  1150°C ( 300°F)
I 350°C ( 662°F)
111 380°C (716°F)

Durch Betétigen einer Temperaturtaste wird der gewahlte
Sollwert fiir ca. 2 sec. im Display angezeigt. Wéhrend der
Sollwertanzeige blinkt das Temperatursymbol. Danach schal-
tet das Display automatisch wieder zur Istwertanzeige
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3.1.3 Belegung der Temperaturtasten |, II, lll

Die 3 Temperaturtasten 1, I, Il kdnnen mit beliebigen
Temperaturwerten belegt werden. Durch Betatigen der UP
oder DOWN Taste wird der neue Temperaturwert eingestellt
(siehe 3.1.1). Das Temperatursymbol °C oder °F blinkt.

AnschlieBend die gewiinschte Temperaturtaste I, Il oder Il
gedriickt halten. Wahrend des Tastendrucks blinkt die der
Temperaturtaste zugeordneten kleine Anzeige ebenfalls und
libernimmt nach 3 sec den Wert der groBen Anzeige.
Temperaturtaste wieder loslassen.

\"l"/
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Die Belegung einer Temperaturtaste mit einer niedrigen
"Setback" Temperatur bietet die Mdglichkeit der manuellen
Temperaturabsenkung bei Nichtgebrauch des Létkolbens.

4. Sonderfunktionen

Die Sonderfunktionen sind in 2 Meniiebenen aufgeteilt:
Sonderfunktionsmeni 1: hdufig bendtigte Funktionen wie
STANDBY, OFFSET, SETBACK,...

Sonderfunktionsmenii 2: Kalibrierfunktion und Remote Id



4 sec.

b

2 sec.

Il (EXIT) <—|—’

4.1 Sonderfunktionen Menii 1
Durch gleichzeitiges Driicken der UP und DOWN Taste wird
nach ca. 2 sec die Meniiauswahl fiir die Sonderfunktionen

aktiviert und im Display erscheint - | -, Tasten loslassen.
Menii 1
l 2w
F
— ' — .-"Id ~ -
w
'\.“I,-'
I n i
Meniiauswahl Exit

Folgende Einstellungen sind méglich:

Offset, Setback, Standbytemperatur, Off Time, Lock
Funktion, Window, Temperaturversion.

Die Taste | und Il dienen zur Mentiauswahl.

Mit der Taste Il wird das Men(i wieder verlassen (EXIT).

Zuriicksetzen der Sonderfunktionen auf die werksseitige
Einstellung:

Taste Il betatigen und gedriickt halten. AnschlieBend die
Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display er-
scheint “FSE”. Die Létstation ist nun wieder auf die Werks-
einstellung zuriickgesetzt.

Deutsch

STANDBY
SETBACK
OFF
OFFSET
WINDOW

°C/°F
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4.1.1 Standby Temperatur

Nach Ablauf der eingestellten Setback Zeit wird die
Solltemperatur automatisch auf den Standby Wert abge-
senkt. Die Isttemperatur wird blinkend angezeigt, im Display
erscheint "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Mit der UP oder DOWN Taste die Standby Temperatur ein-
stellen.

Mit | zum vorherigen Meniipunkt wechseln.

Mit Il zum ndchsten Meniipunkt wechseln.

= IC e
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4.1.2 Setback Zeit

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeuges wird die Temperatur
automatisch nach Ablauf der eingestellten Setback Zeit auf
die Standby Temperatur (siehe 4.1.1) abgesenkt. Die
Setback Zeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus
wechselt, ist von 0 — 99 Minuten einstellbar. Bei der
Einstellung "0 min" ist die Setback Funktion ausgeschalten.
Bei der Einstellung “ON” ist die Setbackfunktion mit
Schaltablage (optional) aktiv (siehe Seite 166).

Der Setback Zustand wird durch eine blinkende
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Istwertanzeige signalisiert und im Display wird "STANDBY"
angezeigt. Der Setbackzustand wird durch Driicken der UP
oder DOWN Taste wieder beendet.

Bei Lotarbeiten mit geringem Wérmebedarf kann die
Zuverldssigkeit der Sethackfunktion beeintrachtigt sein.

Mit der UP oder DOWN Taste die Setback Zeit andern.

Mit I zum vorherigen Men(ipunkt wechseln.
Mit Il zum n&chsten Meniipunkt wechseln.

15

I
U min

4.1.3 Temperaturabschaltung OFF Zeit

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeuges wird nach Ablauf der
OFF Zeit die Heizung des Lotwerkzeuges abgeschaltet. Sie
ist von 0 — 999 Minuten einstellbar. Bei der Einstellung "0
min" ist die Setback Funktion ausgeschaltet. Die
Temperaturabschaltung wird unabhéngig von der eingestell-
ten Setback Funktion ausgefiihrt. Die Isttemperatur wird
blinkend angezeigt und dient als Restwdrmeanzeige, im
Display erscheint "OFF". Unterhalb 50°C (150°F), erscheint
ein blinkender Strich.

Mit der UP oder DOWN Taste die OFF Zeit &ndern.
Mit I zum vorherigen Men(ipunkt wechseln.
Mit Il zum n&chsten Meniipunkt wechseln.

I A
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4.1.4 Temperatur Offset
Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines
Temperaturoffsets um +40°C (+72°F) verandert werden.

Mit der UP oder DOWN Taste den Offsetwert dndern.
Mit | zum vorherigen Meniipunkt wechseln.

5

Mit Il zum n&chsten Meniipunkt wechseln.

Cm o

4.1.5 Window Funktion

Einschrankung des Temperaturbereiches auf max. +99°C
(+180°F) ausgehend von einer verriegelten Temperatur
(siehe 4.1.7). Die verriegelte Temperatur stellt somit die
Mitte des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Mit den UP / DOWN Tasten die FenstergroBe dndern.
Mit I zum vorherigen Men(ipunkt wechseln.
Mit Il zum né&chsten Men(ipunkt wechseln.

e
L

4.1.6 °F/°C Umschaltung
Umschalten der Temperaturversion von °C in °F oder umge-
kehrt.

Mit den UP / DOWN Tasten zwischen °C und °F wechseln.
Mit I zum vorherigen Men(ipunkt wechseln.
Mit Il zum né&chsten Men(ipunkt wechseln.

°F

v ~



4.1.7 Verriegelungsfunktion @ “

Verriegelung der Létstation. Nach dem Verriegeln sind an der
Lotstation keine Einstelldnderungen maglich. Bedienung der
Temperaturtasten 1, 11, Il ist moglich.

In der Anzeige erscheint “OFF”

Das“ ™~ Symbol im Display blinkt. Mit der UP oder DOWN
Taste kann ein 3-stelliger Verriegelungscode eingegeben
werden. Zum Aktivieren des Codes muss die Ill Taste 5 sec.
lang gedriickt werden. AnschlieBend ist die Station verriegelt
und das “ & Symbol im Display ist aktiv. Wird das Menti in
der Stellung "OFF" oder mit den Tasten I oder Il verlassen,
ist kein Code abgespeichert.

Zum Entriegeln erscheint in diesem Meniipunkt "ON" in der
Anzeige. Nach Eingabe des Codes und der Bestétigung mit ll
Taste ist die Station wieder freigegeben.

Mit I zum vorherigen Meniipunkt wechseln.
Mit Il zum né&chsten Meniipunkt wechseln.

4.2 Sonderfunktionen Menii 2

Durch gleichzeitiges Driicken der UP und DOWN Taste wird
nach ca. 4 sec die Mentauswahl 2 fiir die Kalibrierfunktion
und die Stationskennung aktiviert.

Im Display erscheint - 2 - |, Tasten loslassen.

Die Taste I und Il dienen zur Meniiauswahl.

Menii 2
4 g

.-".'L-1L

A— A— Hc?

\:;

w
I i il
Meniiauswahl Exit

Deutsch

i EXIT
>

Kalibrier-
funktion

REMOTE Id

B i

4.2.1 Kalibrierfunktion (Factory Galibration Check)

Mit dieser Funktion ist es mdglich, die Temperaturgenauig-
keit der Lotstation zu dberpriifen und eventuelle
Abweichungen auszugleichen.

Dafiir ist es notwendig die Lotspitzentemperatur zu messen.

Dazu kann ein beliebiges externes Temperaturmessinstru-
ment benutzt werden.

~—FCC =

Fcc FCC
100°CI21 2°F 450°C/842°F
+1
-1
] Bestatlgung Bestétigung
EXIT EXIT —l

Mit der UP oder DOWN Tasten den Kalibrierpunkt wéhlen.
Mit der Taste Ill wird das Menii wieder verlassen (EXIT).

UP Taste Kalibrierpunkt 450°C/842°F
DOWN Taste Kalibrierpunkt 100°C/212°F

Kalibrierung auf die werksseitige Einstellung zuriick-
setzen

Taste Il betdtigen und gedriickt halten. AnschlieBend die
Tasten UP und DOWN gleichzeitig driicken. Im Display

450°C (212° F)

Foe o

100°C (842°F)
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erscheint “FSE”. Die Lotstation ist nun wieder auf die
Werkskalibrierung zuriickgesetzt.

Achtung:

Das Lotwerkzeug wird wéhrend des Kalibriervorganges
heiB. Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die
Néhe des heiBen Lotwerkzeuges.

Der Kalibriervorgang fiir das Steuergerdt (ohne Lotkolben)
kann auch durch ein Kalibrierlabor ausgefiihrt werden. Dabei
werden die Kalibrierwerte fiir den Létkolben simuliert.

4.2.2 Kalibrierung dndern

DOWN Taste betétigt

Kalibrierung bei 100°C/212°F.

Die Station regelt den Létkolben auf 100°C/212°F. Sobald die
Temperatur einen statischen Zustand erreicht hat (Regel-
kontrolle blinkt), wird die Létspitzentemperatur (externes
Messgerat) mit der Anzeige auf dem Display verglichen. Eine
festgestellte Temperaturabweichung kann nun mit den UP /
DOWN Tasten abgeglichen werden Es ist ein Temperatur-
abgleich von max. +40°C/+72°F mdglich. Stimmt die
gemessene Temperatur mit der Displayanzeige Uberein, wird
dies mit der Il Taste (CAL) bestétigt, in dem die
Temperaturabweichung auf 0 zuriickgesetzt wird. Die

I 1 rre
| U
Festgestellte u FLC =

Temperatur- N " n
abweichung

CAL EXIT

Kalibrierung bei 100°C/212°F ist nun abgeschlossen.
Mit der Ill Taste (EXIT) wird das Menii ohne Verdnderungen
wieder verlassen.

UP Taste betatigt

Kalibrierung bei 450°C/842°F.

Die Station regelt bei 450°C/842°F. Sobald die Temperatur
einen statischen Zustand erreicht hat (Regelkontrolle blinkt),
wird die Lotspitzentemperatur (externes Messgerat) mit der
Istwertanzeige auf dem Display verglichen. Eine festgestellte
Temperaturabweichung kann nun mit den UP /DOWN
Tasten abgeglichen werden Es ist ein Temperaturabgleich
von max. +40°C/+72°F mdglich. Stimmt die gemessene
Temperatur mit der Displayanzeige iberein, wird dies mit der
Il Taste (CAL) bestatigt, in dem die Temperaturabweichung
auf 0 zuriickgesetzt wird. Die Kalibrierung ist bei
450°C/842°F ist nun abgeschlossen. Nachdem beide

7

Kalibrierpunkte 100°C (212°F) / 450°C (842°F) abgeglichen

und bestétigt wurden ist der Kalibriervorgang abgeschlossen.
I1'¢

Festgestelite Ll

Temperatur- 0 FCC »

abweichung ) A ' n

CAL EXIT

Mit EXIT das Menii verlassen.

4.2.3 Stationskennung (ID Nummer)

Bei der Verwendung mehrerer WD-Stationen kann jede
Lotstation zur Identifikation mit einer Nummer von 0 - 999
versehen werden.

Bei Verwendung der optionalen USB Schnittstelle kénnen
mehrere WD-Stationen in vollem Funktionsumfang fernbe-
dient werden. Jede WD-Station benétigt dafiir eine Stations-
kennung um eindeutig identifiziert werden zu koénnen (ID
Nummer).

Mit den UP / DOWN Tasten die ID-Nummer &ndern.
Mit | zum vorherigen Meniipunkt wechseln.

-388

Mit Il zum né&chsten Menlipunkt wechseln.
Mit der Taste Il wird das Menii 2 wieder verlassen (EXIT).

5. USB Schnittstelle

Das Steuergerdt WD 1M ist standdardmaBig mit einer Mini
USB Schnittstelle ausgestattet. Fiir das Steuergerat WD 1 ist
dieses nachriistbar (siehe Seite 167).Zur Benutzung der USB
Schnittstelle steht eine Weller Standardsoftware zur
Verfligung (CD im Lieferumfang enthalten). Diese Software
beinhaltet einen “Firmware Updater” und eine “Monitor
Software”.



Mit dem “Firmware Updater” kann ein Software Update
durchgefiihrt werden wo durch das Steuergerét dabei mit der
aktuellsten Betriebssoftware versehen werden kann.

Mit der Monitorsoftware kann das Gerét fernbedient werden,
sowie Temperaturkurven grafisch dargestellt, gedruckt und
gespeichert werden.

6. Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklin-
kenbuchse (8) sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker
(Auslieferungszustand)

Potentialausgleich: Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
(Impedanz 0 Ohm) Mittelkontakt
Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingeldtetem
Widerstand. Erdung iiber den

gewdhlten Widerstandswert.

7. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinnbare L6tspitze mit
Lot benetzen. Dieses entfernt lagerbedingte Oxydschichten
und Verunreinigungen der Lotspitze. Keine zu aggressiven
Flussmittel verwenden.

Der Ubergang zwischen Heizkdrper/Sensor und der Létspitze
darf nicht durch Schmutz, Fremdkérper oder Beschadigung
beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen auf die
Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

Behandlung der Lotspitzen
® Wahlen Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie méglich

® Wahlen Sie die fiir die Anwendung groBtmagliche
Létspitzenform
Daumenregel: ca. so groB wie das Létpad

® Sorgen Sie fiir einen groBflachigen Warmeiibergang
zwischen Lotspitze und Létstelle, indem Sie die Létspitze
gut verzinnen.

® Schalten Sie bei ldngeren Arbeitspausen das Lotsystem
aus oder verwenden Sie die Weller Funktion zur
Temperaturabsenkung bei Nichtgebrauch

® Benetzen Sie die Spitze, bevor Sie den Lotkolben in die
Ablage legen.

Deutsch

® (Geben Sie das Lot direkt auf die Létstelle, nicht auf die
Lotspitze.

® \Wechseln Sie die Lotspitzen mit dem dazugehérigen
Werkzeug.

® (ben Sie keine mechanische Kraft auf die Lotspitze aus.

8. Zubehorliste

00513173 99

005 13 825 99
0051512199

WMRT Entlotset

Spiralwolle fiir WDC 2

WDH 10T Schaltablage
(WSP80, WP 80)

WDH 20T Schaltablage (WMP)
Trockenreinigungssatz WDC 2

00515122 99
0051512599

005 27 028 99 Vorheizplatte WHP 80
00529178 99 Létkolbenset WSP 80
0052917999 Létkolbenset WMP

005 31 18599 USB Erweiterungsmodul
0053311399 Létkolbenset LR 82
0053313199 Létkolbenset MPR 80
0053313399 Entlotset WTA 50

WMRH Létkolbenablage fiir WMRP
WMRP Létkolben Handstiick

(ohne Létspitze)
)

9. Lieferumfang

WD 1000 WD 1

Steuergeréat Steuergeréat
Netzkabel Netzkabel
Klinkenstecker Klinkenstecker
Létkolben Bedienungsanleitung
Sicherheitsablage Sicherheitshinweise

Bedienungsanleitung
Sicherheitshinweise

WD 1000M WD 1M

Steuergeréat Steuergeréat
Netzkabel Netzkabel
Klinkenstecker Klinkenstecker
Létkolben Bedienungsanleitung
Sicherheitsablage (CD)
Bedienungsanleitung (CD) Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise (CD) (CD)

USB Kabel USB Kabel

Lotspitzen Seite 161-165
Explozeichnung WD 1 Seite 167
Schaltplan WD 1 Seite 169
Explozeichnung WD 1M Seite170
Schaltplan WD 1M Seite 171
Technische Anderungen vorbehalten!
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous témoi-
gnez en choisissant une station de soudage Weller WD 1 (M)
/WD 1000 / (M). Ce produit répond a des exigences de qua-
lité les plus rigoureuses garantissant son parfait fonctionne-
ment.

Zﬁ& 1. Attention !

Avant de mettre la station en service, lire attentivement la
présente notice d'utilisation et les consignes de sécurité qui
I'accompagnent. Le non respect de ces consignes de sécuri-
té est susceptible d'entrainer un risque d'atteinte a la vie et
a l'intégrité physique.

Nous déclinons toute responsabilité en cas d'utilisation du
produit pour une destination autre que celle indiquée dans la
notice d'utilisation ainsi qu'en cas de modification ou trans-
formation de sa conception initiale.

La station de soudage a régulation pilotée par microproces-
seur WD 1 (M) / WD 1000 de Weller satisfait aux exigences
de sécurité essentielles des directives 89/336/CE et 73/23CE
conformément a la déclaration de conformité CE.

2. Description

2.1 Unité d'alimentation et de régulation

La station de soudage pilotée par microprocesseur WD 1 (M)
/ WD 1000 (M) appartient a une famille d'appareils destinés
aux applications industrielles, de réparation et de laboratoire.
L'électronique de régulation numérique et un systéme sophi-

stiqué de transfert de chaleur et de capteur thermique inté-
gré au fer garantissent une régulation précise de la tempéra-
ture de la panne.

Un systeme de mesure rapide et précis en boucle fermé per-
met d'obtenir une grande précision de température et un
comportement thermodynamique optimal. La station WD 1
(M) / WD 1000 (M) reconnait automatiquement le type de fer
utilisé et lui attribue les parameétres de régulation correspon-
dants. Cela permet, dans la plupart des cas, d'éviter les reca-
librages de I'appareil.

La borne équipotentielle (8) autorisant différentes possibilités
de mise a la terre de la panne et I'exécution antistatique de
I'unité d'alimentation et de régulation et du fer viennent com-
pléter le haut niveau de qualité. La fonction de calibrage per-
sonnalisable, la possibilité de saisie de valeurs offset, |'abais-
sement programmable de la température (SETBACK) ainsi
que les fonctions de mise en veille (STANDBY) et de verrouil-
lage (LOCK) offrent une extension des fonctionnalités multi-
ples de cette station.

La température souhaitée peut étre réglée entre 50°C et
450°C (150°F — 850°F). Un affichage numérique visualise la
valeur de consigne et la valeur réelle. 3 touches de tempéra-
ture (4) (5) (6) permettent de sélectionner des températures
fixes. Le témoin de contrdle de régulation (symbole “ #”) cli-
gnote lorsque la température présélectionnée est atteinte.

L'interface USB permet de commander a distance la station
de soudage via un logiciel PC et de récupérer et de documen-

Caractéristiques techniques

Dimensions:

Tension d'alimentation: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz

Puissance absorbée: 95 W

Classe de protection:

Réglage de la température :

Précision : +9°C (x17°F)
Stabilité : +5°C (+9°F)
Résistance de fuite panne: <2Q

(Tip to ground)

Tension de fuite panne: <2mV

(Tip to ground)

(LxIxHmm) 134 x 108 x 147; (L x | x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (unité d'alimentation et de régulation), Ill (fer a souder)

Fusible (12 ): T500mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)




ter les données de température.

2.2 Support de sécurité
Lorsqu'il n'est pas utilisé, le fer doit toujours étre placé sur
son support.

L'entonnoir (13) destiné a recevoir le fer est réglable en 4
positions et peut étre amené dans une position ergonomi-
quement la mieux adaptée sans outil. Des supports de pan-
nes (14) sont prévus sur la face arriére.

Une éponge (15) de nettoyage est intégrée au socle du sup-
port de fer.

2.3 Fer a souder

WP 80: Le fer a souder WP 80 se distingue par une montée
rapide et précise a la température de panne requi-
se. L'élément chauffant 80 W particuliérement
performant permet d'obtenir un excellent compor-
tement dynamique. Grace a sa conception mince et
a sa courte distance entre poignée et panne, ce fer
convient pour une utilisation universelle allant du
soudage fin au soudage intensif nécessitant un
apport accru de chaleur.

WMP:  Grace a son concept compact, le fer micro WMP

convient pour une utilisation professionnelle en

technologie CMS. La courte distance entre le point

de préhension et la panne autorise une manipulati-

on ergonomique du fer 65 W pour des travaux de

haute précision.

WTA 50: La pince de dessoudage WTA 50 a été spéciale-
ment congue pour le dessoudage en technologie
CMS. Deux éléments de chauffe (2 x 25 W) équipés
chacun d'un capteur de température assurent une
température identique aux deux extrémités de la
pince.

STANDEY

Fonctions

spéciales :
> REMOTE

~ B8 e
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LR 82: Fer a souder 80 W performant pour les travaux de
soudage nécessitant une source de chaleur impor-
tante. La panne se fixe a I'aide d'un systéme a bai-
onnette garantissant le parfait positionnement de la

panne lors de son remplacement.

WMRP (WD 1M seulement):
Fer a souder fin 40 W performant avec technique
de chauffe intégrée a la panne. Grace a un syste-
me d'emboitement, le changement de panne se
fait sans outil. La température de panne est
atteinte en un temps record et régulée avec préci-
sion. Le capteur intégré a la poignée coupe le fer
des qu'il est déposé sur son support.

WMRT (WD 1M seulement):
Pincette de dessoudage trés ergonomique pour le
dessoudage des composants électroniques mon-
tés en surface (CMS). En cas de besoin, la paire
de pannes peut étre changée sans outil et utilisée
sans orientation supplémentaire des pannes.
Grace aux deux éléments chauffants 40W inté-
grés, la température de soudage est atteinte en
un temps record et régulée avec précision. Le
capteur intégré a la poignée coupe la pincette dés
qu'elle est déposée sur son support.

Autres outils adaptables, voir liste des accessoires.

3. Mise en service

Sortir I'appareil et ses accessoires de leur emballage avec
précaution.

Placer le fer sur son support.

Brancher le connecteur male du fer sur la prise femelle (9) de
I'unité d'alimentation et de régulation et le verrouiller par une

Affichage température

Symbole température

min DOWN

. . OFFSET
3 Température fixe — » Foncti
N \ onctions de temps
wiow 888 688 884 @ lr\“— Verrouillage

I b " b m “— Témoin de contrdle de
ToucI!es de 4 \ régulation
température

i B

10
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bréve rotation vers la droite. S'assurer que la tension d'ali-
mentation est identique a celle indiquée sur la plaque d'iden-
tification et que la station est hors tension (interrupteur mar-
che/arrét (7) sur OFF). Raccorder I'unité au secteur (11).
Mettre I'unité sous tension. A la mise sous tension, I'unité
effectue un auto-test de tous les éléments d'affichage (1).

A la fin de l'auto-test, la température (valeur de consigne)
s'affiche briévement. Ensuite le systéme passe automatique-
ment a |'affichage de la valeur réelle. Le symbole “ »#” appa-
rait et les 3 températures fixes des touches de température |,
I, Il s'affichent. Le symbole “ #” sert de témoin de contrdle
de régulation. Le témoin allumé en continu signifie que le
systéme est en chauffe. Le témoin clignotant indique que la
température de travail est atteinte.

3.1 Réglage de la température

3.1.1 Réglage individuel

Par défaut, I'écran (1) affiche la valeur réelle de température.
L'action des touches UP ou DOWN (2) (3) permet d'afficher la
valeur de consigne programmeée. Le symbole de températu-
re °G ou °F clignote.

Ly
=) ITEC:
| 2
.55 355’ Jad

La valeur de consigne programmée peut alors étre modifiée
par une bréve pression ou par une pression continue des tou-
ches UP ou DOWN (2) (3) selon la direction souhaitée. Une
pression continue permet de modifier la valeur de consigne
par défilement rapide. Deux secondes environ apres relache-
ment de la touche, I'écran repasse automatiquement a la
valeur réelle.

3.1.2 Réglage de la température a I'aide des
touches I, 11, Il
La température de consigne peut également étre modifiée a
I'aide des trois touches de température I, Il, Il
Réglage par défaut: 1 150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
11 380°C (716°F)

L'action d'une touche de température permet d'afficher la
température de consigne pendant 2 s environ. Pendant I'affi-
chage, le symbole de température clignote. Ensuite, I'écran
repasse automatiquement a la valeur réelle.
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3.1.3 Affectation des touches I, II, Il

Des valeurs de température peuvent étre librement affectées
aux trois touches de température I, II, Ill. Pour régler la nou-
velle valeur de température, se servir des touches UP ou
DOWN (voir 3.1.1). Le symbole de température °C ou °F cli-
gnote.

Maintenir enfoncée la touche souhaitée I, Il ou ll. Pendant
que la touche est maintenue enfoncée, le petit témoin corre-
spondant a la touche de température clignote également et
sauvegarde la valeur affichée au bout de 3 s. Relacher la tou-
che de température.

L'affectation d'une faible température "SETBACK" a une tou-
che permet d'abaisser la température manuellement en cas
de non utilisation du fer.

\'ulnl,’-
rsn BEH-JJ‘BUIF{-F_ v.'\-\.-\'
I 1.

4. Fonctions spéciales

Les fonctions spéciales sont réparties sur 2 niveaux de menu
Menu de fonctions spéciales 1 : fonctions souvent utilisées
telles que STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Menu de fonctions spéciales 2 : fonction de calibrage et
Remote Id

4 sec.

2 sec.

'

q-  -2-

Il (EXIT) <—|—’



Menu 1

Menu Exit

4.1 Fonctions spéciales menu 1

L'action simultanée des touches UP et DOWN pendant 2 s
environ permet d'activer le menu des fonctions spéciales et
I'écran affiche - I -, relacher les touches.

Les réglages suivants sont possibles :

Offset, Setback, Standby, Off Time, fonction Lock, Window,
unité de température.

Les touches I et Il permettent de sélectionner les options du
menu.

La touche Il permet de quitter le menu (EXIT).

Rétablissement du réglage par défaut des fonctions
spéciales :

Appuyer sur la touche Il et la maintenir enfoncée. Appuyer
simultanément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche
“FSE”. Les valeurs par défaut de la station de soudage sont

rétablies.
O O o
| Il 1 EXIT
P =

STANDBY

SETBACK

OFF

OFFSET

WINDOW

°C/°F

o
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4.1.1 Température STANDBY

Aprés écoulement de l'intervalle de temps SETBACK pro-
grammé, la température de consigne descend automatique-
ment & la valeur STANDBY. La valeur réelle clignote et
I'écran affiche "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Les touches UP ou DOWN permettent de régler la tempéra-
ture STANDBY.

La touche I permet de revenir a I'option de menu précéden-
te.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

-] e

4.1.2 Fonction SETBACK

En cas d'inactivité de I'outil de soudage, la température des-
cend automatiquement a la température STANDBY aprés
écoulement de I'intervalle de temps (SETBACK) programmé
(voir 4.1.1). Une fois que la station est passée en mode
STANDBY, la valeur SETBACK peut étre réglé de 0 a 99
minutes. Si la valeur est réglée sur "0 min", la fonction SET-
BACK est désactivée. Pour le réglage "ON", la fonction
Setback avec plage de réception (en option) est activée (voir
page 166). L'affichage de la valeur réelle clignote lorsque le
mode Setback est actif et I'écran affiche "STANDBY". Pour
quitter le mode SETBACK, appuyer sur une touche
quelconque.

Pour des travaux de soudage avec un besoin trés faible en
chaleur, la fonction Setback est susceptible d'étre entravée.

Les touches UP ou DOWN permettent de modifier la valeur
SETBACK.

La touche | permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

12
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4.1.3 Arrét température / fonction OFF

En cas d'inactivité¢ de I'outil de soudage, le systéme de
chauffe du fer est automatiquement coupé aprées écoulement
du temps OFF. Il peut étre réglé de 0 a 999 minutes. Si la
valeur est réglée sur "0 min", la fonction SETBACK est
désactivée. La coupure intervient indépendamment de la
fonction SETBACK programmée. L'affichage de la valeur
réelle clignote et indique la chaleur résiduelle.

L'écran affiche "OFF". Au-dessous de 50°C (150°F), une
barre clignotante s'affiche.

Les touches UP ou DOWN permettent de modifier le temps
OFF.

La touche | permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

I
l U min

4.1.4 Offset température
La température réelle de la panne peut étre modifiée de
+40°C (x72°F) par la saisie d'un offset de température.

Modifier la valeur offset a I'aide des touches UP ou DOWN.
La touche | permet de revenir a I'option de menu précéden-
te.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

°C

va

4.1.5 Fonction Window

Limitation de la plage de température & +99°C (+180°F)
max. a partir d'une température préalablement verrouillée
(voir 4.1.7). La température verrouillée se situe ainsi au

13

milieu de la plage disponible.

Les touches UP / DOWN permettent de modifier la taille de
la fenétre de température.

La touche | permet de revenir a I'option de menu précéden-
te.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

e
L

4.1.6 Commutation °F/°C
Permet de passer de °G en °F et vice-versa.

Les touches UP / DOWN permettent de commuter entre °C
et °F.

La touche I permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

°F

) .4

4.1.7 Fonction verrouillage @

Permet de verrouiller la station de soudage. Le verrouillage
interdit toute modification sur la station de soudage. Les tou-
ches de température I, Il, Il sont toujours actives.

L'écran affiche “OFF”.

Le symbole “ (1} ” clignote. Les touches UP et DOWN per-
mettent de saisir un code de verrouillage a 3 chiffres. Aprés
confirmation du code a I'aide de la touche Il pour 5 sec., la
station est verrouillée et le symbole “ (1 ” est actif a I'écran.
Aucun code ne sera enregistré, si on quitte le menu en posi-
tion "OFF" ou a I'aide des touches I, Il ou IlI.

Pour déverrouiller la station, I'écran affiche "ON" dans le



menu. Entrer le code et confirmer avec la touche llI.
La station est déverrouillée.

La touche | permet de revenir a I'option de menu
précédente.
La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

4.2 Fonctions spéciales menu 2

L'action simultanée des touches UP et DOWN pendant 4 s
environ permet d'activer le menu 2 pour la fonction de cali-
brage et d'identification de la station.

L'écran affiche - 2 -, relacher les touches.

Les touches I et Il permettent de sélectionner les options du
menu.

Menu 2
& S
Y
— — I_.-"c:' =
v
I ] [l
Menu Exit
| Il 1l] EXIT

Fonct'ion de
calibrage

REMOTE Id

-
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4.2.1 Fonction de calibrage (Factory Calibration Gheck)
Cette fonction permet de contréler la précision de tempéra-
ture de la station de soudage et de compenser les éventuels
écarts.

Pour cela, il est nécessaire de mesurer la température de la
panne a l'aide d'un instrument de mesure de température

- FLL -

Fcc FCC
100°c/21 2°F 450°C/842°F
+1
-1
] COnflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

Les touches UP ou DOWN permettent de sélectionner le
point de calibrage. Pour quitter le menu, utiliser la touche Il
(EXIT).

Touche UP point de calibrage 450°C / 842°F
Touche DOWN point de calibrage 100°C / 212°F

Pour rétablir les valeurs de calibrage par défaut, appuyer sur
la touche I et la maintenir enfoncée. Puis appuyer simulta-
nément sur les touches UP et DOWN. L'écran affiche “FSE”.
Les valeurs de calibrage par défaut sont rétablies.

450°C (212°F)

I~ I

100°C (842°F)

Attention :
Au cours de I'opération de calibrage, I'outil devient
chaud. Ne pas approcher d'objets combustibles de I'ou-
til chaud.

Le calibrage de I'unité d'alimentation et de régulation (sans

fer) peut étre confié a un laboratoire de calibrage. Dans ce
cas, les valeurs de calibrage du fer sont simulées.

14
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4.2.2 Modification du calibrage

Touche DOWN actionnée

Calibrage a 100°C / 212°F

La station régle la température du fer & 100°C / 212°F. Dés
que la température a atteint un état statique (le témoin de
controle clignote), la température de la panne (appareil de
mesure externe) est comparée avec la valeur affichée a
I'écran. Tout écart constaté peut alors étre compensé a I'ai-
de des touches UP / DOWN d'une valeur de +40°C (+72°F)
max. Une fois que la température mesurée correspond a celle
affichée a I'écran, confirmer avec la touche Il (CAL).
L'opération de calibrage a 100°C / 212°F est terminée. Aprés
confirmation, I'écart de température est remis a 0.

Pour quitter le menu sans enregistrer les modifications,
appuyer sur la touche I (EXIT).

I rrire
Ecart de ﬁ, U U

température FCC
relevé 100°C A [ m

CAL EXIT

Touche UP actionnée

Calibrage a 450°C / 842°F

La station régle la température du fer & 450°C / 842°F. Dés
que la température a atteint un état statique (le témoin de
contrle clignote), la température de la panne (appareil de

mesure externe) est comparée avec la valeur affichée a
I'écran. Tout écart constaté peut alors étre compensé a I'ai-
de des touches UP / DOWN d'une valeur de +40°C (+72°F)
max. Une fois que la température mesurée correspond a celle
affichée a I'écran, confirmer avec la touche Il (CAL).
L'opération de calibrage a 450°C / 842°F est terminée. Aprés
confirmation, I'écart de température est remis a 0.

Ecart de 'j 5 Euc

FCC »
température o . :
relevé 450°C ! :

CAL EXIT
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Aprés compensation des deux points de calibrage 100°C
(212°F) / 450°C (842°F), I'opération de calibrage est ter-
minée.

4.2.3 Identification station (numéro ID)
En cas d'utilisation de plusieurs stations WD, chaque station
peut étre affectée d'un numéro d'identification.

L'utilisation du port USB disponible en option permet de com-
mander a distance plusieurs station WD. Chaque station WD
doit alors étre affectée d'un numéro d'identification pour pou-
voir étre reconnue (numéro ID).

Les touches UP / DOWN permettent de modifier le numéro
ID.

La touche I permet de revenir a I'option de menu
précédente.

La touche Il permet de passer a I'option de menu suivante.

La touche Il permet de quitter le menu (EXIT).

388

5. Interface USB

L'unité d'alimentation WD 1M est équipée de série d'une
mini-interface USB. Sur l'unité d'alimentation WD1, cette
mini-interface peut étre ajoutée ultérieurement (Voir page
167). Un logiciel standard WELLER est disponible (CD com-
pris dans la fourniture) pour I'utilisation de I'interface USB. Ce
logiciel comprend un "Firmware Updater" (programme de
mise a jour du progiciel) et un "Logiciel de monitorage".

Le "Firmware Updater" permet d'effectuer une mise a jour
logicielle et d'équipier I'unité d'alimentation de la version
progicielle la plus récente.

Le logiciel de monitorage permet de télécommander I'unité et
d'afficher graphiquement, d'imprimer et de sauvegarder les
courbes de température.



6. Equipotentialité
La borne équipotentielle 3,5 mm (8) autorise 4 possibilités
d'équilibrer le potentiel:

Mise a la terre directe: sans prise
(état de livraison)

Liaison équipotentielle: avec prise, reliée
(impédance 0 ohm)  au contact central
Libre de potentiel: avec prise

Mise a la terre directe: avec prise et résistance soudée Mise

a la terre par I'intermédiaire de la
valeur de résistance choisie.

7. Recommandations pour le travail
Lors de la premiere mise en température, étamer la panne
pour supprimer les couches d'oxyde et les impuretés dues au
stockage. Ne pas utiliser des décapants trop agressifs.

Pour assurer la précision de la régulation de température, le
passage entre le corps de chauffe/capteur et la panne doit
étre exempt de salissures, résidus ou défauts.

Traitement des pannes
@ Choisir la température de travail la plus basse

® Choisir la forme de panne la plus grande possible pour
I'application
Approximativement de la taille de la pastille

@ \/eiller a une bonne transmission de chaleur entre la panne
et le point de soudure par un bon étamage de la panne

® En période d'inactivité prolongée, arréter la station de sou-
dage ou utiliser la fonction d'abaissement de température

® Humecter la panne avant de poser le fer sur son support.

® Appliquer le métal d'apport directement sur le point a sou-
der et non pas sur la panne..

® Pour changer les pannes, utiliser les outils spécialement
prévus a cet effet.

® Ne pas exercer de force sur la panne.

Francais

8. Accessoires
0051317399
005 13 825 99
00515121 99

Fer a souder WMRP (sans panne)
Spirale de laine WDC 2

WDH 10T plaque reposoir
commutatrice WSP 80/WP 80
WDH 20T plaque reposoir
commutatrice pour WMP

Eponge de nettoyage a sec WDC 2
Plaque de préchauffage WHP 80

00515122 99

0051512599
005 27 028 99

00529 178 99 Kit de fer a souder WSP 80
0053313199 Kit de fer a souder MPR 80
00529179 99 Kit de fer a souder WMP
005 31 18599 Module d'extension USB
0053311399 Kit de fer a souder LR 82
0053313399 Kit de dessoudage WTA 50
WMRH Support pour WMRH
WMRP Kit de dessoudage WMRT
WPHT Support (WMP)

WPHS0T Support (WSP 80)

9. Eléments compris dans la
fourniture

WD 1000

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation
Fiche jack

Fer a souder

Support de sécurité
Notice d'utilisation
Consignes de sécurité

WD 1

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation
Fiche jack

Notice d'utilisation
Consignes de sécurité

WD 1000M

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation

WD 1M

Unité d'alimentation et
de régulation

Cable d'alimentation

Fiche jack Notice d'utilisation
Fer a souder (CD)

Notice d'utilisation (CD) Consignes de sécurité
Consignes de sécurité (CD) (CD)

Cable USB Cable USB

Pannes voir la page 161-165

Figure Vue éclatée WD 1, voir la page 168

Figure Schéma électrique WD 1, voir la page 169
Figure Vue éclatée WD 1M, voir la page 170
Figure Schéma électrique WD 1M, voir la page 171
Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van de Weller WD 1 (M) /
WD 1000 (M) en het door u gestelde vertrouwen in ons pro-
duct. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsverei-
sten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschrif-
ten aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Het Weller microprocessorgestuurde soldeerstation WD 1 (M)
/ WD 1000 (M) is conform de EG-conformiteitsverklaring vol-
gens de fundamentele veiligheidsvereisten van de richtlijnen
89/336/EEG en 73/23/EEG.

2. Beschrijving

2.1 Regelapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WD 1 (M) /

WD 1000 (M) behoort tot een toestelfamilie die voor de indu-
striéle productietechniek alsook voor de reparatie- en labora-
toriumtoepassingen ontwikkeld werd. De digitale regelelek-
tronica en een hoogwaardige sensor- en warmteoverdracht-
techniek in het soldeerwerktuig garanderen een precies tem-

peratuurregelgedrag aan de soldeerpunt. Hoogste tempera-
tuurnauwkeurigheid en een optimaal dynamisch temperatu-
urgedrag bij belasting worden door een snelle en precieze
meetwaarderegistratie in de gesloten regelkring bereikt. De
soldeerwerktuigen zelf worden door de WD 1/ WD 1000 auto-
matisch herkend en de betreffende regelparameters worden
toegewezen. Bijstellingen kunnen hierdoor in ruime mate
vermeden worden.

Verschillende potentiaalvereffeningsmogelijkheden (8) voor
de soldeerpunt en de antistatisch uitvoering van regelappa-
raat en soldeerbout vullen de hoge kwaliteitsstandaard aan.
Klantspecifieke kalibreerfuncties, de invoermogelijkheid van
offsetwaarden, programmeerbare temperatuurverlaging (set-
back) alsook stand-by- en vergrendelingsfuncties vullen de
mogelijkheden van dit toestel aan.

De gewenste temperatuur kan van 50°C — 450°C (150°F —
850°F) ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarde
worden digitaal weergegeven. 3 temperatuurtoetsen (4) (5)
(6) dienen voor de directe keuze van vaste temperaturen. Het
bereiken van de ingestelde temperatuur wordt door het knip-
peren van de optische regelcontrole (" # "-symbool) gesigna-
leerd.

Met uitgeruste USB-interface kan het soldeerstation met pc-
software van op afstand bediend worden en temperatuurge-
gevens kunnen uitgelezen en gedocumenteerd worden.

2.2 Veiligheidshouder
De soldeerbout moet bij niet-gebruik altijd in de veiligheids

Technische gegevens

Afmetingen:

Netspanning: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz

Opgenomen vermogen: 9B W

Veiligheidsklasse:

Temperatuurregeling:
Temperatuurnauwkeurigheid:
Temperatuurstabiliteit:

+9°C (x17°F)
+5°C (=9°F)
Afleidweerstand soldeerpunt: <2 Q
(Tip to ground)
Afleidspanning soldeerpunt: <2 mV
(Tip to ground)

(Ixbxhmm) 134 x 108 x 147; (I x b x h inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (regelapparaat), Il (soldeerbout)

Zekering (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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houder gelegd worden.

Het trechterelement (13) voor de soldeerbout is 4-voudig
verstelbaar en kan zonder gereedschap in de ergonomisch
beste positie gebracht worden. Aan de achterkant bevinden
zich de opbergmogelijkheden (14) voor de soldeerpunt. De
voetplaat van de houder bevat een sponselement (15) voor
de reiniging van de soldeerpunt.

2.3. Soldeerbout

WP 80: De soldeerbout WP 80 onderscheidt zich door het
snel en precies bereiken van de soldeerpunttempe-
ratuur. Door een bijzonder krachtig verwarmings-
element van 80 W wordt een uitstekend, dyna-
misch gedrag bereikt. Samen met de slanke
bouwvorm en de korte afstand van de greep naar
de soldeerpunt is deze soldeerbout geschikt voor
universeel gebruik van extreem fijne soldeerwerk-
zaamheden tot werkzaamheden die meer warmte
vereisen.

WMP: De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn
handig concept geschikt voor de bewerking van
professionele SMD elektronica. Een korte afstand
tussen grijppunt en soldeerpunt zorgt voor een
ergonomische bediening van de 65W soldeerbout
bij het uitvoeren van de fijnste soldeerwerkzaam
heden.

WTA 50: De soldeerruimpincet WTA 50 werd speciaal voor
het soldeerruimen van SMD-bouwdelen geconci-
pieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W)
met telkens een eigen temperatuursensor zorgen
voor gelijke temperaturen aan beide benen.

LR 82:

Nederlands

Krachtige 80 W soldeerbout voor soldeerwerk
zaamheden bij grote warmte. De bevestiging van
de soldeerpunt gebeurt via een bajonetafsluiting
die een positiegetrouwe puntwissel mogelijk
maakt.

WMRP (alleen WD 1M):

Extreem krachtige 40 W fijnsoldeerbout met gein-
tegreerde verwarmingstechniek in de soldeer-
punt. De soldeerpunt kan door een steeksysteem
zonder gereedschap gewisseld worden. De so-
deerpuntemperatuur wordt bliksemsnel bereikt en
exact geregeld. Door een ingebouwde sensor in
de handgreep wordt de soldeerbout bij het afle-
gen automatisch uitgeschakeld.

WMRT (alleen WD 1M):

Heel handige soldeerruimpincet voor de bewe-
king van de fijnste SMD elektronica. Het paar so-
deepunten kan indien nodig zonder gereedschap
vevangen worden en zonder bijkomende afstelling
van de soldeerpunten gebruikt worden. Door de
geintegreerde 2 X 40W verwarmingselementen
wordt de soldeerpunttemperatuur bliksemsnel
bereikt en exact geregeld. Door een ingebouwde
sensor in de handgreep wordt de soldeerruimpin-
cet bij het afleggen automatisch uitgeschakeld.

Ander aansluitbaar soldeergereedschap zie toebehorenlijst.

Temperatuurindicatie

Temperatuursymbool
STANDBY ofs o A
orF ! | ,’, ‘j C°F
Speciale functies ,, =~ "= up
REMCTE ' , =
e L min < oow
SETHACK ¥ :
WINDOW 888 BEB 888 1w “—— Tijdfuncties
< R deli
3 Vaste temperatuur |/ I L crarene o

Temperatuurtoetsen >

Optische regelcontrole
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3. Ingebruikneming

Het toestel en het toebehoren zorgvuldig uitpakken.

Het soldeerwerktuig in de veiligheidshouder plaatsen.

De soldeerboutstekker in de aansluitbus (9) van het regelap-
paraat steken en vergrendelen door kort naar rechts te draa-
ien. Controleer of de netspanning met de gegevens op het
typeplaatje overeenkomt en de netschakelaar (7) zich in uit-
geschakelde toestand bevindt. Het regelapparaat met het net
verbinden (11). Toestel aan de netschakelaar (7) inschakelen.
Bij het inschakelen van het toestel wordt een zelftest uitge-
voerd, waarbij alle indicatie-elementen (1) in gebruikt zijn.

Daarna wordt gedurende korte tijd de ingestelde temperatu-
ur (gewenste waarde) weergegeven. Daarna schakelt de
elektronica automatisch over op de weergave van de gewen-
ste waarde. Het " » "-symbool verschijnt en de 3 vaste tem-
peraturen van de temperatuurtoetsen |, II, lll worden weerge-
geven. Het " »"-symbool dient als optische regelcontrole.
Permanent branden betekent systeem warmt op. Knipperen
signaleert het bereiken van de bedrijfstemperatuur.

3.1 Temperatuurinstelling

3.1.1 Individuele temperatuurinstelling

Normaal gezien geeft het display (1) de werkelijke tempera-
tuurwaarde weer. Door op de UP- of DOWN-toets (2) (3) te
drukken, schakelt het display over de momenteel ingestelde
gewenste waarde. Het temperatuursymbool °C of °F knip-
pert.

Ly
00 IrEss
Coou
IS0 350 380

De ingestelde gewenste waarde kan nu door het aantippen of
permanent indrukken van de UP- of DOWN-toets (2) (3) in de
gewenste richting veranderd worden. Wordt de toets perma-
nent ingedrukt, dan verandert de gewenste waarde in snel-
loop. Ca. 2 sec. na het loslaten schakelt het display automa-
tisch opnieuw over op de werkelijke waarde.

3.1.2 Temperatuurinstelling met temperatuur-

toetsen I, 11, Il
De gewenste temperatuurwaarde kan ook met de 3 tempe-
ratuurtoetsen |, II, lll veranderd worden.
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Instelling af fabriek: ~ 1150°C ( 300°F)
I 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Door het indrukken van een temperatuurtoets wordt de geko-
zen gewenste waarde gedurende ca. 2 sec. op het display
weergegeven. Tijdens de weergave van de gewenste waarde
knippert het temperatuursymbool. Daarna schakelt het dis-
play automatisch opnieuw naar de weergave van de gewen-
ste waarde terug.

\1'-“;_,
,l l:‘ S
150 350 380

e._"-.'__":‘

3.1.3 Programmering van de temperatuurtoetsen |, I, lll
De 3 temperatuurtoetsen 1, II, Il kunnen met willekeurige
temperatuurwaarden geprogrammeerd worden. Door het
indrukken van de UP- of DOWN-toets wordt de nieuwe tem-
peratuurwaarde ingesteld (zie 3.1.1). Het temperatuursym-
bool °C of °F knippert.

Daarna de gewenste temperatuurtoets I, Il of lll ingedrukt
houden. Tijdens het indrukken van de toets knippert de bij de
temperatuurtoets horende indicatie eveneens. Dit display
neemt na 3 sec. de waarde van de grote indicatie over.
Temperatuurtoets opnieuw loslaten.

Wi,

380°

150 350-380=
I I e m -1

De programmering van een temperatuurtoets met een lage
"setback"-temperatuur biedt de mogelijkheid om de tempe-
ratuur manueel te verlagen bij niet-gebruik van de soldeer-
bout.



4. Speciale functies

De speciale functies zijn in 2 menuniveaus onderverdeeld:
Speciaal functiemenu 1: vaak benodigde functies, zoals
STAND-BY, OFFSET, SETBACK,

Speciaal functiemenu 2: kalibreerfunctie en remote id

'

-1-  -2-

Il (EXIT) <—|—’

4.1 Speciale functies menu 1

Door het tegelijk indrukken van de UP- en DOWN-toets wordt
na ca. 2 sec. de menukeuze voor de speciale functies geac-
tiveerd en op het display verschijnt -1 -, toetsen loslaten.
De volgende instellingen zijn mogelijk:

Offset, setbck, stand-by-temperatuur, Off Time, lockfunctie,
Window, temperatuurversie.

De toetsen I en Il dienen voor het selecteren van het menu.
Met de toets Il wordt het menu opnieuw verlaten (EXIT).

4 sec.

Y 2 sec.

Menu 1

Menu Exit

Resetten van de speciale functies in de instelling af
fabriek:

Toets Ill indrukken en ingedrukt houden. Daarna de toetsen
UP en DOWN tegelijk indrukken. Op het display verschijnt
"FSE". Het soldeerstation is nu opnieuw op de fabrieksin-
stelling ingesteld.

Nederlands

STANDBY
SETBACK
OFF
OFFSET
WINDOW
°C/°F

o

B Y i

4.1.1 Stand-by-temperatuur

Na het verstrijken van de ingestelde setback-tijd wordt de
gewenste temperatuur automatisch tot de stand-by-waarde
verlaagd. De werkelijke temperatuur wordt knipperend
weergegeven, op het display verschijnt "STANDBY" (100 -
300°C / 200 - 600°F).

Met de UP- of DOWN-toets de stand-by-temperatuur instel-
len.

Met I naar het vorige menupunt gaan.

Met Il naar het volgende menupunt gaan.

50"

4.1.2 Setback-tijd

Bij niet-gebruik van het soldeergereedschap wordt de tem-
peratuur automatisch na het verstrijken van de ingestelde
setback-tijd op de stand-by-temperatuur (zie 4.1.1) ver-
laagd. De setback-tijd kan, nadat het soldeerstation in de
stand-by-modus gegaan is, van 0-99 minuten ingesteld wor-
den. Bij de instelling "0 min" is de setback-functie uitge-
schakeld.

Bij de instelling "ON" is de setback-functie met schakelhou-
der (optioneel) actief (zie pagina 166).
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De setback-toestand wordt door een knipperende indicatie
van de werkelijke waarde gesignaleerd en op het display
wordt "STANDBY" weergegeven. De setback-toestand wordt
door het indrukken van een willekeurige toets opnieuw
beéindigd.

Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebehoef-
te kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie verminderd
zijn.

Met de UP- of DOWN-toets de setback-tijd veranderen.
Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

4.1.3 Temperatuuruitschakeling OFF-tijd

Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt na het ver-
strijken van de OFF-tijd de verwarming van het soldeerwerk-
tuig uitgeschakeld, van 0-999 minuten ingesteld worden. Bij
de instelling "0 min" is de setback-functie uitgeschakeld. De
temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk van de inge-
stelde setback-functie uitgevoerd. De werkelijke temperatu-
ur wordt knipperend weergegeven en dient als restwarmte-
indicatie, op het display verschijnt "OFF". Onder 50°C
(150°F) verschijnt een knipperende streep.

Met de UP- of DOWN-toets de OFF-tijd veranderen.

Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

m ;ngin v

4.1.4 Temperatuuroffset

De reéle soldeerpunttemperatuur kan door het invoeren van
een temperatuuroffset met +40°C / +72°F veranderd wor-
den.
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Met de UP- of DOWN-toets de offsetwaarde wijzigen.
Met | naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

°C

4.1.5 Window-functie

Beperking van het temperatuurbereik tot max. +99°C
(+180°F) uitgaande van een voordien vergrendelde tempera-
tuur (zie 4.1.7). De vergrendelde temperatuur vormt hierdoor
het midden van het instelbare temperatuurbereik.

Met de UP / DOWN-toetsen de venstergrootte veranderen.

Met | naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

e
L

4.1.6 °F/°C-omschakeling
Omschakelen van de temperatuurversie van °G in °F of
omgekeerd.

Met de UP / DOWN-toetsen tussen °GC en °F wisselen.

Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

°F



4.1.7 Vergrendelingsfunctie @

Vergrendeling van het soldeerstation. Na het vergrendelen
zijn aan het soldeerstation geen instelwijzigingen mogelijk.
Bediening van de temperatuurtoetsen 1, 11, Il is mogelijk.
Op het display verschijnt "OFF"

Het * "-symbool op het display knippert. Met de UP- of
DOWN-toets kan een vergrendelingscode van 3 tekens inge-
voerd worden. Bevestigt men de code met de lll-toets (5
sec.), dan is het station vergrendeld en het " 1} "-symbool
op het display is actief.

Wordt het menu in de stand "OFF" of met de toetsen |, Il of
Il verlaten, dan is er geen code opgeslagen.

0m te ontgrendelen verschijnt in dit menupunt "ON" op het
display. Na het invoeren van de code en het bevestigen met
de llI-toets is het station opnieuw vrijgegeven.

Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

5 sec.

4.2 Speciale functies menu 2

Door het tegelijk indrukken van de UP en DOWN-toets wordt
na ca. 4 sec. de menukeuze 2 voor de kalibreerfunctie en de
stationsidentificatie geactiveerd.

Op het display verschijnt - 2 -, toetsen loslaten.

De toetsen | en Il dienen voor het selecteren van het menu.

Menu 2

4 it

\::
v

Menu Exit

Nederlands

Kalibreer-
functie
REMOTE Id

B i

4.2.1 Kalibreerfunctie (Factory Calibration Gheck)

Met deze functie is het mogelijk om de temperatuur-
nauwkeurigheid van het soldeerstation te controleren en
eventuele afwijkingen te compenseren.

Daarvoor is het nodig om de temperatuur van de soldeerpunt
te meten.

Hiervoor kan een willekeurig extern temperatuurmeetinstru-
ment gebruikt worden.

- FCL — 4

Fcc FCC
100°01212° 450°C/842°F
+1
-1
Il COnflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

Met de UP- of DOWN-toetsen het kalibreerpunt kiezen. Met
de toets Ill wordt het menu opnieuw verlaten (EXIT).

UP-toets kalibreerpunt 450°C / 842°F
DOWN-toets kalibreerpunt 100°C / 212°F

Kalibrering op de fabrieksinstelling terugzetten, toets Il
indrukken en ingedrukt houden. Daarna de toetsen UP en
DOWN tegelijk indrukken. Op het display verschijnt "FSE".

Het soldeerstation is nu opnieuw op de fabrieksinstelling
ingesteld.

'- 450°C (212°F)
100°C (842°F)
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Attentie:

Het soldeerwerktuig wordt heet tijdens het kalibreren.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het
hete soldeerwerktuig.

De kalibrering voor het regelapparaat (zonder soldeerbout)
kan ook door een kalibreerlaboratorium uitgevoerd worden.
Hierbij worden de kalibreerwaarden voor de soldeerbout
gesimuleerd.

4.2.2 Kalibrering wijzigen

DOWN-toets ingedrukt

Kalibrering bij 100°C / 212°F.

Het station regelt de soldeerbout op 100°C / 212°F. Zodra de
temperatuur een statische toestand bereikt heeft (regelcon-
trole knippert), wordt de soldeerpunttemperatuur (extern
meettoestel) met de indicatie op het display vergeleken. Een
vastgestelde temperatuurafwijking kan nu met de UP /
DOWN-toetsen gecorrigeerd worden. Er is temperatuurcor-
rectie van max. +40°C / £72°F mogelijk. Komt de gemeten
temperatuur met de indicatie op het display overeen, dan
wordt dit met de ll-toets (CAL) bevestigd. De kalibrering bij
100°C / 212°F is nu afgesloten. Na de bevestiging wordt de
temperatuurafwijking op 0 teruggezet.

Met de IllI-toets (EXIT) wordt het menu zonder veranderin-
gen opnieuw verlaten.

—
C

Vastgestelde
temperatuu-
rafwijking | [] m

CAL EXIT

UP-toets ingedrukt

Kalibrering bij 450°C / 842°F.

Het station regelt bij 450°C / 842°F. Zodra de temperatuur
een statische toestand bereikt heeft (regelcontrole knippert),
wordt de soldeerpunttemperatuur (extern meettoestel) met
de indicatie van de werkelijke waarde op het display verge-
leken. Een vastgestelde temperatuurafwijking kan nu met de
UP / DOWN-toetsen gecorrigeerd worden. Er is temperatuur-
correctie van max. +40°C / =72°Fmogelijk. Komt de geme-
ten temperatuur met de indicatie op het display overeen, dan
wordt dit met de ll-toets (CAL) bevestigd. De kalibrering bij
450°C / 842°F is nu afgesloten. Na de bevestiging wordt de
temperatuurafwijking op 0 teruggezet. Nadat beide Kali-
breerpunten 100°C (212°F) / 450°C (842°F) gecorrigeerd en
bevestigd werden, is de kalibrering afgesloten.
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4.2.3 Stationsidentificatie (ID-nummer)

Bij het gebruik van meerdere WD-stations kan elk soldeer-
station voor de identificatie van een nummer voorzien wor-
den.

Bij het gebruik van de optionele USB-interface kunnen meer-
dere WD-stations met alle functies op afstand bediend wor-
den. EIk WD-station heeft daarvoor een stationsidentificatie
nodig om ondubbelzinnig geidentificeerd te kunnen worden
(ID-nummer).

Met de UP / DOWN-toetsen het ID-nummer veranderen.
Met I naar het vorige menupunt gaan.
Met Il naar het volgende menupunt gaan.

Met de toets Il wordt het menu opnieuw verlaten (EXIT).

388

5. USB-interface

Het besturingstoestel WD 1M is standaard met een mini-
USB-interface uitgerust. Voor het besturingstoestel WD1 kan
die achteraf geinstalleerd worden (zie pagina 167). Voor het
gebruik van de USB-interface staat een WELLER-standaard-
software ter beschikking (cd bijgeleverd). Deze software
bevat een "Firmware Updater" en een "Monitor software".

Met de "Firmware Updater" kan een software-update uitge-
voerd worden, waardoor het besturingstoestel met de actue-
elste besturingssoftware uitgerust kan worden.

Met de monitorsoftware kan het toestel van op afstand
bediend en kunnen temperatuurcurven grafisch weergege-



ven, afgedrukt en opgeslagen worden.

6. Potentiaalvereffening

Door de verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakel-
stekkerbus (8) zijn er 4 variaties realiseerbaar:

Hard geaard: zonder stekker
(toestand bij levering)

Potentiaalvereffening: ~ Met stekker, compensatieleiding
aan (impedantie 0 Ohm) het middencontact

Potentiaalvrij: met stekker

Zacht geaard: met stekker en ingesoldeerde
weerstand. Aarding via de gekozen
weerstandswaarde.

7. Werkvoorschriften

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeer-
punt met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Geen te agressieve vloei-
middelen gebruiken.

De overgang tussen verwarmingselement/sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde elementen of bescha-
digingen gehinderd worden, omdat dit gevolgen heeft voor
de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

Behandeling van de soldeerpunten
® Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in.

® Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpunt-
vorm.
Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad

® Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen soldeerpunt
en soldeerplaats door de soldeerpunt goed te vertinnen.

® Schakel bij langere werkonderbrekingen het soldeersys-
teem uit of gebruik de Weller-functie voor de temperatuur-
verlaging bij niet-gebruik.

©® Maak de punt nat voor u de soldeerbout in de houder
plaatst.

® Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de
soldeerpunt.

® \ervang de soldeerpunten met het bijboehorende gereed-
schap.
® Oefen geen mechanische kracht op de soldeerpunt uit.

Nederlands

8. Toebehorenlijst

0051317399 WMRP soldeerbout handstuk
(zonder soldeerpunt)

Spiraalwol WDC 2

WDH 10T schakelhouder

WSP 80/WP 80

WDH 20T schakelhouder voor WMP
Droogreinigingselement WDC 2
Voorverwarmingsplaats WHP 80

005 13 825 99
005 15121 99

005 15122 99
005 1512599
005 27 028 99

00529 178 99 Soldeerboutset WSP 80
00529 179 99 Soldeerboutset WMP

005 31 18599 USB-uitbreidingsmodule
0053311399 Soldeerboutset LR 82
005 33 131 99 Soldeerboutset MPR 80
005 33 13399 Soldeerruimset WTA 50
WMRH WMRH soldeerbouthouder

voor WMRP
WMRP WMRT soleerruimset

9. Omvang van de levering

WD 1000 WD 1
Regelapparaat Regelapparaat
Netkabel Netkabel
Klinkstekker Klinkstekker
Soldeerbout Gebruiksaanwijzing

Veiligheidshouder Veiligheidsvoorschriften
Gebruiksaanwijzing

Veiligheidsinstructies

WD 1000M WD 1M

Regelapparaat Regelapparaat

Netkabel Netkabel

Klinkstekker Klinkstekker

Soldeerbout Gebruiksaanwijzing (CD)
Veiligheidshouder Veiligheidsinstructies (CD)
Gebruiksaanwijzing USB-kabel

(CD)

Veiligheidsinstructies (CD)

USB-kabel

Soldeerpunten zie pagina 161-165
Explo-tekening WD 1 zie pagina 168
Schakelschema WD 1 zie pagina 169
Explo-tekening WD 1M zie pagina 170
Schakelschema WD 1M zie pagina 171

Technische wijzigingen voorbehouden!
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Grazie per aver acquistato il Weller con WD 1 (M) / WD 1000
(M). Questo prodotto & stato realizzato rispettando requisiti
severissimi, che garantiscono il perfetto funzionamento
dell'apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere il funzionare I'apparecchio, leggere attenta-
mente queste istruzioni per I'uso e le avvertenze per la sicu-
rezza allegate. Il mancato rispetto delle norme di sicurezza
comporta gravi rischi per I'incolumita personale.

In caso di utilizzo differente da quanto descritto nelle istruzio-
ni per I'uso come anche in caso di modifiche eseguite di pro-
pria iniziativa, da parte del produttore non viene assunta nes-
suna responsabilita.

La stazione di brasatura Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) rego-
lata da microprocessore e conforme alla dichiarazione di
conformita CE ai sensi dei requisiti fondamentali di sicurezza
delle direttive 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

La stazione di brasatura WD 1 (M) / WD 1000 (M) regolata da
microprocessore appartiene ad una famiglia di apparecchia-
ture, che ¢ stata sviluppata per la produzione industriale e per
i settori riparazioni e laboratorio. L'elettronica di regolazione
digitale ed una sofisticata tecnologia di sensori e di trasmis

sione del calore nell'utensile di brasatura garantiscono una
regolazione precisa della temperatura nella punta dell'utensi-
le di brasatura.

La massima precisione nella temperatura ed un comporta-
mento ottimale della dinamica della temperatura nelle situa-
zioni di carico vengono ottenute da una rapida e precisa
misurazione nel circuito di regolazione chiuso. Gli utensili di
brasatura vengono riconosciuti in automatico dalla WD 1 /
WD 1000, che li abbina ai corrispondenti parametri di rego-
lazione. In questo modo si possono in gran parte evitare cor-
rezioni di calibrazione.

L'alto standard di qualita & assicurato anche dalle diverse
possibilita di compensazione del potenziale (8) per la punta di
brasatura e le misure antistatiche dell'apparecchio di control-
lo e del saldatoio. Una funzione di calibrazione specifica, per
possibilita di inserire valori di offset, I'abbassamento pro-
grammabile della temperatura (Setback) e le funzioni di bloc-
caggio completano la funzionalita dell'apparecchio.

La temperatura desiderata pud essere impostata su 50°C —
450°C (150°F — 850°F). Il valore nominale e quello reale ven-
gono indicati in modo digitale . | 3 tasti della temperatura (4)
(5) (6) servono a scegliere direttamente la temperatura fissa.
Il raggiungimento della temperatura preselezionata viene
segnalata dal lampeggio del controllo di regolazione ottico
(simbolo “ ™).

Con l'interfaccia USB in dotazione, & possibile comandare a

Dati tecnici

Dimensioni:

Tensione di alimentazione: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz

Potenza assorbita: B W

Classe di protezione:

Fusibile (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/50/60 Hz)

Regolazione temperatura: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)

Precisione della temperatura:  +9°C (+17°F)

Stabilita della temperatura: ~ +5°C (+9°F)

Resistenza di dispersione della
punta di brasatura:
(Tip to ground)

<2Q

Tensione di dispersione della
punta di brasatura (Tip to ground) : <2 mV

(lung. x larg. x alt. mm) 134 x 108 x 147; (lung. x larg. x alt. inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (apparecchio di controllo), Il (saldatoio)
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distanza la stazione di brasatura mediante software PC, leg-
gere e documentare i dati sulla temperatura.

2.2 Supporto di sicurezza
Quando non viene utilizzato, il saldatoio deve essere sempre
conservato nel supporto di sicurezza.

L'imboccatura (13) per il saldatoio ha 4 possibilita di regola-
zione e puo essere portata nella posizione ergonomicamente
piu favorevole senza bisogno di attrezzi. Sul retro ci sono i
supporti (14) per la punta di brasatura. La piastra base del
supporto contiene un inserto in gomma (15) per la pulizia
della punta di brasatura.

2.3. Saldatoio
WP 80: |l saldatoio WP 80 si distingue per il raggiungimen-
to rapido e preciso della temperatura di brasatura.
Con una resistenza estremamente potente da 80 W
si raggiunge un comportamento estremamente
dinamico. Grazie alla forma allungata e alla breve
distanza della manopola dalla punta di brasatura &
possibile un impiego universale del saldatoio per
lavori di brasatura estremamente delicati, con un
elevato fabbisogno termico.
WMP: Il microsaldatoio Weller WMP, grazie alla sua impo-
stazione, risulta particolarmente maneggevole ed
idoneo per le lavorazioni professionali di compo-
nenti elettronici con tecnologia SMD. La breve
distanza tra impugnatura e punta di brasatura per-
mettono una manipolazione ergonomica del salda-
toio da 65W nell'esecuzione dei lavori ad alta pre-
cisione.

WTA 50: La pinzetta dissaldante WTA 50 ¢é stata

progettata specificatamente per togliere le
brasature a componenti con tecnologia SMD. Due

STANDEY
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resistenze (2 x 25 W), ciascuna con un proprio
sensore per la temperatura garantiscono la
stessa temperatura su entrambi i lati.
LR 82: Saldatoio da 80 W per lavori di brasatura con un
fabbisogno di calore elevato. Il fissaggio della punta
di brasatura avviene tramite un incastro a baionet-
ta, che permette un ricambio della punta con gran-
de precisione nel posizionamento.

WMRP (solo WD 1M):
Saldatoio particolarmente potente da 40W per
lavori di precisione con tecnologia di riscaldamen-
to integrata nella punta di brasatura. La punta di
brasatura tramite un sistema ad incastro puo
essere sostituita senza I'utilizzo di attrezzi. La
temperatura nella punta di brasatura viene ragg-
unta velocemente e regolata con precisione.
Grazie ad un sensore montato sull'impugnatura, il
saldatoio viene disinserito automaticamente nel
momento in cui viene appoggiato sull'apposito
supporto.

WMRT (solo WD 1M):
Pinzetta dissaldante faciimente maneggevole per
la lavorazione di componenti elettronici di preci-
sione con tecnologia SMD. Se necessario, & poss-
bile sostituire la coppia della punta di brasatura
senza |'impiego di attrezzi, evitando I'ulteriore or-
entamento della punta di brasatura. Grazie alle
resistenze integrate 2 X 40W la temperatura nella
punta di brasatura viene raggiunta rapidamente e
regolata con precisione. Grazie ad un sensore
montato nell'impugnatura, il saldatoio viene disin-
serito automaticamente nel momento in cui viene
appoggiato sull'apposito supporto.

Indicazione della temperatura
Simbolo della temperatura

Funzioni speciali
REMOTE ! '
OFFSET
" 868 686 d68 @ » —— Funzioni di tempo
x b o — Bloccaggio
3 Temperatura fissa i I L ogio
. Controllo di
fastl della ' regolazione ottico
temperatura
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Per altri utensili di brasatura collegabili, vedere I'elenco degli
accessori.

3. Messa in funzione

Estrarre con cautela I'apparecchio e gli accessori dalla con-
fezione.

Deporre I'utensile di brasatura nel supporto di sicurezza.
Inserire la spina del saldatoio nella presa di collegamento (9)
dell'apparecchio di controllo e bloccarlo con una breve rota-
zione verso destra. Verificare se la tensione di rete corrispon-
de alle indicazioni sulla targhetta caratteristiche e se
ljapos;interruttore generale (7) & disinserito. Collegare I'appa-
recchio di controllo con la rete (11). Accendere I'apparecchio
con l'interruttore generale (7). All'accensione dell'apparec-
chio viene eseguita un'autodiagnosi, durante la quale sono in
funzione tutti gli elementi di visualizzazione (1).

Successivamente viene visualizzata temporaneamente la
temperatura impostata (valore nominale). | componenti elet-
tronici commutano automaticamente sull'indicazione del
valore effettivo. Compare il simbolo “ " e vengono visualiz-
zate le 3 temperature fisse dei tasti I, Il e lll. Il simbolo “»”
serve come controllo di regolazione ottico. Quando la lucina
& accesa significa che il sistema sta riscaldando. Quando
passa ad un segnale lampeggiante é stata raggiunta la tem-
peratura di esercizio.

3.1 Regolazione della temperatura

3.1.1 Regolazione individuale della temperatura

Il display (1) visualizza sempre il valore effettivo della tempe-
ratura. Azionando il tasto UP o DOWN (2) (3) il display com-
muta sul valore nominale attualmente impostato: lampeggia
il simbolo della temperatura °C o °F.

Ly
=
“Gh

/lrl W

.55 35.’3 35‘5’

Il valore nominale impostato puo essere modificato solo toc-
cando o tenendo premuto il tasto UP o DOWN (2) (3) nella
direzione desiderata. Tenendo premuto il tasto, il valore
nominale cambia rapidamente. Ca. 2 sec. dopo aver rilascia-
to il tasto, il display ritorna automaticamente al valore attua-
le.
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3.1.2 Regolazione della temperatura mediante i
tasti della temperatura |, 1l e lll
Il valore nominale della temperatura pud essere modificato
anche con i 3 tasti della temperatura I, Il e Il
Regolazione di fabbrica:
1150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
111 380°C (716°F)

Premendo uno dei tasti della temperatura sul display compa-
re per ca. 2 sec. il valore nominale scelto. Durante I'indica-

zione il simbolo della temperatura lampeggia.
Successivamente il display ritorna automaticamente al valo-
re effettivo.
\\Ex_,
' ’-‘ '/;n\
, L ___J
{50 350 380

3.1.3 Definizione dei tasti della temperatura I, Il e 11l

| 3 tasti della temperatura I, Il, Il possono essere impostati
su qualsiasi valore desiderato. Premendo il tasto UP o DOWN
viene regolato il nuovo valore della temperatura (vedi 3.1.1).
lampeggia il simbolo della temperatura °C o °F.

Successivamente tenere premuto il tasto della temperatura
desiderato, cioe I, I o lll. Quando il tasto & premuto, il picco-
lo display abbinato al tasto lampeggia e dopo 3 sec. assume
il valore indicato dal display grande. Rilasciare il tasto della
temperatura.

150 354;_',33”; v-“"
I 1.

La definizione di un tasto della temperatura con un valore
"Setback" basso, offre la possibilita di ridurre manualmente
la temperatura quando non si utilizza il saldatoio.



4. Funzioni speciali

Le funzioni speciali sono suddivise in due livelli di menu:
Menu di funzioni speciali 1: funzioni utilizzate spesso, come
STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Menu di funzioni speciali 2: funzione di calibratura e Remote
Id

4 sec.

Y 2 sec.

'

1- -2
Il (EXIT) <—|—,

4.1. Funzioni speciali del menu 1

Premendo temporaneamente i tasti UP e DOWN, dopo ca. 2
sec. viene attivata la scelta del menu per le funzioni speciali
e nel display compare - | -, rilasciare i tasti.

Menu 1

Scelta menu Exit

Sono possibili le seguenti regolazioni:

Offset, Setback, temperatura di Standby, OFF time, funzione
Lock, Window, versione temperatura.

| tasti | e Il servono per la scelta del menu.

Con il tasto Il si esce nuovamente dal menu (EXIT).

Ripristino delle regolazioni di fabbrica per le funzioni
speciali:

Azionare e tenere premuto il tasto lll. Successivamente pre-
mere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Nel display
compare "FSE". La stazione di brasatura adesso viene nuo-
vamente regolata sulle impostazioni di fabbrica.

Italiano

;
;
STANDBY
OFF
OFFSET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

&

B Y ]

4.1.1 Temperatura di Standby

Una volta trascorso il tempo di Setback impostato, la tempe-
ratura nominale scende automaticamente al valore di
Standby. La temperatura effettiva viene indicata lampeggi-
ando, nel display compare "STANDBY" (100 - 300°C /
200 - 600°F).

Con i tasti UP o DOWN regolare il tempo di Standby.
Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.

4.1.2 Tempo di Setback

In caso di non utilizzo dell'utensile di brasatura, una volta
trascorso il tempo di Setback la temperatura si abbassa
automaticamente alla temperatura di Standby (vedi 4.1.1). Il
tempo di Setback, dopo che la stazione di brasatura é pas-
sata nel modo Standby, pud essere regolato su 0 — 99 minu-
ti. Con la regolazione "0 min" la funzione Setback ¢ disatti-
vata. Nell' impostazione "ON" la funzione Setback con sup-
porto per punta di saldatura (opzionale) & attiva (vedere pagi-
na 166). La condizione di Setback viene segnalata con il
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lampeggiare dell'indicazione del valore effettivo e nel display
viene visualizzato "STANDBY". La condizione di Setback
viene disattivata premendo un tasto qualsiasi. Per i lavori di
saldatura con un fabbisogno di calore molto ridotto, I'affida-
bilita della funzione Setback pud essere compromessa.

Con i tasti UP o DOWN maodificare il tempo di Setback.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

0w o

4.1.3 Disattivazione della temperatura dopo il tempo di
OFF

In caso di non utilizzo dell'utensile di brasatura, terminato il
tempo di OFF viene disattivato il riscaldamento dell'utensile
e puo essere regolato su 0 — 999 minuti. Con la regolazione
"0 min" la funzione Setback & disattivata. La disattivazione
della temperatura viene eseguita indipendentemente dalla
funzione di Setback regolata. La temperatura effettiva viene
indicata dal lampeggio e serve come indicazione del valore
residuo, nel display compare "OFF". Al di sotto di 50°C
(150°F), compare un trattino lampeggiante.

Con i tasti UP o DOWN modificare il tempo di OFF.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

’ 1,5 Bmin v =

N ™

4.1.4 Temperatura Offset

L'effettiva temperatura della punta di brasatura pud essere
variata con l'inserimento di un offset di temperatura di
+40°C (£72°F).

Con i tasti UP o DOWN si modificano i valori Offset.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.
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4.1.5 Funzione Window

Limitazione dell'intervallo di temperature a max. +99°C
(+180°F), partendo da una temperatura bloccata in prece-
denza (vedi 4.1.7). La temperatura bloccata rappresenta la
meta dell'intervallo di temperature regolabile.

Con i tasti UP / DOWN modificare le dimensioni della fine-
stra.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

e
Y e

4.1.6 Commutazione °F/°C
Commutare la versione della temperatura da °G a °F o vice-
versa.

Con i tasti UP / DOWN commutare tra °C e °F.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.

°F




4.1.7 Funzione di bloccaggio @

Bloccaggio della stazione di brasatura. Dopo il bloccaggio,
nella stazione di brasatura non pud essere effettuata pil
alcuna regolazione. E' possibile utilizzare i tasti della tempe-
ratura l, Il e 1l

Nell'indicazione compare "OFF"

Il simbolo “ () ” nel display lampeggia. Con il tasto UP o
DOWN ¢ possibile immettere il codice di bloccaggio a 3 cifre.
Se si conferma il codice con il tasto Ill per 5 sec., la stazio-
ne viene bloccata e il simbolo “ 1) ” nel display & attivo.

Se si esce dal menu nella posizione "OFF" o con i tasti I, Il
o lll, non € possibile memorizzare alcun codice.

Per lo sbloccaggio in questa opzione viene visualiz-

zato "ON". Dopo I'immissione del codice e la con- 9 S€C:
ferma con il tasto Ill, la stazione & nuovamente pronta.

Con | si torna all'opzione precedente del menu.
Con Il si va all'opzione successiva del menu.

4.2. Funzioni speciali del menu 2

Premendo temporaneamente i tasti UP e DOWN, dopo ca. 4
sec. viene attivata la scelta del menu 2 per la funzione
Calibrazione e il codice di riconoscimento della stazione.
Nel display compare - 2 -, rilasciare i tasti.

| tasti | e Il servono per la scelta del menu.

Menu 2

L=

Scelta menu Exit

Italiano

Funzione
Calibrazione

REMOTE Id

B i

4.2.1 Funzione Calibrazione (Factory Calibration Check)
Con questa funzione & possibile verificare la precisione della
temperatura della stazione di brasatura e compensare even-
tuali variazioni.

Per fare cid & necessario misurare la temperatura della
punta di brasatura.

A tale scopo & possibile utilizzare un qualsiasi strumento di
misurazione della temperatura esterno.

- FLD -

Fcc Fcc
100“0/21 2°F 450°CIs42°
- 1II - 1I
COnflrmazmne Conflrmazmne
EXIT EXlT

Con i tasti UP o DOWN scegliere il punto di calibrazione. Con
il tasto Il si esce nuovamente dal menu (EXIT).

Tasto UP punto di calibrazione 450°C / 842°F
Tasto DOWN punto di calibrazione 100°C / 212°F

Ripristinare la regolazione di fabbrica per la
calibrazione

Premere il tasto lll e tenerlo premuto. Successivamente pre-
mere contemporaneamente i tasti UP e DOWN. Nel display
compare "FSE". La stazione di brasatura adesso viene nuo-
vamente regolata sulla calibrazione di fabbrica.

I~ I

450°C (212°F)
100°C (842°F)
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Attenzione:

Durante la calibrazione I'utensile di brasatura si scalda.
Non avvicinare oggetti infiammabili all'utensile di brasa-
tura caldo.

Per I'apparecchio di controllo (senza saldatoio) la calibrazio-
ne puo essere eseguita anche da un laboratorio di calibrazio-
ne. Qui vengono simulati i valori di calibrazione per il salda-
toio.

4.2.2 Modifica della calibrazione

Tasto DOWN premuto

Calibrazione a 100°C / 212°F.

La stazione regola il saldatoio su 100°C / 212°F. Non appe-
na la temperatura ha raggiunto una condizione statica (il con-
trollo di regolazione lampeggia), la temperatura della punto di
brasatura (strumento di misurazione esterno) viene confron-
tata con I'indicazione sul display. Un eventuale scostamento
della temperatura rilevata puo essere corretto solo con i tasti
UP / DOWN. E' possibile una correzione massima di +40°C /
+72°F. Se la temperatura misurata concorda con il valore
indicato sul display, confermare con il tasto Il (CAL). La cali-
brazione a 100°C / 212°F adesso € conclusa. Dopo la confer-
ma, lo scostamento della temperatura viene azzerato.

Con il tasto Il (EXIT) si esce dal menu senza apportare modi-
fiche.

rre
Uy

cj*"

FLC =
Scostament 5
o rilevato ! n L
della tempe-
t
rafura CAL EXIT

Tasto UP premuto

Calibrazione a 450°C / 842°F.

La stazione regola su 450°C / 842°F. Non appena la tempe-
ratura ha raggiunto una condizione statica (il controllo di
regolazione lampeggia), la temperatura della punto di brasa-
tura (strumento di misurazione esterno) viene confrontata
con I'indicazione del valore effettivo sul display. Un eventua-
le scostamento della temperatura rilevata puo essere corret-
to solo con i tasti UP / DOWN. E' possibile una correzione
massima di +40°C / +72°F. Se la temperatura misurata con-
corda con il valore indicato sul display, confermare con il
tasto Il (CAL). La calibrazione a 450°C / 842°F adesso & con-
clusa. Dopo la conferma, lo scostamento della temperatura
viene azzerato.

La calibrazione & conclusa dopo che entrambi i punti di cali-
brazione 100°C (212°F) / 450°C (842°F) sono stati corretti e
confermati.
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4.2.3 Codice di
(numero ID)
Quando si utilizzato piu stazioni WD, ogni stazione puo esse-
re identificata con un numero di riconoscimento.

Utilizzando I'interfaccia USB opzionale, & possibile comanda-
re a distanza tutte le funzioni di piu stazioni WD. Ogni stazio-
ne WD necessita a tale scopo di un codice di riconoscimen-
to, per poter essere identificata senza possibilita di errore
(numero D).

Con i tasti UP / DOWN modificare il numero ID.

Con I si torna all'opzione precedente del menu.

Con Il si va all'opzione successiva del menu.

Con il tasto Ill si esce nuovamente dal menu (EXIT).

~ 388

| ] 1l

riconoscimento della stazione

)
s
#

5. Interfaccia USB

Il dispositivo di controllo WD 1M ¢ dotato di serie di una mini-
interfaccia USB, che per il dispositivo di controllo WD 1 pud
invece essere aggiunta su richiesta (vedere pagina 167).

Per le istruzioni d'uso dell'interfaccia USB € disponibile un
software WELLER di tipo standard (il CD & compreso nella for-
nitura). Questo software contiene un "Firmware updater" e
un "Monitor software".

Tramite il "Firmware updater" & possibile eseguire un aggior-
namento del software, assicurandosi cosi che il dispositivo di
controllo sia sempre dotato della versione pill aggiornata del
software operativo.

Il Monitor software permette di comandare a distanza il dis-
positivo nonché di rappresentare graficamente, stampare ed
archiviare le curve termiche.



6. Compensazione potenziale
Tramite il collegamento diversificato della presa da 3,5 mm
(8) & possibile realizzare 4 varianti:

Collegamento a terra duro:
(regolazione di fabbrica)

Senza spina

Compensazione potenziale: Con spina, linea di com

(impedenza 0 Ohm) pensazione. Contatto
centrale
Senza potenziale: Con spina

Collegamento a terra morbido: Con spina e resistenza
saldata Messa a terra
tramite il valore di resi

stenza selezionato

7. Avvertenze

Al primo riscaldamento umettare con il metallo d'apporto la
punta di brasatura con stagnatura selettiva. Questa toglie gli
strati di ossidazione dovuti alla conservazione ed altre impu-
rita della punta di brasatura. Non utilizzare fondenti troppo
aggressivi.

Il passaggio tra corpo riscaldante/sensore e punta di brasa-
tura non deve essere pregiudicato da impurita, corpi estranei
o danni, perché cio influisce sulla precisione della regolazio-
ne della temperatura.

Trattamento delle punte di brasatura

® Scegliere la temperatura di lavoro pill bassa possibile

® Per |'applicazione scegliere una punta con la forma pil
grande possibile
Regola empirica: grande approssimativamente come il pad
di brasatura

1® Assicurare che il passaggio di calore tra la punta di brasa-
tura e il punto da saldare abbia una superficie il piu possi-
bile ampia, stagnando bene la punta di brasatura.

@ Disattivare il sistema di brasatura durante le pause di lavo-
ro prolungate oppure utilizzare la funzione Weller per I'ab-
bassamento della temperatura in caso di non utilizzo
dell'utensile

©® Umettare la punta prima di deporre il saldatoio nel suppor-
to.

1® Applicare il materiale d'apporto direttamente sul punto da
saldare, non sulla punta di brasatura.

® Sostituire le punte di brasatura con I'apposito utensile.

® Non esercitare forza meccanica sulla punta di brasatura.

Italiano

8. Elenco accessori

0051317399

005 13 825 99
0051512199
005 15 122 990

005 15162 99

0051512599
005 27 028 99
00529178 99
0052917999
0053118599
0053311399
00533 13199
005 33 133 99
WMRH

WMRP

9. Fornitura

WD 1000

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Saldatoio

Supporto di sicurezza
Istruzioni per 1'uso

WMRP Manipolo di saldatoio
(senza punta di saldatura)

Lana di metallo

Inserto di pulizia a secco WDC 2
WDH 10T Supporto con
commutazione WSP 80/WP 80
WDH 20T Supporto con
commutazione per WMP

Piastre di preriscaldamento WHP 80
Set di brasatura WSP 80

Set di brasatura WMP

USB Modulo di espansione

Set di brasatura LR 82

Set di brasatura MPR 80

Set dissaldatore WTA 50

Supporto per manipolo di saldatoio
WMRP

WMRT Set per dissaldatura

WD 1

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Istruzioni per 1'uso
Avvertenze per la
sicurezza

Avvertenze per la sicurezza

WD 1000M
Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Saldatoio

Supporto di sicurezza
Istruzioni per 1'uso (CD)

Avvertenze per la sicurezza (CD)

USB-kabel

Punte di brasatura 161
Immagine Esploso WD
Schema elettrico WD 1

WD 1M

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Spinotto

Istruzioni per 1'uso (CD)
Avvertenze per la
sicurezza (CD)
USB-kabel

-165
1 vedere a pagina 168
vedere a pagina 169

mmagine Esploso WD 1M vedere a pagina 170

Schema elettrico WD 1

Salvo variazioni tecnic

M vedere a pagina 171

he!
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Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

ZCS 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller microprocessor-controlled soldering station

WD 1 (M) / WD 1000 (M) corresponds to the EC Declaration
of Conformity in accordance with the basic safety require-
ments of Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

2.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station

WD 1 (M) / WD 1000 (M) is part of a generation of devices
which were developed for industrial production technology,
including repair and laboratory areas. Digital control electro-
nics and high-quality sensor and heat transmission techno-
logy in the soldering tool guarantee precise temperature
control behaviour at the soldering tip.

Top temperature accuracy and optimised, dynamic tempera-
ture behaviour when under stress is achieved by fast and
precise measured value recording in the closed control loop.
The soldering tools themselves are recognised automatical-
ly by the WD 1 (M) / WD 1000 (M) and the corresponding
control parameters assigned. This means that recalibration
can usually be avoided.

Various potential balancing options (8) for the soldering tip
and an antistatic design of the control unit and soldering iron
add to the high quality standard.

A custom-designed calibration function, an offset value input
option, programmable temperature decrease (setback) and
standby and interlock functions extend the functional diver-
sity of this unit.

The desired temperature can be set in the range

50 °C —450 °C (150 °F — 850 °F). Specified and actual valu-
es are displayed digitally. Three temperature buttons (4) (5)
(6) are used for selection of the fixed temperatures. When
the preselected temperature is reached, this is signalled by
a flashing visual control check (“#” symbol).

Con l'interfaccia USB in dotazione, & possibile comandare a
distanza la stazione di brasatura mediante software PC, leg-
gere e documentare i dati sulla temperatura.

2.2 Safety rest
When not in use, the soldering iron must always be placed
in the safety rest.

Technical data

Temperature control:

Temperature accuracy: +9°C (=17 °F)

Temperature stability: +5°C (9 °F)
Leak resistance of soldering <2 Q

tip: (tip to ground)

Leak voltage of soldering tip: <2 mV

(tip to ground)

Dimensions: (LxWxHmm) 134 x 108 x 147; (L x W x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Mains voltage: 230V /50/60 Hz
120 V/ 60 Hz
100V / 50/60 Hz
Power input: 95 W: (120 V- 85 W)
Protection class: | (control unit), Il (soldering iron)
Fuse (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1.0A (120 V/ 60 Hz)
T1.25A (100 V/50/60 Hz)

50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F)
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The funnel insert (13) for the soldering iron has four different ~ WMRP (solo WD 1M):

settings and can be moved to an ergonomically favourable
position without the use of tools. Areas have been provided
on the rear side (14) for depositing the soldering tip.

The pedestal plate of the rest contains a sponge insert (15)
for cleaning the soldering tips.

2.3. Soldering iron
WP 80: The WP 80 soldering iron is characterised by fast
and precise achievement of the soldering tip tem-

Extremely powerful 40W fine soldering iron with
integrated heating technology in the soldering tip.
The soldering tip can be changed without the need
of tools thanks to a plug-in system. The soldering
tip temperature is reached extremely quickly and
is controlled precisely. Sensors built in to the
handle ensure that the soldering iron is switched
off automatically when placed down.

perature. A particularly powerful 80 W heating ele-  WMRT (solo WD 1M):

ment guarantees excellent dynamic behaviour. The
combination of slim design and short distance from
handle to soldering tip means that universal appli-
cation is possible, from extremely fine soldering
tasks to those which require high temperatures.

WMP:  The Weller Micro Soldering Iron WMP is suitable for
processing SMD electronics due to its manageable
design. The short distance between grip and solde-
ring tip makes ergonomic handling of the 65 W sol-
dering iron possible when carrying out very fine sol-

Very manageable desoldering tweezers for precisi-
on SMD electronic devices. The soldering tip pair
can be changed as required without the use of
tools and can be used without additional
alignment of the soldering tips. The integrated 2 X
40W heating elements ensure that the soldering
tip temperature is reached very quickly and con-
trolled precisely. Sensors built in to the handle
ensure that the desoldering tweezers are switched
off automatically when placed down.

dering tasks. See Accessories for a list of other soldering tools that can be
connected.

WTA 50: The desoldering tweezers WTA 50 were designed
specially for unsoldering SMD components.
Two heating elements (2 x 25 W), each with its own
temperature sensor, guarantee the same tempera-
ture on both legs.

LR 82: Powerful 80 W soldering iron for soldering tasks
with high heat requirements. The soldering tip is
secured by means of a bayonet catch, which
ensures that tips are always in the correct position
after a change.

STANDEY

o = Ej’ Bm °F« . }

Temperatur display

Temperatur symbol

i min DOWN
m 8 8 B B E E 8 8 8 < @ ... “——— Time functions
« [ “_____ Interlock

3 Fixed temperatures |/ .

Temperature buttons —§=

Visual control check
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3. Commissioning

Take care when unpacking the unit and accessories.

Place the soldering tool in the safety rest.

Insert the soldering iron plug in the connection socket (9) of
the control unit and lock by turning slightly to the right.
Check that the mains voltage matches the specification on
the identification plate and that the mains switch (7) is swit-
ched off. Connect the control unit to the mains (11). Switch
on the unit at the mains switch (7). The unit performs a self-
test when it is switched on, whereby all display elements (1)
are in operation.

Following this, the set temperature (specified value) is dis-
played for a brief period. The electronics system then swit-
ches automatically to the actual value display. The “»”
symbol appears and the three fixed temperatures of tempe-
rature buttons |, Il and Ill are displayed. The “ " symbol
serves as a visual control check. When lit up permanently,
this indicates that the system is heating up. Flashing indica-
tes that service temperature has been reached.

3.1 Temperature setting

3.1.1 Individual temperature setting

As a rule, the display (1) shows the temperature actual
value. By actuating the UP or DOWN button (2) (3), the dis-
play switches to the currently set specified value. The tem-
perature symbol °G or °F flashes.

sl f

150 350 380

The specified value can now be changed by tapping or hol-
ding in the UP or DOWN button (2) (3) in the corresponding
direction. If the button is pressed permanently, the specified
value changes in fast mode. Approx. 2 s after the button is
released, the display switches automatically back to the
actual value.

3.1.2 Temperature setting with the temperature
buttons I, II, 1l
The specified value for the temperature can also be changed
via the 3 temperature buttons I, II, Ill.
ex works setting: 1150 °C ( 300 °F)

11350 °C ( 662 °F)

111 380 °C (716 °F)
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By actuating a temperature button, the selected specified
value appears for approx. 2 s in the display. During this dis-
play, the temperature symbol flashes. After this, the display
switches back automatically to the actual value display.

\1'-“;_,
,l l:‘ PSS
150 350 380

e._"-.'__":‘

3.1.3 Assignment of the temperature buttons I, II, Il

The 3 temperature buttons I, Il, lll can be assigned with
temperature values as desired.

When the UP or DOWN button is actuated, the new tempe-
rature value is set (see 3.1.1).
The temperature symbol °C or °F flashes.

Following this, press and hold in the desired temperature
button I, Il or lll. When the button is pressed, the small dis-
play assigned to the temperature button also flashes and,
after 3 s, adopts the value of the large display. Release the
temperature button again.

Al
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The assignment of a temperature button with a low "set-
back" temperature, gives you the option of manual tempera-
ture decrease when the soldering iron is not being used.

4. Special functions

The special functions are splitted in two menu sections:
Special function menu 1: often used functions like STAND-
BY, OFFSET, SETBACK, ...

Special function menu 2: calibration function and REMOTE
Id.



4 sec.

Al

2 sec.

'
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4.1 Special functions menu 1

If the UP and DOWN buttons are pressed simultaneously,
after approx. 2 s the menu selection for the special functions
is activated and - I - appears in the display, release buttons.

Menu 1
2 S
|
-— -— __,r,:t i
I —
v
[ ] ]
Menu selection Exit

The following settings are possible:

Offset, setback, standby temperature, OFF time, lock functi-
on, window, temperature version.

Buttons I and Il are used for menu selection.

Button Ill is used to leave the menu again.

Resetting the calibration to factory settings

Press and hold the Ill key. Then press the UP and DOWN keys
at the same time. "FSE" appears in the display. You can now
reset the soldering station to its factory calibration.

English
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STANDBY

SETBACK

OFF

OFFSTET

WINDOW

°C/°F

R e |

4.1.1 Standby temperature

When the set setback time has elapsed, the specified tempe-
rature is decreased automatically to the standby value. The
actual temperature is displayed (flashing) and "STANDBY"
appears in the display (100 - 300°C/200 - 600°F).

Adjust the standby temperature with the UP or DOWN button.

Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with Il

50"
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4.1.2 Setback time

If the soldering tool is not being used, the temperature is
decreased automatically to standby temperature (see 4.1.1)
after the specified setback time has elapsed. The setback
time, after which the soldering unit switches to standby
mode, can be set from 0 — 99 minutes. With the "ON" setting,
the Setback function with swithing holder (optional) is active
(see Page 166).

With a setting of "0 min", the setback function is switched
off. The setback status is indicated by a flashing actual value
display and "STANDBY" appears in the display. The setback
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status is ended by pressing the UP or DOWN button.
In the case of soldering work with very low heat require-
ment, the reliability of the Setback function may be impaired.

Change the setback time with the UP or DOWN button.
Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with Il

C O &<

i

4.1.3 Temperature switch-off Off time

When the soldering tool is not in use, the heating system of
the soldering tool is switched off when the Off time has elap-
sed. The temperature can be set from 0 — 999 minutes. With
a setting of "0 min", the setback function is switched off.The
temperature switch-off is carried out independently of the
set setback function. The actual temperature is displayed
(flashing) and serves as a residual heat indication; "OFF"
appears in the display. Below 50°C (150°F), a flashing dash
appears.

Change the off time with the UP or DOWN button.

Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with Il

°" ;ngin v

4.1.4 Temperature offset
The actual soldering tip temperature can be changed by
+40°C/+72°F through the input of a temperature offset.

Change the offset value with the UP or DOWN button.

Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with Il

37

°C

4.1.5 Window function

Restriction of the temperature range to a max. +99 °C
(+180 °F), beginning with a previously locked temperature
(see 4.1.7). The locked temperature thus represents the
middle of the settable temperature range.

Use the UP / DOWN buttons to change the window size.
Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with II.

4.1.6 °F/°C Switch-over
Switching the temperature version from °C to °F and vice
versa.

Use the UP/DOWN buttons to switch between °C and °F.

Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with I1.

°F

4.1.7 Interlock function “ @ ”
Locking the soldering station. After locking, no more setting
changes at the soldering station are possible. Operation of



the temperature buttons I, II, Il is possible.

“OFF” appears in the display.

The « (& » symbol in the display flashes. The UP or DOWN
button can be used to enter a 3-digit interlock code. Confirm
the code by pressing the Ill button for 5 sec.: the station is
locked and the “ (® » symbol in the display is active.

Exit the menu while “OFF” appears in the display by pressing
1 or Il button, no code is saved.

To unlock, “ON” appears in the display. Enter the code and
confirmation by pressing Ill button the station is unlocked.

Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with II.

5 sec.

4.2 Special functions menu 2

If the UP and DOWN buttons are pressed simultaneously,
after approx. 4 s menu selection 2 for the calibration functi-
on and station is activated.

- 2 - appears in the display, release buttons.

Buttons I and Il are used for menu selection.
L:' Tm
F
4 e
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Exit

Menu selection
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Calibration
function

REMOTE Id

B i

4.2.1 Calibration function (Factory Calibration Gheck)
Performing this function allows a check of the temperature
accuracy of the soldering station and a readjustment of pos-
sible deviations.

To execute the calibration function, the soldering tip tempe-
rature must be measured. Any external temperature measu-
ring instrument can be used to do this.

- FLD -

Fcc Fcc
100"(:/21 2°C 450“0/842°F
- 1II - 1II
Conflrmatlon conflrmatlon
EXIT EXIT

Select the calibration point with the UP or DOWN button.
Button Il is used to leave the menu again.

UP button: Calibration point 450°C/842°F
DOWN button: Calibration point 100°C/212°F

Resetting the special functions to factory settings

Press and hold the Ill key. Then press the UP and DOWN keys
at the same time. "FSE" appears in the display. The solde-
ring station is now reset to its factory calibration.

J

'- 450°C (212°F)

100°C (842°F)
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Important:

The soldering tool becomes hot during the calibration
process. Never leave combustible materials near the hot
soldering iron

Calibration of the control unit (without soldering iron) can also
be carried out by a calibration laboratory. The calibration
values for the soldering iron are simulated.

4.2.2 Change Calibration

Press the DOWN key

Calibration at 100°C/212°F

The station adjusts the temperature of the soldering pencil to
100°C/212°F. Once the temperature becomes static (at
which point the indicator flashes), the soldering tip tempera-
ture (external measuring device) is compared to that shown
on the display. If a temperature deviation is found, the UP/
DOWN keys can be used to make adjustments. A maximum
temperature adjustment of +40°C/+72°F is possible. If the
measured temperature matches that shown on the display,
press the Il key (GAL) to confirm by temperature deviation is
reset to 0. This concludes the calibration at 100°C/212°F.

Press the Ill key (EXIT) to exit the menu without saving any
changes.

e
L

FOC =

Temperature P 0 m
deviation

I
L
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CAL EXIT

Press the UP key

Calibration at 450°C/842°F

The station adjusts the temperature to 450°C/842°F. Once
the temperature becomes static (at which point the indicator
flashes), the soldering tip temperature (external measuring
device) is compared to the actual value shown on the display.
If a temperature deviation is found, the UP / DOWN keys can
be used to make adjustments. A maximum temperature
adjustment of +40°C/+72°F is possible. If the measured
temperature matches that shown on the display, press the Il
key (CAL) to confirm by the temperature deviation is reset to
0.

This concludes the calibration at 450°C/842°F.
Press the lll key (EXIT) to exit the menu without saving any
changes.
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After both calibration points, 100°C (212°F) and 450°C
(842°F), have been calibrated and confirmed, the calibration
I"1°¢

process is complete.
Temperature 0 FCL
deviation . ' "

CAL EXIT

4.2.3 Station code (ID number)

When using multiple WD stations, you can assign a number
from 0 - 999 to each soldering station for identification pur-
poses.

If the optional USB interface is used, several WD stations,
with the full range of functions, can be remote-controlled. For
this purpose, each WD station requires a station code for
unambiguous identification (ID number).

Use the UP / DOWN buttons to change the ID number.
Switch to previous menu item with I.
Switch to next menu item with Il

Button Il is used to leave the menu 2 again (EXIT).
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5. USB Interface

The WD 1M control unit is equipped with a Mini USB interface
as standard. This can retrofitted on the WD 1 control unit.
(See Page 167). WELLER standard software (CD is included in
scope of supply) has been provided to use the USB interface).
This software contains a firmware updater and monitor soft-
ware.

The firmware updater can be used to carry out a software



update, whereby the control unit can be provided with the
most up-to-date operating software.

The monitor software can be used for remote control of the
unit. Temperature curves can also be presented graphically,
printed out and saved.

6. Potential balance
Due to the different circuits in the 3.5 mm switch jack sok-
ket (8), 4 variations are possible:

Hard-earthed:
(delivery status)

without plug

Potential balance:
(Impedance 0 Ohm)

with plug, balance line at middle
contact

Potential-free: with plug

Soft-earthed: with plug and soldered resistor.
Earthing via selected resistance
value.

7. Operating guidelines

During the first heating-up period, coat the selected tinnable
soldering tip with solder. This removes oxide layers and con-
tamination on the soldering tip caused by storage. Never use
an aggressive flux.

The transition between heating element/sensor and the sol-
dering tip must not be impaired by dirt, foreign bodies or
damage because this would affect the accuracy of the tem-
perature control.

Handllng the soldering tips
Select as low a working temperature as possible

® Select the largest possible soldering tip form for the
application.
Rule of thumb soldering tip: approx. as big as the solde-
ring pad

® Guarantee a large-surface heat carriage between solde-
ring tip and solder joint by properly tin-plating the solde-
ring tip.

® Before long work breaks, switch the soldering system
off, or use the Weller function for temperature decrease
when not in use.

® (oat the tip before placing the soldering iron in the rest.

® Apply solder directly to the solder joint and not on the

English
soldering tip.
® Use the corresponding tool to change the soldering tips.
® Never apply mechanical force to the soldering tip.

8. Accessories

0051317399 WMRP soldering iron handpiece

(without soldering tip)
005 13 825 99 Spiral wool
00515121 99 WDH 10T Schaltablage
WSP 80/WP 80

005 15122 99
005 1512599
005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 3118599
00533113 99
005 33 131 99
005 33133 99

WDH 20T Schaltablage fiir WMP
Dry cleaning insert WDC 2
Pre-heating plate WHP 80
Soldering iron set WSP 80
Desoldering set WTA 50

USB Extension module
Soldering iron set LR 82
Soldering iron set MPR 80
Soldering iron set WMP

WMRH WMRH soldering iron holder for
WMRP

WMRP WMRT desoldering set

9. Scope of supply

WD 1000 WD 1

Control unit Control unit

Mains cable Mains cable

Jack plug Jack plug

Soldering iron Operating

Safety rest Instructions

Operating Instructions Safety Information

Safety Information

WD 1000M WD 1M

Control unit Control unit

Mains cable Mains cable

Jack plug Jack plug

Soldering iron Safety Information (CD)

Safety rest Operating Instructions

Safety Information (CD) (CD)

Operating Instructions (CD) USB cable

USB cable

Soldering tips 161-165

Exploded drawing WD 1, see page 168
Circuit diagram WD 1, see page 169
Exploded drawing WD 1M, see page 170
Circuit diagram WD 1M, see page 171

Subject to technical alterations and amendments!
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Svenska

Tack for att du har kopt Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). Vid
tillverkningen har mycket stringa kvalitetskrav tillimpats for
att sékerstalla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera

Fore idrifttagningen av apparaten ska denna bruksanvisning
samt bifogade sékerhetsanvisningarna l4sas igenom nog-
grant. Nar sékerhetsforeskrifterna inte féljs kan fara for liv
och lem uppsta.

For andra anvéndningar an de som beskrivs i bruksanvisnin-
gen samt vid egenméktiga forandringar dvertar tillverkaren
inget ansvar.

Weller mikroprocessorreglerade lddstation WD 1 (M) /

WD 1000 (M) uppfyller EG forsdkran om 6verensstimmighet
enligt de grundldggande sédkerhetskraven i direktiven
89/336/EEG och 73/23EEG.

2. Beskrivning

2.1 Styrdon

Den mikroprocessorreglerade lodstationen WD 1 (M) /

WD 1000 (M) hor till en verktygsserie som utvecklats for den
industriella tillverkningstekniken, samt for reparations- och
laboratorieverksamhet. Den digitala reglerelektroniken och
en hogvérdig sensor och varmedverforingsteknik i lodverkty-
get ger en exakt temperaturreglering av lodspetsen.

En snabb och exakt méatvardesregistrering i sluten regler

krets ger hog precision och optimal dynamik med avseende
pa temperaturen under arbetet. Lodverktygen registreras
automatiskt av WD 1 (M) / WD 1000 (M) och tillordnas lamp-
liga reglerparametrar. Efterkalibreringar kan pé sé sétt ver-
vagande undvikas.

Olika potentialutjimningsmajligheter (8) mot lodspetsen och
den antistatiska designen av styrdon och lodkolv komplette-
rar den hoga kvalitetstandarden. Kundspecifika kalibrerings-
funktioner, inmatningsmdjlighet av offset-varden, program-
merbar temperatursénkning (Set-back), samt standby- och
lasfunktioner kompletterar apparatens mangfald av funktio-
ner.

Den Onskade temperaturen kan stéllas in i omradet 50°C —
450°C (150°F — 850°F). Bor- och métvérden visas digitalt. 3
Temperaturknappar (4) (5) (6) anvédnds for att direkt vélja ut
fasta temperaturer. Nar den instéllda temperaturen uppnatts
blinkar den optiska regleringskontrollen (“#” symbol).

Vid utrustning med USB-grénssnitt kan l6dstationen fjarrma-
novreras med PC-mjukvara och temperaturdata avldsas och
dokumenteras.

2.2 Sakerhetsfack
Nér lodkolven inte anvinds maste den alltid forvaras i séker-
hetsfacket.

Trattinsatsen (13) for l6dspetsen kan stéllas in i fyra riktnin-
gar och kan bringas till den ergonomiskt gynnsammaste
positionen utan hjalp av verktyg. P& baksidan finns mojlighet

Tekniska data

Métt: (LxBxHmm) 134 x 108 x 147
Natspénning: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz
Ineffekt: 9B W
Skyddsklass: | (styrdon), Il (I6dkolv)
Sékring (12): T500mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

Temperaturreglering:
Temperaturnogrannhet:
Temperaturstabilitet:

+9°C (x17°F)
+5°C (+9°F)
Avledningsresistans lodspets: <2 Q
(Tip to ground)
Avledningsspénning lodspets: <2 mV
(Tip to ground)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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att lagra lodspetsar (14). Fotplattan pa facket innehaller en
svampinsats (15) for rengdring av l6dspetsen.

2.3 Lodkolvar

WP 80: Lddkolven WP 80 utmdarker sig genom att
|odspetstemperaturen uppnas snabbt och exakt.
Genom ett sarskilt effektstarkt 80 W varmeelement
uppnas ett utmérkt dynamiskt forhallande.
Dessutom gor den smala formen och det korta
avstandet mellan greppet och lodspetsen att
I6dkolven kan anvan das inom ett brett omrade
som strécker sig fran extremt fina lodarbeten till
arbeten som kréver hog vérme.

WMP:  Weller Micro lédkolv WMP Iampar sig genom sin

latthanterlighet for professionell bearbetning av

SMD elektronik. Ett kort avstand mellan greppunkt

och lodspets ger en ergonomisk hantering av 16d

kolven med 65 W vid utforandet av kdnsliga lodar

beten.

WTA 50: Avlddningspincetten WTA 50 har konstruerats
speciellt for aviddning av SMD-komponenter. Tva
varmekroppar (2 x 25 W) med vardera en egen
varmesensor sorjer for samma temperatur i de

béda delarna.

LR 82: Effektiv 80 W lodkolv for arbeten med stort vérme

behov. Lodspetsen sitt fast med en bajonettfatt-

ning vilken tillater en positionstrogen spetsvéxling.

WMRP (endast WD 1M):
Extremt effektstark 40 W I6dkolv for finlddning
med integrerad varmeteknik i l6dspetsen.
Lodspetsen kan véaxlas utan verktyg genom ett
instickssystem. Lodspetsens arbetstemperatur
uppnas snabbt och exakt. Den inbyggda sensorn i
greppet stanger av l6dkolven automatiskt nér den
placeras pé sin plats

Svenska

WMRT (endast WD 1M)
Mycket smidig avlddningspincett for finbearbet-
ning av SMD-elektronik. Lodspetsparet kan vid
behov véxlas utan verktyg och anvéandas utan att
|odspetsarna maste riktas in extra. Med de inte-
grerade 2 X 40W varmeelementen uppnas 16d-
spetstemperaturen blixtsnabbt och regleras exakt.
Den inbyggda sensorn i greppet stinger av avlod-
ningspincetten automatiskt nar den placeras pa
sin plats.

For ytterligare anslutbara l6dverktyg hanvisas till tilloehorsli-
stan.

3. Idrifttagning

Packa upp apparaten och tillbehéren forsiktigt.

Placera lodverktyget i sdkerhetsfacket.

Lodkolvens stickpropp sticks in i uttaget (9) pa styrdonet och
lases med en kort vridning mot hdger. Kontrollera att nat-
spanningen stammer dverens med uppgifterna pa typskylten
och att nédtkontakt (7) befinner sig i 1aget frén. Anslut styrdo-
net till elnatet.11 Sétt pa apparaten pa nétkontakten (7). Vid
inkoppling av apparaten utfors en sjélvtest vid vilken alla
indikeringselementen (1) aktiveras.

Dérefter visas den instéllda temperaturen (borvardet) kort.
Dérefter véxlar elektroniken automatiskt till métvardesindi-
kering. “~” symbolen visas och de tre fasta temperaturer-
na for temperaturknapparna |, Il, Il visas. “#” symbolen
anvinds som optisk regleringskontroll. Kontinuerligt ljus
betyder att systemet varms upp. Blinkning visar att arbets-
temperaturen uppnétts.

Temperaturdisplay

. Temperatursymbol

nc oF P

OFF

Specialfunktioner - nzu; L' 8 C, up
OFFSET Iﬂll‘l DOWN

SETRACK ¥
WINDOW 880 8868 888~ .1 W, Tidtfunktioner
I /1' r L i “.____ Lasninginterlock

3 Fast temperatur
Temperaturknappar —#

Optisk regleringskontroll
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3.1 Temperaturinstéllning

3.1.1 Individuell temperaturinstélining

Principiellt visar displayen (1) uppmatt temperatur. Genom att
trycka pa UP- eller DOWN-knappen (2) (3) vaxlar displayen
till det for tillfallet instdllda borvdrdet. Temperatursymbolen
°C eller °F blinkar.

Ly
00 reEs:
C c':r' L
150 350 380

Det instdlida borvdrdet kan nu &ndras i l&mplig riktning
genom att trycka kort eller kontinuerligt pa UP- eller DOWN-
knappen (2) (3). Om knappen trycks kontinuerligt forandras
borvardet snabbt. Ca. 2 sek. efter det knappen sléppts vaxlar
displayen automatiskt tillbaka till matvérdet.

3.1.2 Temperaturinstéllning med
temperaturknapparna I, Ii, Il
Temperaturborvardet kan dven dndras med hjélp av de tre 3
temperaturknapparna I, I, Il
Fabriksinstélining:
1150°C (300°F)
11 350°C (662°F)
11 380°C (716°F)

Nar man trycker p& en temperaturknapp visas det valda bor-
vérdet under ca. 2 sek. pa displayen. Under visningen av bor-
vardet blinkar temperatursymbolen. Dérefter véxlar displayen
automatiskt tillbaka till matvérdet.

I C
jmy

150 350 380

A

f/CE

R
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3.1.3 Beldggning av temperaturknapparna I, Il lll

De tre temperaturknapparna I, Il, Ill kan beldggas med val-
fria temperaturvérden. Genom att trycka p& UP eller DOWN
knappen staller man in det nya temperaturvardet (se 3.1.1).
Temperatursymbolen °G eller °F blinkar.

Anslutningsvis haller man den dnskade temperaturknappen I,
Il eller 1l nedtryckt. Medan knappen trycks blinkar &ven den
lilla indikeringen som hor till temperaturknappen och 6vertar
efter 3 sekunder vérdet fran de stora indikeringen. Slépp
temperaturknappen igen.

Al
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Beldggningen av en temperaturknapp med en lagre
"Setback" temperatur ger méjligheten att sdnka temperatu-
ren manuellt nér kolven inte anvénds.

4. Specialfunktioner

Specialfunktionerna &r uppdelade i 2 menynivaer:
Specialfunktionsmeny 1: ofta anvdnda funktioner som
STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Specialfunktionsmeny 2: Kalibreringsfunktion och Remote Id

'

1-  -2-
Il (EXIT) <—|—,

4.1. Specialfunktioner meny 1

Genom att samtidigt trycka pa UP och DOWN knappen akti-
veras menyvalet for specialfunktionerna efter ca. 2 sekunder
och pa displayen visas - I -, slapp knappen.

4 sec.

Y 2 sec.




Meny 2
l  Reac
F
-— ' — __.-"d ——
\Cx-
v
I n it
Menyurval Exit

Féljande instéliningar ar méjliga:
Offset, Setback, Standbytemperatur, Off Time, Lock
Funktion, Window, Temperaturversion.

Knappen I och Il anvénds fér menyval.
Med knappen Il Iamnas menyn igen (EXIT).

i\terstéillning av specialfunktionerna till fabriksinstall-
ningen:

Tryck och hall ner knapp Ill. Tryck dérefter samtidigt pa
knappen UP och DOWN. Pa displayen visas “FSE”.
Lodstationen ar nu aterstalld pé fabriksvardena.

e o o
| Il i _ EXIT
>

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

e e L |

Svenska

4.1.1 Standby-temperatur

Efter den instéllda setback-tiden sénks temperaturen auto-
matiskt till standby-vardet. Mattemperaturen blinkar och pa
displayen visas "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Med UP eller DOWN knappen stéller man in standby-tempe-
raturen.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.

Med Il véxlar man till nésta menypunkt.

50"

4.1.2 Temperaturavstiangning OFF tid

Nar lodverktyget inte anvands sténgs uppvarmningen av kol-
ven av efter OFF tiden, kan stéllas in pa 0 — 999 minuter. P&
instéliningen "0 min" ar Setback-funktionen avstdngd.
Temperaturavstangningen utférs oberoende av den instéllda
setback-funktionen. Méttemperaturen blinkar och visar
aktuell temperatur, pa displayen visas "OFF". Under 50°C
(150°F) visas ett blinkande streck.

Med UP eller DOWN knappen &ndrar man OFF tiden.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.

I
, U min

v:“‘

4.1.3 Temperatur-offset
Den verkliga lodspetstemperaturen kan féréndras med tem-
peratur-offsets pa +40°C (£72°F).

Med UP eller DOWN knappen &ndrar man offset-vardet.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.
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4.1.4 Setback-tid

Nér lodverktyget inte anvénds stélls temperaturen automa-
tiskt in pa standby temperatur efter den instéllda Setback
tiden (se 4.1.1). Setback tiden, efter vilken lodstationen véx-
lar till standby-ldget, kan stéllas in pd 0 — 99 minuter. Pa
installningen "0 min" &r Setback-funktionen avstiangd. Med
installningen "ON" &r Setback funktionen med kopplingsyta
(alternativ) aktiv (se sidan 166). Setback-tillstandet indikeras
genom en blinkande métindikator och pa displayen visas
"STANDBY". Setback-tillstandet avslutas genom att man
trycker pa en valfri knapp. Vid lodningsarbeten med mycket
lagt varmebehov kan tillforlitligheten hos Setback-funktionen
pévekas negativt.

Med UP eller DOWN knappen &ndrar man setback-tiderna.
Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.

EEa A<

i

4.1.5 Fonsterfunktion

Inskrankning av temperaturomradet till max. +99°C
(+180°F) med utgangspunkt frén en tidigare laste tempera-
tur (se 4.1.7) Den lasta temperaturen ar darmed mittpunkten
for det instéllbara temperaturomradet.

Med UP / DOWN knapparna dndrar man fonstrets storlek.

Med llvéxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.
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4.1.6 °F/°C Omkoppling
Omkoppling av temperaturversion fran °C till °F eller omvént.

Med UP / DOWN knapparna véxlar man mellan °C och °F.
Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.

°F

4.1.7 Lasfunktion @

Lasning av lodstationen. Efter Iasningen kan inga instéllning-
séndringar goras pa lodstationen. Anvandning av temperatur-
knapparna I, II, Il & mgjlig.

Pa displayen visas “OFF”

ok symbolen pa displayen blinkar. Med UP eller DOWN
knappen kan man stlla in en laskod med 3-tecken. Om man
bekraftar koden med lll-knappen (5 sec) ar stationen last
och“® » symbolen &r aktiv pa displayen.

Om menyn I&mnas i laget "OFF" eller med knapparna I, Il
eller Ill sparas ingen kod.

For upplasningen visas i denna menypunkt "ON" pa display-
en. Efter inmatning av koden och bekréaftelse med Ill-knap-
pen &r stationen ater frikopplad.

Med I véxlar man till foregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.



5 sec.

4.2. Specialfunktioner meny 2

Genom att samtidigt trycka pa UP och DOWN knappen akti-
veras efter ca. 4 sek. meny 2 for kalibreringsfunktion och
stationsidentifikation.

Pa displayen visas - 2 -, sldpp knapparna.

Knappen I och Il for menyval.

Menu 2
4 S
&
— — __.-"r(:i‘
wr -2

[ ] ]
Menu selection Exit

[]] EXIT

Calibration
function

REMOTE Id

-

4.2.1 Kalibreringsfunktion (Factory Galibration Check)
Med denna funktion &r det méjligt att kontrollera tempera-
turnogrannheten hos lddstationen och att kompensera even-
tuella avvikelser.

For detta ar det nodvandigt att méta lodspetsens temperatur.
Ett valfritt externt temperaturmatinstrument kan anvéndas.

Svenska

- FLL -

F(?c_ FCG

100°C/212°C 450°GI842°F

+1

-1l - 1II
Confirmation Conflrmatlon

|_ EXIT EXIT

Med UP eller DOWN valjer man kalibreringspunkten. Med
knappen Ill Iimnas menyn igen (EXIT).

UP knapp kalibreringspunkt 450°C / 842°F
DOWN knapp kalibreringspunkt 100°C / 212°C

Aterstall kalibreringen pa fabriksinstéllningen. Tryck pa
knapp I och hall den nedtryckt. Tryck darefter samtidigt pa
knappen UP och DOWN. Pa displayen visas “FSE”.
Lodstationen ar nu aterstalld pa fabrikskalibreringen.

,l- '- 450°C (212°F)
L L TS
100°C (842°F)

Viktigt:

Lodverktyget blir hett under kalibreringsforloppet.
Bringa inga briannbara foremal i nérheten av den varma
avlédningskolven.

Kalibreringsforloppet for styrdonet (utan I6dkolv) kan &dven
utféras av ett kalibreringslaboratorium. Déarvid simuleras
lodkolvens kalibreringsvérden.

4.2.2 Andra Kalibrering

DOWN knappen nedtryckt

Kalibrering vid 100°C / 212°F.

Stationen reglerar lodkolven till 100°C / 212°F. S& snart som
temperaturen har natt ett stationért tillstand (reglerkontrollen
blinkar), jamférs lodspetsens temperatur (externt métinstru-
ment) med indikeringen pa displayen. En temperaturavvikel-
se kan nu med UP / DOWN knapparna kompenseras. En
temperaturkompensering pa max. £40°C / +72°F ar mojlig.
0m den uppmatta temperaturen stimmer 6verens med tem-
peraturen pa displayen, bekraftas detta med Il knappen
(CAL). Kalibreringen vid 100°C / 212°F &r nu avslutad. Efter
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bekraftelsen aterstélls temperaturavvikelsen pa 0.

Med knappen Hll (EXIT) I&mnas menyn igen utan andring).

e
L

FOC =

I
L

c'.i-_-_

Faststélld
temperatur- !
avvikelse

-

CAL EXIT

UP knapp bekréftad

Kalibrering vid 450°C. / 842°F

Stationen reglerar vid 450°C / 842°F. Sa snart som tempera-
turen har nétt ett stationart tillstand (reglerkontrollen blinkar),
jamfors lodspetsens temperatur (externt métinstrument) med
indikeringen pa displayen. En temperaturavvikelse kan nu
med UP /DOWN knapparna kompenseras. En temperatur-
kompensering pad max. +40°C / +72°F ar mgjlig. Om den
uppmétta temperaturen stimmer dverens med temperaturen
pa displayen, bekréftas detta med Il knappen (CAL).
Kalibreringen vid 450°C / 842°F ar nu avslutad. Efter bekréaf-
telsen aterstélls temperaturavvikelsen pa 0.

Efter det bada kalibreringspunkterna 100°C (212°F) / 450°C
(842°F) justerats och bekraftats &r kalibreringsforloppet

avslutat.

L{ 5 n N
Faststilld g FCL
temperatur- . ' "
avvikelse

CAL EXIT

4.2.3 Stationsidentifikation (ID-nummer)
Vid anvéndning av flera WD-stationer kan var |odstation vara
forsedd med ett nummer for identifikation.

Vid anvéndning av det optionala USB-grénssnittet kan flera
WD-stationer fjdrrstyras med komplett funktionsomfattning.
Var WD-station behdver déarfor en stationsidentifikation for att
entydigt kunna identifierad (ID-nummer).

Med UP / DOWN knapparna andrar man ID-numren.
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Med I véxlar man till féregdende menypunkt.
Med Il véxlar man till nésta menypunkt.

Med knappen Il Iimnas menyn igen (EXIT).

5. USB-granssnitt

Styrenheten WD 1M &r som standard utrustad med ett Mini
USB-grénssnitt. Styrenheten WD 1 kan utrustas med detta i
efterhand ( se sidan 167). For anvandning av USB-granssnit-
tet str en WELLER standardmjukvara till férfogande (CD:n
ingar i leveransen). Denna mjukvara innehéller "Firmware
Updater" och "Monitor software".

Med "Firmware Updater" kan mjukvaran uppdateras, s att
styrenheten kan forses med det aktuellaste operativprogram-
met.

Med monitormjukvaran kan apparaten fjarrmandvreras och
temperaturkurvor visas grafiskt, skrivas ut och sparas.
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6. Potentialutjamning
Genom de olika instéliningarna av 3,5 mm polskruven (8) &r
fyra varianter mojliga:

Hart jordad:
(leveranstillstand)

utan kontakt

Potentialutjimning: Med kontakt, kompensationsled

(Impedans 0 Ohm) ning p& mittkontakt
Potentialfri: med kontakt
Mjukt jordad: med kontakt och inlédade mot-

sténd. Jordning dver det valda
motstandsvardet.

7. Arbetsanvisningar

Fukta den selektivt fortennbara l6dspetsen med Iddtenn for-
sta gangen den varms upp. Detta tar bort oxidskikt och smuts
som uppkommit under lagring. Anvénd inte aggressiva fluss-



medel.

(Overgangen mellan vdrmeelement/sensor och lgdspets far
inte hindras av smuts, frimmande foremal eller skador,
eftersom detta inverkar pa temperaturregleringens nogrann-
het.

Behandling av lédspetsarna
@ Vilj en sa 1ag arbetstemperatur som mojligt

@ Vilj den for anvandning storsta méjliga lodspetsformen
Tumregel: ca. sa stor som lodutfyliningen

@ Sorj for varmedvergang Gver en stor yta mellan lodspets
och lédstelle genom att fukta lodspetsen ordentligt.

@ Sténg av lodsystemet vid langre arbetspauser eller anvand
Weller-funktionen for temperatursankning

® Fukta spetsen innan lodkolven 1aggs i facket.
® Applicera lodtennet direkt pa lodstéllet, inte pa lodspetsen.
® Véxla lodspetsarna med tillhérande verktyg.

® Utdva inget mekaniskt vald pa Iodspetsarna.

8. Tillbehorslista

0051317399 WMRP lddkolv grepp (utan lodspets)
005 27 028 99 Forvarmeplatta WHP 80

00529 178 99 Lodkolvsats WSP 80

00529179 99 Lodkolvsats WMP

005 31 18599 USB utbyggnadsmodul

00533113 99
00533 131 99

Lodkolvsats LR 82
Ldodkolvsats MPR 80

005 3313399 Avlodsats WTA 50

WMRH WMRH lddkolvshallare for WMRP
WMRP WMRT avlédningssats

WPHT Kopplingsyta (WMP)

WPH80T Kopplingsyta (WSP 80)

Svenska

9. Leveransomfattning

WD 1000 WD 1

Styrdon Styrdon

Natkabel Natkabel

Jackpropp Jackpropp

Ldkolv Bruksanvisning
Sékerhetsfack Sékerhetsanvisningar

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

WD 1000M WD 1M

Styrdon Styrdon

Natkabel Natkabel

Jackpropp Jackpropp

Ldkolv Bruksanvisning (CD)
Sékerhetsfack Sékerhetsanvisningar (CD)

Bruksanvisning (CD)  USB-kabel
Sékerhetsanvisningar (CD)
USB-kabel

Lodspetsar sidan 161-165
Explosionsritning WD 1 sidan 168
Kopplingsschema WD 1 sidan 169
Explosionsritning WD 1M sidan 170
Kopplingsschema WD 1M sidan 171

Tekniska dndringar forbehalls!
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Le agradecemos mucho la compra del equipo Weller WD 1
(M) / WD 1000 (M) y la confianza depositada en nosotros. La
fabricacion de esta pieza estd sometida a los mds rigurosos
controles de calidad para garantizar un perfecto funciona-
miento del aparato.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. En caso de incumplir las normas de seguridad exi-
ste peligro de muerte.

El fabricante no se responsabiliza de los dafios que se pudie-
ran producir como consecuencia de un uso diferente al des-
crito en el manual de instrucciones, asi como por modifica-
ciones arbitrarias.

La estacion de soldar Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) regu-
lada por microprocesador cumple la declaracién de confor-
midad CE segUn los requisitos de seguridad basicos estable-
cidos en las directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

La estacion de soldar WD 1 (M) / WD 1000 (M) regulada por
microprocesador forma parte de una gama de equipos dis-
efiados especialmente para uso industrial, reparaciones y
laboratorios. El sistema electronico de regulacion digital, asi
como la utilizacion de sensores y sistemas de transmision

térmica en los utensilios de soldar garantizan una regulacion
precisa de la temperatura en la punta de soldar.

La precision y rapidez del registro de la temperatura en un
circuito cerrado permiten ajustar la temperatura con la maxi-
ma precisién y lograr un comportamiento dinamico y exce-
lente de la misma. La estacion de soldar WD 1 (M) / WD 1000
(M) detecta y reconoce automaticamente los utensilios para
soldar ajustando a su vez los parametros de regulacion cor-
respondientes. De esta forma se evita en gran medida la
necesidad de realizar reajustes.

Las diferentes posibilidades de compensar el potencial (8)
con respecto a la punta del soldador, asi como la unidad de
control y el soldador antiestaticos completan la excelente
calidad de este equipo. La posibilidad de calibrado por parte
del cliente, la posibilidad de introducir valores offset, la
reduccion programable de la temperatura (setback), asi
como la funcién en espera (standby) y las diferentes funcio-
nes de bloqueo convierten este equipo en un aparato de ele-
vada versatilidad.

La temperatura deseada se pues ajustar en un margen com-
prendido entre 50°C — 450°C (150°F — 850°F). La tempera-
tura de referencia y la real aparecen indicadas en la pantalla
digital. Las 3 teclas de la temperatura (4) (5) (6) sirven para
ajustar directamente una temperatura determinada. Cuando
se alcanza la temperatura establecida el control dptico de
regulacion (“#” simbolo) comienza a parpadear.

Datos técnicos

Margen de temperatura:

(Tip to ground)

Precision del regulador de temperatura: ~ +9°C (x17°F)
Estabilidad de la temperatura: +5°C (x9°F)
Resistencia de escape punta de soldar: <2 Q

(Tip to ground)

Tension de descarga punta de soldar: <2mV

Medidas: (LxBxHmm) 134 x 108 x 147; (L x W x H pulgadas) 5,27 x 4,27 x 5,77
Tension de red: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz
Potencia : 9B W
Clase de proteccion: | (unidad de control), Il (soldador)
Fusible (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0A(120 V/ 60 Hz)
T1,25A(100 V / 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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Gracias a la interfaz USB incorporada es posible manejar a
distancia la estacion de soldar mediante un programa, asi
como consultar y registrar la temperatura.

2.2 Soporte de seguridad
Coloque el soldador en el soporte de seguridad siempre que
no lo utilice.

El soporte cdnico (13) para el soldador se puede ajustar en
4 posiciones diferentes sin necesidad de utilizar herramien-
tas para poder colocarlo en la posicién mas ergondémica. En
la parte trasera (14) se pueden guardar las puntas de soldar.
La base del soporte de seguridad incorpora un esponja (15)
para poder limpiar las puntas de soldar.

2.3 Soldadores
WP 80: El soldador WP 80 se distingue por su rapidez y
precision para alcanzar la temperatura deseada.
Gracias a una resistencia especialmente potente,
de 80 W, se logra un comportamiento excelente y
dindmico. Su reducido disefio y la corta distancia
entre el mango y la punta permiten utilizar esta
punta de soldar de forma universal, desde los tra
bajos méas precisos hasta aquellos que requieran
mayor temperatura.
WMP:  El soldador Weller Micro WMP es iddneo para la
manipulacién de componentes SMD gracias a su
disefio ergonémico. La pequefa distancia co-
prendida entre el mango y la punta de soldar pe-
mite manipular de forma ergonémica este potente
soldador de 65 W al realizar trabajos que requieren
la maxima precision.
WTA 50: La pinza de desoldar WTA 50 ha sido disefiada
especialmente para desoldar componentes SMD.
Incorpora dos resistencias (2 x 25 W) con un sen-
sor térmico cada una de ellas para garantizar la
misma temperatura en ambas partes.

Espaiiol

WMRP (sélo WD 1 M):

Soldador de precision y extremada potencia de 40
W con resistencia integrada en la punta de soldar.
La punta de soldar se puede cambiar facilmente
sin necesidad de utilizar herramientas. La tempe-
ratura en la punta de soldar se alcanza con extre-
mada rapidez y precision. Gracias a un sensor
incorporado en el mango, el soldador se desacti-
va automaticamente al colocarlo en el soporte.

WMRT (sélo WD 1 M):
Pinza de desoldar ergondmica y cdmoda para tra-
bajar con los delicados componentes electronicos
SMD. En caso necesario, el par de puntas de sol-
dar se puede cambiar sin herramientas y se
puede utilizar sin necesidad de ajustar las puntas
de soldar. Las resistencias integradas (2 x 40 W)
permiten a la punta alcanzar la temperatura con
extremada rapidez y precision. Gracias a un sen-
sor incorporado en el mango, la pinza de desoldar
se desactiva automaticamente al colocarla en el
soporte.

Para consultar el resto de utensilios de soldar que se puedan
conectar véase la lista de accesorios.

3. Puesta en funcionamiento

Desembalar cuidadosamente el aparato y los accesorios.
Colocar el utensilio de soldar en el soporte de seguridad.
Introducir el enchufe del soldador en la clavija de conexién
(9) de la unidad de control y fijar su posicion girandolo lige-
ramente hacia la derecha. Comprobar si la tension de la red
coincide con la tensién indicada en la placa de caracteristi-
cas y si el interruptor principal (7) estd desconectado.
Enchufar la unidad de control a la toma de corriente eléctri-
ca (11). Conectar el aparato mediante el interruptor (7).

Indicacion de la temperatura

A Simbolo de temperatura
STANDRY — - o A
L | fz) /<t
. ] -— _ = m— up
Funciones especiales ROTE ! ' ' , -
OFFSET =’ Min DOWN
SETRACK
WINDCW 8 E 8 5' 8 8 8 B E N '3] *____Funciones de tiempo
« » % ___Bloqueo
3 Temperatura de referencia [ I VIl

Teclas de femperatura

Control dptico de regulacion
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Al conectar el aparato éste realiza un autotest durante el cual
se ponen en funcionamiento todos los indicadores (1).

Posteriormente se mostrara de forma breve la temperatura
ajustada (valor de referencia). Después el sistema electréni-
co indica automaticamente la temperatura real. Aparecera el
simbolo “#” y se indicaran las 3 teclas de las temperaturas
preajustadas I, II, Ill. El simbolo “»” sirve para controlar
visualmente la regulacion de la temperatura. Si permanece
encendido constantemente significa que el aparato se esta
calentando. Si parpadea significa que el aparato ha alcanza-
do la temperatura ajustada.

3.1 Ajuste de la temperatura

3.1.1 Ajuste individual de la temperatura

Generalmente la pantalla (1) muestra la temperatura real. Al
pulsar la tecla UP (2) o DOWN (3) la pantalla indicard la tem-
peratura de referencia ajustada actualmente. El simbolo de la
temperatura °C o °F parpadeara.

3 0 €
Cl!

150 350 380

El valor de referencia ajustado se puede modificar pulsando
brevemente o prolongadamente la tecla UP (2) o DOWN (3)
para aumentar o reducir la temperatura. Si se pulsa la tecla
de forma constante el valor de referencia se cambia con rapi-
dez. 2 segundos después de soldar la tecla, la pantalla indi-
cara automaticamente la temperatura real.

3.1.2 Ajuste de la temperatura mediante

las teclas I, I, 1

La temperatura de referencia se puede modificar mediante
las 3 teclas I, 1, 1l
Ajuste de fabrica: 1 150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
1l 380°C (716°F)

Al pulsar una de las teclas de temperatura se indicara la tem-
peratura de referencia en la pantalla durante 2 seg. El sim-
bolo de temperatura parpadeara durante la indicacion de la
temperatura de referencia. Después la pantalla indicara de
nuevo automaticamente la temperatura real.
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3.1.3 Temperatura asignada a la teclas |, II, lll

A las 3 teclas de temperatura I, Il, lll se les puede asignar
cualquier temperatura deseada Pulsando las teclas UP o
DOWN se puede ajustar la nueva temperatura (véase el apar-
tado 3.1.1). El simbolo de la temperatura °C o °F parpadea-
ra.

Mantener pulsada después la tecla de temperatura deseada
I, Il o lll. Mientras pulsa la tecla de temperatura también par-
padeara el piloto de la mismay a los 3 seg. aparecera la tem-
peratura en la pantalla. Soltar de nuevo la tecla de tempera-
tura.

\.n

380
50 350 jau W

Ry
s
| [ m 1.

—1

So ajusta la tecla de temperatura con una temperatura
"Setback" mas baja podra reducir la temperatura manual-
mente cuando no utilice el soldador.

4. Funciones especiales

Las funciones especiales se encuentran distribuidas en 2
mends:

Menu de funciones especiales 1: funciones que se usan fre-
cuentemente como STANDBY, OFFSET, SETBACK,

Menu de funciones especiales 2: funcién de calibracion y
Remote Id

4 sec.

v 2 sec.

Y

1-  -2-

Il (EXIT) <—|—’



4.1 Funciones especiales Menu 1

Al pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN se activa-
ran a los 2 seg. aproximadamente las opciones del menu de
las funciones especiales y aparecerd en la pantalla - I - .
Soltar las teclas.

Menu 1
, 2 b
‘x;f

Menu selection Exit

Dispone de los siguientes ajustes:

Offset, setback, temperatura standby, Off Time, Funcion
Lock (bloqueo), Window, tipo de grado.

Las teclas | y Il sirven para seleccionar las opciones del
menu.

Mediante la tecla Il puede salir del menu (EXIT).

Reponer los ajustes iniciales de fabrica para las funcio-
nes especiales :

Pulsar la tecla Ill y mantenerla pulsada. Después pulsar al
mismo tiempo las teclas UP y DOWN. En la pantalla apare-
cera “FSE”. A partir de ahora la estacion de soldar esta aju-
stada con la configuracion de fabrica.

e O ©o
| Il i EXIT
>

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

e T e e |
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4.1.1 Temperatura standby

Transcurrido el espacio de tiempo setback la temperatura de
referencia desciende automéaticamente hasta alcanzar la
temperatura standby. La temperatura real parpadea, en la
pantalla aparece "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Con la tecla UP o DOWN se puede ajustar la temperatura
standby.

Pulsar I para regresar al punto anterior del mend.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.

50"

4.1.2 Desconexion de la temperatura tiempo OFF
Cuando no se utiliza el equipo de soldar el calentador se
desconecta transcurrido el espacio de tiempo OFF, se puede
ajustar en un margen comprendido entre 0 — 999 minutos.
El ajuste de "0 min" significa que la funcion setback esta
desconectada. La desconexion de la temperatura es inde-
pendiente de la funcién setback. La temperatura real parpa-
dea y sirve para indicar el calor residual mientras aparece en
la pantalla "OFF". Por debajo de 50°C (150°F) aparece una
raya intermitente.

Con la tecla UP o DOWN se puede modificar el espacio de
tiempo OFF.

Pulsar I para regresar al punto anterior del mend.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.

I
, U min

v:“'

4.1.3 Temperatura offset
La temperatura real de la punta de soldar se puede modifi-
car +40°C (+72°F) introduciendo un offset de temperatura.
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Con la tecla UP o DOWN se puede modificar el valor offset.
Pulsar I para regresar al punto anterior del mend.
Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.

°C

4.1.4 Funcion sethack

Cuando no se utiliza el equipo de soldar la temperatura des-
ciende automdticamente hasta alcanzar la temperatura
standby (véase el apartado 4.1.1) después de transcurrir un
determinado espacio de tiempo (setback). Este espacio de
tiempo, tras el cual la estacion de soldar pasa al modo stand-
by se puede ajustar en un margen comprendido entre 0 — 99
minutos. El ajuste de "0 min" significa que la funcidn setback
estd desconectada. En el ajuste "ON", la funcion Setback con
bandeja de conmutacién (opcional) esta activada (véase la
pag. 166). El estado setback se indica con un valor real par-
padeando y aparece en la pantalla "STANDBY". Pulsando
cualquier tecla puede salir del estado del espacio de tiempo
setback. En los trabajos de soldadura con poco consumo de
calor puede disminuir la fiabilidad de la funcién Setback.

Con la tecla UP o DOWN se puede modificar el espacio de
tiempo setback.

Pulsar I para regresar al punto anterior del mend.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.

EEa A<

b T

4.1.5 Funcion Window

Limitacion del margen de temperatura a un max. de +99°C
(x180°F) partiendo de una temperatura fijada anteriormente
(véase el apartado 4.1.7). La temperatura fijada se convierte
en punto medio del margen de temperatura.

53

Con las teclas UP / DOWN se puede modificar el tamafio de
la ventana.

Pulsar I para regresar al punto anterior del men.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.

e
N

4.1.6 Cambio °F/°C
Cambiar el tipo de grado de °G por °F o viceversa.

Con las teclas UP / DOWN se puede alternar entre °C y °F.
Pulsar I para regresar al punto anterior del men.
Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.

°F

4.1.7 Funciones de bloqueo @

Bloqueo de la estacion de soldar. Una vez blogueada no es
posible modificar ningln ajuste en la estacion de soldar.
Puede utilizar las teclas de temperatura I, II, Il

En la pantalla aparecera “OFF”

El simbolo “® " de Ia pantalla parpadea. Con la
tecla UP o DOWN se puede introducir un codigo de bloqueo
de tres digitos. Si se confirma el cddigo con la tecla Il (per 5
sec.), el equipo permanecera bloqueado y el simbolo “ &
de la pantalla estara activado.

Si sale del menti en la posicion "OFF" pulsando las teclas

1, Il o lll, el cddigo no quedara grabado.

Para deshloquear el aparato aparecera en este punto del
mend "ON". Una vez introducido el cdigo y confirmado con
la tecla Il el equipo quedara de nuevo desbloqueado.

Pulsar I para regresar al punto anterior del mena.
Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.



5 sec.

4.2 Funciones especiales Menu 2

Al pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN, a los 4 seg.
aprox. se activan las opciones del menu 2 para la funcion de
calibrado y la identificacion de la estacion.

En la pantalla aparece - 2 -, soltar las teclas.

Las teclas I y Il sirven para seleccionar las opciones del
menu.

Menu 2
& S0
F
— — __.-"r(:i‘
 -= ox
[ Ii ]
Menu selection Exit
| 1l m  EXIT

-—-------- >
1 1
1
! :
1
1
Funcién de !
calibrado !
1
REMOTE Id i
' '
1 1
ey -

4.2.1 Funcion de calibrado (Factory Calibration Gheck)
Mediante esta funcion es posible comprobar la precision de
la temperatura del equipo y corregir posibles diferencias.
Para ello es necesario medir la temperatura de la punta de
soldar.

Puede utilizar cualquier instrumento de medicion de la tem-
peratura.

Espaiiol

T .

FCG FCC
100°CIZ12°C 450°C/842°F
+1
-1
| Conflrmatlon Confirmation
|_ EXIT EXIT —l

Seleccionar el punto de calibrado con la
tecla UP o DOWN. Mediante la tecla Il puede salir del menu
(EXIT).

Tecla UP punto de calibrado 450°C / 842°F
Tecla DOWN punto de calibrado 100°C / 212°F

Reponer el calibrado de fabrica: pulsar la tecla lll y man-
tenerla pulsada

Después pulsar al mismo tiempo las teclas UP y DOWN. En
la pantalla aparecerd “FSE”. A partir de ahora la estacion de
soldar estd calibrada con la configuracion de fabrica.

'- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

jAtencion!

Los utensilios de soldar se calientan durante el proceso
de calibrado. No colocar ningtin objeto inflamable cerca
de los utensilios de soldar.

El proceso de calibrado de la unidad de control (sin soldador)
puede ser realizado por un laboratoiro especializado. En este
caso se simulan los datos de calibrado del soldador.

4.2.2 Modificar el calibrado

Tecla DOWN pulsada

Calibrado a 100°C / 212°F.

La estacion regula la temperatura del soldador a 100°C /
212°F. En cuanto que la temperatura haya alcanzado un
estado estable (el control de regulacién parpadea), se com-
para la temperatura de la punta de soldar (instrumento de
medicion externo) con el valor indicado en la pantalla. Las
posibles diferencias de temperatura se pueden corregir con
las teclas UP / DOWN. Se puede corregir una diferencia de
temperatura maxima de +40°C / +72°F. Si la temperatura
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obtenida coincide con la temperatura indicada en la pantalla,
confirmar la operacién con la tecla Il (CAL). El proceso de
calibrado a 100°C / 212°F ya ha concluido. Una vez confir-
mado el proceso la diferencia de temperatura pasa a ser de
nuevo 0.

Puede salir del mend sin realizar modificaciones pulsando la
tecla Il (EXIT).

e
L

FOC =

I
L

c'.i-_-_

Diferencia
de tempera- |
tura consta-

tada

CAL EXIT

Tecla UP pulsada

Calibrado a 450°C / 842°F.

La estacion regula la temperatura del soldador a 450°C /
842°F. En cuanto que la temperatura haya alcanzado un
estado estable (el piloto de regulacién parpadea), se compa-
ra la temperatura de la punta de soldar (instrumento de
medicion externo) con el valor real indicado en la pantalla.
Las posibles diferencias de temperatura se pueden corregir
con las teclas UP / DOWN. Se puede corregir una diferencia
de temperatura maxima de +40°C (+72°F) C. Si la tempera-
tura obtenida coincide con la temperatura indicada en la pan-
talla, confirmar la operacion con la tecla Il (CAL). El proceso
de calibrado a 450°C / 842°F ya ha concluido. Una vez con-
firmado el proceso la diferencia de temperatura pasa a ser de
nuevo 0.

Una vez calibrados y confirmados ambos puntos, 100°C
(212°F) / 450°C (842°F), habra concluido el proceso de cali-

brado.

L{ 5 nuc
Diferencia 0 FCC »
de tempera- . " "
tura consta-
tada

CAL EXIT

4.2.3 Identificacion de la estacion (nimero ID)
Al utilizar varias estaciones WD se puede asignar un nimero
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de identificacion a cada una de ellas.

Al utilizar el puerto USB opcional es posible manejar a distan-
cia varias estaciones WD con todas sus funciones. Para ello,
cada estacién WD necesita un nimero de identificacion para
poder ser identificada con claridad (nimero ID).

Con las teclas UP / DOWN se puede modificar el ndmero ID.
Pulsar I para regresar al punto anterior del men.

Pulsar Il para acceder al punto siguiente del men.
Mediante la tecla Il puede salir del menu (EXIT).

- 388

5. Puerto USB

El dispositivo de control WD 1M esta equipado de serie con
un mini puerto USB. Puede reequiparse para el dispositivo
de control WD 1 (véase la pagina167). Para utilizar el puerto
USB esta disponible un software estandar WELLER (CD
incluido en el volumen de suministro). Este software incor-
pora un programa de actualizacion de firmware y un pro-
grama de control.

El programa de actualizacién de firmware permite actualizar
el firmware del dispositivo de control con las tltimas nove-
dades para el software de servicio.

El programa de control permite controlar el aparato a
distancia, representar graficamente curvas de temperatura,
asi como imprimir y guardar estos datos.

6. Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexion de la toma
de 3,5 mm (8) se pueden lograr 4 variantes:

Toma de tierra directa: sin enchufe
(estado en que se suministra)

Con enchufe, linea
equipotencial en
contacto central

Equipotencial:
(Impedancia 0 ohmios)



Sin potencial: con enchufe

Toma de tierra indirecta: con enchufe y resisten
cia soldada. Toma de
tierra con el valor de
resistencia selecciona
do.

7. Instrucciones

Al calentar por primera vez la punta de soldar aplicarle esta-
fio. Este sirve para eliminar las capas de oxido que se hayan
podido formar durante su almacenamiento, asi como otras
impurezas en la punta de soldar. No utilizar fundentes dema-
siado agresivos.

La zona comprendida entre la resistencia/sensor y la punta
de soldar no debe estar ni sucia ni dafiada, puesto que esto
influiria en la precision de la regulacion de temperatura.

Manipulacion de las puntas de soldar
® Ajustar la temperatura mas baja posible

@ Seleccionar la punta de soldar mas grande posible para la
aplicacion deseada
Por regla general: aprox. tan grande como el punto de
soladura

® Procurar que el calor se transmita a ampliamente entre la
punta de soldar y el punto de soldadura estafiando bien la
punta de soldar.

® En caso de pausas prolongadas desconectar el equipo y
utilizar la funcién de reduccién de la temperatura de la
estacion Weller

® Aplicar estafo a la punta de soldar antes de colocar el sol-
dador en el soporte.

® Aplicar el estafo directamente en el punto de soldadura
para que se funda y no en la punta de soldar.

® Cambiar las puntas de soldar con las herramientas apro-
piadas.

® So someter la punta de soldar a esfuerzos mecanicos.

Espaiiol

8. Lista de accesorios
00513 173 99 Terminal soldador de mano WMRP

(sin punta de soldadura)
005 27 028 99 Placa precalefactora WHP 80
005 29 178 99 Kit de piezas para soldador WSP 80
00529 179 99 Kit de accesorios para soldador WMP
005 31 18599 USB mddulo complementario
005 33 113 99 Kit de accesorios para soldador LR 82
005 33 131 99 Kit de accesorios para soldador MPR 80
005 33 133 99 Kit de accesorios para desoldador WTA 50

WMRH Soporte de terminal soldador WMRH
para WMRP

WMRP Set para desoldar WMRT

WPHT Soporte (WMP)

WPH80T Soporte (WSP 80)

9. Piezas suministradas

WD 1000 WD 1

Unidad de control Unidad de control
Cable de alimentacion Cable de alimentacion
Clavija macho Clavija macho
Soldador Manual de instruccio-
Soporte de seguridad nes

Manual de instrucciones Normas de seguridad
Normas de seguridad

WD 1000M

Unidad de control
Cable de alimentacion
Clavija macho
Soldador

Soporte de seguridad nes (CD)

Manual de instrucciones (CD) Normas de seguridad
Normas de seguridad (CD) (CD)

Cable USB Cable USB

WD 1M

Unidad de control
Cable de alimentacion
Clavija macho

Manual de instruccio-

Puntas de soldar Pagina 161-165

Plano detallado WD 1 Pagina 168

Plano de conexiones WD 1 Pagina 169
Plano detallado WD 1M Pagina 170
Plano de conexiones WD 1M Pagina 171

iReservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!
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Vi takker for den tiltro, De har udvist ved kebet af Weller med
WD 1 (M) / WD 1000 (M). Fabrikationen udferes i henhold til
de strengeste kvalitetshensyn, hvilket garanterer en fejlfri
funktion.

A 1. Bemaerk!

Fgr apparatet tages i brug, bar denne betjeningsvejledning og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem. Hvis
sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der risiko for
alvorlige personskader og livsfare.

Safremt apparatet anvendes til andre formal, end dem, som
er beskrevet i betjeningsvejledningen, bortfalder producen-
tens ansvar.

Wellers mikroprocessorstyrede loddestation WD 1 (M) /
WD 1000 (M) opfylder EF-overensstemmelseserkleeringen
mht. til de grundleggende sikkerhedskrav i Direktiv
89/336/EQF og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WD 1 (M) / WD 1000
(M) herer til en gruppe af apparater, som blev udviklet til den
industrielle fremstillingsindustri samt reparations- og labora-
torieformal. Digital reguleringselektronik og en hgjt udviklet
sensor- og varmeoverforselsteknik i loddeapparatet sikrer
preecisionsregulering af temperaturerne ved loddespidsen.

Der opnas meget praecise temperaturer og en optimal, dyna-
misk temperaturstyring under anvendelse, hvilket skyldes
den hurtige og praecise malemetode, som anvendes i den
lukkede styrekreds. Loddevaerktajerne selv genkendes auto-
matisk af WD 1 (M) / WD 1000 (M), og tilordnes de respekti-
ve styringsparametre. Efterkalibreringer kan derved i stor
udstraekning undgas.

Forskellige potentialeudligningsmuligheder (8) for loddespid-
sen og den antistatiske udfgrelse af styreenhed og loddekol-
be bidrager til den hgje kvalitetsstandard. Kundespecifikke
kalibreringsfunktioner, programmering af offsetveerdier, pro-
grammerbar temperatursaenkning (set-back), samt standby-
og lasefunktioner udvider apparatets vifte af funktioner.

Den gnskede temperatur kan indstilles mellem 50°C — 450°C
(150°F — 850°F). Nominal veerdi og faktisk veerdi vises digi-
talt. 3 temperaturtaster (4) (5) (6) anvendes til direkte valg af
fast indstillede temperaturer. Nar den valgte temperatur
opnas, anvises dette ved at den optiske styringskontrol (“ »”
symbol) blinker.

Gracias a la interfaz USB incorporada es posible manejar a
distancia la estacién de soldar mediante un programa, asi
como consultar y registrar la temperatura.

2.2 Sikkerhedsopbevaring
Loddekolben skal altid anbringes i sikkerhedsopbevaringen,
nar den ikke er i brug.

(LxBxHmm) 134 x 108 x 147; (L x B x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

Tekniske data
Dimensioner:
Netspanding: 230V /50/60 Hz
120V, 60 Hz
100 V, 50/60 Hz
Effekt: 95 W
Sikringsklasse: | (styreenhed), Il (loddekolbe)
Sikringer (12): T500mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)
Temperaturregulering: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Temperaturngjagtighed: +9°C (+17°F)
Temperaturstabilitet: +5°C (x9°F)
Pull-up modstand loddespids: <2Q
(Tip to ground)
Pull-up spaending loddespids: <2mV

(Tip to ground)
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Tragtindsatsen (13) til loddekolben kan indstilles i 4 positio-
ner, og kan placeres i den bedst mulige ergonomiske positi-
on uden anvendelse af veerktgj. Omme bagved er der gjort
plads til opbevaring (14) af loddespidser. Fodsoklen til opbe-
varing har en indsats til svampen (15), som anvendes under
rengering af loddespidser.

2.3 Loddekolbe

WP 80: Loddekolben WP 80 er kendetegnet ved, at den
hurtigt og preecist nar den rette loddespidstempe-
ratur. Det specielt effektfulde 80 W-varmeelement
sgrger for en velfungerende, dynamisk funktion.
Det slanke design kombineret med en kort afstand
mellem handgreb og loddespids betyder, at denne
universalloddekolbe kan anvendes bredt - lige fra
ekstremt fine loddearbejder til dem med behov for
stor varme.

WMP:  Weller Micro Loddekolbe WMP er som fglge af sit

fleksible koncept velegnet til bearbejdning af pro

fessionel SMD-elektronik. En kort afstand mellem

holdepunkt og loddespids tillader ergonomisk

anvendelse af 65 W-loddekolben til selv de fineste

loddeopgaver.

WTA 50: Afloddepincetten WTA 50 blev specialudviklet til

udlodning af SMD-komponenter. To varmeelemen-

ter (2 x 25 W) med hver sin temperatursensor s@r-

ger for ensartede temperaturer pa begge ben.

LR 82: Effektfuld 80-W loddekolbe til loddearbejder med

stort varmebehov. Loddespidsen fastgares med en

bajonetlds, som sikrer en ngjagtig positionering af

spidsen ved udskiftning.

STANDEY
QFF

REMOTE
OFFSET

Specialfunktioner -+

=

w808 BEB 686~

W I
3 Fasttemperatur d

Temperaturtaster —#
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WMRP (sélo WD 1M):

Soldador de precision y extremada potencia de 40
W con resistencia integrada en la punta de soldar.
La punta de soldar se puede cambiar facilmente
sin necesidad de utilizar herramientas. La tempe-
ratura en la punta de soldar se alcanza con extre-
mada rapidez y precision. Gracias a un sensor
incorporado en el mango, el soldador se desacti-
va automaticamente al colocarlo en el soporte.

WMRT (sélo WD 1M):
Pinza de desoldar ergondmica y cdmoda para tra-
bajar con los delicados componentes electronicos
SMD. En caso necesario, el par de puntas de sol-
dar se puede cambiar sin herramientas y se
puede utilizar sin necesidad de ajustar las puntas
de soldar. Las resistencias integradas (2 x 40 W)
permiten a la punta alcanzar la temperatura con
extremada rapidez y precision. Gracias a un sen-
sor incorporado en el mango, la pinza de desoldar
se desactiva automaticamente al colocarla en el
soporte.

Se tilbeherslisten for tilslutning af flere loddeveerktgjer.

3. Ibrugtagning

Apparatet samt tilbehgr pakkes forsigtigt ud.
Loddeverktgjet anbringes i sikkerhedsopbevaringen.
Loddekolbens stik settes i basningen (9) pé styreenheden,
og arreteres ved at dreje mod hgjre. Det kontrolleres, om
stromspaendingen stemmer overens med angivelserne pé
typeskiltet, og om hovedkontakten (7) er slukket.
Styreenheden sluttes til strammen (11). Enheden tilsluttes
ved at teende hovedafbryderen (7). Nar enheden teendes,
gennemfgres en selvtest, hvor alle indikatorer (1) aktiveres.

Temperaturangivelse

_.Temperatursymbol
!j uc of 4~
, Up
min DOWN
"
[3' » “—— Tidsfunktioner
» “.____ Sperring

o
b Optisk styringskontrol |
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Derefter vises kort den indstillede temperatur (nominel
veerdi). Derefter skifter elektronikken automatisk over pa den
faktiske veerdi. “ # ”-symbolet kommer frem og de 3 faste
temperaturer fra temperaturtasterne I, II, Ill vises. “ # ”-sym-
bolet tjener som optisk styringskontrol. Vedvarende lys bety-
der, at systemet er ved at varme op. Blinkende lys angiver, at
arbejdstemperaturen er naet.

3.1 Temperaturindstilling

3.1.1 Individuel temperaturindstilling

Grundlaeggende viser displayet (1) den faktiske temperatur-
verdi. Ved aktivering af UP- eller DOWN-tasterne (2) (3) skif-
ter displayet til den til enhver tid indstillede nominalvaerdi.
Temperatursymbolet °C eller °F blinker.

Ly
=
“Gh

/lrl W

.55 35.’3 35‘5’

Den indstillede nominalveerdi kan nu &ndres ved trinvis eller
permanent aktivering af UP- eller DOWN-tasterne (2) (3) i
den respektive retning. Ved permanent aktivering af tasten,
@ndres nominalveerdien i hurtigt tempo. Ca. 2 sek. efter at
tasten slippes, skifter displayet automatisk tilbage til at vise
den faktiske veerdi.

3.1.2 Temperaturindstilling via

temperaturtasterne I, I, 1l

Temperaturens nominalveerdi kan ogsa indstilles via de 3
temperaturtaster I, II, 1l
Indstilling fra fabrik: 1150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
11 380°C (716°F)

Ved aktivering af en af temperaturtasterne, vises den valgte
nominalvaerdi i ca. 2 sek. i displayet. S leenge den nominel-
le veerdi vises, blinker temperatursymbolet. Derefter vender
displayet automatisk tilbage til den faktiske veerdi.
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3.1.3 Programmering af temperaturtasterne I, I, lll

De 3 temperaturtaster I, I, Il kan frit programmeres til at
indeholde forskellige temperaturveerdier. Ved aktivering af
UP- eller DOWN-tasten indstilles den nye temperaturveerdi
(se 3.1.1). Temperatursymbolet °G eller °F blinker.

Den valgte temperaturtaste I, Il eller 1l aktiveres vedvaren-
de. Under aktivering af tasten blinker samtidig det lille dis-
play, som refererer til temperaturtasten, og overtager efter 3
sek. veerdien fra det store display. Temperaturtasten slippes
igen.

'|I.l

380

150 350=380<
| [ s m 1.

Q.

- 2,

Nar en temperaturtaste indstilles til lav "Setback"-tempera-
tur, er der mulighed for manuel temperatursenkning, nar
loddekolben ikke anvendes.

4. Specialfunktioner

Specialfunktionerne er opdelt i to menuafsnit:
Specialfunktionsmenu 1: Hyppigt anvendte funktioner som
STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...

Specialfunktionsmenu 2: Kalibreringsfunktion og Remote Id

4 sec.

Y

1-  -2-

[IT(EXIT) <—|—,

Y 2 sec.




4.1. Specialfunktioner menu 1

Ved at trykke samtidigt pa UP- og DOWN-tasterne, fremkal-
des menuen for specialfunktionen efter ca. 2 sek., og dis-
playet viser - I - ; tasterne slippes.

Menu 1
' T
\‘r'r

Menuliste Exit

Felgende indstillinger er nu mulige:

Offset, Setback, Standbytemperatur, Off Time, Lock
Funktion, Window, Temperaturversion.

Tasterne I og Il anvendes til menuvalg.

Taste Ill anvendes til at forlade menuen med (EXIT).

Nulstilling af specialfunktionen til fabriksindstillingen:
Taste Ill aktiveres vedvarende. Dernast aktiveres UP- og
DOWN-tasterne samtidigt. | displayet vises “FSE”.
Loddestationen er nu igen nulstillet til fabriksindstillingen.

e o o
| Il i EXIT
>

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

4.1.1 Standby-temperatur

Efter udlgb af den indstillede Setback-tid senkes den nomi-
nelle temperatur automatisk til Standby-veerdien. Den faktis-
ke temperatur blinker, i displayet vises "STANDBY"

Dansk

(100 - 300°C / 200 - 600°F).
Indstil Standby-temperaturen med UP- eller DOWN-tasten.

Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.

50"

4.1.2 Temperaturafbrydelse OFF-tid

Hvis loddeveerktgjet ikke bruges, afbrydes opvarmningen af
loddevaerktgjet efter udlgb af OFF-tiden. Temperaturafbry-
delsen udferes uafhangigt af den indstillede Setback-funk-
tion, indstilles til mellem 0 — 999 minutter. Ved indstillingen
"0 min" er Setback-funktionen deaktiveret. Den faktiske
temperatur blinker, og viser den tilbagevaerende varme, i
displayet vises "OFF". Under 50°C (150°F) vises en blinken-
de streg.

Indstil OFF-tiden med UP- eller DOWN-tasten.
Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.

- JCI
, Umin

v:“‘

4.1.3 Temperatur Offset
Loddespidsens reelle temperatur kan andres +40°C
(£72°F) ved indleesning af en temperaturoffset.

Indstil Offsetvaerdien med UP- eller DOWN-tasten.

Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.
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°C

4.1.4 Setback-tid

Nar loddeveerktejet ikke er i brug, senkes temperaturen
automatisk efter udigb af den indstillede Setback-tid il
Standby-temperaturen (se 4.1.1). Setback-tiden kan, efter at
loddestationen er gaet i Standbymodus, indstilles til mellem
0 — 99 minutter. Ved indstillingen "0 min" er Setback-funk-
tionen deaktiveret. | "ON"-indstillingen er Setbackfunktionen
inkl. kolbeholder med afbryder (ekstraudstyr) aktiv (se side
166). Setbacktilstanden angives ved at den faktiske vardi
blinker, og i displayet vises "STANDBY". Setbacktilstanden
afsluttes ved tryk pa en vilkérlig taste. Setbackfunktionens
pélidelighed kan risikere at falde under loddearbejder med
meget lavt varmebehov.

Indstil Setbacktiden med UP- eller DOWN-tasten.
Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.

=l
C O &<
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4.1.5 Window-funktion

Indsnaevring af temperaturomradet til maks. +99°C (+180°F)
med udgangspunkt i en forud fastlagt temperatur (se 4.1.7).
Den fastlagte temperatur angiver midterpunktet for de tem-
peraturer, som kan indstilles.

Indstil windowsterrelsen med UP / DOWN-tasterne.

Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.
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4.1.6 Veksel mellem °F/°C
Veksel af temperaturversion fra °G til °F eller omvendt.

Veksel mellem °G og °F med UP / DOWN-tasterne.

Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.

°F

4.1.7 Spaerrefunktion @

Sparring af loddestationen. Efter sparring kan der ikke for-
etages indstillinger pa loddestationen. Temperaturtasterne |,
1, Il kan betjenes.

| displayet vises “OFF”.

o "-symbolet blinker i displayet. En 3-cifret spaerrekode
kan legges ind ved hjeelp af UP- eller DOWN-tasterne. Nar
koden kvitteres med taste Ill (5 sec.) er stationen sparret, og
o) ”-symbolet vises i displayet.

Hvis menuen forlades i modus "OFF", eller med tasterne I, Il
eller 1, er der ikke gemt nogen kode.

Til ophevelse af sperringen viser displayet "ON" i dette
menupunkt. Efter indtastning af koden og kvittering med
taste Ill er stationen igen tilgaengelig.

Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.



5 sec.

4.2. Specialfunktioner menu 2

Ved at trykke samtidigt pd UP- og DOWN-tasterne, aktiveres
menuliste 2 for kalibreringsfunktionen og stationsidentifika-
tionen efter ca. 4 sek.

| displayet vises - 2 - , tasterne slippes.

Tasterne 1 og Il anvendes til menuvalg.

Menu 2
4 SO0
'
— — ;ﬁ:&
Ef.
[ ] ]
Menuliste Exit
| Il m _ EXIT

-——---p----- >
1 1
1 1
! i
' 1
1
Kalibrerings- !
funktion !
REMOTE Id !
1
y '
1 1
1 1
ey -

4.2.1 Kalibreringsfunktion (Factory Galibration Check)
Med denne funktion er det muligt at kontrollere loddestatio-
nens temperaturngjagtighed og udligne eventuelle svingnin-
ger.

Til dette formal er det ngdvendigt at male loddespidsens
temperatur.

Ethvert eksternt temperaturmaleinstrument kan anvendes.

Dansk

T .

FCC FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Il Confirmation
|—EXIT EXIT —I

Velg kaliberingspunkt med UP- eller DOWN-tasten. Taste llI
anvendes til at forlade menuen med (EXIT).

UP-taste kalibreringspunkt 450°C / 842°F
DOWN-taste kalibreringspunkt 100°C / 212°F

Indstil kalibrering til fabriksindstillingen, aktiver taste Ill og
hold den aktiveret. Dernaest aktiveres UP- og DOWN-taster-
ne samtidigt. | displayet vises “FSE”. Loddestationen er nu
igen nulstillet til fabrikskalibreringen.

,l- '- 450°C (212°F)
l-r !III TS
100°C (842°F)

Bemaerk:

Loddevaerktgjet bliver varmt under kalibreringen.
Breendbart materiale skal holdes pa afstand af det
varme loddevaerktgj.

Kalibreringsprocessen for styreenheden (uden loddekolbe)
kan ogsa udferes via et kalibreringslaboratorium. Herunder
simuleres kalibreringsveerdierne for loddekolben.

4.2.2 Indstilling af kalibrering

DOWN-taste aktiveret

Kalibrering ved 100°C / 212°F.

Stationen regulerer loddekolben til 100°C / 212°F. Sé snart
temperaturen har naet en statisk tilstand (reguleringskon-
trollen blinker), sammenlignes loddespidsens temperatur
(eksternt maleapparat) med veerdien i displayet. En eventuel
temperatursvingning kan nu korrigeres med UP / DOWN-
tasterne. Maksimal temperaturkorrektion er +40°C. Safremt
den mélte temperatur stemmer overens med displayveer-
dien, kvitteres der for dette med ll-tasten (CAL). Kalibrering
ved 100°C / 212°F er nu afsluttet. Efter kvittering resettes
temperatursvingningen til 0.
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Med taste Il (EXIT) forlades menuen uden andringer.

o
I 1rre
| o
a FCLC »
Diferencia
de tempera- |
tura consta-
tada

-

CAL EXIT

UP-taste aktiveret

Kalibrering ved 450°C / 842°F.

Stationen regulerer ved 450°C / 842°F. Sa snart temperatu-
ren har ndet en statisk tilstand (reguleringskontrollen blin-
ker), sammenlignes loddespidsens temperatur (eksternt
maleapparat) med den faktiske veerdi i displayet. En eventu-
el temperatursvingning kan nu korrigeres med UP / DOWN-
tasterne. Maksimal temperaturkorrektion er +40°C (+72°F).
Safremt den mélte temperatur stemmer overens med dis-
playveerdien, kvitteres der for dette med ll-tasten (CAL).
Kalibrering ved 450°C er nu afsluttet. Efter kvittering resettes
temperatursvingningen til 0.

Efter udligning og kvittering af begge Kalibreringspunkter
100°C (212°F) / 450°C (842°F) er kalibreringsprocessen afs-

luttet.

L{ 5 ﬁuc
Diferencia g FLC =
de tempera- . " "
tura consta-
tada

CAL EXIT

4.2.3 Stationsidentifikation (ID-nummer)
Ved anvendelse af flere WD-stationer kan hver enkelt lodde-
station forsynes med et identifikationsnummer.

Ved anvendelse af USB-snitfladen (option) kan samtlige funk-
tioner for flere WD-stationer ad gangen fjernbetjenes. Dertil
skal hver enkelt WD-station forsynes med en stationsidentifi-
kation (ID-nummer) for at kunne blive identificeret korrekt.

Indstil ID-nummeret med UP / DOWN-tasterne.
Ga til det forrige menupunkt med I.
Ga til det naeste menupunkt med II.
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Taste Ill anvendes til at forlade menuen med (EXIT).
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5. USB Interface

Styreenheden WD 1M har som standard et mini-USB-inter-
face. Dette kan ogsé eftermonteres pa styreenheden WD 1
(se side 167). Anvendelse af USB-interfacet sker gennem
standardsoftware fra WELLER (CD medfalger). Denne soft-
ware inkluderer en "Firmware Updater" og en "Monitor soft-
ware".

Med "Firmware Updater" kan man opdatere software, sa sty-
reenheden opgraderes til den nyeste driftssoftware.

Med Monitorsoftwaren kan man fjernbetjene apparatet, og
temperaturkurver kan vises grafisk, printes ud og lagres i
hukommelsen.

6. Potentialeudligning
De forskellige tildelinger i jackstikket (8) pa 3,5 mm &bner for
4 variationer:

Hardt jordet:
(Leveringstilstand)

uden stik

Potentialeudligning: Med stik, udligningsledning ved

(Impedans 0 Ohm) mellemafbryder
Potentialefri: Med stik
Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand.

Jordforbindelse via den valgte mod
standsveerdi.

7. Arbejdsanvisninger

Ved den farste opvarmningsproces skal loddespidsen med
selektiv fortinning fugtes med loddemiddel. Dette fierner
oxydbeleegninger og urenheder, som stammer fra lageropbe-
varing. Aggressive flusmidler ber ikke anvendes.

Overgangen mellem varmeelement/sensor og loddespidsen
ma ikke forringes af snavs, fremmedlegemer eller beskadi-



gelser, da dette vil have indflydelse pa ngjagtigheden af tem-
peraturreguleringen.

Omgang med loddespidser
® Vg en sa lav arbejdstemperatur som muligt

® Vg den storst mulige loddespidsform til formalet
Tommelfingerregel: ca. lige s stor som loddepad'en

® Sgrg for den sterst mulige varmeovergang mellem lodde-
spids og loddested samtidig med en god fortinning af lod-
despidsen.

® Sluk efter lengere arbejdspauser for loddesystemet eller
anvend Wellerfunktionen til temperatursaenkning ved pau-
ser.

® Fugt spidsen, fgr loddekolben anbringes i opbevaringen.

® Anbring loddemidlet pa loddestedet, ikke pa loddespidsen.

©® Udskift loddespidsen med det dertilhgrende vaerktej.

® Undgé at udeve mekanisk kraft pa loddespidsen.

8. Tilbehorsliste

0051317399 WMRP Loddekolbe handgreb
(uden loddespids)

005 27 028 99 opvarmningsplade WHP 80
00529 178 99 loddekolbesaet WSP 80
00529 179 99 loddekolbesat WMP

005 31 18599 USB-suppleringsmodul
0053311399 loddekolbeset LR 82

005 33 131 99 loddekolbesaet MPR 80

005 33 13399 afloddesat WTA 50

WMRH WMRH Loddekolbesystem til WMRP
WMRP WMRT Aflodningssaet

WPHT opbevaringssenhed (WMP)
WPH80T opbevaringsenhed (WSP 80)

9. Leveringsomfang
WD 1000

Styreenhed

Stremkabel

Jackstik

Loddekolbe
Sikkerhedsopbevaring
Betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

WD 1000M

Styreenhed

Stremkabel

Jackstik

Loddekolbe
Sikkerhedsopbevaring
Betjeningsvejledning (CD)
Sikkerhedsanvisninger (CD)
USB-kabel

Loddespids side161-165
Eksplo-tegning WD 1 side 169
Eldiagram WD 1 side 170

Eksplo-tegning WD 2M side 171

Eldiagram WD 1M side 172

Dansk

WD 1

Styreenhed
Stremkabel

Jackstik
Betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

WD 1M

Styreenhed
Stremkabel

Jackstik
Betjeningsvejledning
(CD)
Sikkerhedsanvisninger
(CD)

USB-kabel

Forbehold for tekniske @ndringer!
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Agradecemos a confianga demonstrada pela aquisicdo do
Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). O fabrico baseou-se nas
mais rigorosas exigéncias de qualidade, estando assim asse-
gurado um funcionamento correcto do aparelho.

ZCS 1. Atencéo!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atenc@o o manual de instrucdes e as indicagbes de seguran-
ca existentes. Em caso de incumprimento das regras de
seguranca existe o perigo de ferimentos e de morte.

No caso de uma utilizagao divergente a indicada no Manual
de instrucdes, bem como no caso de modificacbes néo auto-
rizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade.

A estagdo de solda Weller WD 1 (M)/ WD 1000 (M) corre-
sponde a declaragdo de conformidade CE de acordo com os
principais requisitos de seguranca constantes das directivas
89/336/CEE e 73/23/CEE.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

A estacéo de solda WD 1 (M) / WD 1000 (M) controlada por
microprocessador faz parte de uma familia de equipamentos
desenvolvida para a técnica de producdo industrial, bem
como para o sector de reparagéo e laboratdrio. O sistema
electronico de regulagao digital e a técnica de sensor e de
transferéncia de calor de alta qualidade integrada na ferra-
menta de solda asseguram um comportamento preciso de

regulagdo da temperatura na ponta de solda.

A mais alta precisdo térmica e um dptimo comportamento
dinamico da temperatura sob carga sao atingidos através da
rapida e exacta captagao dos valores de medigao num circui-
to de regulacdo fechado. As proprias ferramentas de solda
sdo detectadas automaticamente pela WD 1 (M) / WD 1000
(M) e atribuidas aos respectivos parametros de regulagéo.
Desta forma, pode evitar-se quase por completo novas cali-
bragens.

Varias possibilidades de compensagao para a compensagao
da poténcia (8) da ponta de solda, e a concepgéo antiestati-
ca do aparelho de comando e do ferro de soldar completam
0 elevado padrdo de qualidade. A funcdo de calibragem
especifica do cliente, a possibilidade de introduzir valores
offset, a redugdo da temperatura programavel (set-back),
bem como as fungdes de standby e de bloqueio aumentam a
versatilidade funcional deste aparelho.

A temperatura pretendida pode ser ajustada no intervalo
entre 50 - 450°C (150°F — 850°F). Os valores nominal e real
sdo indicados de forma digital. 3 teclas de temperatura (4) (5)
(6) servem para a seleccdo directa de temperaturas fixas. A
luz intermitente do controlo de regulagao dptico (“ #” simbo-
lo) sinaliza 0 momento em que a temperatura pré-seleccio-
nada é atingida.

Uma vez equipada com a interface USB, a estacéo de solda
pode ser comandada a distancia, mediante o software do PC
e os dados de temperatura podem ser lidos e documentados.

Dados técnicos

Dimensoes:(

Tensao de rede: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz

Consumo de energia: 95W

Classe de proteccdo:

Regulacéo da temperatura:
Precisao térmica:
Estabilidade térmica:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Resisténcia de descarga Ponta de solda:< 2 Q
(da ponta para a terra)

Tensdo de descarga Ponta de solda:< 2 mV
(da ponta para a terra)

CxLxAmm) 134 x 108 x 147; (C x L x A polegadas) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (Aparelho de comando), Il (Ferro de soldar)

Fusivel (12): T500mA (230 V/ 50/60 Hz)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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2.2 Descanso de seguranga
Em caso da ndo utilizagdo, o ferro de soldar deve ser sem-
pre pousado no descanso de seguranca.

0 inserto de funil (13) para o ferro de soldar pode ser regu-
lado em 4 posigdes, podendo ser colocado sem ferramentas
na posi¢do ergonomicamente mais vantajosa. No verso
encontram-se as possibilidades de descanso (14) para a
ponta de solda. A placa de pé do descanso contém um inser-
to de esponja (15) para a limpeza da ponta de solda.

2.3 Ferro de soldar

WP 80: O ferro de soldar WP 80 prima pelo estabelecimen-
to rapido e preciso da temperatura da ponta de
solda. Devido ao elemento térmico de 80 W espe-
cialmente potente, atinge-se um comportamente
dindmico excelente. Em conjunto com a forma
construtiva delgada e a curta distincia entre a
pega e a ponta de solda, este ferro de soldar pode
ser utilizado universalmente, tanto em trabalhos de
solda extremamente finos como até em tarefas
com necessidades de calor acrescidas.

WMP: 0 ferro de soldar Micro WMP da Weller, com a sua
concepcéo de facil manuseio é adequado para o
processamento de sistemas electrénicos SMD pro-
fissionais (surface mounted device). A curta
distancia entre o ponto de pega e a ponta de solda
permite 0 manuseamento ergonémico do ferro de
soldar de 65 W na execucao dos trabalhos de solda
mais finos.

WTA 50: A pinca de solda de remogao WTA 50 foi concebi-
da especialmente para a remogao de componentes
SMD (surface mounted device). Dois elementos
térmicos (2 x 25 W), cada um com o seu proprio

LR 82
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sensor de temperatura asseguram temperaturas
idénticas em ambas as pernas.

Ferro de solda potente de 80 W para trabalhos de
solda com grandes necessidades de calor. A fix-
¢éo da ponta de solda é efectuada mediante um
fecho tipo baioneta, permitindo a mudanca de
pontas mantendo a posigao de trabalho.

WMRP (apenas WD 1M):

Ferro de solda de precisdo extremamente potente
de 40 W, com técnica de aquecimento integrada
na ponta de solda. A ponta de solda pode ser su-
stituida sem ferramentas, através de um sistema
de encaixe. A temperatura da ponta de solda é
atingida de forma muito réapida e regulada com
precisdo. Devido ao sistema sensor no punho, o
ferro de soldar é desligado automaticamente ao
ser pousado.

WMRT (apenas WD 1M):

Pinca de solda de remog&o de manuseamento
facil para a maquinagao dos mais finos compo-
nentes electrénicos SMD (surface mounted devi-
ce). Caso necessario, 0 par de pontas de solda
pode ser substituido sem ferramentas e pode ser
utilizado sem alinhamento adicional das pontas
de solda. A temperatura da ponta de solda é atin-
gida de forma rapidissima e regulada com preci-
séo, devido aos elementos térmicos 2 X 40W
integrados. Devido ao sistema sensor no punho, a
pinga de solda de remogéo € desligada automati-
camente ao ser pousada.

Para outras ferramentas de solda aplicaveis, consulte a lista
de acessorios.

i

'-l' °C °F A

STANDEY

—
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- ==

Funcoes especiais

swx §go 888
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3 Temperatura fixa 4

Teclas de —»

temperatura
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[ 3

Indicacéo da temperatura

Simbolo de temperatura

= ) O Olmin - som

@ r_\; Funcdes de tempo
: Bloqueio

Controlo de regulacéo
optico
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3. Colocacao em funcionamento
Desempacotar cuidadosamente o aparelho e 0s acessorios.
Pousar a ferramenta de solda no descanso de seguranca.
Inserir a ficha do ferro de solda na tomada de ligagéo (9) do
aparelho de comando e fixa-la, rodando-a rapidamente para
a direita. Verificar se a tensdo de rede corresponde a indica-
¢édo na placa de tipo e se o interruptor de rede (7) se encon-
tra no estado desligado. Ligar o aparelho de comando a rede
(11). Ligar o aparelho mediante o interruptor de rede (7). Ao
ligar o aparelho é efectuado um auto-teste, durante o qual
todos os elementos de indicacéo (1) estdo em operacéo.

De seguida ¢ indicada com brevidade a temperatura regula-
da (valor nominal). O sistema electrénico comuta a seguir
automaticamente para a indicagao do valor real. O simbolo
“x” 6 indicado e as 3 temperaturas fixas das teclas de tem-
peratura I, Il, lll sdo indicadas. O simbolo " " serve como
controlo da regulagdo Optico. Luz continua significa que, o
sistema esta a aquecer. Luz intermitente sinaliza que, a tem-
peratura de servigo foi atingida.

3.1 Regulacéo da temperatura

3.1.1 Regulacéo individual da temperatura

0 visor (1) indica normalmente o valor real da temperatura.
Premindo a tecla UP ou DOWN (2) (3), o visor comuta para o
valor nominal actualmente regulado. O simbolo de tempera-
tura °C ou °F tem luz intermitente.

Ly
00 reEs:
C c':r' L
150 350 380

Agora, o valor nominal regulado pode ser modificado, pre-
mindo rapidamente ou permanentemente a tecla UP ou
DOWN (2) (3) na respectiva direcc@o. Ao premir a tecla per-
manentemente, o valor nominal alterar-se-a mais rapida-
mente. Cerca de 2 seg. apds soltar a tecla, o visor comuta de
novo automaticamente para a indicagéo do valor real.

3.1.2 Regulacéo da temperatura mediante as
teclas de temperatura I, I, 1l
0 valor nominal da temperatura pode ser alterado também
pelas 3 teclas de temperatura I, II, Il
Regulagao de fabrica: 1150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
111 380°C (716°F)
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Premindo uma tecla de temperatura, o valor nominal selec-
cionado é indicado durante cerca de 2 seg. no visor. O sim-
bolo de temperatura piscara durante a indicagdo do valor
nominal. De seguida, o visor comuta automaticamente para
a indicacéo do valor real.

\1'-“;_,
,l l:‘ PSS
150 350 380

e._"-.'__":‘

3.1.3 Atribuicéo das teclas de temperatura |, II, Il

As 3 teclas de temperatura I, Il, Il podem ser atribuidos
quaisquer valores de temperatura. O novo valor de tempera-
tura é regulado, premindo a tecla UP ou DOWN (veja 3.1.1).
0 simbolo de temperatura °C ou °F tem luz intermitente.

De seguida, manter premida a pretendida tecla de tempera-
tura I, I ou Il . Enquanto a tecla estiver premida, a pequena
indicagdo atribuida a Tecla de temperatura piscara também
e aceitara ap6s 3 seg o valor indicado na indicagéo grande.
Soltar de novo a tecla de temperatura.

Al

18 \u'u’”:g

150 350380% e
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s
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A atribuicdo de uma das teclas de temperatura com uma
temperatura "Setback" mais baixa oferece a possibilidade da
reducdo manual da temperatura, em caso da ndo utilizagao
do ferro de soldar.

4, Fungoes especials

As funcdes especiais estdo divididas em dois niveis de
menus:

Menu de fungbes especiais 1: fungdes frequentemente
necessdrias, como, p.ex., STANDBY, OFFSET, SETBACK, ...
Menu de funcdes especiais 2: Fung¢do de calibragem e
Remote Id



4 sec.

Y 2 sec.

Y

1-  -2-

Il (EXIT) <—|—'

4.1 Funcoes especiais Menu 1
Premindo simultaneamente as teclas UP e DOWN activa-se
apos cerca de 2 seg a seleccdo do menu para as fungdes

especiais e no visor € indicado - | -, soltar as teclas.
Menu 1
, 2 s
‘x,f
i [ Wi
Seleccdo do menu Exit

Sao possiveis as regulagdes seguintes:

Offset, Setback, Temperatura de standby, Auto Off Time,
Funcéo Lock, Window, Unidade de temperatura.

As teclas I e Il servem para a selec¢do do menu.

Com a tecla Il sai-se de novo do menu (EXIT).

Reinicializar as funcdes especiais para a regulacao de
fabrica:

Premir a tecla lll e manté-la premida. De seguida, premir as
teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor € indicado
“FSE”. Agora, a estacdo de solda foi reinicializada para o
ajuste de fabrica.
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r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

B e |

4.1.1 Temperatura de standby

A temperatura nominal é reduzida automaticamente para o
valor de standby, apds decorrido o tempo setback regulado.
A temperatura real € indicada com luz intermitente, no visor
¢ indicado "STANDBY" (100 - 300°C / 200 - 600°F).

Regular a temperatura de standby com a tecla UP ou DOWN.

Ir para a opgéo anterior do menu mediante 1.
Ir para a opgéo seguinte do menu mediante II.

50"

4.1.2 Desligamento térmico com tempo OFF

Em caso da ndo utilizagdo da ferramenta de solda, o aque-
cimento da ferramenta de solda é desligado ap6s decorrido
o tempo OFF, ser regulado no intervalo de 0 — 999 minutos.
Em caso de uma regulagdo de "0 min", a fung¢éo de setback
encontra-se desactivada. O desligamento térmico é efectua-
do independentemente da fungdo setback ajustada. A tem-
peratura real é indicada com luz intermitente e serve como
indicagéo do calor residual, no visor é indicado "OFF". Se a
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temperatura for inferior a 50°C (150°F), sera indicado um
trago intermitente.

Alterar 0 tempo OFF com a tecla UP ou DOWN.

Ir para a opcéo anterior do menu mediante 1.

Ir para a opcéo seguinte do menu mediante 1l.gem 100°C
se

4.1.3 Offset da temperatura

A temperatura real da ponta de solda pode ser alterada,
introduzindo um offset de temperatura de cerca +40°C.
Alterar o valor do offset com a tecla UP ou DOWN.

Ir para a opcéo anterior do menu mediante 1.

Ir para a opcéo seguinte do menu mediante I1.

°C

4.1.4 Tempo de setback

Em caso da ndo utilizacio da ferramenta de solda, a tempe-
ratura sera reduzida automaticamente para a temperatura de
standby (veja 4.1.1), apés decorrido o tempo regulado de set-
back. 0 tempo sethack pode ser regulado no intervalo de 0 —
99 minutos, apds a estagdo de solda ter mudado para 0 modo
standby. Em caso de uma regulagao de "0 min", a funcéo de
setback encontra-se desactivada. Em caso da regulagéo
"ON", a funcdo Setback com suporte de comutagao (opcio-
nal) esté activa (consulte a pagina 166). O estado setback é
sinalizado pela luz intermitente da indicagdo do valor real e
no visor € indicado "STANDBY". 0O estado setback é finaliza
do, premindo qualquer tecla. Em caso de trabalhos de solda
com necessidades de calor muito baixas, a fiabilidade da
funcéo Setback pode esta limitada.
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Alterar o tempo setback com a tecla UP ou DOWN.
Ir para a opgéo anterior do menu mediante I.
Ir para a opgéo seguinte do menu mediante I1.

4.1.5 Funcao Window

Limitagdo do intervalo de temperatura para max. +99°C
(=180°F), a partir de uma temperatura anteriormente encra-
vada (veja 4.1.7). Desta forma, a temperatura encravada
representa o centro do intervalo de temperatura que pode ser
ajustado.

Alterar 0 tamanho da janela mediante as teclas UP / DOWN.

Ir para a op¢éo anterior do menu mediante |
Ir para a opgéo seguinte do menu mediante I1.

e .
)

4.1.6 Comutacao entre °F/°C
Comutar a unidade de temperatura de °G para °F, ou vice-
versa.

Comutar com as teclas UP / DOWN entre °G e °F.

Ir para a opgéo anterior do menu mediante I.
Ir para a opgéo seguinte do menu mediante I1.

°F




4.1.7 Funcao de bloqueio @

Blogueio da estagao de solda. Apds efectuado o blogueio, ja
nao serdo possiveis quaisquer modificagdes na regulagéo na
estacdo de solda. A operacdo das teclas de temperatura , I,
11l é possivel.

Na indicagdo aparece “OFF”

0 simbolo “ 1) ” no visor pisca. Com a tecla UP ou DOWN
pode introduzir-se um cddigo de bloqueio de 3 digitos. Ao
confirmar o cédigo com a tecla lll, a estagao fica bloqueada
e 0 simbolo “ (1} ” fica activo no visor.

Ao sair do menu na posicao "OFF" ou mediante as teclas

1, I ou I, ndo serd guardado nenhum cddigo.

Nesta opgéo de menu e para desbloquear, é indicado "ON"
na indicagdo. Apds introdugdo do cédigo e da confirmagao
com a tecla lll, a estagao ¢ de novo libertada.

Ir para a opcéo anterior do menu mediante 1.
Ir para a opcéo seguinte do menu mediante II.

5 sec.

4.2 Funcoes especiais Menu 2

Premindo simultaneamente as teclas UP e DOWN activa-se
apos cerca de 4 seg a selecgdo do menu 2 para a fungéo de
calibragem e identificac@o da estac@o.

No visor é indicado - 2 - , soltar as teclas.

As teclas I e Il servem para a selec¢do do menu.

Menu 2

Seleccao do menu Exit

Portugués

| Il ]| EXIT

' ==-r-----
! i
! i
! 1
1
Fungéo de :
calibragem !
1
REMOTE Id i
' '
1 1
e e e e ———————— -

4.2.1 Funcao de calibragem (Factory Calibration Check)
Com esta fungao torna-se possivel verificar a precisao tér-
mica da estacéo de solda e compensar eventuais desvios.
Para o efeito, torna-se necessario medir a temperatura da
ponta de solda.

Para o processo pode utilizar-se qualquer instrumento de
medicao da temperatura externo.

~v-JRany-

Fcc FCC
100"0/21 2°C 450°C/842°F
+1
-1
] COnflrmatlon Confirmation
|_ EXIT EXIT —l

Seleccionar o ponto de calibragem com as teclas UP ou
DOWN. Com a tecla lll sai-se de novo do menu (EXIT).

UP Tecla do ponto de calibragem 450°C / 842°F
DOWN Tecla do ponto de calibragem 100°C / 212°F

Reinicializar a calibragem para a regulagdo de fabrica.
Premir a tecla lll e manté-la premida. De seguida, premir as
teclas UP e DOWN simultaneamente. No visor é indicado

“FSE”. Agora, a estacdo de solda foi reinicializada para a
calibragem de fabrica.

'- 450°C (212°F)
100°C (842°F)
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Atencao:

A ferramenta de solda aquece durante o processo de
calibragem. Nunca coloque objectos inflamaveis nas
imediacoes da ferramenta de solda.

0 processo de calibragem para o aparelho de comando (sem
ferro de soldar) pode ser efectuado também por um labora-
tério de calibragem. Neste caso, os valores de calibragem
para o ferro de soldar serdo simulados.

4.2.2 Alterar a calibragem

Tecla DOWN premida

Calibragem a 100°C / 212°F.

A estagdo regula o ferro de soldar para 100°C / 212°F. Logo
que a temperatura tenha atingido uma estado estatico (o
controlo de regulacéo tem luz intermitente), a temperatura da
ponta de solda (aparelho de medicdo externo) € comparada
com a indicagdo no visor. Agora, o desvio de temperatura
determinado poderd ser ajustado mediante as teclas UP /
DOWN. E possivel efectuar um ajuste de temperatura de, no
maximo, +40°C (+72°F). Caso a temperatura medida corre-
sponda a indicagéo no visor, confirma-se o facto mediante a
tecla Il (CAL). Agora, a calibragem a 100°C / 212°F esta ter-
minada. Apés efectuada a confirmagéo, o desvio de tempe-
ratura é reposto para 0.

Com a tecla Il (EXIT) sai-se do menu sem alteracées.

e
L

FOC =

I
L

c'.i-_-_

Desvio de
temperatura !
determinado

CAL EXIT

Tecla UP premida

Calibragem a 450°C / 842°F.

A estacéo regula para 450°C / 842°F. Logo que a tempera-
tura tenha atingido uma estado estatico (o controlo de regu-
lagdo tem luz intermitente), a temperatura da ponta de solda
(aparelho de medigao externo) é comparada com a indicagéo
do valor real no visor. Agora, o desvio de temperatura deter-
minado podera ser ajustado mediante as teclas UP / DOWN.
E possivel efectuar um ajuste de temperatura de, no maximo,
+40°C (+72°F). Caso a temperatura medida corresponda a
indicacdo no visor, confirma-se o facto mediante a tecla Il
(CAL). Agora, a calibragem a 450°C / 842°F esta terminada.
Apés efectuada a confirmagdo, o desvio de temperatura é
reposto para 0.
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Apos ter ajustado e confirmado ambos os pontos de calibra-
gem 100°C (212°F) / 450°C (842°F), o processo de calibra-
gem é considerado como terminado.

Desvio de '-.".-{ 5 Suc

FCL =
temperatura , A - =
determinado

CAL EXIT

4.2.3 Identificagao da estagao (Numero ID)
Em caso da utilizagéo de varias estagdes WD, pode atribuir-
se um numero a cada estacao de solda, para identificagao.

Em caso da utilizacdo de um interface USB opcional, pode
controlar-se vérias estacdes WD a distancia, mantendo todas
as funcionalidades. Para o efeito, cada estagdo WD precisa
de uma identificacio da estagdo, para poder ser identificada
inequivocamente (nimero ID).

Alterar o nimero ID mediante as teclas UP / DOWN.
Ir para a opgéo anterior do menu mediante I .
Ir para a opgéo seguinte do menu mediante I1.

Com a tecla Il sai-se de novo do menu (EXIT).
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5. Interface USB

0 aparelho de comando WD 1M ésta equipado por defeito
com um mini-interface USB. Este interface pode ser monta-
do posteriormente no aparelho de comando WD 1 (consulte a
pagina 167). Para utilizagdo do interface USB esta disponivel
um software padrao da WELLER (CD integrado no forneci-
mento). Este software contém um actualizador do software
(Firmware Updater) e um software de monitorizacéo (Monitor
software).



Com o actualizador do software (Firmware Updater) pode
efectuar-se a actualizagdo do software, através da qual o
aparelho de comando recebe o software do sistema actual.

Com o software de monitorizagéo pode comandar-se o apa-
relho & distancia, e as curvas de temperatura podem ser
representadas de forma gréfica, imprimidas e guardadas.

6. Compensacao de poténcia
Devido aos diferentes circuitos da tomada de ficha de comu-
tagdo de 3,5 mm (8), podem ser realizadas 4 variagoes:

Ligado solidamente a terra: Sem ficha
(Estado no momento do fornecimento)

Compensagéo de poténcia
(Impedancia 0 Ohm):

Com ficha, cabo de
compensagao no
contacto central
Livre de poténcia: Com ficha

Com ficha e resisténcia
integrada. Ligacéo a
terra mediante o valor
de resisténcia seleccio
nado.

Ligado a terra indirectamente:

7. Indicacoes de trabalho

No primeiro aquecimento aplicar solda na ponta de solda
selectiva. Esta solda elimina as camadas de oxido criadas
durante a armazenagem e as sujidades na ponta de solda.
Nunca utilizar agentes de fluidificagdo demasiado agressi-
VOS.

A transferéncia entre o elemento de aquecimento/sensor e a
ponta de solda nunca deve ser limitada por sujidades, objec-
tos estanhos ou danificagdes, caso contrario, a precisao da
regulagdo da temperatura sera prejudicada.

Tratamento das pontas de solda
® Seleccione a temperatura de servico mais baixa possivel

® Seleccione para a aplicacéo a forma de ponta de solda
maior possivel
Regra aproximativa: cerca do tamanho da placa de solda

® Assegure uma grande superficie de transferéncia de calor
entre a ponta de solda e o ponto de solda, aplicando muito
estanho na ponta de solda.

® Em caso de intervalos de inactividade prolongados, desli-
gue o sistema de solda ou utilize a funcéo Weller para a
reducdo da temperatura durante a néo utilizagao

Portugués

©® Humedeca a ponta, antes de pousar o ferro de soldar no
descanso.

® Aplique o estanho de solda directamente no ponto a sol-
dar, e ndo a ponta de solda.

® Substitua as pontas de solda com a ferramenta adequada.

® Nunca exerca forca mecanica sobre a ponta de solda.

8. Lista de acessorios

0051317399  WMRP Ferro de soldar Pega

(sem ponta de solda)

Placa de pré-aquecimento WHP 80
Conjunto de ferro de soldar WSP 80
Conjunto de ferro de soldar WMP
Mddulo de extensao USB

Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de ferro de soldar MPR 80
Conjunto de solda de remocéo WTA 50

005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 3118599
00533113 99
005 33 131 99
005 33133 99

WMRH WMRH Suporte do ferro de solda
para WMRP

WMRP WMRT Conjunto de solda de remogao

WPHT Suporte de comutagao (WMP)

WPH80T Suporte de comutagao (WSP 80)

9. Fornecimento

WD 1000 WD 1

Aparelho de comando Aparelho de comando
Cabo de rede Cabo de rede

Ficha cinch Ficha cinch

Ferro de soldar Manual de instrucdes
Descanso de seguranca Indicagdes de

Manual de instrucdes seguranca
Indicagdes de seguranga
WD 1000M WD 1M

Aparelho de comando
Cabo de rede

Aparelho de comando
Cabo de rede

Ficha cinch Ficha cinch

Ferro de soldar Manual de instrucdes
Descanso de seguranca (CD)

Manual de instrucbes (CD) Indicagdes de
Indicagdes de seguranga (CD) seguranca (CD)

Cabo USB Cabo USB

Pontas de solda Pagina 161-165
Desenho de explosdao WD 1 & WD 1M Pagina 168 & 170
Esquema de circuitos WD 1 & WD 1M Pagina 169 & 171

Reservado o direito a alteragdes técnicas!
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Kiitdimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Wellerin WD 1 (M) / WD 1000 (M) :n kanssa. Valmistuksen
perustana on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka takaavat
laitteen virheettomén toiminnon.

Zﬁ& 1. Huomio!

Lue ndma kéyttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti Iapi ennen laitteen kayttéonottoa. Turvallisuusohjeiden
laiminlyonti voi johtaa loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kayttoohjeista poikkeava-
sta kdytosta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Weller mikroprosessoriohjattu juottoasema WD 1 (M) /

WD 1000 (M) vastaa EU-vaatimustenmukaisuusvakuutusta
direktiivien 89/336/EWG ja 73/23/EWG perustavaa laatua
olevien turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

2. Kuvaus

2.1 Ohjauslaite

Mikroprosessiohjattu juottoasema WD 1 (M) / WD 1000 (M)
kuuluu laiteperheeseen, joka on kehitetty teollista valmistu-
stekniikkaa sekd korjaus- ja laboratorioalueita varten.
Digitaalinen saatbelektroniikka ja korkea-arvoinen sensori- ja
lamméonsiirtotekniikka juottimissa takaavat tarkan lampdétilan
sdéatelytoiminnan juottokérjessa.

Korkea lampatilatarkkuus ja optimaalinen dynaaminen 1dm-
potilatoiminta kuorimitustapauksessa saavutetaan nopean ja

tarkan mittausarvojen taltioinnin takia suljetussa séatopiiris-
sd. WD 1 (M) / WD 1000 (M) tunnistaa juottimet automaatti-
sesti ja jdrjestdd ne vastaaville s&atoparametreille.
Jalkisaddot voidaan siten yleensa vélttaa.

Eri potentiaalin tasausmahdollisuudet (8) juottokérkeen ja
ohjauslaitteen ja juottokolven antistaattinen rakenne tayden-
tévat korkeaa laatustandardia. Asiakaskohtainen séétotoi-
minto, offsetarvojen sydttdmahdollisuus, ohjelmoitava lam-
potilan laskeminen (Set-back), sekd standby- ja lukitustoi-
minnot laajentavat tdmén laitteen toimintamahdollisuuksia.

Voit saitdd lampdtilaa alueella 50°C — 450°C (150°F —
850°F). Ohje- ja oloarvo nékyvét digitaalisesti. 3 lampotila-
painikketta (4) (5) (6) kdytetaan kiinteiden lIdmpétilojen suo-
ravalintaan. Esivalitun lampétilan saavuttaminen nikyy opti-
sen saatokontrollin vilkkumisena (“»” symboli).

Varustukseen kuuluvan USB-liitinndn kautta juottoasemaa
voidaan kauko-ohjata PC-ohjelmiston kanssa ja lukea ja
dokumentoida sen lampétilatiedot.

2.2 Turvateline
Kun juottokolvea ei kdytetd, se on aina laitettava turvatelinee-
seen.

Juottokolven suppilopanosta (13) voidaan sdétda 4-kertaise-
sti ja se voidaan laittaa helposti ilman tydkaluja ergonomise-
sti oikeaan asentoon. Juottokdrjen sdilytyspaikat (14) ovat
takapuolella. Séilytypaikan tukilaatassa on sienipanos (15)
juottokérkien puhdistamista varten.

Lampétilan saato:
Ldmpdtilan tarkkuus: +9°C (=17°F)
Ldmpdtilan muuttumattomuus: +5°C (+9°F)

Vuotoresistori juottokarki: <2Q
(Tip to ground)
Vuotojannite juottokdrki: <2mV

(Tip to ground)

Tekniset tiedot
Mitat: (PxLxKmm) 134 x 108 x 147; (P x L x K inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Verkkojannite: 230V /50/60 Hz
120V /60 Hz
100V / 50/60 Hz
Tehonotto: 95W
Suojaluokka: | (ohjauslaite), Il (juottokolvi)
Sulake (12): T500mA (230 V/50/60 Hz)
T1,0A (120 V / 60 Hz)
T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50°C — 450°C (150°F — 850°F)
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2.3 juottokolvi

WP 80: Juottokolvi WP 80 erottuu edukseen nopean ja tar-
kan juottokérjen l1ampétilan saavuttamisen ansio-
sta. Erityisen tehokas 80 W kuumennuselementti
takaa optimaalisen dynaamisen toiminnan. Kapean
rakenteen sekd kahvan ja juottokérjen lyhyen etai-
syyden ansiosta juottokolvia voidaan kdyttad moni-
in eri kohteisiin, esimerkiksi erittdin hienoihin juot-
totdihin kuin myds sellaisiin toihin, joiden lAmmon-
tarve on suuri.

WMP:  Weller Micro juottokolvi WMP sopii ndppérén kon-

septinsa ansiosta ammattimaisen SMD elektroni-

ikan tyostdmiseen. Tarttumiskohdan ja juottokér-

jen lyhyt vélimatka sallii 65 W:n juottokolven ergo-

nomisen késittelyn herkimpia juottotdita suoritetta-

essa.

WTA 50: Juotonpoistopinsetti WTA 50 on kehitetty erityise-
sti SMD-rakenneosien irtijuottamiseen. Kaksi lam-
pdelementtid (2 x 25 W) kumpikin omalla Iampdti-
la-anturilla huolehtivat tasaisesta ldmpaotilasta
molemmissa sydamissa.

LR 82: Tehokas 80 W:n juottokolvi juotostoihin, joilla on

suuri IAmmontarve. Juottokérjen Kiinnitys tapahtuu

pikaliitoksella, joka tekee paikoitustarkan karjen
vaihdon mahdolliseksi.

WMRP (vain WD 1M):
Huipputehokas 40 W hienojuottokolvi juottokér-
keen integroidulla kuumennustekniikalla.
Juottokérki voidaan vaihtaa ilman tyokaluja pisto-
jarjestelmén ansiosta. Juottokérjen lampdétila saa
vutetaan salamannopeasti ja sitd saddellaan tark-

Sl
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Lampétilapainikkeet —#

i

L—l'nc °F e
' '—' min ngw

668~

Suomi

sti. Kahvaan rakennetun sensoriikan ansiosta juo-
tokolvi kytkeytyy automaattisesti p4élté teline-
seen asetettaessa.

WMRT (vain WD 1M):
Erittdin katevét juotteenpoistopihdit tarkkuutta
vaativan SMD-elektroniikan késittelyyn.
Juottokérkipari voidaan vaihtaa tarvittaessa iiman
tyokaluja ja kayttad ilman juottokdrkien ylimaara-
istd suuntausta. Integroitujen 2 X 40W kuumen-
nuselementtien ansiosta juottokarjen lampétila
saavutetaan salamannopeasti ja sitd sdddelladn
tarkasti. Kahvaan rakennetun sensoriikan ansiosta
juotteenpoistopihdit kytkeytyvat automaattisesti
paélta telineeseen asetettaessa.

Muut liitettavét tyokalut, katso lisatarvikeluettelo.

3. Kayttoonotto

Ota laite ja lisatarvikkeet huolellisesti pakkauksesta.

Laita juotin turvapidikkeeseen.

Pistd juottokolvin pistoke ohjauslaitteen liitosholkkiin (9) ja
lukitse se kadntamélla lyhyesti myotapaivaan. Tarkasta, tis-
méako verkkojannite tyyppikilven tietojen kanssa ja onko
verkkopistoke (7) pois paélta. Liita ohjauslaite verkkoon (11).
Kytke laite verkkokytkimeen (7). Kun laite kytketédan pédlle,
suoritetaan omakokeilu, jonka yhteydessé kaikki osoitineli-
met (1) ovat kéytossa.

Sen jalkeen sédadetty ldmpdétila (ohjearvo) tulee hetkeksi
nékyviin. Sen jalkeen elektroniikka kytkeytyy automaattise-
sti oloarvonaytélle. Symboli " #” tulee ndkyviin ja Iampotila-
painikkeiden |, Il, 1l 3 kiinte&d lampdétilaa tulee ndkyviin.
Symboli “ »” toimii optisena saatokontrollina. Jatkuva pala-
minen tarkoittaa sitd, etté jarjestelma lampeé&a. Vilkkuminen

Lampéotilanaytto

Lampaotilasymboli

[?' r\; Aikatoiminnot
- - k Aikatoiminnot
Aikatoiminnot
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on merkki kayttoldmpétilan saavuttamisesta.

3.1 Lampétilan s&éto

3.1.1 Yksildllinen lampdtilan sdéto

Periaatteessa nayttoruutu (1) ndyttdd lampétilan oloarvon.
Painamalla UP tai DOWN painikkeesta (2) (3) ndyttoruutu kyt-
keytyy séadetylle ohjearvolle. Lampétilan symboli °C tai °F
vilkkuu.

Séédettyd ohjearvoa voidaan muuttaa vain koskettamalla
kevyesti UP tai DOWN painiketta (2) (3) tai painamalla kes-
keyttdmitta vastaavaan suuntaan. Jos painikkeesta paine-
taan keskeyttdmatta, ohjearvo muuttuu pikavauhtia. N. 2 sek.
kuluttua irtipadstamisesta nédyttéruutu kytkeytyy automaatti-
sesti oloarvon néytolle.

A
=10 rEs:
cCou
150 350 380 A .4

3.1.2 Lampdotilan sdato

lampétilapainikkeiden I, 11, Il avulla

Lampétilan ohjearvoa voidaan muuttaa myds 3 Iampatilapai-
nikkeen 1, 11, Il avulla.
Tehdasasetus: 1150°C ( 300°F)
11 350°C ( 662°F)
111 380°C (716°F)

Yhdestd ldmpotilapainikkeesta painettaessa valittu ohjearvo
nakyy nayttéruudussa n. 2 sekuntin ajan. Lampétilan symbo-
li vilkkuu ohjearvon nakyessa. Sen jalkeen ndyttoruutu kyt-
keytyy automaattisesti taas oloarvondytolle.

i
Jupmy
150

350 380

A

f/CE

R
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3.1.3 Lampéotilapainikkeiden I, 1, Il varaus

3 lampotilapainiketta 1, 11, Il voidaan varata milld tahansa
ldmpatila-arvoilla. Painamalla painikkeesta UP tai DOWN
séddetddn uusi ldmpétila-arvo (katso 3.1.1). Lampétilan
symboli °G tai °F vilkkuu.

Pida sen jélkeen haluamaasi lampétilapainiketta I, Il tai Il
painettuna. Painikkeesta painettaessa lampdtilapainikkee-
seen kuuluva pieni naytto vilkkuu ja se ottaa 3 sekunnin
kuluttua suuren néyton arvon vastaan. P&asté ldmpotilapai-
nikkeesta taas irti.

Ldmpotilapainikkeen varaus pienemmélld "Setback" 1ampo-
tilalla tekee lampétilan pienentdmisen mahdolliseksi kun
juottokolvea ei kéyteta.

Al

Bguﬁ

150 3503802
| [ s m 1.

Q.

- 2,

4. Erikoistoiminnot

Erikoistoiminnot on jaettu 2 valikkotasoon:
Erikoistoimintovalikko 1: usein tarvittavat toiminnot kuten
STANDBY, OFFSET, SETBACK,...

Erikoistoimintovalikko 2: kalibrointitoiminto ja Remote Id

Y

1-  -2-

Il (EXIT) <—|—’

4 sec.

2 sec.

4.1 Erikoistoiminnot valikko 1

Kun painikkeista UP ja DOWN painetaan yhtdaikaa, erikoi-
stoimintojen valikko aktivoituu n. 2 sekunnin kuluttua ja néyt-
toruudussa ndkyy - I -, padsta painikkeet irti.



Valikko 1
l , 2 g
-— ' — __.-"'& e
b :_,- -
h

Valikon valinta Exit

Seuraavat asetukset ovat mahdollisia:
Offset, setback, standby-lampdtila, Off Time, Lock-toiminto,
window, I&mpétilaversio.

Painikkeita I ja Il kdytetdan valikon valintaan.
Painikkeella Il poistutaan valikosta (EXIT).

Erikoistoimintojen palauttaminen tehdasasetuksiin:
Paina painikkeesta Ill ja pidd se painettuna. Paina sen jil-
keen painikkeista UP ja DOWN yhtdaikaa. Nayttéruudussa
nakyy “FSE”. Juottoasema on nyt palautettu tehdasasetuk-
sille.

| Il i EXIT
>

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

e e e |
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4.1.1 Standby-lampétila

Kun saddetty setback-aika on mennyt umpeen, suosituslam-
potila laskee automaattisesti standbyarvolle. Kun ololampé-
tila nakyy vilkkuen, ndyttoruudussa ndkyy "STANDBY"
(100 - 300°C / 200 - 600°F).

S&4da UP tai DOWN painikkeella standby-lampotila.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

= I e
| J L

4.1.2 Lampoétilan sammuttaminen OFF aika

Kun juotinta ei kaytetd, juottimen kuumentuminen katkeaa
OFF-ajan mentyd umpeen. La&mpétilan sammuttaminen
tapahtuu erillddn saddetystd setback-toiminnosta.
Ololdmpdtila nékyy vilkkuen ja toimii jalkilimmon néyttong,
néyttéruudussa nakyy "OFF". 50°C (150°F) alapuolella
nakyy vilkkuva viiva.

Muuta UP tai DOWN painikkeella OFF-aikaa.
Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

I
, U min

v:“‘

4.1.3 Lampdtila Offset
Todellista juottokdrjen lampdtilaa voidaan muuttaa +40°C
syottdmalld lampotilapoikkeama.

Muuta UP tai DOWN painikkeella poikkeama-arvoa.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.
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4.1.4 Setback-aika

Jos juotinta ei kdytetd, lampétila laskee automaattisesti ase-
tetun setback-ajan mentyd umpeen standby-ldmpétilalle
(katso 4.1.1). Setback-aika, jonka jalkeen juottoasema vaih-
taa standby-moodiin, on sdddettdvissd 0 — 99 minuuttiin.
Asetuksessa "0 min" Setback-aika on kytketty péalta.
Saadossd "ON" takaisinasetustoiminto kytkentételineelld
(optio) on aktiivinen (katso sivu 166). Setback-tilaa merkita-
&n vilkkuvalla oloarvon ndytélld ja néyttéruudussa nakyy
"STANDBY". Setback-tila péatetddn painamalla mistd
tahansa painikkeesta. Juotostdissd, joiden ldmmdntarve on
erittdin pieni, se voi vaikuttaa takaisinasentustoiminnon luo-
tettavuuteen.

Muuta UP tai DOWN painikkeella sethack-aikaa.
Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

-l
C O &<

4.1.5 Window-toiminto

Lampaotila-alueen rajoitus maks. +99°C:een (+180°F) lahtien
aikaisemmin lukitusta lIdmpotilasta (katso 4.1.7) Lukittu [am-
potila kuvaa siten sdddettévissa olevan Iampdétila-alueen kes-
kikohtaa.

Muuta UP / DOWN painikkeilla ikkunan kokoa.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.
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4.1.6 °F/°C vaihtokytkenta
Lampétilaversion vaihtokytkenta °GC:sta °F:iin tai toisinpain.

Vaihda UP / DOWN painikkeilla °G:n ja °F:n valilla.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

°F

4.1.7 Lukitustoiminto @

Juottoaseman lukitus. Lukituksien jélkeen juottoasemalla ei
voida tehda s&atomuutoksia. Ldmpdtilapainikkeiden 1, 11, 1l
kéyttd on mahdollista.

Naytossa nakyy “OFF”

Symboli “ &> nayttoruudussa vilkkuu. UP tai DOWN painik-
keella voidaan sy6ttad 3-paikkainen lukituskoodi. Jos koodi
vahvistetaan Il (5 sec.) painikkeella, asema on lukittu ja
symboli “ 1 ” ndkyy nayttéruudussa.

Jos valikosta poistutaan asennossa "OFF" tai painikkeilla I, Il
tai lll, koodia ei ole tallennettu.

Lukituksen avaamiseksi valikkokohdassa nakyy "ON" nay-
tossd. Koodin syottdmisen jélkeen ja painikkeella Il vahvista-
misen jalkeen asema on taas vapautettu.

Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

5 sec.



4.2 Erikoistoiminnot valikko 2

Kun painikkeista UP ja DOWN painetaan yhtaaikaa, saét6toi-
minnon ja aseman tunnistuksen valintavalikko 2 aktivoituu
n. 4 sekunnin kuluttua.

Néayttéruudussa ndkyy - 2 - , paésta painikkeista irti.

Painikkeita I ja Il kdytetdan valikon valintaan.

Valikko 1
& S0
ﬁ
-— -— .-Ci‘
[ ] ]
Valikon valinta Exit
[]] EXIT

Saatotoiminto

REMOTE Id

-

4.2.1 Saatotoiminto (Factory Galibration Check)

Télla toiminnolla on mahdollista tarkastaa juottoaseman
lampatilan tarkkuus ja tasata mahdolliset poikkeamat.

Sen takia juottokarjen lampdtilan lampéotila on mitattava.
Siihen voidaan kayttad mita tahansa ulkopuolista lampétilan
mittauslaitetta.

- FLD -

Fcc FCC
100°C/212°G 450°C/842°F
+1
-1
Il Gonflrmatlon Il Confirmation
EXIT EXIT —l

Suomi

Valitse UP tai DOWN painikkeilla séatokohta. Painikkeella Il
poistutaan valikosta (EXIT).

UP painike séatokohta 450°C / 842°F
DOWN painike saatokohta 100°C / 212°F

Séaatojen palautus tehdasasetuksille, paina painikkeesta lll
ja pida sitd painettuna. Paina sen jilkeen painikkeista UP ja

DOWN yhtdaikaa. Nayttoruudussa nakyy “FSE”.
Juottoasema on nyt palautettu tehdasasetuksille.
.l- '- 450°C (212°F)
L L < -
100°C (842°F)

Huomio: )
Juotin kuumenee séédoén aikana. Ald tuo helposti sytty-
vid aineita kuuman juottimen laheisyyteen.

Ohjauslaitteen sdéto (ilman juottokolvia) voidaan suorittaa
myds kalibrointilaboratorialla. Silloin juottokolven kalibrointi-
arvoja jaljitellaan.

4.2.2 Kalibroinnin muuttaminen

Paina DOWN painikkeesta

Kalibrointi 100°C / 212°F:ssa.

Asema saataa juottokolven 100°C/212°F:een. Heti kun [am-
potila on saavuttanut staattisen tilan (s&atékontrolli vilkkuu),
juottokérjen lampdtilaa (ulkopuolinen mittalaite) verrataan
nayttoruudun ndyttéon. Jos lampotilassa havaitaan poikkea-
ma, se voidaan tasata vain UP / DOWN painikkeilla. Maks.
+40°C lampétilan tasaus on mahdollista. Jos mitattu lamp6-
tila vastaa ndyttdruudun nayttéd, se vahvistetaan Il painik-
keella (CAL). Kalibrointi 100°C/212°F:ssa on vain suljettu.
Vahvistuksen jalkeen ldampétilan poikkeama palautuu 0:aan.

Painikkeella I (EXIT) valikosta voidaan poistua ilman muu-
toksia.
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Havaittu
lampétila- !
poikkema

CAL EXIT

Paina UP painikkeesta

Kalibriointi 450°C/842°F:ssa.

Asema sadtad 450°C:ssa. Heti kun ldmpdtila on saavuttanut
staattisen tilan (sdatokontrolli vilkkuu), juottokérjen lampdti-
laa (ulkopuolinen mittalaite) verrataan oloarvon ndyttoon
nayttéruudussa. Jos lampdtilassa havaitaan poikkeama, se
voidaan tasata vain UP / DOWN painikkeilla. Maks. +40°C
lampotilan tasaus on mahdollista. Jos mitattu lampdtila
vastaa néyttéruudun ndyttod, se vahvistetaan Il painikkeella
(CAL). Kalibrointi 450°C/842°F:ssa on vain suljettu.
Vahvistuksen jalkeen l&mptilan poikkeama palautuu 0:aan.

Kun molemmat kalibrointikohdat 100°C (212°F) / 450°C
(842°F) on verrattu ja vahvistettu, kalibrointi paétetaén.
I1'¢

154

Havaittu A " It
lampétila-
poikkema

4.2.3 Aseman tunnistus (ID-numero)
Useampia WD-asemia kéytettdessd, jokainen juottoasema
voidaan varustaa numerolla tunnistamisen helpottamiseksi.

Kéytettdessd optiona olevaa USB-liitantdd, useampia WD-
asemia voidaan kaikkine toimintoineen kéyttda kauko-
ohjauksella. Jokainen WD-asema tarvitsee siksi aseman tun-
nistuksen jotta se voidaan tunnistaa selvésti (ID-numero).

Muuta UP / DOWN painikkeilla ID-numeroa.
Kohdasta I edelliseen valikkokohtaan.
Kohdasta Il seuraavaan valikkokohtaan.

Painikkeella Il poistutaan valikosta (EXIT).
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5. USB-liitanta

Ohjauslaite WD 1M on varustettu vakiona Mini USB -liitdnnal-
14. Ohjauslaite WD 1 on mahdollista varustaa silld jalkikateen
(katso sivu 167). Jarjestelmadn kuuluu WELLER-vakio-ohjel-
misto USB-litdnndn kayttéa varten (CD siséltyy toimituk-
seen). Taméa ohjelmisto sisdltdd "Firmware Updater"-ohjel-
man ja "Monitor software"-ohjelman.

"Firmware Updater"-ohjelmalla voidaan suorittaa ohjelmiston
péivitys, jolloin ohjauslaitteeseen saadaan ohjelmoitua vii-
meisin kéyttbohjelmisto.

Monitorointiohjelmisto mahdollistaa laitteen kdyton kauko-
ohjatusti seké lampatilakayrien graafisen esittdmisen, tulo-
stamisen ja muistiin tallentamisen.

6. Potentiaalintasaus
3,5 mm kytkinhakaholkin (8) eri kytkentdjen takia voidaan
suorittaa 4 muunnelmaa:

kova maadoitus:
(toimitustila)

potentiaalintasaus:
(impedanssi 0 ohmia)

Kuormitukseton:

pehmed maadoitus:

ilman pistoketta
pistokkeella, tasausjohto
keskikoskettimessa
pistokkeella

pistokkeella ja juotetulla vastuksel

la. maadoitus valitulla vastusarvol
la.

7. Toimintaohjeet

Kostuta ensimméisen kuumennuksen yhteydessa selektiivi-
set tinattavat juottokarjet juotteella. Se poistaa varastoinnista
johtuvan oksidikerroksen ja epapuhtaudet juottokérjests. Ala
kaytad mitaan liilan voimakkaita juoksutteita.

Téahén rajapintaan ei saa mennd likaa, vieraita esineita tai se
ei saa vaurioitua, koska se vaikuttaa lampétilan sdddon tark-
kuuteen.



Juottokarkien kasittely
® Valitse mahdollisimman alhainen tyoskentelyldampétila

® Valitse kdyttdon sopiva suurin mahdollinen juottokdrjen

muoto

Nyrkkisaanto: suurin piirtein yht& suurin kuin juottolaippa

® Huolehdi suuripintaisesta lammdnsiirrosta juottokdrjen ja
juottopaikan vélilla tinaamalla juottokarki hyvin.

® Sammuta juottojérjestelmé pitempien taukojen ajaksi tai
kayta Weller-toimintaa lampatilan laskemiseksi silloin kun

se ei ole kaytossa

® Kostuta karjet ennen kuin laitat juottokolvin sdilytyspaik-

kaan.

® | ajta juotetta suoraan juottopaikkaan, ei juottokarjelle.

@ Vaihda juottokérjet asiaankuuluvilla tydkaluilla.

® Al kéytd mekaanista voimaa juottokarkiin.

8. Lisdvarusteluettelo

005 13173 99

005 27 028 99
00529178 99
00529179 99
005 3118599
00533113 99
005 33 131 99
005 33133 99
WMRH

WMRP

WPHT
WPH80T

WMRP juottokolvin kahva
(ilman juottokéarked)
esikuumennuslevy WHP 80
juottokolvisarja WSP 80
juottokolvisarja WMP

USB laajennusmoduuli
juottokolvisarja LR 82
juottokolvisarja MPR 80
juotonpoistosarja WTA 50
WMRH juottokolvin teline WMRP:lle
WMRT juotonpoistosarja
kytkentateline (WMP)
kytkentateline (WSP 80)

Suomi

9. Toimituksen laajuus

WD 1000 WD 1
Ohjauslaite Ohjauslaite
Verkkojohto Verkkojohto
Jakkipistoke Jakkipistoke
Juottokolvi Kéyttoohjeet
Turvateline Turvaohjeet
Kéyttoohjeet

Turvallisuusohjeet

WD 1000M WD 1M
Ohjauslaite Ohjauslaite
Verkkojohto Verkkojohto
Jakkipistoke Jakkipistoke
Juottokolvi Kayttoohjeet (CD)
Turvateline Turvaohjeet (CD)
Kéyttoohjeet (CD) USB kaapeli
Turvaohjeet (CD)

USB kaapeli

Juottokarjet sivu 161-165
Explo piirustus WD 1 sivu 168
Turvallisuusohjeet WD 1 169
Explo piirustus WD 1M sivu 170
Turvallisuusohjeet WD 1M 171

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén!
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20 euxaploToUe yla MV eurotoolvn Tou pag deifarte,
ayopagovtag  ouokeu) Weller ue WD 1 (M) / WD 1000 (M).
Katd v kataokeu mnpenibnkav auotnpéq amaltioelg
nowvmrag, wote va eEaopaliletal n agoyn Aettoupyia mg
OUOKeUNg.

A 1. Mpoooxry!

Mpwv m B€on oe Aettoupyia ™G cuokeung GlaBAoTe MAPAKAA®
MPOOEKTIKA QUTEG TIG 0N Yieq AELTOUPYIOG KAl TIG CUVNUUEVES
unodeifelq aopaleiag. e TepimTwON Wn TENONG TWV
KQvovIoL®V ac@aleiaq undpxel kivduvog yia m {wn kat mv
apTENEd 0ag.

Ma k&Be GAAn xprion, mou amokAivel améd Tig 0dnyieq
Aettoupyiag, Kkabwg kau oe Tepintwon aubaipemg
petatpormg, dev avaAapBavetar amd v TAeupd Tou
KATAOKEUAoTH Kapia eubovn.

0 puBopevog pe pKkpoeeEepyao) 0TabUoG oUYKOAANONG
WD 1 (M) / WD 1000 (M) mg Weller avtamokpivetat om
onAwon motémrag EK oupewva pe Tiq Backég anaimoelg
aopaleiag Twv odnylwv 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

2. Meptypagn

2.1 Movada eAéyxou

O eheyyouevog upéow  pikpoemeEepyaoTr  0TaBUOG
OuykOAnong WD 1 (M) / WD 1000 (M) avrfikel oe jua
OlKOYEVELD OUCKEUMV, N omola €xel KATAOKEUaoTel yla
Blounyavikn KaTaokeur), KaBmQ Kal Yo TOV TOPER TwV

€TIOKEUMV Kal Tou epyaompiou. H Ynolakny NAEKTpOVIKn
dldTakn eAéyxou Kai pa ugnAig molotnTag TEXVOAoyia
aoBnmpa kat PeTaPopAg G Bepudmrag o010 epyaleio
OUYKOAANONG  e€ac@alifouv pa akplpry  ouumeplpopd
puBuong g Beppokpaociag ™G akidag cuykOAANoNG.

H ugnAétam akpiBela Beppokpaaiaq Kat pia 1avikn GUVaK
ouumeplpopd ™G Beppokpaciag ommv mepimTwon PopTOoU
ETUTUYXAVETAL HEOW [Iag YPYOPNS Kat akpiBouq avixveuong
™G TWAG PETPNONG 0TO KAELOTO KUKAwpA eAEyYou. Ta idla Ta
epyaheia ouykOAAnong avayvwpifovial autépata amd 1o
0T1abpd ouykdOAAnong WD 1 (M) / WD 1000 (M) kau
Katapepifovtal ol avtioTolxeq TapdueTpol pubuong. Etol
uropolv va amo@euxBouv ot PeYaho BaBud oL ek Twv
UoTEPWV OlaBabioelg.

Ot dldpopeg duvatomTeg e&icwong duvapikou (8) pe mv
akida GUYKOAANONG Kal N aVTIOTATIKY KATAoKew g povadag
eAéyxou Kau Tou epBOAOU OUYKOAANONG GUUMANP@VOUV TO
uynA¢ emimedo moldTag. H eldikn yia Tov meAdm Aettoupyia
dlapabuong, n duvatdémra kataxwpnong twwv Offset, n
npoypappatifopevn peiwon g Bepuokpaociag (Setback),
KaBwg Kat oL Aeltoupyieq €TOWOTNTAG KAl KAEWOMUATOS
dleuplvouv Tov NOn peydAo aplbpd Aeltoupyldv aumg Mg
OUCKEUNG.

H emBuunm Bepuokpacia uropel va pubuiotel o meploxn
ano 50°C - 450°C (150°F - 850°F). H emBuunt) kat n
Mpaypatiky TR epoavifovtar Ynoakd. 3 MARKTpa
Bepuokpaoiaq (4) (5) (6) xpnowelowv yla My ameubeiag
emAoyn otabepwv Beppokpaciwv. H emiteuén Qg

Texvika otolxeia

Taon diktuou:230 V / 50/60 Hz
120 V /60 Hz

100 V / 50/60 Hz

KatavaAwon oxuog:95 W

Aogdheta (12):T500mA(230 V / 50/60 Hz)
T1,0A(120 V / 60 Hz)
T1,25A(100 V/ / 50/60 Hz)

PUBuion Beppokpaciag:50°C — 450°C (150°F — 850°F)
AkpiBela Beppokpaoiaq:+9°C (+17°F)
>108epdTa G Beppokpaciaq:+5°C (+9°F)

Avtiotaon dlappong akidag ouykoAMnong< 2 Y
(axida mpog ™ yeiwon)

Taon dlapporq akidag cuykOAAnong:< 2 mvV
(axida mpog ™ yeiwon)

Aaotaoelg: (M X M XY mm) 134 x 108 x 147, (M X M XY ivtoeq) 5,27 x 4,27 x 5,77

Kamyopia mpootaciag:| (povada eAéyyou), Il (EpBoAo ouykoAAnong)
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MpoeTAeYHEVNG  Bepuokpaciag onpatodoTeital [e To
avaBoaBnia Tou omtikoU AEYXou pUBUIONG (0UUBOAO “~” ).

2.2 Bdor evanobeong acpaleiag

To €ppolo OuykOAAnong, oe mepimTwon TOU e
Xpnotuoroleital, MPETeL va Tomobeteltal mavtote ot Baon
evanoeong acPaAeiag.

To e€apmua xoavng (13) yia o £uBoAo ouyKOAAnong propet
va puBuLoTel 0g 4 OlaPOPETIKES BETELG Kal propel va Tebel
Xwpig ™ xprion epyaleiou OV £PYOVOUKA €UVOikOTEEN
féon. 2mv miow mAeupd Ppiokovtal SuvaTOTEQ
evanobeong (14) ywa 1¢ akideq ouykdAAnong. H Baon
evanofeong ouumephapBavel Eva oeouyydpl (15) ya tov
KaBaplopod Twv akidwv ouyKOAANoNg.

2.3 éuBoha auykoAAnong

WP 80: To éupoho ouykOAAnong WP 80 yapaktmnpiletal and
a ypriyopn kat akpiPn emiteu&n mq Beppokpaciaq
™mQ akibag ouykOAAnong. Xapn oe éva daitepa
ugnAg anodoong Beppavtikd otolxeio 80 W
erutuyxavetar  ua  eEalpeTikn,  SUVaMIKA
oupreplpopd. Adyw ™G AeMmG TOU KATAOKEUNG
Kal ™G kPG anootaon and mm AaBh péxpt mv
akida oUyKOAANONG Uropet va xpnotuorombel autd
TO €PBOAO OUYKOMNONG YeVIKA Yia TiG eEQPETIKA
AeMTEC epyaoieq OUYKOAANONG pEXPL Kal TIQ
epyaoieq pe au€nuévn amaimon BepudmTag.

WMP:  To Weller Micro éuBolo ouykdAnong WMP eivat
Kat@AANAo xapn oTov elxPnoTo OXESIAOUO TOU Yia
mv emnefepyacia enayyeAUATKOV NAEKTPOVIKGOV
SMD. H pkpr| arnootaon peta&u Tou onpeiou AaBng
KaL TG akibag OUYKOAAnONG emuTpEMEL A
EPYOVOIKT XPnon Tou euBOAOU GUYKOAANONG Twv
65 W Kkatd v eKkTéAeon AETMTQV €QYAOLOV
OUYKOAANONG.

WTA 50: H Aagida arokdAnong WTA 50 oxedlaomke eldkd
yla ™MV arnokdAAnon twv dopooTtotxeiwv SMD. Alo
Beppaviika otowyeia (2 x 25 W) pe Eexwplotd

& - 5 -
STANDEY — o O A
o i
s Lo A
"EIBKEG Aettoupyieg ® e ' -
oeFSET

mw 000 868 8884 M :

EMnvika

awBnmpa Beppokpaciag To kaBéva epovTiCouv yia

{dleq Bepuokpaoieq aTa dUO OKEAN.
LR82:  YynAig amddoong €uBoro ouykoAAnong 80 W yia
epyacieq OouykOAMNONG pe peyaAn amaimon
Beppomrag. H otepéwon mg akidag ouykdAAnong
npaypatomoleital  pEcw  plag  olvoeong
urayloveTag, mou kablota duvat) mv alayn Mg
akidag omv akpiPr BEom.

WMRP (uévo WD 1M):
E€aipetikd uynAng amddoaong Aemtod EuBoro
OUYKOAANONG 40 W pe evowpatwpévo oTolyeio
B¢ppavong omv akida ouykdAAnong. H akida
OUYKOAANONG uropei va aAaEel péow evog
0UGTAHATOG BUCUATWONG XWPIG ™ XPNon
epyaAeiou. H Beppokpacia mg akidag
OUYKOAANONG emiTtuyyavetal Taxutata Kat
pubpiCeTat akpBng. Méow evog evowpaTwpévoU
awodnmpa o xelpoAar anevepyoroteital
auTopata To £UBoAo oUyKOAANONG Kata mv
evarodeon.

WMRT (uovo WD 1M):
oAU euxpnot AaBida amokdAAnong yla mv
enegepyaoia Aemtav nAektpovikwv SMD. To
{elyog akidwv oUuyKOAANoNG Umopei, 6Tav
xpetaletal, va aMalet xwpig m xprion epyaieiou
Kat va ypnoyloromnBel xwpiq mpdodem
€UBUYPAUMION TV akidwv oUuyKOAANong. Xdpn oto
EVOWHATWPEVO BeppavTiké oTolxeio 2 X 40 W
emtuyxavetat n) Bepuokpacia mg akidag
OUYKOAANONgG Taxutata Kat pe akpiBeta. Méow
evOq EVOWUATWHEVOU aLoBnTpa oTn XelpoAapn
anevepyoroleitat autopata n Aagida
amokOAANoNg katd mv evarnobeon.

Ma mepatépw ouvdeopeva epyaleia ouykoAAnong BAEme
0TOV KATAAOYO eappATOV.

_ 'Evdei€n Bepuokpaoiaq
~ Z0uBoAo Beppokpaciaq

min DOWN

WINDOW Aetroupyieg xpbvou
; /-l I L X KAeidwpa
2106epn espuOKpaola . OnTKGe Eheyxoq pﬂeulonq_

IM\iktpa Beppokpaciaq =
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3. ©¢am o€ Aettoupyia

AQalp€0Te TN OUCKEUN Kal Ta EAPTAUATA TIPOOEKTIKA aMo N
ouokeuaoia.

Evarnobeate 1o epyaleio cuykOAAnong ot Baon evamndbeong
Q0PaAEiag.

ZUVOEDTE TO PIG TOU EUBOAOU OUYKOAANONG OV UMOdOXT
olvdeong (9) ™Q povadag eAEyXou Kal acQaAioTe To,
OTPEPOVTAG TO Alyo Tpog Ta Oekla. EAEyETe, dv n Tdon Tou
OIKTUOU TaUTICETAL e Ta OTOoLKEla 0NV TvaKida TUTOU Kat edv
0 dlaKOMMG TOU PelNaTog (7) eival QmevepyOTIOMUEVOS
(kAeloT0g).

ZUvOEDTE TN OUOKeUn eAEyxou pe To OIKTUO Tou PEUNATOS
(11). Evepyoromjote T OUOKeEUn pe TO SlAKOMTN TOU
peupatog (7). Katd v evepyomoinon TG OUCKEUNS
eKTeAelTalL Evag auTogAeyxog, KaTd Tov omoio OAa Ta oTolyEla
evdeiewv (1) eival oe Aettoupyia.

Ly
=
“Gh

“'n'ﬁ

.55 35.’3 35‘5’

21 ouveyeld eppavileTal ouvTopa n pubpopevn Beppokpacia
(emuBupnm TYr). Meta mepva n nAekTpoviky povada eAEyyou
autopata oty évdeln mQ mpaypatkig Twng. Epgavitetal
TO oUpROAO “~” Kau eppaviCovTal ol 3 0Tabepeq Beppokpaoieq
Twv TAMKTpwv Bepuokpaciag 1, I, 1l To olUuBoAo“~"
XPnowevet g oTTikog EAeyy0g pUBIONG. To ouvexEg Avappa
onuaivel, 6Tl To oUoMUa Twpa Beppaivetal To avaBoopnua
onuatodotel mv eniteu&n ™q Beppokpaciag Aettoupyiag.

3.1 PU6uion mg Beppokpaciag

3.1.1 EEaropukeupévn pibon mg Beppokpaciag

H 0B6vn (1) Oeixvel Baclkd Vv TEAYMATIKA T NG
Beppokpaciag. Matwvtag To mMAktpo UP 1} DOWN (2) (3)
aMAGCeL n 086vN oV TIPOG TO MAPOV PUBLLOPEVN EMBUINTA
. To oUpBoAo g Beppokpaciag °C v °F avaBooprvet.

H pubpiopévn embupnm Ty propel Topa va aAAdEel omv
avtioTolyn KateuBuvon, MATOVTAG €AapPd 1) TATOVTAG
ouvexwg To mAriktpo UP 1 DOWN (2) (3). Otav matiétal o
NMARKTPO ouvexwg, aAAdZel n emBupnt) TR ypriyopa.
Mepimou 2 deutepOAEMTA PETA TV EAEUBEPWON TOU TIARKTPOU
aAAGZeL ) 086vn auTtopaTa Eava 0TV MPAYMATIKY Tn.
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3.1.2 PuBjon mg Oeppokpasiag e

Ta TKTpa Beppokpaaiag |, 11, 1Ml

H embuunm) Tr g Beppokpaciag umopei va aAAdEel emiong
kat pe ta 3 mnkTpa Beppokpaciag |, 11, 1M1

PUBion epyootaciou:] 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

Il 380°C (716°F)

Matdvtag €va TARKTPO Beppokpaciaq epgavidetal omy
086vn n emAeypévn embupnt TR Tepimou ywa 2
deutepoAenta. Katd m dlapketa MG EvBeIEng ™G BewpnTikig
Mg avaBooPrvel To olupBoAo MG Beppokpaciag. Meta
nepva n 086vn autépata Eava omy EvOelEn ™G TIPAYHATIKAG

TG,
3 8 n _
50 350 jau W

Ry
s
| [ m 1.

Q.

- 2,

3.1.3 KatdAnym twv m\ikTpwv Beppokpaciag |, 11, 1l

Ta 3 miktpa Beppokpaciag |, I, NI propolv va
npoypappatioTolv e dldpopeq TIWEG Bepuokpaciag.
MNatoviag 1o minktpo UP 1} DOWN pubpiletat n véa tun
Bepuokpaoiag (BAeme 3.1.1). To oupBolo ™G Beppokpaciag °C
1) °F avaBoofnvel.

2T OUVEXEID KPATOTE TMATNUEVO TO ETOUUNTO TARKTPO
Bepuokpaoiag I, Il i lll. Katd ™ didpketa mou 10 MARKTPO
napapével mamuevo avaBooprivel emiong n avtiotolyn 0TO
MAKTPO Beppokpaaiaq pikpr evaelEn Kau mapahapBavel peta
ano 3 deutepOAeTTa MV T ™G HeYaAng Evdelgng. Apriote
Eava 1o MAKTPO Beppokpaciag eAcUBepo.

H katdAnyn evog mAnkTpou Beppokpaciaq pe pa xaunAotepn
"Setback" Beppokpacia mpoopepel T duvatdémMIa NG
XEPOKIVNTNG peiwong g Beppokpaociag oe mepimtwon mou
de xpnotuoroleital To EUBOA0 oUYKOAANONG.



4, E\BIkEQ AstToupyieq

4 sec.

b

2 sec.

Y

1-  -2-

Il (EXIT) <—|—’

4.1 MevoU e1dik@v AsiToupytav 1

Me 10 0Uyxpovo ndtnpa tou mkteou UP kat Tou mArkTpou
DOWN evepyoroleital petd mepimou 2 OeutepOAETTA N
€MAOYT TOU Hevou Yia TG e1OIKEG AeLToupYieq kat epgavileTat
omv 086vn - I -, apnote 1a MANKTPA eAeUBePa.

Or akdAouBeq pubpioelq eival duvateg:

Mevoi 1
| T
.\‘r.l'

Emoyq pevod Bxit

Metatoruon (Offset), emavagopd (Setback), Beppokpacia
eTooTaq (Standby), xpdvog auTOHLATNG arevepyomonong
(Auto Off), Aettoupyia kAewdwpatog (Lock), mapabupo
(Window), ékdoar Bepuokpaciag.

Ta m\kTpo | kat Il xpnotwetouv yia mv emAoyr Tou pevou.
Me To mAnkTpo Il eykataheinetal Eava to pevou (EXIT).

Enavagopd Ttwv eidkaov Aettoupyidv otn plBuion Tou
epyootaciou:

Mamote 1o TAMKTPO Il KAl KpaTOTE TO TAMUEVO. TN
ouvéxeld matoTte ouyxpovwg ta mnktpa UP kat DOWN.
Smv 0Bovn eupavidetal n évdeltn “FSE”. O otabuog
OUYKOAANONG €xel Tedel Eava ot pUBuLoN ToU epyoaTaciou.

EMnvika

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

4.1.1 Ogpyokpaaia eTOPOMTAG

Meta 10 TMéPAg TOU PUBMIOUEVOU XPOVOU EMavVadopag
(Setback) katefaivel n embuunm Beppokpacia autéuata
omv TN avapovng. H mpaypatikr Beppokpacia eppaviletal
avaBooprivovtag, omv 086vn euoaviletal n évoelEn
"STANDBY".

Me o miiktpo UP 1} DOWN pubpilete ™ 6eppokpacia
ETOPOMTAG.

Me 1o m\kTpo | Mepvdte oTo MponyoUuevo Bépa Tou pevou.
Me 1o mAikTpo Il Mepvdte 0To enodpevo BEUA Tou evou.

50"

412 Xpovog autopang
Beppokpaciag (AUTO OFF)

Ze Tepimtwon Tou O XPnOwWotoleital 1o epyaAeio
OUYKOAANONG pe Ta TO TéPAg Tou XPOvou autopamg
anevepyornoinong  (AUTO OFF)  amevepyoroleitat 1
Bepuavon tou epyaheiou ouykOAAnong. H amevepyoroinon
g Beppokpaciaq exteheital avefapmTa amd m pubuopéwn
Aettoupyia  emavagopdq. H mpaypatikh  Beppokpacia
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anevepyoroinang g
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euoavitetar avaBoopPrivoviag Kar xpnowwelel wg EvoelEn
unoAormg BeppomTag, oty oBovn epgavifeTal n €voeltn
"OFF". Katw amnd toug 50°C (150°F), eppaviletal ua
avaBoofrvouca Ypaupn.

Me 1o mAnktpo UP 1} DOWN aAAdlete T Xpovo autopamg
anevepyoroinong AUTO OFF.

Me 10 mAiKTPO | Mepvate oTo TponyoUpevo BERa Tou pevou.
Me 1o mAikTpo Il epvdte 0To enodpevo BEUA Tou pevou.

SO Y
, Umin

v:“'

4.1.3 Metaromon mg Beppokpaaiag (Offsef)

H mpaypatikr Beppokpacia mg akidag ouykOMnong umopei
va aMdael pe v elcaywyn pag petatomong mg
Beppokpaoiaq katd +40°C.

Me To mAnkTpo UP 1} DOWN aANalete v Tiur petatomnang.
Me 1o mAiKTPO | Mepvate oTo ponyoupevo BERa Tou pevou.
Me 1o mAikTpo Il Mepvdte 0To enodpevo BEUA Tou pevou.

°C

4.1.4 Xpdvog emavapopds (Setback)

Se mepimtwon mou de ypnowomoleitar TO epyaAeio
ouykOAAnong kateBaivel n Beppokpacia autopata HETA TO
népag Tou pUBLOpEVOU Xpovou emavagopdq (Setback) o
Beppokpacia etootntag (BAéme 4.1.1). O xpovog
enavapopdq (Setback), petd Tov omoio o 0TABUOG
OUYKOAANONG mepva 0T Aettoupyia eTOWO™TAG, Hropel va
puButoTel amd 0 — 99 Aemtd. Em pubuion "0 min" n
AetlToupyia emavapopag eivat anevepyorompévn.

> pubpon "ON" n Aettoupyia emavagopdg pe Baocn
evanofeong pe d1dtagn anevepyoroinong (MPOALPETIKN) lval
evepyoromuévn  (BAéme  oeAida 166). H kataotaon
€MAVAPOPAg onuatodoTeital e To avaBoopnua mg EvoelEng
MPAYMATKAG TWAS Kat oty 0Bovn eupaviletal n €voelEn
"STANDBY". H katdotaon emavagopdq tepuatiletal Eava,
natwviag éva omoodnnote MAMKTPO. Katd Tiq epyacieg
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OUYKOANONG pe Tdpa MOAU pikpn amaimon BeppomTag
umopel n aflomotia ™G Aettoupyiag emavagopdg va
napouctalel mpORANua.

Me 1o mAikTtpo UP 1) DOWN aAAdleTe TO XpOVO EMavagopds
(Setback).

Me to mAfKTpO | iepvaTe 010 TIPONYOULEVO BELA TOU JEVOU.
Me to miikTpo Il Mepvdte 0TO enopevo BEpa Tou Hevou.

4.1.5 Aettoupyia mapaBupou (Window)

Meploplopdg g meploxng Beppokpaciag to TOAU OTOUQ
+99°C (+180°F), Eekwvavtag améd (A TPONYOULEVWS
KAeWbwpévn Beppokpaoia (BAeme 4.1.7). H kAeldwpévn
Beppokpacia maploTavel €TI0l ™ WEON TG PUBULOKEVNG
neploxng beppokpaoiag.

Me ta miiktpa UP / DOWN aM\dlete To péyeBog Tou
napadupou.

Me 1o mAiKTpO | iepvaTe 0T0 TIPONYOUHEVO BELA TOU HEVOU.
Me to mikTpo Il mepvdte 0TO enopevo BEpa Tou Pevou.

e |
N

4.1.6 AMayi °F/°C
AMayr ™g ékdoong g Bepuokpaciag and °C oe °F N
avtiBeTa.

Me ta miiktpa UP / DOWN aAAdlete peta&u °C kat °F.
Me to mAiKTpO | MiepvaTe 010 TIPONYOUHEVO BELA TOU HEVOU.
Me to miikTpo Il mepvdte 0TO enopevo BEpa Tou pevou.



°F

4.1.7 Aeitoupyia kKAeddpatog @

KAeidwya tou otaduou ouykoAnong. Metd 1o kAeidwua dev
elval duvaty 010 OTABUO OUYKOAANONG kauia aAAayn ™Q
puBuiong. O elplopog Twv MAKTpwv Beppokpaciag 1, 11, 1l
eival Guvatog.

v évdetEn eupavicetal “OFF”

To oupBoho @ omv 086vn avaBooprvet. Me to mAriktpo UP
1 DOWN uropel va ewoaxbel évag 3-ynolog Kwdlkog
KAewdwpatog. Otav kaveig empBefawoel Tov KwdKO Ue TO
m\nkteo lll. 16Te 0 0TABPOG eival KAEWWHEVOS Kal TO
oUuBoAo @ IV 086VN EVEPYOTIOMUEVO.

Otav eykatakelpbel to pevou ot B¢on "OFF" ke ta mArktpa
I, 11 I, Sev €xel anoBnkeutel Kavévag Kwdikog.

Ma 10 Eekeidwpa oe autd 10 BEUa TOU pevOU eupavileTal
omv évdelEn "ON". MeTd MV eloaywyr Tou Kwdikou Kat v
emBepaiwon pe 10 MAKTpo Il eivar o otabuog Eavd
aneAeubepwpEVOQ.

Me 1o m\nkTpo | mepvdte 0To MponyoUuevo Bepa Tou pevou.
Me 1o mAikTpo Il Mepvdte 0To enodpevo BEUA Tou Hevou.

5 sec.

4.2 MevoU e1dik@mv AEIToupyLov 2

Me 10 oUyxpovo ndtnpa tou mkteou UP kat Tou mArkTpou
DOWN evepyoroleital petd mepimou 4 OeutepOAemTa n)
emAoyn Tou pevol 2 yla ™ Aettoupyia dlaaduiong kat mv
avayvaoplon Tou ataduou.

v 086vn epgaviCetal n evoelEn - 2 -, anoTe Ta TMARKTPA
eelbepa.

Ta mkTpo | kat Il xpnowweuouv yia mv emAoyr Tou pevou.

EMnvika

Mevod 2
& ant:
] F _
- - B

Emhoy pevos Exit

e EXIT
r -=-r-----
1 1
1 1
! :
:
Aemoupyia !
DioBaBuong !
1
REMOTE Id i
H :
1 1
e cr e e e e e ————— -l

4.2.1 Aeiroupyia SiaBabuang (Factory Calibration Check)

Me aum ™ Aettoupyia eival duvatdg o €heyxog g
akpiBelag mq Beppokpaciaq Tou 0TaBUOU OUYKOAANONG Kat
evOEXOUEVWG N €ELOOPPOTINAN TWV ATIOKAIGEWV.

I auto eival amapaimm n pétpnon mg Beppokpaciag Mg
akidag ouyKoAANong.

Ma T10 oOKOMO auTOd pmopel va xpnoworowmndel éva
orolodnmote  €EWTEPKO  Opyavo  pETPNONG MG

Beppokpaciag.
- FLCLC -

Fcc FCC
100"(:/21 2°C 450°C/842°F
+1
-1
] COnflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

Me ta m\nktpa UP 1, DOWN emiAéyete To ompeio
dlaBabuong. Me 1o mktpo Il eykataheinetal Eava Tto
pevou (EXIT).

MAnktpo DOWN, onpeio dlaBabutong 100°C
MAnktpo UP, onueio dlaBdbuiong 450°C

Ma mv emavagopd ¢ dlapdduiong om puBwon Tou
epyootaoiou namote 10 MAKTpo Il KU kpathoTE TO

86
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MATMUEVO. 2T OUVEXELD MATHOTE OUYXPOVwg Ta MAKTea UP
kat DOWN. Imv o66vn epoavitetat n évdelEn “FSE”. O
0TaBUOG GuyKOAANONG €xet Tebel Eava om dlapaduon Tou
€pyooTaciou.

,- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Mpocox:

To epyaheio ouykoAAnong BeppaiveTtal oAU katd m didpkeia
mg dadikaciag Mg dapaduong. Mn @épete elPpAekTa
QVTIKE{EVA KOVTA OTO KAUTO EpYaAeio OUYKOAMNONG.

H dadikacia dlapdduong g povadag eAeyxou (xwpig
€UBoA0 OUYKOAANONG) uropei va mpaypatonomeel emiong Ka
UeEow evog epyacmpiou dlaBabuong. Ze autr ™V MEPIMTWOoN
mipocopoldvovTal ol TEG dlakpiBwong yia 1o €uoro
OUYKOAANONG.

4.2.2 ANayr| dioBaduong

To nAriktpo DOWN £xe1 mamOei

AiaBabuon otoug 100°C.

O o1aBuodg pubpitel To €uBoro ouykdAAnong otoug 100°C.
MOAG n Bepuokpaoia @BAcel pia OTATIKR KatdoTaon (o
€Aeyxoq pubong avaBoaprvel), ouykpiveTal n Beppokpacia
™mQ akibag ouykOAnong (efwtepkd dpyavo peétpnong) e
mv évdelEn omv 086vn. Mia damotwpévn amékAion mg
Beppokpaciaq pnopel Twpa va e€looppormBel pe Ta MANKTpa
UP / DOWN. Eivar Oduvaty pa e€looppoémnon g
Beppokpaociaq To TOAU +40°C. Otav n upeTpnuévn
Beppokpaoia TautiCetal pe v évdelEn ™G 006vng,
empBeawveTal autod pe to mAkTpo Il (CAL). H diaBdbuion
otoug 100°C €xel Twpa oAokAnpwBel. Metd v emBepaiwon
pndeviletal n amoékhion Mg Beppokpaciag.

Me o mArktpo Il (EXIT) eykataleinetal Eavd To pevou xwpiq
METATPOTEG.

I 1rre
| o
H FCLC «

CAL EXIT

Havaittu lam-
potilapoikke-
ma

-
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To mAikTpo UP éxet mamOei

AwoBaBon otoug 450°C.

O otabudg pubuiCet otoug 450°C. MOAG n Beppokpacia
0Bacel [l OTaTIK Katdotaon (0 €Aeyxog puBIONG
avaBooPrvel), ouykpivetar n Beppokpacia ™G akidag
OUYKOANONG (EEwTEPIKO Opyavo PETPNONG) pe v EVOeElEn
™G TMPAYMATIKAG TWAG otnv 0Bovn. Ma Slamotwpévn
arnokAon g Beppokpaciag propel Twpa va e&looppormOet
pe ta miktpa UP / DOWN. Eival duvam pa e€looppormon
g Bepuokpaciag 10 MOAU +40°C. Otav n peTpnuévn
Beppokpacia TautiCetal pe v évdelEn ™G 0Bovng,
emBeBawvetal autd pe 1o mAkteo Il (CAL). H diapdbuon
otoug 450°C exel Twpa oAokAnpwBel. Metd v emBeBaiwon
undeviCetal n amokAion Mg Bepuokpaciag.

ApoU mpayTa pubploTouv Ta duo onueia daBabuong 100°C
(212°F) / 450°C (842°F) kat emBePaiwbolv, oAoKAnp@vETaL N
dladikacia Mg dapadpiong.

Havaittu lam- 'j 5 Suc

FCL =
potilapoikke- ;o . "
ma

4.2.3 Kndikog otadyol (apiBuog ID)

e mepinTwon xpnong neploadtepwy otabuwv WD propei oe
K&Be 0TaBUO OUuYKOAANONg va dobel évaq aplBuog ya my
avayvopLom.

¢ TiepimTwon ¥enong g MpoalpeTikng Bupag denagng USB
uropet va yivel 0 mAexelplopog meploootepwv otaduwv WD
oe TArPn Aettoupyia. K&Be otabuog WD xpeldletal yU' auto
évav Kwdlkd oTabpou, ya va umopel va avayvwpiletal
povoonuavTa (apBéq ID).

Me ta mikTtpa UP / DOWN alAdlete Tov aptbud ID.
Me 1o mAiKTpO | MiepvaTe 0T0 TIPONYOUHEVO BELA TOU peVOU.
Me to mikTpo Il mepvdte 0TO enopevo BEpa Tou Pevou.

Me o mAnkTpo Il eykataheinetat Eava to pevou (EXIT).
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5. OUpa dienagriqc USB

H povada eAéyyou WD 1M eival otavtap eEomAiouevn e
pa 6upa dlertagng Mini USB. Ta m povada eAéyyou WD 1
unapyxet duvatomta pete€omnhiopou (BAEme oehida 167). MNa
™ xprion Mg BUpag dlenagriq USB eival Slabéaipo Eva
otavtap Aoyloukd WELLER (to CD mepthapBavetal ota
UAK@ Tapadoong). Autd To AoYLopkO ouunepAapBavel pia
"Evnpépwon Firmware" kat éva "Aoyiopikd Teppatikol".

Me mv "Evnuépwon Firmware" uropei va ekTeAeoTel pua
evnuéPwon (update), pe v omoia n povada eAEyyou Urnopel
VQ AMOKTN0EL TO VEOTEPO AOYIOHIKO AELToUpYiag.

Me 10 AoYLOUKO TEPUATIKOU UTTOPEL Va Yivel 0 TNAEXEPIONOG
NG OUCKEUNG KaB®Q KaL 1 YPAPIKY TapacTaoT ekTumwon
Kal anoBrKeuon Twv KaUMUAWyY Beppokpaciag.

6. E€iowon duvauikol
Aoyw ™G OlaQopeTIKAG OUPUATOONG NG UMOdOXNAQ
elBuopdTwong 3,5 mm (8) uhomotouvtal 4 mapalayeg:

SKAnpr| yeiwon: Xwpig ouvdeopo

(kataoTaon napadoong)

E&{owon duvapikouMe ouvdeapo, aywyog eEicwong om
(epmednon 0 Q): peoaia emagn

Xwpiq dUVaIKS: Me ouvdeauo

Mahakid yeiwon: Me 00vSEapO Kal GUYKOAANHEWN

avtioTaon. leiwon péow Mg
EMAEYUEVNG TIWAG ™G avTioTaong.

7. Ynodeitelg epyaoiag

Kata v mpaot Bépuavon mpochEote o akida
OUYKOAANONG Alyo OUYKOAANTIKO Kpdpa (KaAdl). Autd
aropakpUvel  Tuxov ofeldwoelq Kal puravon  Adyw
arobrikeuong  amdé v akiba  OuykOAAnong.  Mn
xpnoworoteite Kavéva OlaBPWTIKO OUANIMacua (UAIKO
kabaptopou).

H petéBaon petaku Tou BeppavTikol oouatog/alotnmpea Ka
™G akibag ouykOAAnoNg dev emuTpENETAL VA MapeUnodieTal
ano pumavon, &va oopata 1) {nuég, emeldn autd E€xel
EMUMTWOELG 0V akpiBela g pubong g Beppokpasiag.

MeTaxeipion Twv akidwv GuyKOAANoNg

® ErmAéEte ™ Beppokpaoia epyaciaq 660 1O duvatdv
XaunAdTepn.

® EmAé€te TO peyaAUTepo duvatd peyeBoq  akidag
OUYKOAANONG YLa TN OUYKEKPLUEVN Xpriom.
MpakTiK6g Kavovag: Mepinou 1600 peyaAn, 600 katn
ETIKAAUYN TOU GUYKOAANTIKOU KpduaTog.

® DpovTileTe yla Wa peyAng emoavelag Petagopd mQ
BeppomTagq petall ™G akidag OUYKOAANONG Kat Tou
onuelou KOAMnNONG, pe v KaAy tPo®oddmon MG akida
OUYKOAANONG HE GUYKOAANTIKO KPAWA (KaAQL).

® ¢ nepinTwon dlaKoTMG ™G epyaciag yia peydAn xpovikn
OlGpKeld AMEVEQYOTOLEITE TO OUCOTNUA OUYKOAANONG 1

EMnvika

xenoworoeite M Aettoupyia Weller yia m peiwon mg
Bepuokpaociaq oe mepimTwon ToU O XENOWWOTOLETaL TO
epyaAeio.

® Yypdvete ™v akida, MpoToU TOmoBeToETE TO EUROAO
OUYKOAANoNg o Baon evamodbeong.

® ToroBetelte T0 OUYKOMNTIKO kpaua (kaAay) ameubeiag
navw 0To onueio KOAANONG, Ot 0V akida GUYKOAANONG.

ANGZete TIQ akideg ouykOAAnong pali pe To avtiotolo

epyaAeio.

® Mnv efaokeite kapia pnxavikiy duvapn mave omv akiéa
OUYKOAANONG.

8. Katd\oyog ekapmudtwv

005 13 17399 2eT anoouykoAnong WMRT

005 27 028 99 MAdka mipoBepuavong WHP 80
00529 178 99 2eT epBolou ouykoMnong WSP 80
00529 179 99 2eT epfolou ouykoAnong WMP
005 31 18599 Movada enéktaong USB

00533 11399 ZeT epBoAou ouykoAAnong LR 82
005 33 13199 2eT epBolou ouykoAMnong MPR 80
005 33 13399 2€T anoouykoAnong WTA 50

005 33 13599 2eT epfohou ouykoAnong WSP

150

WMRH ©¢om evanobeong Tou eupodAou
ouyKoAAnong WMRP

WMRP ‘EpBoho ouykoAAnong

WPHT Bdong evanoBeong pe didtan
anevepyoroinong (WMP)

WPH80T Bdong evanoBeong pe diatafn
anevepyoroinong (WSP 80)

9. YAa napadoong

WD 1000 WD 1

Movada eAeyyou
HAEKTPIKO KaAWSL0

Movéda eAeyyou
HAeKTPIKO KaAWSL0

BuopatoUpevog ouvdeopoq Buopatouuevoq
‘Eppoho ouykoAAnong oUVdEDUOQ

Odnyieq xelplopou Odnyieq xelplopou
Yrodeielq aopaieiag Yrodeielq aopaieiag
WD 1000M WD 1M

Movéda eAeyxou
HAEKTPIKO KaAWSL0

Movéda eAeyyou
HAEKTPIKO KaAWSL0

BuopatoUuevog ouvdeopoq Buopatoupevoq
‘EpBoho ouykOAAnong oUVdEDOg
Odnyieg xelpopou (CD) Odnyieq xelpopou (CD)
Yrodeielq aopaeiag (CD) Yrodeielq aopaieiag
Kahwdio USB (CD)

Kahwdio USB

Axideg ouykoAAnong 161-165

Mibdypapua olvdeong WD 1 ZeAida 168
AvahuTikhé oxédio WD 1 Zehida 169

Mibdypapua otvdeong WD 1M ZeAida 170
AvahuTikAé oxédio WD 1M ZeAida 171

Me em@pUAagn Tou SKAIOPATOG TEXVIKAMV GAAaYGDV!
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Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) 'i satin almakla, bize gbster-
mis oldufunuz given icin ¢ok tesekkir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giivenceye alan
en siki kalite talepleri temel alinmistir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce l(itfen bu kullanim kilavuzunu ve
giivenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet talimatlarina
uyulmamasi durumunda, hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi basiniza
yaptiginiz degisikliklerde, dretici tarafindan hi¢ bir sorumluluk
Ustleniimez.

Weller mikro islemci ile ayarlanan lehim istasyonu WD 1 (M) /
WD 1000 (M), 89/336/AET ve 73/23AET kurallari givenlik
taleplerinin - temel prensiplerine gére AB  uygunluk
aciklamasina uymaktadir.

2. Tanim

2.1 Kumanda cihazi

Mikro islem kontrollii lehim istasyonu WD 1 (M) / WD 1000 (M),
endstriyel tretim teknigi keza onarim ve laboratuar sahasi
icin gelistirilen bir cihaz familyasina aittir. Lehim aletindeki diji-
tal ayar elektronidi ve kaliteli sensér ve isi iletme teknigi havya
ucunda ok hassas bir sicaklik ayarinin elde edilmesini saglar.

Yuk durumundaki cok yiksek isi hassasiyetine ve en uygun
dinamik sicaklik tutumuna, kapali kontrol devresindeki hizli ve
hassas 6lgiim degeri algilamasi ile ulasilir. Lehim aletleri,

WD 1 (M) /WD 1000 (M) tarafindan otomatik olarak taninir ve
uygun ayar parametreleri ile eglestirilir. Sonraki kalibrasyonlar
genellikle ihmal edilebilir.

Havya ucu icin muhtelif potansiyal dengeleme olanaklari (8),
ve kumanda cihazinin anti statik olarak yapilmasi ve havyanin
1sinan gdvdesi yiiksek kalite standardini tamamlar. Miisteriye
dzel kalibrasyon fonksiyonlari, offset degerleri girig imkani,
programlanabilir sicakligi azaltma (Set-back), yedekleme ve
kilitleme fonksiyonlari bu cihazin kullanim alanini genisletir.

istenen sicaklik, 50°C — 450°C (150°F — 850°F) arasinda ayar-
lanabilir. Nominal ve fiili deger, dijital olarak goruntilenir. 3
sicaklik tusu (4) (5) (6), sabit sicakliklarin secimi icindir. Optik
ayar kontrolinin (“~” Sembol) yanip sénmesi segilen sicaklia
ulagildigini gsterir.

2.2 Emniyet althgi
Havyalar kullanilmadiginda mutlaka emniyet althgina konul-
malidir.

Havyanin hunisi (13), 4 kademe ayarlanabilme imkani ile en
uygun ergonomik pozisyona getirilir. Arka tarafinda havya ucu-
nun dayanacag yer (14) bulunmaktadir. Havya ucunu temizle-
mek icin altlikta stingerimsi bir madde (15) vardir.

2.3 Havyalar

WP 80: Lehim havyasinin WP 80 en biiyik &zelligi lehim
havyasi sicakligina ¢ok hizli ve hassas bir sekilde
ulagmasidir. Ozellile 80 W'lik giglii 1sitma eleman!
sayesinde mikemmel ve dinamik bir sicaklija
ulagilir. Ince yapisi ve lehim ucundan tutamaga

Sicaklik hassasiyeti:
Sicaklik stabilitesi:

Havya ucu gegis direnci:
(Tip to ground)

(Tip to ground)

Havya ucu gegis gerilimi:

Teknik bilgiler
Boyutlar: L x B x Hmm) 134 x 108 x 147; (L x W x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Sebeke gerilimi: 230 V/50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz
Gili¢ cekisi: 95W
Koruma sinifi: | (Kumanda cihazi), Il (havya)
Sigorta (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)
T1,0A(120 V / 60 Hz)
T1,25A(100 V / 50/60 Hz)
Sicaklik ayar:: 50°C - 450°C (150°F — 850°F)

£9°C (+17°F)
+5°C (£9°F)

<28

<2mV
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kadar olan kisa mesafeden dolayi ok hassas lehim
calismalarinda kullanildigi gibi ¢ok fazla 1siyr gerek-
tiren yerlerde de kullanilir.

WMP:  Weller Mikro havya WMP, ele uygun tasarimindan
dolayi profesyonel SMD elektronigindeki islemler
icin kullanilir. Hassas lehim calismalarini yaparken,
tutma noktasi ile havya ucu arasindaki kisa mesafe
65 Wik havyanin uygun bir sekilde tutulmasini
salar.

WTA 50: Lehim ¢ikarma cimbizi WTA 50 6zellikle SMD- yapi
elemanlarinin lehimini ¢ézmek igin tasarlanmigtir.
Kendi sicaklik sensorii olan iki 1sitma elemani (2 x
25 W) her iki bacakta esit sicaklik elde edilmesini
saglar.

LR82: Fazla miktarda 1si gerektiren lehim calismalari igin

kullanilan 80 W'lik performansa sahip havya. Havya

ucunun sikistinimasi, pozisyonu sabit tutan uc

degisimine olanak saglayan bir bayonet baglanti

tertibati (izerinden gerceklesir.

WMRP (sadece WD 1M):
Havya ucuna entegreli 1sitma tekniginden dolay
40 W'lik azami giice sahip hassas bir havya.
Havya ucu, gegmeli sistemden dolay! aletsiz ola-
rak degistirilebilir. Lehim havyasinin ucu ¢ok hizli
sekilde 1sinir ve iyi kontrol edilir. Havya sapina
takilan sensérden dolay havya altlia konurken
otomatik olarak devre disi kalir.

WMRT (sadece WD 1M):

En hassas SMD elektronigi ile calismada kullanimi
rahat lehim ¢ikarma cimbizi. Havya ucu gifti ihtiyag
halinde aletsiz degistirilebilir ve ilave havya
uclarinin ilave tertibatlari olmadan kullanilabilir.
Entegre edilmig 2 X 40W 1sitma elemanlari ile
lehim havyasi sicakli§ina gok hizli ulagilir ve kesin
ayarlanir. Lehim ¢ikarma cimbizinin sapina takilan

STANDHT

oy=1=1: b
Ozel fonksiyonlar > UP
s ' min DOWN

wux §B6 888 888~ M "\

Almanca

sensdrden dolayi havya altliga konurken otomatik
olarak devre disi kalir.

Baglanabilen diger lehim aletleri igin bkz. Aksesuar listesi.

3. Devreye alma

Cihaz ve aksesuar 6zenli bir sekilde ¢ikariimalidir.

Havya, emniyet altligina konulmalidir.

Havya fisi, kumanda cihazinin fig baglanti yuvasina (9) sokul-
mali ve biraz saga cevirerek kilitlenmelidir. Sebeke geriliminin
tip plakasi Uzerindeki gerilim degerine uyup uymadigi ve
sebeke salterinin (7) kapall konumda olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Kumanda cihazi, sebeke ile baglanmalidir (11).
Cihaz, sebeke salteri (7) vasitasiyla devreye alinmalidir.
Cihaz agilirken tim gésterge elemanlarinin (1) calistigini
gdsteren bir self test yapilir.

Ardindan kisa bir sire icin ayarlanan sicaklik degeri (nominal
deger) gosterilir. Bundan sonra elektronik, otomatik olarak fiili
deger gostergesine gegis yapar. “~” sembolli yanar ve |, I, Ill
sicaklik tuslarinin 3 sabit sicakligi gésterilir. “~” Semboli optik
ayar kontroli olarak hizmet eder. Sirekli yanma, sistemin
isindi§i anlamina gelir. Yanip sénme ise ¢alisma sicakligina
ulagildi§ina isaret eder.

3.1 Sicaklik ayari

3.1.1 Kigisel sicaklik ayan

Prensip olarak gosterge (1) fiili sicaklik degerini gdsterir. UP
veya DOWN tuslarina (2) (3) basmak sureti ile gdsterge o
anda ayarlanan nominal degere gecis yapar. Sicaklik sembo-
1i °C veya °F yanip soner.

Sicaklik gostergesi

_ " Sicaklik sembolil

WINDOW Zaman fonksiyonlari
" i I ® i ? oo
Sabit sicaklik 'Optik ayar kontrolli
Sicakik tuglan I
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IS0 350 380

Ayarlanan nominal deger, UP veya DOWN tuslarina (2) (3)
kisaca veya tamamen basmak sureti ile uygun ydnlerde
degistirilebilir. Tuglara sirekli basilirsa nominal deger hizli ara-
mali olarak degisir. Tusu biraktiktan yaklasik 2 saniye sonra
gosterge tekrar fiili deger gdstergesine otomatik olarak gegis
yapar.

3.1.2 Ortalama sicaklik ayari

Sicakiik tuglan I, II, Il

Nominal sicaklik degerleri bu 3 sicaklik tusu I, II, lll ile degistiri-
lebilir.

Fabrika ayarlar:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

I1l 380°C (716°F)

Sicaklik tusuna basildiginda segilen nominal deger yakl. 2
saniye ekranda gorintilenir. Nominal deger ekranda gériinir-
ken sicaklik sembolii yanip séner. Sonra tekrar filli deger
gdstergesi otomatik olarak gériintilenir.

\\Ex_,
' ’- '/; T
, -‘
150 350 380
| 1] m
e-\:i;‘:'
3.1.3 Sicaklik tuglarinin 1, II, Il kullarimi
3 sicaklik tusu I, II, lll herhangi bir sicaklik degerine gdre kul-

lanilabilir. UP veya DOWN tusuna basiimasiyla yeni sicaklik
degeri ayarlanir (bkz 3.1.1). Sicaklik semboli °C veya °F
yanip séner.

Ardindan istenilen sicaklik tuslar I, Il veya lll basili
tutulmalidir. Tusa basiimasi sirasinda sicaklik tusuna tayin
edilmis kiiglik gdsterge yanip soner ve 3 saniye sonra biytik
gostergenin degerini devralir. Sicaklik tuslar tekrar
birakilmalidir.
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Sicaklik tusu, diistik bir "Setback" sicaklik derecesine ayar-
lanirsa, havyanin kullaniimadigi zamanlardaki sicakli§i ayar-
lanmig olur.

4. Ozel fonksiyonlar

4 sec.

v 2 sec.

Y

q-  -2-
Il (EXIT) <—|—’

4.1 Ozel fonksiyonlar meni 1

UP ve DOWN tuglarina ayni anda basilirsa 2 saniye sonra
6zel fonksiyonlar devreye girer ve ekranda - | - gorintilenince
tusu birakiniz.

Meni 1
- l‘ =
.__l‘__.r

Meni segimi Ciki

Asagidaki ayarlar miimkn:

Offset, Setback, Standby sicakiigi, Auto Off Time, kilitleme
fonksiyonu, Window (pencere), sicaklik versiyonu.

I ve Il tuglari ile meni segimi yapilir.

Il tusu ile mentden ¢ikilir (EXIT).

Ozel fonksiyonlann fabrika ayarlarina geri alinmast:

lll tusu basili tutulmalidir. Ardindan UP ve DOWN tuslarina
ayni anda basiimalidir. Ekranda “FSE"gériinr. Lehim istasyo-
nu tekrar fabrika ayarlarina alinmigtir.
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STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

o

e e e e, ———————————

4.1.1 Standby sicakligi

Ayarlanan Setback stiresinin sona ermesinden sonra nominal
sicaklik otomatik olarak Standby degerine dtiger. Fiili sicaklik
gostergesi yanip sénmeye baglar ve ekrana "STANDBY"
yazisi gelir.

UP veya DOWN tuslari ile Standby sicakligi ayarlanir.

lile bir 6nceki meni noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.

R =TA

4.1.2 Sicaklig kapatma AUTO OFF zamani

Lehim aletinin kullaniimadigi zamanlar AUTO OFF siiresinin
sona ermesinden sonra lehim aletinin isitilmasi kapanir.
Sicakhi§l agmak ayarlanan Setback fonksiyonundan
bagimsizdir. Fiili sicaklik gdstergesi yanip sénmeye baslar ve
ekranda kalan sicaklik "OFF" yazisi belirir. 50°C'nin (150°F)
altindaki sicakliklarda bir ¢izgi yanip séner.

UP veya DOWN tuslari ile AUTO OFF zamani degistirilir.
lile bir 6nceki mend noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.

Almanca

4.1.3 Sicaklik Offset
Gercek lehim havyasi sicakligi, bir sicaklik ofsetinin girilmesi
ile +40°C civarinda degistirilebilir.

UP veya DOWN tuslari ile Offset degeri degistirilebilir.

lile bir 6nceki meni noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.

°C

o V.

4.1.4 DeJerleri geri set etme zamani

Lehim aleti kullaniimadigi zamanlar, sicakli§i Setback siiresi-
nin bitmesinden sonra otomatik olarak Standby sicakligina
(bkz 4.1.1) geri diser. Lehim istasyonunun Standby moduna
gecmesinden sonra geriye set etme siresi 0 - 99 dak.
arasinda ayarlanabilir. tquot;0 min" ayarinda degerleri geri set
etme fonksiyonu kapali. "ON" ayarinda degerleri geri set etme
fonksiyonu kumanda althigi (opsiyonel) ile beraber aktif (bkz.
Sayfa 166). Setback durumu, yanip sénen bir filli deger
gostergesi ile ekranda "STANDBY" olarak gériintllenir.
Setback durumu, herhangi bir tusa basilarak sona erdirilir.
Cok dustik sicakliklarin gerekli oldugu lehim calismalarinda
degerleri geri set etme fonksiyonunun givenirli§i olumsuz bir
sekilde etkilenebilir.

UP veya DOWN tusu ile dederleri geri set etme zamani
degistirilir.

lile bir 6nceki mend noktasina gegilir.

Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.
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4.1.5 Window fonksiyonu

Sicaklik sahasi azami +99°C (+180°F) daha énceden ayar-
lanmis olan sicaklik (bkz 4.5) ile sinirlandirimistir. Ayarlanmig
olan bu sicaklik derecesi sicaklik sahasinin ortasini gosterir.

UP / DOWN tuslari ile pencere biiyikligi degistirilir.

lile bir 6nceki mend noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.

e .
l _

4.1.6 °F/°C devre degistime
Sicaklik versiyonunun °C'den °F'ye veya tersi
degistirme.

devre

UP / DOWN tuslari ile °C ve °F arasinda gegis yapma.
lile bir 6nceki mend noktasina gegilir.
Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.

°F

4.1.7 Kilitleme fonksiyonu @

Lehim istasyonunun kilitlenmesi. Kilittemeden sonra lehim ista-
syonunda hicbir ayar degisikligi yapilamaz. Sicaklik tuslari I, Il
Il kullanimi mimkan.

Gostergede “OFF” belirir

Ekrandaki ‘(1)” Sembol yanip soner. UP veya DOWN tusu ile
3 kademeli kilitleme kodu girilebilir. Eger kod Il tusu ile onay-
landiginda bu durumda istasyon kilitlenmistir ve ekrandaki
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@ Sembol aktiflesir.

Egder meni "OFF" konumunda veya |, Il veya lll tuslan ile
meniden ¢ikiliyorsa hicbir kod hafizaya alinmaz.

Kilidi agmak icin bu meni noktasinda géstergede "ON" belirir.
Kodun girilmesinden ve lll tusu ile onaylanmasindan sonra
istasyon tekrar onaylanir.

lile bir nceki meni noktasina gegilir.
Ilile bir sonraki menii noktasina gegilir.

5 sec.

4.2 Ozel fonksiyonlar menii 2

UP ve DOWN tuslarina ayni zamanda basilarak yakl. 4 saniye
sonra menii segenegi 2 kalibrasyon fonksiyonu ve istasyon
tanimi icin devreye girer.

Ekranda - 2 - , tuslan birak belirir.
I ve Il tuglari ile menti segimi yapilir.

Meni 2
4 g0r
'
L J A .I"r
v
I ] II_I
Meni segimi Gikig
| Il ] EXIT

- ———————F—--p----- >
1 1
1 1
! i
1
1
1
Kalibrasyon '
fonksiyonu 1
REMOTE Id i
1
i '
1 1
e e e ———— -l



4.2.1 Kalibrasyon fonksiyonu (Factory Galibration Check)

Bu fonksiyon ile lehim istasyonunun tam sicakligini kontrol
edebilir ve muhtemel sapmalar karsilastirilabilir.

Bunun igin lehim havyasi sicakligi dlgtiimelidir.

Bunun igin istenen harici sicaklik 6l¢im tertibat kullanilabilir.

- FLE -

FCC FCC
100°C/21 2°C 450°C/842°F
+1
-1
] Conflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

UP veya DOWN tuslar ile kalibrasyon noktas segilebilir. lll
tusu ile meniden ¢ikilir (EXIT).

DOWN tusu kalibrasyon noktasi 100°C
UP tusu kalibrasyon noktasi 450°C

Kalibrasyon fabrika ayarlarina geri alinmali ve Il tusu basili
tutulmalidir. Ardindan UP ve DOWN tuslarina ayni anda
basilmalidir. Ekranda “FSE’gdriinr. Lehim istasyonu tekrar
fabrika ayarlarina alinmistir.

l- ,- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Dikkat:
Lehim aleti kalibrasyon iglemi sirasinda isinir. Yanma tehlike-
si olan objeleri sicak lehim aletinin yanina getirmeyiniz.

Kumanda cihazi (havya olmadan) i¢in kalibrasyon islemi, bir
kalibrasyon laboratuari tarafindan da yuritulebilir. Bu arada
havya icin kalibrasyon degerleri simile edilir.

4.2.2 Kalibrasyonu degistirme

DOWN tusuna basiimali

100°C'de kalibrasyon.

istasyon havyay! 100°C'ye ayarlar. Sicaklik statik bir degere
ulasinca (ayar kontrolii yanip séner), lehim havyasi sicakligi
(harici 6lciim cihazi) ekrana gelir. Belirli bir sicaklik degigimi
sadece UP / DOWN tuslarina basarak gerceklesir. Sicaklik

Almanca

degisimi azami +40°C mimkiindur. Eger odlgllen sicaklik
ekran gdstergesi ile uyusuyorsa bu, Il TUSU (CAL) ile onay-
lanir. Kalibrasyon 100°C'de tamamlandi. Onaylamadan sonra
sicaklik sapmasi 0'a geri alinir.

o
I 11 rire
[
0 FLLC =
Belirlenen r
sicaklik
sapmasi

CAL EXIT

Il tugu (EXIT) ile mentden degisiklik yapiimadan gikilir.

UP tugu basil

450°C'de kalibrasyon.

istasyon 450°C'de ayarlar. Sicaklik statik bir degjere ulaginca
(ayar kontrolii yanip séner), lehim havyasi sicakiigi (harici
6lctim cihaz) fiili deger gdstergesinde gérintilenir. Belirli bir
sicaklik degisimi sadece UP / DOWN tuslarina basarak ger-
ceklesir. Sicaklik degisimi azami +40°C mumkindir. Eger
dlcilen sicaklik ekran gdstergesi ile uyusuyorsa bu, Il TUSU
(CAL) ile onaylanir. Kalibrasyon 450°C'de tamamland.
Onaylamadan sonra sicaklik sapmasi 0'a geri geri alinir.

Her iki kalibrasyon noktasi 100°C (212°F) / 450°C (842°F)
karsilastirldiktan ve onaylandiktan sonra kalibrasyon islemi

tamamlanmistir.
450"

Belirlenen FLL
sicakiik s . ™
sapmasi

4.2.3 Istasyon tanima (ID numarasi)
Birden fazla WD istasyonun kullanilmasinda her lehim ista-
syonu bir numara ile gorulebilir.

Opsiyonel USB arabirim kullaniminda birden fazla WD ista-
syonu tam kapsamli olarak uzaktan kumanda ile kumada edi-
lebilir. Tam olarak tanimlanabilmek i¢in her WD istasyonu igin
istasyon tanimasi (ID numarasi) gereklidir.

UP / DOWN tuslari ile ID numaras degistirilebilir.
lile bir 6nceki meni noktasina gegilir.

Il ile bir sonraki menti noktasina gegilir.

Il tusu ile mendden ¢ikilir (EXIT).
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5. USB Arabirim

Kumanda cihazi WD 1M standart olarak bir Mini USB arabiri-
mi ile donatiimigtir. Kumanda cihazi WD 1 i¢in bu, sonradan
ilave edilebilir (Bkz. Sayfa 169). USB Arabiriminin kullanimi
icin bir WELLER standart yazilim mevcuttur (CD teslimat kap-
saminda mevcut). Bu yaziim bir “Firmware Updater" ve bir
"Monitor software" icermektedir.

Kumanda cihazinin en giincel isletim yazilimi ile donatilabile-
cegi "Firmware Updater" ile bir yazilim giincellemesi yiritile-
bilir.

6. Potansiyel dengelemesi
3,5 mmllik circirli fig yuvasinin (8) dis baglantisini farkli bir
sekilde yaparak 4 varyasyon gergeklestirilebilir:

Usulline uygun topraklanmis:
(Teslimat durumu)

fis olmadan

Fisli potansiyel dengelemesi, Dengeleme hatti
(Empedans 0 Ohm): Orta kontak
Potansiyalsiz: Soketli
Usulline gdre toprakli (yumusak topraklanmis):
Soketli ve direng lehimli.
Segili direng degeri tize-
rinden topraklama.

7. Caligma bilgileri

ilk defa isitirken secilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim
stirimelidir. Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki
oksit tabakalarini ve kirleri giderir. Asindirici lehim sivisi kul-
laniimamalidir.

Havyanin i1sitma tarafi / sensér ve havya ucu arasindaki gecis
yeri kir, yabanci cisim veya hasardan dolayi engellenmemeli-
dir, ¢linki bu kisimlar sicaklik ayarinin hassasiyetine etki eder.

Havya uglan kullanimi

® Calisma isisini miimkiin oldugunca diisik seginiz

® En biylik havya ucunu seginiz

Bas parmak kaidesi: Yaklasik lehim yastigi biytkligunde

® Havya ucuna iyice lehim stirerek havya ucu ile lehimlenecek
yer arasinda buy(k bir i1si gegcisi saglayiniz.
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® Kullanmadi§iniz zamanlar lehim sistemini ya kapatiniz ya
da kullanmadiginiz zamanlara ait Weller fonksiyonunu kulla-
narak sicakligin dismesini saglayiniz.

® Havyay altiga koymadan 6nce mutlaka ucunu temizleyiniz.

® | ehimi havyanin ucuna degil lehim yapilacak noktaya siiri-
niiz.

® Havyanizin ucunu uygun alet kullanarak degistiriniz.

® Havya ucunda mekanik gii¢ uygulanmamalidir.

8. Aksesuar listesi

00513173 99 WMRP Havya el parcasi
(havya ucu olmadan)

On isitma plakas! WHP 80
Havya seti WSP 80

Havya seti WMP

USB Gelistirme moduili
Havya seti LR 82

Havya seti MPR 80

Lehim gikarma seti WTA 50
Havya seti WSP 150

005 27 028 99
00529 178 99
00529 179 99
00531 18599
00533 11399
00533 131 99
00533 133 99
00533 13599

WMRH WMRP i¢in WMRH havya alt!igi
WMRP WMRT Lehim ¢ikarma seti
WPHT Kumanda althigi (WMP)
WPHB80T Kumanda alth§i (WSP 80)

9. Teslimat kapsami
WD 1000

Kumanda cihazi

Sebeke kablosu

WD 1
Kumanda cihazi
Sebeke kablosu

Mandalli fig Mandalli i
Havya Kullanim kilavuzu
Emniyet althgi Emniyet althgi

Kullanim kilavuzu
Giivenlik uyarilari

Giivenlik uyarilari

WD 1000M
Kumanda cihazi
Sebeke kablosu

WD 1M
Kumanda cihazi
Sebeke kablosu

Mandalli fig Mandalli fig
Havya Kullanim kilavuzu (CD
Emniyet althgi Giivenlik uyarilar (CD

Kullanim kilavuzu (CD) USB kablosu
Givenlik uyarilan (CD)

USB kablosu

Havya uglan Sayfa 165-169

Aynintih teknik gizim WD 2 Sayfa 172
Devre gemasi WD 2 Sayfa 173
Aynintih teknik gizim WD 2M Sayfa 174
Devre gemasi WD 2M Sayfa 175

Teknik degisikliklerin hakki saklidirl



Dékujeme vam za divéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim pajeci stanice Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M). P¥i
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu,
které zaruéuji spolehlivou funkci zafizeni.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si pozorné prectéte
Navod k pouZiti a pfilozené Bezpecnostni pokyny. Pfi
nedodrZeni bezpeénostnich predpist hrozi nebezpedi
poranéni, i smrtelného Urazu.

Pfi pouziti, které neodpovida provoznimu ndvodu, nebo
pfi svévolnych zménéch nepfebira vyrobce zodpovédnost.

Mikroprocesorem fizena pajeci stanice Weller WD 1 (M) /
WD 1000 (M) odpovida prohlaseni o shodé s ES podle
zdkladnich  bezpecnostnich  pozadavkid  smémic
89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Mikroprocesorem Fizena pajeci stanice WD 1 (M) /

WD 1000 (M) patfi k fadé zafizeni, ktera byla vyvinuta pro
pouziti v prmyslové vyrobg, pfi opravach a v laboratofich.
Digitalni elektronické regulace a kvalitni provedeni sni-
mace a dilli pfenasejicich teplo v pajecce zajistuje presné
teplotni chovani pajeciho hrotu.

Nejvy$Si teplotni presnosti a optimalniho dynamického
teplotniho chovani pfi zatizeni je dosazeno rychlym

Cesky

a pfesnym sniméanim méfenych hodnot v uzavieném
regulacnim okruhu. Pajeci stanice WD 1 (M) / WD 1000
(M) automaticky rozpozna pajecky a pfifadi odpovidajici
regulaéni parametry. Diky tomu neni ve velké mife nutnd
dodate¢na kalibrace.

Vysoky standard jakosti doplfiuji rlizné moznosti vyrovna-
vani potencialll (8) vici pajecimu hrotu a antistatické pro-
zafizeni je rozSifena funkci specifické kalibrace podie
prani zakaznika, moZnosti zadavani ofsetovych hodnot,
naprogramovatelnym snizenim teploty (set-back) a dale
funkci standby a zablokovani.

PoZadovanou teplotu Ize nastavit v rozsahu 50 °C-450 °C
(150 °F-850 °F). Pozadovana a skutecna hodnota jsou
zobrazeny digitalné. 3 tlacitka teploty (4) (5) (6) slouzi
k pfimému navoleni pevnych teplot. Dosazeni pfedvolené
teploty je signalizovano blikanim optické kontroly regulace
(symbol , #“).

2.2 Bezpecnostni stojanek
Kdyz pajecku nepouzivate, je nutné ji vzdy odlozit do bez-
pecnostniho stojanku.

Trychtyfovy néastavec (13) na pajecku je pfestavitelny (4
polohy) a Ize ho bez pouZiti nastrojii nastavit do ergono-
micky nejvhodnéj$i polohy. Na zadni strané je misto pro
odlozeni pajeciho hrotu (14). Na zékladni desce odklada-
ciho stojanku je houba (15) k Gisténi pajeciho hrotu.

Technické udaje

Rozméry: (D x S x V mm) 134 x 108 x 147; (D x 8 x H palce) 5,27 x 4,27 x 5,77
Sitové napéti: 230V /50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V /50/60 Hz
Pfikon: 95 W
TFida ochrany: |(fidici jednotka), Il (pajecka)
Pojistka (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

Regulace teploty:
PFesnost teploty:
Stabilita teploty:

Svodovy odpor péjeciho hrotu:
(Tip to ground)

Svodové napéti pajeciho hrotu:

(Tip to ground)

T1,0A (120 V /60 Hz)
T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
+9°C (117 °F)
+5°C (19 °F)

<2Q

<2mV
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2.3 Pajecka

WP 80: Pajecka WP 80 se vyznacuje rychlym a pfesnym
dosaZzenim pracovni teploty pajeciho hrotu.
Vyte¢né dynamické charakteristiky se dosahuje
zvIa8t ucinnym 80 W topnym €ldnkem. Pro to v3e,
spolu se Stihlou konstrukci a kratkou vzdalenosti
rukojeti od pajeciho hrotu, naléza tato pajecka
univerzalni pouZiti, od uloh vyzadujicich
mimofadnou pfesnost, aZ po ulohy vyZadujici
zvySeny prestup tepla.

WMP:  Mikropéjecka Weller WMP se hodi diky své kon-

cepci k praci s profesiondlni SMD elektronikou.

Mala vzdalenost mezi bodem uchopeni a pajecim

hrotem umozZriuje ergonomickou manipulaci s 65

W péjeckou i pfi nejjemnéjSim pajeni.

WTA 50:0dpdjeci pinzeta WTA 50 byla koncipovana spe-
cialné k vyletovani souc¢astek SMD. Dva topné
Clanky (2x 25 W) vybavené vlastnimi snimaci
teploty zajistuji stejné teploty na obou &elistech.
LR 82: Vykonna pajecka 80 W pro péjeci prace s vyso-
kou potfebou tepla. Pajeci hrot se upeviiuje bajo-
netovym uzavérem, ktery umoziuje zachovat pfi
vyméné hrotu jeho pfesnou pozici.
WMRP (jen WD 1M):
mimoradné Gcinna 40 W presna pajecka s inte-
grovanym teplotnim regulatorem v pajecim
hrotu. Pajeci hrot je mozné diky nasuvnému
systému vyménit bez pouZziti nastroje. Teplota
pajeciho hrotu je bleskové dosazena a presné
se reguluje. Diky vestavénému snimadi v rukojeti
se pajecka pfi odloZeni automaticky vypne.

STANDHT

Specidlni funkce g

Pevna teplota 1/ i

Tlaéitka teploty L g
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WMRT (jen WD 1M):
Velmi praktické odletovavaci klesté na vyletova-
vani miniaturnich elektronickych souc¢astek SMD
(Surface Mounted Device). V pfipadé potfeby Ize
dvojici pajecich hrotll bez pouZiti nastroji vyme-
nit a hned ji bez nasledného vyrovnavani pouzi-
vat. Diky integrovanym topnym ¢lankim 2 x 40
W se bleskurychle dosahne pfesné pracovni
teploty pajecich hrotd. Diky vestavénému sni-
macdi v rukojeti se odletovavaci klesté pfi odloze-
ni automaticky vypnou.

DalSi pajeci nastroje, které Ize pfipojit, viz seznam pfis-
luSenstvi.

3. Uvedeni do provozu

Opatrné vybalte péjeci stanici i pfisluSenstvi.

Pajecku odloZte do bezpecnostniho stojanku.

Zastrcku pajecky zapojte do pfipojovaci zasuvky (9) Fidici
jednotky a kratkym oto¢enim doprava zaaretujte. Zkontro-
lujte, zda sitové napéti souhlasi s ddajem na typovém $tit-
ku a zda je sitovy vypina¢ (7) ve vypnutém stavu. Pfipojte
fidici jednotku k siti (11). Zapnéte zafizeni sitovym vypi-
nacem (7). Pfi zapnuti se provede vlastni test, béhem kte-
rého se vSechny segmenty (1) kratce rozsviti.

Néasledné se kratce zobrazi nastavena teplota (pozadova-
na hodnota). Pak se elektronika automaticky pfepne na
zobrazeni skuteéné hodnoty. Zobrazi se symbol ,#” a 3
pevné nastavené teploty pfifazené tlaéitk(im teploty I, II, I1I.
Symbol ,#” slouzi jako optickd kontrola regulace. Kdyz
sviti, systém se zahfiva. Blikani signalizuje dosaZeni pra-
covni teploty.

Zobrazeni teploty

_ ‘Symbol teploty

Funkce nastaveni doby

Y

b

m Zablokovani

Opticka kontrola
regulace



3.1 Nastaveni teploty

3.1.1 Individualni nastaveni teploty

Normalné zobrazuije displej (1) skutecnou teplotu. Stisknu-
tim tlacitka UP nebo DOWN (2) (3) se displej pfepne na
aktualné nastavenou pozadovanou hodnotu. Symbol
teploty °C nebo °F blika.

287

150 350 380

Nastavenou poZadovanou hodnotu Ize nyni odpovidajicim
smérem zménit kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim
tlaCitka UP nebo DOWN (2) (3). Pfi trvalém stisknuti tlac-
itka se poZzadovana hodnota méni rychle. Pfiblizné 2 s po
uvolnéni tlacitek se displej automaticky pfepne zpét na
zobrazeni skute¢né hodnoty.

3.1.2 Nastaveni teploty pomoci

tlacitek teploty I, II, Ill

Pozadovanou hodnotu teploty Ize ménit také pomoci 3
tlacitek teploty I, Il, Il

Nastaveni od vyrobce:l 150 °C ( 300 °F)

11350 °C ( 662 °F)

11l 380 °C (716 °F)

Po stisknuti tlaCitka teploty se na displeji cca na 2 sekun-
dy zobrazi zvolend pozadovand hodnota. BEhem zobraze-
ni pozadované hodnoty blika symbol teploty. Poté se dis-
plej automaticky pfepne zpét na zobrazeni skute¢né hod-
noty.

A

f/CE

R

i
Jupmy
150 350 380

e._"-.'__":‘

3.1.3 Nastaveni tlacitek teploty I, II, Il
3 tlagitkdm teploty I, Il, Il 1ze pfifadit libovolnou hodnotu
teploty. Pomoci tlacitka UP nebo DOWN se nastavi nova

Cesky

hodnota teploty (viz 3.1.1). Symbol teploty °C nebo °F
blika.

Pozadované tlacitko teploty I, Il nebo Ill podrzte stisknuté.
Béhem stisknuti tladitka blika rovnéZ maly Udaj pfifazeny
pfislusnému tladitku teploty a po 3 s pfevezme hodnotu
velkého Udaje. Tlacitko teploty opét uvolnéte.

je manualni sniZeni teploty, kdyz se pajecka nepouziva.

Al

Bguﬁ

150 350380% W

Ry
s
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4. Specialni funkce

4 sec.

Y 2 sec.

Y

1-  -2-
Il (EXIT) <—|—'

4.1 Menu 1 pro specialni funkce

Soucasnym stisknutim tlacitek UP a DOWN se cca po 2
s aktivuje menu pro specialni funkce a na displeji se zob-
razi - | -. Tlacitka uvolnéte.

Menu 1
- f' %1
.‘.‘._.I'

Vybér z menu Exit

K dispozici jsou tato nastaveni:
Ofset, setback, teplota standby, auto off time, funkce
Lock, window, teplotni stupnice.
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Tlacitka I a Il slouZi k vybéru z menu.
Pomoci tlacitka Il menu opustite (EXIT).

Nastaveni specialnich funkci na vychozi hodnoty
nastavené od vyrobce:

Stisknéte tlacitko Il a podrZte ho stisknuté. Poté soucasné
stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi
,FSE". Pajeci stanice je nyni opét nastavena na vychozi
hodnoty nastavené od vyrobce.

]| EXIT
>

Fr==="

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

o

e T e e |

4.1.1 Teplota standby

Po uplynuti nastavené doby pro setback se poZadovana
teplota automaticky snizi na hodnotu standby. Zobrazeni
skutecné teploty blika, na displeji se zobrazi ,STANDBY".

Teplotu standby Ize zménit tlaéitky UP a DOWN.

Pomoci tlacitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tlagitka Il pfejdete k dalsi polozce menu.

50"
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4.1.2 Vypnuti ohfevu po uplynuti doby pro automatik-
ké vypnuti - AUTO OFF

Kdyz péjecka neni pouZivana, vypne se po uplynuti doby
pro AUTO OFF ohfev péjecky. Vypnuti ohfevu probiha
nezdvisle na nastavené funkci setback. Zobrazeni skutec-
né teploty blika a slouZi jako informace o zbytkovém teple,
na displeji se zobrazi "OFF". Pii poklesu pod 50 °C (150
°F) se zobrazi blikajici ¢arka.

Dobu pro AUTO OFF Ize zménit tlagitky UP a DOWN.

Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tladitka Il pfejdete k dalsi poloZzce menu.

I
, LJ min

v:“'

4.1.3 Teplotni ofset
Redlnou teplotu pajeciho hrotu Ize zménit zadanim teplot-
niho ofsetu 140 °C.

Hodnotu ofsetu Ize zménit tlaCitky UP a DOWN.
Pomoci tladitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tladitka Il pfejdete k dalsi poloZzce menu.

°C

)&

4.1.4 Doba pro setback

Kdyz pajecka neni pouZivana, teplota se po uplynuti nasta-
vené doby pro setback automaticky snizi na teplotu stand-
by (viz 4.1.1). Dobu pro setback, po jejimZ uplynuti se péje-
ci stanice pfepne do reZimu standby, Ize nastavit v rozme-
zi od 0 do 99 minut. Pfi nastaveni ,,0 min" je funkce setback
vypnuta. Pfi nastaveni "ON" je funkce setback se stojan-
kem se spinanim (volitelné) aktivni (viz strana 166).
Rezim setback je signalizovén blikajicim zobrazenim sku-
te¢né hodnoty a na displeji se zobrazi ,STANDBY". Rezim
setback Ize ukoncit stisknutim libovolného tladitka. Pfi
péjeni s velmi nizkou potiebou tepla mize byt snizend
spolehlivost funkce setback.



Dobu pro setback Ize zménit tla¢itky UP a DOWN.
Pomoci tlacitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tlacitka Il prejdete k dalsi poloZzce menu.

=4 - IR

A M ™
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4.1.5 Funkce window

Omezeni teplotniho rozsahu na max. 199 °C (1180 °F),
vychozim bodem je pfedtim zablokovana teplota (viz 4.5).
Zablokovana teplota predstavuje stfed nastavitelného
teplotniho rozsahu.

Velikost tohoto rozsahu Ize zménit pomoci tlacitek UP /
DOWN.

Pomoci tlacitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tlagitka Il pfejdete k dalsi polozce menu.

e
L

4.1.6 Prepnuti °F/°C
PFepnuti teplotni stupnice ze °C na °F a naopak.

Mezi °C a °F Ize pfepinat pomoci tlacitek UP / DOWN.

Pomoci tlacitka | se vratite k pfedchozi poloZce menu.
Pomoci tlagitka Il pfejdete k dal$i polozce menu.

°F

L

Cesky

4.1.7 Funkce zablokovani @

Zablokovani pajeci stanice. Po zablokovani nelze na paje-
ci stanici ménit Zadna nastaveni. Tlacitka teploty I, II, lll
Ize ovladat.

Na displeii se zobrazi ,OFF”

Symbol @ na displeji blika. Pomoci tlacitek UP a DOWN
Ize zadat tfimistny blokovaci kéd. Pokud kdéd notvrdite
tlaCitkem Il je stanice zablokovand a symbol (1) na dis-
pleji aktivni.

Jestlize menu opustite ve stavu ,OFF" nebo pomoci tlaci-
tek I, Il nebo lll, neni ulozeny Zadny kdd.

Pro odblokovani se v tomto bodu menu zobrazi na disple-
ji ON". Po zadani kédu a potvrzeni tlacitkem Il je stanice
opét odblokovana.

Pomoci tlacitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tlagitka Il pfejdete k dalsi polozce menu.

5 sec.
4.2 Menu 2 pro specialni funkce
Soucasnym stisknutim tlacitek UP a DOWN se cca po 4
s aktivuje menu 2 pro funkci kalibrace a pro oznaceni sta-
nice.
Na displeji se zobrazi - 2 -, Tla¢itka uvolnéte.

Tlacitka I a Il slouzi k vybéru z menu.

- L:' = A=<
V-

Vybér z menu  Exit
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[ I M EXIT
- -=-r-----
! :
! :
! 1
1
Funkce !
kalibrace i
1
REMOTE Id i
H :
1 1
e e e ——————— -

4.2.1 Funkce kalibrace (Factory Calibration Check)
Pomoci této funkce Ize zkontrolovat pfesnost teploty paje-
ci stanice a vyrovnat pfipadné odchylky.
Za timto Ucelem je nutné zméfit teplotu pajeciho hrotu.
Lze k tomu pouzit libovolné externi méfici zafizeni.

Fcc

- FLL -
100°CI212°C

FCC

450°C/842°F

+1

-1

Confirmation
EXIT EXIT —l

Il (:onflrmatlon

Kalibraéni bod Ize zménit tlacitky UP a DOWN. Pomoci
tlacitka Il menu opustite (EXIT).

Tlacitko DOWN - kalibracni bod 100 °C
Tlagitko UP - kalibraéni bod 450 °C

Pro nastaveni kalibrace na vychozi hodnotu nastavenou
od vyrobce stisknéte tladitko Il a podrzte ho stisknuté.
Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji

se zobrazi ,FSE". Pajeci stanice je nyni opét nastavena na
kalibraci od vyrobce.

— e 450°C (212°F)
[N

L

100°C (842°F)
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Pozor:
Pajecka se béhem kalibrace zahfiva. V blizkosti horké
pajecky se nesmi vyskytovat hoilavé predméty.

Kalibraci fidici jednotky (bez pajecky) mize provadét také
kalibra¢ni laboratof. Kalibrované hodnoty pro pajecku jsou
simulovany.

4.2.2 Zména kalibrace

Stisknuté tlacitko DOWN

kalibrace pfi 100 °C.

Stanice nastavi pajecku na 100 °C. Jakmile se teplota pfe-
stane zvySovat (blik& kontrola regulace), porovna se teplo-
ta pajeciho hrotu (externi méfici zafizeni) s idajem na dis-
pleji. Zjisténou teplotni odchylku Ize nyni regulovat pomoci
tlacitek UP / DOWN. Je moznd regulace teploty max. 140
°C. Kdyz zméfena teplota souhlasi s idajem na displeji,
stisknéte pro potvrzeni tladitko Il (CAL). Kalibrace pfi 100
°C je nyni ukonéend. Po potvrzeni se teplotni odchylka
nastavi zpét na 0.

Pomoci tlacitka lll (EXIT) menu beze zmén opustite.

| 1107e
Uy

FCLC =
Zjisténa =
teplotni ' ! "
odchylka
CAL EXIT
Stisknuté tlacitko UP

kalibrace pfi 450 °C.

Regulace stanice pfi 450 °C. Jakmile se teplota pfestane
zvySovat (blika kontrola regulace), porovnd se teplota paje-
ciho hrotu (externi méfici zafizeni) se zobrazenim skute¢-
né hodnoty na displeji. Zjisténou teplotni odchylku Ize nyni
regulovat pomoci tlacitek UP / DOWN. Je mozna regulace
teploty max. 140 °C. Kdyz zméfena teplota souhlasi s tda-
jem na displeji, stisknéte pro potvrzeni tladitko Il (CAL).
Kalibrace pfi 450 °C je nyni ukonéend. Po potvrzeni se
odchylka teploty nastavi zpét na 0.

Po nastaveni a potvrzeni obou kalibraénich bodd 100 °C
(212 °F) / 450 °C (842 °F) je proces kalibrace ukonceny.

450"

FCC «

Zjisténa
teplotni
odchylka , o



4.2.3 Oznaceni stanice (identifikacni Cislo)
Pfi pouzivani vice stanic WD Ize kazdé pajeci stanici pfi-
fadit identifikacni &islo.

Pfi pouZiti volitelného rozhrani USB Ize délkové ovladat
nékolik stanic WD v pIném rozsahu funkci. Kazda stanice
WD musi byt oznacena, aby ji bylo mozno jednoznaéné
identifikovat (identifikaéni Cislo).

Identifikacni ¢islo Ize zménit pomoci tlacitek UP / DOWN.
Pomoci tlacitka | se vratite k pfedchozi poloZzce menu.
Pomoci tlagitka Il pfejdete k dalsi polozce menu.

Pomoci tlacitka Il menu opustite (EXIT).

i
f

5. Rozhrani USB

Ridici jednotka WD 1M je standardné vybavena jednim
rozhranim mini USB. Ridici jednotku WD 1 Ize timto
rozhranim dovybavit (viz strana 167). Pro pouziti rozhra-
ni USB je k dispozici standardni software WELLER (CD v
rozsahu dodavky). Tento software zahrnuje "Firmware
Updater" a "Monitor software".

Pomoci "Firmware Updater" Ize provést aktualizaci soft-
waru, ¢imz Ize fidici jednotku vybavit nejaktudingjSim pro-
voznim softwarem.

Pomoci softwaru pro monitorovani Ize zafizeni dalkové
ovladat, graficky zobrazovat, tisknout a ukladat teplotni
kFivky.

6. Vyrovnani potencial
Rlznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem 3,5
mm (8) Ize realizovat Ctyfi variace:

Uzemnéno natvrdo:
(stav pfi dodani)

Bez zastrcky
Vyrovnani potencidld  Se zastrckou, vyrovnavaci vedeni
(impedance 0 ohm):  pfipojené ke stfednimu kontaktu

Bezpotencialové: Se zastrckou

Cesky

Mékce uzemnéno: Se zastrckou a vpajenym odpo-
rem. Uzemnéni pfes odpor zvole-

né hodnoty.

7. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovani a neistoty. Nepouzivejte pfi-
li§ agresivni tavidla.

Pfechod mezi topnym télesem / snimacem a pajecim hro-
tem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy nebo
poskozenim, protoze by to ovlivnilo regulaci teploty.

Zachazeni s pajecimi hroty

®Pouzivejte pfi pajeni co nejvétsi pajeci hrot

Mnemotechnickd pomdicka: cca tak velky jako ma byt spoj

® Radnym pocinovanim pajeciho hrotu zajistéte velko-
plodny pfechod tepla mezi pajecim hrotem a pajenym
spojem.

® Pii delSich prestavkach v praci pajeci systém vypinejte
nebo pouZivejte funkci Weller pro snizeni teploty

o NeZ pajecku polozite do odkladaciho stojanku, hrot
pocinujte.

® Pajku nanasejte pfimo na pajeny spoj, nikoli na pajeci
hrot.

® Pajeci hroty vyménuijte pomoci odpovidajiciho nafadi.

® Na pajeci hrot nevyvijejte mechanickou silu.
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Cesky

8. Seznam prislusenstvi

00513173 99

005 27 028 99
00529 178 99
005291799
005 31 18599
0053311399
00533 131 99
00533 133 99
00533 13599
WMRH

WMRP
WPHT
WPHg0

Ruéni pajecka WMRP

(bez pajeciho hrotu)
Pfedehfivaci deska WHP 80
Sada pajecky WSP 80

Sada pajecky WMP

Rozsifovaci modul USB

Sada pajecky LR 82

Sada pajecky MPR 80

Sada odpajecky WTA 50

Sada pajecky WSP 150
Odkladaci stojanek WMRH pro
pajecku WMRP

Sada pajecky s odsavanim WMRT
Stojanek se spinanim (WMP)
Stojanek se spinanim (WSP 80)

9. Rozsah dodavky

WD 1000

Ridici jednotka

Sitovy kabel

Zastrcka se svirkou
Pajecka

Bezpecnostni stojanek
Navod k pouziti
Bezpecnostni pokyny

WD 1000M

Ridici jednotka

Sitovy kabel

Zastrcka se svirkou
Pajecka

Bezpecgnostni stojanek
Navod k pouziti (CD)

Bezpecnostni pokyny (CD)

USB kabel

WD 1

Ridici jednotka
Sitovy kabel
Zastréka se svirkou
Navod k pouZiti
Bezpecnostni pokyny

WD 1M

Ridici jednotka
Sitovy kabel
Zastréka se svirkou
Navod k pouziti (CD)
Bezpecnostni pokyny
(CD)

USB kabel

Pajeci hroty viz strana 161-165
Bezpeénostni pokyny WD 1 viz strana 168
Rozkladovy vykres WD 1 viz strana 169
Bezpeénostni pokyny WD 1M viz strana 170
Rozkladovy vykres WD 1M viz strana 171

Technické zmény vyhrazeny!
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Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WD 1 (M) /WD 1000 (M). Za podstawe
produkciji przyjelismy surowe wymogi jakosciowe, ktdre
zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy uwaznie przec-
zytaé niniejszg instrukcje obstugi oraz dotgczone wska-
zOwki bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczefstwa stanowi niebezpieczenistwo utraty zdrowia
lub Zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzadzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Sterowana mikroprocesorowo stacja lutownicza WD 1 (M)
/ WD 1000 (M) firmy Weller odpowiada deklaracji zgod-
nosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami bezpiec-
zenstwa wg norm 89/336/EWG oraz 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Sterowana mikroprocesorowo stacja lutownicza WD 1 (M)
/WD 1000 (M) zaliczana jest do rodziny narzedzi stworzo-
nych dla potrzeb zwigzanych z przemystem produkcyjnym
oraz do prac naprawczych i laboratoryjnych. Cyfrowa
technika regulacyjna oraz szczegdlnie czuta technika sen-
sorowa i przesytu ciepta zapewniajg precyzyjng regulacje
temperatury grotu lutowniczego.

Polski

Najwyzsza doktadno$¢ temperatur oraz optymalna i dyna-
miczna ich regulacja przy duzym obcigZeniu osiggana jest
dzieki szybkiej i precyzyjnej rejestracji danych pomiarow-
ych w zamknietym obiegu regulacji. Lutownice rozpozna-
wane sg automatycznie przez stacje WD 1 (M) / WD 1000
(M) i ustawiane do odpowiednich parametréw regula-
cyjnych. Dzigki temu zbedna jest dodatkowa kalibracja.

Rézne mozliwosci wyréwnania potencjatu (8) wzgledem
grotu lutowniczego oraz antystatyczne wykonanie ste-
rownika oraz kolby lutowniczej uzupetniajg wysoki stan-
dard jakosci. Funkcje kalibracyjne zorientowane na klien-
ta, mozliwo$¢ wprowadzania wartosci offsetowych, pro-
gramowanie wartosci dla obnizania temperatury (set-
back), jak réwniez funkcje "standby" oraz mozliwo$¢ blo-
kowania, uzupetniajg szeroki zakres zastosowania tego
urzadzenia.

Zadana temperatura ustawiana jest w zakresie od 50°C —
450°C (150°F — 850°F). Wartosci zadane i rzeczywiste
wyswietlane sg cyfrowo. 3 przyciski temperaturowe (4) (5)
(6) stuzg do bezposredniego wybierania statych tempera-
tur. Osiggniecie zadanej temperatury sygnalizowane jest
pulsowaniem optycznej kontroli regulaciji (symbol “ ).

2.2 Podstawka zabezpieczajaca

W przypadku nie korzystania z wigczonej lutownicy,
nalezy zawsze odktada¢ jg na podstawce zabezpieczaja-
cej.

Wktad lejkowy (13) dla zestawu lutowniczego posiada 4-
krotng regulacje, pozwalajacy na ergonomiczny montaz

Dane techniczne

T1,0A(120 V / 60 Hz)

+9°C (7°F)
+5°C (19°F)

Doktadno$¢ temperatury:
Stabilno$¢ temperatury:

Opornos¢ uptywowa grotu lutowniczego: <2 Q
(Tip to ground)

Napiecie uptywowe grotu lutowniczego: <2 mV
(Tip to ground)

(dt. x szer. x wys. mm) 134 x 108 x 147; (dt. x szer. x wys. inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

Wymiary:
Napigcie sieciowe: 230 V/50/60 Hz
120 V/ 60 Hz
100 V /50/60 Hz
Pobér mocy: 95 W
Klasa ochronna: | (sterownik), Il (kolba lutownicza)
Bezpiecznik (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,25A(100 V / 50/60 Hz)

Zakres regulacji temperatury: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
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Polski

do optymalnej pozycji, bez stosowania dodatkowych
narzedzi. W tylnej czesci mozliwe przechowywanie grotéw
lutowniczych (14). Dolna ptytka podstawki zawiera wktad
ggbkowy (15) stuzacy do czyszczenia grotu lutowniczego.

2.3 kolba lutownicza

WP 80: Lutownica WP 80 wyrdznia sig natychmiastowym
i precyzyjnym osigganiem temperatury lutownic
zej. Element grzewczy o mocy 80 W i szczegdlnie
wysokiej sprawnosci, pozwala na uzyskanie zna
komitego i dynamicznego zachowania urzadze-
nia podczas pracy. Dzieki waskiej konstrukcji
oraz niewielkiej odlegtosci od uchwytu do grotu,
mozliwe jest zastosowanie tej lutownicy do szcze-
gdlnie precyzyjnych prac lutowniczych oraz prac
0 duzym zapotrzebowaniu ciepta.

WMP:  Dzieki porecznej obstudze, mikrolutownica Weller

WMP umozliwia prace przy profesjonalnej elek-

tronice SMD. Krétki odstep pomiedzy uchwytem a

grotem lutowniczym umozliwia poreczne i wygod-

ne stosowanie lutownicy o mocy 65 W do precy-

zyjnych prac lutowniczych

WTA 50:Pinceta do odlutowywania WTA 50 zaprojektowa-
na specjalnie do odlutowywania podzespotéw
SMD. Dwa elementy grzejne (2 x 25 W), kazdy z
wiasnym czujnikiem temperatury, dajg jednakowa
temperature na obydwu grotach.

LR 82: Wydajna kolba lutownicza o mocy 80 W do prac

lutowniczych o duzym zapotrzebowaniu ciepta.

Montaz grotu lutowniczego odbywa sie za pomo-

cg zfgcza bagnetowego, ktdre umozliwia wierng

wymiang grotéw.

STANDHT

Funkcje specjalne

WINDOH
I o Il

Stata temperatura &

Przyciski temperatu- —#

rowe
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WMRP (tylko WD 1M):
Szczegdlnie wydajna precyzyjna lutownica 40
W wraz z mechanizmem grzewczym zintegr-
wanym w grocie lutowniczym. Grot lutowniczy
wymieniany jest bez uzycia narzedzi dzieki
zastosowaniu systemu wtykowego. Temper-
tura grotu lutowniczego osiggana jest btysk-
wicznie wraz z precyzyjng regulacjg. Dzieki
technice sensorowej zastosowanej w uch-
ycie, lutownica jest automatycznie wytaczana
po odtozeniu jej na podstawce.

WMRT (tylko WD 1M):
Niezwykle poreczna pinceta rozlutownicza do
prac nad precyzyjnymi podzespotami elektr-
nicznymi SMD. W razie potrzeby, pare grotéw
lutowniczych mozna wymienia¢ bez uzycia
narzedzi i bez koniecznosci przeprowadzania
dodatkowych czynnosci regulacyjnych. Dzigki
wbudowanemu elementowi grzejnemu o mocy
2 X 40W, temperatura lutownicza osiggana jest
btyskawicznie szybko i precyzyjnie. Dzigki techn-
ce sensorowej zastosowanej w uchwycie, pinceta
rozlutownicza jest automatycznie wyfgczana po
odtozeniu jej na podstawce.

Dalsze, mozliwe do podtaczenia lutownice patrz Lista
akcesoriow.

3. Uruchomienie

Starannie rozpakowac urzadzenie i akcesoria.

Lutownice potozy¢ na podstawce zabezpieczajace;.

Wiozyé wtyczke sieciowg lutownicy do gniazda przytacze-

niowego (9) sterownika i zablokowaé jg poprzez krotki

obrét w prawg strone. Sprawdz, czy napiecie sieciowe jest
Wskaznik temperatury

_ Symbol temperatury

Funkcje czasowe

Y

» . Blokowanie

i
Optyczna kontrola regu-
lacji



zgodne z podang na tabliczce znamionowej wartoscig
przytaczeniowg wymagang dla lutownicy i czy wigcznik
sieciowy (7) jest w pozycji wytaczonej. Podfgczy¢ ste-
rownik do sieci (11). Wigczy¢ urzadzenie za pomoca
wiacznika sieciowego (7). Podczas wigczania urzadzenia
przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie ktérego
wszystkie wskazniki (1) sg aktywne.

Nastepnie, na krétko wy$wietli sig ustawiona temperatura
(warto$¢ zadana). Potem elektronika automatycznie
przetacza sie na wskaznik wartosci rzeczywistych. Wys-
wietlony zostanie symbol “#” i pokazane zostang 3 state
temperatury dla przyciskéw temperaturowych |, II, IlI.
Symbol “~” stuzy jako optyczna kontrola regulacji. Perma-
nentne podswietlenie oznacza, ze system sig nagrzewa.
Pulsowanie sygnalizuje osiggniecie temperatury robocze;.

3.1 Nastawianie temperatury

3.1.1 Indywidualne nastawianie temperatury
Wyswietlacz cyfrowy (1) pokazuje zasadniczo warto$¢
temperatury rzeczywistej. Uzycie przycisku UP lub DOWN
(2) (3) powoduje przetaczenie wyswietlacza na wskazanie
ustawionej wartosci zadanej. Symbol temperatury °C lub
°F zaczyna pulsowag.

Ly

150 350 380

Ustawiona warto$¢ zadana moze byé zmieniona jedynie
przez krotkie naci$niecie lub przytrzymanie przycisku UP
lub DOWN (2) (3) w odpowiednim kierunku. Jesli wcisniety
przycisk zostanie przytrzymany, warto$¢ zadana bedzie
zmieniata sie w szybkim tempie. W momencie puszczenia
przycisku, po ok. 2 sek. wySwietlacz automatycznie
wskaze warto$¢ rzeczywistg.

3.1.2 Nastawianie temperatury za pomoca
przyciskéw temperaturowych |, i, il

Warto$¢ zadana temperatury regulowana jest réwniez za
pomoca 3 przyciskéw temperaturowych I, Il Il

Nastawa fabryczna:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Polski

Aktywacja przycisku temperaturowego powoduje wyswiet-
lenie wybranej warto$ci zadanej na wy$wietlaczu przez ok
2 sekundy. Podczas wys$wietlania wartosci zadanej,
widoczne jest pulsowanie symbolu temperatury.
Nastepnie wskazanie wyswietlacza przejdzie z powrotem
automatycznie na wskazanie wartosci rzeczywistej.

\1'-“;_,
,l l:‘ PSS
150 350 380

e._"-.'__":‘

3.1.3 Programowanie przyciskéw temperaturowych |,
I,

3 przyciski temperaturowe I, Il, Il mogg zosta¢ zaprogra-
mowane dla dowolnych warto$ci temperatur. Aktywacja
przycisku UP lub DOWN pozwala ustawi¢ nowg warto$é
temperatury (patrz 3.1.1). Symbol temperatury °C lub °F
zaczyna pulsowac.

Nastepnie przytrzymaé wcisniety przycisk temperaturowy
I, I lub Il Przy aktywaciji przycisku nastgpi pulsowanie
matego wskaznika przyporzadkowanego do danego przy-
cisku temperaturowego, a po 3 sek. nastapi przejecie war-
tosci z duzego wskaznika. Pusci¢ przycisk temperaturowy.

Al

18 \u'u’”:g

150 350380% W

Ry
s
| [ m 1.

—1

Zaprogramowanie przycisku temperaturowego do niskiej
warto$ci "setback" pozwala na reczne obnizanie tempera-
tury w przypadku nie korzystania z wigczonej lutownicy.
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4. Funkcje specjalne

4 sec.

Y 2 sec.

Y

1-  -2-
Il (EXIT) <—|—'

4.1 Funkcje specjalne menu 1

Réwnoczesne wcisnigcie przyciskéw UP i DOWN powodu-
je aktywacje pola wyboru menu dla funkciji specjalnych po
ok. 2 sek., po czym na wys$wietlaczu pojawi sig¢ - | -.
Nastepnie nalezy pusci¢ przyciski.

Menu 1
2 ', i .xl: 2 s
L y

Wybér menu Exit

Mozliwe sg nastepujace ustawienia:

Offset, Setback, temperatura Standby, Auto Off Time,
funkcja Lock, Window, wersja temperatury.

Przyciski i Il stuzg do wyboru menu.

Za pomocg przycisku Il mozliwe jest ponowne
opuszczenie menu (EXIT).

Przywracanie nastawy fabrycznej dla funkcji specijal-
nych:

Aktywowaé i przytrzymaé wcisniety przycisk lll. Nastepnie
przycisna¢ réwnoczesnie przyciski UP i DOWN. Na wys-
wietlaczu pojawi sie “FSE”. Dla stacji lutowniczej przywré-
cona zostata nastawa fabryczna.
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STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°C/°F

&

4.1.1 Temperatura Standby

Po uptywie ustawionego czasu "setback", zadana tempe-
ratura obnizona zostanie automatycznie do wartosci
"standby". Wskazanie temperatury rzeczywistej zacznie
pulsowag, a na wyswietlaczu pojawi si¢ "STANDBY".

Za pomocg przycisku UP lub DOWN, ustawianie tempera-
tury "standby".

Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.

Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

50"

4.1.2 Odtaczanie temperatury z czasem AUTO OFF

W przypadku nie korzystania z wigczonej lutownicy, po
uptywie czasu AUTO OFF nastapi wyfaczenie procesu
nagrzewania lutownicy. Funkcja odtaczania temperatury
realizowana jest niezaleznie od nastawionej funkcji "set-
back". Warto$¢ temperatury rzeczywistej sygnalizowana
jest pulsowaniem i stuzy jako wskaznik temperatury reszt-
kowej, natomiast na wyswietlaczu pojawi sie "OFF". W
przypadku temperatury ponizej 50°C (150°F), pojawi sie
pulsujgca kreska.



Za pomocg przycisku UP lub DOWN zmiana czasu AUTO
OFF.

Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

- J1C N
, Umin

4.1.3 Offset temperatury

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze zosta¢
zmieniona o 140°C poprzez wprowadzenie offsetu tempe-
ratury.

Za pomoca przycisku UP lub DOWN zmiana wartosci off-
setu.

Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

°C

4.1.4 Czas Setback

W przypadku nie korzystania z wigczonej lutownicy, po
uptywie ustawionego czasu "setback" temperatura zosta-
nie automatycznie obnizona do wartosci "standby" (patrz
4.1.1). Gdy stacja lutownicza przejdzie w tryb "standby",
woéwczas mozna ustawié czas "setback" w zakresie od 0 —
99 minut.. Ustawienie czasu "0 min" powoduje dezakty-
wacje funkcji "setback". Przy ustawieniu "ON", funkcja
"setback" aktywna jest wraz z podstawkg (opcja) (patrz
strona 166). Stan "setback" sygnalizowany jest pulsowa-
niem wskaznika wartodci rzeczywistej i wy$wietleniem
"STANDBY". Stan "setback" kasowany jest poprzez
naciéniecie dowolnego przycisku. Wykonywanie prac
lutowniczych o bardzo niskim zapotrzebowaniu w ciepto
moze mie¢ wptyw na niezawodno$¢ funkcji "setback”.

Za pomocg przycisku UP lub DOWN, zmiana czasu "set-
back".
Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.

W..‘“'

Polski

Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

C e

| ] n

4.1.5 Funkcja Window

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. wartosci
199°C (1180°F) poczynajac od zablokowanej wczesniej
temperatury (patrz 4.1.7). Zablokowana warto$¢ tempera-
tury jest tym samym Srodkowym punktem dla regulaci
zakresu temperatury.

Za pomocg przyciskow UP / DOWN zmiana rozmiaru
okna.

Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

e |
N

4.1.6 Przetaczanie °F/°C
Przetgczanie wskaznika temperatury z °C na °F i odwrot-
nie.

Za pomocg przyciskéw UP / DOWN, zmiana trybu wys-
wietlania °C i °F.

Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

°F
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4.1.7 Funkcja blokady @

Blokowanie stacji lutowniczej. Po zablokowaniu nie mozna
wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w ustawieniach stacji
lutowniczej. Mozliwa jest obstuga przyciskéw temperatu-
rowych I, 11, 1l

Na wy$wietlaczu pojawi sie “OFF”

Symbol @ na wyswietlaczu zacznie pulsowa¢. Za pomocg
przycisku UP lub DOWN mozna wprowadzi¢ dowolny, 3-
cyfrowy kod blokujacy. Po zatwierdzeniu kodu za pomoca
przycisku lll, stacja zostanie zablokowana, a na wys$wiet-
laczu pojawi sie aktywny symbol

Jesli wyjcie z menu nastapi w potozeniu "OFF" lub za
pomoca przycisku I, Il lub lll, wéwczas dany kod nie zosta-
nie zapisany w pamieci.

W celu zdjecia blokady, na wy$wietlaczu danego punktu
menu pojawi sie komunikat "ON". Po wprowadzeniu kodu i
potwierdzeniu operacji za pomocg przycisku Il nastgpi
ponowne odblokowanie stacji.

Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

5 sec.

4.2 Funkcje specjalne menu 2

Réwnoczesne wcisnigcie przyciskéw UP i DOWN powodu-
je aktywacje pola wyboru menu 2 dla funkcji kalibracyjnej i
identyfikacji stacji, po uptywie ok. 4 sekund.

Na wys$wietlaczu pojawi sig - 2 - , pusci¢ przyciski.

Przyciski i Il stuzg do wyboru menu.
4 g0r
Y
- - __.-"r(:i‘

Exit

Wybér menu
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4.2.1 Funkcja kalibracyjna (Factory Calibration Check)
Dzigki tej funkcji mozliwe jest sprawdzenie doktadnosci
temperatury dla stacji lutowniczej i wykonanie korekty w
przypadku ewentualnych odchylen.

Dlatego konieczne jest wykonanie pomiaru temperatury
grotu lutowniczego.

W tym celu mozna wykorzysta¢ dowolny instrument do
pomiaru temperatury.

V- IR -~

Fcc FCC
100"(:/21 2°C 450°C/842°F
+1
-1
] COnflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

Za pomocg przycisku UP lub DOWN wybér punktu kalibra-
cyjnego. Za pomocg przycisku Il mozliwe jest ponowne
opuszczenie menu (EXIT).

Przycisk DOWN, punkt kalibracyjny 100°C
Przycisk UP, punkt kalibracyjny 450°C

Przywracanie nastawy fabrycznej dla kalibracji. Aktywo-
waé i przytrzymac wcidniety przycisk Ill. Nastepnie przycis-
na¢ réwnoczesnie przyciski UP i DOWN. Na wy$wietlaczu
pojawi sie “FSE”. Dla stacji lutowniczej przywrécona zos-
tata nastawa fabryczna.



f— (— 450°C (212°F)
I

100°C (842°F)

Uwaga:

Podczas procesu kalibracji dochodzi do nagrzania sie
narzedzia lutowniczego. W poblizu rozgrzanego
narzedzia lutowniczego nie moga znajdowacé sie
zadne tatwopalne przedmioty.

Proces kalibracii dla sterownika (bez lutownicy) moze zos-
tac przeprowadzony w warunkach laboratoryjnych. W tych
warunkach przeprowadzana jest symulacja wartosci kali-
bracyjnych dla lutownicy.

4.2.2 Zmiana kalibracji

Aktywowany przycisk DOWN

Kalibracja przy 100°C.

Stacja nagrzewa lutownice do temperatury 100°C. Gdy
tylko temperatura osiagnie swojg statg warto$¢ (pulsujacy
wskaznik optycznej kontroli regulaciji), wéwczas tempera-
tura grotu lutowniczego (zewnetrzny miernik) poréwnana
zostanie ze wskazaniem na wy$wietlaczu. Rozpoznane
odchylenie warto$ci temperatury moze zosta¢ skorygowa-
ne za pomoca przyciskow UP / DOWN. Korekta tempera-
tury mozliwa jest w maks. zakresie 140°C. Je$li zmierzona
temperatura odpowiada wartosci na wy$wietlaczu,
woéwczas stan ten nalezy zatwierdzi¢ za pomocg przycis-
ku Il (CAL). Kalibracja przy 100°C zostata zakoriczona. Po
zatwierdzeniu operacji, warto$¢ odchylenia temperatury
ustawiona zostanie z powrotem na 0.

Za pomocg przycisku lll (EXIT) mozliwe jest opuszczenie
menu bez zachowania zmian.

o
Stwierd- l n H =
NN
odchyle- 0 FCC =
nie tempe- LA . -
ratury
CAL EXIT
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Aktywowany przycisk UP

Kalibracja przy 450°C.

Stacja nagrzewa lutownice do temperatury 450°C. Gdy
tylko temperatura osiagnie swojg statg warto$¢ (pulsujacy
wskaznik optycznej kontroli regulaciji), wéwczas tempera-
tura grotu lutowniczego (zewnetrzny miernik) poréwnana
zostanie ze wskazaniem wartosci rzeczywistej na wys-
wietlaczu. Rozpoznane odchylenie wartosci temperatury
moze zosta¢ skorygowane za pomocg przyciskéw UP /
DOWN. Korekta temperatury mozliwa jest w maks. zakre-
sie 140°C. Jesli zmierzona temperatura odpowiada war-
tosci na wyswietlaczu, wéwczas stan ten nalezy zatwierd-
zi¢ za pomocg przycisku Il (CAL). Kalibracja przy 450°C
zostata zakonczona. Po zatwierdzeniu operacji, warto$¢
odchylenia temperatury ustawiona zostanie z powrotem
na 0.

Proces kalibracji zakoriczony bedzie po zréwnaniu obyd-
wu punktow kalibracyjnych 100°C (212°F) / 450°C (842°F)
i potwierdzeniu danej operacji.

Stwierd- o
zone ﬁ ¢
odchyle- Lf
nie tempe- ¥} FOL =
ratury -

4.2.3 Identyfikacja stacji (numer ID)

W przypadku korzystania z wielu stacji WD, mozliwe jest
przypisanie osobnego numeru w celu identyfikacji poszc-
zegolnej stacji lutowniczej.

Zastosowanie opcjonalnego ztgcza USB pozwala na zdal-
ne sterowanie wieloma stacjami WD w petnym zakresie
dostepnych funkcji. Dla kazdej stacji WD wymagany jest
osobny numer identyfikacyjny (numer ID).

Za pomocg przyciskéw UP / DOWN, zmiana numeru ID.
Za pomocg |, przejscie do poprzedniego punktu menu.
Za pomocg ll, przejécie do nastepnego punktu menu.

Za pomocg przycisku lll mozliwe jest ponowne opuszcze-
nie menu (EXIT).
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5. Ztacze USB

Sterownik WD 1M wyposazony jest standardowo w ztgcze
Mini USB. Dla sterownika WD 1, ztacze dostepne jest jako
opcja dodatkowa (patrz strona 167). Aby mozliwe byto kor-
zystanie ze zfgcza USB, firma WELLER oferuje standardo-
we oprogramowanie (CD zawarte w dostawie). Oprogra-
mowanie to zawiera "Firmware Updater" oraz "Monitor
software".

Za pomocg "Firmware Updater" mozna przeprowadzaé
aktualizacje oprogramowania, dzieki czemu sterownik
bedzie mdgt pracowaé z najbardziej aktualng wersjg opro-
gramowania.

Za pomocg oprogramowania do monitora, urzgdzenie
moze byé obstugiwane zdalnie, jak réwniez mozna wys-
wietla¢ krzywe temperatury w postaci graficznej, drukowaé
oraz zapisywac w pamieci.

6. Wyrdwnanie potencjatu
Dzigki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadkowego
3,5 mm (8) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
(stan fabryczny)

Bez wtyczki

Wyréwnanie potencjatuZ wtyczka, przewodem kompensa-
cyjnym na (impedancja 0 Ohm):
styku $rodkowym

Bezpotencjatowo: Z wtyczkg

Uziemienie posrednie: Z wtyczkg i wlutowa-
nym opornikiem.
Uziemienie za posre-
nictwem wybranej war-
tosci opornosci.

7. Wskazowki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzigki temu z grotu lutowniczego usuniete
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w
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procesie utleniania. Nie stosowac zracych topnikow.

Na przesyt ciepta pomiedzy elementem grzejnym/ czujni-
kiem a grotem lutowniczym nie mogg mie¢ wptywu zaniec-
zyszczenia, obce ciafa ani uszkodzenia, gdyz skutkuje to
niedoktadnoscig regulacji temperatury.

Uzytkowanie grotéw lutowniczych
® Wybra¢ mozliwie najnizsza temperature roboczg

o Wybra¢, w zaleznosci od zastosowania, mozliwie
najwiekszy grot lutowniczy
Zelazna zasada: mniej wiecej o takiej samej wielkosci
co poduszeczka lutownicza

e Aby zapewni¢ mozliwie optymalny przekaz ciepta
pomiedzy grotem lutowniczym a punktem lutowania,
nalezy pobieli¢ grot duzg iloscig cyny.

® W przypadku dtuzszych przerw w pracy nalezy wytgczaé
system lutowniczy lub korzysta¢ z oferowanej przez Wel-
ler funkcji obnizania temperatury

® Przed odtozeniem lutownicy na podstawke, pokry¢ luto-
wiem grot.

® Naktada¢ lutowie bezposrednio w punkcie lutowania, a
nie na grot lutowniczy.

® Przy wymianie grotu lutowniczego, stosowa¢ odpowied-
nie narzedzie.

® Nie wywiera¢ mechanicznego nacisku na grot lutownic-
zy.

8. Lista akcesoriow

005 13 17399 WMRP Kolba lutownicza (bez grotu)

005 27 028 99 Ptyta do wstepnego podgrzewania
WHP 80

00529 178 99 Zestaw lutowniczy WSP 80

00529 179 99 Zestaw lutowniczy WMP

005 31 185 99 Modut rozszerzenia USB

00533 11399 Zestaw lutowniczy LR 82

005 33 131 99 Zestaw lutowniczy MPR 80

005 33 133 99 Zestaw rozlutowniczy WTA 50

005 33 135 99 Zestaw lutowniczy WSP 150

WMRH WMRH Podstawka lutownicy do WMRP
WMRP WMRT Zestaw rozlutowniczy

WPHT Podstawka do lutownicy WMP
WPH80T Podstawka do lutownicy (WSP 80)



9. Zakres dostawy
WD 1000

Sterownik

Przewdd sieciowy

Wityczka zapadkowa
Lutownica

Podstawka zabezpieczajaca
Instrukcja obstugi
Wskazdéwki bezpieczenstwa

WD 1000M

Sterownik

Przewdd sieciowy

Wityczka zapadkowa
Lutownica

Podstawka zabezpieczajaca
Instrukcja obstugi (CD)

WD 1

Sterownik

Przewdd sieciowy
Wtyczka zapadkowa
Instrukcja obstugi
Wskazéwki bezpiec-
zenstwa

WD 1M

Sterownik

Przewdd sieciowy
Wityczka zapadkowa
Instrukcja obstugi (CD)
Wskazéwki bezpiec-
zenstwa (CD)

Wskazéwki bezpieczenstwa (CD) Kabel USB

Kabel USB

Groty lutownicze 161-165

Rysunek rozktadowy WD 1 patrz strona 168
llustracja Schemat potaczern WD 1 patrz strona 169
Rysunek rozktadowy WD 1M patrz strona 170
llustracja Schemat potaczern WD 1M patrz strona 171

Zmiany techniczne zastrzezone!

Polski
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Koszonjiuk a Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) megvasarla-
saval irdnyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a
legszigorubb mindségi kbvetelményeket vettik alapul, ami
biztositja a készulék kifogastalan mikddését.

A1 . Figyelem!

A készillék izembevétele elétt kérjlik, figyelmesen olvassa
el az Uizemeltetési Utmutatét és a mellékelt biztonsagi uta-
sitasokat. A biztonsagi el6irasok figyelmen kivil hagyasa
esetén sérilés- és életveszély fenyeget.

Mas, az lizemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint énkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem véllalja a
felel6sséget.

A Weller WD 1 (M) / WD 1000 (M) mikroprocesszor-vezé-
relt forrasztéallomas a 89/336/EGK és 73/23/EGK iranyel-
vek alapvetd biztonsagi kdvetelményei alapjan kielégiti az
EK megfelel6ségi nyilatkozat feltételeit.

2. Leiras

2.1 Vezérlokésziilek

A WD 1 (M) / WD 1000 (M) mikroprocesszor-vezérelt for-
rasztoallomas iparszeri gyartasra illetve javitasi és labora-
tériumi alkalmazasra késziilt. A digitélis vezérlGelektronika
illetve a forrasztdszerszamban alkalmazott kivalé érzékeld-
és hdatviteli rendszer garantéltan biztositja a forrasztoc-
stics preciz hdmérséklet-szabalyozasi karakterisztikajat.

A hémérséklet nagyon pontos tartdsat és a terhelés kdzbe-

ni optimalis hémérsékleti karakterisztikat a mért értékek
zart szabdlyozokorben torténd gyors és pontos érzékelése
teszi lehetdvé. A forrasztdszerszamokat a WD 1 (M) /

WD 1000 (M) automatikusan felismeri és hozzajuk rendeli
a megfeleld szabalyozasi paramétereket. Az utanallitas igy
tulnyomorészt elkertilhetd.

A magas min8ségi szinvonalat a forrasztdcstcs kilénbdzd
potencidlkiegyenlitési lehetGségei (8) és a vezérldkészilék
illetve a forrasztopéakak antisztatikus kivitele egészitik ki. A
készulék alkalmazhat6sagéanak sokrétliségét igyfélspecifi-
kus hitelesitési funkcio, az offszet-értékek megadasanak
lehet6sége, a programozhatd hémérsékletcsdkkentés
(Set-back), illetve készenléti és reteszelési funkciok bévi-
tik.

A kivant hémérséklet az 50°C — 450°C (150°F — 850°F) tar-
tomanyban fokozatmentesen beéllithatd. Az eldirt és a
tényleges érték kijelzése digitélis. 3 hémérséklet billentyl
(4) (5) (6) szolgal az allandd hémérsékletek kdzvetlen kiva-
lasztaséra. Az eldre kivalasztott hémérséklet elérését az
optikai szabdlyozéellenérzé (“#” szimbdlum) villogasa
jelzi.

2.2 Biztonsagi tarolo

A forrasztopakat haszndlaton kivill mindig a biztonségi
taroldban kell tartani.

A forrasztdpdka tolcsérbetétie (13) 4-féleképpen allithatd
és szerszam nélkil az ergonémiailag legkedvez6bb hely-
zetbe hozhaté. A hatoldalon tartd (14) talalhaté a forrasz-
tdcslicsok szdmara. A tartd talpan szivacstarté (15) talal-
hat6 a forrasztécsucs tisztitdsahoz.

Miiszaki adatok

Méretek: (Hx Sz x M mm) 134 x 108 x 147; (H x Sz x M inch) 5,27 x 4,27 x 5,77
Haldzati fesziltség: 230 V/50/60 Hz

120V /60 Hz

100 V /50/60 Hz
Teljesitményfelvétel: 95W
Védettségi osztaly: | (vezéribkészUlék), Il (forrasztopaka)
Biztositék (12): T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0A(120 V / 60 Hz)

T1,25A(100 V / 50/60 Hz)
Homérsékletszabalyozas:  50°C - 450°C (150°F — 850°F)
Hémérsékletpontossag: +9°C (117°F)
Hémérsékletstabilitas: +5°C (I9°F)

Forrasztdcsucsok levezetési ellendlldsa: <2 Q
(cstcs és fold kozott)

Forrasztécstcsok levezetési fesziltsége: <2 mV
(cstcs és fold kozott)
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2.3 Forrasztopakak

WP 80: A WP 80 forrasztépaka a forrasztasi h6mérséklet
villdmgyors és pontos elérésével tiinik ki. A kilo-
ndsen nagy teljesitéképességli 80 wattos fitée-
lemmel kiemelkedd dinamikus tulajdonsag érhe-
t6 el. Karcsu alakja és a forrasztécstcs és a mar-
kolat kdz6tti rovid tavolsag kévetkeztében éltala-
nosan haszndlhaté a rendkivil finom forrasztasi
munkaktél kezdve a magas héigénydi forrasztasi
munkakig.

WMP: A Weller WMP mikro-forrasztdpéka kénnyen

kezelhetd koncepcidjanak kdszénhetben alkal-

mas professzionalis SMD elektronikai munkara.

A markolat és a forrasztdcsics kdzétti rovid

tavolsag lehetdvé teszik a 65 W-os forrasztopa-

ka ergondmikus kezelését a legfinomabb for-

rasztési feladatok végrehajtasakor

WTA 50:A WTA 50 kiforrasztécsipeszt specialisan SMD-
alkatrészek kiforrasztasara tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékeldvel rendelkez fiitéelem (2
x 25 W) gondoskodik a két szar azonos hémér-
sékletérdl.

LR 82: Nagy teljesitményd, 80 W-os forrasztopaka nagy

héigény forrasztési feladatokhoz. A forrasztdc-

sucs rogzitése bajonettzarral torténik, ami lehe-
tévé teszi a forrasztocsucs pozicidh( cseréjét.

WMRP (csak WD 1M):

Rendkivili teljesitményi 40 wattos finomforrasz-
tépaka forrasztécsucsba integrélt
flitdtechnikaval. A cserélhetd csatlakozo rends-
zer révén a forrasztdcsucs szerszam nélkil
cserélhetd. A forrasztdcsucs hémérséklete vil-
ldmgyorsan elérhet és pontosan bedllithatd. A
markolatba beépitett érzékelé automatikusan
kikapcsolja a forrasztopakat a paka letétele kdz-
ben.

STANDHT

& — 2 L
o gc gF A
= 000
Kiilonleges B ' s UP
funkciok ot min DOWN
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WMRT (csak a WD 1M modell):

Nagyon kdnnyen kezelhetd kiforrasztécsipesz a
legfinomabb SMD elektronika megmunkalasara.
Szikség esetén a forrasztocsicspar szerszam
nélkil kicserélheté és a forrasztdcsucs kilon
bedllitdsa nélkiil hasznalhatd. A beépitett 2 X 40
wattos flitéelemek segitségével villimgyorsan
elérhetd és pontosan beszabdlyozhaté a forrasz-
tocsucs hémérséklete. A markolatba beépitett
érzékeld automatikusan kikapcsolja a kiforrasz-
tdcsipeszt a csipesz letétele kdzben.

A tobbi csatlakoztathaté forrasztdszerszamot a tartozékli-
sta ismerteti.

3. Uzembevétel

Gondosan csomagolja ki a készilléket és a tartozékokat.
Rakja le a forrasztdszerszdmot a biztonsdgi taroldba.
Dugija be a forrasztopaka dugdjat a vezérlkész(ilék csat-
lakozdhlvelyébe (9) és rovid jobbraforgatassal rogzitse is
benne. Ellendrizze, hogy egyezik-e a halézati fesziiltség a
tipustabla adataival, és hogy a haldzati kapcsold (7)
kikapcsolt &llapotban van-e. Kapcsolja a vezérl6készilé-
ket a halézatra (11). Kapcsolja be a készillék haldzati
kapcsoldjat (7). A készllék bekapcsoldsakor elvégzi az
Ontesztet, amikor minden kijelz6elem (1) Gzemel.

Majd révid idére a beallitott hémérséklet (eldirt érték) jele-
nik meg. Azutan az elektronika automatikusan atkapcsol a
tényleges érték kijelzésére. Megjelenik a “»” szimbdlum
és a készulék kijelzi az I, II, [l h6mérséklet gombok 3 rég-
zitett h6mérsékletét. A “w” szimbélum optikai szabalyo-
zbellenérzéként szolgdl. A folyamatos vildgitas azt jelzi,
hogy a rendszer felf(it. Az izemi h6mérséklet elérését vil-
logas jelzi.

Hémérsékletkijelz6

H6émérsékletszimbolum

"
, wwx 080 0B8 888~ A o\ Id6funkciok
Allandé hémérsé- < » , Reteszelés
klet I 7 Il L &
f Optikai szabalyozasellen-
hémérséklet > 6rz6

billenty(ik
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3.1 Homérséklet-beallitas

3.1.1 Egyéni hémérséklet-beallitds

A kijelz6 (1) alapveten a tényleges hdmérséklet-értéket
mutatja. Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gomb (2) (3) meg-
nyomasakor a kijelz6 az éppen bedllitott elGirt értékre valt
at. A °C vagy °F hémérséklet-szimbélum villog.

A beadllitott el8irt érték az UP (Fel) vagy DOWN (Le) gomb
(2) (3) megnyomasaval vagy folyamatos nyomva tartasa-

Ly
00 IreEs:
C c':r' L
150 350 380

val a megfeleld irdnyba mddosithatd. A nyomégombot
folyamatosan nyomva tartva az eldirt érték gyorsan pereg-
ve valtozik. Kb. 2 méasodperccel a gomb elengedése utan
a kijelz6 automatikusan visszakapcsol a tényleges érték
kijelzésére.

3.1.2 Homérséklet-bedllitas az

I, II, Il hdmérséklet gombokkal

Az el6irt hémérséklet értéke az I, I, Il hémérséklet gom-
bokkal is megvaltoztathat.

Gyari bedllitas:1 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Valamelyik h6mérséklet gomb megnyomésara a kivalasz-
tott elGirt érték kb. 2 masodperc mulva megjelenik a kijel-
z6ben. Az eldirt érték megjelenitése alatt a hémérséklet
szimbdluma villog. Ezutan a kijelzé automatikusan vissza-
kapcsol a tényleges érték kijelzésére.

\\Ex_,
' ’- '/; v
, -'
150 350 380
I n n
3.1.3 Az |, II, Il hémérséklet gombok hozzérendelése
Az 1, Il, I h6mérséklet gombok tetsz8leges hémérséklet-
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értékekhez hozzarendelheték. Az UP (FEL) vagy DOWN
(LE) gomb miikodtetésével torténik az 0j hémérséklet-
érték bedllitasa (lasd 3.1.1). A °C vagy °F hémérséklet-
szimbdlum villog.

Végezetiil tartsa nyomva az |, Il vagy Il gombot. A gomb
nyomva tartdsa kdzben a hozz4 rendelt kis kijelz6 is villog
és 3 masodperc utan atveszi a nagy kijelz6 értékét. Enged-
je el ismét a h6mérséklet gombot.

Al

Bguﬁ

150 3503802
| [ s m 1.

Q.

- 2,

A hémérséklet gombhoz alacsony "Setback" (visszaallitas)
-hémérséklet rendelésével lehet6ség van a hémérséklet
manudlis csokkentésére a forrasztdpaka nem hasznalt
allapotaban.

4. Kiilonleges funkciok

4 sec.
¥ 2 sec.

I (EXIT) — "
4.1. Kiilénleges funkciok

1. menii

Az UP (FEL)és DOWN (LE) gombok egyidejii megnyoma-
séra kb. 2 masodperc mulva aktivalddik a kildnleges funk-
ciok meniivalasztéka és a kijelzében a - | - jelenik meg,
ekkor engedje el a gombot.



1. menii
= ', i .xl: 2 g
L y

Meniivalaszték Kilépés

A kévetkezd bedllitasokra van lehet6ség:

Offset (offszet), Setback (visszaallitas), készenléti h6mér-
séklet, Auto Off Time ( automatikus kikapcsolasi id), Lock
(reteszelés) funkcié, Window (ablak), hémérsékletverzié.
Az | és Il gombok a menii kivélasztasra szolgélnak.
A Il gombbal lehet ismét kilépni a mendibdl (EXIT (KILE-
PES)).

A kilénleges funkciok visszaallitasa a gyari beallitas-
ra:

Nyomja meg és tartsa nyomva a lll gombot. Végul nyom-
ja meg egyszerre az UP (FEL) és DOWN (LE) gombokat.
A kijelz6ben az “FSE” jelenik meg. A forrasztéallomas
visszadllt a gyari bedllitdsokra.

e O ©o
| Il i _ EXIT
>

r==="

STANDBY
OFF
OFFSTET
SETBACK
WINDOW
°G/°F

o

B e e

1
1
s |
t

4.1.1 Standby (készenléti) hdmérséklet

A bedllitott Setback (visszaallitas) id6 letelte utan az eldirt
hémérséklet automatikusan a Standby (Készenlét) értékre
csbkken. A tényleges hémeérséklet villogva jelenik meg, a
kijelz6ben a "STANDBY" (KESZENLET) felirat lathatd.

Magyar

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal médositsa a
Standby (Készenlét) hdmérséklet értékét.

Az | gombbal valtson az el6z6 menipontra.

A Il gombbal valtson a kdvetkez8 meniipontra.

e
I U

4.1.2 A hdmérséklet-kikapcsolas AUTO OFF (AUTO KiI)
ideje

A forrasztészerszam nem hasznalt dllapotaban az AUTO
OFF (AUTO Ki) id6 letelte utan a forrasztészerszam fiité-
se kikapcsolddik. A hémérséklet-kikapcsolds a bedllitott
Setback (visszadllitas) funkciétol flggetlendl torténik. A
tényleges hémérséklet villogva jelenik meg és a maradék
h6 kijelzésére szolgal, a kijelz6ben az "OFF" (Kl) felirat
olvashatd. 50°C (150°F) alatt villogé vonal jelenik meg.

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal médositsa az
AUTO OFF (AUTO BE) idét.

Az | gombbal valtson az el§z6 menipontra.

A Il gombbal valtson a kdvetkez8 meniipontra.

- JCI
, Umin

v:“'

4.1.3 Homérséklet-offszet
A forrasztGestics valés hdmérséklete hémérsékleti offszet
megadasaval 140°C-kal mddosithaté.

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal médositsa az
offszet értékét.

Az | gombbal valtson az el6z6 menipontra.

A Il gombbal valtson a kdvetkez8 meniipontra.
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°C

4.1.4 Setback (visszadllitas) id6

A forrasztészerszam nem hasznalt dllapotaban a h6mérsé-
klet egy bedllitott Setback (visszadllitas) idd letelte utan
automatikusan a készenléti h6mérsékletre csokken.(lasd
4.1.1). A Setback (visszaallitas) idd, aminek leteltével a for-
rasztdallomas készenléti lzemmddba kapcsol, 0 és 99
perc kozétt allithatd. A "0 min" bedllitas a Setback (viss-
zadllitas) funkcid kikapcsoldsat jelenti. Az "ON" beallitas-
ban az opciondlisan kapcsololerakéval kiegészitett Set-
back-funkcié aktiv (lasd a 166 oldalt). A Setback (visszadl-
litas) allapotot a tényleges érték villogasa jelzi, mikdzben a
kijelz6ben "STANDBY" (KESZENLET) jelenik meg. A Set-
back (visszaallitas) allapot barmely billenty( megnyomasa-
ra megsziinik. Nagyon kis hdigényii forrasztasi munkék
soran csdkkenhet a Setback-funkcié megbizhatésaga.

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal médositsa a Set-
back (visszaallitas) -idét.

Az | gombbal valtson az el6z6 meniipontra.
A Il gombbal valtson a kdvetkez8 meniipontra.

C e

| ] n

4.1.5 Window (Ablak) funkcio

A hémérsékleti tartomany korlatozésa max. 199°C (1180°F)
értékre egy elbre bedllitott reteszelt hémérséklethez
képest (lasd 4.1.7) A reteszelt h6mérséklet a beallithatd
hémérsékleti tartomany kbzepét jelenti.

Az UP (FEL) / DOWN (LE) gombokkal mddositsa az ablak
méretét.

Az | gombbal valtson az el6z6 meniipontra.

A Il gombbal valtson a kdvetkez8 meniipontra.
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4.1.6 °F/°C atkapcsolas
A hémérsékletverzié atkapcsolasa °C-rol °F-re és forditva.

Az UP (FEL) / DOWN (LE) gombokkal véltson °C és °F
kozott.

Az | gombbal véltson az el6z6 meniipontra.

A Il gombbal véltson a kévetkezd mentipontra.

°F

4.1.7 Reteszel6 funkcié@

A forrasztdéllomds reteszelése. A Reteszelés utan a for-
rasztoallomason nem lehet a bedllitasokat médositani. Az
I, I, I gombok mUikédtetése lehetséges.

A kijelz6ben “OFF” (KI) ielenik meg.

A kijelzében villog a szimbélum. Az UP (FEL) vagy
DOWN (LE) billenty(ivel 3-jegyti reteszel6 kod adhaté meg.
A kaod Il billentyGvel torténd nyugtdzasa utdn az allomas
reteszelt, a kijelz (}) szimboluma aktiv.

A meni "OFF" (KI) allasban vagy az I, Il illetve Ill gombbal
torténd elhagyasakor a kod nem tarolddik.

A kioldashoz a kijelz6ben az "ON" (BE) felirat jelenik meg.
A kod beirdsa és a lll gombbal térténd nyugtazasa utan az
allomas ismét engedélyezett.

Az | gombbal véltson az el6z6 meniipontra.
A Il gombbal véltson a kévetkezd mentipontra.



5 sec.
4.2. Kiiloénleges funkcidk 2. menii
Az UP (FEL) és DOWN (LE) gombok egyideji megnyo-
masara kb. 4 masodperc mulva aktivalédik a hitelesitési
funkcié és az dllomasazonosité 2. szamu menivalaszté-
ka.
A kijelz6ben a - 2 - jelenik meg, engedje el a gombot.
Az | és Il gombok a mend kivalasztasra szolgalnak.

1. menii
- J- A

Meniivalaszték

Kilépés

| Il i EXIT

- ————————P— - === >
' i
! i
' 1
1
Hitelesitd ,
funkcié -
REMOTE Id :
i
T 1
1 1
1 1
g g S Sy -l

4.2.1 Hitelesitdé funkcié (Factory Calibration Check
(Gyari hitelesités ellendrzése))

Ezzel a funkciéval lehet6ség van a forrasztéallomas
hémérséklet-pontossaganak ellenbrzésére és az esetle-
ges eltérések kiegyenlitésére.

Ehhez sziikség van a forrasztdcsics hémérsékletének
mérésére. Erre tetsz6leges kilsé hdmérsékletmérd miis-
zer hasznélhatd.

Magyar

~v-JRo-

FCC FCC
100°C/212°C 450°C/842°F
+1 +1
-1 -1
Il Confirmation Confirmation
|_ EXIT EXIT —l

Az UP (FEL) vagy DOWN (LE) gombbal vélassza ki a hite-
lesitési pontot. A Il gombbal lehet ismét kilépni a menib-
6l (EXIT).

DOWN (LE) billenty( hitelesitési pont 100°C
UP (FEL) billenty(i hitelesitési pont 450°C

A hitelesités gyari értékre torténd visszaallitdsahoz nyom-
ja meg és tartsa nyomva a Ill gombot. Végil nyomja meg
egyszerre az UP (FEL) és DOWN (LE) gombokat. A kijel-
z6ben az “FSE” jelenik meg. A forrasztéallomés visszaallt
a gyari hitelesitésre.

f— (— 450°C (212°F)
I

100°C (842°F)

Vigyazat:

A forrasztészerszam a hitelesitési folyamat kézben
felforrosodik. Ne tegyen gyulékony targyakat a forré
forrasztdszerszam kozelébe.

A vezérlBkész(ilék hitelesitése (forrasztopaka nélkil) hite-
lesitd laboratériumban szintén elvégezhetd. llyenkor a for-
rasztopaka hitelesitési értékeit szimulaljak.

4.2.2 A hitelesités médositasa

DOWN (LE) gomb miikddtetése

Hitelesités 100°C-nal.

Az allomas 100°C-ra szabalyozza a forrasztopakat. Mihe-
lyt a hémérséklet eléri allandd értékét (a szabalyozdellen-
6rz6 villog), dsszehasonlitjdk a forrasztdcsucs hémérsé-
kletét (klils6é mlszerrel mérve) a kijelz6ben lathatd érték-
kel. A megallapitott hémérséklet-eltérés az UP (FEL) /
DOWN (LE) gombokkal egyenlithetd ki. Max. 140°C kiegy-
enlitésére van lehet6ség. Ha a mért hémérséklet mege-
gyezik a kijelzett értékkel, azt a Il gomb (CAL) megnyo-

118



Magyar

masdval kell nyugtdzni. A 100°C-ndl térténd hitelesités
ezzel kész. Nyugtazas utan a hGmérséklet-eltérés visszaall
O-ra.

A Il gombbal (EXIT (KILEPES)) a meniibdl véltoztatas
nélkil ki lehet Iépni.
UP (FEL) gomb miikodtetése

o
Megallapi- l l_i H C
tott (|
hémérsé- i) FCL »
kleteltérés ;A . -
100°C
CAL EXIT

Hitelesités 450°C-nal.

Az éllomas 450°C-ra szabélyozza a forrasztopakat. Mihe-
lyt a hémérséklet eléri allandd értékét (a szabalyozdellen-
6rz6 villog), 6sszehasonlitigk a forrasztécsics hémérsé-
kletét (kulsé miszerrel mérve) a kijelz6ben lathaté érték-
kel. A megallapitott hémérséklet-eltérés az UP (FEL) /
DOWN (LE) gombokkal egyenlithets ki. Max. 140°C kiegy-
enlitésére van lehetGség. Ha a mért hémérséklet mege-
gyezik a kijelzett értékkel, azt a Il gomb (CAL (HITELESI-
TES)) megnyomésaval kell nyugtazni. A 450°C-nal torténd
hitelesités ezzel kész. Nyugtazas utdn a hémérséklet-elté-
rés visszadll 0-ra.

A kiegyenlités és a nyugtdzas mindkét 100°C (212°F) /
450°C (842°F) hitelesitési pontnal val6 elvégzése utan a
hitelesitési folyamat keész.

4.2.3 Allomasazonosito (ID szam)

Megallapi-
tott
hémérsé-
a

I"1°c
sé L
kleteltérés

FLL =
100°C -

Tobb WD-allomas alkalmazdsa esetén azonositas céljara
minden forrasztdallomdas szammal lathaté el.

Az opciondlis USB illesztéfellilet alkalmazasaval tébb WD-
alloméas minden funkcidja tavvezérelhetd. Az egyértelmii
azonosithatdsag érdekében minden WD-éllomasnak allo-
mas-azonositéra (ID sz&m) van szlksége.

Az UP (FEL) / DOWN (LE) gombokkal mddositsa az ID-
119

szamot.
Az | gombbal véltson az el6z6 meniipontra.
A Il gombbal véltson a kévetkezd mentipontra.

A lll gombbal lehet ismét kilépni a menibdl (EXIT (KILE-
PES)).

s

5. USB csatlakoz6

A WD 1M vezérl6késziilék fel van szerelve egy mini USB
csatlakozdval. A WD 1 vezérl6készilék szdmara ez uténs-
zerelhetd (Lasd a 167 oldalt). Az USB csatlakoz6 haszna-
latdhoz rendelkezésre all egy WELLER szabvanyos pro-
gram (CD szdllitott tartozék). Ez a szoftver tartaimaz egy
"Firmware frissit6t" és egy "Monitor programot".

A "Firmware frissitével" végrehajthatd egy szoftver frissi-
tés, igy a vezérldkészulék a legfrissebb kezel6programmal
fog miikédni.

A monitor szoftverrel tavolrél vezérelhet§ a berendezés,
valamint grafikusan meg lehet jeleniteni a h6mérséklet gor-
béket, amelyeket ki lehet nyomtatni és le lehet menteni.

6. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsold-csatlakozd (8) kiilénbdzé beallita-
saival 4 valtozat valésithaté meg:

szorosan foldelt:
(szallitaskori allapot)

dugé nélkil

potencidlkiegyenlités dugéval, kiegyenlit§ vezeték
(impedancia 0 Ohm):  k6zéps6 érintkez6

potencidimentes: dugdval

lagy foldelés: dugdval és beforrasztott ellendllas-
sal. Foldelés a valasztott ellendlla-
sértéken &t.



7. Munkautasitasok

Az els6 felf(itéskor a szelektiven 6nozhatd forrasztdc-
sticsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitia a
tarolasbdl szarmazé oxidréteget és a forrasztécsucs szen-
nyez6déseit. Ne haszndljon tdlsdgosan agressziv folyasz-
tdszert.

A fiitbtest / érzékel és a forrasztocsucs kozotti atmenetet
nem szabad szennyez&désnek, idegen testnek vagy séri-
|ésnek befolydsolnia, mivel ez kihat a h6mérsékletszaba-
lyozas pontosséagara.

A forrasztécsuicsok kezelése
®Valassza a lehet6 legalacsonyabbra a forrasztési
hémérsékletet.

® Haszndlja a lehetd legnagyobb méret(i forrasztdcsucsot.
Huvelykujj-szabaly: kb. akkorat, mint a forrasztandd
fellilet.

® A forrasztécslics alapos bednozéséaval gondoskodjon a
forrasztdcsucs és a forrasztasi hely kdzotti nagy felliletl
hdatadasrol.

® Hosszabb munkasziinetek alkalmaval kapcsolja ki a for-
rasztorendszert vagy haszndlja a Weller nem hasznalt
éllapotban torténd hdmérsékletcsokkentd funkciojat.

® A paka tartéba helyezése elétt nedvesitse be a csucsot.

o A forraszanyagot kdzvetlendl a forrasztési helyre és ne
a cslcsra adagolja.

® A forrasztécstcsot az erre a célra szolgald szerszammal
cserélje.

® Ne gyakoroljon mechanikai erét a forrasztdcsucsra.

Magyar

8. Tartozéklista
0051317399 WMRP forrasztopaka kézi eszkoz
(forrasztdcsucs nélkil)

005 27 028 99 WHP 80 elémelegité lap
00529 178 99 WSP 80 forrasztépaka-készlet
00529 179 99 WMP forrasztopaka-készlet
005 31 185 99 USB bévitémodul

00533 11399 LR 82 forrasztopaka-készlet
005 33 131 99 MPR 80 forrasztépaka-készlet
00533 13399 WTA 50 kiforrasztokészlet
00533 13399 WTA 50 kiforrasztokészlet
WMRH forrasztépaka-tartd6 WMRP-hez
WMRP WMRT kiforrasztokészlet
WPHT kapcsol6 tarté (WMP)
WPH80T kapcsolo tarté (WSP 80)

9. Szallitasi terjedelem

WD1000 WD 1
vezérl6késziilék vezérl6késziilék
haldzati kabel haldzati kabel

kapcsolé-csatlakozd
forrasztdpakakezelési
biztonsagi utasitasok
kezelési Utmutaté

WD 1000M
vezéribkészUlék
halézati kabel
kapcsolé-csatlakozd
forrasztdpakakezelési

biztonsagi utasitasok (CD)

kezelési utmutaté (CD)
USB kébel

kapcsolé-csatlakozd
biztonsagi utasitasok
kezelési Utmutaté

WD 1M
vezérlbkészUilék
hélézati kabel
kapcsolé-csatlakozd
biztonsagi utasitasok
(CD)

kezelési Utmutat6
(CD)

USB kébel

Forrasztocsticsok 161-165

Biztonsagi utasitdsok WD 1 168
Robbantott abra oldala WD 1 169
Biztonsagi utasitasok WD 1M 170
Robbantott abra oldala WD 1M 171

A miiszaki véltoztatasok jogat fenntartjuk!
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Slovensky

Dakujeme vam za déveru, ktorti ste prejavili zakipenim
spajkovacky Weller s WD 1 (M) / WD 1000 (M). Pri jej vyro-
be boli uplatnené najprisnejSie poziadavky na kvalitu, ktoré
zaru€uju bezchybnu funkciu zariadenia.

AL Upozornenie

Pred pouzivanim zariadenia si prosim pozorne preéitajte
tento navod na pouzivanie a prilozené bezpe¢nostné poky-
ny. Pri nedodrZani bezpeénostnych pokynov hrozi riziko
ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa li8i od ndvodu na obsluhu, ako aj pri
svojvolnych zmenéch, nepreberd vyrobca zodpovednost.

Mikroprocesorom riadena spajkovacka Weller Létstation
WD 1 (M) / WD 1000 (M) zodpoveda vyhlaseniu o konfor-
mite EU v stilade so zakladnymi bezpednostnymi pozia-
davkami smemic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Riadiaca jednotka

Mikroprocesorom riadena spajkovacka WD 1 (M) /

WD 1000 (M) patri do rodiny zariadeni, ktoré boli vyvinuté
pre priemyslovd vyrobu, ako aj pre vyuzitie na opravy
a v laboratdriu. Digitalna riadiaca elektronika a vysokokva-
litnd snimacia technika a technika pre prenos tepla
v spajkovacke zarucuju presné teplotné pomery na spajko-
vacom hrote.

Najvy$Sia presnost teploty a optimalne dynamické teplotné

pomery pri zatazeni sa dosahuju rychlym a presnym sni-
manim hodndt merania v uzavretom regulaénom okruhu.
WD 1 (M) / WD 1000 (M) automaticky rozpozna spéjkova-
cie nastroje a priradi im zodpovedajlce regulané parame-
tre. Dodatoéna kalibrécia tak v prevaznej miere odpada.

Rézne mozZnosti pre vyrovnanie potencidlov (8) vo i
spajkovaciemu hrotu a antistatické vyhotovenie riadiacej
jednotky a spajkovacky dopliaju vysoky Standard kvality.
Funkcia kalibracie podfa poziadaviek zakaznika, moznost
zaddvania hodndt kompenzacie, programovatelné znizo-
vanie teploty (ndvrat), ako aj funkcia pohotovostného rezi-
mu a funkcia pre uzamknutie rozSiruju funkénu véestranno-
st tychto zariadeni.

Pozadovanu teplotu mozno nastavovat v rozsahu 50 °C —
450 °C (150 °F — 850 °F). PoZadovana a nastavena hod-
nota sa zobrazuju digitalne. 3 teplotné tlacidla (4) (5) (6)
sltzia na priamu volbu pevnych tepldt. Dosiahnutie predvo-
lenej teploty je signalizované blikanim optickej kontroly
regulacie (symbolu “~").

2.2 Bezpecnostny odkladaci stojan
Spéjkovacka sa pri nepouzivani musi vZdy odkladat do
bezpeénostného odkladacieho stojana.

Lievikovy nadstavec (13) pre spajkovacku ma 4 nastavi-
telné polohy a mozZno ho bez néstrojov upevnit v ergono-
micky najpriaznivejSej polohe. Na zadnej strane sa
nachadzaju moznosti pre odkladanie (14) spajkovacieho
hrotu. Pétka odkladacieho stojana obsahuje Spongiovu
vlozku (15) na Cistenie spajkovacieho hrotu.

Technické udaje

T1,0 A (120 V/60 Hz)

Reguldcia teploty:
Presnost teploty:
Stabilita teploty:

+9°C (117 °F)
+5°C (19 °F)

Zvodovy odpor spajkovacieho hrotui< 2 Q
(hrot voci zemi)

Zvodové napatie spajkovacieho hrotu:< 2 mV
(hrot voci zemi)

(D x S xV mm) 134 x 108 x 147; (D x S x V palce) 5,27 x 4,27 x 5,77

Rozmery:
Sietové napatie: 230V /50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V /50/60 Hz
Prikon: 95 W
Ochranna trieda: | (riadiaca jednotka), Il (spajkovacka)
Poistka (12): T 500 mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,25A (100 V /50/60 Hz)

50 - 450 °C (150 - 850 °F)
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2.3 spajkovacka

WP 80:Spajkalnik WP 80 odlikuje hitro in natanéno dose-
ganje temperature spajkalne konice. Posebno
zmogliiv grelni element mo¢i 80 W zagotavija
odliéne dinamicne karakteristike spajkalnika. V
kombinaciji z vitko obliko in kratko razdaljo od
roCaja do spajkalne konice je ta spajkalnik univer-
zalno uporaben za razliéna dela, od izjemno fine-
ga spajkanja pa do spajkanja, pri katerem je
potrebno ve¢ toplote.

WMP:  Mikrospajkovacka Weller WMP je vdaka svojej

praktickej koncepcii vhodna na profesionaine

spajkovanie elektroniky SMD. Kratka vzdialenost

medzi miestom drzania a hrotom umozfuje ergo-

nomickd manipulaciu so spajkovackou 65 W

v oboch vyhotoveniach pri najjemnejSom spéjko-

vani.

WTA 50:Odspéjkovacia pinzeta WTA 50 bola koncipova-
na Specidlne na odspajkovanie konstrukénych
prvkov SMD. Dve vyhrievacie teleséa (2 X 25 W)
s vlastnymi snimaémi teploty zabezpecuiju rovna-
ku teplotu v oboch ramenéch pinzety.

LR 82: Vykonna spéjkovacka s prikonom 80 W na
spajkovanie s vysokymi ndrokmi na teplo.
Spéjkovaci hrot sa upeviuje bajonetovym uza-
verom, ktory umoziuje zachovat pri vymene
hrotu jeho presnu poziciu.

WMRP (len WD 1M):
mimoriadne U¢inna 40-wattova presna spajko-
vacka s integrovanym teplotnym regulatorom
v spajkovacom hrote. Spajkovaci hrot je mozné
vdaka nasuvnému systému vymenit bez pouzi-
tia nastroja. Teplota spajkovacieho hrotu je
bleskovo dosiahnutd a presne regulovana.
Vdaka vstavanému snimacu v rukovati sa

STANDHT

—— =088 A:
Zvlastne funkcie » x ' U min DOWN

wux §B6 888 888~ M "\

Slovensky

spajkovacka pri odloZeni automaticky vypne.

WMRT (len WD 1M):
Velmi praktické odletovavacie klieSte na vyleto-
vévanie miniaturnych elektronickych suciastok
SMD (Surface Mounted Device). V pripade
potreby je mozné dvojicu spajkovacich hrotov
bez pouzitia nastrojov vymenit a hned ich bez
nasledujdceho vyrovnavania pouzivat. Vdaka
integrovanym vyhrievacim ¢lankom 2 x 40 W sa
bleskurychlo dosiahne presna pracovna teplota
spajkovacich hrotov. Vdaka vstavanému sni-
macu v rukovati sa odletovavacie klieste pri
odloZeni automaticky vypnu.

Dalsie pripojitemé spajkovacie nastroje pozti zoznam pris-
luSenstva.

3. Uvedenie do prevadzky

Zariadenie a prisluSenstvo starostlivo vybalte.
Spajkovacku odloZte do odkladacieho stojana.

Zastréku spajkovacky zasurite do pripajacej zasuvky (9)
na riadiacej jednotke a kratkym otoCenim doprava zaistite.
Skontrolujte, ¢i siefové napatie suhlasi s ddajom na typo-
vom §titku a ¢i je siefovy vypina¢ (7) vo vypnutom stave.
Riadiacu jednotku pripojte do siete (11). Zariadenie pomo-
cou sietového vypinaca (7) zapnite. Pri zapnuti zariadenia
prebehne autotest, pri ktorom st v &innosti vSetky indika-
tory a zobrazovacie prvky (1).

Néasledne sa kratko zobrazi nastavena teplota (pozadova-
na hodnota). Potom sa elektronika automaticky prepne na
zobrazenie skutoCnej hodnoty. Objavi sa symbol “~”
a zobrazia sa 3 pevné teploty tlaidiel teploty I, II, Ill. Sym-
bol “~” sltzi ako opticka kontrola regulécie. Ak svieti trva-
le, znamena to, Ze systém sa zohrieva. Blikanie signalizu-
je dosiahnutie pracovnej teploty.

Zobrazenie teploty

—Symbol teploty

WINDON Casové funkcie
I /" Il " I N Uzamykanie
Pevna teplota
Tlacidla teploty > Optlcl'(a' kontrola
regulacie
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3.1 Nastavenie teploty

3.1.1 Individualne nastavenie teploty

Displej (1) zdsadne zobrazuje skutoénu hodnotu teploty.
Stiaanim tlacidiel UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL)
(2) (3) sa displej prepne na aktualne nastavenu poZzadova-
nu hodnotu. Symbol teploty °C alebo °F blika.

Ly
00 IreEs:
C c':r' L
150 350 380

Nastavenu poZadovanu hodnotu mozno kratkym stlaanim
alebo permanentnym stla¢enim tlacidiel UP (NAHOR)
alebo DOWN (NADOL) (2) (3) menit prislusnym smerom.
Ak sa tlacidlo permanentne drzi stlacené, pozadovana
teplota sa meni v rychlom slede. Cca 2 sekundy po uvoine-
ni tladidla sa displej automaticky opét prepne na zobraze-
nie skutocnej hodnoty.

3.1.2 Nastavenie teploty pomocou

tlacidiel teploty I, II, Il

Pozadovanu hodnotu teploty mozno menit aj pomocou 3
tlacidiel teploty I, II, HlI.

Nastavenie z vyroby:l 150 °C ( 300 °F)

11350 °C ( 662 °F)

11l 380 °C (716 °F)

Po stlageni tlacidla teploty sa zvolend poZadovana hodno-
ta na cca 2 sekundy zobrazi na displeji. Symbol teploty
poCas zobrazenia poZadovanej hodnoty blikd. Potom sa
displej automaticky opat prepne na zobrazenie skutocnej
hodnoty.

Q.'f{‘_

' ’- '-if:ﬁ‘:
I U
{50 350 380
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3.1.3 Obsadenie tlacidiel teploty I, I, lll

Tri tla¢ida teploty I, Il, Il mozno obsadit fubovolnymi hod-
notami teploty. Nova teplota sa nastavuje stlaanim tlaci-
diel UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) (pozri 3.1.1).
Symbol teploty °C alebo °F blika.

Na zaver prislusné tlacidlo teploty I, Il alebo Ill podrzte
stlacené. Pocas stlacenia tlaidla z&roven blikd maly sym-
bol hodnoty teploty pre prislusné tlacidlo na displeji a po 3
sekunddach sa tato hodnota prevezme na displej. Tlacidlo
teploty potom pustte.

Al

18 \u'u’”:g

150 350380% e

Ry
s
| [ m 1.

- 2,
Obsadenie tlacidla nizSou "ndvratovou" (setback) hodno-

tou teploty ponuka moznost manudlneho nastavenia pokle-
su (znizovania) teploty pri nepouzivani spajkovacky.

4. Zvlastne funkcie

4 sec.

Y 2 sec.

Y

- -2-
Il (EXIT) <—|—,

4.1 Menu zvlastnych funkcii 1

Sucasnym stlacenim tlacidiel UP (NAHOR) a DOWN
(NADOL) sa po cca 2 sekundach aktivuje a zobrazi na dis-
pleji vyber menu pre zvlastne funkcie -1 -, potom tlacidla
pustte.



Menu 1
, 2 s
‘x;f

Vyber menu Opustenie menu (Exit)

Mozné su nasledujlce nastavenia:

Offset (kompenzacia), Setback (navrat), teplota pohoto-
vostného (pokojového) rezimu (Standby), Auto Off Time
(Cas automatického vypinania), funkcia Lock (z&mok),
Window (okno), verzia teploty.

Tlacidla I a Il sliZia na vyber menu.

Tlacidlom Il sa menu opusta (EXIT).

Obnovenie nastavenia zvlastnych funkcii na nastave-
nie z vyroby:

Tlacidlo Il stlatte a podrZte stlacené. Potom sucasne
stlate tlacidia UP (NAHOR) a DOWN (NADOL). Na dis-
pleji sa zobrazi “FSE”. Nastavenie spajkovacky je teraz
obnovené na nastavenie z vyroby.

e o o
| Il i EXIT
>

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

e T e e |

4.1.1 Teplota pohotovostného rezimu

Po uplynuti nastaveného ¢asu navratu, poZzadovana teplo-
ta automaticky klesne na hodnotu pohotovostného rezimu.
Skutocna hodnota, zobrazend na displeji, blika, na disple-
ji sa zobrazi "STANDBY" (POHOTOVOST).

Slovensky

Tlacidlami UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) nastavte
teplotu pohotovostného rezimu.

Tlacidlom | sa vratite k predchadzajucemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.

50"

4.1.2 Gas navratu

Pri nepouzivani spajkovacky sa teplota po uplynuti nasta-
veného Casu navratu automaticky zniZi na teplotu pohoto-
vostného (pokojového) rezimu (standby) (pozri 4.3). Cas
navratu (setback), pri ktorom sa spajkovacka prepne do
pohotovostného (pokojového) rezimu, mozno nastavit
v rozsahu 0 —99 mindt. Pri nastaveni "0 min" je funk-
cia ndvratu vypnutd. Stav ndvratu signalizuje blikajuca
skutocna hodnota teploty a na displeji sa zobrazi
"STANDBY" (POHOTOVOST). Stav navratu mozno opat
ukoncit stla¢enim fubovolného tlacidla.

Tlacidla UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) umozriuju
zmenu Casu ndvratu (setback).

Tlacidlom | sa vratite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.

I
, U min

v:“'

4.1.3 Kompenzécia teploty
Redlnu teplotu spajkovacieho hrotu mozno zadanim kom-
penzdcie teploty zmenit o 140 °C.

Hodnota kompenzacie sa meni pomocou tlacidiel UP
(NAHOR) alebo DOWN (NADOL).

Tlacidlo | sluzi na navrat k predchadzajicemu bodu menu.
Tlacidlo Il slizi na prechod na nasledujici bod menu.
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°C

4.1.4 Gas automatického vypnutia teploty AUTO OFF
Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti ¢asu AUTO
OFF (AUTOMATICKE VYPNUTIE) vyhrievanie spajkovac-
ky vypne. Vypnutie teploty nezavisi od ukonéenia nastave-
nej funkcie Setback (navratu). Pri nastaveni ,ON* je funk-
cia setback so stojanom so spinanim (volitefne) aktivna
(pozri strana 166). Skuto¢na hodnota, zobrazena na dis-
pleji, blika a sluzi ako indikacia zvySkového tepla, na dis-
pleji sa zobrazi "OFF" (VYP.). Pri teplote pod 50 °C (150
°F), sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka. Pri spajkovani
s velmi nizkou potrebou tepla mdZe byt zniZena spofahlivo-
st funkcie setback.

Tlacidla UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) umoZiiujd
zmenu ¢asu AUTO OFF (AUTOMATICKE VYPNUTIE).

Tlaidlom | sa vratite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlaidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.

C O &

| ] i

4.1.5 Funkcia okna

Obmedzenie rozsahu teploty na max. 199 °C (1180 °F),
vychadzajlce z predtym uzamknutej (zafixovanej) teploty
(pozri 4.1.7). Uzamknutd (zafixovand) teplota predstavuje
stred nastavitelného rozsahu teploty.

Tlacidlami UP / DOWN (NAHOR / NADOL) menite velkost
okna (window).

Tlaidlom | sa vratite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlaidlom Il prejdete na nasledujuci bod menu.
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4.1.6 Prepinanie °F/°C
Prepinanie verzie (jednotiek) teploty °C na °F alebo nao-
pak.

Tlacidlami UP / DOWN (NAHOR / NADOL) menite medzi
°Ca°F.

Tlacidlom | sa vratite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasleduijuci bod menu.

°F

4.1.7 Funkcia uzamknutia @

Uzamknutie spajkovacky. Po uzamknuti nie je mozné na
spajkovacke vykonavat ziadne nastavenia. Ovladanie tlagi-
diel teploty I, Il, Il je mozné.

Na displeii sa zobrazi “OFF” (VYP.)

Symbol @ na displeji blika. Tlacidlami UP (NAHOR) alebo
DOWN (NADOL) mdzete zadat trojmiestny uzamykaci
kod. Kdd sa potvrdzuje stlaéenim tlacidla lll, potom sa ria-
diaca jednotka uzamkne a symbol (1) na displeji je aktivny.
Ak opustite menu vo faze "OFF" (VYP.), alebo ak menu
opustite stlaenim tladidiel I, Il alebo Ill, sa kdd neulozi.
Na odomknutie sa v tomto bode menu na displeji zobrazi
"ON" (ZAP.). Po zadani kddu a jeho potvrdeni tla¢idiom Il
je riadiaca jednotka opat aktivna.

Tlacidlom | sa vrétite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasleduijuci bod menu.



5 sec.

4.2 Zvlastne funkcie menu 2

Sucasnym stlaenim tlacidiel UP (NAHOR) a DOWN
(NADOL) sa po cca 4 sekundach aktivuje vyber menu 2
pre funkciu kalibracie a identifikacia jednotky.

Na displeji sa zobrazi - 2 -, tla¢idla pustte.

Tlacidla I a Il sliZia na vyber menu.

Vyber menu Opustenie menu (Exit)

e EXIT
- ---r-----
! :
! :
! 1
1
Funkcia !
kalibracie !
1
REMOTE Id i
H :
1 1
e e e e e e e - -

Slovensky

4.2.1 Funkcia kalibracie (Factory Calibration Check)
(kontrola kalibracie z vyroby)

Tato funkcia umozruje kontrolu presnosti teploty spajko-
vacky a vyrovnanie pripadnych odchylok. Tato funkcia
vyZaduje odmeranie teploty spajkovacieho hrotu..

Na odmeranie teploty mozno pouZit fubovoiny externy pri-
stroj na meranie teploty.

- FLD -

Fcc FCC
100"(:/21 2°C 450°C/842°F
+1
-1
] COnflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

Tlacidlami UP (NAHOR) alebo DOWN (NADOL) si zvolte
kalibraény bod. Stlaenim tlacidla lll sa tento bod menu
opusti (EXIT).

Tlagidlo DOWN (NADOL) - kalibraény bod 100 °C
Tlagidlo UP (NAHOR) - kalibraény bod 450 °C

Na obnovenie nastavenia kalibracie na hodnotu z vyroby
stlacte tlacidlo lll a podrzte ho stlatené. Na zaver sucas-
ne stladte tlagidia UP (NAHOR) a DOWN (NADOL). Na
displeji sa zobrazi “FSE”. Spéjkovacka je teraz opat nasta-
vend na hodnotu kalibracie z vyroby.

'- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Upozornenie:

Spajkovacka je pocas vykonavania kalibracie horuca.
Do blizkosti hortcej spajkovacky nekladte ziadne
horfavé predmety.

Kalibraciu riadiacej jednotky (bez spajkovacky) mozno

nechat vykonat aj v kalibraénom laboratériu. Hodnoty kali-
bracie spajkovacky sa pritom simuluju.
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4.2.2 Zmena kalibracie

Stlacte tlacidlo DOWN (NADOL)

Kalibracia pri 100 °C.

Jednotka reguluje teplotu spajkovacky na 100 °C. Po sta-
biliz4cii teploty (kontrolka reguldcie blikd) sa teplota
spajkovacieho hrotu (pomocou externého meracieho pri-
stroja) porovnd s Udajom, zobrazenym na displeji. Zistenu
odchylku teploty mozno teraz vyrovnat pomocou tlacidiel
UP / DOWN (NAHOR / NADOL). Vyrovnanie rozdielu
teploty je mozné iba v rozsahu max. 140 °C. Ak odmerané
teplota suhlasi s hodnotou teploty, zobrazenou na displeji,
sa tato skutocnost potvrdi stiaéenim tlacidla Il (CAL). Kali-
bracia pri 100 °C je tym ukoncend. Po potvrdeni sa
odchylka teploty obnovi (vrati) na 0.

Po stlaceni tlacidla Il (EXIT) sa menu opusti bez zmeny.

“C
Zistena l ﬂ H
odchylka |
teploty 0 FCC =
1 - n m
CAL EXIT
Stlacte tlacidlo UP (NAHOR)

Kalibracia pri 450 °C.

Jednotka reguluje teplotu spajkovacky na 450 °C. Po sta-
biliz4cii teploty (kontrolka reguldcie blikd) sa teplota
spajkovacieho hrotu (pomocou externého meracieho pri-
stroja) porovna s Udajom skutoénej hodnoty, zobrazenym
na displeji. Zistent odchylku teploty mozno teraz vyrovnat
pomocou tlacidiel UP / DOWN (NAHOR / NADOL). Vyrov-
nanie rozdielu teploty je mozné iba v rozsahu max. 140 °C.
Ak odmerana hodnota teploty suhlasi s hodnotou teploty,
zobrazenou na displeji, sa tato skutoénost potvrdi stlace-
nim tlacidla Il (CAL). Kalibracia pri 450 °C je tym ukonce-
na. Po potvrdeni sa odchylka teploty obnovi (vrati) na 0.

Po vyrovnani a potvrdeni obidvoch kalibraénych bodov 100
°C (212 °F) / 450 °C (842 °F) je proces kalibracie ukon¢-

eny.
Zistena -
odchylka e
teploty LI

a FCC »

]
1 n (L
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4.2.3 Identifikacia (ID Cislo)
Pri pouzivani viacerych jednotiek WD mozno kazdu jednot-
ku na identifikaciu oznadit islom.

Pri pouziti volitelného rozhrania USB mozZno v pinom
rozsahu na diafku ovladat viaceré jednotky WD. Kazd4 jed-
notka WD preto potrebuje identifikacné (ID) Cislo, aby sa
dala jednoznacne odlisit.

Pomocou tlacidiel UP / DOWN (NAHOR / NADOL) zmeni-
te identifikacné (ID) Cislo.

Tlacidlom | sa vrétite k predchadzajicemu bodu menu.
Tlacidlom Il prejdete na nasleduijuci bod menu.

Tlacidlom Il menu opét opustite (EXIT).

388
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5. Rozhranie USB

Riadiaca jednotka WD 1M je Standardne vybavena
jednym rozhranim mini USB. Riadiacu jednotku WD 1 je
mozné tymto rozhranim dovybavit ( pozri strana 167). Na
pouzitie rozhrania USB je k dispozicii Standardny softvér
WELLER (CD v rozsahu dodavky). Tento softvér zahffia
"Firmware Updater" a "Monitor software".

Pomocou "Firmware Updater" je mozné urobit aktualiza-
ciu softéru, ¢im mozno riadiacu jednotku vybavit najaktu-
alnej8im prevadzkovym softvérom.

Pomocou softvéru na monitorovanie je mozné zariadenie
dialkovo ovladat, graficky zobrazovat, tlacit a ukladat do
pamaéte teplotné krivky.

6. Vyrovnanie potencialov

Pomocou rozneho pripojenia 3,5 mm spinacieho konekto-
ra so zapadkou (8) s mozné 4 varianty:

Tvrdé uzemnenie: Bez konektora
(stav pri dodani)

Vlyrovnanie potencidlov S konektorom, vyrovnavaci vodic¢
(impedancia 0 Ohm): na stredovom kontakte



Bezpotencialové: S konektorom

Makké uzemnenie: S konektorom a prispajkovanym
odporom. Uzemnenie cez zvolenu
hodnotu odporu.

7. Pracovné pokyny

Pri prvom zahrievani pocinujte selektivne pocinovateiy
spajkovaci hrot spajkou. Tym sa zo spéajkovacieho hrotu
odstrania zoxidované vrstvy, spdsobené skladovanim
a necistoty. NepouZivajte prili§ agresivne tavidla.

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimacom a spéjko-
vacim hrotom nesmie byt ovplyvneny neéistotami, cudzi-
mi telesami alebo poskodeny, pretoze tym dojde k ovplyv-
neniu presnosti regulécie teploty.

Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

®Pre dané pouzitie si zvolte ¢o najvacsi mozny tvar
. spajkovacieho hrotu.
Zelezné pravidlo: priblizne tak verky, ako velkost spajky

® Zaistite velkoploSny prenos tepla medzi spajkovacim
hrotom a miestom spajkovania tym, ze spéjkovaci hrot
dobre pocinujete.

® Spajkovaci systém pri dihSich pracovnych prestavkach
vypnite, alebo pouzivajte funkciu Weller pre zniZenie
teploty pri nepouzivani spajkovacky.

® Pred odlozenim spajkovacky do odkladacieho stojana
spajkovaci hrot pocinuijte.

® Spajku prikladajte a nanasajte priamo na spajkované
miesto, nie na spajkovaci hrot.

® Spajkovacie hroty vymienajte pomocou prislusného
nastroja.

® Na spajkovaci hrot nevyvijajte Ziaden mechanicky tlak.

Slovensky

8. Zoznam prislusenstva
00513173 99 Ruéna spajkovacka WMRP
(bez spajkovacieho hrotu)

005 27 028 99 Predhrievacia doska WHP 80
00529 178 99 Spajkovacia stprava WSP 80
00529 179 99 Spajkovacia stiprava WMP
005 31 185 99 RozSirovaci modul USB
0053311399 Spajkovacia stprava LR 82
0053313199 Spajkovacia stprava MPR 80
0053313399 Odspajkovacia stprava WTA 50
0053313599 Spajkovacia stprava WSP 150
WMRH Odkladaci stojan WMRH na
spajkovacku WMRP
WMRP Suprava spajkovacky s odsav-
nim WMRT
WPHT Stojan so spinanim (WMP)
WPH80T Stojan so spinanim (WSP 80)

9. Rozsah dodavky
WD 1000

Riadiaca jednotka

Sietova Snura

Konektor so zapadkou
Spajkovacka

Bezpecénostny odkladaci stojan
Navod na pouzivanie
Bezpe¢nostné pokyny

WD 1

Riadiaca jednotka
Sietova Snura
Konektor so zapadkou
Navod na pouzivanie
Bezpecnostné pokyny

WD 1M

Riadiaca jednotka
Sietova Snura
Konektor so zapadkou Konektor so zapadkou
Spajkovacka Navod na pouzivanie
Bezpecnostny odkladaci stojan  (CD)

Navod na pouzivanie (CD) Bezpe¢nostné pokyny
Bezpecnostné pokyny (CD) (CD)

USB kébel USB kébel

WD 1000M
Riadiaca jednotka
Sietova $nura

Spajkovacie hroty pozri strana 161-165
Rozkladovy vykres WD 1 pozri strana 168
Schéma zapojenia Wd 1 pozri strana 169
Rozkladovy vykres WD 1M pozri strana 170
Schéma zapojenia Wd 1M pozri strana 171

Technické zmeny vyhradené!
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Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom spajkalne postaje Weller WD 1 (M) /WD 1000
(M). Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo napra-
ve.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila.
Z neupoStevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite zdrav-
je in zZivijenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja
WD 1 (M) / WD 1000 (M) ustreza ES izjavi o skladnosti v
skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami direktiv
89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

2.1 Krmilna naprava

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja WD 1 (M) /
WD 1000 (M) spada v druZino naprav, ki so bile razvite za
uporabo v industrijski proizvodnii, kakor tudi za popravila in
za delo v laboratoriju. Digitalna krmilna elektronika in viso-
kokakovostna senzorna tehnika ter tehnika prenosa toplo-
te v spajkalniku zagotavljajo natanéno uravnavanje tempe-
rature na spajkalni konici.

S hitrim in natanénim pridobivanjem merilnih vrednosti v
zaprti regulacijski zanki je doseZena najvi§ja natan¢nost
temperature in optimalno dinami¢no gibanje temperature v
primeru obremenitve. WD 1 (M) /WD 1000 (M) avtomatsko
prepozna priklju¢ene spajkalnike in nastavi pripadajoce
parametre krmiljenja. S tem se v veliki meri izognete
naknadnemu kalibriranju.

Razlitne moznosti izenacevanja potenciala (8) spajkalne
konice ter antistaticna izvedba krmilne naprave in spajkal-
nika samo $e dopolnjujejo visok standard kakovosti. Funk-
cija kalibriranja po Zeljah stranke, moznost vnosa tempera-
turnih razlik (Offset), nastavljivo znizanje temperature (Set-
back), funkcija stanja pripravljenosti in funkcija zapore pro-
cesnih parametrov $irijo mnozico funkcij te naprave.

Zelena temperatura je nastavjiva v obmocju 50 °C-450 °C
(150 °F-850 °F). Zelena in dejanska vrednost sta prikaza-
ni digitalno. 3 Tipke za izbiro temperature (4) (5) (6) sluZijo
za neposredno izbiranje stalne temperature. Vizualna kon-
trola krmiljenja (simbol “~") z utripanjem sporoéa, da je
doseZena izbrana temperatura.

2.2 Varovalni odlagalnik
Ko spajkalnika ne uporabljate, ga odloZite v varovalni odla-
galnik.

Lijakast vioZek (13) spajkalnika je 4-stopenjsko nastavljiv
in brez uporabe orodja ga lahko nastavite v ergonomsko
najbolj ugoden poloZaj. Na zadnji strani lahko odloZite (14)
spajkalno konico. V podnozju odlagalnika je vloZek iz pen-
aste gume (15) za ¢iS¢enje spajkalne konice.

Tehniéni podatki

Dimentzije: (D xS xV mm) 134 x 108 x 147; (D x S x V indev) 5,27 x 4,27 X 5,77
Omrezna napetost: 230 V/50/60 Hz
120 V/60 Hz
100 V/50/60 Hz
Poraba modi: 95 W
Razred zaScite: | (krmilna naprava), Il (spajkalnik)
Varovalka (12): T500 mA(230 V/50/60 Hz)

Regulacija temperature:
Toénost temperature:
Stabilnost temperature:

Odvodna upornost spajkalne konice:

(Tip to ground)

Prebojna napetost spajkalne konice:

(Tip to ground)

T1,0 A(120 V/60 Hz)
T1,25 A(100 V/50/60 Hz)

50 °C-450 °C (150 °F-850 °F)
+9°C (117 °F)
+5°C (19 °F)

<2Q

<2mV
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2.3 Spajkalnik

WP 80: Spajkovacka WP 80 sa vyznaduje rychlym a
presnym dosiahnutim pracovnej teploty spajko-
vacieho hrotu. Vybornd dynamicku charakteristi-
ku dosahuje obzvIast u¢innym 80 W vyhrievacim
¢lankom. Pre toto vSetko, spolu so §tihlou
konStrukciou a kréatkou vzdialenostou rukovate
od spéajkovacieho hrotu, ma tato spajkovacka
univerzdlne pouzitie, od Uloh vyZadujdcich mimo-
riadnu presnost, az po Ulohy vyZaduijtce zvySeny
prestup tepla.

WMP:  Wellerjev mikro spajkalnik WMP je s svojo prak-

tiéno konstrukcijo namenjen profesionalnemu

delu s SMD elektronskimi komponentami. Kratka

razdalja med ro¢ajem in spajkalno konico omo-

goca ergonomsko upravljanje 65 W spajkalnika

pri izvajanju najbolj finega spajkanja.

WTA 50:Pinceta za odspajkanje WTA 50 je konstruirana
za odspajkanje SMD komponent. Dva grelna ele-
menta (2 x 25 W), vsak ima tudi svoj temperatur-
ni senzor, skrbita za enako temperaturo obeh
krakov.

LR 82: Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spajkanje, pri
katerem nastopa visoka potreba po toploti.
Spajkalno konico se pritrdi s pomocjo bajonetne-
ga zaklepa, ki omogo¢a natanéno menjavo koni-
ce.

WMRP (samo WD 1M):
Iziemno zmogljiv fini spajkalnik z mo¢jo 40 W in
integriranim gretiem v spajkalni konici. Spajkal-
na konica se lahko zamenja brez orodja s
pomocjo vticnega sistema. Temperatura
spajkalne konice se doseZe bliskovito in jo
lahko natanéno uravnavamo. Zaradi vgrajenih
senzorjev v roCaju se spajkalnik avtomatsko

STANDHT

-I gc gF a
" m- E 5‘ ,
Posebne funkcije s ' upP
REMOTE =
OFFSET min DOWN

wux §B6 888 888~ M "\
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izklopi potem, ko ga odlozimo.

WMRT (samo WD 1M):
Zelo prakticna pinceta za odspajkanje, namen-
jena delu z obéutljivimi SMD elektronskimi kom-
ponentami. Par spajkalnih konic lahko po potre-
bi zamenjate brez orodja in ga uporabljate brez
dodatnega poravnavanja spajkalnih konic. Inte-
grirana grelna elementa mo¢i 2 X 40 W omogo-
Cata bliskovito in natanéno uravnavanje tempe-
rature spajkalnih konic. Zaradi vgrajenih senzor-
jev v roaju se pinceta za odspajkanje avto-
matsko izklopi potem, ko jo odlozimo.

Za dodatne moznosti priklopa spajkalnika glej seznam
opreme.

3. Pred uporabo

Napravo in orodje skrbno razpakirajte.

Odlozite spajkalnik v varovalni odlagalnik.

Vtika¢ spajkalnika vtaknite v prikljuéno dozo (9) krmilne
naprave in ga s kratkim zasukom v desno zaklenite. Pre-
verite, ali omreZna napetost ustreza specifikaciji na plos¢i-
ci s podatki in ali je omrezno stikalo (7) izkljuceno.
Priklju¢ite krmilno napravo na el. omrezje (11). Vklopite
napravo z omreznim stikalom (7). Pri vklopu naprave se
izvede avtomatski test, pri katerem se kratkotrajno aktivi-
rajo vsi elementi prikaza (1).

Nato se za kratek ¢as pokaze nastavljena temperatura
(Zelena vrednost). Elektronika nato avtomatsko preklopi
na prikaz dejanske vrednosti. Pojavi se simbol “~” in pri-
kaZejo se 3 stalne temperature tipk za izbiro temperature
I, 11, 11I. Simbol “~” je namenjen vizualni kontroli krmiljenja.
Trajni vklop diode pomeni, da se sistem segreva. Utripan-
je signalizira, da je doseZena delovna temperatura.

Prikaz temperature

- Simbol za temperaturo

WIRCA Casovne funkcije
| " 1] k I N Zaklepanje
Stalna temperatura fe \ _ ~
R | . Opticna kontrola
Tipke za izbiro regulacije
temperature
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3.1 Nastavljanje temperature

3.1.1 Individualno nastavljanje temperature

Ekran (1) kaze dejansko vrednost temperature. Ob pritisku
na tipko UP ali DOWN (2) (3) ekran preklopi na trenutno
nastavljeno Zeleno vrednost. Simbol za temperaturo °C ali
°F utripa.

Nastavljeno zZeleno vrednost lahko spremenimo v zeleni
smeti z rahlim pritiskom ali s trajnim pritiskom na tipko UP
ali DOWN (2) (3). Za hitro listanje med Zelenimi vrednost-
mi trajno pritisnite tipko. Priblizno 2 sek. po tem, ko izpusti-
te tipko, ekran avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

3.1.2 Nastavljanje temperature s pomocjo

tipk za izbiro temperature |, I, Il

Zeleno vrednost temperature lahko spremenite s tremi tip-
kami za izbor temperature I, Il, lll.

Tovarniska nastavitev:l 150 °C (300 °F)

11350 °C (662 °F)

111380 °C (716 °F)

Ob pritisku na tipko za izbiro temperature se izbrana zele-
na vrednost za priblizno 2 sek. prikaZe na ekranu. Pri pri-
kazu Zelene vrednosti utripa simbol za temperaturo. Nato
ekran avtomatsko preklopi na prikaz dejanske vrednosti.

sl
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3.1.3 Nastavitev tipk za izbiro temperature |, I, Il

3 tipke za izbiro temperature I, I, lll lahko nastavite na pol-
jubne vrednosti temperature. Ob pritisku na tipko UP ali
DOWN se nastavi nova vrednost temperature (glej 3.1.1).
Simbol za temperaturo °C ali °F utripa.

131

Nato pritisnite in drzite Zeleno tipko za izbiro temperature I,
Il ali Il pritisnjeno. Ob pritisku na tipko utripa tudi tipki za
izbiro temperature pripadajo¢i majhen prikaz, ki po treh
seundah prevzame vrednost velikega prikaza. Spustite
tipko za izbiro temperature.

Al
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- 2,
Nastavitev tipke za izbiro temperature na nizko temperatu-

ro funkcije "Setback" nudi moznost roénega znizanja tem-
perature, ko spajkalnika ne uporabljate.

4. Posebne funkcije

4 sec.

Y 2 sec.

Y

- -2-
Il (EXIT) <—|—'

4.1 Meni posebnih funkcij 1
Ce istoCasno pritisnete na tipki UP in DOWN, se po pribliz-
no dveh sekundah aktivira izbira menija za posebne funk-

cije in se na ekranu prikaze -1 -, spustite tipki.
Menu 1
, , T g
— ' — "_.-"::"
.".__ ¥
I I_I n
Izbira menija Exit (izhod)

Mozne so naslednje nastavitve:

Temperaturna razlika (Offset), funkcija Setback, tempera-
tura v stanju pripravijenosti, ¢as avtomatskega izkopa
(Auto Off), funkcija zaklepanja, okno (Window), verzija
temperature.



Tipki I in Il sta namenjeni za izbiro menija.
S tipko lll zapustite meni (EXIT).

Vracanje vrednosti posebnih funkcij na tovarnisko
nastavitev:

Pritisnite tipko lll in jo drZite pritisnjeno. Nato isto¢asno pri-
tisnite tipki UP in DOWN. Na ekranu se pojavi “FSE”
(tovarniska nastavitev). Spajkalna postaja je ponovno
nastavljena na tovarnisko nastavitev.

e O o
| Il m _ EXIT
>

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

e e e e

4.1.1 Temperatura v stanju pripravljenosti

Po izteku nastavljenega ¢asa funkcije Setback, se Zelena
temperatura avtomatsko zniza na vrednost v stanju pri-
pravljenosti. Prikaz dejanske temperature utripa, na ekra-
nu se pojavi "STANDBY" (stanje pripravljenosti).

S tipko UP ali DOWN lahko nastavite temperaturo v stan-
ju pripravljenosti.

S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.

S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

50"

Slovenséina

4.1.2 Cas izklopa temperature AUTO OFF

Ce spajkalnika ne uporabljate, se po izteku ¢asa AUTO
OFF (avtomatskega izklopa) izklopi segrevanje spajkalni-
ka. Izklop temperature ni odvisen od nastavljene funkcije
Setback. Prikaz dejanske temperature utripa in sluzi kot
prikaz preostale toplote, na ekranu se pojavi "OFF". Pod
50 °C (150 °F) se pojavi utripajoca Crtica.

S tipko UP ali DOWN lahko spremenite ¢as funkcije AUTO
OFF.

S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.

S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

I
, U min

v:“'

4.1.3 Temperaturna razlika (Offset)
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vno-
som temperaturne razlike spremeni za 140 °C.

S tipko UP ali DOWN lahko spremenite vrednost funkcije
Offset.

S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

°C

— .4 s

4.1.4 Cas funkcije Setback

Ce spajkalnika ne uporabljate, se temperatura po izteku
nastavljenega ¢asa funkcije Setback avtomatsko spusti na
temperaturo v stanju pripravljenosti (glej 4.1.1). Cas funk-
cije Setback, po katerem spajkalna postaja preklopi v
nacin pripravljenosti, je nastavljiv od 0-99 minut. Pri nasta-
vitvi "0 min" je funkcija Setback izklopliena. Pri nastavitvi
"ON" (vklop) je aktivna funkcija Setback z odlagalnikom z
moznostjo vklopa/izklopa (dodatna oprema) (glejte stran
167). Stanje funkcije Setback signalizira utripajo¢ prikaz
dejanske vrednosti in na ekranu se prikaze "STANDBY"
(stanje pripravljenosti). Stanje funkcije Setback prekinemo
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s pritiskom na poljubno tipko. Pri spajkanju, kjer je zelo
majhna potreba po toploti, lahko pride do zmanj$anja
zanesljivosti funkcije Setback.

S tipko UP ali DOWN lahko spremenite ¢as funkcije Set-
back.

S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

C O &

| ] n

4.1.5 Funkcija okno (Window)

Omejitev temperaturnega obmocja na maks. 199 °C (1180
°F), izhajajo¢ iz prej zaklenjene temperature (glej 4.1.7)
Zaklenjena temperatura pri tem predstavlja sredino
nastavljivega temperaturnega obmocja.

S tipko UP/DOWN lahko spremenite velikost okna.
S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

e
A &

4.1.6 Preklop med °F/°C
Preklop enote temperature iz °C v °F ali obratno.

S tipko UP/DOWN lahko preklapljate med °C in °F.

S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.
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4.1.7 Funkcija zapore procesnih parametrov @
Zaklepanje spajkalne postaje. Spremembe nastavitev na
spajkalni postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce. Mozna je
uporaba tipk za izbiro temperature I, I, 1.

Na prikazu se pojavi “OFF”

Simbol @ utripa na ekranu. S tipko UP ali DOWN lahko
vnesete 3-mestno kodo zaklepanja. Ce kodo potrdite s
tipko lll, je postaja zaklenjena in na ekranu se pojavi sim-
bol (3.

Ce meni zapustite v polozaju "OFF" ali s tipkami I, Il ali lll,
koda ni shranjena.

V tej tocki menija se na prikazu pojavi "ON" in tako lahko
postajo odklenete. Po vnosu kode in s pritiskom na tipko Il
je postaja zopet na voljo za uporabo.

S tipko | se premaknete na prej$njo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo tocko menija.

5 sec.
4.2 Meni posebnih funkcij 2
Ce istoCasno pritisnete na tipki UP in DOWN, se po pribliz-
no §tirih sekundah aktivira izbira menija 2 za funkcijo kali-
briranja in kodo postaje.
Na ekranu se pojavi - 2 -, spustite tipko.

Tipki I in Il sta namenjeni za izbiro menija.
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Izbira menija Exit (izhod)

I I m _ EXIT
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Funkcija !
kalibriranja !
1
REMOTE Id i
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4.2.1 Funkcija kalibriranja (Factory Calibration Check)
S to funkcijo lahko preverite temperaturno tonost spajkal-
ne postaje in eventualna odstopanja izenadite.

Ilzmeriti je treba temperaturo spajkalne konice.

Uporabite lahko poljuben (zunaniji) instrument za merjenje

temperature.
- FLLC —

Fcc Fcc
100°c/212°c 450°C/842°F
+1
-1
Il Conflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

S tipko UP ali DOWN lahko izberete tocko kalibriranja. S
tipko Ill zapustite meni (EXIT).

Tipka DOWN, tocka kalibriranja 100 °C
Tipka UP, tocka kalibriranja 450 °C

Ce zelite vmiti vrednost kalibriranja na tovarni§ko nastavi-
tev, pritisnite na tipko lll in jo drZite pritisnjeno. Nato isto-
¢asno pritisnite tipki UP in DOWN. Na ekranu se pojavi
“FSE” (tovarniSka nastavitev). Spajkalna postaja je ponov-
no nastavljena na tovarnisko kalibriranje.

Slovenséina

'- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Pozor:

Spajkalnik se med postopkom kalibriranja segreva.
Odstranite vse gorljive predmete iz okolice vrocega
spajkalnika.

Postopek kalibriranja krmilne naprave (brez spajkalnika)
se lahko izvede tudi v kalibracijskem laboratoriju. Pri tem
so vrednosti kalibriranja spajkalnika simulirane.

4.2.2 Sprememba kalibriranja

Pritisnite tipko DOWN

Kalibriranje pri 100 °C.

Postaja nastavi spajkalnik na 100 °C. Ko temperatura
doseZe staticno stanje (utripa kontrola regulacije), se tem-
peratura spajkalne konice (zunanja merilna naprava) ize-
naCi s prikazom na ekranu. Ugotovljeno temperaturno
odstopanje lahko izravnate s tipkama UP/DOWN Mozno
je maksimalno temperaturno izravnavanje 140 °C. Ce se
izmerjena temperatura ujema s prikazom na ekranu, to
potrdi tipka Il (CAL). Kalibriranje pri 100 °C je kon¢ano. Po
potrditvi se temperaturno odstopanje zopet nastavi na 0.

S tipko HlI (EXIT) zapustite meni, ne da bi kaj spremenili.

rre
Ly

FOC =

Ugoto- '
vljeno '
tempera- i)
turno -
odstopan-
je

CAL EXIT

Pritisnite tipko UP

Kalibriranje pri 450 °C.

Postaja nastavi spajkalnik na 450 °C. Ko temperatura
doseZe staticno stanje (utripa kontrola regulacije), se tem-
peratura spajkalne konice (zunanja merilna naprava) ize-
naci s prikazom dejanske vrednosti na ekranu. Ugotovlje-
no temperaturno odstopanje lahko izravnate s tipkama
UP/ DOWN Mozno je izravnavanje temperature v obmoc-
jumaks. 40 °C. Ce se izmerjena temperatura ujema s pri-
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kazom na ekranu, to potrdi tipka Il (CAL). Kalibriranje pri
450 °C je koncano. Po potrditvi se temperaturno odstopan-
je zopet nastavi na 0.

Po izravnavi in potrditvi obeh tock kalibriranja 100 °C
(212 °F)/450 °C (842 °F) je postopek kalibriranja konéan.
tempera-

turno i

odstopan- oA
je

Ugoto-
vljeno

e
L

FCC «

4.2.3 Koda postaje (ident. Stevilka)
Pri uporabi ve¢ih postaj WD opremite vsako spajkalno
postajo z identifikacijsko Stevilko.

Pri uporabi opcijskega vmesnika USB lahko daljinsko
upravljate ve¢ postaj WD v polnem obsegu funkcij. Vsaka
postaja WD potrebuje kodo postaje, s katero se enoznac-
no identificira (ident. Stevilka).

S tipko UP/DOWN lahko spremenite ident. Stevilko.
S tipko I se premaknete na prejsnjo tocko menija.
S tipko Il se premaknete na naslednjo to¢ko menija.

S tipko lll zapustite meni (EXIT).

0

i

5. Vmesnik USB

Krmilna naprava WD 1M je standardno opremljena z vmes-
nikom Mini USB. Le-ta je za krmilno napravo WD 1 na voljo
kot dodatna oprema (glejte stran 167). Za uporabo vmes-
nika USB je na voljo standardna programska oprema WEL-
LER (zgo$cenka je v obsegu dobave). Programska opre-
ma vsebuje "Firmware Updater" (program za nadgradnjo
firmware-a) in "Monitor software" (programsko opremo za
nadzor).

"Firmware Updater" omogo€a nadgradnjo programske
opreme, pri kateri se operacijski sistem krmilne naprave
zamenja z najnovej$o razli¢ico.
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Programska oprema za nadzor omogocéa daljinsko
upravljanje naprave ter graficni prikaz, tiskanje in shranje-
vanje temperaturnih krivulj.

6. Izenacevanje potenciala

Razliéne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (8) omogocajo
§tiri variante:
Trda ozemljitev: brez vti¢a
(stanje ob dobavi)

Izenacevanje potenciala Z vtiem, vod za izenacevanje na
(impedanca 0 Ohm):  srednjem kontaktu

Brez potenciala: z vtiCem

Z vtiGem in prispajkanim uporom.
Ozemljitev prek izbrane vrednosti
upora.

Mehka ozemljitev:

7. Navodila za delo

Ob prvem segrevanju spajkalne konice, ki jo je mogoce
selektivno prevleCi s spajko, prevlecite konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in ne¢-
istoCe, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. Ne upo-
rabljajte preve¢ agresivnih katalizatorjev.

Prehod med grelnim telesom/senzorjem in spajkalno koni-
€0 ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi poskod-
be. Tovrstne motnje vplivajo na to¢nost regulacije tempe-
rature.

Ravnanje s spajkalnimi konicami
® |zberite najnizjo mozno delovno temperaturo

® Za uporabo izberite najve¢jo mozno obliko spajkalne
konice
Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto spajkanja

® Zagotovite veliko povrsino za prenos toplote medspajkal-
no konico in mestom spajkanja, tako da spajkal-no koni-
co pravilno prevlecete s spajko.

o Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali uporabite
Wellerjevo funkcijo za zniZanje temperature, ko naprave
ne uporabljate.

® Preden spajkalnik odloZite v odlagalnik, prevlecite konico
s spajko.

® Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja in ne na
spajkalno konico.



® Spajkalne konice menjajte s pripadajocim orodjem.

® Pri menjavi spajkalne konice ne uporabljajte mogi.

8. Seznam pribora

00513173 99

WMRP drzaj spajkalnika
(brez spajkalne konice)

005 27 028 99 Plos¢a za predgrevanje WHP 80

00529 178 99 Komplet za spajkanje WSP 80

00529 179 99 Komplet za spajkanje WMP

005 31 18599 Podalj$evalni modul USB

0053311399 Komplet za spajkanje LR 82

0053313199 Komplet za spajkanje MPR 80

0053313399 Komplet za odspajkanje WTA 50

005 3313599 Komplet za spajkanje WSP 150

WMRH WMRH odlagalnik za WMRP

WMRP WMRT komplet za odspajkanje

WPHT Odlagalnik z moznostjo
vklopa/izklopa (WMP)

WPH80T Odlagalnik z moznostjo
vklopa/izklopa (WSP 80)

9. Obseg dobave

WD 1000 WD 1

Krmilna naprava
Elektriéni kabel
Zaskocni vti¢
Spajkalnik

Varovalni odlagalnik
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

WD 1000M
Krmilna naprava
Elektriéni kabel
Zaskocni vti¢
Spajkalnik

Krmilna naprava
Elektriéni kabel
Zaskocni vti¢
Navodila za uporabo
Varnostna navodila

WD 1M

Krmilna naprava
Elektricni kabe
Zaskocni vti¢
Navodila za uporabo

Varovalni odlagalnik (CD)

Navodila za uporabo (CD) Varnostna navodila
Varnostna navodila (CD) (CD)

USB-kabel USB-kabel

Spajkalne konice stranz 161-165
Stran s stikalno shemo WD 1 168
Stranz eksplozijsko risbo WD 1 169
Stran s stikalno shemo WD 1M 170
Stranz eksplozijsko risbo WD 1M 171

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Slovenséina
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Saksa keel

Taname teid Wellerile WD 1 (M) / WD 1000 (M) ostuga nai-
datud usalduse eest. Valmistamisel on jérgitud koige ran-
gemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad seadme lait-

matu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege see kasutusjuhend ja lisatud ohutuseeskirjad
enne seadme kasutuselevotmist t&helepanelikult I&bi.
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, selles kasutusjuhendis kirjeldatust erineva
kasutamise, samuti omavolilise imberehitamise korral val-
mistajatehas endale vastutust ei vota.

Welleri mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WD 1 (M) /
WD 1000 (M) vastab EL-i vastavusdeklaratsioonile vasta-
valt direktiivide 89/336/EMU ja 73/23EMU pdhilistele ohu-

tusnduetele.

2. Kirjeldus
2.1 Juhtimisplokk

Mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WD 1 (M) /
WD 1000 (M) kuulub seadmeperekonda, mis on vélja aren-

vutatakse suurim temperatuuri tdpsus ja temperatuuri opti-
maalne diinaamiline reguleerimine koormuse all. WD 1 (M)
/ WD 1000 (M) tuvastab jooteinstrumendid ise ja talle
antakse vastavad juhtimisparameetrid automaatselt.
Téiendavaid kalibreerimisi on seet6ttu voimalik enamikel
juhtudel véltida.

Erinevad potentsiaalide Ghtlustusvoimalused (8) jooteotsi-
kule ja juhtploki ning jootekolbide antistaatiline ehitus téien-
davad korget kvaliteedistandardit. Kliendi soovidele vastav
kalibreerimisfunktsioon, offset-vaartuste sisestamisvéima-
lus, programmeeritav temperatuuri langetamine (setback)
ning oote- ja lukustusfunktsioonid laiendavad selle seadme
kasutusvéimalusi.

Soovitud temperatuuri on voimalik seadistada vahemikus
50°C - 450°C (150°F — 850°F). Soovitavat ja tegelikku
vaartust ndidatakse digitaalselt. 3 temperatuuriklahvi (4)
(5) (6) abil saab otse valida kolme pusitemperatuuri. Eelva-
litud temperatuuri saavutamist ndidatakse optilise regulee-
rimiskontrolli (“#” simbol) vilkumisega.

2.2. Ohutushoidik
Kui jootekolbi ei kasutata, siis tuleb see alati asetada ohu-
tushoidikusse.

datud todstusliku tootmistehnika tarbeks, samuti kasutami-

seks remondi- ja laboratoorsetel t66del. Digitaalne juhti-
miselektroonika ning jooteseadme kdrgkvaliteetne sensor-
ja soojustilekandetehnika tagavad jooteotsiku temperatuu-

ri t4pse reguleerimise.

Jootekolvi lehter (13) on reguleeritav neljas suunas ja seda
voib viia ergonoomiliselt kige sobivamase asendisse ilma
téoriistu kasutamata. Tagakiljel on jooteotsikute panipaik
(14). Hoidiku alusel on késn (15) jooteotsikute puhastami-
seks.

Kiire ja tapse suletud kontuuriga maodteseadeldise abil saa-

Tehnilised andmed
Modtmed:

Vorgupinge:

Véimsustarve:
Kaitseklass:
Kaitse (12):

Temperatuuri reguleerimine:
Temperatuuri tpsus:
Temperatuuri stabiilsus:

(Tip to ground)

(Tip to ground)

Jooteotsiku drajuhtimistakistus: <2 Q

Jooteotsiku &rajuhtimispinge: <2 mV

P xLx K (mm): 134 x 108 x 147; P x L x K (tolli): 5,27 x 4,27 x 5,77
230V /50/60 Hz

120 V /60 Hz

100 V /50/60 Hz

95 W

| (juhtplokk), Il (jootekolb)

T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
+9°C (7°F)
+5°C (19°F)
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2.3 Jootekolb
WP 80: Jootekolbi WP 80 iseloomustab jooteotsiku tem-
peratuuri Kiire ja tdpne saavutamine. Tanu eriti
voimsale 80 W kitteelemendile saavutatakse
eeskuijulik diinaamiline profiil. See saleda kuju
ning véikese k&epideme ja jooteotsiku vahelise
kaugusega jootekolb sobib universaalseks
kasutamiseks alates ekstreemselt tapsetest
kuni suurendatud soojustarbega jootetéddeni.
WMP:  Welleri mikrojootekolbi WMP sobib t&nu kaepé-
rasele ehitusele kasutada professionaalsete
SMD elektroonikakomponentide téotlemisel.
Véike kaugus kaepideme ja jooteotsiku vahel
voimaldab 65 W jootekolbi ergonoomiliselt kasit-
seda koige tapsematel jootetdddel.

WTA 50:Lahtijootetangid WTA 50 on konstrueeritud spet-
siaalselt SMD elektroonikakomponentide lahti-
jootmiseks. Kaks kiitteelementi (2 x 25 W), mil-
lest kumbki on varustatud oma temperatuurian-
duriga, kindlustavad dhesuguse temperatuuri
molemal harul.

LR 82: Suure voimsusega 80 W jootekolb suure sooju-

starbega jootetddde jaoks. Jooteotsik kinnitatak-

se bajonettkinnituse abil, mis vbimaldab otsikut
vahetada potentsiaalivabalt.

WMRP (ainult WD 1M):

Ekstreemselt suure vimsusega 40 W tappisjoo-
tekolb jooteotsikusse integreeritud kuumutu-
stehnikaga. Jooteotsikut saab vahetada ilma
téoriistu kasutamata. Jooteotsik saavutab vajali-
ku temperatuuri hetkega ning see pusib tapselt
digena. Tanu kaepidemesse sisseehitatud sen-
sorile ldlitub jootekolb kéest &rapanemisel auto-

maatselt vélja.
ITWI'I' 8 !

S BT ICTT

WINDOW

Erifunktsioonid .

Piisitemperatuur |_s I

Temperatuuriklahvid —*
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WMRT (ainult WD 1M):
Véga kaepérased lahtijootepintsetid kdige tép-
semate SMD elektroonikakomponentide té6tle-
miseks. Jooteotsikute paari saab vajadusel
vahetada ilma t6ériistu kasutamata ja td6tada
nendega ilma neid taiendavalt seadistamata.
Integreeritud 2 X 40W kitteelementide abil saa-
vutatakse jootetemperatuur véga kiiresti ja tap-
selt. Tanu kaepidemesse sisseehitatud andurile
[Ulituvad lahtijootepintsetid nende kéest arapa-
nemisel automaatselt valja.

Teised kasutatavad jooteinstrumendid leiate varuosade
nimekirjast.

3. Kasutuselevaott

Pakkige seade ja lisavarustus ettevaatlikult lahti.

Asetage jootekolb ohutushoidikusse.

Uhendage jootekolvi pistik juhtploki tihenduspuksiga (9) ja
lukustage kerge pdérdega paremale. Kontrollige, kas vor-
gupinge Uhtib tllbisildil toodud andmetega ja vorguldliti
(7) on valjallitatud asendis. Liilitage juhtplokk vorku.(11)
Lilitage seade vorguliiliti (7) abil sisse. Seadme sisselili-
tamisel tehakse kontolltest, mille ajal kdik néidikuelemen-
did (1) on sisse llilitatud.

Seejarel néidatakse lihiaegselt seadistatud temperatuuri
(seadistatud vaartust). Seejarel lulitub elektroonika auto-
maatselt imber tegeliku véértuse néitamisele. llmub stim-
bol “#” ja ndidatakse temperatuuriklahvide I, II, Il pUsi-
temperatuure. Siimbol »' téidab optilise reguleerimiskon-
trolli funktsiooni. Pidev pdlemine t&hendab slisteemi lles-
soojenemist. Vilkumine tahistab téétemperatuuri saavuta-
mist.

Temperatuuri naidik
.- Temperatuuri siimbol
o .
°c F
up
DOWN

L) min

868~ A

¥ " Ajafunktsioonid
® ~ Lukustamine

Optiline reguleerimis-
kontroll
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3.1. Temperatuuri seadistamine

3.1.1 Temperatuuri individuaalne seadistamine
Pohimotteliselt naitab ekraan (1) temperatuuri tegelikku
vaartust. Kui vajutate klahvidele "UP" vdi "DOWN" (2) (3),
|Ulitub ekraan Umber hetkel seadistatud soovitavale véértu-
sele. Temperatuuri simbol °C voi °F vilgub.

Seadistatud soovitavat vaartust saab niilid muuta vastavas
suunas, vajutades selleks llihiaegselt v6i pidevalt klahvile
UP vdi DOWN (2) (3). Kui klahvi hoitakse pidevalt allavaju-
tatuna, siis muutub soovitav véartus Kiiresti. Umbes 2
sekundit pérast vabastamist lulitub ekraan automaatselt
jélle tegelikule vaartusele.

Ly
00 IreEs:
C c':r' L
150 350 380

3.1.2 Temperatuuri seadistamine
temperatuuriklahvide 1, 1, Il abil

Soovitava temperatuuri vaartust on voimalik muuta ka 3
temperatuuriklahvi 1, I, Ill abil.

Valmistajatehase seadistus:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

11 380°C (716°F)

Kui vajutate tihele temperatuuriklahvile, ndidatakse ekraa-
nil umbes 2 sekundi jooksul valitud soovitavat véartust.
Soovitud vaértuse nditamise ajal temperatuuri simbol vil-
gub. Seejérel lilitub ekraan automaatselt tagasi tegeliku
temperatuuri nditamisele.

sl

| C IMESs
[
IS0 350 380
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3.1.3 Temperatuuriklahvide I, Il, lll seadistamine

3 temperatuuriklahvi I, 11, Il on vdimalik seadistada suvali-
ste temperatuuridega. Kui vajutate UP voi DOWN klahvile,
seadistatakse uus temperatuuri véartus (vaata 3.1.1).
Temperatuuri stimbol °C véi °F vilgub.

Seejérel hoidke soovitud temperatuuriklahvi I, Il véi Il alla-
vajutatud asendis. Klahvi allavajutatud asendis hoidmise
ajal vilgub sellele temperatuuriklahvile orienteeritud véike
néidik samuti ta votab pérast 3 sekundi mdddumist Ule
suure naidiku véértuse. Vabastage uuesti temperatuuri-
klahv.

Wi,

380°

IS0 3503807
| ] /”\\ m

B . 2a
Temperatuuriklahvi seadistus madala “setback" tempera-

tuuriga voimaldab langetada temperatuuri kasitsi, kui joote-
kolbi ei kasutata.

4. Erifunktsioonid

4 sec.

v 2 sec.

Y

- -2-

I (EXIT) <—|—'

4.1. Erifunktsioonid meniii 1

Kui vajutate Uheaegselt UP ja DOWN klahvile, lilitatakse
parast umbes 2 sekundi méédumist sisse erifunktsioonide
menil ja ekraanile imub -1 -, vabastage klahv.

Meniiii 1
- l‘ - “:
.__l‘__.r

Meniiii valik  Exit



Vaimalikud on jargmised seadistused:

Offset, Setback, Standbytemperatur, Auto Off Time, Lock
Funktion, Window, temperatuuri versioon.

Menii valikuks kasutatakse klahve I ja Il

Mentilst véljuge klahvi Il abil (Exit).

Erifunktsioonide tagasiasetamine valmistajatehase
seadistustele.

Vajutage klahvile Il ja hoidke seda allavajutatuna. Seeja-
rel vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja DOWN. Ekraani-
le ilmub “FSE”. Jootejaam on niilid jélle tagasi viidud val-
mistajatehase seadistustele.

® O ©
1 Il i _ EXIT
>

r==="

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

e e e e

4.1.1 Standby-temperatuur

Pérast seadistatud setback-aja mdédumist langetatakse
soovitatav temperatuur automaatselt standby-vaartusele.
Tegelikku temperatuuri néidatakse vilkuvalt, ekraanile
ilmub "STANDBY"

Seadistage setback-temperatuur UP v6i DOWN klahvi
abil.

Klahviga I likuge eelmisse menudpunkti.

Klahviga Il likuge jargmisse menGupunkti.

Saksa keel

4.1.2 Temperatuuri véljaliilitamine AUTO OFF aeg

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis lllitatakse AUTO
OFF aja méoddumisel jooteinstrumendi kiite automaatselt
vélja. Temperatuuri véljallilitamine toimub soltumata sea-
distatud setback-funktsioonist. Tegelikku temperatuuri
néidatakse vilkuvalt ja see naitab j&&ksoojust, ekraanile
ilmub "OFF". Allpool 50°C (150°F) ilmub vilkuv kriips.

Muutke AUTO OFF aeg UP voi DOWN klahvi abil.

Klahviga I likuge eelmisse mentdpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse mentupunkti.

- 1 I
, Umin

v:“'

4.1.3 Temperatuuri offset
Jooteotsiku reaalset temperatuuri vGib temperatuuri-offse-
ti sisestamisega muuta 140 °C vorra.

Muutke offseti vaartus UP v6i DOWN klahvi abil.
Klahviga I likuge eelmisse mentdpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse mentupunkti.

°C

4.1.4 Setback-aeg

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, siis langetatakse selle
temperatuur automaatselt pérast seadistatud setback-aja
moddumist standby-temperatuurile (vaata 4.3). Setback-
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aega, pérast mille méddumist jootejaam lilitub ootereziimi,
on vdimalik seadistada vahemikus 0 - 99 minutit. Seadistu-
se "0 min" korral on setback-funktsioon valja lulitatud.
Asendis "ON" on Setback (tagasilanguse) funktsioon koos
lUlitushoidikuga (lisavalikus) sisse lilitatud (vaata lk 166).
Setback-olekut ndidatakse tegeliku temperatuuri vilkumi-
sega ja ekraanil ndidatakse "STANDBY". Setback-olek
|dpetatakse vajutamisega suvalisele klahvile. V&ga véike-
se soojustarbega jootetddde puhul vdib Setback (tagasi-
languse) funktsiooni usaldusvaarsus olla piiratud.

Muutke setback-aega UP voi DOWN klahvi abil.
Klahviga I likuge eelmisse menudpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse menGupunkti.

cH o &

| ] n

4.1.5 Window-funktsioon

Temperatuurivahemiku piirang maksimaalselt +99°C
(+180°F), lahtudes eelnevalt lukustatud temperatuurist
(vaata 4.5). Lukustatud temperatuur asub seega seadista-
tud temperatuuriakna keskel.

Muutke akna suurust UP/DOWN klahvide abil.
Klahviga I likuge eelmisse mentdpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse menupunkti.

e
S e

4.1.6 °F/°C Uimberliilitamine
Temperatuuriversiooni Umberlilitamine °C-lt °F-le voi
vastupidi.

Lilitage °C ja °F vahel imber UP/DOWN klahvide abil.

Klahviga I likuge eelmisse mentdpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse menGupunkti.
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°F

41.7 Lukustusfunktsioon@

Jootejaama lukustamine. Parast lukustamist ei ole joote-
jaama seadistusi vimalik muuta. Juhtimine temperatuuri-
klahvide I, II, Il abil on vdimalik.

Ekraanile ilmub “OFF”

Suimbol @5kraani| vilgub. UP voi DOWN klahvi abil on voi-
malik sisestada 3-kohaline lukustuskood. Kui kood kinnita-
takse I klahvi abil, siis on jaam lukustatud ja ekraanil on
sisse lulitatud simbol @

Kui meniiist lahkutakse asendis "OFF" voi klahvide I, Il voi
Il abil, siis koodi ei salvestata.

Lahtilukustamiseks ilmub selles menidpunktis ekraanile
"ON". Pérast koodi sisestamist ja kinnitamist lll klahviga on
jaam uuesti avatud.

Klahviga I likuge eelmisse menUupunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse mentlpunkti.

5 sec.
4.2. Erifunktsioonid meniiii 2
Kui vajutate Gheaegselt UP ja DOWN klahvile, aktiveeritak-
se parast umbes 4 sekundi méédumist mentlvalik 2 kali-
breerimisfunktsiooni ja jaamatuvastuse jaoks.
Ekraanile iimub -2 -, vabastage klahvid.

Menui valikuks kasutatakse klahve I ja Il.



Meniiii 2
- L:' = A=
VvV

Meniiii valik  Exit

11l EXIT

' ==-r-----
1 1
1 1
! i
! 1
1
Kalibreerimis i
funktsioon :
REMOTE Id '
1
T '
1 1
1 1
iy -l

4.2.1 Kalibreerimisfunktsioon (Factory Calibration
Check)

Selle funktsiooni abil saab kontrollida jootejaama tempera-
tuuri tapsust ja vajaduse korral korrigeerida voimalikke
hélbeid.

Selleks tuleb modta jooteotsiku temperatuur.

Selleks voib kasutada dkskdik millist vélist temperatuuri-
mdadteinstrumenti

- FED -

Fcc FCC
100°0/212°c 450°C/842°F
+1
-1
] COnflrmatlon Confirmation
EXIT EXIT —l

Valige kalibreerimispunkt UP v6i DOWN klahvi abil. Valju-
ge meniitst klahvi Il abil (Exit).

DOWN klahv kalibreerimispunkt 100°C
UP klahv kalibreerimispunkt 450°C

Asetage seadistused valmistajatehase seadistustele tag-
asi: vajutage klahvile lll ja hoidke seda allavajutatud asen-

Saksa keel

dis. Seejdrel vajutage Uheaegselt klahvidele UP ja
DOWN. Ekraanile eilmub ,FSE“. Jootejaam on niild jalle
tagasi viidud valmistajatehase kalibreerimisseadistusele.

'- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

Tahelepanu:

Jooteinstrument muutub kalibreerimisprotsessi ajal
kuumaks. Arge viige polevaid esemeid kuuma jootein-
strumendi ldhedusse.

Juhtploki kalibreerimist (ilma jootekolvita) vdib lasta teha
ka kalibreerimislaboris. Sealjuures jootekolvi kalibreeri-
misvéartused simuleeritakse.

4.2.2 Kalibreeringu muutmine

Vajutage DOWN klahvile

Kalibreerimine 100°C juures.

Jaam reguleerib jootekolvi 100°C-le. Niipea, kui tempera-
tuur on saavutanud muutumatu oleku (reguleerimiskontroll
vilgub), vorreldakse jooteotsiku temperatuuri (valine moo-
teseade) ekraani ndiduga. Tuvastatud temperatuuri halvet
voib niilid UP / DOWN klahvide abil korrigeerida. Tempe-
ratuuri korrigeerimine on vaimalik max 140°C. Kui modde-
tud temperatuur langeb ekraani ndiduga kokku, kinnitatak-
se see |l klahvi (CAL) abil. Sellega on 100°C kalibreerimi-
ne |6ppenud. Parast kinnitamist asetatakse temperatuuri
hélve 0-le.

Vajutusega klahvile Il (EXIT) véljutakse menllst iima
muudatusteta.

o
Méaératud ' ﬂ H c
tempera- ' U U
tuurihélve i} FCC #
] - n m
CAL EXIT
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Vajutage UP klahvile

Kalibreerimine 450°C juures.

Jaam seadistab temperatuuri 450°C-le. Niipea, kui tempe-
ratuur on saavutanud staatilise oleku (reguleerimiskontroll
vilgub), vorreldakse jooteotsiku temperatuuri (valine moo-
teseade) ekraanil néidatava tegeliku temperatuuriga.
Tuvastatud temperatuuri hélvet voib niid UP / DOWN
klahvide abil korrigeerida. Temperatuuri korrigeerimine on
voimalik max 140°C. Kui méddetud temperatuur langeb
ekraani ndiduga kokku, kinnitatakse see Il klahvi (CAL)
abil. Sellega on kalibreerimine 450°C juures l6ppenud.
Parast kinnitamist asetatakse temperatuuri hélve 0-le.

Pérast molema kalibreerimispunkti 100°C (212°F) / 450°C
(842°F) vordlemist ja kinnitamist on kalibreerimisprotsess

16ppenud.
Méaératud &
tempera- L{ S n
tuurihélve U
0 FCC =
1 A n L]
CAL EXIT

4.2.3 Jaama tuvastamine (ID number)
Mitme WD jaama kasutamisel v6ib iga jaama nende iden-
tifitseerimiseks varustada numbriga.

Lisavalikus oleva USB lidese kasutamisel voib mitut WD
jaama nende kdikides funkisioonides juhtida kaugjuhtimise
teel. Iga WD jaam vajab Uheseks tuvastamiseks jaama tun-
nust (ID number).

Muutke 1D numbrit UP/DOWN klahvi abil.
Klahviga I likuge eelmisse mentdpunkti.
Klahviga Il likuge jargmisse menGupunkti.

Menilst véljuge klahvi Il abil (Exit).

5 USB liides

Juhtplokk WD 1M on standardvariandis varustatud mini
USB liidesega. Juhtploki WD 1 jaoks on see taiendavalt
juurdeehitatav (vaata Ik 167). USB liidese kasutamiseks
on olemas WELLERI standardtarkvara (CD sisaldub tar-
nekomplektis). See tarkvara sisaldab komponente "Firm-
ware Updater" ja "Monitor software".

"Firmware Updater" abil saab tarkvara vérskendada nii, et

juhtplokki saab varustada uusima operatsioonislisteemi
tarkvaraga.
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Monitorsoftware abil saab seadet kaugjuhtida ning tempe-
ratuurigraafikuid graafiliselt néidata, triikkida ja salvesta-
da.

388
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6. Potentsiaalide Gihtlustamine
3,5 mm lilituspuksi (8) erineva lillitamisega on voimalik
realiseerida 4 variatsiooni:

Pusivalt maandatud:
(tarneasend)

lIma puksita

Potentsiaalide Uhtlustamine pistikuga, thtlustusjuhe
(takistus 0 oomi): keskkontaktis

Potentsiaalivabalt: pistikuga

Pehmelt maandatud:  pistiku abil ja killgejoodetud taki-
stiga. Maandamine valitava suu-
rusega takisti kaudu.

7. T66juhised

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga kae-
tav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult ladu-
stamisel sinna kogunenud oksiidikihid ja mustuse. Arge
kasutage liiga agressiivseid rébusteid.

Uleminekukoht kiittekeha / anduri ja jooteotsiku vahel ei
tohi olla rikutud mustuse, vodrkehade voi kahjustustega,
sest see avaldab mdju temperatuuri reguleerimise tapsu-
sele.

Jooteotsikutega iimberkdimine
® Valige té6temperatuur nii madal kui voimalik

® Valige konkreetse kasutusjuhtumi jaoks voimalikult suur
otsik
Rusikareegel: umbes nii suur kui jootekoht

® Hoolitsege soojustilekande eest jooteotsiku ja jootekoha
vahel médda voimalikult suurt pinda. Selleks katke joote-
otsik hasti tinaga.

® | ilitage pikemate jootepauside korral jootestisteem vélja
voi kasutage Welleri temperatuuri langetamise funktsioo-
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ni, kui instrumenti ei kasutata
® Niisutage otsik enne jootekolvi hoidikusse asetamist.
® Juhtige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.

® Vahetage jooteotsikuid selleks ettendhtud instrumendi
abil.

® Arge avaldage jooteotsikule mehaanilist jsudu.

8. Lisavarustuse nimekiri

00513173 99 WMRP jootekolvi kdepide
(ilma jooteotsikuta)
005 27 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80
00529 178 99 Jootekolvikomplekt WSP 80
00529 179 99 Jootekolvikomplekt WMP
005 31 18599 USB laiendusmoodul
0053311399 Jootekolvikomplekt LR 82
0053313199 Jootekolvikomplekt MPR 80
005 33 133 99 Lahtijootekomplekt WTA 50
005 33 135 99 Jootekolvikomplekt WSP 150
WMRH WMRH jootekolvihoidik WMRP
jaoks
WMRP WMRT lahtijootekomplekt
WPHT Lilitushoidik (WMP)
WPH80T Lilitushoidik (WSP 80)

9. Tarne maht

WD 1000 WD 1

Juhtplokk Juhtplokk
Vérgukaabel Vérgukaabel
Uhenduspistik Uhenduspistik
Jootekolb Kasutusjuhend
Ohutushoidik Ohutuseeskirjad
Kasutusjuhend

Ohutusjuhised

WD 1000M WD 1M

Juhtplokk Juhtplokk
Vérgukaabel Vérgukaabel
Uhenduspistik Uhenduspistik
Jootekolb Kasutusjuhend (CD)
Ohutushoidik hutusjuhised (CD)
Kasutusjuhend (CD) USB kaabel
Ohutusjuhised (CD)

USB kaabel

Jooteotsikud lk.161-165

Kirjeldav joonis WD 1 Ik 168
Elektriskeem WD 1 Ik 169

Kirjeldav joonis WD 1M 1k 170
Elektriskeem WD 1M lk 171
Tehnilised muudatused voimalikud!
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Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg jsigydami ,Weller*
WD 1 (M) / WD 1000 (M). Gaminat §j prietaisg buvo laiko-
masi grieZ¢iausiy kokybés reikalavimy, uZtikrinan€iy
nepriekaidtinga jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami naudotis jrenginiu, atidZiai perskaitykite
Sig instrukcijg ir pridedamus saugos reikalavimus. Nesilai-
kantiems saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir

gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSyta
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiCiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Mikroprocesoriaus valdoma litavimo stotelé ,Weller* WD 1
(M) /WD 1000 (M) turi ES atitikties deklaracija pagal pag-
rindinius direktyvy 89/336/EEB ir 73/23/EEB saugos reika-
lavimus.

2. ApraSymas

2.1 Valdymo jtaisas

Mikroprocesoriaus valdoma litavimo stotelé WD 1 (M) /
WD 1000 (M) priklauso prietaisy $eimai, kuri sukurta pra-
moninés gamybos technikai bei remonto ir laboratorijy
sri¢iai. Skaitmeniné valdymo elektronika bei auk$tos koky-
bés jutikliy ir Silumos perdavimo technika uZtikrina tiksly
lituoklio antgalio temperatiros reguliavima.

DidZiausias temperatiros tikslumas ir optimalus dinaminis
temperattros reguliavimas apkrovos metu uztikrinamas
greitai ir tiksliai matuojant parametrus uzdaroje reguliavimo
grandinéje. Jrankius WD 1 (M) / WD 1000 (M) stotelé
atpaZjsta automatiskai ir jiems priskiria valdymo parame-
trus. Taip i§ principo nebereikia papildomai kalibruoti.

Jvairios potencialy iSlyginimo galimybés (8) ties lituoklio
antgaliu ir valdymo jtaiso bei lituoklio antistatiné konstruk-
cija papildo aukstg kokybés standartg. Sio prietaiso funk-
cionalumg iSplecia naudotojo pasirenkamos kalibravimo
funkcijos, nuokrypiy verciy jvedimo galimybé, programuo-
jamas temperatiiros mazinimas (,Setback”) ir budéjimo bei
uzrakinimo funkcijos.

Norima temperatirg galima nustatyti 50°C — 450°C (150°F
— 850°F) diapazone. UZprogramuoti ir esami parametrai
parodomi skaitmenimis. 3 temperatiros mygtukai (4) (5)
(6) skirti tiesiogiai pasirinkti pastoviosioms temperatiroms.
Kai pasiekiama nustatytoji temperatiira, pradeda mirk¢ioti
raudonas indikatorius, kuris naudojamas kaip optiné regu-
liavimo kontrolé (, #” simbolis).

2.2 Apsauginis déklas
Nenaudojamg lituoklj visada butina padéti j apsauginj
dékla.

Galimos keturios lituoklio déklo (13) padétys — iSémus
jrankj ji galima nustatyti j ergonomidkai patogia padétj.
Prietaiso galinéje dalyje galima padéti lituoklio antgalius

(14). Déklo apatinéje

Techniniai duomenys

Matmenys:
Tinklo jtampa: 230 V/50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V /50/60 Hz
Galingumas: 95 W
Saugos klasé: | (valdymo jtaisas), Il (lituoklis)
Saugiklis (12):  T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120V / 60 Hz)
T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

Temperaturos diapazonas:
Temperaturos tikslumas:
Temperaturos stabilumas:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Lituoklio antgalio nuotékio varza: <2 Q
(antgalis jzem.)

Lituoklio antgalio nuotékio jtampa: < 2 mV
(antgalis jzem.)

(ilgis x plotis x aukstis mm) 134 x 108 x 147; (ilgis x plotis x aukstis coliais) 5,27 x 4,27 x 5,77

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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dalyje yra déklas kempinei (15), kuri skirta lituoklio antga-
liams valyti.

2.3 Lituoklis

WP 80: Lituoklio WP 80 antgalis ypa¢ greitai ir tiksliai
pasiekia darbine temperatirg. Ypa¢ galingas 80
W kaitinimo elementas suteikia darbui dina-
mikumo. Sj siauros konstrukcijos lituoklj, nuo
kurio rankenos iki antgalio yra mazas atstumas,
galima universaliai naudoti nuo ypa¢ didelio tiks-
lumo iki daug Silumos energijos reikalaujantiems
darbams.

WMP: patogus ,Weller* mikrolituoklis WMP tinkamas

profesionaliai SMD elektronikai lituoti. Dél mazo

atstumo tarp rankenélés ir antgalio 65 W lituokliu

galima ergonomiSkai atlikti didZiausio tikslumo

reikalaujancias uzduotis.

WTA 50:pincetas lydmetaliui 3alinti ,WTA 50 sukurtas
specialiai SMD detaléms atlituoti. Du kaitinimo
elementai (2 x 25 W), kiekvienas i$ jy turintis po
temperaturos jutiklj, uZtikrina, kad buty palaiko-
ma vienoda abiejy pinceto kojeliy temperatira.

LR 82: galingas 80 W lituoklis, skirtas litavimo darbams,
kuriems reikia daug Silumos energijos Lituoklio
antgalis tvirtinamas uZrakte, kuris leidZia keisti
antgalius nenukrypstant nuo nustatytos padéties.

WMRP (tikai WD 1M):
Ipasi jaudigais 40 W lodamurs smalkiem
lodé3anas darbiem ar lodamura smailé integr-
tu sildiSanas tehniku. Pateicoties spraudnu
sistémai, lodgalva ir nomainama bez instr-
mentu palidzibas. Lodgalvas temperatira tiek
sasniegta un noreguléta zibeniga atruma. Péc
novietodanas uz paliktna lodamuru ar rokturt
ieblveta sensora palidzibu automatiski at-

STANDHT

& - -
o gc gF &
- 0O
L UpP
Specialiosios | e ' =
funkcijos By min DOWN

wux §B6 888 888~ M "\

Pastovioji i

temperatiira | /.1 i
Temperatiiros ="

mygtukai
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ledz.

WMRT (nur WD 1M):
Loti parociga atlodéSanas pincete smalkakas
SMD elektronikas apstradei. LodéSanas smai
les péc nepiecieSamibas var nomainit bez
instrumentiem un bez lodéSanas smailu papil
du iericém. Ar integrétajiem 2 X 40W
sildisanas elementiem lodamura smaile véla
mo temperatiru sasniedz |oti atri un to preciz
i noregulé. P&c novietoSanas uz paliktna atlo
desanas pinceti ar rokturt iebiveta sensora
palidzibu automatiski atslédz.

Kiti jungiamieji litavimo jrankiai nurodyti priedy sarase.

3. Pradedant naudotis

Kruop$ciai iSpakuokite prietaisg ir priedus.

|statykite litavimo jrank] j apsauginj dékla.

Lituoklio kiStukg jkiSkite j valdymo jtaiso prijungimo lizdg
(9) ir uzfiksuokite pasukdami j deSine. Patikrinkite, ar tin-
klo jtampa atitinka prietaiso lenteléje nurodytg jtampg ir ar
tinklo jungiklis (7) i8jungtas. Jjunkite valdymo jtaisa j tinklg
(11). Prietaisas jjungiamas su tinklo jungikliu (7). Jjungiant
prietaisg atliekamas funkcijy patikros testas — tuo metu
jjungiami visi indikatoriai (1).

Galiausiai trumpai parodoma nustatyta temperatira
(nustatytoji reikSmé). Tada elektronika automatiSkai per-
jungiama j esamy parametry indikacijg. Atsiranda simbolis
LA, ir parodomos trys su temperattry mygtukais |, I, lll
nustatytos pastoviosios temperatiros. Simbolis ,#” tar-
nauja kaip optiné reguliavimo kontrolé. Jeigu viesos dio-
das dega nuolatos, vadinasi, sistema kaitinama. Kai
pasiekiama darbiné temperatira, Sviesos diodas pradeda
mirkéioti.

Temperatiros rodmenys

— Temperaturos simbolis

Laiko funkcijos

» il M Uzrakinimas
Optiné reguliavimo
kontrolé
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3.1 Temperatiros nustatymas

3.1.1 Individualus temperatiiros nustatymas

Paprastai displéjuje (1) rodoma esama temperatiira. Pas-
paudus mygtuka ,,UP* arba ,,DOWN*" (2) (3) displéjuje pra-
dedama rodyti nustatytoji temperattra. Pradeda mirkcioti
temperatiros simbolis °C arba °F.

Nustatytajg temperaturg norima kryptimi galima keisti
spaudinéjant arba laikant paspaudus ,,UP* arba ,,DOWN*
mygtukus (2) (3). Jei mygtukas laikomas paspaustas,
nustatytosios vertés keiciasi greitai. Jj atleidus, mazdaug
po 2 s, automatiskai vél pradedama rodyti esama tempe-
ratlra.

Ly
00 IrESs
Cou o
150 350 380

3.1.2 Temperatiiros reguliavimas su

temperatiiry mygtukais I, II, lll

Temperatirg galima keisti 3 temperattry mygtukais |, 11, lll.
Gamykloje nustatyta:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

Il 380°C (716°F)

Paspaudus temperaturos mygtuka, mazdaug 2 sek. displé-
juje rodomas nustatytasis parametras. Rodant nustatytgjj
parametrg mirkéioja temperatlros simbolis. Tada displéju-
je automatiskai vel pradedama rodyti esama temperatura.

sl
| C I'ESs
| L
150 350 380

3.1.3 Parametry priskyrimas temperatiiry mygtukams
1,11,

3 temperatlry mygtukams 1, Il, Il galima priskirti bet koki-
as temperatiras. Spaudinéjant mygtuka ,,UP“ arba
,,DOWN*, nustatoma nauja temperatra (zr. 3.1.1). Prade-
da mirkéioti temperatros simbolis °C arba °F.
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Tada paspauskite ir laikykite reikiama temperaturos mygtu-
ka I, Il arba Il . Paspaudus mygtuka, taip pat pradeda mir-
keioti temperatiiros mygtukui priskirti maZieji rodmenys ir
po 3 sek. perima didziyjy rodmeny reikSme. Vél atleiskite
temperattiros mygtuka.

Wi,

:'l 8 °C:
A— \L!

150 350-=380= j
| « Ty 1.

Q.

B . 2a
Temperaturos mygtukui priskyrus Zema ,Setback” tempe-

raturg, galima rankiniu bldu sumaZinti temperatirg, kai
lituoklis nenaudojamas.

4. Specialiosios funkcijos

Y

1-  -2-
Il (EXIT) <—|—'

4.1 Specialiyjy funkcijy meniu 1
Vienu metu spaudziant mygtukus,, UP* ir ,DOWN* po
mazdaug 2 sek. aktyvinamas specialiyjy funkcijy meniu, o

4 sec.
v 2 sec.

displéjuje pasirodo -1 - ; mygtukus atleiskite.
Meniidi 1
| A "
— - Y s

Meniu parinktys HEXit“ (iSeiti)

Galimi tokie nustatymai:

,Offset* (nuokrypis), ,Setback” (temperatiiros mazinimas),
,Standby” (budéjimo rezimo) temperatira, ,Auto Off Time*
(automatinio iSsijungimo laikas), ,Lock" (uzrakinimo) funk-
cija, ,Window" (temperatiry ribos), temperatiros versija.



Su mygtukais I ir Il pasirenkamas meniu.
Su mygtuku Il meniu uzdaromas (EXIT).

Gamykliniy parametry atkarimas specialiosioms funk-
cijoms

Laikykite paspaude mygtukg lll. Tada vienu metu
paspauskite mygtukus ,,UP“ ir ,DOWN*. Displéjuje atsi-
ras ,FSE". Taip litavimo stoteléje atkuriami gamykliniai
parametrai.

| Il i EXIT
>

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

L et ]

4.1.1 Budéjimo rezimo temperatiira

Praéjus nustatytam ,Setback” laikui, temperatira automa-
tiSkai sumazinama iki budéjimo rezimo temperatiiros. Esa-
mos temperatiros rodmuo mirkéioja, o displéjuje rodoma
,STANDBY".

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN* nustatykite budéjimo
rezimo temperatira.

Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.

Su Il pereikite | kita meniu punkta.

50"
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4.1.2 Kaitinimo iSjungimas — ,,AUTO OFF* laikas

Jei lituoklis nenaudojamas, praéjus ,AUTO OFF“ laikui
i$jungiamas litavimo jrankio kaitinimas. Kaitinimas
iSjungiamas nepriklausomai nuo nustatytos ,Setback"
funkcijos. Esamos temperatiros rodmuo mirkéioja — tai
skirta likutinés Siluminés vertés indikacijai, o displéjuje
atsiranda ,OFF". Po 50°C (150°F) pradeda mirkgioti
braksnys.

Su mygtuku ,,UP* arba ,DOWN* keiskite ,AUTO OFF*
laika.

Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.

Su Il pereikite  kita meniu punkta.

- JCI
, Uminv

'

4.1.3 Temperatiros nuokrypis
Realig lituoklio antgalio temperatiirg galima keisti jvedus
temperatdros nuokrypj 140°C.

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN* keiskite nuokrypio verte.
Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite | kita meniu punkta.

°C

— .4 s

4.1.4 ,Setback” laikas

Jei lituoklis nenaudojamas, praéjus nustatytajam (,Set-
back®) laikui temperatiira automatiskai sumazinama iki
budéjimo rezimo temperatros (Zr. 4.1.1). Litavimo stotele
perjungus | budéjimo rezimg, galima nustatyti tempe-
ratdros mazinimo laikg nuo 0 iki 99 minuéiy. Nustacius ,0
min.*, ,Setback® funkcija i§jungiama. Nustacius ,ON‘,
jjungiama funkcija ,Setback” su jungiamuoju déklu (pasi-
rinktinai) (zr. 166 psl.) Apie ,Setback" bikle prane$a mir-
kéiojantis esamasis rodmuo, o displéjuje rodoma
,STANDBY". ,Setback" buklé uzbaigiama paspaudus bet
kurj mygtuka. Jei lituojant reikia labai mazai Silumos, funk-
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cijos ,Setback” patikimumas gali sumazeéti.

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN* keiskite ,,Setback" laika.
Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite | kita meniu punkta.

| ] n

4.1.5 ,Window" funkcija

Temperatiros diapazono apribojimas iki maks. 199°C
(1180°F), skaiciuojant nuo prie$ tai uzfiksuotos empe-
ratdros (zr. 4.1.7). Taip uzfiksuota temperatiira yra viduriné
nustatomo temperaturos diapazono verté.

Su mygtukais ,,UP“ / ,DOWN" keiskite Siy riby dydj.

Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite | kita meniu punkta.

e
il &

4.1.6 °F/°C perjungimas

Perjungiama i§ temperatiros versijos °C j °F arba
atvirksciai.

Su mygtukais ,,UP“ / ,DOWN" perjunkite °C arba °F.

Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite | kita meniu punkta.

°F

va
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4.1.7 Uzrakinimo funkciia@

Litavimo stotelés uzrakinimas. UzZrakintoje litavimo stotelé-
je nebegalima keisti parametry. Galima naudotis tempe-
ratury mygtukais 1, I, 1l.

Displéjuje atsiranda ,,OFF”

Displéjuje mirkéioja simbolis @ . Mygtuku ,UP* arba
~DOWN* galima jvesti trijy skaitmeny uzrakinimo koda.
Mygtuku 1l patvirtinus koda, stotelé uzrakinama, o displé-
juje atsiranda simbolis ,

Jei meniu uzdaromas padétyje ,OFF" arba mygtukais I, Il
arba lll, kodas nei§saugomas.

Atrakinant Siame meniu rodoma ,,ON". Jvedus koda ir pas-
paudus mygtuka lll, stotelé atrakinama.

Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite j kita meniu punkta.

5 sec.
4.2 Specialiujy funkcijy meniu 2
Vienu metu paspaudus mygtukus ,,UP* ir ,,DOWN*, po 4
sek. aktyvinamas kalibravimo ir stotelés identifikavimo
meniu 2.
Displéjuje atsiranda - 2 - ; mygtukus atleiskite.

Su mygtukais I ir Il pasirenkamas meniu.
4 s0c
'y
- L:' = A<

JExit* (iSeiti)

Meniu parinktys



| Il m  EXIT

' ==-r-----
! i
! i
! 1
1
Kalibravimo !
funkcija !
REMOTE Id !
:
T 1
1 1
1 1
g ey -

4.2.1 Kalibravimo funkcija (,,Factory Calibration Check")
Naudojantis Sia funkcija, galima patikrinti litavimo stotelés
temperatury tiksluma ir panaikinti galimus nukrypimus.

Tam tikslui reikia iSmatuoti lituoklio antgalio temperatiirg.

Ja galima iSmatuoti bet kokiu iSoriniu temperatiiros mata-
Fcc

vimo prietaisu.
—IREEN -~
100°c/212°c

FCC

450°C/842°F

+1

-1

Confirmation
EXIT EXIT —l

Il COnflrmatlon

Su mygtuku ,,UP“ arba ,,DOWN* pasirinkite kalibravimo
taska. Su mygtuku Ill meniu uzdaromas (EXIT).

,DOWN“ mygtukas — kalibravimo taskas 100°C
,UP“ mygtukas - kalibravimo tadkas 450°C

Nustatykite gamyklinius kalibravimo  parametrus.
Paspauskite ir laikykite paspaude Ill. Tada vienu metu
paspauskite mygtukus ,,UP“ ir ,DOWN". Displéjuje pasi-
rodo ,FSE”. Taip litavimo stoteléje atkuriami gamykliniai
kalibravimo parametrai.

'- 450°C (212°F)

100°C (842°F)

LietuviSkai

Démesio!
Kalibravimo metu litavimo jrankis jkaista. Arti jkaitu-
sio litavimo jrankio nedékite degiy daikty.

Valdymo jtaiso (be lituoklio) kalibravimg galima patiketi
kalibravimo laboratorijai. Ten simuliuojami lituoklio kalibra-
vimo parametrai.

4.2.2 Kalibravimo keitimas

Paspaustas mygtukas ,,DOWN*

Kalibravimas esant 100°C.

Stotelé nustato 100 °C lituoklio temperatirg. Kai tik pasie-
kiama statiné temperaturos baklé (mirk¢ioja valdymo kon-
trolé), reikia palyginti lituoklio antgalio temperatirg (rodo-
mg iSoriniame matavimo prietaise) su rodmenimis displé-
juje. Nustatyta temperattros nuokrypj galima i$lyginti myg-
tukais ,UP“ / ,,DOWN*. Galima iglyginti didZiausig 140 °C
temperatdry nuokrypj. Jei iSmatuota temperatiira sutampa
su rodmenimis displéjuje, tai patvirtinama mygtuku Il
(CAL). Taip baigiamas kalibravimas 100 °C temperataro-
je. Patvirtinus nustatomas 0 temperattros nuokrypis.

Su mygtuku lll (EXIT) uZdaromas meniu nepakeitus para-
metry.

o
Nustatytas ' ﬂ H C
tempe- | oo
ratiiro s 0 FOC =
nuokrypis LA . -
CAL EXIT

Paspaustas mygtukas ,,UP*

Kalibravimas esant 450°C.

Stoteléje nustatoma 450°C. Kai tik pasiekiama statiné
temperaturos buklé (mirk&ioja valdymo kontrolé), reikia
palyginti lituoklio antgalio temperatira (rodomg iSoriniame
matavimo prietaise) su rodmenimis displéjuje. Nustatyta
temperatdros nuokrypj galima islyginti mygtukais ,,UP* /
,DOWN*. Galima i§lyginti didZiausig 140 °C temperatiiry
nuokrypj. Jei iSmatuota temperatura sutampa su rodmeni-
mis displéjuje, tai patvirtinama mygtuku Il (CAL). Taip bai-
giamas kalibravimas 450 °C temperatiroje. Patvirtinus
nustatomas 0 temperattiros nuokrypis.

I8lyginus ir patvirtinus abu kalibravimo tadkus 100°C
(212°F) / 450°C (842°F), kalibravimas uzbaigiamas.
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4.2.3 Stotelés identifikavimas (ID numeris)
Naudojant kelias WD stoteles, kiekvieng i$ jy galima iden-
tifikuoti paZenklinant numeriu.

Naudojant papildomg USB sietuva, nuotoliniu badu galima
pilnai valdyti kelias WD stoteles. Tam tikslui reikia aiskiai
identifikuoti kiekvieng WD stotele (ID numeris).

Su mygtukais ,,UP“ / ,DOWN" keiskite ID numer;.
Su I pereikite j ankstesnj meniu punkta.
Su Il pereikite | kita meniu punkta.

Su mygtuku Il meniu uzdaromas (EXIT).

Nustatytas -
tompe- L{ S [
ratlro s U
nuokrypis 0 FCC =

CAL EXIT

5. USB pieslégvieta

WD 1M vadibas ierice standarta versija ir aprikota ar
"Mini USB" pieslegvietu. Vadibas iericei WD 1 to var pie-
vienot (zr. 167 psl.). USB pieslégvietas lietoSanai jusu
riciba ir WELLER standarta programmatara (CD ir
ieklauts piegades komplekta). ST programmatira ietver
"programmaparatiras atjauninajumu" un "monitoringa
progrmmataru”.

Ar "programmaparatiras atjauninajumu" var veikt pro-
grammaturas atjauningjumu, uzstadot vadibas iekartai
jaunako ekspluatacijas programmaturu.

Ar monitoringa programmaparaturu iekartu iespéjams
vadrt attalinati, ka art grafiski attélot, drukat un saglabat

temperaturas [iknes.

388
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)
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6. Potencialy iSlyginimas
Galimi keturi 3,5 mm lizdo (8) jung€iy variantai:
Nuolatinis jZeminimas: be kistuko
(gamyklinis nustatymas)

Potencialy i8lyginimassu kiStuku, iSlyginama
(pilnutiné varza 0 omy): vidurinis kontaktas
Be potencialy: su kistuku

su kistuku ir prilituota
varza. |Zeminama
pagal pasirinktg varzos
parametra.

Nenuolatinis jZeminimas:

7. Darbo nurodymai

Pirma kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite jj j lydme-
talj. Taip bus paalintos oksidavusios apnasos ir neSvaru-
mai. Nenaudokite per daug agresyvaus fliuso.

Pereinamoji dalis tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituo-
klio antgalio neturi bati uztersta arba pazeista, nes dél to
gali sutrikti temperattros reguliavimo tikslumas.

Lituoklio antgaliy naudojimas
® Pasirinkite kuo Zemesne darbing temperatirg

® Pasirinkite kuo didesnés formos lituoklio antgalj.
Pagrindiné taisyklé: mazdaug tokio dydZio kaip lituoklio
padékliukas

® Gerai alavuodami lituoklio antgalj uZztikrinkite optimaly
Silumos perdavima nuo jrankio antgalio j lituojama vieta.

® Darydami ilgesnes pertraukas, iSjunkite litavimo sistema
arba naudokités ,Weller* temperatliros mazinimo funkci-
jomis

® Prie$ dédami lituoklj j dékla, jo antgalj pavilgykite lydme-
talyje.

® | ydmetalj dékite tiesiai ant lituojamos vietos, o ne ant
antgalio.

® | ituoklio antgalius keiskite tam skirtu specialiu jrankiu.

® | ituoklio antgalio nespauskite.



8. Priedy sarasas

00513 173 99 WMRP lodamura rokturis
(bez lodesanas smailes).
005 27 028 99 kaitinimo ploksté WHP 80
00529 178 99 lituoklio rinkinys WSP 80
00529 179 99 lituoklio rinkinys WMP
005 31 185 99 USB i8pléstinis modulis
005 33 113 99 lituoklio rinkinys LR 82
005 33 131 99 lituoklio rinkinys MPR 80
005 33 133 99 atlitavimo rinkinys WTA 50
005 33 135 99 lituoklio rinkinys WSP 150
WMRH WPHT déklas (WMP)
WMRP WPHB80Tdéklas (WSP 80)
WMRH lodamura paliktnis, paredzéts
WMRP.
WMRT atlodesanas komplekts.

9. Komplektas

WD 1000 WD 1

Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Elektros kabelis Elektros kabelis
Kontaktinis kiStukas Kontaktinis kiStukas
Lituoklis Naudojimo instrukcija
Apsauginis déklas Saugos reikalavimai

Naudojimo instrukcija
Saugos reikalavimai

WD 1000M WD 1M

Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Elektros kabelis Elektros kabelis
Kontaktinis kiStukas Kontaktinis kiStukas
Lituoklis Naudojimo instrukcija
Apsauginis déklas (CD)

Naudojimo instrukcija (CD) Saugos reikalavimai
Saugos reikalavimai (CD) (CD)

USB kabelis USB kabelis

Lituoklio antgaliai psl. 161-165
Elektros schema WD 1, psl. 168
Surinkimo schema WD 1, psl. 169
Elektros schema WD 1M, psl. 170
Surinkimo schema WD 1M, psl. 171

Gamintojas pasilieka teise daryti techninius pakeiti-
mus!

LietuviSkai
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Més pateicamies jums par mums izradito uzticibu,
iegadajoties Weller lodesanas iekartu WD 1 (M) /

WD 1000 (M). RazoSanas procesa ir ievérotas vis-
stingrakas kvalitates prasibas, kas nodrosina nevainojamu
iekartas darbibu.

AL Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, ludzu, uzmanigi izlasiet lie-
toSanas instrukciju un tai pievienotos droSibas noteikumus.
Neievéerojot noteikumus, jus apdraudat veselibu un
dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija noradita-
jai, ka arT par patvaligdm izmainam, razotajs atbildibu
neuznemas.

Weller ar mikroprocesoru vadama lodésanas iekarta

WD 1 (M) / WD 1000 (M) ir saskanota ar EK atbilstibas
apliecinajuma  droSibas pamatprasibu  direktivam
89/336/EWG un 73/23EWG.

2. Apraksts

2.1, Vadibas iekarta

Ar mikroprocesoru vadama lodesanas iekarta WD 1 (M) /
WD 1000 (M) pieder pie iekartam, kuras izveidoja industri-
alajai razoSanas tehnikai, ka ari labo$anas un laboratoriju
jomai. LodeSanas instrumenta digitala elektroniskas
vadibas sistéma, vadibas iekarta un augstvértiga sensoru
un siltuma parneses tehnika nodro$ina precizu lodgalvas
temperaturas regulaciju.

Augsto temperaturas precizitati un optimalo, dinamisko
temperaturas atbilstibu slodzes gadijuma sasniedz ar atru
un precizu meénsanas vertibu apstradi slégtaja regu-
leSanas kontira. WD 1 (M) / WD 1000 (M) automatiski
atpazist lodesanas instrumentus un automatiski iestata
atbilstoSos reguleSanas parametrus. Sadi var noveérst
atkartotu reguleSanu.

Augsto kvalitates lTmeni papildina dazadas lodgalvas
potencialu izlidzinaganas iespéjas (8), ka ari vadibas
iekartas un lodamura antistatiskais materials. Sis iekartas
funkciju daudzveidibu papildina klientam nepiecieSamo
reguléSanas funkciju ofseta vértibu ievades iespéjas, pro-
gramméjama temperatiras pazemina$ana (Set-back), ka
art Standby (nodroses) un noslég$anas funkcija.

Velamo temperatliru var iestatit intervala no 50°C lidz
450°C (no 150°F lidz 850°F). Velamo un realo vértibu
atspogulo digitali. TieSai nemainigo temperatiru izvélei
paredzéti tris temperatiras taustini (4), (5) un (6). Par
iestatitas temperatiras sasniegSanu mirgojot signalizé
reguléSanas kontrole (“#” simbols).

2.2. DroSibas paliktnis
Nelietojot lodamuru, tas vienmér janovieto droSibas statni.

Lodamura piltuve (13) ir iestatama 4 pozicijas un ergono-
miski visizdevigakaja pozicija to var iestatit bez instrumen-
tu palidzibas. Aizmuguré atrodas lodgalvas novietoSanai
paredzétas vietas (14). Paliktna pamata plaksné ir pared-

zéta vieta lodgalvu tirianas saklim (15).

Tehniskie dati

Mérijumi:

Tikla spriegums: 230 V/50/60 Hz
120 V /60 Hz
100 V / 50/60 Hz

Jaudas limenis: 95 W

DroSibas klase:
DroSinatajs (12):
T1,0 A (120V / 60 Hz)

Temperaturas iestatijums:
Temperatiras precizitate:
Temperaturas stabilitate:

+9°C (+17°F)
+5°C (+9°F)

Lodgalvas novades pretestiba: < 2 Q
(Tip to ground)

Lodgalvas novades spriegums: < 2 mV
(Tip to ground)

(LxBxHmm) 134 x 108 x 147; (L x W x H inch) 5,27 x 4,27 x 5,77

| (vadibas iekarta), Il (lodamurs)
T500mA(230 V / 50/60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F — 850°F)
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2.3. Lodamurs

WP 80: Lodamurs WP 80 ir Tpa$s ar ta atro un precizo
lodamura smailes temperatiras sasniegsanu. Ar
Tpasi jaudigo 80 W sildiSanas elementu lieliski
iespejams stradat dinamiska darba procesa. Ar
ta slaido formu unun Tso attalumu no roktura lidz
uzgalim Sis lodamurs ir lietojams universali - no
loti smalkiem lodé8anas darbiem lidz tadiem, kur
nepiecieSams papildu siltums.

WMP:  Weller Micro lodamurs WMP ar ta érto satveres

risindjumu ir piemérots profesionalas elektroni-

kas apstradei. Isa distance starp satveres punk-

tu un lodgalvu nodrodina ergonomisku 65 W

lodamura satveri, veicot pasus smalkakos

lodéSanas darbus.

WTA 50:atlodéSanas pincete WTA 50 ir izstradata speci-
ali SMD detalu atlodéSanai. Divi sildelementi (2 x
25 W) ar atseviSkiem temperatiras sensoriem
nodro$ina temperatiras reZima saglabasanu
abas darbvirsmas.

LR 82: lodamurs ar 80 W jaudu lodéSanas darbiem ar

augstu siltuma patérinu. Lodgalvu nostiprina ar

bajonetes veida slégumu, kas nodroSina

mainamas lodgalvas ievietoSanu pareiza

pozicija.

WMRP (tik WD 1M):
ypac galinas 40 W tikslusis lituoklis su antgalyje
integruota kaitinimo sistema. Lituoklio antgalj
galima pakeisti nenaudojant jrankiy. Lituoklio
antgalio temperatura pasiekiama labai greitai ir
nustatoma tiksliai. Padét lituoklj automatiskai
iSjungia rankenoje jmontuotas jutiklis.

WMRT (tik WD 1M):

Labai patogus atlitavimo pincetas darbui su
smulkiausiomis SMD elektronikos detalémis.

STANDHT

. ) orr- E ,S' ':"ﬂc“F a
Ipasas funkcijas » e ' min

wux §B6 888 888~ M "\

lestatita temperatiira 1/ "

———— . —
Temperatiiras taustini

Vaciski

Antgaliy porg pagal poreikius galima keisti be
jrankiy ir naudoti nereguliuojant papildomai ant-
galiy. Jmontuoti 2 po 40 W kaitinimo elementai
akimirksniu jkaitina antgalj iki darbinés tempe-
raturos ir jg tiksliai reguliuoja. Padétg atlitavimo
pincetg automatiskai iSjungia rankenoje jmon-
tuotas jutiklis.

Papildu piesledzamos lodésanas instrumentus skatiet pie-
derumu saraksta.

3. Ekspluatacijas uzsaksana

Rapigi izsainojiet iekartu un piederumus.

Nolieciet lodé$anas instrumentu uz drodibas palikina.
Lodamura spraudni iespraudiet vadibas ierices pieslégu-
ma ligzda (9) un noslédziet, nedaudz pagriezot pa labi.
Parliecinaties, vai tikla spriegums sakrit ar sérijas
plaksnites noradijumiem un elektribas baro$anas slédzis
(7) irizslegta pozicija. Pievienojiet vadibas ierici elektribas
tiklam (11). lesledziet iekartu tikla slédzi (7). lesledzoties
iekarta veic paSparbaudi, kuras laika darbojas visi radiju-
mi (1).

Islaicigi uzrada iestatito temperatiru (vélama vértiba).
Tad iekarta automatiski parslédzas uz eso$as vértibas
radijumu. Paradas “»” simbols un uzrada tris tempe-
ratdras taustinu I, Il un lll nemainigas vértibas. “»#” sim-
bols kalpo ka optiska reguléSanas kontrole. Nepartraukta
degSana norada uz sistemas uzsilSanu. Par darba tempe-
ratiiras sasnieg$anu liecina lampinas mirgoSana.

3.1. Temperatiras iestatiSana

3.1.1. Individuala temperatiiras iestatiSana

Displejs (1) pastavigi rada esoSo temperatiras vertibu.
NospieZot taustinu UP (2) vai DOWN (3), displejs parsléd-
zas uz $aja bridi iestatito vélamo temperaturas vertibu.
Mirgo temperatdras simbols °C vai °F.

Temperatiras radijums

__~Temperatiras simbols

DOWN

Laika funkcijas

Y

[ 3

" NoslégSana

Optiska regulésanas
kontrole
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= [ FC:
Coo

lestatito vélamo vertibas limeni attiecigaja virziena var
maintt, piespieZot vai turot taustinu UP (2) vai DOWN (3).
Turot taustinu piespiestu, nepiecieSama vértiba mainas
paatrinati. Aptuveni 2 sekundes péc taustina atlaiSanas
radijums automatiski parsleédzas uz patieso vértibu.

3.1.2. Temperatiras iestatiSana ar

temperatiiras taustiniem I, lun Il

Vélamo temperaturas vértibu var mainit ari ar trim tempe-
ratlras taustiniem I, Il un lIl.

Ripnicas iestatijums:l 150°C ( 300°F)

11 350°C ( 662°F)

111 380°C (716°F)

NospieZot temperatiras taustinu, displeja aptuveni 2
sekundes rada izvéléto vélamo vértibu. Veélamas veértibas
paradiSanas laika mirgo temperatiras simbols. Tad dis-
plejs automatiski parslédzas uz uz eso$o temperatiiru.

sl

| C I'Es
[
IS0 350 380

3.1.3. Temperaturas taustinu I, Il un lll iestatiSana

Trim temperattras taustiniem I, Il un lll var iestatit vélamas
temperatiras veértibas. NospieZot UP vai DOWN taustinu,
iestata jauno temperatiras vertibu (skatiet 3.1.1.). Mirgo
temperatiras simbols °C vai °F.

Beigas jatur vélamais temperattras tausting I, Il vai lll.
Taustina piespieSanas laika mirgo pie tempeartiiras tau-
stina eso$ais mazais displejs, un p&c aptuveni 3 sekundém
tas parnem liela displeja radijumu. Atlaidiet temperatiras
taustinu.
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Temparatiras taustina iestatiSana zema "Setback" tempe-
ratira rada iespéju veikt manualu temperatiras sama-
zina$anu, ja lodamuru nelieto.
4. Ipasas funkcijas

4 sec.

Y 2 sec.

'

1-  -2-
Il (EXIT) <—|—’

4.1. 1. 7paSo funkciju izvélne

Vienlaicigi piespieZot taustinus UP un DOWN, péc aptuve-
ni 2 sekundém aktivizé Tpaso funkciju izvélni un displeja
paradas - | -, atlaidiet taustinus.

Meniiii 1
N l‘ 2

Izvélnes izvéle Iziet

lespéjami $adi iestatijumi:

Offset, Setback, Standby (nodroses) temperatira, Auto Off
Time, Lock (noslégSanas) funkcija, Window, Temperatiras
versija.

Taustini I un Il paredzéti izvélei izvelne.

Ar taustinu Il iespéjams iziet no izvélnes (EXIT).

Ipaso funkciju atiestati$ana uz riipnicas iestatijumiem:
Nospiediet taustinu Il un turiet to nospiestu. Vienlaicigi
papildus piespiediet taustinus UP un DOWN. Displeja
paradas “FSE”. Lodesanas iekartas iestatitjumi ir atiestatiti



uz rupnicas iestafijumiem.

STANDBY

OFF

OFFSTET

SETBACK

WINDOW

°C/°F

B e e |

4.1.1 Standby (nodroses) temperatiira

Péc iestatitd Setback laika beigam vélamo temperatiru
automatiski pazemina lidz Standby (nodroses) vértibai.
EsoSo temperatiru rada mirgojot, displeja paradas
"STANDBY".

lestatiet Standby (nodroses) temperatiru ar UP vai
DOWN taustinu.

Ar | atgriezieties izvélnes iepriekseja punkta.

Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

50"

4.1.2 Temperatiras atslegSanas AUTO OFF laiks
Nelietojot lodamuru, peéc AUTO OFF laika beigam atslédz
lodamura apsildi. Temperaturu atsledz neatkarigi no
iestatitas Setback funkcijas. EsoSo temperaturu rada mir-
gojot, un ta kalpo ka atlikusas temperaturas raditajs, dis-
pleja paradas "OFF". Ja temperatira ir zemaka par 50°C
(150°F), paradas mirgojosa svitra.

Vaciski

AUTO OFF laiku mainiet ar UP vai DOWN taustinu .

Ar | atgriezieties izvélnes iepriek8éja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

- JCI
, Umin

v:“'

4.1.3 Temperatiras intervals
Reala lodgalvas temperatiru, ievadot temperatiras interv-
alu, var mainit diapazona 140°C.

Mainiet intervala vértibu ar UP vai DOWN taustinu.

Ar | atgriezieties izvélnes iepriek8éja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

°C

4.1.4 Setback laiks

Nelietojot lodamuru, ta temperatiru péc iestafita Setback
laika samazina l1dz Standby (nodroses) temperatrai (ska-
tiet 4.1.1). Setback laiku, kad lodeSanas iekarta atgriezas
gaididanas reZima pozicija, var iestafit no 0 fidz 99
minitem. lestatot "0 min", Setback funkcija ir izslégta. Ar
iestatijumu "IESLEGTS" ir aktiva Setback funkcija ar
novietoSanas izslegSanu (péc izveles), (skatiet 170 lap-
pusi). Par setback funkciju signalizé mirgojoss eso$as
vertibas radijums un displeja rada "STANDBY". Setback
stavokli vzr izslégt, nospieZot jebkuru taustinu. Veicot
lodéSanas darbus ar minimalu siltuma patérinu var ietek-
mét Setback funkcijas drostbu.

Setback laika vértibu mainiet ar UP vai DOWN taustinu.

Ar | atgriezieties izvélnes iepriek8éja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.
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Lai atslegtu, aja izvelnes punkta radijumos paradas "ON".
levadot kodu un apstiprinot to ar taustinu lll, iekarta atkal ir
atslegta.

—' simbols.
Ja izvélni atstaj pozicija "OFF" vai ar taustiniem I, Il vai lll,
| - kodu nesaglaba.

| ] n

Ar | atgriezas izvelnes iepriek$eja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

4.1.5. Window funkcija
Temperatiiras intervala ierobezojums lidz maksimali 199°C .
(1180°F), par pamatu nemot ieprieks iestatitu temperatru
(skatiet 4.5.). Lidz ar to iestatita temperatiira ir iestafita &".'L"’,- Y o
temperaturas loga viduspunkts. EAC J\: m

L

Ar UP / DOWN taustiniem mainiet "loga" lielumu.
Ar | atgriezieties izvélnes iepriekSeja punkta.

Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu. 5 sec.
= 4.2. Tpa$o funkciju 2. izvélne
, i C Vienlaicigi piespieZzot UP un DOWN taustinus, péc aptuve-
e ni 4 sekindem paradas 2. 1paso funkciju izvélne iekartas
l l kalibréSanai un atpazi$anai.

Displeja paradas - 2 -, atlaidiet taustinus.

Taustini I un Il paredzéti izvélei izvelne.

4.1.6. °F/°C parslégSana
Parsledziet temperatiras versiju no °C uz °F vai otradi. 4300
— — —

Ar UP / DOWN taustiniem mainiet °C un °F.
Ar | atgriezieties izvélnes iepriekseja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

°F

Izvélnes izvéle Iziet

I | ® o o

| 1] m _ EXIT

T it aiaiiae >
1 1
v ;" 1 1
4.1.7. NoslégSanas funkcija @ ! !
LodeSanas iekartas noslegSana. Péc noslégSanas 1
lodeéSanas iekartai nevar mainit iestatijumus. lespéjama KalibréSanas :
temperatiras taustinu I, Il un Iil lieto$ana. funkcija ,
Radijumos paradas “OFF” REMOTE Id H
Displeja mirgo @ simbols. Ar UP vai DOWN taustiniem var !
ievadit tris simbolu noslég$anas kodu. Ja kodu apstiprina H !
1 1

ar taustinu ll, iekarta ir noslégta un displeja ir akfivs @
157



4.2.1. Kalibrésanas funkcija (Factory Calibration Check)
Ar $o funkciju var parbaudit iekartas temperatiras preci-
zitati un un noveérst iespéjamas novirzes.
Tadel ir jaizmera lodgalvas temperatra.

Sim noldkam var izmantot jebkuru aréjo temperatiras
méri$anas instrumentu.
Fcc

- FLL —
100°CIZ12°C

Fcc

450°C/842°F

+1

-1

Confirmation
EXIT EXIT —l

Il Conflrmatlon

Ar UP vai DOWN taustiniem izvélieties kalioréSanas punk-
tu. Ar taustinu lll var iziet no izvélnes (EXIT).

Taustind DOWN, kalibré8anas punkts 100°C
Tausting UP, kalibréSanas punkts 450°C

Lai atiestatitu kalibréSanu uz riipnicas iestatijumu, nospie-
diet taustinu lll un turiet nospiestu. Vienlaicigi papildus
piespiediet taustinus UP un DOWN. Displeja
paradas‘FSE”. Lodesanas iekartas iestatitjumi ir atiestatiti
uz rupnicas iestafijumiem.

— e 450°C (212°F)
[N

100°C (842°F)

Uzmanibu:

lodesanas iekarta kalibrésanas procesa laika uzkarst.
Nenovietojiet lodéSanas instrumenta tuvuma uzlies-
mojosus priekSmetus.

Vadibas iekartas kalibrézanu (bez lodamura) var veikt ari
ar kalibréSanas iekartas palidzibu. Seit veic lodamura kali-
brésans véertibu simulaciju.

Vaciski

4.2.2. KalibréSanas mainiSana

Nospiediet taustinu DOWN

KalibréSana 100°C temperatira.

lekarta iestata lodamura temperatiiru uz 100°C. Kad tem-
peratiira ir kluvusi stabila (mirgo reguléSanas kontrole),
lodgalvas temperatru (aréja mérierice) salidzina ar
radijumu displeja. Konstatéto temperaturas novirzi tagad
var izlidzinat ar UP / DOWN taustiniem. Maksimala iespé-
jama temperatiiras izlidzina$ana ir 140°C. Ja temperatira
displeja radijumos saskan ar izmérito temperatiru, to
apstiprina ar taustinu Il (CAL). Tagad kalibréSana 100°C
temperatura ir pabeigta. Péc apstiprinajuma temperaturas
novirzi atiestata uz 0.

o
lestatitas l n H -
tempe- [
ratira s i} FLLC =
novirze LA . -

CAL EXIT

Ar taustinu lll (EXIT) var atstat izvélni, neizdarot izmainas.

Nospiests taustins UP

KalibréSana 450°C. temperatiira.

lekarta iestata 450°C. Kad temperatira ir Kluvusi stabila
(mirgo reguléSanas kontrole), lodgalvas temperatiru
(aréja merierice) salidzina ar eso$as vertibas radijumu
displeja. Konstatéto temperatlras novirzi tagad var
izlidzinat ar UP / DOWN taustinu maksimala iesp&jama
temperatiiras izlidzinagana ir 140°C. Ja temperatiira dis-
pleja radijumos sakrit ar izmérito temperatiru, to apstipri-
na ar taustinu Il (CAL). Tagad kalibréSana 450°C tempe-
ratura ir pabeigta. Pé&c apstiprinajuma temperattras novir-
zi atiestata uz 0.

lestatitas L{ S ﬂc
tempe-
ratira s U
novirze FCC =
L N n n
CAL EXIT

Péc tam kad ir pielidzinati un apstiprinati abi kalibreSanas
punkti 100°C (212°F) / 450°C (842°F), kalibréana ir
pilntba pabeigta.
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4.2.3. lekartas atpaziSana (ID numurs)

Lietojot vairakas WD iekartas, katrai no tam var pieSkirt
numuru, lai tas varétu identificet.

Lietojot izvéles USB pieslegvietu, pilna to funkciju apjoma
var kontrolét vairakas WD iekartas. Sim mérkim katrai WD
iekartai nepiecieS8ams atpaziSanas numurs ( 1D numurs),
lai to varétu identificet.

Ar UP / DOWN taustiniem mainiet ID numuru.
Ar | atgriezieties izvélnes iepriek$eja punkta.
Ar Il dodieties uz nakamo izvélnes punktu.

Ar taustinu lll var iziet no izvélnes (EXIT).

388

)
'y
A

5. USB sasaja

Valdymo jtaisas WD 1M standartiSkai komplektuojamas
su mini USB sasaja. Valdymo jtaise WD 1 jg galima papil-
domai jrengti ( Skatiet 167 lappusi). USB sasaja naudotis
galima su WELLER standartine programine jranga (CD
rasite komplekte). Sioje programingje jrangoje yra ,Firm-
ware Updater* ir ,Monitor software".

Su ,Firmware Updater* galima atnaujinti programa, kad
valdymo jtaisas buty aprupintas naujausiomis darbo pro-
gramomis.

Su ,Monitor software” galima jtaisg valdyti nuotoliniu
budu, taip pat grafiSkai atvaizduoti, atspausdinti ir iSsau-
goti temperatdry grafikus.

6. Potenciala izlidzinasana
3,5 mm parslégSanas savienojumu (8) var saslegt 4 daza-
dos variantos:

iezemets:bez spraudna
(izsutianas stavoklis);

potencialu izlidzina$ana ar spraudni, izlidzinatajvadibu
(pretestiba 0 omu):pie vidéja kontakta;

bez potenciala:ar sledzi;

viegli sazeméts:ar slédzi un ielodétu pretestibu. leze-
mésana ar izvéléto pretestibas vertibu.

159

7. Noradijumi darba ar lodésanas
iekartu

Pirmaja uzsildiSanas reizé selektivi ar alvu parklajamais
lodéanas uzgalis ir janoklaj ar lodmetalu. Tas nonem no
lodéSanas uzgala glabasanas laika izveidojuSos oksidu
slanus un netirumus. Neizmantojiet parak kodigus kusnus.

Pareja no sildkermena/sensora uz lodgalvu nedrikst
piesamot ar netirumiem, sveSkermeniem vai art bojat, jo
tas butiski ietekmé temperaturas vadibas precizitati.

Lodgalvu lietoSana
® |zvélieties péc iespéjas zemako lodéSanas temperatiru

® | ietoSanai izvelieties lielako lodgalvas formu
Liela pirksta regulédana: aptuveni atbilsto$i lodéSanas
paliktnim

® Rupéjieties par lielu siltuma parneses virsmu starp lod-
galvu un lodvirsmu, labi noalvojot lodgalvu.

®|lgaku darba partraukumu laika izslédziet iekartu vai
izmantojiet Weller temperatiiras samazinasanas funkci-
jas, kamér iekartu nelieto

® Pirms novietojat lodamuru uz palikina, samitriniet lodgal-
vu.

® Alvu lieciet tieSi uz lodvirsmas nevis uz lodgalvas.
® | odgalvas lietojiet tikai ar atbilstoSo instrumentu.

® Nelietojiet lodgalvu ar mehanisku spéku.

8. Piederumu saraksts

00513173 99 WMRP lituoklis su rankena

(be antgalio)

Uzsildisanas plate WHP 80
Lodamura komplekts WSP 80
Lodamura komplekts WMP
USB paplasinajuma modulis
Lodamura komplekts LR 82
Lodamura komplekts MPR 80
Atlodésanas komplekts WTA50
Lodamura komplekts WSP 150

005 27 028 99
00529 178 99
00529 179 99
005 31 185 99
00533 113 99
005 33 131 99
005 33 133 99
0005 33 13599

WMRH lituoklio déklas, skirtas WMRP
WMRP WMRT atlitavimo komplektas
WPHT slégpaliktnis (WMP)

WPH80T slégpaliktnis (WSP 80)



9. Piegades komplekts

WD1000 WD1

Vadibas iekarta Vadibas iekarta
Tikla vads Tikla vads
Spraudnis Spraudnis
Lodamurs LietoSanas
Dro$ibas paliktnis instrukcija
LietoSanas instrukcija Dro$ibas paliktnis

DroSibas noradijumi

WD 1000M WD 1M

Vadibas iekarta Vadibas iekarta

Tikla vads Tikla vads

Spraudnis Spraudnis

Lodamurs LietoSanas instrukcija
DroSibas paliktnis (CD)

LietoSanas instrukcija (CD) DroSibas noradijumi
Dro$tbas noradijumi (CD) (CD)

USB vads USB vads

Lodgalvas lappuse 165-169

Explo attéls WD 2, lappuse 172

Savienojuma shémas attéls WD 2, lappuse 173
Explo attéls WD 2M, lappuse 174

Savienojuma shémas attéls WD 2M, lappuse 175

lesp&jamas tehniskas izmainas!

Vaciski
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Soldering Tips

LT- Spitzen
Soldering

161

Bestell-Nr.
Order-No

005 44 437 99

005 44 430 99

005 44 403 00

005 44 431 99

005 44 470 00

005 44 405 00

005 44 432 99

005 44 446 00

005 44 407 00

005 44 447 00

005 44 409 00

005 44 448 00

005 44 483 00

00544 413 00

005 44 414 00

005 44 476 00

00544 41500

005 44 477 00

005 44 420 99

005 44 443 00

005 44 442 00

005 44 469 00

Modell
Model

LTH

Beschreibung
Description

Meisselform
Chisel

LT HHPB Meisselform*

LTA

Chisel*
Meisselform
Chisel

LT AHPB Meisselform*

LT ALF

LTB

Chisel*
Meisselform**
Chisel*™
Meisselform
Chisel

LT BHPB Meisselform*

LT BLF

LTC

LT CLF

LTD

LT DLF

Chisel*
Meisselform**
Chisel*™
Meisselform
Chisel
Meisselform**
Chisel*™
Meisselform
Chisel
Meisselform**
Chisel™

LT DHPB Meisselform*

LTK

LTL

LT LLF

LTM

LT MLF

LT HX

LT ALX

LT BX

Chisel*

Meisselform lang
Chisel long
Meisselform lang
Chisel long
Meisselform lang**
Chisel long**
Meisselform lang
Chisel long
Meisselform lang**
Chisel long**

Meisselform gebogen
Chisel bent
Meisselform gebogen
Chisel bent
Meisselform gebogen
Chisel bent

LT MXLF Meisselforn gebogen**

Chisel bent**

Breite A
Width A

0,8 mm
0,8 mm
1,6 mm
1,6 mm
1,6 mm
2,4 mm
2,4 mm
2,4 mm
3,2mm
3,2mm
4,6 mm
4,6 mm

4,6 mm

1,2 mm
2,0 mm
2,0 mm
3,2mm

3,2mm

0,8 mm
1,6 mm
2,4 mm

3,2mm

Dicke B Léange C
Length B Length C

0,4 mm
0,4 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,7 mm
0,8 mm
0,8 mm
0,8 mm
0,8 mm
0,8 mm
0,8 mm
0,8 mm

0,8 mm

0,4 mm
1,0 mm
1,0 mm
1,2 mm

1,2 mm

0,4 mm
0,7 mm
0,8 mm

0,8 mm

11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm
11,5 mm

11,5 mm

19,0 mm
19,0 mm
19,0 mm
19,0 mm

19,0 mm

16,5 mm
16,5 mm
16,5 mm

16,5 mm



Bestell-Nr.
Order-No

005 44 427 00

005 44 480 00

005 44 436 99

005 44 43599

005 44 404 00

005 44 471 00

005 44 411 00

005 44 474 00

005 44 426 99

005 44 428 00

005 44 425 99

005 44 439 99

005 44 408 00

Modell
Model

LT AX

LT AXLF

LT 1S

LT1

LT AS

LT ASLF

LT CS

LT CSLF

LT 1SLX

LT 4X

LT 1X

LT 4

LTF

005 44 444 00 LT BB

005 44 472 00 LT BBLF

005 44 445 00 LT CC

005 44 473 00 LT CCLF

005 44 478 00 LT DDLF

Beschreibung

Description Width A
Meisselform gebogen 30° 1,6 mm
Chisel bent 30°

Meisselform gebogen™ 1,6 mm
Chisel bent**

Rundform schlank 80,2 mm
Round slim

Rundform 9 0,25 mm
Round

Rundform 91,6 mm
Round

Rundform** 91,6 mm
Round**

Rundform 93,2 mm
Round

Rundform** 9 3,2mm
Round**

Rundform schlank gebogen
Round slim bent 82,0 mm

Rundform gebogen 30° ¢ 1,2 mm
Round bent 30°
Rundform gebogen 30°
Round bent 30°

92,0 mm

Rundform abgeschrégt 45° schlank
Round sloped 45° slim @ 1,2 mm

Rundform abgeschragt 45°
Round sloped 45° 91,2mm

Rundform abgeschragt 45° lang
Round slopes 45° long 2,4 mm

Rundform abgeschrégt 45° lang*™
Round sloped 45° long™* 2,4 mm
Rundform abgeschrégt 45° lang
Round sloped 45° long 3,2 mm
Rundform abgeschrégt 45° lang*™
Round sloped 45° long*™* 3,2 mm
Rundform abgeschrégt 45° lang*™*
Round sloped 45° long*™* 4,6 mm

Soldering Tips

Breite A Dicke B Lénge C

Length B Length C

0,8 mm 12,5 mm

0,8 mm 12,5 mm

1,6 mm 13,0 mm

12,0 mm

12,0 mm

12,0 mm

12,0 mm

12,0 mm

0,4 mm 20,5 mm

0,4 mm 15,0 mm

0,4 mm 11,0 mm

13,5 mm

11,0 mm

4,0 mm 16,5 mm

4,0 mm 17,0 mm

6,0 mm 16,0 mm

6,0 mm 16,2 mm

6,0 mm 19,0 mm
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Soldering Tips

1] O~
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Bestell-Nr.
Order-No

005 44 423 99

005 44 406 99

005 44 482 00

005 44 481 00

005 44 424 99

00544 410 00

005 44 475 00

005 44 479 00

005 44 416 00

005 44 449 99

* HPB Lot = fiir Lote mit hohem Bleianteil
** Herkdbmmliche Lotspitzen konnen auch mit bleifreiem Lot verwendet werden. Allerdings verringert sich physikalisch bedingt
die Standzeit. Die neuen ,LF“-Létspitzen mit doppelter Eisenschicht wirken dem entgegen und eignen sich daher fiir den

Einsatz mit bleifreiem Lot.

* HPB solder = for solder alloy with high lead content
**The LF soldering tips have thicker layer of iron. This improves the lifetime and makes them ideal of working with lead free
solder. Regular soldering tips can be used with lead free solder but it reduces their lifetime for physical reasons.

Modell
Model

LT1L

LTS

LT TLF

LT OLF

LT 1LX

LT GW

LT GWLF Lotdepotspitze 45°**¢ 2,3 mm

LT KNLF

Beschreibung
Description

Konisch lang
Concial long
Konisch lang
Conical long
Konisch lang**
Conical long**
Konisch lang**
Conical long**

Breite A
Width A
90,2 mm
9 0,4 mm
90,6 mm

90,8 mm

Konisch lang gebogen

Conical long bent

Lotdepotspitze 45°
Gull wing 45°

Gull wing 45°**

Messerspitze**
Soldering knife tip**

90,2 mm

92,3 mm

6,2 mm

Dicke B
Length B

3,2 mm

3,2 mm

LT Messspitze fiir Thermoelement ¢ 0,5 mm

LT Measuring tip for thermo element ¢ 0,5 mm

LT Einschraubspitze mit M4 AuBengewinde
LT Screw in tip with M4 outside thread

Lange C
Length C
19,0 mm
19,0 mm
19,0 mm

19,0 mm

24,0 mm

17,0 mm

17,0 mm

16,0 mm

R
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Soldering Tips

Spitzenpaar fiir WMRT
Tip set for WMRT

[
!@ @?

RTW 1 Punktspitze 0,2 mm x 45°
RTW 1 Point tip 0,2 mm x 45°

&0
w

RTW 2 Meisselspitze 0,7 mm x 45°
RTW 2 Chisel tip 0,7 mm x 45°

S/

RTW 3 Létspitze 3,0 mm x 45°
RTW 3 Soldering tip 3,0 mm x 45°

0.7

RTW 4 Létspitze 6,0 mm x 45°
RTW 4 Soldering tip 6,0 mm x 45°

o,?ﬁ_

1%
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Soldering Tips

RT- Spitzen _
RT- Soldering Tips

Bestell-Nr.
Order-No

== [l = 005 44 601 99

$q

ad
\c:ccﬂ]ﬂll]]]]]mmm 00544 602 99

00544 603 99
;j_‘ﬁ_'
< T Hmml ==
* - ] 00544 604 99
€ —
00544 605 99

# 00544 608 99

00544609 99

YV

.
,MMMD}DD 00544 610 99
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Modell
Model

RT1

RT2

RT3

RT4

RT5

RT6

RT7

RT8

RT9

Beschreibung
Description

Nadelspitze
Needle Tip

PunktspitzeR0,4
Point Tip RO,4

MeiBelspitze 1,3 x 0,4 mm
Chisel Tip 1,3 x 0,4 mm

MeiBelspitze 1,5 x 0,4 mm
Chisel Tip 1,5 x 0,4 mm

MeiBelspitze gebogen 30°, 0,8 x 0,4 mm
Chisel Tip 30° bent 1,3 x 0,4 mm

Rundform 45° abgeschrégt 1,2 mm
Round Tip 1,2 x 45°

Messerspitze 45° abgeschrégt 2,8 mm
Knife Tip 2,2 x 45°

MeiBelspitze 2,2 x 0,4 mm
Chisel Tip 2,2 x 0,4 mm

MeiBelspitze 0,8 x 0,4 mm
Chisel Tip 0,8 x 0,4 mm

RT10GW  Lotdepotspitze

Chisel



Setback function
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USB interface
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Exploded Drawing WD 1
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Circuit Diagram WD 1
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Exploded Drawing WD 1M
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Circuit Diagram WD 1M
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