Exakte Abstimmung N8
zwischen Lotspitze und Heizkorper. |

Weller Létspitzen werden stets nach den neuesten Anforderungen des Marktes im deutschen Weller
Forschungs- und Entwicklungszentrum konstruiert. Lotspitze und Heizkorper bilden bei Weller eine

Einheit und damit ein perfektes Heizsystem, um hochwertige Lotstellen herzustellen. w w " o ° o I
Kombiniert mit dem richtigen Loétkolben, garantiert es das optimale Werkzeug! arum e er rlglna ?

Perfekte Lotstelle €3l Hohe Kosteneffizienz &Z# Qualitit

Nur Weller Originalteile Waéarmegarant Beste Materialien

garantieren ein auf Warme- Stabiler Warmegarant fur Silber ist als optimaler Warme-

Ubertragung und Sensorik sichere Lotprozesse erhoht die leiter im Heizkorper verarbeitet.

abgestimmtes konstruktives Produktivitat bis zu 50%. Das garantiert eine optimale

:(eeilz:r:s:rr:égﬁshierfekte Lot- Perfgkt e ltere .Bauteile Warmeubertragung.

Weniger Nacharbeit durch Hersteller Garantie

Hochwertiger Kupferkern, fehlerhafte Létstellen oder Nur bei der Verwendung von
fur effektive WarmeUbertragung an die beschadigte Werkzeuge. Weller Originalteilen gewahr-
Lotstelle. leistet der Hersteller Garantie.
Galvanisch veredelte Weller Original garantiert automatisch die neueste und bewahrteste Technik auf dem Létmarkt.
Eisenbeschichtung, Die Weller Ingenieure entwickeln kontinuierlich an der optimalen Lotspitze, setzen diese umfangreichen
bestimmt die Standzeit der Létspitze. Lebensdauertests aus und prufen sténdig die Ergebnisse. Dies fihrt zu enormen Kosten- und

Zeitersparnissen fir den Anwender.

Lotflache
vorverzinnt, verhindert die Oxidation.

——/ Konosionstest Woran erkennt man Weller Original Spitzen?

Nickelbeschichtung,
ist die Verbindungsschicht
zwischen Eisen und Chrom.

Die Lospitzen- und Werkzeugverpackungen Weller Original Spitzen sind mit dem Weller Logo graviert.
sind mit dem Genuine Weller Guitesiegel Gravierte Lotspitzen garantieren diese Qualitat.
Spezial-Chromiiberzug, versehen. * ab August 2013 erhéltlich

grenzt die Benetzungsflache ein.
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Schutz des Werkzeugs ; : - A M
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ptimales Zusammenspiel zwischen Heizkorper Wiy
und Lotspitze schitzt den Lotkolben vor
irreparablen Schaden. Andere Spitzen schadigen
oftmals das Heizsystem.
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Fiir jede Anwendung
die optimale Lotkolben-Technologie
— dadurch - aximale Fiexibilitst

Kein anderer Wettbewerber bietet diese maximale Flexibilitat.

Nur Weller bietet 3 verschiedene Technologien, um dem Kunden exakt das optimale Werkzeug fir seine Applikation
an die Hand zu geben. Mit dieser Technologie kénnen endlich Lotaufgaben umgesetzt werden, die bisher nicht so
einfach zu l6sen waren. Der Nebeneffekt - Sie sparen richtig Geld!

Warum 3 verschiedene Technologien

und welche Vorteile bieten diese?

°,

Active-Tip Technologie
M Fur optimale Performance.

B Mit dieser Technologie
werden optimale Ergebnisse
erzielt.

W Fur Miniatur-Létarbeiten, die
mit Standard-Werkzeugen
nicht zu erledigen sind.

W Schnelle Aufheiz- und
Reaktionszeit.

©E©

Sensorabstand
zum L6tpunkt

® Sensorposition
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Fast-Response Technologie
W Fur maximale Performance.

W Mit dieser Technologie
werden maximale Ergebnisse
erzielt. Kostengunstigere
Alternative zur Active Tip
Technologie. GroBes Spektrum
an Lotspitzen.

M Far Universalanwendungen
mit hochsten Ansprichen.
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Silver-Line Technologie
M Fur gute Performance.

M Fur sehr gute Ergebnisse
steht ein grofBes, kosten-
gunstiges Spitzenangebot
zur Verfuigung.

M Far Universalanwendungen.

@ Maximale Flexibilitat
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A Silver-Line

‘a Fast-Response
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@ Active-Tip

Lotstelle
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LotpadgroBe

A schneller, intensiver
Warmemengenbedarf

*

Active-Tip Technologie
Optimum fur Miniatur-Lotarbeiten

Eine optimale Technologie, in welchem das Heizelement
und die Sensorik fest in der Lotspitze integriert sind. Bei
Absenkung der Léttemperatur ist dadurch eine schnelle
Reaktionszeit moglich. Mit diesen Werkzeugen wird die
Leistung auf den Létpunkt gebracht.

°C

350°

250°

150°

50°

Optimale Warmeubertragung und Sensorik
Schneller, einfacher Lotspitzenwechsel
Optimale Reaktionszeit

Extrem kurze Aufheizzeit

Lotbereit
in nur 3 sec.

Velinwren

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 SEC.

Fast-Response Technologie

Diese Werkzeuge bieten Ihnen echte Alternativen zu der

Active-Tip Technologie, bei maximaler Performance und einem
kostengunstigen Lotspitzenangebot. Lotspitzengeometrie mit
Schaft an Sensorposition angepasst. Sensorposition vorverlegt.

Wechselbare Lotspitzen zu giinstigen Preisen
Maximale Warmeubertragung

Heizkorper mit optimierter Sensorposition
Schnelle Reaktionszeit

°C
400°
30 % schneller
200°
N— _ .| —wp120
100° 1 wpso
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 SEC.
ilver-Line Technologi )
Silve e fechnologle W Fur universelle Anwendungen
Das Heizelement hat eine plane Oberflache, auf der W Effektive Warmeutbertragung
die exakt plane Oberflache der Lotspitze aufliegt. M Umfangreiches Lotspitzenangebot
. . . I B Hochwertiger Heizkd k
Das ermaglicht eine sehr effektive WéarmeUbertragung zur ?c Yver |g.er e.lz Bl ern. .
e ) L P W Lotspitze mit geringem Materialeinsatz
Weller Originalspitze, die mit dem Gutesiegel.
(Kosten)
| Leistungsvergleich
c | Aufheizzeit
350° |
300° i WP 80 Standard-
250 14 sec. Lotkolben
200° 45-55 sec.
(AR Auch fiir Létkolben gilt, 100°
W nur Originalersatzteile verwenden! 50°

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 SEC.



