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Pfiffiger Datensammler

fur clevere Instandhalter

VIBSCANNER® ist ein Messwerk-
zeug und Datensammler fur die
Offline-Zustandstiberwachung von
Maschinen. Das handliche Gerat ist
mit seinen umfangreichen Mess-
und Analysefunktionen sowie der
komfortablen Joystick-Navigation
ideal fur die taglichen Inspektions-
runden.

In Verbindung mit der OMNI-
TREND® PC-Software leistet es im
Rahmen der vorausschauenden In-
standhaltung einen wichtigen Bei-
trag zur Vermeidung unplanmaBi-
ger Maschinenstillstdnde und teu-
rer Produktionsausfalle.

Wie sich der Zustand der Ma-
schine entwickelt, sieht man
am Trend der Messdaten, die
in regelmaBigen Abstanden
aufgenommen und gespei-
chert werden.

VIBSCANNER® steckt in einem
robusten, wasser- und staub-
dichten Gehéause. Auf Wunsch
ist auch eine explosionsge-
schutzte Version erhaltlich.

Im Zeitsignal sind Schadigun-
gen — insbesondere bei lang-
samlaufenden Maschinen -
leichter zu erkennen.

Gut bestuckt

Mit VIBSCANNER® lassen sich die
wichtigsten ZustandsgroBen rotie-
renden Maschinen messen. Alle
dafr notwendigen Sensoren sind
im Gerdt integriert.
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Schwingweg
Schwinggeschwindigkeit
Schwingbeschleunigung

gemdaB der neuen ISO 10816-3

- auch fur Langsamlaufer ab 2 Hz

Zur Diagnose von Maschinen-,
Walzlager- und Getriebefeh-
lern stehen Spektral- und Hull-
kurvenanalyse zur Verfigung.

Schwingung*
Walzlagerzustand
Temperatur
Drehzahl
Prozessparameter
FFT-Spektrum
Signalanalyse
Auswuchten



Auswuchten

Rotor-Unwuchten kénnen un-
ter Betriebsbedingungen in ei-
ner oder zwei Ebenen ausge-
wuchtet werden.
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VIBSCANNER®: Einer fur alles ...

Aufnehmer & Schnittstellen
Mit den eingebauten Aufneh-
mern konnen die wichtigsten
KenngréBen gemessen wer-
den. Die Anschlisse fur exter-
ne Sensoren und PC sind ro-
bust und vor Verschmutzung
geschutzt.

Alarmanzeige nach ISO

LEDs Uber der Anzeige signali-
sieren 'Alles OK"' (blau), 'Ach-
tung' (grin), 'Warnung' (gelb)
und 'Alarm’ (rot).

Grafische Anzeige
Die beleuchtete Anzeige be-
sticht durch ihre intuitive Be-
nutzerfihrung mit Symbolen
und Anweisungen in vielen
wahlbaren Sprachen.

Joystick-Navigation
Spielend einfach und leicht zu
lernen ist die Bedienung mit
dem Joystick und den zwei
Funktionstasten - sowohl fur
Rechts- als auch fur Linkshan-
der.

Dauerlaufer

Lange Betriebszeiten (etwa 8
Stunden) garantiert der im
riff eingebaute Akku mit dem
aktischen SchnellverschluB.



Mobil - durch eingebaute Aufnehmer!

Temrerature

°C

Y6

Universelle

Anschlussmoglichkeiten

- In -

Nahezu alle Aufnehmertypen (ICP,
CLD, Pt100, AC, DC,...) konnen
zur Messung von analogen Signa-
len angeschlossen werden.

- Out -

Der Datenaustausch mit dem PC,
die Aufnahme digitaler Triggersi-
gnale, sowie die Ausgabe von Ana-
logsignalen far Kopfhorer und
Analysegerate erfolgt Gber die gelb
markierte Schnittstelle.

"Good vibrations"

Der robuste, patentierte Beschleu-
nigungsaufnehmer misst drei Si-
gnale gleichzeitig: Maschinen-
schwingungen, hochfrequente
StoBimpulse aus Walzlagern und
Kavitation in Pumpen.

HeiB oder kalt?

Der ausklappbare, flexible Tempe-
ratur-Messfuhler sorgt fir einen
optimalen Kontakt zur Oberflache
und damit flr eine rasche und
prazise Anzeige — auch in Flussig-
keiten. Er kann gegen andere ex-
terne Messfuhler ausgetauscht
werden.

Schnell oder langsam?
Berihrungslos Drehzahlen messen
— ohne Reflexmarke auch bei un-
glnstigen Lichtverhaltnissen. Ein
roter Lichtstrahl hilft beim Anvisie-
ren der drehenden Welle.

!
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Unverwechselbare Stecker

Ein- und Ausgangskanal sind wie
die entsprechenden AnschluBBkabel
farbig gekennzeichnet, um Ver-
wechslungen zu vermeiden.



Datenerfassung mit VIBCODE®
oder 'Maschinen-Scan'

Codierte
Messstellen

Schritt fir Schritt

Zur Datenerfassung mit VIBCODE®
wahlt man die Route aus, in der die
Maschinen, Messstellen und Mess-
aufgaben hinterlegt sind.

Automatisch messen

Sobald VIBCODE® an einer Mess-
stelle angeschlossen ist, starten au-
tomatisch die programmierten
Messaufgaben. Die Messwerte
werden mit vorgegebenen Grenz-
werten verglichen und gespeichert.
Bei Uberschreitung werden auto-
matisch Diagnosemessungen ge-
startet (‘adaptive Route’).

Schau genau!

Neben reinen Messaufgaben las-
sen sich auch visuelle Inspektions-
aufgaben (z.B. 'Olstand prifen’) als
Checkliste abarbeiten.

Nix vergessen?

VIBSCANNER® zeigt das Ende der
Messrunde an - dann namlich,
wenn alle Messstellen abgearbeitet
sind.

Bequeme Messrunde mit

dem 'Maschinen-Scanner'

Messstellen, die noch nicht mit
VIBCODE® ausgerUstet sind, kon-
nen bequem mit einer grafischen
Route (‘Maschinen-Scanner') abge-
arbeitet werden. VIBSCANNER®
zeigt dabei die nachste Messstelle
mit Position und Messrichtung an
und stellt damit sicher, dass keine
Messstelle Ubersehen, verwechselt
oder fehlerhaft abgearbeitet wird.
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Eindeutig erkannt!

VIBCODE® ist das weltweit erste
intelligente und im Einsatz erprob-
te Aufnehmersystem, das seine
Messstellen automatisch erkennt -
und das zu einem konkurrenzlos
glinstigen Preis je Messstelle. Die
Handsonde wird per Bajonett auf
dem Messbolzen an der Maschine
arretiert und liest zunachst den
codierten Kunststoffring. Anschlie-
Bend werden dann die vorpro-
grammierten Maschinensignale
aufgenommen. VIBCODE® liefert
damit die fur eine zuverlassige Zu-
standsbeurteilung wichtigen repro-
duzierbaren Ergebnisse, da Mess-
stelle, Messrichtung und An-
pressdruck immer gleich sind.

Die neue VIBCODE®-Baureihe misst
jetzt auch Signale an langsam lau-
fenden Maschinen (ab 2 Hz).



Auswuchten in
1 und 2 Ebenen

Protokolle und Report
Die umfangreiche Reportfunk- =
tion in OMNITREND® filtert die
gewtinschte Information aus

der Datenbank und stellt sie s

Ubersichtlich dar. Protokolle
lassen sich sehr einfach und
Ubersichtlich zusammenstellen
und ausdrucken. ==
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Diagnose mit FFT
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Walzlager und Getriebe

Mit einem Hullkurvenspektrum las-
sen sich Laufbahnschaden in Walz-
lagern oder ein fehlerhafter Zahn-
eingriff in einem Getriebe diagno-
stizieren. Zur Auswertung kann das
Spektrum per Joystick gezoomt
werden.

Die richtige Einstellung

Wie messe ich schnelllaufende Ge-
triebe oder langsamlaufende Ma-
schinen? VIBSCANNER® hat die
Antworten in voreingestellten, op-
timierten Setups parat.

Analyse im Detail

Klare Ansage

Nach jeder Messung erscheinen
Position und GroBe der anzubrin-
genden Ausgleichsmassen. Ein
'‘Smiley" zeigt an, wenn die erfor-
derliche Auswuchtgute erreicht ist.

Beim Ausgleich flexibel
Unwuchten kénnen wahlweise per
Festmassen-, Festort- oder Band-
maBausgleich beseitigt werden.
Falls sich keine Masse befestigen
lasst, kénnen Sie sich auch berech-
nen lassen, wieviel am Rotor aus-
gebohrt werden muf.

Intuitive Bedienung

Die Handhabung ist durch die gra-
fische Bedienerfihrung sehr ein-
gangig und der Anwender wird
Schritt fur Schritt gefahrt.
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Bewegung im Orbit

Die Bewegung einer rotierenden
Welle wird sequentiell in der X-
und Y-Achse gemessen und in
OMNITREND® als Orbit dargestellt.

Fast wie 'online’

Um plétzlich auftretende Ereignis-
se leichter zu erfassen (z.B. beim
Anfahren storanfalliger Maschi-
nen), lassen sich Kennwerte oder
Spektren zeitgesteuert aufzeich-
nen - fast wie bei einem Online-
System!

Software zum Freischalten
Die optionale Auswucht-, Analyse-
und FFT-Software kann im VIB-
SCANNER® einfach per Passwort
freigeschaltet werden - ohne Hard-
ware-Anderung und ohne zusétzli-
ches Update-Programm. FFT gibt's
zum Ausprobieren sogar fur 30
Betriebsstunden kostenlos.



OMNITREND® PC-Software
zur Auswertung und Archivierung
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Mithel

OMNITREND®: Eine fiir alle

Die OMNITREND® PC-Software un-
terstitzt die Vorbereitung, Aus-
wertung und Archivierung der
Messungen. OMNITREND® ist kom-
patibel mit allen PRUFTECHNIK
Condition Monitoring Produkten

wie VIBSCANNER®, VIBROTIP®,

VI-

BROCORD®, VIBROSPECT® FFT und

VIBRONET® Signalmaster.

NEU: Ausrichtdaten von ROTA-
LIGN® und smartALIGN® lassen sich
jetzt bequem in OMNITREND® ver-

walten und archivieren.
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Stets im Bilde

Rasch lassen sich die Messun-
gen in der Ubersichtlich struk-
turierten Datenbank lokalisie-
ren und zur Auswertung in ei-
nem Diagramm beliebig zu-
sammenstellen.

Richtige Einstellung

Fur nahezu jede Messaufgabe
sind in OMNITREND® optimal
angepasste Einstellungen hin-
terlegt. Die Software stellt sich
automatisch auf das verwen-
dete Messgerét ein.

Import - Export

Alle aufgenommen Daten
(Route, Multimode) werden
per Datenkabel auf den PC
Uberspielt und in die OMNI-
TREND®-Datenbank eingele-
sen. Um vorhandene Datensat-
ze abzugleichen und zu archi-
vieren lassen sich diese aus an-
deren OMNITREND®- oder TIP-
TREND®-Datenbanken impor-
tieren. Der Export der Daten in
ein Standardformat (ASCII) er-
maglicht den Transfer in ande-
re Datenbank-Formate.

Spektren in Serie

In einem Wasserfall-Diagramm
lassen sich Veradnderungen in
einem Spektrum sehr leicht er-
kennen.

Auf zur néachsten Runde
Besonders einfach ist das Anle-
gen einer Route fur VIBSCAN-
NER®, da jede Maschine gra-
fisch dargestellt wird. Messstel-
len werden per ‘drag & drop’
platziert, und genauso im VIB-
SCANNER®-Display angezeigt.



Technische Daten
Hardware

Messkanale
Analog:  Schwingungssignale (LineDrive, ICP®)
Temperatur (Pt100,NiCrNi)
Aufnehmer- & Messgerateausgange
AC (x 30V; 0 - 20mA)
DC (+ 30V; 0 - 20mA)
Digital: ~ Trigger (5V TTL)

Ausgénge
RS 232 (PC-Anschluss), Kopfhorer, Analogsi-
gnal (4\/pp; R,.= 200 Ohm)

t

Bedienelemente

1 Joystick (Cursor- & ENTER-Funktion)
2 Tasten (Ment und Escape)
Display

Grafisches, beleuchtetes Pixel-Display
Abmessungen 54 x 27mm / 128 x 64 px
4 LEDs fur Status / Signalbewertung

Versorgung
NiMH-Akku 7,2V /1,5Ah
Ladezeit < 6 Stunden (EX: <10 Stunden)

Betriebszeit > 10 Stunden in Wechselbetrieb
> 6 Stunden in Dauerbetrieb mit
Beleuchtung

Akkuwechsel per Schnellverschluss

Interne Sensoren
Schwingung / StoBimpuls (Wélzlagerzustand)
Drehzahl (IR-Sensor mit Justierlichtquelle)
Temperatur (NiCrNi)

Signalverarbeitung
RMS, 0-P, P-P, Max/Teppich, Hullkurve,
Gleichrichtung
Filter: Hochpass: 2/10 Hz; 1/5 kHz
Tiefpass: 1/5/40 kHz
Integrierer: zwei Stufen zuschaltbar
Abtastfrequenz: bis 64kHz (abhangig vom

Messbereich)
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Roter Punkt

Datenspeicher
4 MB

Gehause
Material ABS, mit Stahlfaser verstarkt
Schutzart IP 65
Rel. Feuchte 10 ... 90%; nicht kondensierend
Abmessung 250 x 100 x 55 mm (HxBxT)
Gewicht ca. 690 g

Temperaturbereich
Betrieb 0 ... +60°C (EX: O ... +45°C)
Lagerung -20 ... +65°C (EX: -20 ... +45°C)

Messbereich / Genauigkeit

Drehzahl 60 ... 60000 min-'/ 0.1%o
Temperatur

Pt 100 -50...4600°C / 1°+ Sensor%
NiCrNi (int.) -50...+100°C / 0.5° + 3%
(ext.) -50..4+100°C / 0.5°+ Sensor%
(ext.) 100..+1000°C / 1°+ Sensor%

Signalklein-  -9..49V /2% (R=30kOhm,

spannung mit Kabel VIB 5.440)

(AC/DC) -30...430V / 2% (R=100kOhm,
mit Kabel VIB 5.433)

Signalklein-  -20..4+20mA/ 2%; 4..20mA/ 2%
strom (Rt =200 Ohm, mit Kabel
(AC/DC) VIB 5.434)

Fur internen Sensor und externe Sensoren
(TpA/ms2 CLD*; 100mV/g ICP®) sowie fur
externe Messgerate (1mV/ms?) gilt:

Schwingweg  bis 9000 um (p-p) / 1%
Schwingge-  bis 9000 mm/s (p-p) / 1%
schwindigkeit

Schwingbe-  bis 6000 m/s2 (p-p) / 1%
schleunigung

StoBimpulse  bis 81 dBsv / + 3dB

Erfullte Normen
Frequenzgang nach ISO 2954 - sonstige Para-
meter & MessgréBen nach DIN 45662 Klasse 1

Rauschen, interner Sensor (ab 10 Hz)
S-Geschwind. 0.1 mm/s eff.
Schwingweg 2pm eff. (Gerat+Sensor)
StoBimpuls < 0dBsv , Spitze

Kompatibilitat
externe Aufnehmer
Schwingung
e CurrentLineDrive (CLD*) Aufnehm.
o |CP®-Aufnehmer
e Geschwindigkeitsaufn. (mV/mms™)
o Wegaufnehmer (mV/um)**
Drehzahl
¢ Optischer Sensor (passiv/ aktiv)
e 5V TTL (opt. / indukt. Aufnehmer)
Temperatur
e NiCrNi (Magnet/ Fuhler)
 [R-Sonde
* Pt100

Explosionsschutz (Option)
EEx em ib IIC T4 : TUV 01 ATEX 1699

&

nN2aG

*CLD: Current line drive = Verstarker mit Stromausgang
** ohne Versorgung

Firmware

Messfunktionen
Schwinggeschwindigkeit / -weg / - beschleuni-
gung als maschinenspezifische Messaufgaben;
StoBimpuls (Walzlagerzustand);
Kavitation; Temperatur; Drehzahl

Zeitsignal
o 200/500/1000/2000/5000 Hz
Messzeit [125 - 4000] ... [7.8 - 250] ms
Recording (Kennwerte und Spektren)
Startverzog.  einstellbar
Wiederholung einstellbar
Wartezeit einstellbar

FFT-Analyse
Frequenzbasis 200/ 400/ 1000/ 5000 Hz
Linienanzahl 400 bis 6400 Linien
Linienbreite > 0,03 Hz

Auswuchten
1-Ebenen/ sequentielles 2-Ebenen-Auswuchten
Ausgleich Frei, Festort, Festgewicht, Band-
maB, Massen zusammenfassen

Prozessparameter
Manuelle Eingabe
Benutzerdefinierte Messaufgaben:
DC: £30V; -20 ... +20mA
AC: £30V; -20 ... +20mA
(Signalkleinspannung / -kleinstrom)

Datenverarbeitung
Auswertfunktionen fur Summenkennwerte,
Walzlagerdiagnose mit StoBimpulsmessung;
Maschinenzustandsbewertung nach 1SO-
Normen (Schwingung gemaB 1SO 10816-3);
Datensammelfunktion fir Summenkennwerte
und zur Maschineninspektion;

Messparameter
Mittelung Freilauf, linear, peak-hold,
zeitsynchron;

Mittelungszahl & -zeit einstellbar

Messzeit einstellbar
Amplitude autorange
Einheiten

I1SO und US-Einheiten, einstellbar

Sprachen
deutsch, englisch, spanisch, polnisch, franzo-
sisch, italienisch, tschechisch, hollandisch,
schwedisch



