Beispiele fur die vielfdltigen Einsatzmdglichkeiten des
leistungsfahigen und leichten Krautkramer USM 35X

SchweiBnahtpriifung in der Energie-
erzeugung und der Petrochemie

e Fehlerortung mit Anzeige aller Ko-
ordinaten: Schallweg, (verkirzter)
Projektionsabstand, Tiefenlage und
Nummer des Reflexionsabschnittes

e Anzeige der Reflexionsabschnitte
(Anzahl der halben Sprungabsténde)
durch Farbwechsel im Live-A-Bild

 JIS DAC fur die Prifung nach
JIS 2 3060-2002
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¢ AVG-Bewertung mit Anzeige der
ErsatzreflektorgroBe im USM 35X S
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Amplitudenbewertung mit Anzeige
der dB-Differenz zum gespeicherten
Bezugsecho oder nach AWS D1.1
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Genaue Wanddickenmessung fiir die
Automobilindustrie

Messen Sie die Schallwegdifferenz in
der Echofolge prdzise an den Spitzen
der Echos mit einer Messauflésung von
0,01 mm. Nutzen Sie dabei die Trigge-
rung der Messblende am ersten Rick-
wandecho: So werden die Blenden fur
die Messung automatisch positioniert.

Korrosions-Wanddickenmessung in
Energieerzeugung und Petrochemie

Bei der Messung der Wanddicke an
korrodierten Objekten mit SE-Priifkopfen
kontrollieren Sie den Messwert gleichzei-
tig mit dem A-Bild und erhalten so die

Priifung einer SchweiBnaht

maximale Sicherheit fir Ihre Messung.
An hei3en Werkstlicken nutzen Sie die
Auto-Halt-Funktion zur Minimierung
der Kontaktzeit des Prifkopfes, und die
Minimalwerterfassung liefert Ihnen die
kleinste gemessene Wanddicke nach
einer kontinuierlichen Abtastung.

Schmiedestiickpriifung in der Ener-
gieerzeugung und Luftfahrtindustrie

Die manuelle Einstellung der Impuls-
folgefrequenz bis auf minimal 4 Hz
eliminiert Phantomechos bei der
Prafung feinkorniger und sehr groB3er
Werkstlicke, und Fehler kdnnen ab
einer ErsatzreflektorgroBe von 0,3 mm
nachgewiesen werden.

Priifung von Spezialwerkstoffen in der
Luftfahrt- und Automobilindustrie

Verwenden Sie Prufkdpfe bis hinab zu
250 kHz, um auch noch stark schall-
schwdchende Gussstlicke oder Kunst-
stoffe zu durchdringen. Unsere Com-
posite-Prufkdpfe am USM 35X bieten
Ihnen eine drastische Verbesserung
des Signal-Rausch-Verhdltnisses, ins-
besondere bei stark schallstreuenden
Werkstoffen (Guss, glas- und kohlefaser-
verstdrkte Kunststoffe, Legierungen).

© 2005 General Electric Company. All Rights Reserved. GEIT-20002DE (05/05)
We reserve the right to technical modifications without prior notice.

GE

Inspection Technologies Ultrasonics

Krautkramer USM 35X

Universelles Ultraschall-Prufgerdt
mit hellem Farbbildschirm und nach IP 66 geschitzt
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Geschutztes Gerdtegehduse fur die tagliche Prufung,
auch unter rauen Bedingungen

Schutz nach IP 66

FUr das USM 35X wurde ein sehr ro-
bustes Gehduse realisiert. Damit er-
reichen wir eine hohere Schutzklasse
und verbessern so die Widerstands-
fahigkeit dieses Prifgerdtes fir raue
Einsdtze. Die IP-Klasse beschreibt
den Schutz eines Gerdtes nach IEC
529:1989. IP 66 bedeutet, dass das
Gerdt vollstdndig geschitzt ist, d.h. es
kann kein Staub und kein Wasser ins
Innere des Gerdtes eindringen, sogar
bei starkem Regen, Schwall von Meer-
wasser oder durch einen direkten,
starken Wasserstrahl auf das Gerdt.

Rauer AuBeneinsatz und
Industrieumgebung

e Erweiterter Temperaturbereich von
0° C bis +60° C (nach Einzelprifung
sogar von -10° C bis +60° C)

e Nur 2,2 kg schwer

e Bis zu 14 Stunden Betriebszeit unter
echten Prifbedingungen

Intuitive Bedienung und Analyse-

funktionen

e Farbwechsel des A-Bildes fur die
halben Sprungabsténde beim Ar-
beiten mit Winkelprufkdpfen

e Zwei neue Messpfeile (rote Dreiecke,
die die Messpunkte am Echo in
jeder Blende markieren)

e Der Schallweg-Messpfeil V mar-
kiert die Echoposition, an dem der
Schallweg gemessen wird.

e Der Amplituden-Messpfeil A zeigt
auf den Punkt der gemessenen
Amplitude.

Schneller und heller Farbbildschirm

Farbe bietet Ihnen viele Vorteile bei
der téglichen Priifung:

e Direkte Erkennung der Monitorblen-
den und Registrierkurven (DAC, TCG,
AVG) durch unterschiedliche Farben

e Bedienhinweise und Warnungen in
Rot auf dem Bildschirm, im Dialog
mit dem Priifer

e Einfacher A-Bild-Vergleich durch
verschiedene Farben

A-Bildvergleich

e Patentierte Darstellung der halben
Sprungabstdnde bei der Schweil3-
nahtprifung.

{5558 hal.&6

A
[P B

Farbwechsel bei der Schrégeinschallung

e Unterschiedliche Farben des
Live-A-Bildes und der Hullkurve
(Echodynamik)

« Vier verschiedene Farbkombinationen
nach Wunsch des Priifers oder zur
optimalen Anpassung an die
Umgebungshelligkeit

» VGA-Ausgang fur die Ubertragung
des Bildschirminhaltes an einen
externen Monitor oder Beamer
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Live-Echo mit Hallkurve (blau)

2usdtzliche Messwerte

Drei weitere Messwerte kdnnen zur
Anzeige in den funf Messfeldern aus-
gewdhlt werden.

» dB-Differenz zur Bezugsverstarkung
bei DAC und TCG
(im USM 35X DAC und USM 35X S)

e AVG-Bezugsverstdrkung
(im USM 35X S)
e Fehlerklasse nach JIS 23060
(im USM 35X DAC und USM 35X S)

Langer Batteriebetrieb

Aus der Computertechnik haben

wir ein neues Batteriekonzept Gber-
nommen, um die tdgliche Arbeit zu
erleichtern: Die wiederaufladbare
Lithium-lonen-Batterie erlaubt Ihnen
einen 14-stlindigen, ununterbroche-
nen Prifbetrieb. Mit dem Netzlade-
gerdt wird die Batterie Uber Nacht
oder auch wdhrend des Betriebes
wieder aufgeladen. Aber auch 6 Baby-
zellen versorgen das USM 35X mit
Strom, falls die Lithium-lonen Batterie
leer sein sollte und Sie keinen Stecker
in der Prifumgebung finden.

Die optimale Kombination von Innovation und Tradition

Traditionsbewusst

Jede bewdhrte Funktion, die von
Vorteil fir den tdglichen Einsatz
war, bleibt erhalten: Z.B. die beliebte
Bedienung der Gerdte mit den zwei
Drehstellern geben dem Prifer das
Gefuhl der analogen Einstellung. Die
Gerdteverstarkung und die jeweils
angewdhlte Funktion sind immer im
direkten Zugriff. Bei der Anordnung
der MenUs und Funktionsgruppen
haben wir groBen Wert auf Klarheit
und einen zielgerichteten Bedienkom-
fort gelegt:

e Einfach und schnell zu bedienen,
von der Basiseinstellung bis zur
anspruchsvollen Anwendung

e Von hohen Priffrequenzen fir die
Prafung dinner Teile bis zu tiefen
Frequenzen an schallschwdchen-
den Werkstlcken

e FUr die Automobilindustrie, Energie-
erzeugung, Petrochemie, Prifunter-
nehmen und Luft-/Raumfahrt

Zusdatzliche DAC-Funktionen

Die Aufnahme der Bezugsechos wird
vereinfacht durch eine automatische
Verstdrkungsanhebung des Echos
auf 80 % Bildschirmhohe und Spei-
cherung der Echodaten. Auf Wunsch
kann die Verstarkungsdifferenz zum
ersten Bezugsecho angezeigt werden.
Der JIS-DAC erfllt die japanische
Prufspezifikation JIS Z3060.

Dokumentation

800 Datensdtze erlauben die Speiche-
rung einer Vielzahl von Justierungen
und Prufbefunden. 6 alphanume-
rische Beschreibungsfelder mit 24
Zeichen und 3 numerische Felder fir
Fehlerkoordinaten vervollstdndigen
den Prifbericht, der Uber die RS-232
Schnittstelle direkt auf einem Drucker
ausgedruckt oder an einen PC Uber-
tragen werden kann. Mit dem RS-232/
USB Adapter (Zubehdr) werden auch
Notebooks ohne COM-Schnittstelle
unterstatzt.

Alle Gerdteversionen kdnnen jeweils
mit dem Daten-Logger erweitert wer-
den: Damit erhalten Sie Speicherplatz
fir 5000 Messwerte, 500 A-Bilder, eine
dritte Blende, einen Toleranzmonitor
und die Minimalwanddicken-Erfassung.

Drei verschiedene Messauswertungen

Abhdngig vom ausgewdhlten Mess-
punkt der Schallwegmessung werden
die Entfernungen der Echos in jeder
Blende (Messpfeil V) und die Echo-
amplituden (Messpfeil A) gemessen
und zusdtzlich die Messpositionen an
den Echos mit den roten Messpfeilen
markiert.

Zusdtzlicher DAC nach japanischer Norm JIS Z3060-2002
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MESSPUNKT = Spitze: Schallweg und Amplitude
am héchsten Echo in der Blende
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MESSPUNKT = Flanke: Schallweg am Schnitt-
punkt des ersten Echos mit der Blendenschwelle;
Amplitude am héchsten Echo in der Blende
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MESSPUNKT = JFlanke: Schallweg am
Schnittpunkt des ersten Echos mit der Blenden-
schwelle; Amplitude ebenfalls am ersten Echo in
der Blende



