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Messtechnik fur lhre Sicherheit an Maschinen

Nachlaufmessgerat

safetyman DT2

Nachlaufmessung

V] Bestimmung von Sicherheitsabstdnden
/ Geschwindigkeitsmessung
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Prinzip

Die Messung der Nach-
laufzeiten wird an gefahr-
bringenden Maschinen mit
berthrungslos wirkenden
Schutzeinrichtungen durch-
geflhrt. Lichtvorhéange,
Flachenscanner, aber auch
Zweihandschaltungen
ermdglichen eine ungehin-
derte Anndherung an die
Gefahrstellen der Maschi-
nen. Sie gewéhrleisten
allerdings nur dann Schutz,
wenn der Sicherheitsab-
stand zwischen Schutzein-
richtung und Gefahrstelle
ausreichend dimensio-
niert ist. Ein Erreichen der
Gefahrstellen darf vor dem
Stillstand der Maschine
nicht méglich sein. Der
notwendige Sicherheitsab-
stand wird Uber die gemes-
sene Nachlaufzeit und For-
meln aus EN/ISO Normen
errechnet.

Das Messsystem Safety-
man DT2 besteht im
Wesentlichen aus dem
Messgerat, einem Wegsen-
sor und einem Aktutator.
Waéhrend der Messung
erfasst der Sensor die
Bewegung der Maschine,
der Aktuator I6st direkt
Uber die Schutzeinrichtung
den Maschinenstopp aus.
Die Nachlaufzeit bis zum
Stillstand wird gemessen,
der richtige Sicherheits-
abstand vom Messgerat
gemass der gultigen Nor-
men errechnet und ausge-

wiesen.

Wichtig sind die Messun-
gen im Rahmen der Kon-
struktion und Fertigung der
Maschinen, um den richti-
gen Sicherheitsabstand zu
dimensionieren.

Verschlei3 an den Brems-
einrichtungen kann die
Nachlaufzeit verandern,
deshalb erfolgen auch
wéhrend des Betriebes
regelmaBige Messungen.

Einsatzgebiete

mechanische Pressen
hydraulische Pressen
Umformmaschinen
Stanzen
Montagelinien
Abkantbédnke
Scheren

Roboter
Rundtakttische
Haspeln
Bearbeitungszentren
Fordereinrichtungen
Kreissagen und mehr

.... Nachlaufmessung ----- mobil ----- praxisgerecht ---- an Maschinen aller Art ----

Der Safetyman DT2 ist bestens geeignet fir den Zur richtigen Berechnung des Sicherheitsabstandes Der Wegsensor ist einfach mit Haftmagneten an der

mobilen Einsatz. Das Messgerét mit dem kompletten werden Art und Spezifikationen der Schutzeinrichtung Maschine anzubringen. Er erfasst die Maschinenbe-
Zubehdr befindet sich in einem stabilen Koffer mit vom Messgerat in einem leicht zu bedienenden MenU wegung. Fir Drehbewegungen stehen Reibrad-Enco-
speziellem Interieur. abgefragt. der zur Verfligung.
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Eigenschaften M essg er ét

- tragbares Messsystem

- schneller Aufbau

- einfache Bedienung

- Akkubetrieb

- robustes Design

- fiir alle Maschinen geeignet
- keine elektrische Anbindung

Funktionen

- Messung von Nachlaufzeitund -weg
- Auswahl der Schutzeinrichtung
- Sicherheitsabstédnde nach EN/AISO 13855
- Ermittlung der héchsten Geschwindigkeit
- Eingabe von Maschinennummern
- Speichern von Messprotokollen
- Maschinenparkverwaltung
- Geschwindigkeitsmessung
- Drehzahlerfassung
- Bedienerfiihrung mehrsprachig
und vieles mehr

PC-Software

« Uber einen PC kdnnen samtliche gespeicherten
Messprotokolle jederzeit ausgelesen und weiter
verarbeitet werden. Hierflr stehen die unterschiedlich-
sten Exportformate zur Verfigung.

* Eine Maschinenparkverwaltung ermdglicht den Aus-
tausch aller Einstelldaten und Maschinenbezeichnun-

gen zwischen PC und Messgerat. O ——
* Geschwindigkeitsverlaufe kdnnen grafisch dargestellt
werden.
----ohne elektrische Anbindung an die Maschinensteuerung ---- schnell und einfach ------

Der Aktuator wird zum Ausldsen der Schutzeinrich- Zur Messung wird die Maschine angefahren, bis sie Nachlaufzeit, Nachlaufweg und der errechnete Sicher-

tung vorbereitet - ganz ohne elektrischen Anschluss die héchste Geschwindigkeit erreicht hat. In dieser heitsabstand werden direkt nach jeder Einzelmessung
an die Maschine. Ob Lichtvorhang, Scanner, Zwei- Position erfolgt das Auslésen der Schutzeinrichtung angezeigt. Ein Messprotokoll mit allen Angaben wird
handschaltung oder andere Schutzeinrichtungen, der und die Messung der Nachlaufzeit. erstellt und automatisch im Messgerét gespeichert.
Aktuator Auto-Hand ist geeignet diese auszuldsen. Zeitunabhangig kénnen die Daten von einen

PC ausgelesen werden.
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Messgerat Safetyman DT2 D ate n

Power Supply: 12 V, 1000mA
Akku: Lithium lonen 2300 mAh
Betriebszeit: ca. 20 h
Ladezeit: ca.2,5h
Gewicht: 1,45 kg
GroBe (L x B x H): 170 x 158 x 100 mm
Display: 3,5 Inch, farbig, 320 x 240 dots
Tastatur: Tasten Duraswitch A, B, C, ESC
LED Anzeigen: weiss, orange, blau
Schnittstellen: Sensor, Aktuator, Power Supply
USB, LAN, Jtag, Diagnose
Prozessor: Cortex ARM 7, 32 Bit
Taktfrequenz: bis 125 MHz
Speicher: ROM 1 MB / RAM 4 MB (erweiterbar)
Sensoren
Seillangengeber:
Seillange: 1,20/1,75m /3 m*/45m*/ 6 m*
Auflésung: 0,125 mm
Befestigung: Magnetteller
MaBe (B x H x L): 50 x 50 x 140 /80 x 80 x 101* mm
Gewicht: 0,6 /1,2*kg

Weitere Sensoren

Reibrad-Encoder fiir langsame Drehbewegungen und
Endlos-Linearbewegungen

Photosensor (Reflexlichtschranke) fur schnelle Drehbewegungen
(z.B. fur Bearbeitungszentren, Kreissagen und Drehzahl-
messung)

Aktuatoren
Auto-Hand

(Ausléseeinrichtung fur Lichtvorhange und Zweihand-
schaltungen)

Hub: 15 mm
Versorgungsspannung: 7 V DC (vom Messgerat)
MaBe (B x H x L): 220 x 35 x 35 mm
Gewicht: 0,3 kg

Relais-Einheit

(fur elektrische Anbindung an die Maschinensteuerung)

Versorgungsspannung: 7 V DC (vom Messgerat)
Kontakt: Offner 230 V, 5 A
MaBe (B x H x L): 50 x 25 x 100 mm
Gewicht: 0,2 kg

Drucker
Druckwerk: Thermo
Zeichen: 24/ Zeile
Papierbreite: 57 mm
Schnittstelle: RS 232
Versorgungsspannung: 5V DC (vom Messgerat)
Gewicht: 0,2 kg

Geridtekoffer
MaBe (B x H x L): 460 x 350 x 160 mm

je nach Ausstattung gréBer

Gewicht: ab 8 kg (inkl. Gerate)
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