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* Farben / Colours / Couleurs

o1 {2 oo [ 25 ] 26 [ 2 | [E)

Kz S

Elektronik

Passendes Isolierteil / Suitable insulation / Capuchon isolant adapté

Bezeichnung / Designation / Désignation

Typ /Ty

pe / Type | Bestell-Nr. / Order No. / No. de Cde

Isolierteil / Insulation / Isolant

KT2-S
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© Crimpen 0,25mm?

@© Crimping 0,25mm?

© Sertissage 0,25mm?
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@© Crimpen fiir AWG20

O

@© Crimping for AWG20

- CuZn, Au ~1 25 ~0,9
® Soudage
Cu(Leg) 2
Cu(alloy)?  ~3 10 ~0,5
Cu(alliage) 2

@© Sertissage pour AWG20

" je nach Anschlussart und Querschnitt

2 Kontaktlamelle:
Hartkupferlegierung, vergoldet (1,2um Au);
Kontaktkorper: Messing, vergoldet (0,5um Au)

" According to connecting method and cross

section
2 Multilam:

hard-drawn copper alloy, gold-plated (1,2um Au);
contact body: brass, gold-plated (0,5um Au)

" Selon le type de raccordement et la section du
conducteur

2 Contact a lamelles:
alliage de cuivre dur, doré (1,2um Au); corps de
douille: laiton, doré (0,5um Au)
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