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® Tauchlétfahig ® Dip soldering ® Soudage par trempage
@ Lotzapfen @ Soldering pin @ Picot de soudage
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" je nach Anschlussart und Querschnitt

® Tauchlétfahig ® Dip soldering ® Soudage par trempage
@ Lotzapfen @ Soldering pin @ Picot de soudage
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i,g Funktionen der Spezial- Functions of the special Fonctions des contours
2 konturen im Anschluss- contours on the connection spéciaux dans la zone de
S bereich, siehe Seite 24 area, see page 24 connexion, voir page 24
@ Lotzapfen @ Soldering Pin @ Picot de soudage
® Geeignet fir Schwallldten ® Suitable for flow soldering ® Conv. pour soudure & la vague
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3§ Funktionen der Spezial- Functions of the special Fonctions des contours
g konturen im Anschluss- contours on the connection spéciaux dans la zone de
bereich, siehe Seite 24 area, see page 24 connexion, voir page 24
@ Lotzapfen @ Soldering Pin @ Picot de soudage
® Geeignet fiir Schwalllsten ® Suitable for flow soldering ® Conv. pour soudure & la vague
" According to connecting method and cross " Selon le type de raccordement et la section du

section conducteur
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