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Konformitatserklarung: Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass dieser Novus Elektrotacker den einschlagigen
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Produktsicherheitsrichtlinie * entspricht. Das Gerat stimmt iiberein
mit den folgenden Normen: ** gemaR den Bestimmungen der Richtlinien ***. Ausgabe ****.

Declaration of Conformity: We declare under our sole responsibility that this Novus electric stapler meets the pertinent
health and safety requirements of the EC Directive on General Product Safety *. The device complies with the following
standards: ** according to the requirements of directives ***. Issued at ****.

Déclaration de conformité : Nous déclarons sous notre propre responsabilité que cette agrafeuse électrique Novus répond
*

aux exigences essentielles de sécurité et de santé prescrites par la directive CE relative a la sécurité générale des produits *.
L'appareil est conforme aux normes suivantes : ** selon les dispositions des directives ***. Mise a jour ****,

Conformiteitverklaring: Wij verklaren in onze hoedanigheid als alleen verantwoordelijke dat deze elektrische tacker van
Novus aan de betreffende veiligheids- en gezondheidseisen van de EG-productveiligheidsrichtlijn * voldoet. Het apparaat
komt overeen met de volgende normen: ** volgens de bepalingen van de richtlijnen ***. Uitgave ****.

Dichiarazione di conformita: Dichiariamo sotto propria esclusiva responsabilita, che questa aggraffatrice elettrica Novus
corrisponde alle disposizioni relative alle norme sanitarie e alle norme di sicurezza indicate nelle direttive dell’'UE sulla sicurezza
dei prodotti *. Lapparecchio corrisponde alle seguenti norme: ** in osservanza delle disposizioni delle direttive ***. Edizione ****.

Declaracion de conformidad: Declaramos por propia cuenta que esta grapadora eléctrica Novus esta fabricada conforme
a las correspondientes normas de seguridad y sanidad de la Directiva CE sobre la Seguridad General de productos *.
El aparato se corresponde con las siguientes normas: **, conforme a las disposiciones de las directivas ***. Edicion ****.

Konformitetsforklaring: Vi forklarar oss ensamt ansvariga for att denna Novus Elektrotacker motsvarar tillampliga
sdkerhets- och halsokrav enligt EG-produktsékerhetsdirektiv *. Apparaten stammer 6verens med foljande normer:
** enligt bestimmelserna i direktiven ***. Utgava ****.

Overensstemmelseserklaering: Vi erklaerer som eneansvarlig, at denne Novus elektriske haeftemaskine opfylder de
relevante sikkerheds- og helbredskrav i EF’s produktsikkerhedsdirektiv *. Apparatet er i overensstemmelse med fglgende
standarder: ** ifplge bestemmelserne i direktiverne™*. Udgave™**.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutamme omalla vastuullamme, ettd tama Novus Elektrotacker (sdhkdinen
hakasnaulain) tayttaa EV-konedirektiivin * asianomaiset turvallisuutta ja terveyttd koskevat vaatimukset. Laite tayttaa
seuraavat normit: direktiivien ** vaatimusten *** mukaan. Painos ****.

Konformitetserklaering: Vi erklzerer som eneste ansvarlige at dette apparatet - Novus elektrisk stiftemaskin - oppfyller de
gjeldende sikkerhets- og helsekrav i EF-produktdirektivet *. Apparatet er i samsvar med fplgende standarder: ** i henhold
til bestemmelsene i radsdirektivene ***. Utgave ****.

Prohlaseni o shodé: Ve vyhradni zodpovédnosti prohlasujeme, Ze tento elektricky sponkovac¢ Novus odpovida pfislusnym
bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkiim smérnice ES o obecné bezpecnosti vyrobka *. Pristroj odpovida nasledujicim
normam: ** podle ustanoveni smérnic ***, Vydani ****,

Deklaracja zgodnosci: Oswiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze niniejszy zszywacz elektryczny firmy NOVUS
odpowiada odnosnym wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dyrektywy WE w sprawie bezpieczenstwa eksploatacji
wyrobow *. Urzadzenie jest zgodne z nastepujacymi normami: ** zgodnie z postanowieniami dyrektyw ***, Wydanie ****,

*  Prod SRL 2001/95EG
** EN60745-1, EN 50144-2-16, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50366
*** 98/37 EG, 73/23 EWG, 89/336/EWG

**** Lingen, 26.01.2007

Wi y

Armin Rutenberg, Geschéftsfiihrer Bruno Ghibely, Geschéftsfiihrer

NOVUS GmbH & Co. KG - Breslauer Str. 34-38 - D-49803 Lingen
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Achtung!

Interessante Anwendungshinweise halt Ihr Handler im kostenlosen NOVUS Tackerhandbuch fiir Sie bereit. Bei Bestellung
von Ersatzteilen sind unbedingt die Bestell-Nr. des Ersatzteiles und die Fabrikations-Nr. des Gerates anzugeben!

Ausgabe 2007: Anderungen vorbehalten!

Attention!

Valuable tips regarding tacker jobs are available, free of charge, in our booklet »TACKER ABC«.When ordering spare parts
always state the order no. of the spare part and also the serial number of the machine.

Issue 2007: Modifications reserved!

Attention!

Des conseils importants sur I'agrafage se retrouvent dans notre manuel de I"agrafage a votre disposition.
Pour toute commande de piéces détachées, indiquer le numéro de piéce et le numéro de série de I"appareil.
Editie 2007: sous réserve de modifications.

Bij het bestellen van onderdelen is het dringend gewenst de betreffende bestelnummers, alsmede het
serie-nummer van de machine op te geven.
Edition 2007: wijzigingen voorbehouden.

Per I'ordinazione di ricambi indicare assolutamente il numero di ordinazione del
ricambio e il numero di fabbricazione dell “Atrezzo.
Edizione 2007: si riserva il diritto di Modificazione.

En Pedidos de piezas de recambio hay que indicar siempre el nimero de pedido
de la pieza y el nimero de fabricacion de aparato.
Edicion 2007: Reservado el derecho a modificaciones.

Vid bestéllning av reservdelar skall delens bestallningsnummer och apparatens
fabrikationsnummer anges!
Publicerad 2007: Andringar férbehilles!

Ved Bestilling af reservedele skal rerservedelens bestillingsnr. og aggregatets
fabrkations-nr. ubetinget angives!
Udgave 2007: Aendringer forbiholdt!

Varaosia tilattaessa on valttdmatonta ilmoittaa varaosan tilausnumero ja laitteen
valmistusnumero!
Julkaisu 2007: Piddtamme oikeuden muutoksiin!

Ved bestilling af reservedeler er det ngdvendig 3 oppgi reservedelsnr. og fabrikasjonsnr.
pa utstyret.
Utgave 2007: Endringer forbeholdes!

Pozor! Zajimave moznosti pouZiti se mlzete dozvédét v prirucce NOVUS-Tacker, kterou obdrzite bezplatné od
prodejce. Pii objednavce nahradnich dilti uvadéjte bez vyjimky objednaci cisla nahradnich dilt a vyrobni cislo
pfistroje! Vydani 2007: Zmény vyhrazeny!

Uwagal! Interesujgce wskazowki co do mozliwych zastosowan ma przygotowane Wasz handlowiec w bezptatnym
podriczniku techniki spinania firmy NOVUS. Przy zamawianiu czesci zapasowych nalezy koniecznie podawac nr
zamowienia czesci zapasowej i numer fabryczny przyrzadu!

Wydanie 2007: zastrzega sii prawo dokonywania zmian!




1. Sicherheitshinweise

Vor Inbetriebnahme der Geréte ist unbedingt die Betriebs-
anleitung zu lesen!

NOVUS Elektro-Tacker sind fiir eine Wechselspannung
von 230 Volt, 50 Hz ausgelegt. Eine Netzabsicherung von
mind. 10 Ampeére mitteltrage ist ausreichend. Die Geréate
sind schutzisoliert ensprechend der Schutzklasse Il [d. Die
Geréate sind fiir Kurzzeitbetrieb (s. Techn. Daten) ausgelegt.
Zu lhrer eigenen Sicherheit und um unnétigen VerschleiB
an den Geraten zu vermeiden, sollten die Geréte nach den
angegebenen Zeiten abkiihlen!

Vor der Arbeit mit den Geraten sollte die korrekte Funktion
der Sicherheits- und Auslésevorrichtung sowie der feste
Sitz von Muttern, Schrauben und Bolzen tGberprift werden!
Die Gerate werden durch Fingerdruck auf den Ausléser
aktiviert. Einige Gerate sind mit einer zusatzlichen
Aufsetzsicherung (s. Arbeitshinweise) versehen.
Manipulationen, wie das Entfernen oder Blockieren von
Teilen an den Geraten, sind unvorschriftsmaBig! Ebenso
sollte man ein im Betrieb befindliches Gerat niemals auf
sich selbst oder eine andere Person richten oder in den
freien Raum auslésen. Im Falle eines Austritts von Befesti-
gungsmitteln aus dem Gerat kann es zu Verletzungen,
besonders an Handen, Kopf und Augen kommen. Wenn
erforderlich, sollten Personenschutz-einrichtungen, wie
Schutzbrille oder auch Gehérschutz getragen werden.

Die Geréate sind von Kindern fernzuhalten!
Die Geréte sind vor Nasse zu schiitzen!

Bei Arbeiten an den Geraten, wie Wechseln der Stirnplatte,
des Magazines oder bei Verklemmung der Befestigungs-
mittel, bei sichtbarer Beschadigung des Gerates oder
der Netzzuleitung, ist unbedingt das Gerat von der
Energiequelle zu trennen.

Benutzen Sie das Kabel nicht zum Tragen des Gerates,
oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen!
Schiitzen Sie das Kabel vor scharfen Kanten, um einen
KurzschluB und die damit verbundene Brandgefahr zu
vermeiden! Defekte oder nicht ordnungsgeméaB funktion-
ierende Gerate sollten sachgemaB durch eine Kunden-
dienstwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden.

2. NOVUS Heftmittel

Die Gerate-Grundausstattung der NOVUS Elektro-Tacker
J-155 und J-155 A verarbeitet NOVUS Heftklammern
53/8 -18 mm und NOVUS-Né&gel J/19 (siehe Bild I)

Zur Verarbeitung von NOVUS Flachdrahtklammern
53F/8-12mm, 53F/14D-18D und Schnalriickenklammern
4/12-18mm ist jeweils eine andere Stirnplatte erforderlich
(siehe Bild Il und IlI).
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3. Zuordnung und Einbau der zum
Heftmittel passenden Stirnplatte und
Einstellen des Klammernmagazines

1. Einbau der Stirnplatte (siehe Bild IV):
Das eingepréagte Symbol auf der Stirnplatte (siehe
Bild I, Il oder Ill) muB mit dem gewahlten Heftmittel
Uibereinstimmen. Zum Wechseln der Stirnplatte (7) das
Klammernmagazin (2) herausziehen,den SpannverschiuB3
(6) entriegeln, die gewiinschte Stirnplatte auf den Kanal
aufsetzen und wieder verriegeln.-

2. Verstellen des Klammernmagazines:
Das Heftmittelsymbol im Sichtfenster auf der
Unterseite des Klammernmagazines muB mit dem
gewahlten Klammerntyp Ubereinstimmen (siehe Bild
V). Das Magazin bis zum Anschlag herausziehen, die
Verstellplatte leicht anheben, Klammernsymbol durch
Rechts-/Linksver-schiebung der Verstellplatte einstel-
len, Verstellplatte einrasten lassen und Magazin bis zum
Einrasten zuriickschieben.

4. Laden des Klammernmagazines

Die Gerate sind als Unterlader ausgelegt. Magazin-
verriegelung (3) driicken und Magazin (2) bis zum Anschlag
herausziehen.

a) NOVUS-Heftklammern mit dem Ricken nach unten in
die Magazinfiihrung einlegen (siehe Bild VI).

b) NOVUS-Né&gel mit dem Kopf am Boden der Magazin-fiih-
rung einlegen. Die richtige Seite wird aus der vertieften
Nagelfiihrung in der Stirnplatte (7) ersichtlich. AnschlieBend
Magazin schlieBen und Magazinverriegelung einrasten
lassen.

5. Elektronische Schlagkraftregulierung

Das Stellrad (4) im hinteren Bereich des Gerategriffs dient
der stufenlosen Schlagkraftregulierung. Die Schlagkraft
nimmt mit zunehmender Pfeilstarke zu. Damit ist
gewdhrleistet, daB je nach Harte des Heftgutes (Hartholz,
Weichholz usw.) und nach Lange der Heftmittel (Klammern
oder Né&gel) die richtige Eintreibkraft eingestellt werden
kann.

6. Arbeitshinweise

Erklarung der Gesamtabbildung (siehe 3. Seite)
(1) Klammernaustritt (Nase)

(2) Klammernmagazin

(3) Magazinverriegelung

(4) Stellrad

(5) Ausloseschalter

(6) Stirnplatten - Spannverschluss

(7) Stirnplatte




a) Gerat laden (Punkt 4)

b) Netzstecker anschlieBen!

c) NOVUS Elektro-Tacker J-155 und J-155 A sind mit
einer Aufsetzsicherung versehen. Die Nase (1) der
Gerate ist fest auf dem Heftgut zu fixieren, d.h.,
wahrend des Heftvorganges muB das beweglich
angelenkte Magazin an dem Geréatekorper anliegen.
Bei dem NOVUS Elektro-Tacker J-155 kann bei fest
aufgesetztem Gerat, durch mehrmaliges Betéatigen
des Ausloseschalters (5) ohne zwischenzeitliches
Absetzen des Gerates, ein NACHSCHLAGEN bei
nicht ganz eingetriebenen Heftmitteln erfolgen.

Beim NOVUS Elektro-Tacker J-155 A, der mit einer

komfortablen Abschertechnik (K.A.T-Technik) ausge-

ristet ist, wird das Gerat beim Planaufsetzen des

Geratemagazins fest gegen das Gehause gepreBt,

was folgendes bewirkt:

1. Die vordere Klammer bzw. Nagel wird vom Stab
abgeschert.

2. Durch das Festhalten des Magazins am Gehause
funktioniert die automatische biindige Eintreibung
ohne hohen Kraftaufwand des Anwenders.

Die Handhabung des Gerates wird so wesentlich

erleichtert.

Weiter ist der NOVUS J-155A mit einer automatisch-

en Mehrschlagauslésung ausgestattet. Das heiBt,

das Gerat schlagt automatisch mehrmals (max. 4

Schlage) auf das Heftmittel ein, bis dieses restlos im

Heftgut versenkt ist.

Somit ist bei beiden Geraten in jedem Fall gewéahr-

leistet, daB die Heftmittel auch bei sehr hartem

Heftgut vollstandig eingetrieben werden.

d) Evtl. Schlagkraft nachregulieren!

Wichtiger Hinweis:
Das Betatigen des Ausldseschalters bei leerem Magazin
und ohne Heftgut ist zu vermeiden!
Achtung: Leerschiisse und zu groBe Schlagkraft
= groBer VerschleiB
= geringe Lebensdauer!

7. Wartung der Gerate

Reinigen Sie von Zeit zu Zeit den Magazinraum von Staub
und sonstigen Riickstanden. Gelegentlich ein Tropfen Ol auf
das StoBmesser gebracht, schadet nicht (siehe Bild VII).
Ein Tip fir Kenner:

Sollten Sie Uberwiegend N&gel verarbeiten, bringt ein

Feilenstrich wieder scharfe Kanten ans StoBmesser.

Dazu:

a) Netzstecker ziehen!

b) Durch die Bohrungam oberen Kopfende einen Stab von
mindestens 150 mm Lange schieben. Gerat umdrehen
und auf den Stab stellen. Mit leichtem Gegendruck wird
das StoBmesser aus dem Klammernaustritt gedriickt!

c) Die gerundeten Kanten mit einer Feile leicht scharfen.

D

8. Garantie

NOVUS Elektro-Tacker sind Préazisionsgerate! Wir
libernehmen 2 Jahre Garantie bei sachgeméaBer Behandlung
und Verwendung von Original-NOVUS-Heftklammern und
Original-NOVUS-Né&geln. Bei Garantieanspruch bitte Nach-
weis des Liefertages (Kassenbeleg, Rechnung oder Liefer-
schein) beifiigen. Die Garantie erlischt, wenn Anderungen
oder Umbauten an den Geraten vorgenommen wurden.

9. Technische Daten

Kérper: Hochwertiges Kunststoffgehause aus
schlagfestem Qualitatskunststoff

Abmessungen: 198 mm hoch, 226 mm lang,
58 mm breit

Gewicht: 1600 g

Metallteile: briniert/eloxiert

Ladesystem: Unterlader

Klammernaustritt:  an der Stirnseite der Gerate

aus 15 mm langer Nase
Fassungsvermoégen: 155 Stiick NOVUS Heftklammern

53/8-18 mm

85 Stiick NOVUS Heftklammern

53F/8-12mm, 53F/14D-18D

100 Stiick NOVUS Heftklammern

4/12-18 mm

93 Stiick NOVUS Négel J 19 mm
Elektr. Impulsgeber: im Gerat untergebracht, funkentstort
Elektr. Zuleitung: Kabel ca. 3,50 m lang, 2-adrig

(2 x1 mm?)

Spannung: 230 V Wechselspannung bei 50 Hz
Netzabsicherung:  mind. 10 Ampére mitteltrage
Kurzzeitbeitrieb: J-155: S2 30 min.
J-155 A:
Einfachschlagen: S2 30 min.
Mehrfachschlagen:  S2 4 min.
SchuBfolge: max. 20 Schuss/min.

Gerauschemission: Der typische A-bewertete:
Einzelergebnis Schalldruckpegel ist
L pAmax,1s,im = 79 dB
arbeitsplatzbezogener Wert ist

L pAmax,Ts,Tm = 88 dB

(EN ISO 4871, DIN EN 12549)

Die typische bewertete
Beschleunigung ist 3,2 m/s?2
(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Vibration:

10. Verwendung eines Verldngerungskabels

Die Leistungsangabe auf dem Typenschild bezieht sich auf
eine normgerechte Installation der elektrischen Zuleitung.
Die Leistung des Tackers ist daher von der Lénge der ver-
wendeten Zuleitung und von deren Querschnitt abhéngig.
Um einen deutlichen Leistungsabfall zu vermeiden, emp-
fiehlt es sich, falls notwendig, ein Verldngerungskabel von
mind. 1,5mm?2 Querschnitt und einer max. Lange von 10m zu
verwenden.




1. Safety instructions

It is absolutely necessary to study the operating manual
before starting the machine.

NOVUS electric stapling guns are designed for a connec-
tion to 230 volts a.c., 50 Hz. A mains fuse of at least 10
amps medium-slow is adequate. The machines have pro-
tected insulation corresponding to protection class Il [0 .
They are designed for brief operation (see technical data).
For your own safety and to avoid unnecessary wear of the
equipment, you are recommended to let them cool down
for the times stipulated!

Before starting work do not fail to check the proper function
of the safety and release switch as well as the tightness of
nuts, screws and bolts. The machines are activated by
pressing down the trigger. Some machines are equipped
with an additional safety device (see operating instructions).
Modifications to the machines such as removal or block-
ing of parts are contrary to regulations. The machine must
never be pointed at yourself or at any other person, nor
must it ever be triggered / fired into the air.

Staples or nails leaving the nose are dangerous and may
cause injuries. For further protection use safety precau-
tions, for example eye protectors or ear plugs.

Keep stapling guns away from children.
Protect the product against damp.

For maintenance to the machine, such as changing the
front plate or magazine, clearance of faults caused by
jammed staples/ nails or any visible damage to the prod-
uct or mains cable, ALWAYS disconnect mains plug.
Never use the cable to carry the apparatus or to pull out
the mains plug.

Protect the cable from sharp edges in order to avoid a
short circuit and fire risk.

All defective or non-working machines should be repaired
only by fully trained technicians.

2. NOVUS staples

The basic equipment is designed for the use of NOVUS
staples 53/8-18 mm and NOVUS nails J 19 (see I). When
using the NOVUS flat wire staples 53F/8-12mm, 53F/14D-
18D or the staples 4/12-18 mm you always have to change
the front plate (see Il and IlI).
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3. Selection of suitable front plate for
staples/nails and adjustment of
staple magazine

1. Insertion of front plate (see IV).
The symbol of staple/nail embossed on the front plate
(see I, Il or lll) must correspond to the selected type of
staple or nail. For changing the front plate (7) pull out
staple magazine (2), loosen the toggle type fastener (6)
put desired plate on the channel and secure.

2. Adjustment of staple magazine
The symbol of the staple or nail shown in the inspection
window at the lower side of the staple magazine must
correspond to the selected staple/nail (see V). Pull out
staple magazine until stop, slightly lift adjusting plate,
set staple/nail symbol by moving adjusting plate to the
right or to the left, secure adjusting plate and repush
magazine until lock.

4. Loading of staple magazine

This machine is loaded from below. Press magazine

lock (3)and pull out magazine (2) until stop.

a) Insert NOVUS staples into the magazine guide with top
to bottom (see VI).

b) Insert NOVUS nails by placing them with the head into
the groove on the bottom of the magazine guide. The
correct side can be recognized by the recessed nail
guide in the front plate (7) . Shut magazine and secure
magazine lock.

5. Electronic control of impacting force

The control wheel (4) below the supply line is used for
the stepless control of impacting force. The impacting
force increases with increasing force normal to chord. This
ensures that the correct driving-in force can be adjusted,
in dependence on the hardness of the material for stapling
(hard or soft wood) and the length of the stapling means
(staples or nails)




6. Operation with safety triggering

Explanation of the general view (see page 3)
(1) staple outlet

(2) staple magazine

(8) magazine locking

(4) control wheel

(5) control switch

(6) front plate toggle type fastener

(7) front plate

a) load apparatuses (cf. item 4)

b) connect mains plug

c) NOVUS Electro Tacker J-155 and J-155 A have a con-
tact security device. The nose of the apparatuses must
be fixed firmly on the material for stapling - i.e., the
pivotally mounted magazine must bear against the body
during the stapling operation.
With the NOVUS Electro Tacker J-155, when the appara-
tus is firmly applied, if the stapling means have not been
fully driven in, PAST-IMPACTING can be performed by
several actuations of the triggering switch (5), without
putting down the apparatus in the meantime.
In the case of the J-155 A NOVUS Electro-Tacker,
actuating the trigger once with the tool firmly in place
will automatically produce multiple striking for staples
which have not been driven right in. This means that
the tacker will automatically continue striking (max. 4
strikes) the staple until it is fully embedded in the mate-
rial being stapled.
With either apparatus, therfor, this ensures in any case
that the stapling means can be fully driven in, even
when very hard material is to be stapled.

d) If necessary redjust the impacting force.

Important hint:
Avoid actuating the triggering switch with the magazine
empty and without material for stapling!
N.B.: Blank shots and excessive impacting force
= heavy wear
= shorter life!

7. Maintenance of the tacker

Clean the magazine space of dust and other resifues from

time to time. An occasional drop of oil on the pinion-type

cutter does no harm (see VII).

A hint for the knowledgeable:

If you should mainly use nails, a touch with a file resharp-

ens the blade edges.

For this purpose:

a) Pull out the plug

b) Push a rod at least 150 mm long through the bore at the
upper head end. Invert the apparatus and place on the
rod. The blade is forced out of the staple exit by a slight
counterpressure.

c) Sharpen the rounded edges lightly with a file.
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8. Warranty

NOVUS Electro Tacker is a high-presicion apparatus! We
give a 2 year waranty, on condition of appropriate treat-
ment and use of Original NOVUS Staples and Original
NOVUS Nails. When making claims under the guarantee,
please add proof of date of delivery, in the form of a
receipt, invoice or delivery note! The guarantee is can-
celled if the apparatus has been altered or reconstructed.

9. Technical Data

Body: Hight-quality,impact-resistant
plastics casing

Dimensions: 198 mm high, 226 mm long,
58 mm wide

Weight: 1600 g

Metal parts: Nickel-plated

Loading system: Bottom loader

Staple exit: On the front side of the stapler
from 15 mm long nose

Capacity: 155 NOVUS staples 53/8-18

Electric pulse
transmitter:
Electric supply:

Voltage:
Mains fuse:
Brief operation:

Shooting sequence:

Sound emission:

Vibration:

85 NOVUS staples 53F/8-12,
53F/14D-18D

100 NOVUS staples 3/12-18
93 NOVUS nails J19

Housed in stapler handle,
Radio screened

Cable 3,50 m long,

2-core (2 x Tmm?)

230 V a.c. at 50 Hz

Min. 10 amps medium-slow

J-155: S2 30 Min.
J-155 A:

Single strike: S2 30 Min.
Multiple strike: S2 4 Min.

max. 20 Shots/min.

Typical A-weighted single event
sound power level

L pAmax,1s,im = 79 dB

single event emission sound
pressure level at work station:
L pAmax,1s,im = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)
Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

10. Hint of lengthening cable is used

The power stated on the type plate refers tothe installation to
Standard of the electric supply line. The power of the tacker
therefore depends on the length of the supply line used and
its cross-section. To avoid a marked drop in power, it is
recommended to use if necessary a lengthening cable of
minimum 1,5 mmz crosssection and a maximum length of 10 m.




1. Consignes de sécurité

Il est recommandé détudier le mode d'emploi avant la pre-
miére utilisation des appareils.

Les agrafeuses électriques NOVUS sont utilisables avec
un courant alternatif de 230 volts, 50 Hz. Une protection
secteur de 10 A a action demi-retardée est suffisante. Les
appareils présentent une double protection conforme a la
classe IIE .

lls sont congus pour un temps dutilisation court (voir
caracéristiques techniques). Pour garantir la sécurité de
I'utilisateur, et éviter une usure inutile des appareils, nous
recommandons de les laisser refroidir a l'issue des temps
d’utilisation conseillés.

Avant de mettre I'appareil en marche, il faut contréler le
fonctionnement du systéme de sécurité et son déclenche-
ment, ainsi que le bon serrage des écrous et des vis.
Les appareils fonctionnent par simple pression sur le
déclencheur. Quelques appareils sont équipés dun dis-
positif de sécurité additionnel (voir manuel d'utilisation).
Toutes modifications concernant le blocage ou la sup-
pression des éléments de sécurité sont a proscrire. |l faut
également faire attention qu’un appareil en service ne soit
pas dirigé vers vous, ou une autre personne lorsque le
déclencheur est activé. Porter si nécessaire des moyens
de protection, par exemple lunettes, ou protége-oreilles.

Les appareils sont a tenir a I'écart des enfants!
Protéger les appareils de I'humidité!

Pour les opérations concernant le changement de plaque
frontale, le chargement du magasin, le dégagement des
agrafes et des clous coincés ou en cas de dommage
évident de l'appareil ou du cable, débrancher toujours la
prise secteur.

Ne pas utiliser le cable pour porter I'appareil ou pour
débrancher la prise secteur!

Protéger le cable des arétes vives pour éviter un court
circuit et le danger d’incendie.

Seul un spécialiste doit procéder a la réparation ou a
I'échange de piéces défectueuses.

2. Agrafes NOVUS

L’équipement de base de l'agrafeuse J-155 est congue
pour I'utilisation des agrafes NOVUS 53/8-18 mm et des
clous NOVUS J 19 (voir I).

Pour [l'utilisation des agrafes NOVUS 53F/8-12mm,
53F/14D-18D et NOVUS 4/12-18 mm mettre la plaque
frontale appropriée (voir Il + IlI).

3. Mise en place des plaques frontales
correspondantes aux projectiles devant
étre utilisées. Réglage du magasin

1. Mise en place de la plaque frontale (voir IV):
La référence gravée sur la plaque frontale (voir I, Il ou Il)
doit correspondre a la référence de I'agrafe ou du clou
sélectionné.
Pour changer la plaque frontale, (7) retirer le magasin
(2), desserrer la fermeture a genouillere a placer la
plaque frontale correspondante et verrouiller le sys-
téme.

2. Réglage du magasin:
La référence de l'agrafe ou du clou apparaissant au
niveau du voyant doit correspondre a la référence du
projectile utilisé (voir V).
Faire coulisser le magasin, enlever le capuchon de
réglage, positionner la référence du projectile en dépla-
cant la plaque frontale de droite a gauche. Verrouiller et
bloquer le magasin.

4. Chargement du magasin

L'appareil se charge par le bas. Déverrouiller (3) et faire

coulisser le magasin (2) jusqu’a l'arrét.

a) Introduire les agrafes NOVUS dans le guide magasin en
placant le c6té plat de I'agrafe vers le bas (voir VI).

b) Introduire les clous NOVUS afin qu'ils reposent bien sur
le fond du magasin. Il est possible de se repérer par rap-
port a I'encoche située sur la plaque frontale (7). Fermer
et verrouiller le magasin.

5. Réglage électronique de la puissance
de frappe

Le potentiomeétre (4) sous le cable dalimentation sert a
régler en continu la puissance de frappe.

La puissance de frappe augmente par I'augmentation de la
force selon la marque de fléche. Cette fonction garantit un
réglage optimum de la puissance de frappe pour la dureté
du matériel & agrafer (bois dur ou tendre) et la longueur
des projectiles (agrafes ou clous).

6. Maniére de procéder

Explication du schéma général:

(1) sortie des agrafes/clous

(2) magasin a agrafes/clous

(3) verrouillage du magasin

(4) potentiométre

(5) interrupteur de commande

(6) fermeture a genouillére de la plaque frontale
(7) plaque frontale




a) Charger I'appareil (voir chargement du magasin)

b) Raccorder la fiche secteur.

c) Les agrafeuses électriques NOVUS J-155 et J-155 A
sont des appareils équipés d'un systéme de sécurite. Il
convient de fixer correctement le talon des appareils (1)
sur le matériau a agrafer. En d"autres termes, le maga-
sin articulé doit coller au corps durant I'agrafage.

En cas de positionnement correct de la NOVUS

J-155, un déclenchement répété du commutateur (5),

sans repose intermédiaire de l'appareil, peut engen-

drer UN SECOND COUP si les agrafes n'ont été
qu’insuffisamment enfongées.

L agrafeuse Electronique NOVUS J-155 A qui est équi-

pée d'une technique de coupe confortable (K.A.T.) est

concue de fagon a ce que le chargeur soit bien fixé
contre le corps de la machine ce qui a pour résultat:

1. Seule la premiére agrafe ou le premier clou est coupé
de son support.

2. Par la fixation du chargeur au corps de la machine, la
pénétration automatique fonctionne sans effort de la
part de I'utilisateur.

Le maniement de I'appareil en devient plus aisé. En
plus, la NOVUS J-155 A est équipée d'un systeme de
répétition automatique. Ceci veut dire que la machine
frappe automatiquement plusieurs fois (max. 4 coups)
sur |'agrafe jusqu'a ce que celle-ci ne dépasse plus du
matériau agraphé. De cette fagon, les deux appareils
garantissent une pénétration parfaite des agrafes,
également dans des matériaux trés durs.

d) Régler éventuellement la puissance de frappe.

Remarque importante:
Eviter d’actionner le commutateur de déclenchement
quand le magasin est vide et quand il n'y a pas de matériau
a agrafer.
Attention: Coups a vide et puissance de frappe trop importante
= usure accrue
= longévité réduite.

7. Entretien des appareils

Nettoyer de temps en temps le magasin en enlevant la
poussiére et les autres résidus. Une goutte d'huile occasi-
onnelle sur la lame profilée est la bienvenue (voir VII).

Un conseil pour les spécialistes:

En cas d'utilisation principale de clous, un coup de lime

sur la lame lui redonne une aréte vive.

Pour cette opération:

a) Débrancher la fiche secteur.

b) Engager dans l'alésage de I'extrémité supérieure un
objet allongé de 150 mm min. Retourner I'appareil et le
mettre sur l'objet allongé. La lame profilée est repous-
sée par une légere contre-pression hors de l'ouverture
de sortie des agrafes.

c) Rectifier Iégérement les bords émoussés a l'aide
d’une lime.

8. Garantie

Les agrafeuses électriques NOVUS sont des appareils
de précision. Nous assurons 2 ans de garantie en cas de
manipulation correcte et d'utilisation des agrafes et clous
NOVUS d’origine. En cas de demande de garantie, priére
de joindre un document attestant la date de livraison (bon
de caisse, facture ou bon de livraison). Le droit de garan-
tie disparait en cas de modifications ou de changements
apportés aux appareils.

9. Caractéristiques techniques

Corps: boitier de haute qualité en matiére
plastique résistant aux chocs.

Dimensions: hauteur 198 mm, longueur 226 mm,
largeur 58 mm

Poids: 1600 g

Piéces métalliques: acier nickelé

Systéme de

chargement: chargeur par le bas

Sortie d'agrafes:  sur la face frontale de I'appareil
par un talon de 15 mm de long
155 pcs.agrafes NOVUS 53/8-18
85 pcs.agrafes NOVUS 53F/8-12
53F/14D-18D

100 pcs.agrafes NOVUS 4/12-18
93 pcs.clous NOVUS J 19

Tiroir-chargeur:

Générateur d'im-

pulsions électrique:logé dans la poignée de I'appareil,
antiparasité

Alimentation élec.: cable de 3,50 m, 2 fils (2 x 1 mm?)

Tension: alternative 230 V, 50 Hz
Protection secteur: 10 A min. a action semi-retardée
Utilisation rapide: J-155: S2 30 min.
J-155 A:
Coup unique: S2 30 min.
Coups répétés: S2 4 min.

Ordre des coups: 20 enchlenchements max./min.
Niveau d’émission: Valeur pondérée A typique par
I’événement individuel du niveau
de puissance sonore:

L pAmax, 1s,Im = 79 dB

du niveau de pouvoir émissif
sonore a la place de travail:

L pAmax, 1s,Im = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)

Valeur pondérée typique de
I'accélération de vibration: 3,2 m/s?
(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Vibration:

10. Utilisation d’un prolongateur

L’indication de puissance portée sur la plaquette de fabri-
cation se référe a une installation des cables d"alimentation
conforme aux normes. La puissance de |'appareil est donc
fonction de la longueur du cable utilisé et de sa section.
Pour éviter une perte de puissance importante, utiliser si
nécessaire un prolongateur d’une section min. de 1,5 mm?
et d’'une longueur de 10 m maximum.




1. Veiligheidsinstrukties

Het is absoluut noodzakelijk voor ingebruikname van het
apparaat de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door te lezen!
NOVUS elektrotackers zijn bedoeld voor wisselspanning
230 V, 50 Hz. Een trage zekering van tenminste 10A is
voldoende. Deze tackers zijn dubbelgeisoleerd volgens
veiligheidsklasse 11 en zijn ontworpen voor kortstondig
gebruik (zie technische details). Voor Uw eigen veiligheid,
en om onnodige slijtage te vermijden, wordt dringend
aangeraden om deze apparaten na de aangegeven tijden
af te laten koelen.

Voor ingebruikname moet gecontroleerd worden of de
veiligheidspal en de trekker goed funktioneren, en tevens
of moeren, schroeven en bouten goed vast zitten. Deze
apparaten worden geaktiveerd door het indrukken van de
trekker. Sommige apparaten zijn voorzien van een extra
aandrukbeveiliging (zie handleiding).

Verandering van de apparaten, zoals verwijderen of blok-
keren van onderdelen, is strikt verboden. Eveneens moet
de gebruiker vermijden om het in gebruik zijnde apparaat
op zichzelf of op een ander persoon te richten of om de
nieten in de vrije ruimte af te schieten. Wanneer men
krammen of nieten met een tacker schiet, kunnen deze
verwondingen veroorzaken, in het bijzonder aan de han-
den, hoofd of ogen. Indien vereist moeten persoonlijke
beschermingsmiddelen, zoals veiligheidsbril of oorbes-
cherming, gedragen worden.

Houd tackers altijd buiten bereik van kinderen!
Bescherm tackers altijd tegen vocht.

Bij werk aan de tacker, zoals het wisselen van frontplaat of
magazijn of bij vastzittende krammen/nieten, alsmede bij
zichtbare beschadiging van het apparaat of de kabel, altijd
zorgen dat de stekker uit het stopkontakt is.

Gebruik nooit de kabel om de tacker te dragen, of om de
stekker uit het stopkontakt te trekken!

Bescherm de kabel altijd tegen scherpe kanten om kortslui-
ting, en daaruit voortvloeiend brandgevaar, te vermijden.
Defekte of niet goed funktionerende machines altijd laten
repareren of vervangen door een specialist.

2. NOVUS befestigings middelen

De basisuitvoering van het apparaat NOVUS-Electro-
Tacker J-155 en J-155 A verwerkt NOVUS nieten 53/8-18
mm en NOVUS nagels J 19 (zie I). Voor het verwerken van
NOVUS nieten 53F/8-12mm, 53F/14D-18D en 4/12-18 mm
is ombouw van een kopplaat nodig (zie Il + IlI).
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3. In- en ombouw van de kopplaat,
passend bij de te gebruiken niet en
het instellen van het nietenmagazijn

1. Inbouw van de kopplaat (zie IV).
Het ingestempelde symbool op de kopplaat (zie I, Il ,1lI)
moet met de gekozen hechters overeenstemmen. Voor
het wisselen van de kopplaat (7) het nietenmagazijn
(2) eruit trekken, de spansluiting (6) ontgrendelen, de
gewenste kopplaat op het kanaal zetten en weer ver-
grendelen.

2. Verstellen van het nietenmagazijn:
Het hechtersymbool in het kijkvenster aan de onderkant
van het nietenmagazijn moet met de gekozen soort
hechters overeenstemmen (zie V). Het magazijn tot aan
de aanslag eruit trekken, de verstelkap iets optillen,
hechtersymbool door verschuiving van de verstelplaat
instellen, verstelplaat vast laten klikken en het magazijn
tot het vastklikt terugschuiven.

4. Laden van het nietenmagazijn

Het apparaat is als onder-lader ontworpen. Magazijn-ver-
grendeling (3) indrukken en het magazijn (2) tot aan de
aanslag eruit trekken.

a) NOVUS nieten met de rug naar onder in de magazijnge-
leiding leggen (zie VI).

b) NOVUS nagels met de kop op de bodem van demaga-
zijngeleiding inleggen. De juiste kant is de verzonken
nagelgeleiding in de kopplaat. Vervolgens magazijn
sluiten en magazijn-vergrendeling vast laten klikken.

5. Elektronische regeling van de
slagsterkte

Het instelwieltje (4) onder de toevoer dient voor het trap-
loos regelen van de slagsterkte. Naarmate het pijltje breder
wordt, zullen de slagen krachtiger worden. Op die manier
kan steeds de juiste penetratiedruk worden ingesteld,
afhankelijk van de hardheid van het vast te zetten mate-
riaal (hard of zacht hout) en de lengte van de te gebruiken
nieten of nagels.

6. Werkwijze

Verklaring van de afbeeldingen

(1) nieten-uitgang

(2) nietenmagazijn

(3) magazijnvergrendeling / schuifstang
(4) instelwieltje

(5) bedieningsschakelaar

(6) kopplaten - spansluiting

(7) kopplaat




a) De machine laden (zie onder 4)!

b) Stekker in het stopcontact!

c) NOVUS-Electro-Tacker J-155 en J-155 A zijn voorzien
van een veiligheidsblokkering . De neus van de machine
(1) vast aandrukken op het te bevestigen materiaal,
d.w.z. zo, dat tijdens het hechten het scharnierende
magazijn strak tegen de machine aan komt te liggen.
Tevens is hierdoor een nagel of niet van de strip afge-
schoven en ligt nu vrij in de loop.

Met de NOVUS-Electro-Tacker J-155 kunnen, indien de

machine vast tegen het materiaal gedrukt blijft, op een

nagel of niet, welke niet voldoende is binnenge-dron-
gen, nog EXTRA SLAGEN worden afgeschoten, dit is
handmatige meerslagtechniek.

Bij de Elektro-tacker NOVUS J-155 A die met een kom-

fortabele afsnijtechniek (K.A.T. Techniek) uitgerust is,

wordt het magazijn vast tegen het huis aangedrukt door
middel van een hefboom.

Dit heeft het volgende effekt:

1. Enkel de voorste niet of nagel wordt van de strip
afgesneden.

2. Door het gemakkelijk aandrukken van het magazijn
tegen het lichaam van de machine, werkt het automa-
tisch binnendringen zonder inspanning van de gebrui-
ker.

Het hanteren van het toestel wordt er eenvoudiger

door. Bovendien is de NOVUS J-155 A uitgerust met

een automatisch meerslagsysteem. Dit wil zeggen dat

het toestel automatisch meerdere malen slaat (max. 4

slagen) tot de niet helemaal in het materiaal steekt.

d) Zonodig de slagsterkte bijstellen

Belangrijk:
Het apparaat niet met leeg magazijn of zonder vast te
hechten materiaal in werking stellen
Attentie: Lege schoten of te krachtige slagen
= grotere slijtage
= een kortere levensduur

7. Onderhoud

Van tijd tot tijd dient de magazijnruimte te worden gereinigd

van stof en andere resten. Af en toe een druppeltje olie op

het slagmes kan geen kwaad (zie VII).

Tip: Wanneer u overwegend met nagels werkt, kunt u de

kanten van het slagmes weer aanscherpen door er even

met een vijl langs te strijken!

Hiervoor:

a) Stekker uit het stopcontact!

b) Door het gat aan de voorkant boven op de kop van de
machine schuift u een staaf van min 150 mm lengte.
U keert de machine oderste-boven, zodat deze op de
staaf komt te rusten. Door lichte tegendruk te geven
drukt u het slagmes uit de nietuitgang!

c) De ronde kanten van het slagmes met een vij licht aan-
scherpen.
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8. Garantie

De NOVUS-Electro-Tacker is precisie-apparatuur. Bij oor-
deelkundig gebruik en verwerking van uitsluitend originele
NOVUS-nieten en NOVUS-nagels geven wij 2 jaar garantie.

9. Technische gegevens
Huis: schokbestendige kunststof
van hoge kwaliteit
198 mm,lengte: 226 mm,
breedte: 58 mm

Afmetingen:hoogte:

Gewicht: 1600 g
Metalen delen: vernikkeld
Laadsysteem: onderlader
Nietuitgang: aan de voorkant van de
machine uit een 15 mm
lange neus
Magazijncapaciteit: 155 st. NOVUS-nieten 53/8-18

85 st. NOVUS-nieten
53F/8-12mm, 53F/14D-18D
100 st. NOVUS-nieten 4/12-18
93 st. NOVUS-nagels J19

in de handgreep ingebouwd,
radio-en TV-ontstoord.

2-adrig (2 x 1 mm?)

kabel,3,5 meter lang
Netspanning: 230 V wisselstroom, 50 Hz
Zekering van het lichtnet: min. 10 amp. middelmatig
reagerende zekering

J-155: S2 30 min.
J-155A:

Eenmalige slagen: S2 30 min.
Meermalige slagen: S2 4 min.
max. 20 schoten/min.

Typical A-weighted single event
sound power level

L pAmax,1s,im = 79 dB

single event emission sound
pressure level at work station:
L pAmax,1s,im = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)
Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Elektr. impulsgever:

Elektriciteitstoevoer:

Gebruikstijden:
(korte perioden)

Aantal slagen:
Sound emission:

Vibration:

10. Belangrijk bij gebruik van
een verlengkabel

De capaciteit als aangegeven op het typeplaatje heeft
betrekking op een normale elektriciteitsaanvoer. Lengte en
diameter van een eventuele verlengkabel zouden dus een
rol kunnen gaan spelen. Om te voorkomen, dat de capa-
citeit teveel afzwakt, moet de kern van een te gebruiken
verlengkabel min. 1,5 mm?2 zijn en mag de kabel niet langer
zijn dan 10 meter.




1. Istruzioni di sicurezza

E assolutamente necessario di legere le istruzioni di servizio
prima della messa in servizio dei dispositivi!

Le aggraffatrici elettriche NOVUS sono progettate per una
tensione alternata di 230 Volt 50 Hz. Una protezione di
rete di almeno 10 Ampere medio-inerte € sufficiente. Gli
apparecchi sono dotati di isolamento di protezione sec-
ondo la classe di protezione II[E]. Essi sono progettati per
un’esercizio a breve tempo (vedasi Dati Tecnici). Per la Vs.
propria sicurezza e per evitare logoramento inutile degli
apparecchi essi dovrebbero essere lasciati raffreddare per
i tempi indicati!

Prima del lavoro con gli apparecchi dovrebbe essere con-
trollato, se il dispositivo di sicurezza e di riscatto funziona
correttamente e se i dadi, viti e bulloni sono serrati. Gli
apparecchi vengono attivati premendo lo sganciatore.
Alcuni apparecchi sono dotati di un dispositivo di posa
addizionale (vedasi istruzioni di lavoro).

Manipolazioni come I’eliminazione o il bloccaggio di parti
sono contro le istruzioni. Altrettanto un‘apparecchio in fun-
zionamento dovrebbe mai essere diretto verso |'operatore
o un‘altra persona o riscattare verso il vuoto. Nel caso di
un’uscita di mezzi di fissaggio dall'apparecchio si possono
avere lesioni, particolarmente alle mani, alla testa ed agli
occhi. Se necessario, dispositivi di protezione personali,
come occhiali protettivi o anche una protezione dell’'udito
devono essere usate.

Tenere gli apparecchi lontani da bambini!
Proteggere gli apparecchi da umidita!

A lavori agli apparecchi, come sostituzione della piastra
frontrale, del magazzino o per il serraggio dei mezzi di
fissaggio, a danneggiamento visibile dell’apparecchio
o dell'alimentazione di rete, I'apparecchio deve essere
assolutamente separato dalla sorgente d’energia.

Non usare il cavo per portare I'apparecchio o per rimuo-
vere la spina dalla presa.

Proteggere cavo da bordi marcati per evitare un cortocir-
cuito e quindi il pericolo d’incendio connesso a cio!

Difetti o apparecchi non regolarmente funzionanti devono
essere riparati o sostituiti espertamente da un’officina di
servizio tecnico.

2. Mezzo di fissagio

L’esecuzione base degli apparecchi della serie NOVUS
J-155 e J-155 A lavora punti maccanici NOVUS 53/8-18mm
e chiodi NOVUS J 19 (vedi I). Per la lavorazione dei punti
meccanici 53F/8-12mm, 53F/14D-18D oppure 4/12-18 mm
€ necessario cambiare di volta in volta la piastra frontale
(vedi Il + ).

3. Coordinamento e montaggio della
piastra frontale adatta per il mezzo di
fissaggio e regolazione del magazzino
punti meccanici

1. Montaggio della piastra frontale (vedi IV).
Il simbolo stampato sulla piastra frontale (verdi 1, I, 1lI)
deve corrispondere al mezzo di fissaggio desiderato.
Per la sostituzione della piastra frontale (7) estrarre il
magazzino punti meccanici (2), aprire la chiusura di
tensione (6) ed inserire la piastra desiderata sul canale
e chiudere nuovamente il tutto.

2. Regolazione del magazzino punti meccanici:
Il simbolo del mezzo di fissaggio rilevabile dalla fin-
estrella situata nella parte interferiore del magazzino,
deve concordare con il tipo di punto meccanico scelto
(vedi V). Estrarre quindi il magazzino sino al suo arresto,
sollevare leggermente la cappa di regolazione, e rego-
lare il simbolo spostando a destra/sinistra la piastra di
regolazione, posizionare la piastra stessa e spingere il
magazzino nella sua posizione bi base.

4. Caricamento dei punti metallici

L"apparecchiodeve essere caricato dalla parte sottostante.
Premere il bloccaggio del magazzino (3) ed estrarre il
magazino (2) sino al suo punto di arresto.

a) Inserire i punti meccanici NOVUS con il dorso verso il
basso nella guidovia del magazzino (vedi VI).

b) Inserire i chiodi NOVUS con la testa nel fondo della
guidovia del magazzino. La posizione esatta e rilevabile
dal guida chiodi posizionato piu in basso nella piastra
frontale (verdi I). Successivamente chiudere il maga-
zzino e fare scattare il suo bloccaggio.

5. Régolazione elettronica della forza di
percussione

La forza di percussione (4) viene regolata con il regolatore
sotto il cavo elettrico. Girando il regolatore in direzione
della freccio, aumenta la forza di percussione.

La regolazione continua assicura la giusta forza di percus-
sione per i rispettivi materiali (legno duro, legno tenero) e
la lunghezza dei chiodi o delle graffe.

Attenzione: La percussione a vuoto aumenta il grado di
usura e riduce la durata dell’aggraf-fatrice!

6. Indicazioni per la lavorazione:

Indicazioni generali (vedi ultima pagina).
(1) uscita punti meccanici

(2) magazzino punti maccanici

(3) bloccaggio magazzino

(4) forza di percussione




(5) interruttore di servizio
(6) chiusura di tensione/trazione - piastre frontali
(7) piastra frontale

a) caricare le aggraffatrici(vedi 4)

b) inserire la spina nella presa elettrica

c) Le aggraffatrice J-155 e J-515 A sono munite di una
sicurrezza apposita. Lapparecchiatrua é da tenere fissa-
ta sul materiale, cioé durante I6perazione |I'aggraffatrice
deve essere addossata al corpo dell” attrezzatura.

Con l'aggraffatrice ellettrica NOVUS J-155 & possi-
bile effettuare ulteriori colpo su graffe o chiodi non
perfettamente inseriti senza la nuova posizionatura
dell’apparecchio, azionando piu volte l'interruttore.

I NOVUS-Electro-Tacker J-155 A € munito di un autom-
atismo pluriscatti nel caso che le graffe non siano inser-
ite perfettamente al primo colpo. Con |aggraffatrice
elettrica NOVUS J-155 A, dotata di unagevole tec-
nica di stacco (tecnica K.A.T.), collocando il carica-
tore orizzontalmente e in modo saldo contro il corpo
dell'apparecchio si ottiene:

1) lo stacco della graffa /chiodo anteriore dall’apposita bar-
retta.

2) Tenendo stretto il caricatore contro |'apparecchio,

I'avanzamento automatico forzato delle graffe / chiodi
avviene senza che l'utente debba esercitare una forza
eccessiva.
In tal modo viene semplificato I'uso dell’'apparecchio.
Inoltre il NOVUS J-155 A é dotato di un automatismo
pluriscatto. Cio significa che I'apparecchio batte auto-
maticamente varie volte (max. 4 colpi) finché le graffe /
chiodi non siano completamente inserite nel materiale.
In entrambi i casi si ha la garanzia che le graffe o i chiodi
vengano perfettamente inseriti anche in materiale molto
duro.

d) regolare eventualmente la forza di percussione.

Attenzione:

L'uso & da evitare in caso che il caricatore sia vuoto!
Percussione a vuoto o forza di percussione troppo ele-
vata significano alto grado di usura e riducono la durata
dell’'utensile!

7. Manutenzione

Di tanto in tanto, pulire il caricatore ed applicare eventual-

mente un goccio di olio sullo spintore.

Il nostro consiglio:

In caso di impiego con prevalenza di chodi, affilate gli

spigoli dello spintore (vedi VII).

a) staccare la spina dalla presa di corrente!

b) inserire una barra di almeno 150 mm di lunghezza attra-
verso l'alesaggio sulla testa. Capovolgere I'aggraffatrice
e posarla sulla barra. Esercitando una leggera contro-
pressione, il dispositivo di spinta esce dall'apertura di
scarico delle graffe.

c) affilare gli spigoli a mezzo di una lima.

8. Garanzia

Le aggraffatrici NOVUS-Electro-Tacker sono utensili di
precisione! Durante il periodo di 2 anni, rispondiamo a
eventuali danni in caso di uso corretto e d” impiego delle
graffe e chiodi NOVUS originali.

In caso di reclamo allegare fattura, bolletta di consegna o
altro documento. Il diritto di garanzia scade nel momento
in cui vengono effettuate modifiche sull’aggraffatrice.

9. Dati tecnici

corpo: materia plastica di alta qualita,
resistente all’'urto

dimensioni: altezza 198 mm, lunghezza:
226 mm, larghezza: 58 mm

peso: 1.600 g

parti metalliche: nichelate

sistema di carico:
scarico delle graffe:

dalla parte inferiore
dall’'orecchietta sulla parte
frontale, lunghezza 15 mm

capacita del
caricatore: 155 graffe NOVUS 53/8-18
85 graffe NOVUS 53F/8-12mm,
53F/14D-18D
100 graffe NOVUS 4 /12-18
93 chiodi NOVUS J 19
generatore
d’impulsi: nell” impugnatura

alimentazione elett.: cavo 3,50 m, a due fili
(2x1 mm32)
230V, 50 Hz, corrente alternata

10 A, semiritardata

tensione:
protezione rete:

servizio di breve durata: J-155: S2 30 min.
J-155 A:
scatti singoli: S2 30 min.
scatti multipli: S2 4 min.

scatti:
Sound emission:

mass. 20/min.

Typical A-weighted single event
sound power level

L pamax,15,m = 79 dB

single event emission sound
pressure level at work station:
L pamax,15,m = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)
Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Vibration:

10. Utilizzo del cavo di prolunga

L'indicazione della capacita sulla targhetta si riferisce ad
una istallazione elettrico secondo le norme vigenti.

La capacita & consizionata, quindi, dalla lunghezza del
cavo di alimentazione elettrica e della sua sezione.

Per evitare una riduzione della potenza, si consiglia I'uso di
una prolunga di min. 1,5 mm?2 di sezione e di una lunghezza
mass. di 10 mtl.




1. Instrucciones de manejo
para grapadoras eléctricas

jLas grapadoras eléctricas NOVUS estan dimensionadas
para tensiones alternas de 230 voltios y 50 Hz. Un cortacir-
cuito de la red de 10 amperios (como minimo) de accién
semirretardada es suficiente. Los aparatos disponen de
aislamiento protector, segin la clase de proteccion II[0] .
Los aparatos estan dimensionados para trabajos de
tiempo corto (véase los datos eléctricos).jPara mayor
seguridad y para evitar desgastes innecesarios se deberia
dejar enfriar los aparatos segun los periodos indicados!
jAntes de utilizar los aparatos se deberia controlar el cor-
recto funcionamiento del dispositivo de seguridad y del
mecanismo disparador, asi como el asiento fijo de los
tornillos, tuercas y pernos! Los aparatos se activan por la
presion del dedo sobre el disparador. Unos aparatos estan
dotados de un protector adicional sobreponible (véase las
instrucciones de trabajo).

iManipulaciones técnicas, como quitar o bloquear partes
componentes del aparato, son contrarias a las prescrip-
ciones! Asimismo, con un aparato en funcionamiento no
se deberia apuntar nunca sobre el cuerpo propio o sobre
otras personas, ni dispararlo en espacio libre. Medios de
sujecion que salgan del aparato pueden causar heridas,
especialmente, en las manos, en la cabeza y los ojos. En
caso necesario, se deberian utilizar medios de protec-
cién individual, p. ej.: gafas de protecciéon o protectores
auditivos.

iHay que mantener los aparatos alejados de los nifios!
iHay que preservar los aparatos de la humedad!

jTrabajos de reparacién y mantenimiento, necesarios para
el cambio de la placa frontal y del cargador, o en caso
de atascamiento de los medios de sujecion, en caso de
danos visibles del aparato o de la linea de alimentacién
eléctrica, se deben efectuar s6lo cuando el aparato esté
desconectado de la fuente de electricidad.

No utilice el cable para transportar el aparato o para sacar
la clavija de la caja de enchufe!

jProteja el cable contra cantos agudos, para evitar corto-
circuitos y peligros de incendio!

Defectos, o aparatos que no funcionen correctamente, se
deberian reparar o cambiar de forma adecuada, por un
taller de servicio postventa.

2. Grapas y clavos

La version basica de la grapadora clavadora NOVUS J-
155 y J-155 A utiliza grapas NOVUS 53/8-18 mm y clavos
NOVUS J 19 (consulte el punto I). Si se utilizan grapas
NOVUS 53F/8-12mm, 53F/14D-18D o clavos 4/12-18 mm
se require el uso de una placa frontal (consulte los puntos
Iy ).

3. Seleccion de la placa frontal adecuada
para las distintas grapas o clavos y
ajuste del depdsito de las grapas

1. Instalacion de la placa frontal (consulte el punto V). El
simbolo grabado en la placa frontal (consulte los pun-
tos LI, o lll) debe corresponderse con el de las grapas
o los clavos utilizados. Para sustituir la placa frontal (7)
saque el depdsito de las grapas (2), desbloquee la cer-
radura del depésito (6) coloque la place frontal deseada
sobre el canal y vuélvala a bloquear.

2. Ajuste del depésito de las grapas:

El simbolo de las grapas o los clavos utilizados visible
a través de la apertura en la parte inferior del depdsito
de las grapas debe corresponderse con el del tipo
de grapa o clavo seleccionade (consulte el punto V).
Saque el deposito hasta el tope, eleve ligeramente el
regulador, ajuste el simbolo requerido girando el regula-
dor a la derecha o a la izquierda, engarce el regulador e
introduzca de nuevo el depésito hasta que se engarce.

4. Carga del depésito de grapas y clavos

La grapadora-clavadora se carga por la parte inferior.
Presione para ello el bloqueo del depésito (3) y saque el
depésito (2) hasta el tope.

a) Introduzca las grapas NOVUS con el lado posterior
hacia abajo en la conduccién del depésito.

b) Introduzca los clavos NOVUS con la cabeza sobre el
suelo de la conduccién del depésito. El lado correcto es
deducible a partir de la conduccion ahondada de clavos
en la placa frontal (consulte el punto I).Cierre a continu-
acion el deposito y engarce el bloqueo del deposito.

5. Regulacion electrénica de la potencia de
impulso

La ruedecilla de ajuste situada debajo de la linea de ali-
mentacién sirve para regular sin escalonamiento la poten-
cia de impulso, la cual aumenta con una fuerza vectorial
creciente. De esta forma se asegura que, segun sea la
dureza del material (madera dura, blanda etc.) y en fun-
cién de la longitud del elemento de fijacién (grapa, clavo),
se pueda ajustar la potencia correcta.

6. Trabajo con conexion de seguridad

Erklarung der Gebrauchsanleitung:

(1) Salida de las grapas

(2) Depésito de las grapas y los clavos

(3) Blogueo del deoésito de las grapas

(4) Ruedecilla de ajuste

(5) Tecla de accionamiento

(6) Cerradura de presién de la placa frontal
(7) Placa frontal




a) cargue el aparato (véade pos.4)

b) enchufe

c) Los aparatos J-155 y J-155 A estan provistos de un
seguro. El talén o lenglieta de estos aparatos se debera
acoplar fuertemente al material; esto es, durante el
proceso de fijacién el cargador articulado mévil debera
reposar sobre el cuerpo.

En el caso del modelo J-155, se podra hacer un

IMPULSO ULTERIOR, estando el aparato fuertemente

engarzado, presionando repetidamente el dispara-dor

sin necesidad de retirar el aparato, cuando los elemen-
tos de fijacién no hayan penetrado totalmente.

En posiciéon de superpuesta, y al actuar el interrup-

tor disparador una sola vez, la maquina grapadora

La NOVUS J-155 A estad equipada con una practica

técnica de corte. Cuando el aparato se encuentra colo-

cado firmemente encima del material qu ha de grapar,el
depdsito hace presion sobre la herramienta de la car-
casa, activando las siguientes funciones:

1) La grapa o clavo se corta desde la banda.

2) El contacto entre el depdsito y la herramienta de
la carcasa proporciona un funcionamiento facil de
grapado automatico. Este mecanismo fasilita consid-
erablemente el manejo del aparato.

Adicionalmente, la J-155 A incluye un sistema automati-

co de multi-tachuela produciendo un golpeteo muiltiple

sobre los clavos o grapas que aun no hayan sido com-
pletamente clavados. Esto significa, que la maquina
seguira automaticamente golpeando la grapa o clavo

(max. 4 veces) hasta que haya penetrado totalmente en

el material que se quire grapar.

Se consigue asi en ambos modelos, que los elementos

de fijacion penetren siempre en su totalidad, incluso

cuando se trabaja con materiales muyduros.
d) regule la potencia de impulso o de golpe si fuese necesario.
Indicacién importante:
evitese accionar el disparador cuando el cargador esté
vacio o no haya material que fijar.
Atencién: Los disparos en vacio producen un gran
desgaste y acortan por tanto la vida del aparato.

7. Mantenimiento de los aparatos

Limpie el cargador de cuando en cuando, quitando el

polvo y otros residuos. No vendra mal echar una gota

de aceite alguna que otra vez a la lenglieta(consulte el

punto VII).

Una recomendacién: Si trabaja Vd. fundamentalmente con

clavos, dele una pasada con la lima a la lenglieta para

afilar sus cantos; para ello,

a) desenchufe

b) introduzca una varilla de al menos 150 mm de ongitud a
través del taladro existente en el extremo superior.
Gire el aparato y coléquelo sobre la varilla. Por medio
de una leve contrapresion, la lenglieta apa recera por la
ranuza de salida de grapas expulsada de la salida de
grapas.

c) afile un poco con una lima los cantos romos.

8. Garantia

Los aparatos NOVUS-Electro-Tacker son aparatos de pre-
cision. Concedemos 2 afios de garantia siempre que la
maquina sea manipulada correctamente y que se utilicen
siempre clavos y grapas originales NOVUS. Presente un ticket
de caja, factura o nota de entrega donde vaya consignada le
fecha de entrega del aparato. La garantia no surtira efecto si
se realizaron reformas o modificaiones en los aparatos.

9. Datos técnicos

Cuerpo: carcasa de plastico de alta calidad fab-
ricado en plastico a prueba de golpes.
Medidas: 198 mm de alto, 226 mm de
largo y 58 mm de ancho.
Peso: 1600 gramos.

Partes metdlicas: niqueladas.
Sistema de carga: cargador inferior.
Salida de grapas: en la parte frontal del aparato, a partir
de un talén de 15 mm de largo.
Capacidad: 155 grapas NOVUS 53/8-18
85 grapas NOVUS 53F/8-12mm,
53F/14D-18D
100 grapas NOVUS 4/12-18
93 clavos NOVUS J 19
Impulsor eléctrico: alojado en el asa del aparato.
Antiparasitario.

Alimentacion: cable de 3,50 m de longitud de dos
almas (2 x Tmm?)

Tension: 230V, 50 Hz.

Fusible: min. 10 A.

Funcionamiento a

intervalos cortos: 155: S2 30 min.
J-155A: golpes sencillos:  S2 30 min
golpes muiltiples: S2 4 min.

Momento de disparo: méax. 20 imp./min.
Sound emission:  Typical A-weighted single event
sound power level
L pAmax, 1s,1m = 79 dB
single event emission sound
pressure level at work station:
L pAmax, 1s,1m = 88 dB
(EN ISO 4871, DIN EN 12549)
Vibration: Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?
(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

10. Indicacién para cuando se utilice un
cable alargador

La indicacion de rendimiento consignada en la placa de
caracteristicas se refiere a una instalacion de la linea de
alimentacion - efectuada con arreglo a las normas. Por
consiguiente, el rendimiento del aparato dependera de la
longitud de la linea utilizada y de la seccién de la misma.
Para evitar una notable caida en el - rendimiento se reco-
mienda, siempre que sea necesario utilizarla, emplear
un cable alargador de 1,5 mm?2 de seccién y de 10 m de
longitud méaxima.




1. Kayttdohjeisiin tutustuminen on
ehdottomasti valttdamatonta ennen
koneen kaynnistamista

Sahkokayttoiset NOVUS-sinkildkoneet on valmistettu vaih-
tovirtajannitteelle 230V, 50 Hz (sulake vahintaan 10 Amp).
Koneiden eristys vastaa suojausluokkaa II[0] . Koneet on
suunniteltu lyhytaikaista kéytt6a varten (ks tekniset tiedot).
Omaa turvallisuuttasi silméllapitéen ja koneen turhan kulu-
misen valttamiseksi suositellaan, ettd koneiden annetaan
jaahtya maaratty aika!

Ennen tyon aloittamista muista tarkistaa turvatoimet ja
laukaisimen toiminta seka ruuvien, muttereiden ja pulttien
kireys. Kone kaynnistetdan painamalla sormella liipaisinta.
Jotkut koneet on varustettu erityiselld turvalaitteella (ks
kayttéohjeet).

On maaraysten vastaista suorittaa minkaanlaisia muutok-
sia koneisiin esimerkiksi osia poistamalla tai niiden toim-
intaa estamalla. Kayttaja ei koskaan saa suunnata konella
itseddn tai ketddn muuta kohti, eikd konetta mydskaan
saa laukaista suoraan ilmaan. Koneesta lentelevét sinkilat
tai naulat ovat vaarallisia ja voivat aiheuttaa vahinkoja.
Suojautuaksesi kayttanet esimerkiksi silmélaseja tai kor-
vasuojuksia.

Pida nitojat pissa lasten ulottuvilta.
Suojaa kone kosteudelta.

Kytke kone AINA irti sitd huoltaessasi, esim. vaihtaessasi
etulevya, lisatessasi sinkildita tai poistaessasi tukkeumia.
Ala koskaan kanna konetta pitden kiinni johdosta, alaka
irrota pistoketta johdosta vetamalla.

Suojaa johto teravilta reunoilta valttyaksesi oikosululta ja
mahdolliselta palovaaralta!

Kaikki vialliset ja pysahtyneet koneet tulisi jattad ammat-
titaitoisten teknikoiden korjattavaksi.

2. NOVUS sinkilat

Perusvarustuksellaan koneessa kaytetdan NOVUS
sinkil6itd 53/8-18 mm ja NOVUS nauloja J 19 mm (katso
1). Kaytettéssa leveampia NOVUS sinkiloita 53F/8-12mm,
53F/14D-18D mm ja 4/12-18 mm vaihda etulevy (katso Il
ja ).

FIN

3. Sopivan etulevyn valinta sinkildille/
nauloille ja sinkildmakasiinin asennus

1. Etulevyn asennus (katso IV).
Etulevyssa olevan tunnuksen sinkilda/naula (kasto LI
tai Ill) tulee vastata valitun sinkilan/naulan tyyppia.
Vaihtaaksesi etulevyn (7) veda ulos sinkilamakasiini (2),
16ysaa viputyyppinnen kiinike (6) tyonna valittu etulevy
paikalleen ja kiinnita.

2. Sinkilamakasiinin asennus.
Sinkilan tai naulan tyyppi nakyy tarkistusaukosta maka-
siinin alapinnalla. Asenna kaytettavan sinkilan tai naulan
tyyppi siirtdmalla asennuslevya oikealle tai vasemmalle
nostamalla sitd hieman yléspéin. Kaytettavan sinkilan
tai naulan tyyppien on oltava sama kuin merkitty (katso
V). Sulje makasiini tyontamalla kunnes se lukkiutuu.

4. Makasiin taytto

Sinkildiden lataus tapahtuu koneen alapuolelta. Paina

makasiinin lukkoa (3) ja veda makasiini taysin ulos.

a) Asenna NOVUS sinkilat makasiiniin selkad pohjaa
vasten (kuva VI).

b) Asenna NOVUS naulat selka vasten makasiinin pohjalla
olevaa uraa. Oikea asennus voidaan varmistaa etulevys-
sa nakyvasta naulaurasta (7). Sulje makasiini varmistaen
lukitus.

5. Elektronisesti valvottu iskunvoimakkuus

Saadinta (4) kaytetdan portaattoman iskuvoiman saatéon.
Iskuvoimaa voidaan muuttaa normaalista voimakkaaseen
iskuun. Tama varmistaa ettd sopiva voimakkuus voidaan
saataa riippuen tydskenneltdvan materiaalin kovuudesta
(kovat tai pehmeat puut) seka kaytettavien sinkildiden tai
naulojen pituudesta.

6. Kaytté varmuuskatkaisijalla

Kuvien selitykset:

(1) Nokka

(2) Sinkila/naula makasiini
(3) Makasiinin suljin

(4) Saadin

(5) Laukaisin

(6) Etulevyn kiinnitin

(7) Etulevy




a) Lataa makasiini (kohta 4).

b) Kytke sahkovirta.

c) NOVUS Elektro J-155 ja J-155 A on alaspainettava
nivellety makasiini. Nokka on painettava tukevasti nidot-
tavaa materiaalia vasten. Nivelletyn makasiinin taytyy
olla alaspainettuna koneen runkoa vasten laukaistessa.
J-155 mallissa voidaan kayttaa jalki-isku toimintoa. Ts.
voidaan laukaista useita kertoja samaan sinkildan/nau-
laan kunnes se on mennyt taysin pohjaan laukaisimesta
(5) painamalla, télloin laitetta ei saa valilla nostaa yl6s.
Mallissa J-155 A on kateva irrotustekniikka. Kun laite
painetaan tiiviisti kiinnitettavalle pinnalle, makasiini
painuu koneen runkoa vasten ja saa aikaan seuraavat
toiminnot:

1. Etummainen sinkila tai naula irtoaa sarjasta.

2. Makasiinin ja rungon vdélinen kosketus kaynnistaa
iskun automaattisesti, joten laitteen kayttd ei vaadi
voimaa.

Lisaksi J-155 A: ssa on automaattinen moni-isku, mika

tarkoittaa, ettd se jatkaa iskemista (enintaén 4 kertaa),

kunnes sinkila tai naula on taysin kiinnittynyt.

Kummallakin laitteella voidaan siis kiinnittaa myés hyvin

kovia materiaaleja.

d) Jos tarpeen saadetaan uudelleen iskun voimakkuus.

Tarkea vihje:
Valtd laukaisemasta konetta makasiini tyhjana tai lau-
kaisemista ilmaan ilman vastusta!
Huom: Tyhjat laukaukset
= suurempi kuluvuus
= lyhyempi kayttoika!

7. Huoltotoimenpiteita

Puhdista ajoittain makasiini polysta ja irtoroskasta.
Oljytippa joskus iskuteraan ei tuota vahinkoa.
Tiedonarvoinen vihje: Jos péaaasiallisesti kaytat nauloja,
kevyt viilaus uudelleenteroittaa iskuteran (kuva VII).

a) Irroita suojustulppa.

b) Paina tanko vahintdan 150 mm reian lapi ylemmasta
paasta. Kaanna kone ja painamalla kevyesti tera pak-
oitetaan ulos.

c) Teroita pyoristynyt tera kevyesti viilalla.

8.Takuu

NOVUS Elektro sinkilapistooli on korkean laatuluokan
tuote. Annamme koneelle 2 vuoden takuun edellyttden
oikeaa kayttéa sekd NOVUS sinkildiden ja naulojen kayt-
t6a koneessa.

Takuu on voimassa paivattya ostokuittia tai lahetyslistaa
vastaan. Takuu ei ole voimassa jos laite on avattu tai siihen
on tehty muutoksia.

FIN

9. Tekniset tiedot

Korkealaatuinen iskunketsava
muovivalu

Runko:

Mitat: Korkeus 198 mm,

pituus 226 mm, leveys 58 mm
Paino: 1600 g
Metalliosat: Nikkel6idyt

Latausjarjestelma: Pohjasta ladattava
Sinkildiden ulostulo: Laitten etupuolelta,
15 mm pitkasta nokasta

Vetavyys: 155 NOVUS sinkila A (53) 8-18
85 NOVUS sinkila D (53 F) 8-12
53F/14D-18D
100 NOVUS sinkila C (4) 12-18
93 NOVUS naula E (J) 19

Elektr.

Sisaanrakennettu koneen
kahvaan, radiohairidsuojattu

impulssianturi:

Sahkokaapeli: Pituus 3,50 m, 2 johtiminen
(2 x1 mm3)

Jannite: 230V

Varoke: Vah. 10 A puolihidas sulake

Kayttoaika: J-155: S 2 30 min.
J-155 A:
yksittaisisku: S 2 30 min.
moni-isku: S 2 4 min.

Iskumaara: Maks. 20 iskua/min.

Sound emission:  Typical A-weighted single event
sound power level

L pAmax,1s,im = 79 dB

single event emission sound

pressure level at work station:

L pAmax,1s,im = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)

Typically weighted vibration

acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Vibration:

Electric stapling guns do not produce vibrations, contrary
to hand-operated, rotating electric tools.

10. Vihje kaytettdessa jatkokaapelia

Ottoteho ilmoitettuna tyyppilaatassa viittaa laitteen vakio-
kaapelin kayttéon. Sinkildpistoolin teho on siten riippu-
vainen jatkokaapelin pituudesta ja johtimien paksuudesta.
Valttaaksesi tehon huomattavaa pudotusta on suositel-
tavaa kayttaa kaapelia jossa johtimien paksuus on véhintain
1,5 mm? eika pituus saa olla yli 10 m.




1. Sikkerhedsinstruktion

Vigtigt! Lses brugsanvisningen for haeftepistolen tages i
brug.

NOVUS el-hzftepistoler ma kun tilsluttes til 230 volt vek-
selspaending, 50 Hz. En netsikring pa min. 10 Am-pere
middeltraeg er tilstrackkelig.

NOVUS el-haeftepistoler er beskyttelsesisolerede i henhold
til beskyttelsesklasse 1[0 .

NOVUS el-haeftepistoler er konstrueret til kortvarig drift (se
tekniske data). Af sikkerhedsgrunde og for at undga ung-
digt slid af haeftepistolen, anbefales det at lade den kole af
efter de respektive tider.

Kontroller inden haeftepistolen tages i brug at sikker-
hedsudlgserer virker korrekt og at alle skruer og bolte er
strammet til.

Sikkerhedsudlgseren aktiveres ved at presse haeftepisto-
lens nzese ned mod et fast underlag. Visse maskiner er
forsynet med en ekstra sikkerhedskontakt (se brugsan-
visning).

Det er ulovligt at aendre, fjerne eller blokere dele af haeft-
epistolen.

Undga at rette haeftepistolen mod Dem selv eller andre
personer, eller aktivere sikkerhedsudlgseren ud i den
tomme luft. Afskudte klammer eller ssm kan beskadige
kroppen, ansigtet og gjne. Hvis nedvendigt benyt sikker-
hedsbriller og herevaern.

Opbevar haeftepistolen udenfor borns raekkevidde.
Udszet ikke hzeftepistolen for vand eller fugt.

Ved ethvert arbejde pa maskinen, sadsom skift af frontplade
eller magasin, afhjeelpning af fejl der skyldes fastklemte
klammer/sem, eller hvis der er synlige tegn pa beskadi-
gelse af huset eller netledning SKAL stikket vaere trukket
ud af kontakten.

Benyt aldrig netledningen til at bzere haeftepistolen eller til
at treekke stikket ud af kontakten.

Beskyt netledningen fra skarpe genstande for at undga
kortslutning og den folgende brandfare.

Ved enhver defekt pa maskinen eller ledning skal repara-
tion eller udskiftning udferes af en godkendt NOVUS-
reparator.

2. NOVUS heefteklammer

Grundudstyret til de elektroniske hzeftepistoler NOVUS-
Elektro-Tacker J-155 og J-155 A er beregnet til at arbejde
med NOVUS-haefteklammer 53/8-18 mm (se I).Til NOVUS
som J 19 til 4/12-18 mm og 53F/8-12mm, 53F/14D-18D
skal der benyttes en anden bundplade (se Il + lil).
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3. Udvelgelse og montering af den
bundplade, som passer til haefteklammer
eller sam, samt indstilling af klamme-
magasinet

1. Montering af bundplade (se IV).
Det preegede symbol pa bundpladen (se I, Il eller )
skal stemme overens med de valgte haefteklammer eller
som. Nar der skal skiftes bundplade (7), treekkes klam-
mem-agasinet (2) ud, spaendlukningen (6) treekkes ud
af hak, den onskede bundplade saettes pa kanalen og
spaendlukningen skubbes i hak igen.

2. Indstilling af klammemagasinet.
Symbolet i ruden pa klammemagasinets underside skal
stemme overens med den valgte klammetype (se V).
Magasinet traekkes helt ud, indstillingspladen loftes let
og klammesymbolet indstilles ved at skubbe indstilling-
spladen til hgjre/venstre. Indstillingspladen szettes i hak
igen og magasinet skydes pa plads.

4. Ladning af klammemagasin

Hzeftepistolerne er bundladede. Der trykkes pa magasin-

blokeringen (3), og magasinet (2) traekkes helt ud.

a) NOVUS-haefteklammerne lsegges i magasinforingen
med ryggen nedad (se VI).

b) NOVUS-semmene laegges med hovedet mod bunden
af magasinforingen. Det fremgar af fordybningen i
somfaringen i bundpladen (7), hvilken side der er rigtig.

Derefter lukkes magasinet og magasinblokeringen trykkes

i hak.

5. Elektronisk indstilling af slagkraft

Indstillingshjulet (4) bagest pa handtaget benyttes til
trinlos indstilling af slagkraften. Jo tykkere pil, desto
storre slagkraft. Dette ger, at man kan indstille korrekt
inddrivningskraft, alt efter materialets hardhed (hardt trae,
bledt tree osv) og laengden af klammer eller som.

6. Arbejdsanvisninger

Forklaring til den samlede billedfremstilling (se sidste
side)

(1) klammeabning (naese)

(2) klammemagasin

(3) magasinblokering

(4) indstillingshjul

(5) udlgserkontakt

(6) bundplader - spaendlukning

(7) bundplade




a) Haeftepistolen lades (se punkt 4)

b) Stikket saettes i stikkontakt.

c) De elektriske Heeftepistoler NOVUS-Elektro-Tacker
J-155 0g J-155 A har en opstarts sikring . Heeftepistolens
naese skal holdes fast ned mod hafteemnet, dvs. at det
bevaegeligt monterede magasin skal ligge taet mod
haeftepistolens hus under haeftningen.

Med NOVUS-Electro-Tacker J-155 kan man, mens
haeftepistolen holdes fast ned mod materialet, fa
EFTERSLAG, hvis haefteklammer eller sem ikke er slaet
helt ind. Dette geres ved at aktivere udlgserkontakten
(5) gentagne gange uden at lofte haeftepistolen.
NOVUS-Elektro-Tacker J-155 A er forsynet med en
praktisk afskeereteknik (K.A.T. teknik). Heeftemas-kinen
anbringes fast pa haefteemnet. Magasinet presses hardt
imod haeftemaskinens krop og herefter kan maskinen
aktiveres.

Endvidere er NOVUS J-155 A forsynet med automa-tisk
flerklammehzeftning. Dvs. at maskinen automa-tisk slar
flere slag (max 4 slag) pa heefteklammen, til denne er
fuldsteendig drevet ind i heefteemnet.

Herved garanteres, at begge haeftemaskiner altid slar
haefteklammer/sem helt ind, - selv i meget harde
materialer.

d) Slagkraften efterjusteres evt.

Vigtigt:
Man ber undga at aktivere udlgserkontakten, nar magasi-
net er tomt og nar der ikke er noget haefteemne.
OBS: Skud med tomt magasin og for stor slagkraft
= storre slitage
= kortere levetid

7. Vedligeholdelse af haeftepistolerne

Af og til renses magasinrummet for stev og andre uren-
heder. En drabe olie pa stedkniven engang imellem er ogsa
gavnlig (se VII).

Et godt rad for fagmaend:

Hvis man overvejende skal arbejde med som, kan stod-

kniven slibes pa folgende made:

a) Stikket trackkes ud!

b) En stang pa mindst 150 mm skubbes gennem boringen
overst. Haeftepistolen vendes og stilles pa stangen
Stodkniven trykkes ud af klammeabningen med et let
modtryk.

c) De afrundede kanter slibes nu let med en fil.
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8. Garanti

NOVUS-Elektro-Tacker er et praecisionsveerktoej! Vi giver
2 arig garanti ved korrekt behandling og brug af origi-
nale NOVUS-haefteklammer og originale NOVUS-sgm. Ved
garantikrav bedes kassebon, faktura eller folgeseddel ved-
lagt som dokumentation for leveringsdatoen. Garantien
gaelder ikke, hvis der er foretaget sendringer eller ombygn-
inger af haeftepistolerne.

9. Tekniske data
Kabinet: plastkabinet af slagfast
kvalitetsplast
Dimensioner (mm): h = 198, | = 226, b = 58

Vaegt: 1600 g

Metaldele: brunerede/eloxerede
Ladesystem: bundladning

Klammeadbning:  pa hzeftepistolens frontside
Kapacitet: 155 stk. NOVUS-haefteklammer

53/8-18 m eller

85 stk. NOVUS-haefteklammer
53F/8-12mm, 53F/14D-18D eller
100 stk. NOVUS-haefteklammer
4/12-18 mm eller

93 stk. NOVUS-sem J 19 mm
placeret i haeftepistolen,
radiostejdaempet

El. impulsgiver:

El tilforsel: kabel, 3,50 m lang, 2-aret (2 x 1 mm?)
Spaending: 230 V vekselstrom, 50 Hz
Netsikring: min. 10 A
Kortvarig drift: J-155: S2 30 min
J-155 A:
enkeltslag:  S2 30 min.
multislag: S2 4 min.

max. 20 skud/min.

Typical A-weighted single event
sound power level

L pAmax,1s,Im = 79 dB

single event emission sound
pressure level at work station:
L pAmax,1s,Im = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)
Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Hastighed:
Sound emission:

Vibration:

10. Ved anvendelse af forlaengerledning

Effektangivelsen pa maerkepladen geelder autoriseret
installering af den elektriske tilforsel. Haeftepistolens effekt
er derfor afhaengig af lsengden og tvaersnittet af den
anvendte laengde. For at undga sterre effekttab anbefales
det, om nodvendigt at anvende en forlaen-gerledning med
et tvaersnit pa min. 1,5 mm?2 og en lzengde pa 10 m.




1. Sakerhetsforeskrifter

Las noggrant igenom bruksanvisningen innan du bérjar
arbeta med apparaten!

NOVUS elektriska héftpistol &r avsedd far anslutning till el-
nat med 230 V 50 Hz spanning (sékring minst 10 ampere).
Apparaten ar skyddsisolerad i enlighet med skydds-
klass II[0. Apparaten ar avsedda for korttidsdrift (se
»Tekniska data”). For din egen sékerhets skull och for att
skydda apparaten mot forslitningar skall du lata apparaten
kallna efter tidsangivelserna!

Kontrollera att sékerhets- och utlésningsanordningarna
fungerar korrekt och att muttrar, skruvar och bultar sit-
ter fast ordentligt innan du borjar arbeta med apparaten!
Apparaten aktiveras genom att du trycker pa utlosnings-
mekanismen. En del av NOVUS héftpistoler ar forsedda
med en extra sparranordning (se ,Arbetsinstruktioner”).
Avlagsna inte och blockera inte delar av apparaten.
Anvand apparaten endast pa foreskrivet satt! Rikta aldrig
apparaten mot dig sjélv eller annan person. Avfyra den
inte i luften. Skulle haftmaterial skjuta ut ur apparaten
kan detta fororsaka skador pa hander, huvud och 6gon.
Anvand lamplig arbetsskyddsutrustning (skyddsglaségon,
horselskydd) om detta ar nédvandigt.

Forvara apparaten utom rackhall for barn!
Skydda apparaten mot fuktighet!

Nar du byter frontplatta och klammermagasin, eller nar
héaftmaterialet har klamts fast, eller apparaten eller sladden
uppvisar skador, maste stickkontakten omedelbart dras ut
ur vagguttaget.

Bar inte apparaten i sladden. Avlagsna inte stickkontakten
ur vagguttaget genom att dra i natsladden.

Se till att sladden inte skadas av vassa kanter. Fara for
kortslutning och brand!

Defekta apparater skall repareras eller bytas ut av en
serviceverkstad.

2. NOVUS-klammer

NOVUS elektriska haftpostoler J-155 och J-155 A ar avsed-
da for NOVUS-héaftklammer 53/8-18 mm och NOVUS-spik
J 19 (se I). For arbete med NOVUS-haftklammer 53F/8-
12mm, 53F/14D-18D och 4/12-18 mm behdévs en annan
bottenplatta (se Il + IlI).
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3. Andring och inbyggnad av bottenplatta
passande till haftmaterial och
klammermagasinets instéllning

1. Montering av bottenplatta (se IV).
Den praglade symbolen pa bottenplattan (se I, Il eller
Ill) maste 6verensstamma med det valda haftmaterialet.
For att byta bottenplattan (7) dras klammermagasinet (2)
ut, spannlaset (6) oppnas och den aktuella bottenplat-
tan satts pa kanalen och spannlaset lases.

. Justering av klammermagasinet.
Haftmaterialsymbolen i 6ppningen pa klammermagasi-
nets undersida maste 6verensstimma med den valda
klammertypen (se V). Drag ut magasinet till anslaget och
drag latt upp justeringsskivan, stéll in klammersymbolen
genom att fora justeringsskivan till hoger eller vanster.
Lat justeringsskivan snéappa in i 6nskat lage och skjut in
magasinet pa plats.

4. Laddning av klammermagasinet

Apparaterna ar konstruerade som underladdare. Tryck pa

magasinlaset (3) och drag ut magasinet (2) till anslaget.

a) Lagg i NOVUS-haftklammer med ryggen nedat i maga-
sinet (se VI).

b) NOVUS-spik laggs i med huvudet mot magasinets bot-
ten. Ratt sida framgar av den fordjupade spikstyrningen
i bottenplattan (7). Darefter stidngs magasinet och
magasinlaset.

5. Elektrisk slagkraftsreglering

Installningshjulet (4) i apparatgreppets bakre del styr den
steglosa slagkraftsregleringen. Slagkraften 6kar med sti-
gande pilstyrka. P& sa satt garanteras att ratt slagkraft kan
stéllas in beroende pa om klammer eller spik anvéands.

6. Bruksanvisningar

Forklaringar till 6versiktsbilden (se sista sidan)
(1) Klammerutgang (mynning)

(2) Klammermagasin

(3) Magasinlas

(4) Instéllningshjul

(5) Manoverkontakt

(6) Bottenplatta - spannlas

(7) Bottenplatta




a) Ladda apparaten (se pos 4)

b) Anslut natkontakten!

c) NOVUS elektriska héftpistoler J-155 och J-155 A &r
forsedda med kontakskydd . Appartens mynning skall
fixeras mot det som skall haftas, dvs att det omonterade.
Det rérliga magasinet maste ligga an mot héljet under
héaftningsprocessen. Hos NOVUS elektriska héftpistol
J-155 kan EFTERSLAG géras om klammern/spiken
inte har slagits in helt. Detta sker genom att trycka flera
ganger pa avtryckaren utan att lyfta apparaten. Modell
J-155 A har en praktisk 16sgéringsteknik. Nar apparaten
trycks hart mot ytan den skall fastas vid, trycks magasi-
net mot maskinens stomme och astadkommer féljande
funktioner:

1. Den framsta hallhaken eller spiken lossnar fran
serien.

2. Beroéringen mellan magasin och stomme satter
automatiskt igadng slag. Anvéandningen kraver alltsa
inte nagon kraftanstréangning.

Dessutom har J-155A ett automatiskt multislag vilket

betyder att slagen fortsatter (max. 4 ganger) tills hall-

haken eller spiken ar helt inslagen.

Aven mycket hart material kan alltsa fastas med bada

apparaterna.

Pa sa vis garanterar de bada apparaterna att klammern

eller spiken drivs in helt &ven vid mycket harda material.

d) Efterreglera ev slagkraften.

Viktigt:
Avtryckarknappen far inte tryckas in nar magasinet ar tomt
eller nér det inte finns material att hafta!
Varning: Tomslag och stor slagkraft
= stort slitage
= minskad livstid!

7. Skotsel

Rengor magasinutrymmet da och da fran damm och mate-
rialrester och droppa en droppe olja pa stickkniven (se VII).
Ett tips for fackman:

Anvands i huvudsak spik kan stickkniven slipas enligt

foljande:

a) Dra ur natkontakten!

b) Skjut in en minst 150 mm lang stav genom halet pa den
6vre delen. Vand pa apparaten och stall den pa staven.
Tryck ut stickkniven ur klammermagsinet med ett latt
tryck.

c) De avrundade kanterna slipas nu latt med en fil.

8. Garanti

NOVUS elektriska héaftpistoler &r precisionsverktyg! Vi
lamnar 2 ars garanti om apparaten anvands fackmassigt
och med original NOVUS-haftklammer/spik. Vid rekla-
mation skall leveransdag styrkas genom att bifoga kas-
sakvitto, faktura eller féljesedel. Garantin upphor gélla om
apparaten byggs om eller pa annat satt andras.

9. Tekniska data

Hélje: Hogvardig, slagtalig plast

Dimension: 198 m hég, 226 mm lang,
58 mm bred

vikt: 1600 g

Metalldelar: polerade/eloxerade

Laddningssystem: underladdare
Klammerutlopp: en 15 mm lang mynning pa
apparatens frontsida

155 NOVUS-haftklammer
53/8-18 mm

85 NOVUS-haftklammer
53F/8-12mm, 53F/14D-18D
100 NOVUS-haftklammer
4/12-18 mm

93 NOVUS-spik J 19 mm
Inuti apparaten. stérnings-

Kapacitet:

El impulsgivare:

skyddad
Elmatarkabel: Kabel 3,50 m, 2-tradig
(2 x 1 mm?)
Spanning: 230 V vaxelstrom, 50 Hz
Néatsékring: minst 10 A, medeltrég
Korttidsdrift: J-155: S2 30 min
J-155 A:
Enkelt slag: S2 30 min
Upprepade slag: S2 4 min
Slagféljd: max 20 slag/min

Sound emission: Typical A-weighted single event
sound power level

L pAmax,1s,Im = 79 dB

single event emission sound
pressure level at work station:
L pAmax,1s,Im = 88 dB

(EN 1SO 4871, DIN EN 12549)
Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

Vibration:

10. Vid anvédndning av férlangningskabel
skall foljande beaktas

Effektuppgiften pa typskylten forutsatter en fackman-
namassigt utférd installation av den elektriska matarka-
beln. Pistolens effekt &r darfér beroende av den anvénda
matarkabelns langd och area.

For att undvika en markbar effektférlust rekommenderas
att, om sa erfordras, anvanda en foérlangningskabel med en
area om minst 1,5 mm2 och en langd av max 10m.




1. Sikkerhetshenyishinger

Les ubetinget bruksveiledningen for apparatene tas i bruk!
NOVUS elektrisk stiftepistol er beregnet for vekselstrom
230 volt 50 Hz. En nettsikring pa min. 10 ampere mollom-
treg er tilstrekkelig. Apparatene er beskyttelses-isolerte i
henhold til beskyttelsesklasse 1I[0] .

Apparatene er beregnet for drift over kortere tid (se
Tekniske Data). Etter de angitte driftstider ber apparatene
avkjoles, for din egen sikkerhets skyld og for & unnga ung-
dig slitasje pa apparetene!

For arbeidet med apparatene skal sikkerhets- og utlgser-
innretningens riktige funksjon kontrolleres, savel som at
mutre, skruer og bolter sitter fast. Apparatene aktiveres
med et trykk pa utleseren met fingeren. Visse apparater
er utstyrt med en ekstra sikring til & sette pa (se arbeidsh-
envisninger).

Manipulering av apparatene, som f. eks. fijernelse eller
blockkering av deler, er i strid med forskriftene! P4 samme
mate skal man aldri rette et apparat som er i gang mot seg
selv eller mot en annen person, eller utlese det i et fritt
rom. | tilfelle av at heftestifter kommer uv av apparatet,
kan dette fore til skader pa personer, spesialt pa hender,
hode aller gyne. Personvern-innretninger, som f. eks. ver-
nebriller eller

ogsa hgrselsvern, skal brukes hvis nedvendig.

Apparatene ma oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatene ma beskyttes mot vaete!

Ved arbeider pa apparatene, som f. eks. utskifting av
frontplaten og av magasinet, eller hvis heftestifter har
klemt seg fast, eller hvis det er synlige skader pa apparatet
eller pa naettkabelen, ma apparatet ubetinget skilles ad fra
stremkilden.

lkke bruk kabelen til & baere apparatet, eller for & dra
stopslet ut av stikkontakten!

Beskytt kabelen mot skarpe kanter, for & unnga kortslut-
ning og dermad forbundet brannfare!

Defekte apparater, eller slike som ikke fungerer som de
skal, skal repareres fagmessig av et serviceverkstad eller
skiftes ut.

2. NOVUS stifter

Grunnutrustningene til NOVUS elektriske stiftemaskinger
J-155 og J-155 A er forutsatt benyttet i forbindelse med
NOVUS-stifteklammer 53/8-18 mm og NOVUS-nagler J 19
(se. I). Til bearbeidelse av NOVUS-stifteklammer 53F/8-
12mm, 53F/14D-18D og 4/12-18 mm er det n@dvendig med
en annen frontplate (se. Il + Ill).
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3. Innordning og innmontering av
passende frontplate til stiftene og
innstilling av stiftemagasinet

1. Innmontering av frontplaten (se. IV)
Symbolet som er innpreget pa frontplaten (se. I, Il og
11l) m& stemme overens med de valgte stiftene. | forbin-
delse med skifting av frontplaten (7) tas stiftemagasinet
ut (2) spennlasen apnes (6) og den gnskede frontplaten
settes pa kanalen og lases igjen.

2. Omstilling av stiftemagasinet
Stiftemiddelsymbolet i vinduet pa undersiden av
stiftemagasinet ma stemme overens med den valgte
stifttypen (se.V). Magasinet trekkes ut mot anslaget,
justeringsplaten heves litt, stifteklammersymbolet
innstilles ved hoyre-/venstreforskyvning av justering-
splaten og justeringsplaten lar man komme i inngrep og
magasinet skyves tilbake slik at det faller i las.

4. Lading av stifteklammermagasinet

Apparatene er konsturert med baklading. Magasinlasen (3)

trykkes og magasinet (2) trekkes ut mot anslaget.

a) NOVUS-stifteklamre legges inn i magasinferingen med
ryggen ned (se. VI).

b) NOVUS-naglene legges med hodet pa bunnen av
magasinferingen. Den riktige siden av fordypningen for
nagleferingen i frontplaten (7) er synlig. Deretter lukkes
magasinet og magasinlasen sikres.

5. Elektronisk slagkraftregulering

Innstillingshjulet (4) i det bakre omradet av appparatets
handtak tjener til trinnles slagkraftregulering. Slagkraften
oker med tiltagende piltykkelse. Dermed er man sikret
at den riktige inndrivningskraft kan innstilles, alt etter
hardheten i festematerialet (Hardt eller blott trevirke osv.)
og etter lengden av stiftematerialet (stifteklammer eller
nagler).

6. Arbeidsveiledninger

Forklaring til helhetsbildet (se. side 3)
(1) Stiftutlop (Nese)

(2) Stiftmagasin

(3) Magasinlas

(4) Innstillingshjul

(5) Betjeningsbryter

(6) Frontplate - spennlas

(7) Frontplate




a) Apparatet lades (se. Pos. 4)

b) Nettstopslet tilkobles!

c) NOVUS elektriske stiftemaskiner J-155 og J-155 A er
utstyrt med en oppsatssikring . Apparatets nese skal
festes pa festematerialet, dvs. at det bevegelig tilko-
blede magasinet ma ligge inntil apparatkroppen under
stiftingen.

For NOVUS elektriske stiftemaskin J-155 kan det med

fast pasatt apparat, ved gjentatt aktivering av utlgser-

bryteren, skje ETTERSLAG pa stifter som ikke er helt
inndrevet uten at apparatet tas av i mellom-tiden. Ved

NOVUS elektriske stiftemaskin J-155 A, som er utrustet

med en hendig avskjeereteknikk (K.A.T.-teknikk) blir

apparatmagasinet nar det settes plant fast presset mot
huset, som bevirker folgende:

1. De fremre stifter henholdsvis nagler blir skaret av fra
staven.

2. Ved a holde magasinet fast mot huset funksjonerer
den automatiske jevne inndrivelse uten anvendelse av
storre kraft. Handhevelsen av apparatet blir saledes
vesentlig forenklet.

Enn videre er NOVUS J-155 A utruset med en automatisk

flerslagutlesning. Det betyr at apparatet slar automatisk

flere ganger (maks. 4 slag) pa stiftematerialet inntil dette
fullstendig senkes ned i materialet som skal festes.

Saledes er det for begge apparater i ethvert tilfelle

garantert at stiftematerialet ogsa blir drevet helt inn selv

i forbindelse met meget hardt festemateriale.

Dermed er det for begge apparatene i et hvert tilfelle

garantert at stiftematerialet ogsa er drevet helt inn, selv

i forbindelse med meget hardt stiftemateriale.

d) Reguler eventuelt slagkraften !

Viktig rad: Aktivering av utleserbryteren nar magasinet er
tomt og uten heftemateriale ma unngas!
NB: Tomskudd og for stor slagkraft

= stor slitasje

= liten levetid!

7. Vedlikehold av apparatet

Rens magasinrommet for stov og ovrige rester fra tid til
annen. Av og til skader det ikke med en drape olje pa
statkniven (se. VII).

Et tips for kjenneren:

Arbeides det overveiende med stifter oppnar man skarpe

kanter pa stetkniven ved a dra filen over:

a) Trekk ut nettstoplet!

b) En stav pa minst 150 mm lengde skyves gjennom borin-
gen pa den gvre enden av hodet. Apparatet dreies rundt
og settes pa staven. Med et lett mottrykk blir stotkniven
trykket ut av utlopet for klemmene!

c) De avrundede kantene slipes lett med en fil.
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8. Garanti

NOVUS-elektriske stiftemaskiner er presisjonsapparater!
Vi gir 2 ars garanti ved korrekt behandling og bruk av
originale NOVUS-stifter. Ved garantikrav vennligst vedlegg
leveringsdagens bevis (kassalapp, faktura eller pakksed-
del). Garantien trer ut av kraft hvis det er foretatt endringer
eller ombygninger pa apparatet.

9. Tekniske data
Kroppen: Kvalitetsplasthus av slagfast plast.
Mal: 198 mm hgy, 226 mm lang,
58 mm bred
Vekt: 1600 g
Metalldeler: Polert/eloksert
Ladesystem: Underlader
Stiftutgang: Pa apparatets forside fra en 15 mm
lang nese
Lagrings- 155 stk. NOVUS-stifter 53/8-18 mm
kapasitet: 85 stk. NOUVS-stifter
53F/8-12mm, 53F/14D-18D
100 stk. NOVUS-stifter 4/12-18 mm
93 stk. NOVUS-nagler J 19 mm
Elektr.
impulsgiver: Plassert i apparatet, gnistdempet
Elektr. tilfor- 3,50 m lang kabel, 2 traders
selsledning: (2 x 1 mm?)
Spenning: 230 vekselspenning ved 50 Hz
Nettsikring: Min. 10 A middels treg
Korttidsdrift: J-155: S2 30 min
J-155 A:
Enkeltslag: S2 30 min
Flere slag: S2 4 min
Skuddserie: Maks. 20 skudd/min.
Lydemission:  Typisk a-vurderet engangsverdi
pa lydtrykksniva:
L pAmax,1s,im = 79 dB
verdi ved arbeidsplassen:
L pamax,15,1m = 88 dB
(EN ISO 4871, DIN EN 12549)
Vibration: Typisk vurderet akselerasjon

er 3,2 m/s?
(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

10. Veiledning ved bruk av
forlengelseskabel

Effektangivelsen pa typeskiltet refererer seg til en installas-
jon som er i samsvar med normen. Stiftemaskinens ytelse
er derfor avhengig av lengden pa tilferselsledningen som
benyttes og av dens tverrsnitt.

For & unnga en vesentlig reduksjon av ytelsen, anbefales
det & benytte en forlengelseskabel med min. 1,5 mm?2
tverrsnitt og en maks. lengde pa 10 m.




1. Bezpecénostni pokyny.

Pred prvnim uvedenim pristroje do chodu, prectéte peclivé
tento navod.

Elektrické sponkovace NOVUS se pfipojuji na stfidavé napéti
230V, 50 Hz. Postacuijici jisténi zasuvkovych obvodU je 10 A.
Ochrana pred Urazem elektrickym proudem je ve tfidé " dvo-
jita isolace". Pfi maximalnim vykonu (tj. maximalni sila dderu
s nejvys$si naslednosti uderl) jsou pfistroje konstruovany pro
kratkodoby provoz (viz. technické podminky). Ponechejte
sponkovac na urcitou dobu vychladnout! Pokud se pracuje s
mensim vykonem, Ize pracovat s pfistrojem nepretrzité.
Pfed pouzitim pfistroje zkontrolujte jeho technicky stav
(neposkozenost pfivodniho kabelu, utazeni matek a ¢epd).
Nékteré typy sponkovacl jsou opatfeny blokovanim proti
nechténému startu (viz. techn. podminky). Manipulace nebo
odstranéni tohoto blokovaciho systému jsou zakazany! Déle
je zakézano, z ddvodu mozného poranéni, mifit vystupem
sponkovace na jinou i vlastni osobu, rozumi se tim i do vol-
ného prostoru. Doporucuje se pfi praci pouzivat ochranné
prostfedky (bryle, tlumici klapky na usi).

Pristroje neponechavejte volné pristupné détem!
Pristroje chrarite pfed vlhkym prostifedim!

Pfi kazdé praci se sponkovacem: vyména Celni desticky,
plnéni zasobniku sponkami, Udrzba a cisténi, odstrafiovani
zaklesnutych sponek - odpojte vzdy pfistroj od el. sité!
Chrarite pfivodni kabel sponkovace pfed ostrymi hranami
-vyvarujete se tim el. zkratu, Urazu el. proudem i nebezpeci
pozaru. Nikdy nenoste pfistroj za pfivodni kabel a ani tahem
za tento kabel nevytahujte zastréku ze zasuvky. Vadné a
nefunguijici sponkovace nechte opravit v odborném servis-
nim stredisku.

2. Sponky NOVUS

Elektrické sponkovac¢e NOVUS J-155 a J-155A jsou uréeny
pro sponky NOVUS 53/8-18 mm a hrebi¢ky J 19 mm (viz.
).

PFi pouziti sponek 53F/8-12mm, 53F/14D-18D a 4/12-18
mm je nutno vyménit Celni destic¢ku (viz. Il + 1lI').
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3. Vyména celni desticky a serizeni
zasobniku pro rtizné druhy sponek.

1. Vyména ¢€elni desticky (viz. IV)
Vyrazeny symbol na desti¢ce (viz. I,I,1lIl) musi odpovidat
zvolenym sponkam. Pro vyménu ¢elni desticky (7) vysunte
zasobnik (2), ktery je zajistén pruznym uzavérem (6),
vloZte zvolenou Celni destiCku a opét zajistéte.

2. Nastaveni zasobniku sponek:
Symbol v priihledovém okénku na zadni strané zasobniku
musi odpovidat zvolenym sponkam (viz V). Zasobnik
vysufite az nadoraz, lehce nadzvednéte sefizovaci
desti¢ku a nastavte odpovidajici symbol jejim posunutim
vlevo ¢&i vpravo. Sefizovaci desti¢ku nechte zapadnout a
zasunte zasobnik.

4. PInéni zasobniku elektrického
sponkovace NOVUS

Zasobnik sponkovace je konstruovan pro plnéni spo-

dem. Otocte pfistroj zasobnikem nahoru, odjistéte pruzny

uzavér (3) a otevrete zasobnik (2) az nadoraz.

a) Sponky NOVUS se vkladaji do zasobniku hifbetem dolu
(viz VI).

b) Hrebicky NOVUS zasuneme do drazky v zadsobniku
hlavickami dolu. Uzaviete zasobnik a opét zajistéte
pruznym uzavérem.

5. Elektronicky fizena regulace sily uderu.

Na zadni strané drzadla je umisténo kole¢ko (4), které je
oznaceno zesilujicise Sipkou. Otacenim tohoto kolecka ve
sméru nardstani této Sipky roste sila Uderu. Tato regulace
zajistuje potfebnou silu k dokonalému zaraZeni sponek i
hiebik{ urcité délky do rdizné tvrdych materiald.

6. Navod k obsluze.

vysvétlivky k celkové sestavé pristroje (viz. posl. strana)
(1) Vystup sponek (nos)

(2) Zasobnik

(3) Zajisténi zasobniku

(4) Sefizovaci kole¢ko

(5) Spoust

(6) Napinaci uzavér

(7) Celni destitka




a) Naplnit zasobnik sponkovace (viz pos. 4).

b) Zasunout zastréku pfistroje do zasuvky.

c) Sponkovac¢e NOVUS J-155 a J-155A jsou vybaveny
nasazovacim pojisténim. Nos (1) pfilozit pevné na misto
spoje (béhem sponkovani musi volné pfipojeny zasobnik
doléhat na télo pfistroje).

U sponkovacd J-155 Ize opakovanym stiskem spousté

dorazit sponky (hfebicky) dodate¢né do materialu, pokud

se to nepovedlo napoprvé. Pristroj musi byt stale pevné

pfilozen na materialu.

Sponkovace J-155A jsou opatifeny oddélovaci technikou

(K.A.T.technika) - po pfilozeni pfistroje a stlaGeni zasob-

niku silné proti télu pfistroje dojde:

1. K oddéleni pfedni sponky nebo hrebic¢ku

2. K pfesnému automatickému pfisunu bez vynalozeni
vétsi sily obsluhy.

Ovladani pfistroje je timto vyrazné uleh&eno.

Dale je NOVUS J-155A vybaven automatikou pro opak-

ované dorazeni, ktera vicenasobnymi opakovanymi tdery

automaticky dorazi nedorazené sponky ¢&i hiebiCky (max.

4 Udery).

Tim je u obou pfistrojii zajisténo dokonalé zarazeni i do

velmi tvrdych mist v materialu.

d) Evtl. doladit silu uderu.

Upozornéni: dery naprazdno a jejich velka sila
= velké opotrebeni
= malé Zivotnost

7. Udrzba pristroje.

Udrzujte pfistroj v Cistoté, odstrafiujte pfipadné ulomky
sponek z prostoru zasobniku. Cas od ¢asu kapnéte olej na
vedeni Uderniku (viz VII).

Tip pro uzivatele: Jestlize uzivate sponkovace prevazné pro

prace s hiebicky, opotfebuje se vice jedna strana uderniku.

Je v8ak mozno udernik pilnikem opét upravit.

a) Odpojte pfistroj od el. sité.

b) Do otvoru v hornim konci hlavy zasurite kovovou ty¢ku
délky asi 150 mm. pfistroj postavte na ty¢ku a mirnym
tlakem vysunete udernik.

c) Opotfebovanou hranu rovhomérné zarovnejte pilnikem.
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8. Zaruka.

Elektrické sponkovace NOVUS jsou presné nastroje.
Prebirame zaruku po dobu 2 let pfi fadném zachazeni a
pouzivani originalnich sesivacich spon NOVUS.

Pfi uplatnéni naroku na zaruku prosim pfiloZit potvrzeni
o dnu dodéani v podobé pokladniho dokladu, uc¢tu nebo
dodaciho listu! Zaruka zanikd, pokud byly na pfistrojich pro-
vedeny zmény nebo prestavby.

9. Technicka data

Téleso:
Rozméry:

Véha:

Kovové dily:
ZpUsob plnéni:
Vystup:

Obsah zasobniku:

Pohon razniku:
Jisténi el. sité:
Napéti:

Pfivodni kabel:

Omezeni provozu:

Naslednost uderd:

Sound emission:

Vibration:

kryt z kvalitni umélé hmoty se zvySenou
odolnosti proti rozbiti

vy$ka 198 mm, délka 229 mm,

Sitka 58 mm

1600 grami

brunyrovano/eloxovano

spodem

na celni strané pfistroje 15 mm dlouhy
nos

155 ks NOVUS - sponek 53/8 -18 mm
85 ks NOVUS - sponek 53F/8-12mm,
53F/14D-18D

100 ks NOVUS - sponek 4/12-18 mm
93 ks NOVUS - hrebi¢ky J 19 mm
indukéni, bezjiskrovy, odruseny

min. 10 A

t230 Voltd, 50 Hz

dvouzilovy ( 2x1 mm2), délka 3.5m

J-155: S2 30 min.
J-155 A:

jednotlivé: S2 30 min.
vicenasobné: S2 4 min.

max. 20 uderd/min.

Typical A-weighted single event
sound power level

L pAmax, 1s,m = 79 dB

single event emission sound
pressure level at work station:
L pAmax, 1s,m = 88 dB

(EN I1SO 4871, DIN EN 12549)
Typically weighted vibration
acceleration: 3.2 m/s?

(ISO/WD 8662-11, DIN-NALS C 7.4)

10. Pouziti prodluzovaciho kabelu.

Vykonové Udaje udané v techn. podminkach a na Stitku
pristroje, jsou platné pfi pfimém pfipojeni sponkovace na
el. sit. Aby nedoslo ke snizeni uvedeného vykonu pfi pouZiti
prodluzovaciho kabelu, doporuc¢uje se jeho prifez min.
1,5 mm?2 pfi délce max. 10 m.




1. Wskazowki bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem przyrzadéw nalezy koniecznie przeczytac
instrukcje obstugi! Zszywacze elektryczne NOVUS moga
by¢ podtaczane tylko do pradu zmiennego 230 V, 50 Hz.
Zabezpieczenie sieci wynoszace co najmniej 10 amperéw, o
Sredniej inercji jest wystarczajace. Urzadzenia te posiadaja
izolacje ochronng odpowiadajaca II klasie ochronnej. Przyrzady
te sa dostosowane do pracy krétkotrwatej (patrz dane technic-
zne). Dla wiasnego bezpieczeristwa i aby zapobiec niepot-
rzebnemu zuzywaniu sie przyrzadéw, zaleca sie chtodzenie
przyrzadéw po podanym czasie! Przed rozpoczeciem pracy z
tymi przyrzadami nalezy skontrolowa¢ prawidtowos¢ funkc-
jonowania urzadzenia zabezpieczajacego i uruchamiajacego
jak réwniez prawidtowe umocowanie nakretek, srub i sworzni!
Przyrzady te uruchamiane sa przez naci$niecie palcem na
wyzwalacz. Niektdre przyrzady posiadaja dodatkowo natozone
zabezpieczenie (p. wskazéwki pracy). Manipulowanie, jak np.
zdejmowanie lub blokowanie czesci w

przyrzadach jest niezgodne z przepisami! Zatgczonego
przyrzadu nigdy nie nalezy kierowa¢ na siebie lub inna osobe
lub uruchamia¢ w wolnej przestrzeni. W przypadku wylotu
Srodkéw mocujacych z przyrzadu moze doj$¢ do zranienia, w
szczeg6lnosci rak, gtowy i oczu. Jezeli jest to mozliwe nalezy
stosowac $rodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne
lub tez srodki ochrony stuchu.

Przyrzady nalezy przechowywac z dala od dzieci!
Chroni¢ przyrzady przed wilgocia!

W przypadku wykonywania prac na przyrzadach, jak wymi-
ana ptyty czotowej, magazynu lub razie zakleszczeniu sie
Srodkéw mocujacych, przy widocznym uszkodzeniu przyrzadu
lub przewodu sieciowego, nalezy koniecznie odtaczyé
przyrzad od Zrédta energi. Nie nalezy wykorzystywac kabla
do noszenia przyrzadu lub w celu wyciggania wtyczki z kon-
taktu! Kabel nalezy chroni¢ przed ostrymi krawedziami, zeby
uniknaé zwigzanego ze zwarciem niebezpieczeristwa pozaru!
Uszkodzone lub nienalezycie funkcjonujace przyrzady pow-
inny zosta¢ naprawione przez fachowy zaktad naprawczy lub
wymienione.

2. Zszywki

Wyposazenie podstawowe zszywaczy elektrycznych J-155 und
J-155 A firmy NOVUS pracuje z zszywkami 53/8-18 mm i
gwoZdziami J/19firmy NOVUS (patrz I) Do pracy z zszywkami
53F/8-12mm, 53F/14D-18D i 4/12-18 mm firmy NOVUS potrze-
bna jest kazdorazowo inna ptyta czotowa (patrz II + III).
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3. Przydziat i zatozenie ptyty czotowej
pasujacej do zszywek i ustawienie
magazynka ze zszywkami

1. Zatozenie ptyty czotowej Symbol wybity na ptycie czotowej
(patrz I, II, lub III) musi zgadzac sie z wybranymi  zszy-
wkami. W celu wymiany ptyty czotowej (7) wyciagna¢ maga-
zynek ze zszywkami (2), odryglowaé zamkniecie napinajace
(6), natozy¢ na kanat zyczona ptyte czotowa i zaryglowac
ponownie.

2. Przesuniecie magazynka ze zszywkami: Znajdujacy sie w
okienku na dole magazynku ze zszywkami symbol zszywek
musi  zgadza¢ sie z wybranym rodzajem zszywek (patrz
V). Magazynek wyciggna¢ az do oporu, lekko podniesé
ptyte nastawng, nastawi¢ symbol zszywki przesuwajac ptyte
nastawna w lewo lub prawo, da¢ zaskoczy¢ ptycie nastawnej
i przesuna¢ magazynek do tytu az zaskoczy.

4. ktadowanie magazynka ze zszywkami

Przyrzady wykonane sa w wersji tadowanej od dotu. Nacisnac¢

zamkniecie magazynka (3) i wyciagna¢ magazynek (2) az do

oporu.

a) Wrozy¢ zszywki firmy NOVUS grzbietami do dotu do prowad-
nicy magazynka (patrz VI).

b) Wtozy¢ gwozdzie firmy NOVUS gtéwkami do dna prowadnicy
magazynka. Wtasciwa strona bedzie widoczna z wgtebienia
w prowadnicy gwozdzi w ptycie czotowej (7). Nastepnie
zamkna¢ magazynek i da¢ wskoczy¢ na miejsce zamknigciu
magazynka.

5. Elektroniczna regulacja sity uderzenia

Koto nastawcze (4) w tylnej czesci rekojesci przyrzadu stuzy do
bezstopniowej regulacji sity udarowej. Sita udarowa wzrasta w
miare wzrostu grubosci strzatki. W ten sposdb zapewnia sie, ze
w zaleznosci od twardosci zszywanego materiatu (twarde drew-
no, miekkie drewno, itd.) i od dtugosci $rodka zszywajacego
(zszywki lub gwoZdzie) ustawiona moze by¢ wiasciwa sita
wbijania.

6. Wskazowki pracy

Oméwienie rysunku tacznego (patrz strona 3)
(1) Wyjscie zszywek (nosek)

(2) Magazynek ze zszywkami

(3) Zamkniecie magazynka

(4) Kétko nastawcze

(5) Przycisk sterujacy

(6) Zamkniecie napinajace ptyt czotowych
(7) Ptyta czotowa




a) Zatadowac przyrzad (patrz poz. 4)

b) Dotaczy¢ wtyczki!

c) Zszywacze elektryczne J-155 i J-155A firmy NOVUS posiadajg
zabezpieczenie do natozenia. Nosek (1) tych przyrzadéw
nalezy przystawi¢ mocno do zszywanego materiatu, tzn.
magazynek poruszajacy sie w trakcie zszywania musi
przylegac do korpusu przyrzadu. W zszywaczu elektrycznym
J-155 firmy NOVUS, moze nastapi¢ przy mocno doci$nietym
przyrzadzie w razie kilkakrotnego naci$niecia przycisku
zwalniajacego (5) bez oderwania przyrzadu w przypadku
DODATKOWE WBIJANIE nie wbitej w catosci zszywki. W
elektrycznym zszywaczu J-155 A, ktéry wyposazony jest w
komfortowa technike $cinajacg (K.A.T-Technik) przy pla-
nowym natozeniu magazynka przyrzadu, przyrzad ten zos-
taje docisniety do obudowy, co powoduje, ze:

1. Przednia zszywka lub gwdZdz zostaje odcieta od preta.
2. Dzieki trzymaniu magazynka w obudowie dziata
automatyczne krétkie whijanie bez duzego uzycia sity ze
strony uzytkownika. Dzieki temu znacznie utatwiona jest
obstuga przyrzadu.
Ponadto zszywacz elektryczny J-155 A firmy NOVUS
wyposazony jest w automatyczny przycisk wielouder-zenio-
wy. To znaczy, ze przyrzad uderza kilkakrotnie (maks. 4 uder-
zenia) w zszywke, az schowa sie ona catkowcie w materiat
zszywany. Tym samym w obydwu przyrzadach gwarantowane
jest, ze zszywki zostang catkowicie wbite takze w przypadku
twardych materiatow zszywanych.
d) ewentualnie podregulowac site uderzenia!

Wazna wskazéwka:
Nalezy unika¢ naciskanie przycisku wyzwalacza przy pustym
magazynku i bez srodkéw zszywajacych.
Uwaga: Slepe strzaty i za duza sita uderzenia
= duze zuzycie
= krotka zywotnos¢

7. Konserwacja przyrzadéw

0d czasu do czasu nalezy wyczysci¢ wnetrze magazynka z kurzu

i pozostatych resztek. Nie zaszkodzi takze naniesienie czasem

kropli oleju na ostrze uderzajace! (patrz VII)

Rada dla znawcow:

Jezeli pracujecie Paristwo gtéwnie z gwoZzdziami, to jedno

pociagniecie pilnikiem po ostrzu udarowym przywréci mu

ostros¢.

W tym celu nalezy:

a) Wyciagna¢ wtyczke sieciowa!

b) Przez nawiercenie w gérnym koricu gtowicy przeciggnac pret
dtugosci co najmniej 150 mm. Odwrécié przyrzad i postawic
na precie. Przy pomocy lekkiego nacisku w przeciwng strone
ostrze uderzajace zostanie wypchniete z wylotu zszywaczy!

c) Zaokraglone krawedzie podostrzyc¢ lekko pilnikiem.

PL

8. Gwarancja

Zszywacze elektryczne firmy NOVUS sa narzedziami precyzyjnymi.
Udzielamy na nie 2-letniej gwarancji pod warunkiem prawidtowej
obstugi i stosowania oryginalnych zszywek firmy NOVUS.

W przypadku naprawy gwarancyjnej prosimy o zataczenie paragonu,
rachunku lub dowodu dostawy, w celu udokumentowania terminu

zakupu urzadzenia!

Gwarancja przestaje obowigzywac w przypadku zmian lub przerébek

urzadzenia.

9. Dane techniczne

Korpus:

Wymiary:

Ciezar:

Czesci metalowe:
System tadowania:
Wylot zszywek:

Pojemnos¢:

Elektr. nadajnik
impulsu:

Elektr. przewdd
doprowadzajacy
Napiecie:
Bezpiecznik sieci:

Praca krétkotrwata:

Tempo wstrzelen:
Emisja dzwiekéw:

Wibracja:

Wysokiej jakosci obudowa z tworzywa
sztucznego odpornego na uderzenia
wys.198mm, dtugos¢ 226mm, szer. 58mm
1600 g

oksydowane/eloksalowane

tadowanie od dotu

po stronie frontowej przyrzadu z noska o
dtugosci 15 mm

155 sztuk zszywek NOVUS 53/8-18 mm
85 sztuk zszywek NOVUS 53F/8-12mm,
53F/14D-18D

100 sztuk zszywek NOVUS 4/12-18

93 sztuk gwoZzdzi NOVUS J 19

umieszczony w przyrzadzie, z eliminacja
zaktocen

kabel 3,5m dtugosci, 2-zytowy (2 x 1mm?)
230 V napiecie zmienne przy 50 Hz

co najmniej 10 amperéw, o $redniej inercji
J 155: S2 30 min.

J 155 A:

jednorazowe uderzenie S2 30 min.
kilkakrotne uderzenie ~ S2 4 min.
maks. 20 wstrzeleri/min.

typowy A- oceniony:

pojedyriczy wynik poziomu ciSnienia
akustycznego wynosi

L pAmax, 1s,Im = 79 dB

warto$¢ w odniesieniu do miejsca pracy
wynosi

L pAmax,1s,Tm = 88 dB

(EN ISO 4871, DIN EN 12549)

typowe przyspieszenie ocenione wynosi
3,2m/s2

(ISO/WD8662-11, DIN-NALS C 7,4)

10 Stosowanie przedtuzacza kablowego

Warto$¢ znamionowa na tabliczce identyfikacyjnej odnosi sie
do odpowiadajacej normom instalacji zasilania elektrycznego.
Dlatego moc zszywacza zalezna jest od dtugosci uzytego przewodu
zasilajacego i jego przekroju. Aby unikna¢ wyraznego spadku mocy
zaleca sig, w razie koniecznosci, stosowanie kabla przedtuzajacego o
przekroju co najmniej 1,5mm2 i maksymalnej dtugosci 10 m!
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