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Quest 1900

Schallpegelmesser der Klasse 1

chert. Nach der Messung konne die
Daten auf der Digitalanzeige abge-
fragt oder auf einem Drucker, Data-
Shuttle oder PC Ubertragen werden.
Im Ausdruck der Frequenzanalyse
erscheint neben allen angegebenen
Werten auch die Dauer der Messung
in jedem Frequenzband sowie die
Dauer einer eventuell aufgetretenen
MeRbereichstiberschreitung.

Speicherkapazitat

Das Quest 1800 speichert die resul-
tierenden MeRwerte einer beliebig
langen MefRRdauer. Auch die MeR-
dauer in einzelnen Frequenzbandern
wahrend einer Frequenzanalyse
kann bei manuellem Betrieb beliebig
lang sein. Eine neue Messung muf}
mit leerem Speicher beginnen
(RESET Taste driicken oder Geréat
aus- und wieder einschalten), da
sonst zuvor gespeicherte Daten mit
in die Auswertung eingehen wirden.

Um vor Ort mehrere Messungen
durchfiihren und speichern zu kén-
nen, wird das zusétzlich erhaltliche
Gerat Data-Shuttle eingesetzt. Der
Data-Shuttle kann bis zu 36
komplette Messungen, einschlief3-
lich Frequenzanalysen, vor Ort
abspeichern und zur spéteren Aus-
wertung bzw. Ausdruck erhalten.
Die im Data-Shuttle automatisch
voneinander getrennten Daten-
gruppen kénnen spéter auf einem
Drucker ausgedruckt oder an einen
PC Ubergeben werden.

Erhaltliche MeRwerte

Die Vielfalt der Einsatzmdglichkeiten
geht aus der folgenden Aufzahlung
der MeRwerte, die mit dem Quest
1800 gemessen und gespeichert
werden konnen, hervor: L, Leg, Lmax,
Lmin, L1, Lpeak, Le(SEL, L1-Log (Vertei-
lung des Uberschreitungspegels).
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Das neue Konzept

Die Quest Modelle 1900 und 2900
sind neuartig gestaltete Schallpegel-
messer der Genauigkeitsklasse 1
bzw. 2. Das neue Konzept besteht in
der neuen Bedienungsphilosophie.
Die Folientastatur wurde auf eine
kleine Anzahl von Tasten vereinfacht
und die Einstellungen der ge-
wunschten Parameter wird direkt in
der Anzeige verfolgt. Das ,,Abrollen”
der Einstellparameter erfolgt mit
einer Pfeiltaste. Um aus der Vielzahl
der méglichen Einstellmdglichkeiten
nur die ausgewahlten Parameter
griffbereit zu haben, werden im
Setup-Menii die weniger gebrauch-
ten einfach deaktiviert. Ahnlich, wie
Sie es von lhren PC-Programmen
gewohnt sind.

So haben Sie nicht stéandig alle
Parameter ,,im Weg“, sondern nur
die aktuellen, konnen aber jederzeit
auf das vollstandige Menu zurtick-
greifen.

Einsatzgebiete

Quest 1900 und Quest 2900 ermog-
lichen eine groRRe Bandbreite akusti-

scher Messungen. Integrierende
Messungen kénnen ebenso wie die
Messung des bewerteten Momen-
tanpegels durchgefuhrt, die Daten
intern oder extern gespeichert und
in Form eines Protokolls, Histo-
gramms oder Statistik ausgedruckt
werden. Nach der TA-Larm kénnen
Taktmaximalpegelmessungen durch-
gefihrt werden.

Wegen der vielfaltigen Melimdglich-
keiten finden die Gerate Anwendung
nicht nur in der Industrie flr den
Arbeitsschutz, sondern auch in den
Kommunen besonders fiir die Berei-
che Nachbarschafts- und Umwelt-
schutz. Durch ansteckbare Fre-
quenzfiltermodule erweitern sich die
Einsatzmdglichkeiten auf Larmanaly-
sen zur Ableitung von Larmschutz-
malnahmen.

Ausstattung

Quest 1900 und Quest 2900 sind in
stabilen Kunststoffgehdusen unter-
gebracht, und gegen elektromagne-
tische Einwirkungen von auflen
durch eine interne Abschirmung
geschutzt. Bis auf die Genauigkeits-
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Oktavband-Frequenzanalysatoren
mit Mittenfrequenzen von 12,5 Hz
bis 20 kHz. Die Frequenzanalyse
kann manuell Giber den gesamten
verfugbaren Einstellbereich mit indi-
viduellen, beliebig langen Verweil-
zeiten in den einzelnen Frequenz-
bandern durchgefihrt werden. Bei
OB-300 und OB-100 kann die auto-
matisch ablaufende Weiterschaltung
in gleichmagigen, verstellbaren Zeit-
intervallen eingeschaltet werden. Die
in den einzelnen Frequenzbandern
gemessenen Werte sowie die Ver-
weilzeiten werden im Quest 1900
bzw. Quest 2900 gespeichert und
stehen fur den spéateren Proto-
kollausdruck bereit.

Schnittstelle

Die serielle Schnittstelle ermdglicht
die Kommunikation mit dem PC und
einen komfortablen Umgang mit den
MeRdaten. Die Einstellung der Para-
meter am Schallpegelmesser kann
vom PC aus erfolgen, die Messung
kann ferngesteuert gestartet, unter-
brochen oder beendet werden,
gespeicherte Messungen oder
Momentanwerte konnen auf jedem
PC verarbeitet werden. Im PC kon-
nen die MeRwerte zum Beispiel in
Ihre Windows-Programme einge-
bunden werden, um Mel3protokolle
und Graphiken anschaulich in
Berichte einzuarbeiten. Das Daten-
kabel zum PC, der Windschutz fur
das Mikrofon, ein stabiler Transport-
und Aufbewahrungskoffer mit Klein-
werkzeug (zum Offnen des Batterie-
faches, zum kalibrieren) und eine
ausfihrliche deutsche Bedienungs-
anleitung sind im Standard-Liefer-
umfang enthalten.

2 Analogausgange

DC und AC, ermdglichen das Regis-
trieren des MeRwertes auf einem
Pegelschreiber oder DAT-Recorder.
In Verbindung mit externen
Gerauschquellen ist so z. B. eine
Nachhallzeitmessung maoglich. Uber
eine A/D-Karte kann das Gleich-
spannungssignal in einen PC oder
Laptop einflieBen und dort mit der
Anwendersoftware ,,SchallRecorder
fir Windows* gespeichert und bear-
beitet werden.

Taktmaximalpegel

Mit den Quest 1900 und Quest 2900
kann ebenfalls nach den Vorschrif-
ten der TA Larm im Taktmaximal-
pegel-Verfahren gemessen bzw.
gespeichert werden. Die Taktraten

3 oder 5 Sekunden sind wahlbar.
Wenn der zu beurteilende Larm stark
impulshaltig ist, gibt der Mittelungs-
pegel des Taktmaximalpegels
LAFTm eine realistische Einschat-
zung des tatsachlichen Durch-
schnittslarms wieder.

Interessante
Anwendungsbereiche

Mit den Schallpegelmessern

Quest 1900 oder Quest 2900
kénnen Sie die erforderlichen Daten
der Gerauschemission an
Maschinen und Apparaten selbst
feststellen und lhre Unterlagen kom-
plettieren. Bei der Entwicklung neuer
Produkte kénnen die ermittelten
schallmef3technischen Werte zur
Erhdéhung der Produktqualitat und
daher zur Verbesserung der Wett-
bewerbsfahigkeit fiihren.
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