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Bearing

3 CcF+

GOOD

Overall Vibration
0.06 I

—_—
GOOD

Temperature

20.7°c
ID : Reci_Chiller_1
TYPE : Recip Chiller

RPM: >600 o

Vergessen Sie die billigen Messstifte flr
Schwingungsprufungen.
Verwenden Sie vollwertige MESSGERATE.
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Fluke 805 . haben von kem erfahren dass sie die Ergebnisse der Schwingungs-
= - . pru ] - n Schwingungsmessstiften duBerst problematisch finden. Wir
hat zwar eine en- gut und das Schwingungsmessgerat Fluke 805 ist unsere Antwort —
Form wie ein ) Z JQSS geres, benutzerfreundlicheres Messgerat zur Verbesserung Ihrer

= I.nspe tionen unﬂ!knstandhaltungen Um zu zeigen, wie unser Schwingungsmessgerat
Schwingungs- e Probleme 16st, die haufig bei der Nutzung anderer Priifgerite auftauchen, haben
messstift, . '-.. ir einigen Kuﬁ&mussagen die Funktionen von Fluke 805 gegeniibergestelit.

- = - Le senﬁ;@ selb Wir hoﬂen, dass wir Sie liberzeugen kénnen.
aber es ist ein B i St

leistungsstarkes - ° -

). mit Fluke 805
Messgerat SRS | Schwingungsmessstiften /
Mlt dlesem (I Ty : »J | ————— T T ey

2 Y35 " UNZUVERLASSIG ZUVERLASSIG
Messgerat__von W N . -, Schwingungsmessstifte sind an sich Bei Fluke 805 handelt es sich nicht
Fluke gehoren- ; | ganz in Ordnung. Wir iiberpriifen um einen Messstift, sondern um
falsche Ergéh’nisSe ? " mit ihnen, ob die Maschine die ein Messgerat zur Messung der
B | Alarmschwelle Gberschreitet oder Gesamtschwingung sowie spezieller
bei SChW“‘gungs' : ® | nicht. Das war es aber auch schon. Parameter wie Lagerzustand und
untersuchungen gl | Sie liefern uns kein kiares Bild des Temperatur fiir ein detaillierteres
3 . Gesamtzustands der Maschine. Ergebnis.

der Vergangenhelt . Schwingungsmessstifte bieten
an. zudem bietet | nicht genug Daten, um uns bei

| der Zuverldssigkeitsprifung der ;
es zuverlassige I Maschinen wirklich zu niitzen." f/
Messungen, auf - —_—

= = = = : @ INKONSISTENT WIEDERHOLBAR
die Sie SIc_h b_elm S | Die Schwingungsmessstifte Fluke 805 verflgt Uber eine
Treffemw:chtlger I | funktionieren nur richtig, wenn sie kombinierte Schwingungs- und
¥ B genau nach Beschreibung angewendet Kraftsensorspitze, mit deren Hilfe

InStandha“ungs L werden. Sie haben schon viele falsche die vom Benutzer verursachten
entscheldungen 3 Alarme aufgrund falscher Anwendung Abweichungen (beziiglich Kraft oder

. durch Instandhaltungspersonal Winkel) ausgeglichen und somit
verlassen konnen. : . ausgeldst. Ich méchte mich darauf exakte, wiederholbare Ergebnisse

.| verlassen kénnen, dass die Messung erzielt werden konnen.

. stets zuverldssig ist, egal welcher A
meiner Mitarbeiter sie durchfiihrt."

= ™ --z---':r-'—'v’-—i'v- —r—
| MANUELL AUTOMATISCH
| ,Die Daten, die mit dem Datenmanagement-Moglichkeiten zur
. Schwingungsmessstift aufgenommen Nutzung existierender Gerate-IDs und
werden, mussen in unserem Datenexport in Microsoft® Excel fur
bestehenden Inspektions- und Trenddarstellung uiber einen ldngeren
' | Instandhaltungsprogramm nutzbar Zeitraum.
~ sein, d.h. ich muss sie einfach in Excel
| hochladen kénnen." .L
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* VERWIRREND EINDEUTIG
., J .Ich verstehe nicht, was die Zahlen Eine vierstufige Skala mit
.| bedeuten. Wann zeigen sie ein Fehlergraden fir Gesamtschwingung
EINFACHES UND 5 . Problem an?" und Lagerzustand mit Zustandsanzeige
SICHERES Messen AR in Textform (Gut, Befriedigend,
- . - 4 Unbefriedigend, Inakzeptabel)
statt falscher Alarme . _
e P W T T gy
- WIEDERHOLBARKEIT t KOMPLIZIERTE BEDIENUNG EINFACH ZU BEDIENEN
| ,Sie sind schwer zu bedienen, ich Ein Messgerat, das bei der
statt Zufallser geb' BB muss viele Daten eingeben, nicht Schwingungsmessung iiber
nisse Vi 4 B nur den Drehzahlbereich und die einen groBen Frequenzbereich
L= ’ Art der Maschine, sondern auch (Gesamtschwingung 10 Hz bis
I . den Wellendurchmesser und die 1.000 Hz, Lagerzustand 4.000 Hz bis
. EINFACH p ND e & | tatsdchliche Drehzahl." 20.000 Hz) die meisten Maschinen
EINDEUTIG statt . ! und mechanischen Komponenten
' ¢ abdeckt, und mit seiner einfachen

verwirrend Bedienoberflache die erforderlichen

Eingaben auf Drehzahlbereich und
| Maschinentyp reduziert.




FLUKE -

Merkmale und Vorteile
e Innovatives Sensordesign reduziert Messabweichungen, die durch
Messwinkel oder Kontaktdruck beeinflusst werden

e Konsistente Datenqualitat sowohl im Hoch- als auch im
Niederfrequenzbereich

e Vierstufige Skala zur Angabe des Fehlergrads beziglich
Gesamtschwingung und Lagerzustand

e Daten konnen via USB exportiert werden
e Trenddarstellung in Microsoft Excel® mithilfe von integrierten Vorlagen

e Messung der Gesamtschwingung im Bereich 10 bis 1.000 Hz fur die
Beschleunigung, Geschwindigkeit und falsche Ausrichtung fur eine
Vielzahl von Maschinen

¢ Die Funktion Crest Factor+ ermoglicht zuverlassige Bewertung des
Lagerzustands mithilfe direkter Sensorspitzen-Messungen zwischen
4.000 und 20.000 Hz

e Tarbige Lichtsignale (grun, rot) und Kommentare auf der Anzeige
zeigen an, wie viel Druck aufgewendet werden muss, um eine
Messung vorzunehmen

¢ Infrarot-Temperatursensor erweitert die Diagnosemadglichkeiten
¢ Integrierter Speicher fur bis zu 3.500 Messungen
¢ Audioausgang zum direkten Anhéren von Lagergerauschen

e Unterstutzung eines externen Beschleunigungsaufnehmers fir schwer
zugangliche Bereiche

e Taschenlampe zur Ausleuchtung von Messbereichen bei schlechten
Lichtverhéltnissen

e GroBe Anzeige mit hoher Auflésung fur leichte Navigation und Anzeige

In Microsoft® Excel exportieren und Trends darstellen

Die Trenddarstellung von Messungen tber einen bestimmten Zeitraum ist die beste Methode
zur Beurteilung und Verfolgung des Maschinenzustands.

Mit dem Fluke 805 kénnen Sie:

e IThre Ergebnisse via USB-Verbindung in
Microsoft® Excel exportieren

¢ Trenddarstellungen und Graphen
Ihrer Messwerte mit den integrierten

Trend Plot For SnBO/Pump 8-12 ft/PUMP1 Device
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Vorlagen erstellen o 40 F
o Die Gesamtschwingungsmesswerte mit § ol 0T e
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Importieren Sie Messungen vom
Schwingungsmessgeréat Fluke 805 in 2T W G G L G g
eine Excel-Vorlage auf Ihrem PC, um eine ' i el A
Trenddarstellung der Lagerparameter
Gesamtschwingung, CF+ und Temperatur
Zu erstellen. Der Anwender erhalt dann
ein Klares Bild des sich &ndernden
Lagerzustands und des verschlechterten
Gesamtzustands des Gerats.
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Crest Factor+ _
(Hochfrequenzmessung)

Der Crestfaktor wird von Messtechnikern zur . Hohe Frequenz Beal‘lng Lagerschwin-
- Analyse des Lagerzustands verwendet. Der 4.000 Hz bis gung (CF+)

Crestfaktor ist-das Verhiltnis von Spitzenwert 7 20.000 Hz 3 CF+

und Effektivwert (RMS) der Schwingung im —

Zeitbereich. * |

Eine groBe Einschrdnkung bei der Verwendung . Frequenzbereich - - Gesamt-
des Crestfaktors zur Analyse des Lagerzustands fiir Gesamt- Overall Vibration schwingung

ist die Tatsache, dass der Crestfaktor nicht linear schwingung 10 Hz 0.06 g
steigt, wenn sich der Lagerzustand verschlechtert. bis 1000 Hz (pk)
Der Crestfaktor kann sogar abnehmen, wenn E—
das Lager vor einem katastrophalen Versagen -
steht _und dabei einen hohen Effektivwert der Temperatur: Temperature S
SCHWaNGUUBAL -20 °C bis 200 °C 20.7 °C Temperatur
Um diese Emschrankung zu umgehen, . P
verwendet Fluke einen proprietaren Algonthmus ID : Reci_Chiller_1
mit dem Namen Crest Factor+ (CF+). Der Bereich TYPE : Recip Chiller
der CF+ Werte geht von 1 bis 16. Verschlechtert RPM: >600 JH
sich der Lagerzustand, nimmt der CF+ Wert ————————————
zu. Zur Vereinfachung hat Fluke ebenfalls eine
vierstufige Skala mit Fehlergraden eingefiihrt,
die den Lagerzustand in Gut, Befriedigend,
Unbefriedigend oder Inakzeptabel kategorisiert.
|

Fluke. Damit IMe Welt intakt bleibt

-

Fluke Deutschland GmbH
In den Engematten 14
79286 Glottertal

Telefon: (069) 2 22 22 02 00
Telefax: (069) 2 22 22 02 01
E-Mail: info@de.fluke.nl
Web: www.fluke.de

Beratung zu Produkteigenschaften und
Spezifikationen:

Tel.: (07684) 8 00 95 45

Beratung zu Anwendungen, Software und
Normen:

Tel.: 0900 1 35 85 33

(€ 0,99 pro Minute aus dem deutschen Festnetz,
zzgl. MwSt., Mobilfunkgebthren kénnen
abweichen)

E-Mail: hotline@fluke.com

Fluke Vertriebsgesellschaft m.b.H.
Liebermannstrafe FO1

A-2345 Brunn am Gebirge

Telefon: (01) 928 95 00

Telefax: (01) 928 95 01

E-Mail: info@as.fluke.nl

Web: www.fluke.at

Fluke (Switzerland) GmbH
Industrial Division
Hardstrasse 20

CH-8303 Bassersdorf
Telefon: 044 580 75 00
Telefax: 044 580 75 01
E-Mail: info@ch.fluke.nl
Web: www.fluke.ch
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