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Losungsmittel sicher absaugen

Begrenzung von Emissionen fliichtiger organischer Verbindungen
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Beim Arbeiten mit Iosungsmittel-
haltige Klebern sind die Richtli-
nien 1999/13/EG zur Begrenzung
von Emissionen fliichtiger
organischer Verbindungen, die in
bestimmten Anlagen bei der Ver-
wendung organischer Losungs-
mittel entstehen, einzuhalten.

Je nach Klebstoffart werden hier
entsprechende Absauganlagen
eingesetzt. So auch bei der zur
Nussbaum-Gruppe gehorende
Kemptener Maschinenfabrik, ei-
nem Anbieter fiir Mobilhydraulik
fiir die Landmaschinen-, Bau- und
Nutzfahrzeugindustrie.
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eder von uns hat schon einmal etwas
m geklebt. Und die meisten erinnern
sich daran, an den interessant duf-
tenden Tuben von Uhu oder Pattex einmal ge-
rochen zu haben. In der Regel wurde uns dann
von Eltern oder Lehrern gesagt, dass das un-
gesund sei. Das war richtig und ist es bis heute
noch.
Doch nicht nur im privaten Umfeld wird
geklebt. Kleben (Sichern) bezeichnet ein Fer-
tigungsverfahren aus der Hauptgruppe Fiigen.

'y

Mit dem Begriff Fiigen (DIN 8593) bezeichnet
man in der Fertigungstechnik das dauerhaf-
te Verbinden von mindestens zwei Bauteilen.
Man unterscheidet dabei zwei grofle Gruppen
von Klebstoffen: die l6sungsmittelhaltigen und
die chemisch reagierenden Kleber (Reaktions-
klebstoffe).

Alle Klebestoffanwendungen haben eine
Gemeinsamkeit: Sie benétigen saubere Klebe-
oberflachen. Daher ist oft noch eine Oberfli-
chenvorbehandlung erforderlich, wie etwa das
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Die Absauganlage sorgt dafiir, dass die Schadstoffe aus
der Luft entfernt werden und die gereinigte Luft wieder
zuriickgefiihrt wird.

Reinigen mit wéssrigen oder 16sungsmittelhal-
tigen Reinigern, Strahlen, Schleifen oder eine
Laservorbehandlung.

Gefahrliche Substanzen

Loésungsmittelhaltige Kleber, enthalten meis-
tens Losungsmittel wie Spiritus, Methanol oder
Toluol. Wenn diese Mittel in die Umwelt ver-
dampfen, lagern sich die langen Molekiilketten
des Klebers aneinander und haften zusammen
(Kontaktkleben).

Reaktionsklebstoffe hingegen binden durch
eine chemische Reaktion ab. Ein Beispiel hier-
fir sind Zweikomponenten-Klebstoffe, wie sie
auch im Handel erhaltlich sind. Erst durch das
Mischen von zwei Substanzen wird der eigent-
liche Klebstoff hergestellt, indem eine Polyme-
risation eingeleitet wird.

Bei chemisch reagierenden Einkomponen-
tenklebstoffen kommt die zweite Substanz,
die das Abbinden einleitet, oft aus der Umge-
bung. Es kann Luftsauerstoff, Luftfeuchtigkeit
(etwa bei Sekundenkleber) oder Licht sein. Es
gibt sogar Klebstoffe, denen eine Komponente
entzogen werden muss (zum Beispiel der Sau-
erstoff), damit der Abbindevorgang und das
Aushirten einsetzt.

Solche so genannten anaeroben Klebstoffe
werden zum Beispiel zum Sichern von Schrau-
ben genutzt. Sie werden in speziellen Flaschen
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aus sauerstoff-durchlassigem Kunststoff gela-
gert. Oft werden bei solchen Klebstoffen zu-
sdtzlich auch 16sungsmittelhaltige Activatoren
zur Beschleunigung der Aushirtung einge-
setzt. Ein solcher Klebstoff kommt auch bei
der Kemptener Maschinenfabrik zur Siche-
rung von Schrauben zum Einsatz.

Schadstoffe absaugen und filtern

Dass die l6semittelhaltigen Ddmpfe nicht ein-
fach in die Luft entweichen diirfen, ist klar.
Beim Umgang mit all diesen Klebstoffen miis-
sen die anfallenden Schadstoffe durch eine an-
wendungsspezifische Absaug- und Filteranla-
gen am Arbeitsplatz abgesaugt und gefiltert
werden. Damit werden Mensch, Umwelt und
Maschine geschiitzt.

Zur Reinhaltung der Arbeitsluft, in Pro-
duktions- oder Laborumgebung, arbeitet die
Kemptener Maschinenfabrik (KMF) mit der
Firma THB aus Straubenhardt zusammen.
THB bietet unter anderem Absauglosungen
fir Kleberdampfe aus Losemittelkleber, Reak-
tionskleber oder auch fiir die Staube aus der
Oberflichenvorbehandlung. Diese Produk-
te entsprechen hohen Qualititsstandards und
sind mit den erforderlichen Priifsiegeln im in-
dustriellen, sowie im medizinischen Bereich
zertifiziert.

Die KMF ist als Lieferant und Entwick-
lungspartner fiir die Firma Claas und die
AGCO-Marken Fendt und Massey Ferguson
tatig und legt viel Wert auf die Sicherheit ih-
rer Produkte und Mitarbeiter. Im Bereich der
Mobilhydraulik werden beispielsweise fiir die
hoch vibrations- und schlagbeanspruchten
Gewindeverbindungen Loctite-Schrauben-Si-
cherungsmittel verwendet. Dieses Schrauben-
Sicherungsmittel ist ein Klebstoff. Zuvor wer-
den die Teile gereinigt und aktiviert. Durch ein
Rotorspray konnen die Innengewinde dann si-
cher benetzt werden.

Die Anlage

Damit bei dieser Anwendung niemand jene
Loésungsmittel einatmen muss, die durch die
Verwendung des Schrauben-Sicherungsmittels
entstehen, wurde an den Arbeitsplitzen eine
Absauganlage installiert. An mehreren Kle-
bearbeitsplitzen sollte gleichzeitig abgesaugt
werden. Die abgesaugte Luft sollte zwar gerei-
nigt, aber aus Energiespar-Griinden in der Ar-
beitshalle verbleiben, also gefiltert und riick-
gefithrt werden. Die Fachleute der Firma TBH
wihlten fiir diese Anwendung die Absauganla-
ge LN 610 A mit einem effektiven Absaugvolu-
menstrom von bis zu 1500 m*/h aus. Die An-

Ein beweglicher Absaugarm mit groBer Haube an einem
weiteren Arbeitsplatz ermaglicht die flexible Umsetzung
anderer Klebeaufgaben.

lage verfiigt Giber eine Drehzahlregelung und
kann von 100 bis 1500 h/m’ stufenlos einge-
stellt werden.

In der Absauganlage LN 610 A sorgt ein
grofler Aktivkohlefilter mit 120 Liter dafir,
dass die Schadstoffe aus der Luft entfernt und
diese somit problemlos an die Umgebungsluft
zuriickgefithrt werden kann. Durch flexible
Absaughauben werden die Absaugstellen den
wechselnden Anforderungen angepasst. An ei-
nem weiteren Arbeitsplatz wurde ein bewegli-
cher Absaugarm, System Alsident, mit grofler
Haube installiert, damit auch andere Klebeauf-
gaben flexibel umgesetzt werden kénnen. Bei
der vorgegebenen Anwendung ist es erforder-
lich, dass die verbrauchte Aktivkohle nach un-
gefihr ein bis anderthalb Jahren ausgetauscht
wird. Die Aktivkohle befindet sich in zwei
Kassetten, welche innerhalb von zwei Minu-
ten leicht getauscht werden kénnen. Auch das
Recycling stellt fiir den Kunden kein Problem
dar. TBH nimmt die Aktivkohlekassetten kos-
tenlos zuriick und sorgt fiir die fachgerechte
Entsorgung. u
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