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ANWENDUNG
Die FP 211 ATEX und FP 213 ATEX sind mit abreinigbaren antistatischen
Filterpatronen ausgestattet, die es ermdglichen die Filter durch Druck-

luftstolle wieder von der Belegung mit Staub zu befreien. Die Gerate 1
sind somit besonders gut geeignet fur Anwendungsfélle in denen grole

Mengen trockenen, brennbaren Staubs mit einer Mindestzindenergie

von >3mJ abgesaugt werden und erreichen im Vergleich zu Anlagen mit
Sattigungsfilter enorm hohe Standzeiten.

Die Anlagen erfullen die Anforderungen der ATEX Richtlinie (EX Il 2/- Dc
[IIC T100°C) und sind geeignet fur die Absaugung aus einer Zone 21,
wobei die Anlagen aullerhalb einer Zone aufzustellen sind. Die Eignung
fur den jeweiligen Anwendungsfall hangt vom abzusaugenden Stoff ab
und muss individuell betrachtet werden. In entsprechenden Fallen kann
zudem der Einsatz bei Mindestzindenergien von < 3mJ geprft werden.

ANWENDUNGSGEBIETE:

Brennbare Staube (Mindestziindenergie > 3mJ) aus den folgenden Prozessen:
= Laserbearbeitung (teilweise in Verbindung mit Precoatierung)

= Mechanische Bearbeitung (Schleifen, Entgraten, Frasen, Bohren, Schneiden)
= Umfullarbeiten, Verpackungsvorgange, Zufuhr- / Férderprozesse

DIE ANLAGE VERFUGT UBER EINE VIELZAHL VON FEATURES:
= Entwickelt nach ATEX Richtlinie
= Abreinigbare Filterpatronen

Abbildung ahnfich —

= Ab Werk aufrlstbar mit unterschiedlichen Filtermodulen
= Abreinigungssteuerung
= Einfache Staubentnahme

= Leistungsfahige Elektronik

FUNKTIONSPRINZIP

Die schadstoffhaltige Luft bestehend aus brennbaren Stauben wird von der Erfassungseinrichtung (Absaug-
haube, Absaugarm, Schlauch 0.8.) erfasst und direkt oder mittels einer geerdeten Rohrleitung oder eines
flexiblen Schlauchs in das Filtergerat geleitet. Dort werden die Staubpartikel mittels einer abreinigbaren an-
tistatischen Filterpatrone ausgefiltert. Die Abreinigung der Filterpatrone erfolgt mit Hilfe einer automatischen
Abreinigung. Die abgereinigten Staubpartikel werden in einem Staubsammelbehélter aufgefangen und kon-
nen leicht entsorgt werden. Durch das einlegen eines Staubbeutels bei Bedarf auch kontaminationsarm. An-
schlieBend wird die gereinigte Luft durch einen Partikelfilter geleitet, der eine weitere Sicherheitsstufe darstellt

und je nach Anwendungsfall wieder zurlck in den Arbeitsraum oder ins Freie geleitet.




PRODUKTFEATURES

ENTWICKELT NACH ATEX RICHTLINIE

Die Anlagen wurden speziell nach ATEX Richtlinie entwickelt und die Dokumentation ent-
sprechend der Normenanforderung bei einer benannten Stelle hinterlegt. Die Gerate sind
entsprechend mit der Bezeichnung EX Il 2/-Dc I1IC T100°C gekennzeichnet. Sie durfen zur
Absaugung aus einer Zone 21 (Bewertung der Zone erfolgt durch den Anwender) einge-
setzt werden, wobei die Anlagen aullerhalb einer Zone aufgestellt werden mussen.

Der Kunde erhélt ein spezielles Musterexplosionsschutzdokument, dass ihm ermdglicht das Gesamtsystem

aus TBH Absauganlage und Kundenumgebung zu bewerten.

ABREINIGBARE FILTERPATRONEN

TBH antistatische Filterpatronen sind mit einer Mikrofaser-Oberflache aus PES (Polyester) ausgestattet und
mit einer leitfahigen Beschichtung versehen. Sie stellt eine robuste und gegen mechanische Beschadigungen
gut geschutzte Lésung fur ein weites Feld an Kundenanwendungen dar. Fur spezielle Anwendungsfalle sind
zudem z.B. PTFe beschichtete Filterpatronen verfugbar.

Bitte kontaktieren Sie in solchen Fallen den TBH Vertrieb.

neue Filterpatrone

AB WERK AUSRUSTBAR MIT AKTIVKOHLEFILTERMODUL

Je nach Anwendungsfall und Arbeitssicherheitvorschriften kann es not-
wendig sein den standardmaRig eingesetzten Filterpatronen weitere
Filterstufen nachzuschalten. Zur Erhéhung des Abscheidegrades und
als Sicherheitsstufe ist Standardmalig ein spezieller Partikelfilter (H13)
nachgeschaltet. Zur Beseitigung von Gertchen und Gasen aus der Pro-
zessluft ist aullerdem ein Molekularfilter (Aktivkohle/BAC) erhaltlich.




ABREINIGUNGSSTEUERUNG

STANDARD:
= Abreinigung Intervall gesteuert (Zeiteinstellung im Geréat)

= Nachlaufreinigung (Filterabreinigung im Standby Modus der Absauganlage)

OPTIONAL:

Die Abreinigungssteuerung ermdglicht es unterschiedliche Abreinigungsmodi zu programmieren, eine au-
tomatische Precoatieranlage Precotech 200 zu betreiben und die Anlage in das TBH Absaugsystem zu
integrieren.

= Automatische Abreinigungssteuerung mit verschiedenen Betriebsmodi (intervallabreinigung, Nachlaufreinigung,
Differenzdruckgesteuerte Abreinigung je nach Filterséattigung, Abreinigung Uber Schnittstelle durch Kunde)

= Differenzdruckfilteriberwachung mit Anzeige fur Filterpatronenwechsel
= Schnittstelle zur Integration in das TBH Absaugsystem
= Steuerung von angeschlossenen Flachschiebern

N&here Informationen entnehmen Sie bitte dem separaten Abreinigungssteuerungskatalog.

EINFACHE STAUBENTNAHME
Die Entsorgung des im Prozess anfallenden Staubs erfolgt Uber den entnehmbaren Staubsammelbehalter. Bei

Bedarf kann ein Staubbeutel zur kontaminationsarmen Staubentnahme eingelegt werden.
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LEISTUNGSFAHIGE ELEKTRONIK

Die FP211 ATEX und FP213 ATEX sind standardmé&Rig mit einer Schnittstelle (SUB-D 25pin) ausgestattet.
Uber das Display als auch Uber die Schnittstelle lassen sich folgende Funktionen steuern und Uberwachen:

Stufenlose Drehzahlregelung

Vorwarnung, Filter zu 75% gesattigt (Frontfolie)

Optische und akustische Anzeige Filter gesattigt

Anzeige Meldung von Stérungen

Umschaltung von Start/Stand-By Betrieb

BEDIENELEMENTE:

1)

2)

Netzschalter
Betriebsstundenzahler
Filtersattigungsanzeige

Wechsel zwischen Run-
und Stand-by-Betrieb

Manuelle Drehzahlregelung

Anzeige fur Temperatur-
und Turbinenfehler

DAS PRECOATIERVERFAHREN
Die FP 211 ATEX und FP 213 ATEX kénnen manuell mit dem Precoa-
tierpulver Precofix 200 precoatiert werden. Das Precoatierpulver er-
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zeugt eine dunne Trennschicht zwischen dem Filtermedium und den

abgesaugten Schmutzpartikeln. Die Oberflache der Filterpatrone wird

dadurch geschutzt und das Abreinigen selbst klebriger und feuchter

Partikel erleichtert (Abb.1). So wird der Einsatzbereich von Patronenfil-

teranlagen der FPV und FP 200 ATEX-Serie enorm vergréflert und die

Filterstandzeit auch unter schwierigen Bedingungen stark erhéht. In

Verbindung mit der Optional erhaltlichen Abreinigungssteuerung ist es

zudem moglich die Anlage mit einer automatischen Precoatieranlage

Precotech 200 zu betreiben.

FILTERPATRONE

ohne Precofix 200

mit Precofix 200
Abbildung 1
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ADSORPTION DER GASFORMIGEN STOFFE

Zur Adsorption von gasférmigen Stoffen werden zwei sich erganzende Filtermaterialien eingesetzt. Die Aktiv-
kohle unterstitzt den Prozess der physikalischen Adsorption wahrend das BAC-Granulat eine chemische Ad-
sorption unterstitzt. Die Neutralisierung bestimmter gasférmiger Stoffe erfolgt durch die chemische Bindung mit
dem auf einem Tragermaterial aufgebrachten Reaktionsstoffes. Da sich die physikalische und chemische Ad-

sorption gegenseitig erganzen, kann ein sehr breites Spektrum an Gasen und GerUchen aufgefangen werden.

Aktivkohle BAC-Granulat Aktivkohle/BAC






